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2N58C-1-E
A 269 B_273.1 C_133.4 2.68 87.9 9%
G 83 H 277 I 83 48 1.21 1
M BC602 | N BC603 | O O-lube N203/N230/N250| Q 2.03-2.5 x 25-55 45
S 225 T 118.6 U N/A

?N64084-1-E

A 266.7 B 327 C 133.4 2.63 92.9 98.8
G 858 H 275 I 83 438 1.21 1
M BC602 | N BC603 | O O-lube N203/N230/N250| Q 2.03-2.5 x 30-65 45
S 225 T 136 U N/A

?N64084-2-E

A 266.7 B_327 C_133.4 2.63 92.9 98.8
G 858 H 275 I 83 48 1.21 2
M BC602 | N BC603 | O O-lube N203/N230/N250| Q 2.03-2.5 x 30-65 45
S 225 T 136 U N/A

?N64099-1-E

A 366.7 B 327 C 133.4 2.63 93 99.1
G 86.1 H 2.544 I 83 48 1.21 1
M BC602 | N BC603 | O O-lube F230/F250 2.3-2.5 x 30-65 6.5
S 225300 | T 136 U N/A

2N71C-1-E

A 3045 B_308 C_130.2 3.63 90.9 97.2
G 842 H 3.11 I 83 48 2.18 1
M BC602 | N BC603 | O O-lube F230/F250/F280 2.3-2.8 x 35-70 6.5-7.2
S 225300 [ T 144 U N/A

?N89C-1-E

A 311 B 355 C 133 3.6 90.7 99.5
G 865 H 3.242 I 8.27 4.83 2.33 1
M BC602 | N BC603 | O O-lube F250/F280/F310 2.5-3.1 x 50-90 7.2
S 225300 | T 164 U N/A

7N89C-2-E

A 311 B 355 C 133 3.6 90.7 99.5
G 865 H 3.242 | 8.27 4.83 2.33 2
M BC602 | N BC603 | O O-lube F250/F280/F310 2.5-3.1 x 50-90 7.2
S 225300 | T 164 U N/A

?N400C-1-E

A 338 B 423 C 153 53 91.6 99.5
G 865 H 2.726 I 8.27 483 3.61 1
M BC602 | N BC603 | O O-lube F280/F310/F333 2.8-3.8 x 55-100 7.2
S 225300 | T 203 U N/A

?N401C-1-E

A 338 B 423 C 153 5.3 92.3 99.4
G 86.4 H 3.201 | 8.27 4.83 3.61 1
M BC602 | N BC603 | O O-lube N100P 2.8-3.8 x 55-100 8.2
S 170-180 | T 203 U N/A

2N512C-2-E

A 338 B_ 483 C 153 6 89.1 99.8
G 86.8 H 3.06 | 83 48 435 2
M BC602 | N BC603 | O SB32 N130P 3.8 x 100-130 8.2
S 170-180 | T 229 U FLANGED
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SAFETY INSTRUCTIONS

/A IMPORTANT READ CAREFULLY: It is important that all operators read and understand all sections @
of this Tool Technical Data manual and the separate Safety and Operating Instruction Manual which come

with this tool. Failure to do so could result in you or others in the working area to be seriously injured.

/\ WARNING! Eye protection in accordance with 89/686/EEC, and with equal or greater grade than
defined in EN166 should be used. However all aspects of operators work, environment and other type/s
of machinery being used, should also be considered when selecting any personal protection equipment.
Note: Non-side shielded spectacles and face shields alone do not provide adequate protection.

/\ WARNING! To prevent accidental injuries:

® Never place a hand or any other part of the body in fastener discharge area of tool while the air supply
is connected.

® Never point the tool at self or at anyone else.

® Never engage in horseplay.

® Never pull the trigger unless the nose is directed towards the work.

@ Always handle the tool with care.

® Do not pull the trigger or depress the trip mechanism whilst loading the tool.

® To prevent accidental actuation and possible injury, always disconnect air supply.
1. Before making adjustments. 2. When servicing the tool. 3. When clearing a jam. 4. When tool is not in use.
5. When moving to a different work area, as accidental actuation may occur, possibly causing injury.

@ Read the additional Safety & Operating instructions booklet before using tool.

® The operation of this tool can cause sparks and act as a source of ignition for flammable fuels and
gases.

/A IMPORTANT! Tool Operation:

® To identify the operation type of your model, check the ID label affixed to the tool/ rear of this
manualand the corresponding table (marked ?) column L for that model.Read the corresponding
section in the Safety & Operating instructions for information of each trip type.

LOADING THE TOOL

1. Open the magazine: Pull down on the latch and swing the door open. Swing magazine cover open. (Fig. 1)

2. Check adjustment: the nailer must be set for the length of nail to be used. Nails will not feed smoothly if the
magazine is not correctly adjusted.

To change the setting:

The magazine contains an adjustable nail platform on which the nail coil rests. The nail platform can be adjusted
up and down to three or 4 nail settings. To change settings, pull up on the post and twist to the correct step.

(Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1st Step 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2nd Step 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3rd Step 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4th Step 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

3. Load the coil of nails: Place the coil of nails over the post in the magazine. Uncoil enough nails to reach the
feed pawl. Place the first nail in front of the front tooth on the feed pawl, in the driver channel. The nail heads
must be in the slot in the nose. (Fig. 3)

o
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4. Swing the door/magazine cover closed. Check that the latch engages when released. (If it does not engage,
check that the nail heads are in the slot in the nose.)

TOOLS WITH A SAFETY TRIP- THREE OPERATING TYPES POSSIBLE.

All tools with a safety trip are marked with an inverted equilateral triangle (¥). Do not attempt to use a tool
marked in this way if the safety trip is missing or appears damaged.

SEQUENTIAL TRIP

(Reference 2 in Technical Data Table, column L)

The sequential trip requires the operator to hold the tool against the work with the safety

trip depressed before pulling the trigger. In order to drive additional fasteners, the trigger

must be released and the tool lifted away from the work, before repeating the above

mentioned steps. This makes accurate fastener placement easier, for instance on

caiagusielel=as framing, toe nailing and crating applications. The sequential trip allows exact fastener

location without the possibility of driving a second fastener on recoil, as described under

Contact Trip (below). The sequential trip tool has a positive safety advantage because it will not accidentally

drive a fastener if the tool is contacted against the work - or anything else - while the operator is holding the

trigger pulled.

CONTACT TRIP (N89C-1: SERIAL NUMBER 07315XXX ONWARDS)
(Reference 1 in Technical Data Table, column L)
The common operating procedure on "Contact Trip" tools is for the operator to actuate
the safety trip while keeping the trigger pulled, thus driving a fastener each time the
@ ; work is contacted. This will allow rapid fastener placement on many jobs, such as
l||| sheathing, decking and pallet assembly. All pneumatic tools are subject to recoil when
[ WXe @usileleiSd] driving fasteners. The tool may bounce, releasing the safety trip and if unintentionally
allowed to re-contact the work surface with the trigger still actuated (finger still holding
the trigger pulled) an unwanted second fastener will be driven.
These tools are labeled with a "do not use on stairs or ladders" symbol. Technical Data Table lllustration.
Tools marked with this symbol must not be used where changing from one working position to another
involves the use of ladders, stairs or similar structures such as roof laths.

CONTINUOUS CONTACT OPERATION.

(Reference 4 in Technical Data Table, column L)

The Continuous Contact Operation Tools allow driving cycles to be repeated for as long as the trigger and
the safety trip remain actuated.

These tools may only be used where the length of the fastener does not exceed 65 mm. and they are also
labeled with a "do not use on stairs or ladders" symbol. See Technical Data Table lllustration. Tools marked
with this symbol must not be used where changing from one working position to another involves the use of
ladders, stairs or similar structures such as roof laths.

DIRECTIONAL EXHAUST DEFLECTOR (FIG. 4: N64-084, N64-099, N89C)

The adjustable exhaust deflector can be rotated to any desired position by hand without the use of any tools.

FASTENER DEPTH CONTROL ADJUSTMENT (FIG 5)

The Fastener Depth Control Adjustment feature provides control of the nail drive depth from flush with or just
above the work surface to shallow or deep countersink.

Warning! Disconnect tool from air supply before attempting any parts disassembly and before changing the
work contacting element adjustment.

1. Push in Locking Button

2. Adjust contact arm up to increase depth of drive or down to decrease it.

3. Release locking button.

o
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UTILITY HOOK (N89C-2- Fig 6)

These tools include an additional utility hook suitable for storage and temporary hanging of the tool.
A\ WARNING! Never use the utility hook to hang the tool from the body, clothing or belt.

/A WARNING! Never use the utility hook with contact (black) trigger operated tools.

DRIVER MAINTENANCE INSTRUCTIONS

Worn driver causing poor quality or loss of power

® Wear on the driving tip will affect the nail drive, giving symptoms of bent and incompletely driven nails,
and damaged nail heads

@ The driver length may be adjusted to allow the driving tip to be redressed to compensate for wear. Heat
and precise measurement are required. Contact a qualified service technician for this adjustment.

® The length setting for a new driver is shown in the Technical Data Table marked ?, column T.

Measurement is from the top face of the piston.

@ Note that the measurement U (see Technical Data Table) from the top of the piston gives the maximum
amount the driver may be adjusted to allow redressing. Always extend the driver the minimum amount
required to allow redressing to restore the driving end; several re-dressings will be possible
before this maximum depth is reached.

Note: Driver wear of approximately 3mm. Can be tolerated in most applications. However, in difficult driving
applications, driver wear of approximately 1.5 mm. may cause a slight reduction in the apparent driving power.

Technical Data:
Please look for the technical data in the table marked ? at the end of this manual.

A Length mm. K Air consumption per shot @ 5.6 Bar

B Height mm. L Activation type

C Width mm. M Summer lubricant

D Weight Kg. N Winter lubricant

E Noise Lra, 1s, d O O-ring lubricant

F Noise Lwa, 1s, d P Fastener Name

G Noise Lpa, 1s, Tm Q Dimensions mm.

H Vibration m/s? R Head/crown

| P max Bar S Magazine capacity

J P min Bar T New Driver Length mm.
]

Max. Depth Inside Piston mm.
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CONSIGNES DE SECURITE

A\ Lire cette notice importante avec attention : Il est essentiel que tous les utilisateurs des outils
lisent et comprennent toutes les sections de ce manuel de données techniques de Ioutil et le
manuel séparé d’instructions de sécurité et d’utilisation fourni avec I'outil. Tout manquement a
cette mesure de précaution importante pourrait étre la cause d’accidents et de blessures graves
pour l'utilisateur de 'outil comme pour d’autres personnes a proximité de la zone de travail.

/\ ATTENTION! Il faudra porter un systéme de protection des yeux conforme a 89/686/EEC et d’une
valeur de protection égale ou supérieure a celle définie dans EN166. Cependant, tous les aspects du
travail de 'opérateur, 'environnement et autres types de machines utilisées, doivent aussi étre pris en
considération en choisissant des équipements quelconques de protection individuelle.

/A Avertissement! Pour éviter toute blessure accidentelle:

©® Ne jamais placer la main ou toute autre partie du corps devant la partie de I'outil ou se produit la
décharge des agrafes.

@ Ne jamais tourner I'outil vers soi ou le diriger vers une autre personne qu’il soit chargé d’agrafes
ou non.

©® Ne jamais chahuter avec cet outil.

@ N’appuyer sur la gachette que si le bec de outil est tourné spécifiquement vers la zone de travail.

® Manier toujours l'outil avec précautions.

@ Ne jamais appuyer sur la gachette ou sur le mécanisme de déclenchement pendant le chargement de
Poutil.

@ Pour éviter toute mise en marche accidentelle et par conséquent des risques de Iésions, il faut
toujours débrancher I’air:
1. Avant de procéder a un réglage. 2. Pendant les opérations d’entretien. 3. Pour débloquer un grippage.
4. Lorsque I'outil est inutilisé. 5. Si I'on se déplace dans une autre zone de travail, afin d’éviter toute mise
en marche accidentelle et par conséquent des risques de lésions.

@ Veuillez lire le livret de consignes de sécurité et d'utilisation supplémentaires avant d'utiliser I'outil.

® |'utilisation de cet outil peut étre la source d’étincelles et entrainer l'ignition de matiéres et de gaz
inflammables.

A IMPORTANT! Fonctionnement de l'outil:

® Pour identifier le mode opérationnel de votre modeéle d’outil, vérifier la plaque d’identification fixée sur
Poutil ou au dos de ce manuel et le tableau correspondant marqué ? colonne L pour ce modéle. Lire la
section correspondante des Instructions de Sécurité et d’Utilisation pour de plus amples informations
sur ce type de déclenchement.

CHARGEMENT DE L’OUTIL

1. Ouverture du chargeur : Tirer le blocage vers le bas et ouvrir la porte. Ouvrir le couvercle du chargeur. (Fig. 1)
2. Vérifier le réglage : il doit étre conforme a la longueur du clou utilisé. L'avance des clous dans le chargeur ne
sera pas synchronisée si le réglage n’est pas correct.

Pour changer de réglage :

Le chargeur contient une plate-forme réglable sur laquelle repose le rouleau de clous. La plate-forme a clous
peut étre ajustée vers le haut ou le bas pour différentes longueurs de clous. Pour changer de réglage, tirer sur la
tige et tourner sur le cran correct. (Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1€re gtape 25mm 32-38mm | 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm | 50-65mm
26Me gtape| 30-35mm 45mm 50/55mm | 60-75mm | 60-75mm 100mm 70-75mm
38Me giape| 38-45mm | 50/55mm 65mm 80-90mm | 80-90mm 115mm 80-90mm
48Me gtapel 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm | 120-130mm N/A

o
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3. Chargement de la bobine de clous : Placer la bobine de clous sur la tige dans le chargeur. Dérouler une quantité
de clous suffisante pour alimenter le cliquet. Placer le premier clou devant la dent avant du cliquet d’avancement
dans le chenal de déclencheur. Les tétes des clous doivent se trouver dans la fente du bec. (Fig. 3)

4. Refermer la porte/le couvercle du magasin. Vérifier que le loquet a ressort s’enclenche correctement lorsque
vous le relachez. (S'il ne s’enclenche pas a fond, vérifier que les tétes de clous sont engagées dans la fente du
bec)

OUTILS AVEC MECANISME DE SECURITE : TROIS MODES DE FONCTIONNEMENT POSSIBLES.

Tous les outils munis d’actionnement par contact sont marqués d’un triangle équilatéral renversé (¥). N'essayez
pas d’utiliser un outil marqué de cette fagon si I'actionnement par contact est absent ou endommagé.

ACTIONNEMENT EN SEQUENCE

(Référence 2 du Tableau Données Techniques, colonne L)

Pendant I'actionnement en séquence, I'opérateur doit tenir I'outil contre la piece en usinage
avec I'actionnement par contact abaissé avant d’appuyer sur la gachette. Pour pousser des
dispositifs supplémentaires, il faudra relacher la gachette et soulever I'outil de la piece en
usinage avant de répéter les phases indiquées plus haut. De cette fagon, on pourra plus
facilement positionner le dispositif de fixation, par exemple pour des applications sur chassis
et caisses. L'actionnement en séquence permet de localiser exactement le dispositif de fixation sans risquer de
pousser un deuxieme dispositif par effet de contrecoup, comme indiqué pour I’Actionnement par Contact (ci-
apres). L'outil a actionnement en séquence offre un avantage en matiére de sécurité car il permet d’intégrer un
dispositif de fixation si I'outil entre en contact avec la piece en usinage - ou tout autre objet - pendant que
I'opérateur appuie sur la gachette.

ACTIONNEMENT PAR CONTACT (N89C-1- NUMERO DE SERIE 07315XXX ET SUIVANTS
(Référence 1 du Tableau Données Techniques, colonne L)

Le processus opérationnel normal pour les outils & « Actionnement par Contact » consiste pour
I'opérateur d’activer I'actionnement par contact en appuyant continuellement sur la gachette,
en décochant un dispositif de fixation chaque fois qu’un contact avec la piéce en usinage
s’établit. Ceci permet un rapide positionnement du dispositif de fixation pour différents types
d’application, tels que revétements, imperméabilisation des ponts et montage de palettes.
Tous les outils pneumatiques sont sujets a un phénomene de contrecoup apres I'introduction
des dispositifs de fixation. L'outil peut donc « rebondir » et activer I'actionnement par contact et, s'il entre
accidentellement en contact avec la surface de la piéce lorsque la gachette est encore appuyée (le doigt est
encore sur la gachette), un deuxiéme dispositif de fixation imprévu pourrait étre décoché.

Ces outils ont une étiquette portant Iindication « ne pas utiliser sur des échelles ». Voir la figure du Tableau
Données Techniques. Les outils portant ce symbole ne doivent donc pas étre utilisés lorsqu’on passe d’une
position de travail a une autre en utilisant des échelles ou des structures similaires, par exemple pour effectuer
des travaux sur les toits.

FONCTIONNEMENT PAR CONTACT CONTINU

(Référence 4 du Tableau Données Techniques, colonne L).

Les outils fonctionnant par Contact Continu permettent de répéter les cycles d’application tant que la gachette
et I'actionnement par contact restent activés.

Ces outils peuvent étre utilisés uniqguement si la longueur des dispositifs de fixation ne dépasse pas 65 mm. ;
ces outils portent également une étiquette indiquant « ne pas utiliser sur des échelles ». Voir la figure du Tableau
Données Techniques. Les outils portant ce symbole ne doivent donc pas étre utilisés lorsqu’on passe d’une
position de travail a une autre en utilisant des échelles ou des structures similaires, par exemple pour effectuer
des travaux sur les toits.

DEFLECTEUR D'AIR ORIENTABLE (FIG. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Pour orienter I'’échappement d’air il suffit de le tourner dans la position souhaitée, fleches.

o



70950 _CoilNailing Manual_Update 7/6/07 1$2 Page 10

REGLAGE DU CONTROLE DE PROFONDEUR DES FIXATIONS (FIG 5

Le dispositif de réglage du contréle de profondeur des fixations permet de s’assurer de la profondeur
d’enfoncement du clou : téte noyée ou juste au-dessus de la surface ou fraise profonde ou peu profonde.

Attention! Débrancher I'outil de I'alimentation d’air avant d’essayer de démonter quelque élément que ce soit et
avant de changer le réglage de la piéce de contact avec le matériau.

1. Enfoncer le bouton de verrouillage

2. Régler la position du bras de contact vers le haut pour augmenter la profondeur ou vers le bas pour la
diminuer.

3. Relacher le Bouton de verrouillage.

CROCHET DE SUSPENSION (N89C-2- Fig 6)

Ces outils sont fournis avec un crochet de suspension supplémentaire pour ranger I'appareil ou le suspendre

de maniére provisoire.

/\ ATTENTION ! Ne jamais utiliser le crochet de suspension pour attacher I'outil au corps, aux vétements
ou a la ceinture.

/A ATTENTION ! Ne jamais utiliser le crochet de suspension pour les outils actionnés par déclencheur
contact (noir).

INSTRUCTIONS DE MAINTENANCE DU POUSSOIR

L'usure du poussoir entraine une fixation de mauvaise qualité ou la perte de puissance

@ L'enfoncement du clou est affecté par I'usure du poussoir. Les symptdmes sont des clous tordus, mal
enfoncés et des tétes de clous endommagés.

@ La longueur du poussoir peut étre modifiée pour permettre de redresser I'extrémité pour compenser 'usure. I
est nécessaire de le chauffer et d’avoir des cotes précises.

Contacter un technicien qualifié pour effectuer ces modifications.

@ La longueur d’un nouveau poussoir est indiquée dans le Tableau de Données Techniques marqué ?, Colonne
T. Il est mesuré a partir de la face supérieure du piston.

@ || faut noter que la distance U (voir Tableau de Données Techniques) & partir du haut du piston représente le
réglage maximum permis pour le redresser. Il faut toujours rallonger un poussoir de la longueur minimale
requise pour permettre de redresser I'extrémité. Il sera alors possible d’effectuer plusieurs opérations de
redressement avant d’atteindre la profondeur maximale.

Note: Une usure d’environ 3 mm du poussoir est tolérable pour la plupart des applications. Cependant, pour les
applications ou I'enfoncement est difficile, une usure de 1,5 mm environ du poussoir peut étre la cause d’une
|égere réduction de la puissance apparente de I'outil.

Données Techniques:
Veuillez consulter les données techniques du tableau marqué ? au début de ce manuel

Longueur mm Consommation au coup a 5,6 Bar
Hauteur mm Type de déclenchement

Largeur mm Lubrifiant d’été

Poids Kg Lubrifiant d’hiver

Niveau de bruit Lra, 1s, d
Niveau de bruit Lwa, 1s, d
Niveau de bruit Lra, 1s, 1m
Vibrations m/s?

Pression max bars
Pression min bars

Lubrifiant de joints toriques

Désignation de la fixation

Dimensions mm

Téte/couronne

Capacité du chargeur

Longueur du nouvel enfonceur mm
Profondeur. max antérieure du piston mm.

c|l—|Z|®|m|m|Oo|O|m| >

ClH|wn|T|O|T|o|1Z|=Z|r| =

o
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SICHERHEITSHINWEISE

/A Wichtig - bitte aufmerksam lesen: Es ist wichtig, dass alle Bediener alle Abschnitte dieses
werkzeugtechnischen Datenhandbuchs und die mit diesem Werkzeug mitgelieferte gesonderte
Sicherheits- und Bedienungsanleitung lesen und verstehen. Unterbleibt dies, so konnten Sie und
andere im Arbeitsbereich schwere Verletzungen erleiden.

/\ ACHTUNG! Augenschutz im Einklang mit 89/686/EEC, und mindestens It. Definition in EN166,
sollte zur Anwendung kommen. Bei der Auswahl jeglicher personlicher Schutzausriistung sind
jedoch auch sémtliche Aspekte der von Bedienern geleisteten Arbeit, Umgebung und sonstiger
benutzter Maschinentypen zu beriicksichtigen.

Hinweis: Seitlich nicht geschiitzte Brillen und Gesichtsschutz alleine gewahrleisten keinen ausreichenden
Schutz.

/A Achtung! Folgende Hinweise miissen beachtet werden, um Verletzungen vermeiden zu kénnen:

@ Niemals eine Hand oder einen anderen Korperteil in den Ausgabebereich des Tackers bringen.

® Niemals den Tacker auf sich oder eine andere Person richten, selbst wenn dieser keine Klammern
enthalt.

©® Niemals mit dem Tacker spielen.

@ Nur dann den Ausloser betatigen, wenn der Tacker auf die entsprechende Arbeitsflache gerichtet ist.

® Mit dem Tacker muss immer vorsichtig umgegangen werden.

® Wihrend des Ladens niemals den Ausléser betatigen oder den Auslésemechanismus driicken.

@ Um das versehentliche Auslésen und mégliche Unfille zu vermeiden, ist die Luftzufuhr immer
abzukoppeln:
1. Vor dem Ausfiihren von Regulierungen. 2. Beim Bedienen des Gerates. 3. Beim Reinigen von
Verstopfungen. 4. Wenn das Gerét nicht verwendet wird. 5. Beim Wechsel in einen anderen Arbeitsbereich, da
ein versehentliches Auslésen vorkommen kann und mdglicherweise Verletzungen verursacht werden.

@ Lesen Sie vor Gebrauch des Werkzeugs bitte die Hinweise fiir Sicherheit und Betrieb in der
zusétzlichen Anleitung.

® Bei Verwendung dieses Werkzeugs kénnen Funken entstehen und zur Ziindquelle fiir ziindfahige
Brennstoffe und Gase werden.

A WICHTIGER HINWEIS! Werkzeugfunktion:

® Um die Funktionsweise Ihres Werkzeugmodells zu identifizieren, tiberpriifen Sie das ID-Label am
Werkzeug/hinten in dieser Anleitung und die entsprechende Tabelle (mit ? gekennzeichnet), Spalte L, fiir
jenes Modell. Lesen Sie den entsprechenden Abschnitt in der Sicherheits- und Betriebsanleitung fiir
Informationen iiber jenen Auslosertyp.

BELADEN DES MAGAZINS

1. Das Magazin &ffnen: An der Klinke nach unten ziehen und die Tir aufschwenken. Magazinabdeckung
aufschwenken. (Abb. 1)

2. Einstellung Uberpriifen: der Nagler muss auf die Lange des zu verwendenden Nagels eingestellt werden. Négel
werden nicht gleichmaBig zugefiihrt, wenn das Magazin nicht richtig eingestellt ist.
Anderung der Einstellung:

Das Magazin enthdlt eine verstellbare Auflage, auf welcher die Nagelrolle ruht. Die Nagelauflage kann
verschiedenen N&geln entsprechend nach oben oder unten justiert werden. Zur Anderung von Einstellungen
ziehen Sie am Stab und stellen Sie die richtige Stufe durch Drehen ein. (Abb. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1. Schritt 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2. Schritt 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3. Schritt 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4. Schritt 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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3. Die Nagelspule einlegen: Die Spule mit N&geln tber den Pfosten im Magazin setzen. Genug Néagel zum
Erreichen der Schaltklinke loswickeln. Den ersten Nagel vor dem Frontzahn an der Schaltklinke, im Treiberkanal,
positionieren. Die Nagelkdpfe miissen sich im Schlitz in der Nase befinden. (Abb. 3)

4. Den Deckel der Ladevorrichtung schlieBen. Die Deckplatte schlieBen, kontrollieren, dass der Hebel der
Deckplatte eingehakt ist (falls dies nicht der Fall ist, priifen, dass alle Nagel korrekt in die Zufiihrkanéle eingefligt
sind).

GERATE MIT SICHERHEITSAUSLOSER - DREI BEDIENUNGSARTEN MOGLICH.

Alle Gerate mit einem Kontaktausloser sind mit einem umgedrehten gleichseitigen Dreieck (V)
gekennzeichnet. Versuchen Sie nicht, ein so gekennzeichnetes Gerat zu verwenden, wenn der
Kontaktausldser fehlt oder beschadigt scheint.

SEQUENZAUSLOSUNG

(Referenz 2 im technischen Datenblatt, Spale L)

Die Sequenzauslésung macht es erforderlich, daB der Anwender das Gerét mit dem
Kontaktausléser, der vor dem Ziehen des Abzugs nach unten gedriickt ist, gegen das
Arbeitsteil hélt. Um zuséatzliche Klammern zu fahren, muss der Abzug losgemacht
werden und das Gerat von dem Arbeitsteil angehoben werden, bevor die vorher
genannten Schritte wiederholt werden. Dies erleichtert das genaue Plazieren der
Klammern, wie zum Beispiel auf Rahmen, Schuhvernaglung und Anwendungen fir Kisten. Die
Sequenzauslésung ermdglicht eine exakte Position der Klammern, ohne daB eventuell eine zweite
Klammer wegen des Riickschlageffekts, wie unter Kontaktausloser (unten) beschrieben, getrieben wird.
Die Sequenzausldsung hat einen Sicherheitsvorteil, da sie nicht versehentlich eine Klammer treiben wird,
wenn das Gerat das Arbeitsteil oder etwas anderes beriihrt, wahrend der Anwender den Abzug gezogen
halt.

KONTAKTAUSLOSER (N89C-1- SERIENNUMMER 07315XXX VORWARTS)
(Referenz 1 im technischen Datenblatt, Spale L)

Das tibliche Bedienungsverfahren der Verwender von Geréten mit Kontaktausléser
sieht vor, den Kontaktausldser - wahrend der Abzug gezogen ist - auszulésen. Dies
ermdglicht ein schnelles Plazieren der Klammern bei vielen Arbeiten, wie
Verkleidung, Abdeckung und Palettenmontage. Alle pneumatischen Gerate kénnen
bei dem Setzen von Klammern zuriickschlagen. Das Gerat kdnnte aufspringen, den
Kontaktausloser [6sen und wenn ungewollt ermdglicht wird, daB die
Arbeitsoberflache - mit dem noch geldsten Abzug - erneut bertihren wird (der Finger halt den Abzug
gezogen), wird eine zweite Klammer getrieben.

Diese Gerate sind mit einem "nicht auf Treppen und Leitern verwenden" Symbol gekennzeichnet.
Siehe Zeichnung technischen Datentabelle. Geréte, die mit diesem Symbol versehen sind, dirfen
nicht bei dem Wechsel von einer Arbeitsposition zur anderen, die das Verwenden von Leitern, Treppen
oder ahnlichen Strukturen, wie Dachlatten mit sich ziehen, verwendet werden.

KONTINUIERLICHE KONTAKTBEDIENUNG

(Referenz 4 im technischen Datenblatt, Spale L)

Geréate mit einer kontinuierlichen Kontaktbedienung ermdglichen es, Laufzyklen so lange zu
wiederholen wie der Abzug auf dem Kontaktausléser gezogen bleibt.

Diese Geréte kdnnen nur fir Klammern verwendet werden, nicht langer als 65 mm sind und sind
ebenfalls mit dem Symbol "nicht auf Treppen und Leitern verwenden" gekennzeichnet. Siehe Zeichnung
technische Datentabelle. Gerate, die mit diesem Symbol versehen sind, dirfen nicht bei dem Wechsel
von einer Arbeitsposition zur anderen, die das Verwenden von Leitern, Treppen oder &hnlichen
Strukturen, wie Dachlatten mit sich ziehen, verwendet werden.

o
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LUFTAUSRICHTUNGSDEFLEKTOR (Abb. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Zur Ausrichtung des Ablasses genligt es, diesen in die gewiinschte Stellung zu bringen, Pfeile.

EINSTELLUNG DER EINTREIBTIEFE (Abb 5)

Mittels der Tiefeneinstellung lasst sich festlegen, wie tief der Nagel in das Werkstlick getrieben wird - blindig,
geringfligig tiberstehend oder flach bzw. tief eingelassen.

Achtung! Das Werkzeug vor dem Abbau von Teilen und vor dem Auswechseln der Werkstlickkontaktelement-
Verstellvorrichtung von der Druckluftversorgung trennen.

1. Sperrtaste eindriicken.

2. Fur eine groBere Tiefe des Antriebs den Kontaktarm nach oben bringen, fiir eine niedrigere Tiefe den Arm
senken.

3. Sperrtaste freigeben.

AUFHANGEHAKEN (N89C-2- Abb 6)

Diese Gerate werden mit zusatzlichem Haken fir die Aufbewahrung und das Aufhangen des Geréts geliefert.

A ACHTUNG! Den Aufhéngehaken niemals dazu gebrauchen, das Gerat am Korper oder Girtel,
bzw. an anderen Kleidungsstiicken aufzuhéngen.

/A ACHTUNG! Den Aufhangehaken niemals mit Geraten mit Kontaktausloser (schwarze Ausloser)
verwenden.

ANWEISUNGEN ZUR WARTUNG DES HAMMERS

Ein verschlissener Hammer flihrt zu einer Leistungsreduzierung sowie einer verminderten Arbeitsqualitét.

@ Der VerschleiB der Spitze reduziert das Eintreiben der Nagel und filhrt zum Verbiegen des Schaftes und zum
Hervorstehen bzw. Beschéadigen der Kopfe.

@ Die Lange des Hammers kann reguliert werden, um den Verschleil der Spitze und die sich daraus ergebende
Reduzierung der Lange auszugleichen. Warme und eine préazise Messung sind erforderlich.

Wenden Sie sich fiir diesen Vorgang an qualifiziertes Personal.

@ Die Lange eines neuen Hammers ist nachfolgend aufgefiihrt. Die Messung erfolgt ausgehend von dem oberen
Bereich des Kolbens.

@ Es ist zu berlicksichtigen, dass die Messung vom oberen Bereich des Kolbens den Gesamtwert, auf den der
Hammer zur Wiederherstellung verlangert werden muss, ergibt. Es wird empfohlen, den Hammer fir die
Wiederherstellung der Spitze so wenig wie méglich zu verlangern. Es ist moglich, die Spitze mehrmals
wiederherzustellen, bevor der Hammer ausgetauscht werden muss.

Anmerkung: Bei den meisten Anwendungen ist ein Verschlei von circa 3 mm erlaubt. Unter besonders
belastenden Bedingungen kann ein VerschleiB der Spitze von nur 1,5 mm die Leistung der Nietmaschine
verringern.

Technische Daten:
Die technischen Daten bitte in der mit ? gekennzeichneten Tabelle am Ende dieses Handbuchs nachschlagen.

A Léange mm K Luftverbrauch pro Zyklus bei einem Druck von
5,6 Bar

B Hbéhe mm L Aktivierungsart

C Breite mm M Schmiermittel, Sommer

D Gewicht Kg N Schmiermittel, Winter

E Gerduschpegel, Lra, 1s, d (6] O-Ring Schmiermittel

F Gerduschpegel, Lwa, 1s, d P Werkzeugbezeichnung

G Gerduschpegel, Lpa, 1s, 1m Q MaBe, mm

H Vibration m/s? R Kopf/ Oberteil

| Hoéchstdruck, Bar S Kapazitat des Magazins

J Mindestdruck, Bar T Neu Treiberldnge, mm
U Max. Kolbentiefe, mm

o
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VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

/A Belangriik, lees dit zorgvuldig: Het is belangrijk dat alle operators alle delen van deze
Handleiding met technische informatie over dit gereedschap en de afzonderlijke Handleiding voor
veiligheid en bediening lezen en begrijpen. Wanneer dit niet gebeurt kan dit leiden tot ernstig letsel
voor u of anderen in de werkomgeving.

/\ OPGELET! Men dient oogbescherming conform 89/686/EEC en een gelijke of hogere klasse dan
in EN166 te gebruiken. Alle aspecten van de werkzaamheden van operator, milieu en andere
gebruikte type/s machines dienen eveneens overwogen te worden bij het selecteren van
lichamelijke beschermingsapparatuur.

/A Waarschuwing! Ter voorkoming van persoonlijk letsel:

@ Nooit een hand of lichaamsdeel in de nietopening van het nietapparaat steken.

@ Nooit het nietapparaat naar uzelf of naar anderen richten, ongeacht of er nietjes in zitten.

©® Nooit met het nietapparaat dollen.

@ De trekker alleen overhalen als de neus naar het werkstuk is gericht.

@ Altijd voorzichtig omgaan met het nietapparaat.

©® De trekker niet overhalen en het uitschakelmechanisme niet indrukken tijdens het vullen van het
nietapparaat.

® Om onvoorziene bediening en mogelijk letsel te voorkomen, de luchttoevoer altijd afkoppelen:
1. Alvorens afstellingen uit te voeren. 2. Tijdens onderhoud van het gereedschap. 3. Bij het verhelpen van een
blokkering. 4. Wanneer het gereedschap niet in gebruik is. 5. Tijdens verplaatsing naar een andere werkzone,
aangezien het gereedschap per ongeluk geactiveerd kan worden en mogelijk letsel kan veroorzaken.

@ Leest u het boekje met aanvullende veiligheidsinstructies en gebruiksaanwijzingen alvorens het
gereedschap in gebruik te nemen.

® De werking van dit hulpmiddel kan vonken veroorzaken en een ontstekingsbron zijn voor ontvlambare
brandstoffen en gassen.

A BELANGRIJK! Bediening van gereedschap:

® Controleer het ID-etiket op het gereedschap of op de achterkant van deze handleiding en de
overeenkomende tabel (gemarkeerd met ?), kolom L voor dat model, om het besturingstype van uw
gereedschapsmodel te identificeren. Lees de verwante paragraaf Veiligheids- en Besturingsinstructies
voor dat type palgrendel.

HET APPARAAT LADEN

1. Open het magazijn: Trek de grendel omlaag en zwaai de deur open. Zwaai de kap van het magazijn open. (Fig. 1)
2. Controleer instelling: het nagelapparaat moet worden ingesteld op de lengte van de te gebruiken nagel. De
nagels zullen niet soepel doorvoeren wanneer het magazijn niet correct is ingesteld.

De instelling veranderen:

Het magazijn bevat een afstelbaar platform waarop de spijkerrol rust. Het spijkerplatform kan voor verschillende
spijkerinstellingen omhoog en omlaag worden afgesteld. Om de instellingen te veranderen, trekt u de post omhoog
en draait u het naar de juiste stap. (Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1e stap 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2e stap 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3e stap 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4e stap 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

3. Laad de nagelspoel: Plaats de nagelspoel over de post in het magazijn. Maak voldoende nagels los van de spoel
om de aanvoerpal te bereiken Plaats de eerste nagel voor de voortand op de aanvoerpal, in het aandrijfkanaal. De

o
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nagelkoppen moeten in de sleuf in de neus zitten. (Fig. 3)

4. Draai de klep/magazijnkap dicht. Controleer of de pal vastklikt (zo niet, controleren of de nagelkoppen zich in
de opening in het neusstuk bevinden).

APPARATEN MET EEN VEILIGHEIDSTREKKER - DRIE MOGELIJKE BEDIENINGSMETHODEN.

Alle gereedschappen met een contactpal zijn gemarkeerd met een omgekeerde gelijkzijdige driehoek
(W). Tracht nooit een op deze manier gemarkeerd gereedschap te gebruiken als de contactpal
ontbreekt of beschadigd is.

SEQUENTIELE WERKING

(Referentie 1 in de Technische gegevenstabel, kolom L)

Bij de sequentiéle werking moet de bediener het gereedschap tegen het werk
houden met de contactpal ingedrukt voordat hij de trekker overhaalt. Om meer
bevestigingselementen aan te brengen, moet de trekker worden losgelaten en het
gereedschap van het werk worden gehaald, voordat bovenstaande stappen worden
herhaald. Dit maakt een zorgvuldige plaatsing van het bevestigingsmateriaal
gemakkelijker, bij voorbeeld bij lijst- en kratwerk. Bij de sequentiéle werking wordt het
bevestigingsmateriaal exact geplaatst zonder de mogelijkheid dat er een tweede
bevestigingsmateriaal wordt uitgestoten door de terugslag, zoals beschreven bij Contactwerking
(hieronder). Het gereedschap met sequentiéle werking heeft een veiligheidsvoordeel omdat het niet
per ongeluk een bevestigingsmateriaal kan uitstoten als het gereedschap met het werk — of iets
anders - in contact komt terwijl de bediener de trekker overgehaald houdt.

CONTACTWERKING (N89C-1- SERIENUMMER 07315XXX EN VERDER)
(Referentie 1 in de Technische gegevenstabel, kolom L)

De normale bedieningsprocedure bij gereedschappen met "Contactwerking" is dat
de bediener de contactpal activeert terwijl hij de trekker overgehaald houdt, zodat er
bij elk contact met het werkstuk een bevestigingsmateriaal wordt aangebracht. Dit
maakt snel bevestigen mogelijk bij vele toepassingen, zoals bekleding, dekvloeren
en montage van pallets. Alle pneumatische gereedschappen zijn aan terugslag
onderhevig bij gebruik. Het gereedschap kan stuiten, waardoor de contactpal wordt
losgelaten en indien deze per ongeluk weer in contact komt met het werkopperviak terwijl de trekker
nog steeds actief is (vinger houdt de trekker nog overgehaald), wordt een ongewenst
bevestigingsmateriaal uitgestoten.

Op deze gereedschappen is het symbool "niet op trappen of ladders gebruiken" aangebracht. Zie de
illustratie van de Technische gegevenstabel. Gereedschappen met dit symbool mogen niet worden
gebruikt waar het veranderen van werkpositie het gebruik van ladders, trappen en dergelijke
structuren met zich meebrengt, zoals bij daklatten.

CONTINUE CONTACTWERKING.
(Referentie 4 in de Technische gegevenstabel, kolom L)

Gereedschappen met continue contactwerking kunnen cyclisch blijven werken zolang de trekker en
de contactpal geactiveerd blijven.

Deze gereedschappen mogen alleen worden gebruikt met een nagellengte van niet meer dan 65 mm.
en hierop is eveneens het symbool "niet op trappen of ladders gebruiken" aangebracht. Zie de
illustratie van de Technische gegevenstabel. Gereedschappen met dit symbool mogen niet worden
gebruikt waar het veranderen van werkpositie het gebruik van ladders, trappen en dergelijke
structuren met zich meebrengt, zoals bij daklatten.

Om de uitlaat te richten is het voldoende deze in de gewenste stand te draaien, pijlen.

SCHERMPLAAT ORIENTEERBARE LUCHT (Fig. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Om de uitlaat te richten is het voldoende deze in de gewenste stand te draaien, pijlen.

o
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DIEPTEREGELINGSHULPSTUK VOOR HET BEVESTIGINGSHULPMIDDEL (FIG 5)

Het diepteregelingshulpstuk voor het bevestigingsmiddel maakt regeling van de indrijfdiepte van de spijker mogelijk
van strak op of net boven het werkvlak tot ondiep of diep verzonken.

Waarschuwing! Koppel het apparaat los van de luchtvoorziening alvorens te gaan demonteren en alvorens de
instelling van het werkcontactelement te veranderen.

1. Druk de borgknop in

2. Stel de contactarm omhoog in om de diepte van het indrijven te vergroten of omlaag om hem te verkleinen.
3. Laat de borgknop los.

OPHANGHAAK (N89C-2- Fig 6)

Deze apparaten bevatten een extra ophanghaak, geschikt voor opslag en tijdelijk ophangen van het apparaat.
A WAARSCHUWING! Gebruik de ophanghaak nooit om het apparaat aan uw lichaam, kleding of riem te hangen.
A WAARSCHUWING! Gebruik de ophanghaak nooit voor apparaten met een contacttrekkerbediening (zwart).

ONDERHOUDSINSTRUCTIES AANDRIJFELEMENT

Slijtage van het aandrijfelement leidt tot verlies van kwaliteit of slagkracht

@ Slijtage van de aandrijfkop heeft een negatief effect op de nagelindrijving, wat kan leiden tot verbuiging, onvolledig
ingedreven nagels en beschadigde nagelkoppen.

@ De lengte van het aandrijfelement kan worden veranderd zodat de aandrijfkop kan worden bewerkt ter compensatie
van de slijtage. Voor deze bewerking zijn hitte en een nauwkeurige meting vereist.

Neem hiervoor contact op met een bevoegde servicemonteur.

@ De lengte-instelling voor een nieuw aandrijfelement wordt weergegeven in de Tabel Technische Gegevens,
markering ?, kolom T. Meting vanaf de bovenkant van de zuiger.

@ De afmeting U (zie Tabel Technische Gegevens) vanaf de bovenkant van de zuiger staat voor de afstand die het
aandrijfelement maximaal mag worden veranderd om bewerking van de aandrijffkop mogelijk te maken. Verleng het
aandrijfelement altijd met de afstand die minimaal nodig is om de aandrijfkop te kunnen bewerken; er zijn meerdere
bewerkingen mogelijk voordat deze maximale diepte wordt bereikt.

NB: Slijtage van aandrijfelement ca. 3mm. Is voor de meeste toepassingen acceptabel. Maar bij lastige toepassingen
kan ook een slijtage van ca. 1,5 mm al een lichte achteruitgang van de schijnbare slagkracht veroorzaken.

Technische informatie:
Kijk voor de technische informatie naar de met ? gemarkeerde tabel achterin deze handleiding.

Werkdruk max Bar
Werkdruk min Bar

Magazijn capaciteit
Nieuwe slagpen lengte mm
Max. diepte binnenkant piston mm

A Lengte mm K Luchtverbruik per schot @ 5.6 Bar
B Hoogte mm L Beveiliging
C Breedte mm M Zomer smering
D Gewicht Kg N Winter smering
E Geluid Lra, 1s, d O 0-ring smering
F Geluid Lwa, 1s, d P Type apparaat
G Geluid LpPA, 1s, 1m Q Afmetingen mm
H Trilling m/s? R Kop/Kroon
| S
J T

]
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SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

A Vigtigt - skal lzeses grundigt igennem: Det er vigtigt, at alle operaterer laeser og forstar den
Tekniske data-hdndbog og den separate Sikkerheds- og driftsvejledningshandbog, som
medleveres med dette veerktgj. Hvis dette undlades, kan det medfore, at du eller andre indenfor
arbejdsomradet kommer alvorligt til skade.

/A BEMARK! Gjenbeskyttelse i overensstemmelse med 89/686/EEC, og af tilsvarende eller hgjere
klasse end hvad der defineres i EN166, skal anvendes. Alle aspekter af operatorarbejde, miljo og
andre anvendte maskintyper skal imidlertid ogsa tages i betragtning ved udvaelgelse af personligt
sikkerhedsudstyr.

/A Advarsel! For at undga ulykker skal folgende iagttages:

@ Anbring aldrig en hand eller anden del af kroppen i det omréade hvor veerktgjet udskyder
klammer.

©® Ret aldrig vaerktejet mod dig selv eller andre uanset om det indeholder klammer eller ej.

@ Varktgjet mé aldrig bruges til andre formél end det, det er beregnet til.

@ Aktiver aldrig udleseren medmindre dens forreste ende er rettet mod arbejdsomradet.

©® Omga altid vaerktajet med forsigtighed.

@ Aktiver ikke udlgseren eller hold udlgsermekanismen trykket nede mens veerktgjet lades.

@ For at forhindre utilsigtet aktivering skal man altid afbryde luftforsyningen:
1. Inden der foretages indstillinger. 2. Ved vedligeholdelse af veerktojet. 3. Nar en tilstopning fiernes. 4. Nar
veerktojet ikke er i anvendelse. 5. Nar veerktojet flyttes til et andet arbejdsomréade, eftersom utilsigtet aktivering
kan forekomme, med deraf folgende fare for personskader.

@ Lzes handbogen med sikkerheds- og betjeningsanvisninger, for veerktgojet tages i brug.

® Nar dette veerktej anvendes, kan det forérsage gnistdannelse og dermed udgere en antzendelseskilde
for breendbare braendstoffer og gaser.

(DK

A VIGTIGT! Veerktejsoperation:

® For at identificere veerktgjsmodellens operationstype skal man tjekke det ID-maerkat, som er faestnet til
veerktejet/bagsiden af denne handbog og den tilsvarende tabel (afmaerket ?) kolonne L for denne
model. Lees det tilsvarende afsnit i Sikkerheds- & brugsvejledningen for information om denne type
udlgsningsmekanisme.

LADNING AF VAERKTQJET

1. Abn magasinet; Track ned i I&sen, og &bn deren. Sving magasindeskslet op. (Fig. 1)

2. Kontroller indstillingen: sempistolen skal veere indstillet til den semlaengde, der skal bruges. Semmene
fremfores ikke jeevnt, hvis magasinet ikke er indstillet korrekt.

Sédan eendres indstillingen:

Magasinet er udstyret med en justérbar platform, hvorpa semrullen hviler. Semplatformen kan justeres op og ned
til forskellige semindstillinger. Indstillinger sendres ved at traekke op i stetten og dreje til det korrekte trin. (Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1. trin 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2. trin 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3. trin 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4. trin 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

3. Isaet somspolen: Placer semspolen over stangen i magasinet. Rul nok sem ud til at nd semfremfererens
spaerhage. Anbring det forste sem foran fortanden pé& semfremfererens spaerhage i drivkanalen. Semhovederne
skal sidde i spalten i naesen. (Fig. 3)

o
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4. Luk deren/magasinets lag. Kontrollér, at Iasemekanismen er indkoblet. (Hvis den ikke indkobles, skal det
kontrolleres, at semhovederne er i fedekanalen i spidsen.)

VARKT@J MED SIKKERHEDSUDLQSER: TRE BETJENINGSTYPER ER MULIGE.

Alle veerktojer udstyret med bereringskontakt er maerket med en omvendt retlinjet trekant (¥). Forseg
ikke at anvende et veerktoj med dette meerke, hvis bereringskontakten mangler eller er beskadiget.

SEKVENSSTYRET KONTAKT

(Reference 2 i Oversigten over de Tekniske Specifikationer, kolonne L)

Den sekvensstyrede model kraever at operateren holder veerktejet mod
arbejdsemnet med bergringskontakten trykket inden aftreekkeren trykkes. For at
kunne iseette yderligere fastgeringsanordninger skal aftreekkeren slippes og
veerktojet fiernes fra arbejdsemnet, inden ovennaevnte procedure gentages. Dette
gor det lettere at placere fastgeringsanordningerne korrekt, for eksempel ved
rammer, spidssemning og kassearbejde. Den sekvensstyrede kontakt ger det muligt
at udfere preecis placering af fastgeringsanordningerne uden fare for at en anden
fastgeringsanordning iseettes under tilbageslaget, som beskrevet under Bergringskontakt (herunder).
Det sekvensstyrede kontaktvaerktej har en positiv sikkerhedsfordel fordi det ikke ved et uheld kan
komme til at isaette en fastgeringsanordning, hvis vaerktgjet kommer i berering med arbejdsemnet —
eller noget andet — mens operateren holder aftraekkeren trykket.

BERGRINGSKONTAKT (N89C-1- FRA OG MED SERIENUMMER 07315XXX)
(Reference 1 i Oversigten over de Tekniske Specifikationer, kolonne L)

Den almindelige betjeningsprocedure ved vaerktejer med «Bergringskontakt» er, at
operataren aktiverer bergringskontakten mens aftraekkeren holdes trykket, og en
fastgeringsanordning séledes iseettes, hver gang der opstér berering med
arbejdsemnet. Dette vil sikre hurtig placering af fastgeringsanordningerne i mange
arbejdssituationer, sdsom bekleedning, brotildaekning og pallesamling. Alle
pneumatiske veerktgjer udsasttes for tilbageslag, nar fastgeringsanordningerne
iseettes. Veerktojet kan ryge tilbage og beraringskontakten vil sdledes blive frigivet, og hvis den
utilsigtet far lov til at berare arbejdsoverfladen igen, mens aftraekkeren stadig er aktiveret (fingeren
holder stadig aftraekkeren trykket) vil en ugnsket fastgeringsanordning blive isat.

Disse veerktojer er meerket med et symbol der advarer «brug ikke pa trapper eller stiger». Se
Oversigtsillustrationen over de Tekniske Specifikationer. Veerktojer meerket med dette symbol ma ikke
bruges i de situationer, hvor skift fra en arbejdsstilling til en anden medferer brug af stier, trapper eller
lignende opbygninger, sdsom tagleegter.

3. UAFBRUDT BERGRINGSFUNKTION.

(Reference 4 i Oversigten over de Tekniske Specifikationer, kolonne L)

Veerktojet med uafbrudt beraring ger det muligt at gentage cyklusserne i s& lang tid som aftreekkeren
og bergringskontakten er aktiveret.

Disse veerktgjer ma kun anvendes i de tilfeelde hvor fastgeringsanordningernes lzengde ikke
overskrider 65 mm. og de er ogsa mzerket med symbolet «anvend ikke pa trapper eller stiger». Se
Oversigtsillustrationen over de Tekniske Specifikationer. Veerktejer meerket med dette symbol ma ikke
bruges i de situationer, hvor skift fra en arbejdsstilling til en anden medferer brug af stier, trapper eller
lignende opbygninger, sdsom tagleegter.

JUSTERBAR LUFTDEFLEKTOR (Fig. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Luftdefelktorens udstedning justeres ved blot at dreje den til den enskede stilling, pilene.
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JUSTERING AF SOMDYBDEKONTROL (FIG 5)

Funktionen til justering af semdybdekontrol giver kontrol over semmenes indskydningsdybde fra flugtende med
eller lige over arbejdsfladen til lige under fladen eller dybt forsaenkning.

Advarsel! Frakobl veerktgijet fra luftforsyningen, fer du forseger at skille dele ad, og fer du aendrer justeringen af
arbejdselementet.

1. Tryk pé laseknappen

2. Flyt kontaktarmen op for at ege udstedningsdybden eller ned for at mindske den.

3. Slip l&seknappen.

OPH/ENGNINGSKROG (N89C-2- Fig 6)

Dette veerktoj indeholder en ekstra ophaengningskrog, der kan benyttes til opbevaring og midlertidig ophaengning
af veerktojet.

/A ADVARSEL! Benyt aldrig ophaengningskrogen til at lade vaerktgjet haenge fra kroppen, i tgj eller pa et
baelte.

/A ADVARSEL! Benyt aldrig ophaengningskrogen med vaerktgj, der betjenes med (sort) kontaktaftraekker.

INSTRUKTIONER FOR VEDLIGEHOLDELSE AF DRIVER

Slidt driver giver darlig kvalitet eller tab af kraft

@ Slid pa drivernaesen nedsaetter sommets iseetningsdybde og giver symptomer sésom bgjede eller ikke komplet
isatte som og beskadigede semhoveder

@ Driverens leengde kan justeres, saledes at naesen genoprettes for at kompensere for slid. Der kraeves varme og
praecis maling.
Lad en faguddannet service-tekniker foretage denne justering.

@ Laengdeindstilling for en ny driver er vist nedenfor i Tekniske Data-tabellen, der er afmaerket ?, i kolonne T.
Malingen foretages fra stemplets topflade.

@ Bemeerk, at malingen U (se Tekniske Data-tabellen) fra stemplets top, angiver den maksimumleengde, som
driveren kan forleenges ved genopretningen. Driveren skal altid forleenges mindst muligt for at genoprette
naesen; naesen kan genoprettes flere gange, for den er helt nedslidt.

Bemeerk: Slid p& ca. 3mm kan tolereres ved de fleste anvendelser af driveren. Ved vanskelige anvendelser kan et
slid af neesen pa circa 1,5 mm imidlertid nedseette veerktojets kraft.

Tekniske data:
Du kan finde felgende data i tabellen markeret ? bagest i denne manual.

A Leengde mm. K Luftforbrug pr. skud ved 5,6 bar

B Hogjde mm. L Aktiveringstype

C Bredde mm. M Sommersmgremiddel

D Vaegt kg. N Vintersmoremiddel

E Stoj LpPa, 1s, d (6] Smeremiddel til O-ring

F Stej Lwa, 1s. d P Klammenavn

G Stoj LPA, 1s, Tm Q Mal mm.

H Vibration m/s? R Hoved/krone

| P max. bar S Magasinkapacitet

J P min. bar T Nyt drevs la&engde mm.
U

Max. dybde inde i stempel mm.
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TURVALLISUUSMAARAYKSIA

A\ Tarkeaa - lue huolellisesti: On tirkead, etta kaikki kayttajat lukevat ja sisdistavat timan
kayttdoppaan ja erillisen, tdman tydkalun mukana toimitetun Turvallisuus- ja kayttoohjekirjan
kaikki kohdat. Muuten seurauksena voi olla kdyttajan tai muiden tyéskentelyalueella olevien
vakava loukkaantuminen.

/A HUOMIO! Saidoksen 89/686/EEC mukaisia silmésuojuksia, jotka ovat luokitukseltaan samat
tai paremmat kuin EN166-méaarayksessa mainitut, téytyy kayttaa. Kaikki tyontekoon,
ymparistoon ja muihin kaytettaviin koneisiin liittyvat seikat taytyy kuitenkin ottaa huomioon
valittaessa henkil6kohtaisia suojavarusteita.

A\ Varoitus! Onnettomuudesta johtuvien vammojen estidminen:

o Ali aseta kitti tai mitdin kehon osaa tydkalun niittien laukaisualueelle.

® Ali suuntaa tyokalua itseesi tai muihin pain riippumatta siits, onko siind niitteja vai ei.

o Ala kayta tyokalua pilailuun.

® Al veds liipaisinta, ellei tyokalun karkei ole suunnattu tyohon pain.

® Kasittele tyokalua aina varovasti.

® Ali ved liipaisinta tai paina laukaisumekanismia tyokalua ladattaessa.

@ Vahingossa tapahtuvasta kdynnistyksesta johtuvien vaurioiden vélttdmiseksi katkaiskaa aina
paineilmansyotto:
1. Ennen s&étdjen suorittamista. 2. Suoritettaessa huoltotoimia. 3. Purettaessa ruuhkautumista. 4. Kun tyokalu
ei ole kéytdssa. 5. Vaihdettaessa tydtilaa vahingossa tapahtuvan kaynnistyksen ja riskien valttdmiseksi.

©® Lue ylimaarainen Turvallisuus- ja kdyttéohjeet -kirjanen ennen kuin ryhdyt kadyttaman
tyokalua.

® Tama tyokalu saattaa toimiessaan muodostaa kipinoita ja néin ollen sytyttda palonarkoja polttoaineita
ja kaasuja tuleen.

A TARKEAA! Tydkalun kaytto:

® Saadaksesi tietdaa milla tavalla tyokalusi toimii, tarkista tyokalussa/naiden kayttoohjeiden lopussa oleva
tunnistetarra seka vastaava taulukon (merkitty ?) sarake L kyseisen mallin kohdalla. Lue laukaisinta
vastaava kappale turvallisuus- ja kdyttoohjeista.

TYOKALUN LATAAMINEN

1. Avaa lipas: Veda salpa alas ja avaa luukku. Avaa lippaan kansi. (kuva 1)

2. Tarkista s&atd: naulain on saadettéva kaytettavien naulojen pituuden mukaan. Naulojen sy6tto ei toimi
tasaisesti, jos lipasta ei ole séadetty oikein.
Asetuksen muuttaminen:

Lipas siséltad sdédettavan alustan, jonka paalla naularulla lepd. Naula-alustaa voidaan saatéa ylos- ja alaspéin
eri naula-asetuksille. Asetus vaihdetaan vetdmalla tappia ylospain ja kiertdmalla se oikeaan asentoon. (kuva 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1. vaihe 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2. vaihe 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3. vaihe 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4. vaihe 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

3. Lataa naularulla: Aseta naularulla lippaan tappiin. Kierrd naularullaa auki riittavasti, jotta naulat yltévat
sy6ttéhakaan asti. Aseta ensimmaéinen naula syéttéhaan etummaisen kynnen eteen iskurikanavaan. Naulojen
paén on oltava nokan kolossa. (kuva 3)

o
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4. Sulje kotelon suoja/kansi. Tarkista, ettd salpa lukkiutuu vapautettaessa. (Jos se ei lukkiudu, tarkista, ettd
naulojen paat ovat nokassa olevassa lovessa.)

TYOKALUT, JOISSA ON TURVALIIPAISIN - KOLME MAHDOLLISTA KAYTTOTAPAA.

Kaikki kosketuskytkimell4 toimivat mallit on merkitty alasp&in suunnatulla kolmiolla (¥). Alk&3 yrittakod
kayttaa talla merkilla merkittya tydkalua, jos kosketuskytkin ei toimi tai on viallinen.

PERAKKAISTOIMINTO

(Viite 2, Tekniset tiedot, taulukko, sarake L)

Perakkaistoiminnossa kayttajan tulee pitda tydkalu kohdistettuna tydkappaletta
vasten kosketuskytkin alaspainettuna ennen liipaisimen painamista. Lisdkiinnikkeiden
ajossa tulee vapauttaa liipaisin ja kohottaa tytkalu kappaleesta ennen edella
mainittujen toimenpiteiden toistamista. Talla tavalla on helpompi paikallistaa kiinnike,
esimerkiksi sovellutuksissa kokoonpanoon ja paallystykseen. Perdkkaistoiminto sallii
kiinnikkeen tarkan paikallistamisen ilman riskid, koska ei ole mahdollista ajaa toista kiinniketta
kimmahduksen vuoksi, kuten selvitetddn kohdassa Kosketuskytkin (alempana). Perékkaistoiminnossa
ty6kalu tarjoaa turvallisuuden kannalta sen edun, ettd on mahdotonta ajaa vahingossa kiinniketta, jos
ty6kalu on kosketuksissa tydkappaleen kanssa - tai muun esineen kanssa — kayttdjan pitdessa
liipaisinta painettuna.

KOSKETUSKYTKIN (N89C-1- SARJANUMEROSTA 07315XXX ETEENPAIN)
(Viite 1, Tekniset tiedot, taulukko, sarake L)

Normaalissa toimintaprosessissa "Kosketuskytkin"-tydkalujen kohdalla tydkalun
kayttaja kaynnistad kosketuskytkimen pitdessaan liipaisimen painettuna ja laukaisee
kiinnikkeen joka kerta, kun tapahtuu kosketus tyokappaleen kanssa. Tama sallii
kiinnikkeen nopean paikallistamisen eri sovellutuksia varten kuten verhous, siltojen
kansirakenteiden kasittely, kuljetuspallit. Kaikki paineilmalla toimivat tykalut ovat
herkkia takaisin kimmahdukselle sen jélkeen, kun kiinnike on laukaistu. Tydkalu voi
kimmahtaa takaisin, vapauttaa kosketuskytkimen ja, jos se joutuu vahingossa kosketuksiin kappaleen
pinnan kanssa liipaisimen ollessa edelleen painettuna (sormi pitda viel liipaisinta alhaalla), toinen ei-
tarkoitettu kiinnike voi tulla laukaistuksi.

Naissé tyokaluissa on tekstilla ja symbolilla "alkaa kayttéko tikkaissa ja portaissa" varustettu kyltti.
Loéydétte tunnuksen taulukosta Tekniset tiedot. Talla tunnuksella merkittyja tydkaluja ei tule kayttaa,
kun vaihdetaan tyétilaa ja on tarpeen tikkaiden tai vastaavien laitteiden kayttd, esimerkiksi
kattotdissa.

JATKUVAN KOSKETUKSEN TOIMINTO.

(Viite 4,Tekniset tiedot, taulukko, sarake L))

Jatkuvan kosketuksen toiminto sallii vaiheiden toistamisen niin kauan kuin liipaisin ja kosketuskytkin
ovat painettuina.

Naité tyokaluja voidaan kayttaa vain, jos kiinnikkeen pituus ei ylitd 65 mm.; myds nama tydkalut on
varustettu kyltilla "alkaa kayttako tikkaissa ja portaissa". Loydatte tunnuksen taulukosta Tekniset
tiedot. Talla tunnuksella merkittyja tyokaluja ei tule kayttaa, kun vaihdetaan tyétilaa ja on tarpeen
tikkaiden tai vastaavien laitteiden kayttd, esimerkiksi kattotdissa.

SUUNNATTAVA ILMANSUUTIN (kuva 4: N64-084, N64-099, N89C)

Saatadksesi suuttimen suuntausta riittda kun kaannét sitd haluttuun asentoon, nuolet.

o
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KIINNITTIMEN SYVYYDEN SAATO (KUVA 5)

Kiinnittimen syvyyden s3at6 mahdollistaa naulan kiinnityssyvyyden saétémisen tydpinnan tasolta tai hieman
korkeammalta matalaan tai syvéan upotukseen.

Varoitus! a) Irrota tydkalu paineilmasta ennen kuin yritat purkaa mitdén osaa ja ennen kuin muutat tyékalun
kosketuselementin sa4toa.

1. Paina lukituspainike sisaan

2. Lisaa kiinnityssyvyytta saatdmalla kosketusvartta yléspéin tai pienennd sitd saatdmalléd vartta alaspain.

3. Vapauta lukituspainike.

KOUKKU (N89C-2- KUVA 6)

Naissa tyokaluissa on lisénad koukku, joka sopii tyokalun séilyttdmiseen ja ripustamiseen tilapaisesti.
A VAROITUS! Ala koskaan kayta koukkua ripustaaksesi tyokalun vartalosta, vaatteista tai vyosta.
A VAROITUS! Ala koskaan kayta koukkua lipaisukytkimella (musta) kaytettavien tyokalujen kanssa.

NAULAIMEN KUNNOSSAPITO-OHJEET

Kulunut naulain toimii huonosti tai on tehoton

©® Naulaimen kulunut k&rki vaikuttaa naulan kiinnittymiseen, jolloin naulat voivat taipua, ne eivat kiinnity kunnolla
tai naulan kanta rikkoutuu

@ Naulaimen pituutta voidaan saataa, jolloin kérked voidaan korjata kulumisen kompensoimiseksi. Tahan
tarvitaan 1&mpd4 ja tarkkuusmittausta.
Ota yhteytté patevéan huoltomieheen tassé tapauksessa.

@ Uuden karjen pituusasetus Idytyy teknisista tiedoista ja se on merkitty ?:lla sarakkeessa T. Mitta on otettu
ménnan ylapinnasta.

® Lukema U (ks. tekniset tiedot -taulukko) méannan yl&p&asta on maksimimé&aré mita kérkeé voidaan saataa
korjausta varten. Kérked tulee pidentad aina vain juuri sen verran kuin on tarpeen ohjauspaan korjausta varten.
Kérkeé& voidaan korjata useaan kertaan ennen kuin maksimisyvyys saavutetaan.

Huom: Noin 3 mm:n kuluminen voidaan hyvaksyé useimmissa tilanteissa. Vaativissa tehtévissé noin 15 mm:n
karjen kuluminen voi heikentad naulaimen tehoa.

Tekniset tiedot:
Tekniset tiedot ovat tdmén kayttéohjeen lopussa olevassa taulukossa ?.
A Pituus mm K liman kulutus per laukaisu @ 5.6 Bar
B Korkeus mm L Aktivoimistyyppi
C Leveys mm M Kesa voiteluaine
D Paino kg N Talvi voiteluaine
E Melu Lpa, 1s, d (6] O-renkaan voiteluaine
F Melu Lwa, 1s, d P Naulain tyyppi
G Melu Lpa, 1s, Tm Q Naulan koko mm
H Tarind m/s? R Kanta/Kruunu
| P max Bar S Lippaan tilavuus
J P min Bar T Iskurin pituus mm
U Max syvyys iskurin sisélla mm
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OAHTIEZ AZOAAEIAZ

A ZHMANTIKO! AIABAZTE NPOZEKTIKA: Eival onpavTiké kd0e xeipiotiig va diaBacel kai va
KaTavonoel OAEG TIG EVOTNTEG TOU MAPOVTOG EYXEIPISIOU TEXVIKWV OTOIXEIWV TOU £pyalsiou Kai To
EEXWPIOTO €YXEIPiBIO aoPaAsiag Kal 0dnyIwV AEITOUPYiag MOU OUVOSEUOUV AUTO To epyaleio. Z€
avTiBeTn MEPINTWON, UMAPXE! KivEUVOG VO TPAUHATIOTEITE, £0€ig 1| KATTO10G AAAOG, OTOV XWPO
epyaoiag.

A NPOEIAOMOIHZH! Mpénel va XpnoIYoToIEiTE MPOOTACIA YId TA HATIA, CUNPWVA PE TV 0dnyid
89/686/EOK, BaBuou 100dUvapou i peyaAiTepou and oTi opilel To mpoTumo EN166. Mpénel,
€VTOUTOIG VO ouVUTTOAOYiOETE TIG OUVONKEG Kal To EPIBAAAOV pyaaiag, kKaBwG Kal Toug dAAoug
TUMOUG UNXAVNHATWV TTOU XPNOILOTIOIEITE, yia TNV emAoyn Tou eEomAiopol mpooTaciag mou 6a
XPNOIMOTIOINOETE.

Znpeiwon: Ta patoyudAia Xwpiq MAEUPIKR KAAUYN Kal Ol HAOKEG IPOOWIOU 3EV TAPEXOUV amd
HOVa Toug EMApKN pooTaaia.

A NPOEIAOMOIHZH! Ma va amoguyeTe aTuXAPATA Kal TPAUPATIOHoUG:

o [Moté pn Balere 10 XEpI 0aG, 1} AAAO HENOG TOU OCWHATOG 0AG, OTO ONUEIO MO TO OToi0 EKTOEEUE!
TOUG OUVSETAPEG TO EpyaAeio OTav gival ouvdESEPEVN N TAPOXH TIEMECHEVOU agpa.

o [MoTE pn oTpéPeTe TO Epyaleio MPOG To HEPOG 0ag 1 O omolov3moTE AAAOV.

o [MoTé pnv mailete pe 10 £pyaleio.

o Mnv Tpapni&eTe Tn okavdAAn o€ Kapia MEPIMTWON, EKTOG Kal av €XETE TN MUTH TOU epyaAeiou
OTPAMUEVN TIPOG TO ONEi0 Epyaciag.

o [Mdvra va petayeipifeore To epyaleio pe mpoooxn.

o Mpooé&Te va unv Tpapnig&eTe Tn okavdAAn Kai va unv MaTROETE TOV UnXaviopo ac@aleiag otav
(POPTWVETE TO Epyaleio.

o Tia va pnv mupodotnOsi To epyaleio katd AaBog pe Kivduvo TPAUMATIOHOU, VA ATOCUVOEETE TAVTA THV
mapoxn memeopEvou agpa.
1. Mpwv kAveTe pubpioelg. 2. Otav kdvete o€pPIg oTo epyaleio. 3. OTav EEPMAOKAPETE [LA EUMAOKN. 4.
‘Otav dev xpnoluoroleitat To epyaleio. 5. ‘Otav mpdkeltat va petakivnbeite oe Ao xwpo epyaociag,
yilati uttdpxel Kivduvog To epyaleio va upodotnBei katd AaBog Kat va pokAnBel TpaupaTiopog.

o AlapdoTe To MPOCGBeTO £YXEIPiDIO aoPaleiag Kal 0dnyIwv AeIToupyiag mpIv XpNOILOMOINCETE TO
epyaAeio.

o H AsiToupyia autou Tou epyaleiou pmopei va mpokaAéoel omvOAPEG Kal KATA GUVENEID TRV avapAegn
€UQPAEKTWV KAUGIPWV Kal agpiwv.

A SHMANTIKO! AsiToupyia Tou gpyaleiou:

o la va avayvwpioeTe Tov TUMO AEITOUPYiag Tou HOVTEAOU Tou £pyalciou oag, EAEyETe ™mv

avayvwpIoTIKN ETIKETA TToU gival KOAANPEVN oTo epyaleio/oTo Miow HEPOG AUTOU TOU EYXEIPIBIOU Kal Th

oThHAN @ Tou avTioTolXou Tivaka (ME T oRPavon ?) yid TO CUYKEKPINEVO HOVTENO. AIaBAOTE TV AVTiOTOIXN

€VOTNTA OTO £YXEIPidI0 aopaleiag Kal 0dnylwv AsiToupyiag yia TANPoPopieg OXETIKA PE TO OWOTO TUMO

ao@aleiag.

®OPTQZH TOY EPFAAEIOY

1. Avoi&te Tov yepuotipa: TpaBriETe KATw TNV aopAAELd Kal avoiETe To MOPTAKL AVOIETE TO KAAUMUA TOU
yepompa. (E. 1)

2. EAéyETe TN pUBULON: TO KAPPWTIKO TIPETEL VA PUBULOTEIL Yl TO HKOG Kap@loU Tou Ba xpnotpornoindei.
Ta Kappld dev ektoEelovTtal oJald av dev €xel pUBULOTEL OWOTA O YEULOTHPAG.

Ma va aAAa&eTte Tn puBpION:

O yepotmpag €xel ia pubpidopevn BAon Kap@Lov otnyv ornoia praivel n deopida Twv Kapewv. H Baon
propel va pubuiotei mavw-katw oe didpopeg BEoelg. Ma va aA\agete ) B€on Tng Baong, TPapnETe Mpog
Ta navw tov d&ova Kat yupiote oto katdAAnAo Briua. (Ek. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
10 BApa 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
20 Bupa 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
30 Bpa 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
40 Brjya 50/55mm 65mm Z0mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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TPoPodoaiag. TormoBeTHOTE TO MPWTO KAPPL EPNMPSOG and To dOVTL TOU UNXAVIOUOU, HEGA OTO KAVAAL
TPoP0odoaiag. H kKe@aAr} TOU Kap@LoU TIPEMEL va UMAivel oTnV €YKo TG HUTNG Tou gpyaheiou. (Eik. 3)

4. lupioTe TO MOPTAKL KAl TO KAAUMUA Yia va To KAeioeTe. EAEYETe av Tudvel n aopdiela étav TNV aprioeTe.
(Av dev TAVEL ) AOPAAELD, EAEYETE AV OL KEPANEG TWV KAPPLMOV WIAivouv oTnv eykKor) g UG Tou
epyaAeiou.)

v , 3 v .

‘O\a ta epyaleia Tou eivat epodlacpéva e evepyortoinon He enagn EPoUV To orjua evog
loookeAoUG avarodoyuplopévou tpywvou (V). Mnv mpoomabrjoeTe va XPnOLUOTIOoETE €va
epYaAeio pe auto orjpa OE TIEPIMTWON EvEPYOTIOINONG LE £MAPN TIOU givatl aroloa 1] XaAAoUEVN.

ENEPIOMOIHZH EN ZYNEXEIA

(Avapopd 2 otov Mivaka Texvikwv Ztotxeiwv , KoAdva L)

TNV evepyoroinon og oelpd, 0 XELPLOTAG Ba PETeL va Kpatd To epyaleio evavTia oto
KOMMATL TIpog ene&epyaocia pe evepyoroinon e enagn XapnAwHEVo TipLv TECETE OTN
okavddaAn. Ma va onpw&ete emMPoobeTeg dlATAEELG, Ba TIPEMEL VA APr|OETE TN OKAVOAAN
KL VO ONKWOOETE TO epyaleio anod 1o emnegepyaldevo KOPUATL, TIPLV EMAVAAABETE TIQ
npoavapepoueveg aoelg. Me autd Tov Tpomo Ba eival d eUKOAO va TOTIOBETOETE TN
dldta&n otabeporoinong, yia Mapddelypa yid epaployEg oe OkeAETOUG Kal KIBMOTLA. H
evepyoroinon oe oelpd eTTPEMEL va evtomnilete akplBwg Tn didtagn otabepomnoinong
Xwpig Tov Kivduvo va orpw&ete Uid deltepn dATagn oav anoTEAECHA TNG MAALVOPOUNONG, OTWG
neptypdeete yid v Evepyoroinon pe Enagn (€d®w otn ouvéxela). To epyaleio pe evepyoroinon oe oelpd
TIPOOPEPEL Eva TAEOVEKTNUA Ao TNV droyn TG acPpAAelag apou Kavel adlvatn TV el0aywyn Hag
dldTagng otabeporoinong oe MepinTwon Omou To epYAAeio UreL O€ EMAPY| e TO KOPUATL TIPOG
ene&epyaoia - 1) orolodNMOTE AANO AVTIKEINEVO - EVW O XELPLOTNG KPATA TIECKEVT TN OKAVOAAN.

ENEPIOMOIHZH ME EMA®H (N89C-1- AY=QN APIOMOZ 07315XXX KAl NEOTEPOZ)
(Avapopd 1 otov NMivaka TexVvikmv ZTolxeiwv , KoAdva L)

H kavovikn Aettoupyikn dladikaoia yia Ta epyaleia pe "Evepyoroinon pe Emaen”
anoTeAeital, yla Tov XprjoTn, 0TO VA EVEPYOTIOOEL TNV EVEPYOTIOMNON LE eMaPn
KPATWVTAG THECUEVN TN OKAVOAAN, TUPOBOAMVTAG £€TOL A dlaTtagn otabeporoinong
KABe Popd ToU KABLOTA [Id eTAQn] He TO KOMUATL TIPog eneEepyaoia. AUTO eTutpénel pid
ypriyopn tornoBEon tng didtagng otabeporoinong yia didpopoug TUMoUG EGAPUOYNS,
Omwg enevdUoeLg, OTEYAVOTIONON YEQUP®Y Kal ouvappoAdynon narétag. OAa ta
epyaleia pe memeopévo agpa UTIOKELVTAL OTO PpALVOREVO TNG TAALVIpAOUNOoNG EMelta
and v eloaywyn g didtagng otabepornoinong. To epyaleio prnopei €10l va avarmdnoel aprivovtag v
evepyoroinon Ue emagn Kat og mepintwon mou Katd AdBog €pBel oe emagn e TNV empavela Tou
KOMMATIOU HE TN OKAVOAAN aKOUa TIETUEVN (TO SAXTUAO KPaTA aKOMA TUETUEVN TN OKAVOAAN, pid deldtepn
averuBuunTn diatagn otabeporoinong unopei va ekto&eubel.

AuTd Ta epyaleia pEpouv Hia eTIKETA Pe OUPBOAO "INV Xpnolpomoleite o OKANEG". BAEMETE TNV €lkOVA
Tou Mivaka Texvikwv Ztotxeiwv. Ta epyaAeia mou g€pouv autd To orjpa dev MPETIEL va XpnotornololvTal
oTav n petakivnon arnd pia 6€on epyaciag oe AN MPoBAETEL TNV XP1ON OKAAGDV 1) TIAPOHOLWV SOUWY,
OTWG OTNV MePIMTWON TWV £PYACLMOV OTIG OTEYEG.

AEITOYPIIA ME ZYNEXHZ EMA®H.

(Avapopd 4 otov NMivaka Texvikmv ZToixeiwv, Kohdva d)

Ta epyaleia rou AettoupyoUv pe Zuvexn Emaen emtpénouv va enavalapBavovtal ot KUKAOL EQAPHOYDV
€wg OTOU 1 oKAvSAAN Kal N EVEPYOTIOINON HE ENAPN TIAPAUEVOUV TIECOUEVOL.

AuTd Ta epyaleia propolv av xpnotporoinBolv povo edv To HAkpog Twv dlatdEewv otabeporoinong dev
Eemepvd Ta 65 mm.; KAl auTA Ta epyaleia €Kouv TNV TIKETA e €va OUPPBOAO "UNnV XPNOLUoTIOLE(TE 08
oKAAeg". BAEmeTe TNV elkova tou Mivaka Texvikmv Ztotxeiwv. Ta epyaleia rou €xouv autd to oUPPBoAo dev
TIPEMEL VA XPNOLOTIOoUVTAlL 0TaV N HeTapopd amnd Wid B€on epyaciag o pid AAAn TipoBAEMEL TNV Xprion
OKOAQV 1} TTAPOHOLWY oUWV, OTIWG OTNV MEPIMTWON £PYACLNOV OTIG OTEYEG.

EAErXOZ AEITOYPIIAZ EPFAAEIOY

MPOEIAOMOIHZEIZ: Apaipgote dAeg TIg dlatdEelg oTabepornoinong and To epyaleio TpLv
TIPAYUATOTOOETE £pYAoieq EAEYXOU OTO epyaleio.

o
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NMPOZANATOAIZOMENOZ EKTPOIMNEAZ AEPA (Eik 4: N64-084, N64-099, N89C)

lMa va apakatw v eKPOPTWAON PTAVEL VA TNV YUPIOETE OTNV erubuUpunTr B€on.

ZYZTHMA EAECXOY BAOOYZ KAPPOMATOZ (Eik. 5)

To olotnua eAéyxou Tou BABoug KapPWHATOG eEA0PAAIleL akplBEaTaTto EAeyxo Tou BABoug dieioduong
ToU Kap®loU, anod mAnpen dleioduon moTe va pnv eE€xel KaBOAoU amd Tnv emupaveld epyaciag PHEXPL o
pnxn 1 o Babia dieioduon.

Mposidomoinon! AMoouvd£oTe TNV Mapoxn MEMESHEVOU apa amd To Epyaleio TIPIV EMIXEIPAOETE
oToIadAMOTE AMmocuvappoAdynon e£apTUATWY Kai TIpIV pUBUIOETE TV KEQAAR KOPPOHATOG,.

1. MaTtoTe H€oa TO KOUWTIE TNG AOPAAELQG.

2. PuBpiote Tov Bpaxiova g HUTNG mpog Ta MAve yia va auEnoete To BAB0G Kapp®UATOG 1} MPog Ta
KATW Y0 VA TO HELWOETE.

3. AprioTe TO Kouuri TG aoPAAeLag.

BOHOHTIKO ATrKIZTPO (N89C-2- Eik. 6)

Ta epyaAeia autda nephappdavouy éva mpoobeTo BondNTIKSG AyKIOTPO, KATAAANAO yla TNV arobrikeuon Kat
TO TIPOOWPLVO KPEUAOKA TOU epYAAEiou.

/A MPOEIAOMOIHZH! Mn xpnoigoroleiTe MOTE To BONONTIKO AYKIOTPO YId Va KPEPAOETE To epyaleio améd
TO CWMA, TO POUXIOUO 1 TN {WVN.

/A MPOEIAOMOIHZH! Mn xpnoiporolgiTe MOTE To BonONTIKO AYKIOTPO e epydAgia mou AiIToupyoUv pe

okavdaAn emagng (Haupn).

OAHIIES 3YNTHPHZHZ KEOAAHZ KAPOOMATOZ

®Oappévn KEPAAT TPOKAAEL Kakn TIOLOTNTA 1] HELWUEVN dUVAUN KAPPOHUATOG.

o H @Bopd NG atyunig TG KEPAANAG KAPPMUATOG eMNPEAZEL TO KAPPWUAQ, € ATIOTEAEOUA TA KAPPLA va
TOAKICOUV 1} va PNV Kap@ovovTal TEAEIWG 1§ va KATAOTPEPETAL | KEPAAT] TOUG

o TO UNKOG NG KEPAANG Hropei va pubuLoTel oTe va yivel emévduon TG AlXUng Yid va avTioTabuloTtei n
®Bopd. AnattouvTal B€ppavon Kal akpLReiq HETPROoES.

H epyaoia autr npémnel va yivel anod eI8IKEUPEVO TEXVIKO.

o H pUBuion Tou prikoug 6tav tormoBeTeital Kavoupyla KEQPAAr ePPavIZeTal OTOV THVAKA TEXVIKOV
otolxeiwv ?, o omAn T. H pétpnon eivat and v nave erugdvela tou egBoAou.

o INpEDOTE OTL N WETPNON T (deiTE TOV MivaKa TEXVIKWOV OTOIXEiwY) anod 1o NMdvw PEPOG Tou eRPOAOU divel
™ Péylotn pUBuion otnv oroia propei va pubuioTei n ke@aAr yla va pekTiplaptoTel. Mavra va
PUBICeTE TNV KEPAAT) OTNV EAAXLOTN PUBLLON TIOU XPELAZeTAL YIA VA PEKTIPLAPLOTEL H KEPAAY uropet
Va PEKTIPLAPLOTEL TIOAAEG POpPEG TPV PTACEL OTO EYLIOTO BABOG.

Znpeinon: ®Bopd TG kePaAig katd 3 i mepinou. Mropei va yivel avekTn OTIG TIEPLOTOTEPEG
TIEPUTTWOELS. 2 SUOKOAEG EPUPHOYEG, OUWG, POBOPA TNG KEPANG akOua Kat katd 1,5 fifj unopei va
nipokaA€oel eAappd peiwon TNg dUvapung KapPWHATOG.

Texvikd oToixeia: Asite Ta MAPAKATW TEXVIKA OTOIXElQ OTOV Tivaka ?, 0To TEA0G auTtoU Tou eyxelptdiou.

Mrkog (mm) KatavaAwon aépa avd BoAr ota 5,6 Bar
“Ygog (mm) AMAG 1§ autépato

MAd&tog (mm) Oeplvé MMaAvTIKO

Bdpog (Kg) Xelueptvd AavTiko

21a0un BopuBou Lra, 1s, d
>1A6un 8opuBou Lwa, 1s, d
3T140un BopuBou Lra, 1s, 1m|
Advnon m/s?

Méyiotn nieon (Bar)
EAdxlotn nieon (Bar)

AavTiKS ToloUxag

Ovopagia ouvdetipa

Alaotdoelg (mm)

KepaAry/kopwva

XwpnTIKOTNTA YEULOTIPA

Mrkog véou odnyou (mm)

Méyioto Bdbog péoa oto €uolo (mm)

o|—|Z|® Mmoo |w| >

CclH|n|T|O|T|Oo|1Z|Z|Ir|=

o
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CARICAMENTO

Importante leggere attentamente: E importante che tutti gli operatori leggano e
comprendano tutte le sezioni del presente manuale di Dati Tecnici dell’Utensile ed il
Manuale d’Istruzioni d’Uso e di Sicurezza separato che vengono forniti con I’attrezzo. La
mancata osservanza potrebbe causare seri infortuni a voi ed ad altri nelle vicinanze.

ATTENZIONE! Si dovrebbero utilizzare protezioni agli occhi conformi alla 89/686/EEC, e con
grado pari o superiore a quanto definito nella EN166.

Tuttavia, quando si scelgono dispositivi di protezione individuale, si dovrebbero tenenere in
considerazione anche tutti gli aspetti legati al lavoro degli operatori, all'ambiente ed altri
tipi di macchinari utilizzati.

Nota: Occhiali senza schermatura laterale oppure maschere per il viso, da soli, non offrono
una protezione adeguata.

/A AVWERTENZA!: Per evitare ferite accidentali:

«Non mettere mai la mano o qualsiasi altra parte del corpo nell’area di eiezione degli

elementi di fissaggio quando la fissatrice e’ collagata all’aria compressa.

oNon puntare mai l'utensile verso se stessi od altri.

eNon scherzare mai con I' utensile.

«Non premere mai il grilletto a meno che la piastra non sia premuta contro il pezzo da

lavorare.

e«Maneggiare |'utensile sempre con cura.

o«Non premere mai il grilletto ne premere il tastatore durante il caricamento dell'utensile.

oPer evitare I'azionamento accidentale e quindi il rischio di lesione, scollegare sempre I'aria:
1. Prima di procedere ad una regolazione. 2. Durante gli interventi di manutenzione. 3. Per
sbloccare un inceppamento. 4. Quando |'utensile non viene utilizzato. 5. Mentre ci si sposta in
una diversa zona di lavoro per evitare |'azionamento accidentale con conseguente rischio
di lesioni.

o Prima di utilizzare I'utensile si raccomanda di leggere 'opuscolo di istruzioni aggiuntive
relative all’'uso e alla sicurezza.

¢ |l funzionamento di questo utensile puod causare delle scintille che darebbero luogo ad
incendi di carburanti e gas inflammabili.

A IMPORTANTE! utilizzo dell'utensile:

® Per verificare il tipo di azionamento della propria chiodatrice, leggere la targhetta identificativa
attaccata all’'utensile/stampata a tergo del presente manuale e consultare la colonna L della tabella
(contrassegnata con ?) corrispondente al proprio modello. Per informazioni sul tipo di sicura, leggere la
relativa sezione riportata nelle istruzioni per il funzionamento e la sicurezza.

CARICAMENTO DELL’ATTREZZO

1. Aprire il caricatore: Tirare il gancio verso il basso e aprire lo sportello. Aprire la copertura del caricatore. (Fig. 1)

2. Verificare la regolazione: la chiodatrice deve essere regolata sulla lunghezza dei chiodi da usare. | chiodi non
saranno immessi in maniera fluida se il caricatore non € regolato correttamente.

Per cambiare I'impostazione:

Il magazzino contiene una piattaforma regolabile sulla quale poggia la bobina di chiodi. La piattaforma pud
essere sollevata o abbassata in base al tipo di chiodi usato. Per modificare I'impostazione basta sollevare 'asta e
ruotarla fino all’altezza voluta. (Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
19 incremento 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
20 incremento | 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
30 incremento | 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
40 incremento | 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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3. Caricamento della bobina. Posizionare la bobina sul montante nel caricatore. Srotolare una quantita sufficiente
di chiodi fino a raggiungere il nottolino di immissione. Posizionare il primo chiodo davanti al dente frontale del
nottolino di immissione, nel canale di propulsione. La testina del chiodo deve trovarsi nella fessura nella testa
dell'attrezzo. (Fig. 3)

4. Chiudere il coperchio del caricatore. Verificare che la chiusura si blocchi quando viene rilasciata (se non si
blocca, verificare che tutte le teste dei chiodi siano nella scanalatura della punta).

UTENSILI CON SICURA - TRE MODALITA DI AZIONAMENTO POSSIBILI.

Tutti gli utensili provvisti di azionamento per contatto sono contrassegnati da un triangolo equilatero
capovolto (¥). Non cercate di usate un utensile contrassegnato in questo modo nel caso
|'azionamento per contatto risulti assente o danneggiato.

1. AZIONAMENTO IN SEQUENZA

(Riferimento 2 nella Tabella Dati Tecnici, colonna L)

Nell'azionamento in sequenza, I'operatore deve tenere |'utensile contro il pezzo in
lavorazione con |'azionamento per contatto abbassato prima di premere il grilletto.
Per spingere dispositivi aggiuntivi, si dovra rilasciare il grilletto e sollevare I'utensile
dal pezzo in lavorazione, prima di ripetere le fasi sopracitate. In questo modo sara
piu facile posizionare il dispositivo di fissaggio, ad esempio per applicazioni su
intelaiature e casse. L'azionamento in sequenza permette di localizzare esattamente
il dispositivo di fissaggio senza il rischio di spingere un secondo dispositivo per effetto del
contraccolpo, come descritto per I'Azionamento per Contatto (qui di seguito). L'utensile ad
azionamento in sequenza offre un vantaggio dal punto di vista della sicurezza in quando rende
impossibile I'inserimento di un dispositivo di fissaggio nel caso il cui 'utensile entri in contatto con il
pezzo in lavorazione — o qualsiasi altro oggetto — mentre I'operatore tiene premuto il grilletto.

GRIGIO

2. AZIONAMENTO PER CONTATTO (N89C-1- NUMERO DI SERIE 07315XXX E
SUCCESSIVI)

(Riferimento 1 nella Tabella Dati Tecnici, colonna L)

La normale procedura operativa per gli utensili ad "Azionamento per Contatto"
consiste, per |'operatore, nell'attivare |'azionamento per contatto tenendo il grilletto
premuto, sparando quindi un dispositivo di fissaggio ogni volta che si stabilisce un
contatto con il pezzo in lavorazione. Questo permette un rapido posizionamento
del dispositivo di fissaggio per diversi tipi di applicazione, quali rivestimenti,
impermeabilizzazione ponti e montaggio pallet. Tutti gli utensili pneumatici sono soggetti al fenomeno
del contraccolpo in seguito all'inserimento dei dispositivi di fissaggio. L'utensile pud quindi rimbalzare
rilasciando I'azionamento per contatto e, nel caso finisca per rientrare accidentalmente in contatto
con la superficie del pezzo con il grilletto ancora premuto (il dito tiene ancora premuto il grilletto), un
secondo dispositivo di fissaggio indesiderato potrebbe venire sparato.

Questi utensili riportano un'etichetta riportante un simbolo "non usare su scale". Vedere la figura della
Tabella Dati Tecnici. Gli utensili contrassegnati con questo simbolo non devono essere usati quando il
passaggio da una posizione di lavoro all'altra prevede I'impiego di scale o strutture simili, come nel
caso di lavori sui tetti.

3. FUNZIONAMENTO PER CONTATTO CONTINUO.

(Riferimento 5 nella Tabella Dati Tecnici, colonna A)

Gli utensili funzionanti per Contatto Continuo permettono di ripetere i cicli applicativi fino a quando il
grilletto e I'azionamento per contatto rimangono premuti.

Questi utensili possono essere usati soltanto se la lunghezza dei dispositivi di fissaggio non &
superiore ai 65 mm.; anche questi utensili sono etichettati con un simbolo "non usare su scale".
Vedere la figura della Tabella Dati Tecnici. Gli utensili contrassegnati con questo simbolo non devono
essere usati quando il passaggio da una posizione di lavoro all'altra prevede I'impiego di scale o
strutture simili, come nel caso di lavori sui tetti.

o
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REGOLAZIONE DELLO SCARICO ARIA (Fig. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Per regolare lo scarico dell’aria, ruotare il diflettore nella posizine desiderata come mostrato: frecce.

REGOLAZIONE DEL CONTROLLO DI PROFONDITA DEI PUNTI (Fig 5)

La funzione di regolazione del controllo di profondita dei punti permette di regolare la profondita di perforazione
dei chiodi da una posizione a filo del materiale o appena fuoriuscente ad una svasatura piu 0 meno profonda.

Avvertenza! Scollegare lo strumento dalla fornitura d’aria compressa prima di smontare qualsiasi pezzo e prima
di sostituire I'elemento regolatore a contatto con il materiale.

1. Premere il tasto di bloccaggio

2. Spostare la barra di contatto verso I'alto per aumentare la profondita di perforazione o verso il basso per
diminuirla.

3. Rilasciare il pulsante di bloccaggio.

GANCIO DI SERVIZIO (N89C-2- Fig 6)

Questi utensili sono dotati di un gancio di servizio supplementare utile per riporli e appenderli temporaneamente.

/A AVWERTENZA! Non utilizzare mai il gancio di servizio per appendere I'utensile sul corpo, agli indumenti o
alla cintura.

/A AVWERTENZA! Non utilizzare mai il gancio di servizio con utensili azionati da grilletto a contatto (nero).

ISTRUZIONI PER LA MANUTENZIONE DEL MARTELLETTO

Un martelletto usurato causa prestazioni scadenti o perdita di potenza.

@ Se la punta del martelletto € usurata i chiodi si piegano 0 non vengono inseriti a fondo e le teste dei chiodi si
danneggiano.

o E possibile regolare la lunghezza del martelletto per consentire di ripassarne la punta in modo da compensare
I'usura. Sono necessarie I'applicazione del calore e misure precise.

Fare eseguire questa registrazione da un tecnico del servizio di assistenza.

@ L'impostazione di lunghezza per un martelletto nuovo ¢ illustrata nella tabella dei dati tecnici contrassegnata ?,
colonna T. La misurazione va eseguita dalla superficie superiore del pistone.

@ Si noti che la misura U (vedere la tabella dei dati tecnici) con origine sulla parte superiore del pistone fornisce il
valore massimo di regolazione della lunghezza del martelletto quando si deve ripassarne la punta. Estendere
sempre il martelletto della minima quantita necessaria per consentire di ripassarne la punta; questa pud essere
ripassata numerose volte prima che si raggiunga la profondita massima.

Nota bene: un'usura del martelletto pari a circa 3 mm pud essere tollerata nella maggior parte delle applicazioni.
Tuttavia, in situazioni di inserimento difficile dei dispositivi di fissaggio, un'usura di circa 1,5 mm puo causare una
leggera riduzione nella potenza apparente di inserimento.

Dati tecnici:
Si prega di prendere visione dei dati tecnici riportati sulla tabella ? alla fine di questo manuale.

A Lunghezza mm. K Consumo aria per fissaggio @ 5.6 Bar
B Altezza mm. L Tipo di attuazione
Lu Larghezza mm. M Lubrificante estivo
Lu Peso Kg. N Lubrificante invernale
E Rumorosita Lpra, 1s, d O Lubrificante per O-rings
F Rumorosita Lwa, 1s, d P Nome fissaggio
G Rumorosita LPa, 1s, 1Tm Q Dimensioni mm.
H Vibrazione m/s? R Testa/cavallo
| P max Bar S Capacita magazzino
J P min Bar T Lunghezza nuovo martelletto mm.
U

Profondita max. dentro il pistone mm

o
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SIKKERHETSANVISNINGER

/A Viktig. Les ngye: Det er viktig at alle operatorer leser og forstar alle seksjoner i denne Manualen
for verktoyets tekniske data, og den saerskilte Instruksjonsmanualen for sikkerhet og betjening
som falger med verktayet. Unnlatelse a gjore dette kan fare til at du eller andre i arbeidsomradet
kan komme alvorlig til skade.

/\ ADVARSEL! Vernebriller i henhold til 89/686/EEC, og med tilsvarende eller sterre grad enn
definert i EN166 bor brukes. Imidlertid ber alle aspekter av operatgrens arbeid, miljo og andre
type(r) maskiner som brukes tas i betraktning ved valg av personlig verneutstyr.

/A Advarsel! For a forhindre ulykkesskader:

@ Plasser aldri en hand eller annen kroppsdel i verktayets utskytingsomrade for stifter.

@ Rett aldri verktoyet mot deg selv eller andre enten det inneholder stifter eller ikke.

® Lek aldri med verktoyet.

® Trykk aldri pa avtrekkeren uten at fronten er rettet direkte mot arbeidet.

@ Verktoyet ma alltid behandles forsiktig.

® Trykk ikke pa avtrekkeren og trykk ikke ned utkoplingsmekanismen mens verktoyet lades.

® For & unnga ulykker og personskader, frakople alltid lufttilferselen:
1. For justeringer. 2. Ved vedlikehold av verktoyet. 3. Nar forkiling skal frigjeres. 4. Nér verktoyet ikke er
i bruk. 5. Ved flytting til et annet arbeidsomrade.

©® Les gjennom tilleggsheftet med sikkerhets- og bruksanvisninger for du bruker verktoyet.

® Betjening av dette verktoyet kan forarsake gnister og vaere en tenningskilde for brennbare
drivstoffer og gasser.

A VIKTIG! Bruk av verktoy:

® For aidentifisere anvendelsestype pa din verkteymodell, sjekk ID-merket festet til verktayet/bak i denne
héndboken og korresponderende tabell (merket ?), kolonne L for den modellen. Les korresponderende
avsnitt i “Sikkerhet & brukerinstrukser” for informasjon om den utkoplingstypen.

LASTING AV VERKTQYET

1. Apne magasinet: Trekk ned sperrehaken og drei opp deren. Drei opp magasin-dekselet. (Fig. 1)

2. Sjekk innstilling: Stifteren ma justeres etter lengden av spikrene som skal brukes. Spikrene vil ikke mates jevnt
hvis ikke magasinet er justert riktig.
For & endre innstillingen:

Magasinet har en justerbar plattform som spikerspiralen hviler pa. Spikerplattformen kan bli justert opp og ned til
forskjellige spikerinnstillinger. For & endre innstillinger, trekk opp pa stanga og vri til korrekt trinn. (Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
Trinn 1 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
Trinn 2 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
Trinn 3 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
Trinn 4 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

3. Last inn coilen med spikre: Plasser coilen med spikre over stangen i magasinet. Rull ut nok spikre til & n&
matepalen. Plasser den ferste spikeren foran den forreste tannen pa matepalen, i driverkanalen. Spikerhodene
ma veere i nesesporet. (Fig. 3).

4. Lukk der/magasindeksel. Sjekk at sperren kopler inn nar utlest. (Hvis den ikke kopler inn, sjekk at
spikerhodene er i &pningen i nesen.)

o
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VERKT@Y MED SIKKERHETSUTL@SER - TRE MULIGE DRIFTSTYPER.

Alle verktay med sikkerhetsguide er merket med en triangel snudd opp ned (¥).Prev aldri & anvende
et verktoy med dette merket om sikkerhetsguiden mangler eller skadet.

ENKELTSKUDD

(Henvisning 1 i Teknisk Data Tabell, kolonne L)

Ett aktivering system hvor bade avtrekker og sikkerhets guide ma veere i forbindelse
slik at bare en enkel avfyring er aktivert av avirekkeren etter att sikkerhetsguiden og
pistolens munnstykke er presset inn mot underlaget. For & f& aktivert neste avtrekk
ma bade avtrekker og guide veere returnert til utgangsposisjon for nytt avtrekk kan
gjores.

Dette avtrekkssystemet gjer det mulig 8 utfere en mer noyaktig festearbeid, for
eksempel ved montering, skraspikring, og produksjon av kasser. Med enkeltskudd er det mulig &
utfore et eksakt festearbeid, uten at en festeanordning til blir trukket av ved tilbakestot, som beskrevet
under Kontakt aktivert (under). enkeltskudd har en positiv sikkerhetsfordel, fordi den ikke tillfeldig
avfyrer en festeanordning om verktoyet er i kontakt med arbeidsomradet - eller noe annet - mens
brukeren holder avtrekkeren nede.

KONTAKTAKTIVERT (N89C-1- SERIENUMMER 07315XXX ONWARDS)
(Henvisning 1 i Teknisk Data Tabell, kolonne L)

Dette er ett aktivering system hvor bade avtrekker og sikkerhetsguide ma vaere
aktivert for hver avfyring. Rekkefolgen for avtrekk er ikke spesifisert. Far nytt avtrekk
kan avtrekker forbli inntrykket og nytt avtrekk skjer ved pavirkning av
sikkerhetsguiden eller omvendt.

Dette avtrekksystemet gjor det mulig & utfere et raskere festearbeid, for eksempel
ved kledning, dekking og palletmontering. Alle trykkluftverktey kan utfere rekyler ved
festing av festeanordninger. Verktoyet kan sprette tilbake, flytte sikkerhetsguiden, og uforsettlig
bevege sikkerhetsguiden mot et annet arbeidsflate med avtrekkeren fortsatt aktivert (finger som
fortsatt holder avtrekkeren nede), og en annen ugnsket festeanordning kan skytes ut.

Disse verktoyene er merket med "ikke anvend pa trapper og stiger"-symbol. Se Teknisk Data Tabell
lllustrasjon. Verktoy merket med dette symbolet ma ikke anvendes nér endring av arbeidsposisjon
medferer bruk av stiger, trapper eller lignende strukturer som for eksempel ved arbeid pa tak.

KONTINUERLIG KONTAKTAKTIVERT

(Henvisning 4 i Teknisk Data Tabell, kolonne L)

Med Kontinuerlig Kontakt-arbeidsverktoy er det mulig & utfere sykluser hvor arbeidet repeteres hele
tiden mens avtrekkeren og sikkerhetsguiden er aktivert.

Disse verktayene kan kun anvendes om lengden pa festeanordningen ikke overskrider 65mm, og de
er merket med "ikke anvend pa trapper og stiger"-symbol. Se Teknisk Data Tabell lllustrasjon. Verktoy
merket med dette symbolet ma ikke anvendes nar endring av arbeidsposisjon medferer bruk av stiger,
trapper eller lignende strukturer som for eksempel ved arbeid pa tak.

JUSTERE RETNINGEN PA SPIKERPISTOLENS RETURLUFT(EKSOSLUFT) (Fig. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Lasne skruen midt pa luftretteren, drei utlopet som ensket og stram til skruen.
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JUSTERING AV FESTEANORDNINGENS DYBDEKONTROLL (Fig 5)

Festeanordningens dybdekontrolljustering gir kontroll over spikerens drivdybde fra samme heyde eller like over
arbeidsstykkets overflate til grunt eller dypt forsenket.

Advarsel! Koble verktoyet fra lufttilferselen for du gjer noe forsek pa demontering av noen av delene og fer du
bytter arbeidskontaktelementjusteringen.

1. Skyv inn l&seknappen.

2. Juster kontaktarmen oppover for & eke drivdybden eller nedover for & redusere den.

3. Frigjer 1&seknappen.

HENGEKROK (N89C-2- Fig 6)

Disse verktoyene leveres med en ekstra hengekrok som egner seg for oppbevaring og midlertidig opphenging av
verktoyet.

A ADVARSEL! Bruk aldri hengekroken til & la verktoyet henge fra kroppen, kledningen eller beltet.
/A ADVARSEL! Bruk aldri hengekroken i forbindelse med verktgy som betjenes med (sort) engangsutlgser.

BRUKSANVISNING FOR VEDLIKEHOLD AV DRIVMEKANISME

En slitt drivmekanisme gir darlig arbeidskvalitet eller effekttap.

@ Slitasje pa spissen av drivmekanismen reduserer innsetting av spiker som resulterer i bayd spiker, spikerhoder
som stikker ut og edelagte spikerhoder.

@ | engden pa drivmekanismen kan bli justert i form av polering pa spissen som kompensasjon for slitasje.
Varme og en ngyaktig maling er nedvendig. Ta kontakt med kvalifisert service-reparater for denne justeringen.

@ Lengdeinnstillingen for en ny drivmekanisme er vist i ‘Teknisk datatabell’ merket ?, kolonne T. Mélet er tatt fra
toppflaten pé stempelet.

@ Merk deg at mélet U (se ‘Teknisk datatabell’) fra toppen av stempelet er det maksimale som drivmekanismen
kan bli justert med for 4 tillate etterpolering. Drivmekanismen skal alltid forlenges minimalt for 4 tillate
etterpolering til gjenoppretting av spissen pa drivmekanismen Det er mulig & foreta flere etterpoleringer for
maksimal dybde er nadd.

Merk: Cirka 3 mm slitasje pa drivmekanismen kan bli talt pa de fleste bruksomradene. P& vanskelige
bruksomrader, imidlertid, vil en drivmekanisme-slitasje pa cirka 1,5 mm gi litt reduksjon pa arbeidseffekten.

Tekniske data:
Vennligst se etter tekniske data i tabellen merket ? ved slutten av denne manualen.

Lengde mm. Luft forbruk per skudd @ 5.6 Bar
Hoyde mm. Avtrekksmekanisme

Bredde mm. Smaereolje for verktay (Sommer)
Vekt Kg. Smoreolje for verktoy ( Vinter)

Lydniva Lpa, 1s, d
Lydniva Lwa, 1s, d
Lydniva LPa, 1s, 1m
Vibrasjoner m/s’
Lufttrykk max Bar
Lufttrykk min Bar

Smgreolje for O- ringer

Spiker Navn

Dimensjon mm.

Hode/ Krone

Magasin kapasitet

Lengde pa nytt hammerblad mm
Maks. dybde i stempel mm

c|l—|Z|®|m|m|O|O|m]| >
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INSTRUCOES DE SEGURANCA

/A Importante! Leia com atengéo: E importante que todos os operadores leiam e
compreendam todas as sec¢oes deste manual de Dados Técnicos da Ferramenta e do Manual
de Operacéao e Seguranca fornecido em separado com esta ferramenta. Caso contrario, o
utilizador ou terceiros que se encontrem na area de trabalho poderao sofrer lesoes.

A\ ATENCAO! De acordo com o previsto em 89/686/EEC, deve ser usado equipamento de
proteccédo dos olhos e com graduacao igual ou superior a estipulada na EN166. Todavia,
aquando da seleccao de qualquer equipamento de proteccédo pessoal, devem considerar-se
todos os aspectos relacionados com o trabalho dos operadores, ambiente e outro(s) tipo(s) de
maquinaria utilizado(s).

/A Aviso! Para evitar lesdes acidentais:

@ Nunca coloque a mao ou outra parte do corpo na area de descarga dos agrafes da
ferramenta.

@ Nunca dirija a ferramenta para si préprio ou para outra pessoa, quer esteja ou ndao
carregada com agrafes.

@ Nao brinque com a ferramenta.

@ Nunca puxe pelo gatilho a ndo ser que o "nariz" da ferramenta esteja dirigido para o
trabalho a efectuar.

@ Tenha sempre cuidado ao usar a ferramenta.

@ Nao puxe pelo gatilho nem prima o mecanismo de disparo enquanto carrega a ferramenta.

® Para evitar o accionamento casual e por conseguinte para evitar riscos de lesoes, desligue
sempre o ar:

1. Antes de regular. 2. Durante a manutencao. 3. Para desbloquear. 4. Quando a ferramenta

ndo é usada. 5. Na hora de se deslocar de um posto para outro de trabalho, evitando o

accionamento casual que pode provocar lesdes.

@ Antes de utilizar a ferramenta leia o livro de Instruces de Funcionamento e Seguranca
adicional.

® O funcionamento desta ferramenta pode provocar faiscas e actuar como fonte de ignicao de
combustiveis e gases inflamaveis.

A IMPORTANTE! Utilizacao da ferramenta:

® Para identificar o tipo de utilizagdo do modelo da sua ferramenta, verifique a etiqueta de identificagdo
afixada na ferramenta/traseira deste manual e a tabela correspondente (assinalada com ?) coluna L
para esse modelo. Leia a seccao correspondente nas Instrugdes de Seguranca e Operagao para obter
informacdes sobre esse tipo de manipulo.

INSTALAGAO DA FERRAMENTA

1. Abra o alimentador: Puxe o fecho para baixo e abra a porta. Abra a porta do alimentador. (Fig. 1)

2. Verifique o ajuste: a maquina de pregar deve ser regulada para o comprimento de prego a utilizar. Se o
alimentador n&o estiver correctamente ajustado, os pregos nao passam de forma regular.

Para alterar o ajuste:

O alimentador possui uma plataforma ajustavel onde se situa a bobina de pregos. A plataforma dos pregos pode
ser ajustada para cima e para baixo de forma a adaptar-se a vérios tipos de pregos. Para alterar os ajustes,
empurre para cima o perno e rode para o ponto correcto. (Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1° passo 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2° passo 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3° passo 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4° passo 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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3. Instale a bobina de pregos, Cologue a bobina de pregos sobre o eixo no alimentador. Desbobine um niimero
suficiente de pregos até chegar a lingueta de alimentagdo. Cologue o primeiro prego a frente do dente dianteiro
na lingueta de alimentacao, no canal do actuador. As cabecas dos pregos devem estar na ranhura do injector.
(Fig. 3)

4. Feche a porta/tampa do alimentador. Verifique se o fecho engata quando € solto. (Se nao engatar, verifique se
as cabecas dos pregos estdo na ranhura do injector).

FERRAMENTAS COM UM MECANISMO DE SEGURANCA - TRES TIPOS DE OPERACAO POSSIVEL.

Todas as ferramentas com accionamento por contacto tém um triangulo equilatero invertido (V). Nao
tente usar a ferramenta com esta marca se nao existir o accionamento por contacto, ou estiver
estragado.

ACCIONAMENTO EM SEQUENCIA
(Referéncia 3 na Tabela dados Técnicos, coluna A)
No accionamento em sequéncia, o utilizador dever usar a ferramenta contra a peca
com o accionamento por contacto abaixado antes de carregar no gatilho.. Para
colocar mais fixadores solte o gatilho e afaste a ferramenta da peca antes de repetir
as fases acima mencionadas. Desta maneira torna-se mais facil colocar o fixador,
por exemplo, em armagdes e caixas. O accionamento em sequéncia permite
CINZENTO colocar o fixador da maneira certa sem riscos de colocar outro por causa do recuo
conforme acima explicado, como pode acontecer no Accionamento por Contacto
(a seguir). A ferramenta com accionamento em sequéncia oferece uma vantagem do ponto de vista
da seguranca pois torna possivel colocar um fixador no caso da ferramenta entrar em contacto com
a peca - ou outro objecto qualquer —enquanto o utilizador estiver a carregar no gatilho.

ACCIONAMENTO POR CONTACTO (N89C-1- NUMERO DE SERIE 07315XXX E POSTERIORES)
(Referéncia 4 na Tabela Dados Técnicos, coluna A)

O normal procedimento operativo para as ferramentas de "Accionamento por
Contacto" é o seguinte. O operador, ligando por contacto, carregando no gatilho,
disparando portanto um fixador cada vez que ha um contacto com a peca permite
um posicionamento rapido do fixador para aplicagdes variadas, tais como
revestimentos, impermeabiliza¢cdes pontes e montagem de paletas. Todas as
ferramentas pneumaticas podem recuar apos a introducao dos fixadores
destravando o accionamento por contacto. Ao entrar por acaso em contacto com a
superficie da pega com o gatilho ainda carregado (o dedo segura no gatilho), um segundo fixador
néao desejado pode ser disparado..

Nestas ferramentas ha uma plaqueta com um simbolo "ndo usar em escadas". Ver desenho na
Tabela Dados Técnicos. As ferramentas com este simbolo ndo devem ser usadas quando o passar
de um trabalho para outro prevé o uso de escadas ou similares, como no caso de trabalhos no
telhado.

FUNCIONAMENTO POR CONTACTO CONTINUO.

(Referéncia 4 na Tabela Dados Técnicos, coluna L)

As ferramentas que funcionam por Contacto Continuo permitem a repeti¢cdo dos ciclos de aplicagdo
até que o gatilho e o accionamento por contacto pemanecem carregados.

Estas ferramentas podem ser usadas somente se o comprimento dos fixadores néo ultrapassar os 65
mm.; nestas ferramentas ha uma plaqueta com um simbolo "n&o usar em escadas". Ver desenho da
Tabela Dados Técnicos. As ferramentas com este simbolo ndo devem ser usadas quando o passar
de uma posicao de trabalho para outra prevé o uso de escadas ou similares, como no caso de
trabalhos no telhado.

o
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DEFLECTOR DIRECCIONAL DE AR (Fig.4: N64-084, N64-099, N89C)

Para posicionar a descarga é suficiente coloca-la na posicao desejada, setas.

AJUSTE DO CONTROLO DA PENETRAGAO DO FIXADOR (Fig. 5)

A fungao de ajuste do controlo da penetragéo do fixador controla a profundidade de penetragéo do prego,
desde uma posicao nivelada com a superficie de trabalho até a posigéo rebaixada pouco funda ou funda.

Aviso! Desligue a ferramenta da alimentagéo de ar antes de desmontar quaisquer pecas e antes de alterar o
ajuste do elemento em contacto com a peca de trabalho.

1. Prima o botéo de blogueio.

2. Ajuste o brago de contacto para cima para aumentar a penetracéo do prego, ou para baixo para a
diminuir.

3. Solte 0 botdo de blogueio.

GANCHO UTILITARIO (N89C-2- Fig 6)

Estas ferramentas incluem um gancho utilitario adicional préprio para armazenamento e para pendurar
temporariamente a ferramenta.

A AVISO! Nunca utilize o gancho utilitario para pendurar a ferramenta no corpo, na roupa ou no cinto.
A AVISO! Nunca utilize o gancho utilitario com ferramentas accionadas por gatilho (preto) de contacto.

INSTRUGOES DE MANUTENGAO DO MARTELO

Martelo gasto a ndo funcionar devidamente ou com perda de poténcia

@ O desgaste da ponta afectara a introdugéo dos pregos, apresentando sintomas de pregos dobrados e ndo
totalmente inseridos e ainda cabecas danificadas

@ O comprimento do martelo pode ser ajustado de forma a permitir que a ponta de aplicacao seja reinserido
para compensar o desgaste. E necessario calor e uma medigao rigorosa.
Contacte um técnico de assisténcia qualificado par proceder a esta afinagéo.

@ As medidas de um martelo novo estéo indicadas na Tabela de Dados Técnicos com um ?, coluna T. A
medicao realiza-se a partir da superficie superior do pistdo.

® E de salientar que a medig&o U (consultar a Tabela de dados Técnicos) desde a parte superior do pistdo
indica 0 méximo que o martelo podera ser ajustado para permitir reinsercao. Permite estender o martelo a
quantidade minima necessaria para permitir reinsercéo para repor a ponta; sera impossivel realizar varias
reinsercdes antes de se atingir esta profundidade méxima.

Nota: Desgaste do martelo de aproximadamente 3 mm. Pode ser tolerado na maior parte das aplicacdes. No
entanto, em aplicagdes de insercao dificil, um desgaste do martelo de aproximadamente 1,5 mm pode
provocar uma ligeira reducéo da poténcia de insergéo.

Dados técnicos:
Localize os dados técnicos na tabela assinalada com “?” no fim deste manual.

Comprimento mm Consumo de ar por golpe @ 5.6 Bar
Altura mm Tipo de disparo

Largura mm Lubrificante para verdo

Peso Kg Lubrificante para inverno

Ruido Lpa, 1s, d
Ruido Lwa, 1s,d
Ruido Lra, 1s, Tm
Vibracdo m/s?
Pressdo max. Bar
Pressdo min. Bar

Lubrificante para anéis

Nome do Fixador

Dimensdes mm

Coroa

Capacidade do magazine
Comprimento da lamina nova mm
Prof. méax. interna do pistdo mm

o
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

/\ Importante Leer con Cuidado: Es importante que todos los operadores lean y entiendan todas
las secciones de este manual de Datos Técnicos de la Herramienta y el Manual de Instrucciones
de Funcionamiento y Seguridad que viene por separado con esta herramienta. El no hacerlo podria
tener como resultado que usted u otros de la zona de trabajo sufran dafos graves.

/\ ;ATENCION! Se debe utilizar proteccion para los ojos de acuerdo con 89/686/EEC y con igual
grado o superior que el definido en EN166. Sin embargo, todos los aspectos del trabajo, entorno
de los operarios y todos los otros tipos de maquinaria que se utilice se deben considerar también
al seleccionar cualquier equipo de proteccion personal.

/A jAviso! Para evitar lesiones accidentales:

@ Nunca ponga la mano o cualquier parte del cuerpo en el area de descarga de grapas de la
herramienta.

@ Nunca dirija la herramienta hacia usted o hacia cualquier persona tanto si contiene grapas
como si no.

©® Nunca juegue con la herramienta.

@ Nunca tire del gatillo hasta que la punta esté dirigida hacia el trabajo.

©® Maneje siempre la herramienta con cuidado.

@ No tire del gatillo o presione el mecanismo de disparo mientras esté cargando la herramienta.

©® Para evitar el accionamiento accidental y, por lo tanto el riesgo de lesiones, desconectar
siempre el aire:
1. Antes de proceder a una regulacion. 2. Durante las operaciones de mantenimiento. 3. Para
solucionar un blogueo. 4. Cuando la herramienta no se utiliza. 5. Mientras se pasa de una zona
de trabajo a otra, para evitar el accionamiento accidental con el consiguiente riesgo de lesiones.

@ Lea el folleto adicional de instrucciones de Seguridad y Funcionamiento antes de utilizar la
herramienta.

® El funcionamiento de esta herramienta puede provocar chispas y ser una fuente de ignicion
para combustibles y gases inflamables.

/A IMPORTANTE! Funcionamiento de la herramienta:

® Para identificar el tipo de funcionamiento de su modelo de herramienta, compruebe la etiqueta de
identificacion pegada en la herramienta/parte trasera de este manual y la columna (marcada ¢) de la
tabla correspondiente de ese modelo. Lea la seccién correspondiente de las Instrucciones de
Funcionamiento y Seguridad para informacion sobre ese tipo de gatillo.

CARGAR LA HERRAMIENTA

1. Abrir la recamara: tire hacia debajo del pestillo y abra la puerta. Gire la tapa de la recamara para abrirla. (Fig. 1)
2. Comprobar el ajuste: la clavadora se tiene que ajustar a la longitud de los clavos a utilizar. Los clavos no se
alimentaran suavemente si la recamara no esté ajustada correctamente.

Para cambiar el ajuste:

El cartucho contiene una plataforma ajustable sobre la que descansa la bobina de clavos. La plataforma de
clavos se puede ajustar arriba y abajo a distintas configuraciones de clavos. Para cambiar las configuraciones,
tire del eje y girelo al paso correcto. (Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1er paso 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2° paso 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3er paso 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4° paso 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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3. Cargar el rollo de clavos: ponga el rollo de clavos en el poste de la recamara. Desenrolle suficientes clavos
para alcanzar el dentado de alimentacién. Sitte el primer clavo en frente del diente frontal en el dentado de
alimentacién, en el canal de conduccion. Las cabezas de los clavos tienen que estar en la ranura de la punta
(Fig. 3)

4. Cierre la puerta/tapa del cartucho. Compruebe que el pestillo se encaja al soltarlo. (Si no se encaja,
compruebe que las cabezas de las puntas brad estan en la ranura del pico).

HERRAMIENTAS CON DISPARADOR DE SEGURIDAD - TRES TIPOS DE ACCIONAMIENTO POSIBLES.

Todas las herramientas dotadas de accionamiento por contacto llevan un triangulo equilatero al
contrario (V). No se debera utilizar una herramienta que lleve esta marca en el caso de que el
accionamiento por contacto faltara o estuviera dafiado.

ACCIONAMIENTO EN SECUENCIA

(Referencia 2 de la Tabla Datos Técnicos, columna L)

En el accionamiento en secuencia, el operador tiene que sujetar la herramienta contra
la pieza que estéa elaborando con el accionamiento por contacto bajado antes de
apretar el gatillo. Para empuijar los dispositivos complementarios, se debera soltar el
gatillo y levantar la herramienta de la pieza en elaboracién, antes de repetir las fases
anteriormente citadas. De esta forma sera mas facil colocar el dispositivo de fijacion;
por ejemplo para aplicaciones sobre armaduras y cajas. El accionamiento es secuencia permite colocar
exactamente el dispositivo de fijacion sin correr el riesgo de empujar un segundo dispositivo por efecto
del contragolpe, como descrito en el Accionamiento por contacto (mas abajo). La herramienta con
accionamiento en secuencia ofrece una ventaja en términos de seguridad, ya que impide colocar un
dispositivo de fijacion en el caso de que el usuario se ponga en contacto con la pieza en elaboracion- o
cualquier otro objeto— mientras el operador mantiene apretado el gatillo.

ACCIONAMIENTO POR CONTACTO (N89C-1- NUMERO DE SERIE 07315XXX EN ADELANTE)
(Referencia 1 de la Tabla Datos Técnicos, columna L)

Las normales operaciones de mantenimiento para las herramientas con "Accionamiento
por contacto" consisten en activar, por parte del operador, el accionamiento por
contacto manteniendo el gatillo apretado, disparando un dispositivo de fijacién cada
vez que se establece un contacto con la pieza en elaboracién. Esto permite una rapida
colocacion del dispositivo de fijacion en diferentes tipos de aplicacién, como
revestimientos, impermeabilizacion puentes y montaje pallet. Todas las herramientas
neumaticas estan sujetas al fendmeno del contragolpe después de la introduccion de los dispositivos de
fijacion; por lo que la herramienta puede rebotar soltando el accionamiento por contacto y, en el caso de
que termine entrando en contacto accidentalmente con la superficie de la pieza con el gatillo todavia
apretado (el dedo todavia tiene apretado el gatillo), podria dispararse un segundo dispositivo de fijacién
no deseado.

Estas herramientas llevan una etiqueta con un simbolo "no utilizar encima de escaleras ". Véase la
figura de la Tabla Datos Técnicos. Las herramientas marcadas con este simbolo no se deben utilizar
cuando el paso de una posicion de trabajo a otra prevé el empleo de escaleras o estructuras similares,
como es el caso de trabajos en techos.

FUNCIONAMIENTO POR CONTACTO CONTINUO.

(Referencia 4 de la Tabla Datos Técnicos, columna L)

Las herramientas que funcionan por Contacto Continuo ofrecen la posibilidad de repetir los ciclos de
aplicacién mientras el gatillo y el accionamiento por contacto permanecen apretados.

Estas herramientas se pueden utilizar Unicamente si la longitud de los dispositivos de fijacién no es
superior a los 65 mm.; estas herramientas también llevan la etiqueta con el simbolo "no utilizar encima de
escaleras ". Véase la figura de la Tabla Datos Técnicos. Las herramientas marcadas con este simbolo no
se deben utilizar cuando el paso de una posicion de trabajo a otra prevé el empleo de escaleras o
estructuras similares, como es el caso de trabajos en techos.

o
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DEFLECTOR DE AIRE ORIENTABLE (Fig. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Para orientar el punto de descarga es suficiente girarlo hasta la posicién deseada, flechas.

SUJETADOR CONTROL DE PROFUNDIDAD AJUSTE (Fig 5)

La prestacion de ajuste de control de profundidad del sujetador provee un control de la profundidad de disparo
de los clavos que va desde a nivel con la superficie de trabajo o levemente por encima de la misma a escariado
superficial o profundo.

iAdvertencia! Antes de proceder a desmontar alguna pieza y antes de cambiar el ajuste del elemento de
contacto con la superficie de trabajo, desconecte la herramienta de la toma de suministro de aire.

1. Presione el botdn de bloqueo

2. Ajuste el brazo de contacto hacia arriba para incrementar la profundidad del disparo o hacia abajo para
disminuirla.

3. Suelte el boton de blogueo.

GANCHO ACCESORIO (N89C-2- Fig 6)

Estas herramientas incluyen un gancho accesorio adicional, apropiado para guardar y colgar provisionalmente la
herramienta.

/A jADVERTENCIA! Nunca use el gancho accesorio para colgar la herramienta del cuerpo, la ropa o el
cinturon.

A\ jADVERTENCIA! Nunca use el gancho accesorio con herramientas de accionamiento de contacto (gatillo
negro).

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO DE LA CLAVADORA

Si la clavadora esta desgastada se puede provocar una mala calidad o la pérdida de potencia.

@ El desgaste en la punta de clavado afectara al clavado de puntas brad, dando sintomas de puntas brad
dobladas o clavadas de manera incompleta, asi como cabezas dafiadas de las puntas brad.

@ La longitud de clavado se puede ajustar para permitir que la punta de clavado se reajuste para compensar el
desgaste. Son necesarias medidas precisas y de calor.

Péngase en contacto con un técnico cualificado de reparaciones para efectuar este ajuste.

@ La configuracion de longitud de clavadoras nuevas se muestra en la Tabla de datos técnicos marcada con ?,
en la columna T. La medida es desde la cara superior del piston.

@ Tenga en cuenta que la medida U (ver la Tabla de datos técnicos) desde la parte superior del piston da la
cantidad maxima a la que se puede ajustar la clavadora para permitir el reajuste. Extienda siempre la
clavadora la cantidad minima necesaria para permitir el reajuste para restaurar el extremo de la clavadora; son
posibles varios reajustes antes de que se alcance la maxima profundidad.

Nota: se puede tolerar un desgaste de 3 mm aproximadamente de desgaste de la clavadora en la mayoria de
aplicaciones. Sin embargo, en aplicaciones dificiles de clavado, un desgaste de la clavadora de
aproximadamente 1,5 mm puede causar una leve disminucién de la potencia aparente de clavado.

Datos técnicos:
Por favor, busque los datos técnicos en la tabla marcada con ? al final de este manual.

A Largo mm. K Consumo aire disparo @ 5.6 Bar

B Alto mm. L Tipo de activacion

C Ancho mm. M Lubricante de verano

D Peso Kg. N Lubricante de invierno

E Ruido Lra, 1s, d [e] Lubricante O-ring

F Ruido Lwa, 1s,d P Nombre del consumible

G Ruido Lpra, 1s, 1m Q Dimensiones mm.

H Vibracion m/s? R Cabeza/corona

| P max Bar S Capacidad cargador

J P min Bar T Longitud nuevo clavador mm.
U

Profun. max. Dentro piston mm.

o
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SAKERHETSINSTRUKTIONER

A\ Viktigt lis noga: Det &r viktigt att alla operatorer laser och forstér alla delar i denna manual
innehéllande tekniska data och det separata manualen for sakerhet och
anvandningsinstruktioner som bifogas med detta verktyg. Misslyckande att gora det kan
resultera i att du eller andra i arbetsomradet kan skadas allvarligt.

A\ VARNING! Ggonskydd i enlighet med 89/686/EEC, och med samma eller higre grad dn som
definieras i EN166 skall anvandas. Alla aspekter av miljé och annan/andra typ/typer av
maskineri som anviands skall dock ocksa tas i betdnkning nér personlig skyddsutrustning viljs.

/A Varning! For att férhindra olyckor:

® Lagg aldrig handen eller annan kroppsdel pa det stalle pa verktyget fran vilket klammer
skjuts ut.

@ Rikta aldrig verktyget mot dig sjélv eller ndgon annan vare sig det innehaller klammer eller ej.

® Lek aldrig med verktyget.

@ Tryck inte pa utlésaren om inte utskjutningsmunstycket &r riktad mot arbetet.

@ Hantera alltid verktyget med forsiktighet.

® Tryck inte pa utlésaren eller tryck inte ner utlosningsmekanismen medan du fyller pa
verktyget.

@ For att férhindra att verktyget aktiveras ofrivilligt och ger upphov till féljdskador bér alltid
tryckluftstillforseln alltid kopplas ur:
1. Innan justeringar utfors. 2. Nar underhall utférs pa verktyget. 3. Nar du plockar bort anordningar
som fastnat. 4. Nar verktyget inte &r i bruk. 5. N&r verktyget flyttas fran en arbetsplats till en annan,
eftersom ofrivillig aktivering annars kan bli foljden, vilket eventuellt kan férorsaka skada.

® Las héftet med de extra sékerhets- och bruksanvisningarna innan du anvéander verktyget.

® Anvandandet av detta verktyg kan orsaka gnistor och kan anténda lattantandliga brénslen
och gaser.

AVIKTIGT! Verktygsanvindning:

® For att identifiera anvandningstypen hos ditt verktygs modell, kolla ID-etiketten som sitter pa
verktyget/langst bak i denna bruksanvisning och den motsvarande tabellen (markerad ?) kolumn
L for den modellen. Lés motsvarande avsnitt i Sdkerhets- & bruksanvisningar for information om
denna utldsningstyp.

LADDA VERKTYGET

1. Oppna magasinet: Dra ner spérren och svéng ut luckan. Oppna magasinlocket. (Fig. 1)

2. Kontrollera installningen: spikpistolen méste vara rétt instélld for anvand spiklangd. Spikarna matas inte jamnt
om magasinet inte &r ratt installt.

Sa har andrar du instéllningen:

Magasinet innehdller en justerbar plattform dér spikrullen vilar. Spikplattformen kan justeras upp och ner till olika
spikinstélliningar. For att &ndra instéliningar, drag uppét i kolven och vrid till korrekt steg. (Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1:a steget 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2:a steget 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3:e steget 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4:e steget 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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3. LAgg i spikrullen: Lagg i spikrullen Gver stiftet i magasinet. Dra ut tillrdckligt med spik sa de nar matarklorna.
Lagg den forsta spiken framfor den framre tanden p& matarhaken i drivarkanalen. Spikhuvudena maste bara i
skaran i nosen. (Fig. 3)

4. Stang dorren/magasinshdljet. Kolla att sakerhetshaken &r i funktion nér den slépps. (Om inte, kolla att
spikhuvudena &r i skaran i mynningen.)

VERKTYG MED EN SAKERHETSUTLOSARE - TRE MOJLIGA FUNKTIONSSATT.

Alla verktyg med kontaktutldsning ar markta med en upp- och nedvand liksidig triangel (V). Forsdk
inte anvanda ett verktyg med denna mérkning om kontaktutlésningen saknas eller verkar skadad.

FORTLOPANDE FUNKTION MED UTLOSNINGSMEKANISM

(Referens 2 i Tabellen med tekniska data, kolumn L)

Den fortldpande utlésningsmekanismen kraver att operatoren haller verktyget mot
arbetsstycket med nedtryckt kontaktutldsning innan han trycker pa avtryckaren.
Innan nasta fastanordning kan drivas in maste avtryckaren sléppas och verktyget
lyftas bort fran arbetsstycket. Detta gor att det blir Iattare att placera
fastanordningarna pa ratt plats, till exempel pa ramar och férpackningar. Den
fortldpande utldsningen gér det mdjligt att exakt placera fastanordningen, utan att riskera att en
andra féastanordning skjuts ut till f6ljd av rekylverkan, vilket daremot &r fallet vid kontaktutldsning vilket
beskrivs nedan. Verktyg med fortldpande utldsning &r mycket férdelaktiga ur sékerhetssynpunkt.
Denna typ av verktyg skjuter inte ut en andra fastanordning om verktyget kommer i kontakt med
arbetsstycket eller ndgot annat foremal medan operatdren haller avtryckaren intryckt.

KONTAKTUTLOSNING (N89C-1- SERIENUMMER 07315XXX FRAMAT)
(Referens 1 i Tabellen med tekniska data, kolumn L)

Denna vanliga arbetsproceduren for verktyg med kontaktutldsning ar att operatdren
aktiverar kontaktutldsningen samtidigt som han haller avtryckaren intryckt, vilket
leder till att en fastanordning drivs in varje gdng som verktyget kommer i kontakt
med arbetsstycket. Detta system ger snabb placering av fastanordningar, vilket ar
fordelaktigt vid manga arbeten, sdsom inplankning, tillverkning av plankdéck och
pallassemblering. Vid anvandning av tryckluftsdrivna verktyg foreligger risk for
rekylverkan nér fastanordningarna skjuts in. Verktyget kan studsa och fa kontaktutldsningen att
frigoras och om verktyget oavsiktligt far kontakt med arbetsytan och avtryckaren fortfarande ar
aktiverad (fingret haller fortfarande avtryckaren intryckt) kommer en andra fastanordning oavsiktligt att
skjutas ut.

Dessa verktyg ar markta med en symbol som betyder "Anvénd inte pa stegar eller trappor". Se
Tabell med tekniska data lllustration. Verktyg markta med denna symbol far inte anvandas for arbeten
dér det ar nddvandigt att anvanda stegar, trappor eller liknande strukturer for att forflytta sig fran en
plats till en annan, t.ex. for arbeten uppe pa tak.

KONTINUERLIG KONTAKTFUNKTION.

(Referens 4 i Tabellen med tekniska data, kolumn L)

Verktyg med kontinuerlig kontaktutlésning medger att arbetscyklarna upprepas sé lange avtryckare
och kontaktutlsning ar aktiverade.

Dessa verktyg far endast anvéandas om léangden p& fastanordningen inte Gverskrider 65 mm. och
aven dessa verktyg &r markta med symbolen "Anvand inte pa stegar och trappor. Se Tabell med
tekniska data lllustration. Verktyg markta med denna symbol far inte anvandas for arbeten dar det &ar
nodvandigt att anvénda stegar, trappor eller liknande strukturer for att forflytta sig fran en plats till en
annan, t.ex. for arbeten uppe pa tak.

Innan detta verktyg hanteras eller satts i funktion:

Las varningarna i denna manual och satt dig in i vad de betyder.
Se Tekniska data om verktyget for att identifiera ditt verktygs funktionssystem.

o
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VRIDBAR LUFTDEFLEKTOR (Fig. 4: N64-084, N64-099, N89C)

For att reglera uttémningsriktningen vrids den bara i det 6nskade I&get, pilarna.

JUSTERING AV INDRIVNINGSDJUPET (Fig 5)

Med djupjusteringsfunktionen kan spikens djup stallas in fran jams med eller alldeles Gver arbetsstyckets yta till
grund eller djup forsankning.

Varning! Koppla fran verktyget fran tryckluften innan du férséker montera bort n&gra delar och innan du justerar
elementet for kontakt med arbetsstycket.

Justering:

1. Tryck in lasknappen.

2. Justera kontaktarmen uppat for att 6ka indrivningsdjupet och nedét for att minska det.

3. Slapp upp lasknappen.

ANVANDBAR KROK (N89C-2- Fig 6)

Dessa verktyg innefattar en extra anvéndbar krok som &r I&mplig fér férvaring och tillféllig upphéngning av
verktyget.

A VARNING! Anvand aldrig kroken till att hénga verktyget pa kroppen, kladerna eller i liviemmen.
A VARNING! Anvand aldrig kroken pa verktyg med kontaktstyrd (svart) utlésare.

UNDERHALLNINGSANVISNINGAR FOR DREVET

Ett utslitet drev orsakar dalig kvalitet eller kraftbrist

@ Slitage pé drevets tipp paverkar spikningen, vilket kan orsaka bdjda och inte helt inslagna spikar och skadade
spikhuvuden

® Drevets langd kan justeras for att tillata att drevtippen aterstélls for att kompensera for slitage. Varme och
precisa matningar kravs.
Kontakta en kvalificerad servicetekniker fér denna justering.

@ | angdinstallningen for ett nytt drev visas i Teknisk datatabell markerad ?, kolumn T. Matningar &r fran Gvre
framsidan av pistongen.

@ Observera att méatningen U (se Teknisk datatabell) frdn ovansidan av pistongen ger maximal mangd som
drevet kan justeras for att tilldta &terstalining. Drag alltid ut drevet den minst krdvda mangden som krévs for att
&terstalla drevandan, flera aterstéliningar kan géras innan detta maximala djup uppnés.

OBS! Drevslitage pa ungefar 3 mm. Tolereras i de flesta applikationer. Vid svéra drevapplikationer kan dock
drevslitage pa ungefér 1,5 mm orsaka viss reduktion av den uppenbara drivkraften.

Tekniska data:
Tekniska data aterfinns i tabellen markerad ? langst bak i denna handbok.

Langd mm. Luftférbrukning per avfyrning@ 5.6 Bar
Hojd mm. Avfyrningstyp

Bredd mm. Sommarsméjning

Vikt Kg. Vintersmarjning

Ljudniva Lpa, 1s, d
Ljudniva Lwa, 1s, d
Ljudniva Lpa, 1s, 1m
Vibration m/s?
Lufttryck max Bar
Lufttryck min Bar

O-ringssmarjning
Maskinnamn
Dimmensioner mm.
Ryggbredd
Magasinskapacitet
Ny drivarlangd mm.
Max djup i kolv. mm.

cl—|ZT|®|m|m|O|O|m]| >
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INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A Uwaga: uzytkownicy powinni doktadnie zapozna¢ sie z danymi technicznymi oraz osobna
instrukcja obstugi i bezpieczenstwa. Nieznajomos¢ instrukcji grozi powaznymi obrazeniami
ciata uzytkownika lub oséb przebywajacych w poblizu.

A Nalezy stosowacé okulary ochronne zgodne z przepisem 89/686/EEC oraz kategorii co
najmniej takiej jak okreslona w normie EN166. Przy doborze jakiegokolwiek sprzetu
ochrony osobistej nalezy rowniez wzig¢ pod uwage wszystkie aspekty pracy operatora,
srodowisko i inne rodzaje uzywanych urzadzen.

Uwaga: Okulary ochronne i ostony na twarz bez oston bocznych nie zapewniaja
dostatecznego zabezpieczenia.

/\ OSTRZEZENIE! W celu zapobiezenia przypadkowym urazom:

@ Nie nalezy nigdy umieszczac reki lub innej czesci ciala w obszarze wystrzeliwania spinacza
podczas gdy podiaczona jest sprezarka powietrza.

@ Nie nalezy nigdy wymierzac narzedzia w siebie lub innych.

@ Nie nalezy nigdy zabawiac sie narzedziem.

@ Nie nalezy nigdy pociagac spustu o ile nos urzadzenia nie jest skierowany w miejsce
pracy.

® Zawsze obchodzi¢ sie ostroznie z narzedziem.

@ Nie pociaggac spustu, ani nie naciska¢ mechanizmu wyzwalacza podczas tadowania
narzedzia.

® W celu unikniecia przypadkowego wprawienia w ruch i mozliwosci spowodowania urazu
ciata, nalezy zawsze wylaczy¢ doptyw powietrza.
1. Przed dokonywaniem regulacji. 2. Podczas konserwacji narzedzia. 3. Podczas usuwania
zakleszczenia. 4. Kiedy narzedzie nie jest uzywane. 5. Podczas przechodzenia do innego obszaru
pracy, aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia i mozliwosci spowodowania urazu.

® Przed uzyciem narzedzia nalezy przeczyta¢ dodatkowa broszure zawierajaca instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa i obstugi.

©® "Ostrzezenie” W trakcie pracy narzedzia moga powstawac iskry, stanowiace ryzyko zaptonu
substancji i gazow tatwopalnych.

A UWAGA! Tryb pracy narzedzia:

o Aby okresli¢ tryb pracy danego modelu nalezy odczytac¢ dane na etykiecie
informacyjnej na narzedziu /na odwrocie tej instrukcji oraz w odpowiedniej
tabeli (z oznaczeniem ?), kolumna L. Nalezy tez przeczytac informacje o
rodzaju gtowicy danego modelu w odpowiedniej czesci Instrukcji
Uzytkowania.

LADOWANIE NARZEDZIA

1. Otworzy¢ magazynek: Pociggna¢ w dot zatrzask i otworzy¢ drzwiczki. Otworzy¢ pokrywe magazynka.
(Rys. 1)

2. Sprawdzi¢ wyregulowanie: wbijak gwozdzi musi by¢ ustawiony na dtugos¢ uzywanego gwozdzia.
Gwo6zdz nie bedzie przylegat doktadnie jezeli magazynek nie jest prawidtowo wyregulowany.

Aby zmieni¢ ustawienie:

W magazynku znajduje sie ruchoma platforma, na ktérej spoczywa tasma z gwozdziami.
Platforma moze sie przesuwac w goére i w doét - zaleznie od parametréow gwozdzi. Aby zmienic
ustawienie, nalezy podciggnac trzpien i przekreci¢ do wtasciwej pozycji.(Rys. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
Krok 1 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
Krok 2 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
Krok 3 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
Krok 4 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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3. Zatadowac szpule z gwozdziami: Umiesci¢ szpule z gwozdziami na sztyfcie w magazynku. Odwingé
wystarczajacg ilos¢ gwozdzi, aby dosiegnac do zapadki podajacej. Umiesci¢ pierwszy gwédzdz z przodu
przedniego zeba na zapadce podajacej w kanale cztonu napedzajacego. Gtéwki gwozdzi musza by¢ w
szczelinie nosa. (Rys. 3)

4. Zamknij pokrywe magazynku. Sprawdz czy zamkniecie zatrzasneto sie po zwolnieniu. (Jezeli nie, sprawdz
czy gtéwki gwozdzi sa w szczelinie korncowki).

NARZEDZIA WYPOSAZONE W MECHANIZM BEZPIECZENSTWA - MOZLIWE SA TRZY TYPY PRACY.

Wszystkie narzedzia z mechanizmem zabezpieczajgcym sa oznaczone odwréconym tréjkatem
rownobocznym (¥). Nie nalezy uzywac tak oznakowanego narzedzia, jesli brak jest
mechanizmu zabezpieczajacego lub sprawia on wrazenie uszkodzonego.

SEKWENCYJNY MECHANIZM ZABEZPIECZAJACY

(punkt 2 w tabeli Danych Technicznych, kolumna L)

Sekwencyjny mechanizm zabezpieczajacy wymaga, by operator urzadzenia
przed wcisnieciem spustu ustawit urzadzenie naprzeciw obszaru roboczego i
wcisnagt mechanizm zabezpieczajgcy. Wbicie dodatkowych tgcznikéw wymaga
zwolnienia spustu i odsuniecia urzadzenia od obszaru roboczego przed
powtdrzeniem tych czynnosci. Zwieksza to doktadnos¢ wbijania tacznikéw, na
przyktad podczas montazu szkieletu konstrukgji, taczenia gwozdziami
wbijanymi ukosnie lub montowania klatek. Sekwencyjny mechanizm zabezpieczajacy pozwala
na doktadne wycelowanie tgcznika bez mozliwosci wbicia drugiego elementu wskutek
odrzutu, co moze sie zdarzy¢ w przypadku kontaktowego mechanizmu zabezpieczajacego
(opis ponizej). Narzedzie z sekwencyjnym mechanizmem zabezpieczajagcym oferuje wyzszy
poziom bezpieczenstwa, gdyz nie dochodzi do przypadkowego wystrzelenia tacznika, kiedy
operator weciska spust.

KONTAKTOWY MECHANIZM ZABEZPIECZAJACY (N89C-1- NUMER
SERYJNY 07315XXX | DALSZE)

(punkt 1 w tabeli Danych Technicznych, kolumna L)

W przypadku wszystkich narzedzi z kontaktowym mechanizmem

) d zabezpieczajacym zachodzi koniecznos$¢ uruchomienia mechanizmu

I||| zabezpieczajgcego przez operatora przy wecisnietym spuscie, dzieki czemu
CZARNY tacznik jest wystrzeliwany za kazdym razem, gdy urzadzenie dotyka obszaru
roboczego. Pozwala to na szybkie wystrzeliwanie tgcznikow w przypadku
wielu prac, takich jak np. ktadzenie poszycia, deskowanie czy montaz palet. Wszystkie
urzadzenia pneumatyczne cechuje odrzut podczas wystrzeliwania tacznikéw. Narzedzie moze
odbic sie, zwalniajac mechanizm zabezpieczajacy i w sposdb niezamierzony przez operatora
dotknac¢ powierzchni roboczej w momencie, gdy spust nadal jest wcisniety (palec nadal
naciska na spust), co powoduje wystrzelenie niepozadanego drugiego tacznika.

Narzedzia te s3 oznaczone symbolem ,Nie uzywac na schodach lub drabinach “. (patrz
ilustracja w tabeli Danych Technicznych).

Narzedzi oznaczonych tym symbolem nie wolno uzywac w miejscach, gdzie do zmiany pozycji
roboczej potrzebna jest drabina, schody lub podobna konstrukcja, np. listwy dachowe.

URZADZENIA KONTAKTOWE DO PRACY CIAGLEJ.

(punkt 4 w tabeli Danych Technicznych, kolumna L)

Urzadzenia kontaktowe do pracy ciggtej pozwalaja na powtarzanie cykli wbijania przez caty
czas, gdy uruchomiony jest spust i mechanizm zabezpieczajacy.

Narzedzi tych mozna uzywac jedynie w przypadkach, gdy dtugosc¢ tacznika nie przekracza 65
mm. S§ one réwniez oznakowane symbolem ,Nie uzywac¢ na schodach lub drabinach “. (patrz
ilustracja w tabeli Danych Technicznych). Narzedzi oznaczonych tym symbolem nie wolno
uzywadé w miejscach, gdzie do zmiany pozycji roboczej potrzebna jest drabina, schody lub
podobna konstrukcja, np. listwy dachowe.

KIERUNKOWY ODCHYLACZ WYDECHU (RYS. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Regulowany odchylacz wydechu moze byc¢ obracany reka w dowolng pozycje bez uzywania jakichkolwiek

narzedzi.
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REGULACJA GLEBOKOSCI WBIJANIA EACZNIKOW (RYS. 5)

Funkcja regulacji wbijania umozliwia kontrole gtebokosci wbijania tacznikéw - od ptytkiego wprowadzenia
w powierzchnig po whijanie catej dtugosci tacznika.

Ostrzezenie! Przed jakakolwiek prébg demontowania elementéw urzadzenia lub zmiang regulacji
elementu stykowego nalezy odfaczy¢ narzedzie od zrodta zasilania powietrzem.

1. Wcisnac przycisk blokujacy

2. Podnie$¢ dzwignie stykowa, by zwiekszy¢ gtebokos¢ whijania lub opuscic ja, by zmniejszy¢ gtebokosc.
3. Zwolnic przycisk blokujacy.

NARZEDZIE MOCUJACE (N89C-2- RYS. 6)

Narzedzia te posiadaja dodatkowe mocowanie przeznaczone do przechowywania i tymczasowego
zawieszania narzedzia.

A UWAGA! Nigdy nie zawieszaj narzedzia na ciele, ubraniu lub pasku.
A UWAGA! Nigdy nie uzywaj do narzedzi z kontaktowym (czarnym) spustem.

INSTRUKCJA KONSERWACJI NAPEDU

Zuzyty naped powoduje obnizenie jakosci i utrate mocy

@ Zuzycie koncoéwki wprowadzajacej spowoduje zte wprowadzanie gwozdzi, czego objawem jest wyginanie
i nie petne whijanie gwozdzi oraz uszkodzenia ich gtowek.

@ Glebokos¢ wprowadzania moze by¢ wyregulowana tak, aby koncéwka wprowadzajaca byta odpowiednio
ustawiona i kompensowata zuzycie.
Nalezy skontaktowac sie z kompetentnym serwisem technicznym, aby dokonac¢ takiej regulacji.

@ Ustawienie dtugosci nowego napedu jest wyszczegolnione w Tabeli Danych Technicznych, oznaczone ?,
kolumna T. Pomiaru dokonuije sie od gornej czesci ttoka.

® Nalezy pamietac, ze odlegtos¢ U (patrz Tabela Danych Technicznych), mierzona od gornej czesci ttoka, to
maksymalna odlegtos¢ regulacji napedu, umozliwiajaca wiasciwe jego ustawienie. Zawsze nalezy
wydtuza¢ minimalne ustawienie napedu, aby umozliwi¢ ustawienie koncéwki wprowadzajacej;
maksymalna gtebokos¢ osiaga sie po kilku cyklach.

Uwaga: Zuzycie napedu o wielkosci 3mm jest dopuszczalne w wiekszosci zastosowan. Jednak w
zastosowaniach gdzie wbijanie gwozdzi jest trudne, zuzycie napedu rzedu okoto 1,5 mm moze
spowodowac mata redukgje sity.

Dane techniczne:
Prosze przejrze¢ dane techniczne w tabeli oznaczonej ? na korcu tej instrukcji obstugi.

A Dlugosc mm K Zuzycie powietrza na strzal @ 5,6 Bar
B Wysokosc mm L Sposobb inicjowania strzalu
C Szerokosc mm M Olej letni
D Waga kg N Olej zimowy
E Halas O Smar do O-ringéw
F Halas P Nazwa stosowanego lacznika
G Halas Q Wymiary lacznikow mm
H Drgania R Szerokosc lacznika
| P max bar S Pojemnosc magazynka
J P min bar T Dlugosc nowego bijaka mm
U Max.glebokosc wewnatrz tloka mm
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BEZPECNOSTNi POKYNY

A\ Dullezité, ¢téte pozorné: Je dulezité, aby si vsichni pracovnici precetli a porozuméli
vSem castem této prirucky s technickymi daty o nastrojich a samostatné prirucky o
bezpeénosti a obsluze, které jsou soucasti tohoto nastroje. Pokud to neudélaji, muze to
vést k vaznému zranéni vas nebo jinych osob na vasem pracovnim prostoru.

/A Méla by se pouzivat ochrana zraku v souladu s 89/686/EEC stejné nebo vyssi kvality,
nez je definovana v normé EN166. Pfi volbé prostiedkt osobni ochrany je vsak také
treba zvazit vSechny stranky prace operatora, prostredi a dalsi typ/y pouzivaného
strojniho vybaveni.

Poznamka: Bryle bez chranénych stran ani svarecské clony samy neposkytuji
pfiméfenou ochranu.

/\ VYSTRAHA! Prevence nahodného zranéni:

® Nikdy nevkladejte ruce ani zadnou jinou cast téla do oblasti vyhazovani upinadel
nastrojem, kdyz je pFipojen pFivod vzduchu.
Nikdy nesmérujte nastroj smérem k sobé ani k nikomu jinému.
Nikdy nedélejte véci pro zabavu.
Nikdy netahejte za spoust, pokud Spicka nesméruje smérem k praci.
S nastrojem vzdy zachazejte opatrné.
Pfi zavadéni nastroje nikdy netahejte za spoust ani nemackejte spoustéci
mechanizmus.
K tomu, aby se predeslo nahodnému spusténi a moznému zranéni, vzdy odpojujte
privod vzduchu.
1. Pfed sefizovanim. 2. pfi servisu nastroje. 3. pfi uvolriovani zadreni. 4. kdyz se nastroj
nepouziva. 5. pfi pfechodu do jiné pracovni oblasti, kdy nahodnym spusténim muze
dojit ke zranéni.
® Nez zactete nastroj pouzivat, prectéte si dodatecnou prirucku s Bezpecnostnimi a
provoznimi pokyny.
® "Vystraha” Pri provozu tohoto nastroje mohou vznikat jiskry, které
predstavuji zapalny zdroj pro horlava paliva a plyny.

A DULEZITE! Obsluha nastroje:

® Za ucelem urceni typu obsluhy modelu nastroje zkontrolujte identifikacni
Stitek na nastroji/v zadni casti této prirucky a prislusny sloupec L tabulky
(ozn. ?) pro tento model. Prectéte si odpovidajici pokyny k bezpecnosti a
obsluze k tomuto typu spousténi.

ZAVADENI NASTROJE

1. Oteviete zésobnik: Zatdhnéte za zapadku dold a dvitka oteviete. Kryt zasobniku oteviete: (Obr. 1)

2. Zkontrolujte nastaveni: hiebika¢ musi byt nastaven podle délky hrebikd, které se maji pouzivat. Neni-li
zasobnik fadné nastaven, hiebiky se nebudou hladce posunovat.

Zména nastaveni:

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1. krok 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2. krok 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3. krok 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4. krok 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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V zasobniku je nastavitelna plosina pro hiebiky, na které je umistén svitek hiebikd. Plosinu pro
hiebiky Ize zvedat nebo spoustét na rtznd nastaveni hiebikl. Pfi zméné nastaveni vytahnéte
nahoru po sloupku a otocte do spravné polohy. (Obr. 2)

3. Zavadéni svitku hrebikid: Umistéte svitek hrebikl pres sloupek v zasobniku. Odvirite dostate¢né mnozstvi
hebikd, aby doséhly podavaciho ramena. Umistéte prvni hiebik pred predni zub na podavacim ramenu v
kanalu unasece. Hlavy hiebikd musi byt v otvoru v hlavé. (Obr. 3)

4. Dvirka/kryt zasobniku zavrete. Zkontrolujte, zda zapadka po uvolnéni zapadne. (Pokud nezapadne,
zkontrolujte, zda jsou vsechny hlavy hiebikli v otvoru v hlavé.)

NASTROJE S BEZPECNOSTNiM SPOUSTENIM - TRI TYPY MOZNEHO PROVOZU.

Veskeré naradi s bezpecnostni narazkou je oznaceno obracenym rovnostrannym trojuhelnikem. Nesnazte se
pouzit naradi oznacené timto zpUsobem pokud bezpecnostni narazka chybi nebo je poskozena.

SOUVISLE SPUSTENI

(Polozka 2 v Tabulce technickych dat, sloupec L). U souvislého spousténi je nutné, aby
drive, nez je stisknuta spoust, drzela obsluhujici osoba naradi ve sméru k vyrobku se
stisknutou bezpecnostni narazkou. V pripadé, Ze je nutné umistit dalsi sponku, musi byt
spoust uvolnéna a naradi oddaleno od vyrobku, aby bylo mozné opakovat vyse uvedené
kroky. Tento postup ulehcuje presné umistnéni sponky napfiklad u rdmovani, Sikmého
pribijeni a praci na bednéni. Souvislé spousténi umozriuje presné umisténi sponky bez
moznosti pribiti dalsi sponky pfi zpétném razu naradi, tak jak je popséano u polozky
Kontaktni spousténi (uvedeno dale). Naradi se souvislym spousténim ma kladné bezpecnostni vyhody
protoze neni mozné, aby doslo k nahodnému pfibiti svorky tehdy, pokud neni naradi v kontaktu s
vyrobkem — nebo nécim jinym — pokud drzi obsluha spoust stisknutou.

KONTAKTNI SPOUSTENI (N89C-1- SERIOVE CiSLO 07315XXX a DALE)

(Polozka 2 v Tabulce technickych dat, sloupec L). Spole¢nym funkénim postupem u naradi
pro ,Kontaktni spousténi” je vybaveni bezpecnostni narazky obsluhujici osobou, zatimco
je spoust stisknuta, takZe je svorka pribita pokazdé kdyz dojde ke kontaktu s vyrobkem.
Tim je umoznéno rychlé pfibijeni sponek v pfipadé mnoha riznych praci, jako napfiklad
pfi oplastovani, montazi bednéni a palet. U veskerého pneumatického naradi dochazi
béhem pribijeni sponek ke zpétnému razu. Naradi tak muze odskocit, pricemz dojde k
uvolnéni bezpecnostni narazky a pokud je umoznén nahodny opétovny kontakt s
povrchem vyrobku a spoust je stale stisknuta (prst stale drzi stisknutou spoust) maze dojit k nechténému
pribiti dalsi sponky.

Toto naradi je opatfeno stitkem se symbolem , nepouzivejte na schodech nebo na Zebfiku”. Zobrazeni v
Tabulce technickych dat. Naradi oznacené timto symbolem nesmi byt pouzito tam kde je nutné pfi zméné z
jedné pracovni polohy do jiné polohy pouzit Zebfiku, schod(i, nebo podobné konstrukce, jako napriklad
stfesnich lati.

TRVALE KONTAKTNi SPUSTENI.

(Polozka 4 v Tabulce technickych dat, sloupec L). Naradi s trvalym kontaktnim spusténim umoznuje, aby
byly cykly pfibijeni opakovany tak dlouho dokud zustava stisknuta spoust a je pfitom aktivovana
bezpecnostni narazka.

Toto néafadi mlze byt pouzito pouze tam kde neni délka pouzité sponky delsi nez 65 mm, pficemz je toto
naradi také oznaceno symbolem ,nepouzivejte na schodech, nebo zebfiku". Viz Tabulka technickych dat.
Naradi oznacené timto symbolem nesmi byt pouzito tam, kde je pfi zméné z jedné pracovni polohy do jiné
nutné pouzit Zebfiku, schodd nebo podobné konstrukee, jako napfiklad stresnich lati.

o
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SMEROVY DEFLEKTOR VYFUKU (Obr. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Nastavitelny deflektor vyfuku Ize do jakékoliv pozadované polohy otocit rukou bez pouziti jakychkoliv
nastroju.

SERIZOVANI HLOUBKY UPEVNOVADLA (Obr. 5)

Prvek sefizovani hloubky upeviovadla umoZriuje nastaveni hloubky zahloubeni hiebiku v roviné s
pracovnim povrchem nebo tésné nad povrchem, nebo od mélkého az po hluboké zahloubeni

Vystraha! Nez zacnete s demontdzi dilli a pfed vyménou prvku stykajiciho se se zpracovavanym dilem,
odpojte pfivod vzduchu.

1. Stisknéte pojistny knoflik.

2. Piemistéte dotykové rameno nahoru ke zvyseni hloubky unésece nebo dolu k jejimu snizeni.

3. Uvolnéte pojistny knoflik.

UZITKOVY ZAVES (N89C-2- Obr. 6)

Tyto nastroje jsou vybavené dodatecnym uzitkovym zévésem pro skladovani nastroje a pro jeho docasné

zavéseni.

A UPOZORNENI! Nikdy nepouzivejte uzitkovy zavés pro zavéSeni nastroje na télo, obleceni nebo
opasek.

/A UPOZORNENI! Nikdy nepouzivejte uZitkovy zavés ve spojeni s provoznim naradim, které ma
kontaktni (cernou) spoust.

POKYNY K UDRZBE UNASECE

Opotiebeny unasec zplsobuje Spatnou kvalitu nebo ztratu vykonu

® Opotiebeni hrotu unasece ovlivni drahu hiebiku, vysledek se bude jevit jako ohnuté anebo nedokonale
zarazené hrebiky a poskozené hlavy hiebikd

® Délku unasece Ize upravit, aby byla mozna Uprava Spicky unasece ke kompenzaci opotrebeni. Je tieba
teplo a presny rozmér.
O toto sefizeni pozadejte kvalifikovaného servisniho technika.

@ Nastaveni délky pro novy unasec je uvedeno v tabulce technickych Udajd s oznacenim ? ve sloupci T.
Rozmér je od horniho cela pistu.

® Pamatujte, Ze rozmér U (viz tabulka technickych udajud) od vrcholu pistu je maximalni délka, o kterou Ize
undsec upravit, aby byla mozna kompenzace. Vzdy prodluzte unasec o pozadovanou minimalni
vzdalenost, aby bylo mozna kompenzace k obnové unéseciho konce. nez se dosahne maximalni délky,
bude mozné nékolik kompenzaci.

Poznamka: Opotrebeni unasece priblizné 3 mm. Lze tolerovat pfi vétsiné aplikaci. Pri aplikacich s narocnym
zatahovanim muZe opotiebeni unasece pfiblizné o 1,5 mm zpUsobit mirné snizeni vykonu pfi zatahovani.

Technicka data:
Technické Udaje najdete v tabulce oznacené ?, kterad je v zadni ¢asti této prirucky.

A Délka mm K Spotieba vzduchu na davku pfi 5,6 barech

B Vyska mm L Typ aktivace

C Sitka mm M Letni mazivo

D Hmotnost kg N Zimni mazivo

E Hladina hluku LpA, 1s, d [e) Mazivo tésniciho krouzku

E Hladina hluku LWA, 1s, d P Nazev upinadla

G Hladina hluku LpA, 1s, 1m Q Rozméry mm

H Vibrace m/s? R Hlava/korunka

| P max bar S Kapacita zasobniku

J P min bar T Délka nového unasece mm
U

Max. vnitfni hloubka pistu mm

o
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BEZPECNOSTNE PREDPISY

A Délezité, pozorne si precitajte! Je dolezité, aby si vietci, ktori s nastrojom pracuji,
precitali a pochopili vSetky casti tejto Prirucky o technickych Specifikaciach nastroja, ako aj
Bezpecnostné pokyny a Navod na pouzitie, ktoré su prilozené k nastroju. Nedodrzanie
tychto postupov moéze viest k vaznym poraneniam osob, ktoré sa nachadzaju na
pracovisku.

/A Mala by byt pouzita ochrana oéi v sulade s 89/686/, a adekvatny alebo vyssi stupen ako
je definovany v EN166. Avsak vSetky aspekty prace s nastrojom, prostredie a iny druh
alebo druhy strojov, ktoré sa pri praci pouzivaju, by mali byt pri vybere ochrannych
prostriedkov brané do uvahy.

Poznamka: Ochranné okuliare bez postrannych ochrannych krytov a stitu na tvar
neposkytuje dostatocnu ochranu.

/A UPOZORNENIE!: Pozor na nahodné poranenie:

@ Nikdy neprikladajte ruku alebo inu cast tela k strelnej casti nastroja, ked' je napojeny
privod vzduchu

® Nikdy nastrojom nemierte ani na seba ani na int osobu

@ Nikdy sa s nastrojom nezahravajte.

@ Nikdy nestlacajte spust, ked' hlaven nie je nasmerovana na pracovnu plochu

® S nastrojom narabajte vzdy opatrne

@ Nestlacajte spust a neuvoltiujte mechanizmus bezpecnostného spinaca pocas nabijania.

® Pozor na nahodnt reakciu a mozné poranenia . Vzdy odpojte privod vzduchu.
1. Pred vykonanim zmien; 2. Pri vykondvani udrzby nastroja; 3. Pri odstraneni zaseknutia; 4. Ked je
nastroj mimo prevadzky; 5. Pri prenasani na iné pracovisko, kedy méze dojst k nahodnej reakcii a
pripadnému poraneniu.

® Pred pouzitim si precitajte brozurku o dopliujucich Bezpecnostnych predpisoch a Navode
na pouzitie.

@ “Upozornenie” Prevadzka tohto nastroja moze sposobit iskrenie alebo vyvolat zdroj
vznietenia horlavych paliv a plynov.

A DOLEZITE! Prevadzka nastroja:

o Druh prevadzky vasho modelu zistite, ak skontrolujete ID oznacenie
pripojené k nastroju / na opacnej strane prirucky a zodpovedajicu tabulku
oznaéenu otaznikom (?) v stipci L pre uréity model. Informécie o druhu
spuste si precitajte v zodpovedajucej casti prirucky Bezpecnostné a
prevadzkové pokyny.

NABIJANIE

1. Otvorte zasobnik: Potiahnite zapadku, otocte ju a otvorte kryt. Otvorte kryt na zasobniku. (Obr. 1)

2. Skontrolujte nastavenie: Nastroj na nabijanie klincov musi byt nastaveny na dizku klincov, ktoré budu
pouzité. Ak nebude zasobnik spravne nastaveny, klince sa nebudd podavat hladko a rovnomerne.

Zmena nastavenia:

Zasobnik obsahuje nastavitelnu plosinu, v ktorej je uloZzena $pirala klinca. Plosina na klince je
nastavite/nd smerom hore a dolu pre rézne nastavenie klincov. Ak chcete nastavenie zmenit,
potiahnite podperu a pootocte na zodpovedajuci stupienok. (Obr. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1. krok 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2. krok 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3. krok 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4. krok 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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3. Naplnenie cievky klincami: Cievku umiestnite na podperu v narazniku. Odvirite dostatocné mnozstvo
klincov, aby dosli az k prepustacej zarazke. Prvy klinec umiestnite pred predny zub na prepustacej zarazke v
kanaliku na pohon. Hlavicky klincov musia byt v otvore na hlavni.. (Obr. 3)

4. Preklopte dvierka/kryt zasobnika a zatvorte. Skontrolujte, ¢i zapadka zapadne. (Ak nezapadne,
skontrolujte, ¢i sa hlavicky klincov nachadzaju v otvore na hlavni.)

NARADIE S BEZPECNOSTNOU POISTKOU -UMOZNUJE TRI TYPY OBSLUHY.

Vsetky néstroje s bezpecnostnym spinaom su oznacené obratenym rovnostrannym trojuholnikom (V).
Nepokusajte sa pouzit takto oznaceny nastroj v pripade, ked bezpecnostny spinac chyba, alebo vyzera
poskodeny.

SEKVENCNY OKRUH

(Odkaz 2 v tabulke Technické $pecifikacie, stipec L)

Pri sekvencnom spinaci je potrebné, aby osoba, ktoré pracuje s nastrojom, drzala tento na
pracovnej ploche s bezpecnostnym spinacom stlacenym pred potiahnutim spuste. Za
Ucelom vypustenia dalSich zapinadiel sa spust musi uvolnit a nastroj sa musi zodvihnut z
pracovnej plochy pred opakovanim horeuvedenych krokov. Toto ufahcuje presné
umiestnenie zapinadla, napriklad na rdmoch, pri klincoch na hranach a pri debnickach.
Sekvencny spina¢ umoznuje presne polohovat zapinadlo bez toho, aby druhé zapinadlo
pri reakcii, tak ako je to popisané v casti Kontaktny spinac (nizsie). Sekvencny spina¢ ma vyhodu v tom, ze
nevypusti zapinadlo ndhodne, ked je nastroj prilozeny k pracovnej ploche alebo k niecomu inému, a ked
osoba, ktord pracuje s nastrojom drzi spust potiahnutu.

KONTAKTNY OKRUH (N89C-1- SERIOVE CiSLO 07315XXXX A VIAC)

(Odkaz 1 v tabulke Technické $pecifikécie, stipec L)

2 Bezna prevadzka s nastrojom, ktory méa kontaktny spina¢, znamena, Ze osoba, ktora pracuje s

@ nastrojom aktivuje bezpecnostny spina¢ pocas toho, ako drzi spust potiahnutd. Tym vypusti

Il” zapinadlo zakazdym, kedy dojde ku kontaktu s pracovnou plochou. Toto umozriuje rychle
umiestnenie zapinadla pri pracach, ako oplastovanie, pokryvanie podlah a montaz paliet. Vetky

pneumatické nastroje spdsobuju rekciu odporu pri vypusteni zapinadla. Nastroj moze odskocit,

uvolni sa bezpecnostny spinac a ak ndhodou dojde k dotyku s pracovnou plochou a spust bude

stale aktivovana (prst drZi spust potiahnutd), dalsie zapinadlo sa uvolni.

Tieto nastroje su oznacené napisom ,nepouzivajte na schodoch a rebrikoch”. Vid llustracna tabulka

Technickych Specifikacii. Nastroje oznacené tymto symbolom sa nesmu pouzivat na miestach, kde sa meni

pracovna poloha a je nutné pouzit rebrik, schody alebo podobné pomaocky ako stresné listy.

OIERNA

NEPRETRZITA KONTAKTNA PREVADZKA.

(Odkaz 4 v tabulke Technické $pecifikacie, stipec L)

Nastroje s nepretrzitou kontaktnou prevadzkou umoznuju, aby sa hnacie cykly opakovali tak dlho, ako
spust zostava aktivovana.

Tieto néstroje sa mézu pouzivat len na miestach, kde zapinadlo nepresahuje velkost 65 mm. Tiez su
oznacené napisom , nepouzivajte na schodoch a rebrikoch”. Vid llustracna tabulka Technickych Specifikacii
Nastroje oznacené tymto symbolom sa nesmu pouzivat na miestach, kde sa meni pracovna poloha a je
nutné pouzit rebrik, schody alebo podobné pomdcky ako stresné listy.

SMEROVY DEFLEKTOR ODPADU (Obr. 4: N64-084, N64-099, N89C)

Nastavitelny deflektor odpadu sa méZze rucne otacat do pozadovanej polohy, bez pouzitia akéhokolvek
nastroja.

o
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NASTAVENIE RIADENIA HLBKY ZAPiNANIA (Obr. 5)

Nastavenie hibky zapinania poskytuje kontrolu nad,hl'bkou zapinania svoriek z vyplavovania na alebo tesne
nad pracovnt plochu s plytkym alebo hibokym zahlbenim.

Upozornenie! Pred odpojenim ktorejkolvek casti a pred zmenou nastavenia pracovného prvku, odpojte
nastroj od privodu vzduchu.

1. Stlacte tlacidlo na uzamykanie

2. Nastavte kontaktné rameno hore alebo dolu na zvacienie alebo zmensenie hibky upinania.

3. Uvolnite tlacidlo uzamykania.

HAK (N89C-2- Obr. 6)

Tieto naradia maju dodatocny hak vhodny na uskladnenie a docasné zavesenie naradia.
A UPOZORNENIE! Nikdy nepouzivajte hak na zavesenie naradia na telo, oblecenie alebo opasok.
A UPOZORNENIE! Nikdy nepouZivajte hak na nastroje s kontaktnou (¢iernou) zapadkou.

POKYNY NA UDRZBU POHONU

Opotrebovany pohon spdsobuje zniZenie kvality a stratu energie

@ Opotrebovanost $picky pohonu ovplyvni vysivanie klincov, ktoré sa budu ohybat a nebudu sa celkom
vysuvat, pripadne budd mat poskodené hlavicky.

® Dizka pohonu je nastavitelna tak, aby sa koniec pohonu mohol nastavovat podla opotrebenia. Potrebné
sU presné merania a meranie tepla . Nastavenia vykonavajte s kvalifikovanym opravarom.

® Dizka nastavenia nového pohonu je uvedend v Tabulke technickych $pecifikacii s oznacenim (otaznik) 2, v
stlpci T. Meranie je uvedené zhora piestu.

@ \Simnite si, Ze meranie U) zhora piestu (vid Tabulku technickych Specifikacii) dava maximum, na aké méze
byt pohon nastaveny pri moznosti navratu, aby bolo mozné vyrovnanie a obnovenie konca vypustenia .
Pohon vzdy rozsirte o pozadované minimum, aby bolo mozné znovu nasadit koniec pohonu. Niekolko
vyrovnani je moznych, az kym nedosiahnete maximalnu hibku.

Poznamka: Opotrebenie pohonu je priblizne 3mm. Je tolerované vo vadine aplikacii, hoci pri zloZitych
aplikaciach opotrebenie pohonu priblizne 1,5 mm sposobit miernu redukciu v zrejme;j sile pohonu.

Technické parametre:
Technické parametre najdete v tabulke oznacenej ? na konci tejto prirucky.

A Dizka v mm. K Spotreba vzduchu na Ukon 1 @ 5.6 Bar
B Vyska v mm. L Druh aktivacie

C Hibka v mm. M Letné mazadlo

D Hmotnost v kg. N Zimné mazadlo

E Hlu¢nost LPA, 1s, d (6] Mazadlo - kruh v tvare pismena O
F Hlucnost LWA, 1s, d P Meno zosivacky

G Hlucnost LPA, 1s, Tm Q Dimenzie v mm.

H Vibracie v m/s’ R Hlavica/vrchol

| P max Bar S Kapacita zdsobnika

J P min Bar T DlZka nového vodidla v mm.

u

Max. hlbka vo vntri piesta v mm.
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BIZTONSAGI UTASITASOK

A Fontos. Olvassa el figyelmesen: Fontos, hogy minden kezel6 olvassa el és értse a
Szerszam miiszaki adatai c. hasznalati utasitas minden pontjat, és a szerszamhoz
mellékelt kiilon Biztonsagi és iizemelteti utasitast. Ennek elmulasztasa Onnek és
masoknak a munkateriileten stilyos balesetet okozhat.

A\ A 89/686/EEC szerinti és az EN166-ban meghatarozottal egyenlé vagy annal magasabb
fokozatu szemvédelmet kell biztositani. A kezel6k munkaja, a kdrnyezet és az egyéb
alkalmazott géptipusok osszes aspektusat is figyelembe kell azonban venni barmely
megfelel6 szemvédo eszkoz kivalasztasakor.

Megjegyzés: Az oldalrél nem védo szemiivegek és az arc-maszkok Gnmagukban nem
biztositanak megfelel6 védelmet.

A FIGYELMEZTETES! A véletlen balesetek megeldzése céljabol:

® Soha ne tegye a kezét vagy barmely testrészét a kotoelemek kiemelésének helyére a

leveg6 csatlakoztatasa kézben.

Soha ne mutasson a szerszam senki masra.

Soha ne kapcsolja be jatékbol.

Soha ne huizza meg a kiold6 kapcsolot, csak akkor, ha az orra a munkadarab felé néz.

Mindig 6vatosan kezelje a szerszamot.

Ne huzza meg a kioldé kapcsolét, vagy ne nyomja le az indité6 mechanizmust a

szerszam behelyezésekor.

A véletlen beindulas és az esetleges balesetek megel6zése céljabél mindig kapcsolja

ki a levegdellatast:

1. Szabalyozésok el6tt. 2. A szerszdm szervizelésekor. 3. Beakadas megsziintetésekor. 4. Ha nem

hasznalja a szerszamot. 5. Ha 4tmegy mas munkater(letre, mivel véletlen beindulas torténhet,

ami balesetet okozhat.

® Miel6tt hasznalni kezdi a szerszamot, olvassa el a kiegészit6 Biztonsagi és
lizemeltetési utasitasokat.

® "“Figyelmeztetés”. E szerszam hasznalat kézben szikrazhat, és ettol a gyulékony

lizemanyag és a gazok meggyulladhatnak.

A FONTOS! A szerszam miikodése:

® A szerszam modellje esetében a miikédési tipus meghatarozas céljabol
ellendrizze a szerszamra vagy e tajékoztato hatoldalara rogzitett azonosito
cimkét, és a megfelel6 tablazatban (?-lel jel6lt) Loszlopban a modelit.
Olvassa el az ilyen , trip” tipusra vonatkozé informaciot a Biztonsagi és
Uzemeltetési utasitasok megfelel6 részében.

BETOLTES A SZERSZAMBA

1. Nyissa ki a tarat: Huzza le a zarat és nyissa ki az ajtot. Hajtsa fel a tar fedelét. (1. Abra)

2. Ellendrzés: A szogbever6t az alkalmazott sz6g hosszanak megfeleléen kell bedllitani. A
sz0gek nem lesznek zokkenémentesen beverve, ha a tar nincs megfeleléen beallitva.

A beéllitds modositasdhoz: A tarban egy allithatd tartd van, ezeken helyezkedik el a szogtekercs.
A szogtarto felfelé és lefelé a klilonb6z6 szogbedllitasoknak megfeleléen allithato. Az allitas
médositasahoz hizza fel a tarté rudat, és forditsa el a megfeleld lépésre. (2. Abra)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N89C
1. lépés 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2. lépés 30-35mm 45mm 50/55mm 60-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3. lépés 38-45mm 50/55mm 65mm 80-90mm 80-90mm 115mm 80-90mm
4. lépés 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A

o
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3. Helyezze be a szogtekercset: Tegye rd a szogtekercset a tarban lévé konzolra. Tekerjen le elegendé
szoget, hogy elérje az adagol6 rogzit6t. Tegye az elsé szoget az adagolo rogzité elllsé foganak elejére a
hajtocsatornaban. A szdgfejeknek az orr részben 1évé nyilasban kell lennidik (3. Abra)

4. Zérja le az ajtot/a tar fedelét. Ugyeljen r, hogy a zarényelv bekapcsolédjon elengedéskor. (Ha nem
kapcsolodik be, ellendrizze, hogy minden szégfej benne van-e az orron 1évé nyilasban.)

BIZTONSAGI KAPCSOLOVAL RENDELKEZG SZERSZAMOK - HAROM MUVELETTIPUS LEHETSEGES

A biztonsagi inditokapcsoloval ellatott minden szerszam egy forditott egyenlé oldal haromszoéggel () van
jeldlve. Ne kisérelje meg az ilyen jellel elldtott szerszam hasznélatét, ha a biztonsagi kapcsolé hianyzik, vagy
|athatoan sérult.

SZEKVENCIALIS INDITOKAPCSOLO

(2. hivatkozas a M(iszaki adatok tablazatéban., L. oszlop) A szekvencialis inditokapcsold
esetén a kezel6nek a szerszamot a munkadarabhoz kell tartania ugy, hogy lenyomja a
biztonsagi inditokapcsolot, mielétt meghiizna a kioldd kapcsoldt. Tovabbi kotéelemek
meghajtasa céljabdl a kioldd kapcsoldt el kell engedni, és a szerszamot fel kell emelni a
munkadarabrol, miel6tt megismételné a fent emlitett Iépéseket. Ez megkonnyiti a
kotbelem pontos elhelyezését, pl. keretezésnél, cstics szogelésénél és rekeszkészitési
eljarasnal. A szekvencidlis inditokapcsold lehet6vé teszi a kdtéelem pontos elhelyezését a rugon egy
masodik kdtéelem meghajtasi lehetésége nélkil, ahogy azt leirja a Kontakt inditdkapcsolo (lasd az
aladbbiakban). A szekvencialis inditokapcsoldval ellatott szerszdm pozitiv biztonsagi elénnyel rendelkezik,
mert véletlenll sem hajtja meg a kdtéelemet, ha a szerszam a munkadarabbal - vagy barmi massal -
érintkezik, amig a kezel6 a kiold6 kapcsol6t meghuzva tartja.

SZURKE

KONTAKT INDITOKAPCSOLO (N89C-1- SOROZATSZAM: 07315XXX-t61 FELFELE)
(1. hivatkozas a M(iszaki adatok tablazatban, L. oszlop)
A ,Kontakt Inditokapcsolds” szerszamok esetében az altalanos lizemeltetési eljaras az,

& hogy a kezel6 beinditja a biztonsagi inditokapcsolét, mikézben meghulzva tartja a kioldod
I||| kapcsolot, igy meghajtva a kdtéelemet minden alkalommal, amikor a munkadarabbal
érintkezik. Ez lehet6vé teszi a kotSelem gyors elhelyezését szamos feladat esetében,
FEKETE példaul boritas, diszités és raklap osszeallitas esetén. Minden pneumatikus szerszam a

rugétol figg a kotéelemek meghajtasakor. A szerszam lecstszhat, ezzel kiengedi a
biztonsagi inditokapcsolot, és ha véletlenil megengedte az ismételt kontaktust a munkafellettel, amikor a
kioldd kapcsold még aktivalva van (a kezeld ujja még rajta van a kioldé kapcsold huzojan), egy mésodik
kotéelem is véletlenll hajtast kap.
Ezek az eszk6zok ,ne hasznalja [épcsén vagy létran” szimbdlumot feltlintetd cimkével vannak ellatva. Lasd
a MUszaki adatok téblazataban az illusztraciét. Az e szimbolummal elldtott szerszamok nem hasznalhatok
az egyik munkapoziciébol a masikba valé atvaltaskor, ha létrat, 1épcsét vagy hasonlé strukturakat, pl.
tet6léceket kell hasznalni.

FOLYTONOS ERINTKEZES

(4. hivatkozas a M(iszaki adatok tablazatban, L. oszlop)

A folytonos érintkezés alapjan m(ikddé szerszamok addig teszik lehetévé a hajtasi ciklusok ismétlését, amig
a kioldo kapcsol6 és a biztonsagi inditékapcsolo aktivalva van.

E szerszamok csak ott hasznalhatok, ahol a kétéelem hossza nem haladja meg a 65 mm-t, és ezek is el
vannak latva a ,ne hasznalja |épcsén vagy létran” szimbdlumot feltiintetd cimkével. Lasd a M(iszaki adatok
tablazataban az illusztraciét. Az e szimbélummal ellatott szerszamok nem hasznélhatok az egyik
munkapoziciébol a masikba vald atvaltaskor, ha létrét, 1épcsét vagy hasonld strukturakat, pl. tetéléceket kell
hasznalni.

o
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KIMENETI IRANY TERELO (4. Abra N64-084, N64-099, N89C)

Az éllithaté kimeneti tereld elforgathatd kézzel barmilyen iranyba, barmilyen szerszam hasznalata nélkul.

A KOTOELEM MELYSEGI SZABALYOZASANAK BEALLITASA (5. ABRA)

A kotéelem mélységi szabalyozasanak beallitdsa lehetévé teszi a szog hajtasi mélységének szabalyozasat,
hogy egy szintben vagy majdnem egy szintben legyen a munkafelllettel, vagy slllyesztett legyen.
Figyelmeztetés! Kapcsolja a le a sdritett levegGellatast, mielStt szétszereli az alkatrészeket és
megvaltoztatja a munkadarabbal érintkezé elem beéllitasat.

1. Nyomja le a zaré gombot.

2. Szabélyozza be az érintkez6 kart felfelé a hajtasi mélység novelése, vagy lefelé a csokkentése céljabol.
3. Engedje fel a zaré gombot.

Megjegyzés: A fém toldat mélységi szabalyozasra nem hasznalhaté.

SZERSZAMKAMPO (N89C-2- 6. ABRA)

E szerszamokhoz egy tovabbi, a szerszam tarolasara, illetve ideiglenes felakasztasara szolgald
szerszamkampo tartozik.

A FIGYELEM! Soha ne hasznalja a szerszamkampot testhez, ruhazathoz, illetve 6vhoz valo régzitésre.
A FIGYELEM! Sose hasznalja a szerszamkampot fekete érintravasszal rendelkez6 szerszamoknal.

HAJTAS KARBANTARTASI UTASITASOK

A kopott meghajté miatt romlik a mindség vagy csdkken a teljesitmény.

® A hajtdcstcs kopdsa befolyast gyakorol a sz6g meghajtasara, ezt a sz6g elhajlasa és a sz6gek nem pontos
beverése és a szogfejek sériilése mutatja.

® A hajtéas hossza beallithatd ugy, hogy a hajtocsucs a kopasnak megfeleléen modosithato legyen. A hét és
a pontossagot mérni kell. A beszabalyozés érdekében forduljon szakemberhez.

® Az j meghajto hosszanak beallitasat lasd a ? jel(i MUszaki adatok tablazat T oszlopaban. A pisztoly felsé
feluletétdl kell a mérést végezni.

@ Ugyeljen ra, hogy az U méret (lasd a Mszaki adatok tablazatat) a pisztoly tetejétdl, azt a maximumot
mutatja, ahogy a hajtas beallithaté az atallitashoz. A hajtasi mindig a minimalis mértékben nyujtsa ki
ahhoz, ami a hajtas fel6li vég helyreallitasahoz sziikséges; kilonb6zd helyreallitasok lehetségesek a
maximalis mélység elérése el6tt.

Megjegyzés: A hajtas kopasa kb. 3mm. Ez a tlrés megengedhetd a legtébb alkalmazasban. N nehéz
hajtési alkalmazasok esetén azonban a hajtas kb. 1,5 mm-es kopasa némileg csokkentheti a lathato
hajtoerét.

Miiszaki adatok:
E kézikdnyv végén a ?-lel jelolt tablazatban lasd a miiszaki adatokat.

A HosszUsag mm. K Leveg6felhasznalas / 16ket @ 5.6 Bar

B Magassdg mm. L Aktivalasi tipus

C Szélesség mm. M Nyari kenéanyag

D Suly Kg. N Téli kenéanyag

E Zaj LPA, 1s, d [¢] Tomitégy(irt kenése

F Zaj LWA, 1s, d P A kotSelem neve

G Zaj LPA, 1s, 1m Q Méretek mm.

H Vibracio m/s? R Fej / korona

| P max Bar S A tar kapacitasa

J P min Bar T Uj tokmany hossza mm.
u

Max. mélység a dugattyUban mm.

o
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@ CE Declaration of Conformity
We declare under our sole responsibility that this
fastener driving tool as identified above* is in
conformity with the following standards: EN792-
13:2000 in accordance with regulations 98/37/EC.

o Déclaration de Conformité CE
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que
cet outil d’enfoncement de fixations ainsi qu'il est
identifié ci-dessus est conforme a la norme suivante
: EN 792-13:2000 aux termes de la Directive
98/37/EC sur les Machines.

O CE-Konformitétserklarung
Wir erkléren im Rahmen unserer Alleinverantwortung,
dass dieses Befestigungselement-Eintreibwerkzeug
It. vorstehenden Angaben mit der Norm EN 792-
13:2000 im Einklang mit der Maschinenrichtlinie
98/37/EWG konform geht.

@ CE-conformiteitsverklaring
Wij verklaren onder onze eigen verantwoordelijkheid
dat dit als hierboven geidentificeerde
bevestigingsdrijffgereedschap in overeenstemming is
met de volgende norm: EN 792-13:2000 volgens de
Richtlijn voor machines 98/37/EC.

@ CE-konformitetserklaering
Vi erkleerer hermed, at det er vort eneansvar, at dette
befaestelsesdrivveerktej, som idenficeret ovenfor,
overholder den folgende standard: EN 792-13:2000 i
overensstemmelse med Maskindirektiv 98/37/EC.

@ CE - Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme olevamme yksinomaisessa vastuussa
siitd, ettd tdma ylla eritelty kiinnittimien kiinnityslaite
on seuraavan standardin mukainen: EN 792-13:2000
konedirektiivin 98/37/EY mukaisesti.

e ARAwon Zuppdpewong g EE
@ANA voupe OTL, Je BAON TNV AMOKAELOTIKN Hag
€uBuvn, autd To odnyouuevo epyaleio ouvdeong,
OTWG TPOCBIOPIZETAL AVWTEPW, CULMOPP VETAL UE
Ta ak6Aouba mpotura: To EN 79213:2000 cUupwva
pe v riepi Mnyavnudtwv Odnyia 98/37/EK.

o Dichiarazione di Conformita
Noi dichiariamo a nostra esclusiva responsabilita che
questo attrezzo azionatore di dispositivi di fissaggio
come suddescritto & in conformita alle seguenti
normative: EN 792-13:2000 conforme alla Direttiva
Macchinario 98/37/CE.

GB F DN

Stanley UK Sales Ltd, Stanley France SAS, Stanley Europe BVBA,

UK Commercial Region, 112 Avenue Charles De Gaulle, Egide Walschaertstraat 16,
Beighton Road East, 91423 Morangis Cedex, Paris, 2800 Mechelen.
Drakehouse, France. Tel. 0032 (0) 15 47 38 00.
Sheffield, S20 7JZ. Tel. +33 1 69 10 80 20.

Tel. +44 (0) 01604 827 243.

-

_

0 CE-samsvarserkleering
Vi erklaerer under vart eneansvar at driververktoyet
for festeanordning som er identifisert ovenfor
samsvarer med felgende standard: EN 792-13:2000 i
overensstemmelse med Maskindirektivet 98/37/EC.

e Declaracao de Conformidade CE
Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que esta ferramenta de aplicagé@o de agrafos,
conforme descrigédo acima, esta em conformidade
com a seguinte norma: EN 792-13:2000 de acordo
com a Directiva “Maquinas” 98/37/EC.

G Declaracioén de conformidad con la CE
Declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que
esta herramienta para clavar puntas segun se
identifica anteriormente esta en conformidad con el
siguiente estandar: EN 792-13:2000 de acuerdo con
la Directiva de Maquinas nimero 98/37/EC.

e CE 6verrensstammelseférkunnande
Vi férkunnar helt under vart ansvar att detta
fastanordningsverktyg &r identifierat i enlighet med
ovan &r i dverrensstdmmelse med den foljande
standard: EN 792-13:2000 i enlighet med
Maskineridirektivet 98/37/EC.

@ Deklaracja zgodnosci CE
Oswiadczamy, ze narzedzie do wbijania elementéw
ztacznych, o ktérym mowa jest powyzej, spetnia
wymogi normy EN 792-13:2000 zgodnie z
Dyrektywa Maszynowa 98/37/EC.

@ Prohlaseni o shodé s ES
V ramci nasi samostatné zodpovédnosti
prohlasujeme, Ze vyse identifikovany néstroj na
zarazeni svorek se shoduje s nasledujicim
standardem: EN 792-13:2000 a v souladu se
smérnicemi o strojich 98/37/ES.

@ CE Potvrdenie o sulade s normami
Prehlasujeme, Ze vyhradne zodpoveddme za stlad
vyssie urceného upinacieho nastroja s nasledovnymi
normami: EN 792-13:2000 podla Smernice o
strojovom zariadeni 98/37/EC.

@ EK MegfelelGségi nyilatkozat
Kizarolagos felelésségiinkre kijelentjlk, hogy a fent
meghatarozott szogbel6vé szerszam teljesiti a
kovetkezd szabvany kovetelményeit: EN 792-13:2000,
a gépekre vonatkozo 98/37/EK Iranyelv szerint.

Colin Earl
Managing Director,
Europe, Middle East & Africa —_—

IE P SF
Stanley ltalia Srl., Via Parco 47, SFS Poland Sp z 0. 0. Stanley Works (Europe) AG,
20046 Biassono, 54-519 Wroclaw, Ul. Ringstrasse 14, 8600
Milan, Italy. Jerzmanowska 4. Dubendorf,
Tel. +39 039 2389. Tel. +48 22 510 36 55, 57, 58.  Switzerland.

Tel. +41 (0) 1 802 80 90.

o
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