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Technische Daten

Bestimmungsgeman Verwendung

Typ RGP 80-8 E
Leistungsaufnahme 750 Watt
Drehzahl 1800 — 5000 min-
Werkzeug — & 80 mm

Gewicht 3,7 kg

Sicherheit o/ n

Sicherheitsanweisungen

Das Gerat RGP 80-8 E ist bestimmungsgeman
vorgesehen zum Entfernen von Anstrichen,
Putzen, Fliesen- und Teppichkleberickstdnden
insbesondere von harten Untergriinden. AuBBer-
dem kann das Gerat eingesetzt werden zum Auf-
rauhen von Betonflachen und zum Abfréasen von
Schalungstibergangen.

Fir Schaden durch unsachgeméaBe Verwendung
haftet der Benutzer.

Die sichere Handhabung dieses
Gerats ist nur dann méglich, wenn
Sie sich diese Bedienungsanleitung
grundlich durchgelesen haben und
entschlossen sind, die hier angefiihr-
ten Anweisungen strikt einzuhalten.

O Halten Sie die Sicherheitsanweisungen, die Be-
standteil jeder Maschinenlieferung sind, strikt ein.

U Die Maschine darf nicht in feuchten, nassen
Raumen oder im Freien bei Regen, Nebel oder
Schneefall, sowie in explosionsgeféhrdetem
Milieu betrieben werden.

U Vor jedem Einsatz des Geréts sind das be-
wegliche Anschlusskabel und der Stecker zu
kontrollieren. Lassen Sie eventuelle Mangel in
einer Fachwerkstatt beheben.

U AuBerhalb von Geb&uden sind ausnahmslos
gebilligte Verlangerungskabel und Kabelver-
bindungen zu verwenden.

O Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzhand-
schuhe und festes Schuhwerk.

QO Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzbrille und
Gehorschutz.

U Bei der Arbeit entstehender Staub ist gesund-
heitsschadlich. Benutzen Sie deshalb bei der
Arbeit eine entsprechende Absaugeinrichtung
und eine Atemschutzmaske.

QO Asbestmateriale durfen nicht gefrést werden.

QO Das bewegliche Anschlusskabel ist jeweils
immer von hinten zum Gerat zu flhren.

Q Stellen Sie das Gerat nicht hinter das Kabel.

O Verwenden Sie ausschlielich vom Hersteller
empfohlene Frasringe.

U Die Maschine darf nur mit aufgesetzter Schutz-
abdeckung und angebrachtem Hilfsgriff
betrieben werden.

U Stecken sie den Stecker des beweglichen An-
schlusskabels erst dann in die Steckdose,
wenn die Frése abgestellt ist.

QO Kontrollieren sie, ob sich in dem zu bearbeiten-
den Material keine Elektro-, Wasser- oder Gas-
leitungen befinden — es besteht Unfallgefahr.

O Frasen Sie nicht Uber Metallgegensténde,
N&gel oder Schrauben.

U Personen unter 16 Jahren ist die Arbeit mit der
Frase untersagt.
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Elektrischer Anschluf3 und
Inbetriebnahme

Die Netzspannung muf3 mit der Spannungsan-
gabe auf dem Leistungsschild Ubereinstimmen!

Eine fiir 230 V zugelassene Maschine kann auch
an 220 V/240 V angeschlossen werden.

Ein- und Ausschalten

Zum Einschalten wird der Schiebeschalter (1.2)
nach vorne geschoben. Ein leichter Druck auf
das hintere Ende des Schalters genligt, um das
Gerat wieder auszuschalten.

MM

[ELECTRONIC

Electronic

Die Sanierungsfrase hat eine Voll-
\VJ wellenelectronic mit folgenden Eigen-
schaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fiir
einen ruckfreien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregulierung

Die Drehnzahl der Antriebsspindel laBt sich mit
dem Drehzahlregler (1.3) zwischen 1800 und
5000 min~' stufenlos einstellen. Dabei entspre-
chen die Ziffern auf dem Drehzahlreguler in etwa
folgenden Leerlaufwerten:

1| 1800 min™' 4| 3700 min™*
2| 2400 min™' 5| 4400 min™’
3| 3100 min™' 6| 5000 min~'

Konstante Drehzahl

Die vorgewéhlte Drehzahl wird elektronisch kon-
stant gehalten. Dadurch wird auch bei Belastung
eine gleichbleibende Arbeitsgeswindigkeit erreicht.

Temperatursicherung

Extreme Uberbelastung im Dauereisatz fiihrt zur
Erhitzung des Motors. Zum Schutz vor Uberhitzung
(Durchbrennen des Motors) ist eine elektronische
Temperaturiberwachung eingebaut. Vor Errei-
chen einer kritischen Motortemperatur verringert
die Sicherheits-Electronic die Motordrehzahl sehr
stark. Eine Restdrehzahl wird beibehalten, damit



der Motor schneller abkiihlt. Selbstverstandlich
darf bei dieser Drehzahl nicht gearbeitet werden.

Fraswerkzeuge

Nach einer Abkihlzeit von ca. 3-5 Minuten ist die

Maschine wieder betriebsbereit und voll belastbar.

ACHTUNG: Arbeiten Sie nicht mit dem
Gerat, wenn die Electronic defekt ist, da
dies zu Uberhdhten Drehzahlen flihren
kann. Eine fehlerhafte Electronic erkennen
Sie am fehlenden Sanftanlauf, an einem
erhéhten Leerlaufgerdusch oder wenn
keine Drehzahlregelung méglich ist.

Auswahl von Fras- und Schleifképfen

Je nach Verwendung und Einsatzgebiet stehen
verschiedene Fraskdpfe zur Auswahl. Verwen-
den Sie stets den geeigneten Fraskopf, um
optimale Arbeitsergebnisse zu erreichen.

Die in der Tabelle enthaltenen Angaben zur Dreh-
zahleinstellung sind Empfehlungen und sollten durch
praktische Versuche Uberpriift werden werden.

Drehzahl-
Fraskopf Bestiickung Einsatzgebiet vorein-
stellung
Fraskopf “Flach” — Entfernen weicher Putze (mineralische Putze) 4. —6.
mit 12 Hartmetall- — Entfernen elastischer Schutzanstriche von Wanden
Fréasscheiben und FuBbdden
FZ-RGP 80 — Entfernen von Gummiunterschichten und
Klebstoffresten (Teppichresten)
— Entfernen von Fliessenkleberresten
— Entfernen von Asphalt- und Beton-Schutzanstrichen
— Entfernen von Latex- oder Olfarben auf Gipsober-
flachen
Fraskopf “Kegel” — Entfernen harter Putze (Zementputze) 4. -6.
mit 12 Hartmetall- — Entfernen von Unebenheiten und Schalgraten an
Frésscheiben frischem Beton
SZ-RGP 80 — Entfernen von Gummiunterschichten und Klebstoff-
resten (Teppichresten)
— Entfernen von Fliessenkleberresten
— Entfernen von Kunstharzputzen auf Warme-
isolationen
Drehzahl-
Bestiickung Einsatzgebiet vorein-
stellung

Diamant-Schleif-
kopf, Schleifscheibe
mit 8 Diamant-
Schleifsegmenten
DIA HARD-RGP 80

— Entfernen von Unebenheiten und Uberstanden von | 3. —4.
Estrichbdden

— Abschleifen und Versaubern verwitterter Betonteile

— Entfernen von Unebenheiten auf altem Beton

Diamant-Schleif-
kopf, Schleifscheibe
mit 8 Diamant-
Schleifsegmenten
DIA ABRASIVE-
RGP 80

— Entfernen von Unebenheiten und Uberstanden von | 3. —4.
Estrichbdden

— Abschleifen und Versaubern von frischem Beton

— Schleifen abrasiven Werkstoffen

Hartmetall-Schleif-
kopf, Schleifscheibe
mit Hartmetall-
schleifkdrnern

HW GROB-RGP 80

— Entfernen elastischer Schutzanstriche von Wanden | 1.-2.
und FuBbdden

— Abtragen von Gips und Porenbeton

— Entfernen von Verunreinigungen auf Betonflachen

— Entfernen von Latex- oder Olfarben auf Gipsober-
flachen

— Grobbearbeitung




kopf, Schleifscheibe

mit Hartmetall- — Abtragen von Gips und Porenbeton

schleitkdérnern — Entfernen von Verunreinigungen auf Betonflachen

HW FEIN-RGP 80 | — Entfernen von Latex- oder Olfarben auf Gipsober-
flachen

— Feinbearbeitung

Hartmetall-Schleif- | — Entfernen elastischer Schutzanstriche von Wanden | 1.-2.
und FuBbdden

Austausch des Fras-/Schleifwerkzeugs

Vor der Inbetriebnahme fehlerfreien lauf des Fras-
werkzeugs durch Verdrehen per Hand prifen.

Achten Sie darauf, dass alle Schrauben fest
angezogen sind.

Die vier Verbindungsschrauben von Flansch und
Werkzeug des mehrteiligen Kopfes sind mit
einem Drehmoment von 5 Nm anzuziehen.

Die beiden Werkzeugspannschrauben zum Ein-
spannen des Kopfes in der Maschine sind mit
einem Drehmoment von 8 Nm anzuziehen.

Keine Werkzeuge eingesteckt lassen.

Frasrader wechseln

Vor dem Wechsel der Fraserradchen ist
A stets der Netzstecker aus der Steck-
dose zu ziehen!

Vor dem Einstellen der Frasetiefe zie-
hen Sie immer den Netzstecker aus der
Steckdose!

Sind die Zahne der Hartmetall-Fraserradchen
abgenutzt, kdnnen die Fraserradchen ausge-
wechselt werden. Lésen Sie hierzu das Spann-
band durch Drehen am Knopf (1.5), bis sich die
Absaughaube (1.7) bewegen 1aBt. Drehen Sie die
Absaughaube ganz nach links, und ziehen Sie
sie nach unter ab. Lésen Sie die Schrauben (2.7)
an der vier Achsen des Werkzeugtragers mit
einem Innensechskantschllissel SW 4.

Die Fraser sind nun frei zugéndlich. Tauschen
Sie beim Wechsel der Fraserradchen auch die
Schrauben (2.1) und die Verdrehsicherungen
(2.2) aus. Die Schrauben sind mit einem leichten
Klebstoff versehen, um ein Lésen durch Vibratio-
nen zu verhindern. Verwenden Sie deshalb nur
die mitgelieferten Originalschrauben. Stecken Sie
zunéchst auf jede Achse Fréaserradchen (2.4),
dann eine Unterlegscheibe (2.3), und befestigen
Sie alles mit einer Verdrehsicherung (2.2) und
einer Schraube (2.1). Dabei ist es unerlaBlich,
daf3 Sie die Verdrehsicherung in die daflir vorge-
sehene Nut (2.5) in der Werkzeugtragerachse
einlegen. Ein Verzicht auch die Verdrehsicherung
kann zum L&sen der Schrauben im Betrieb
fihren und unabsehbare Schaden verursachen.
Setzen Sie die Absaughaube (2.10) so auf, da3
die Gleitstiicke (2.8) in die daflir vorgesehenen
Nuten (2.9) an der Absaughaube passen. Stellen
Sie die gewlnschte Frastiefe ein, und ziehen Sie
das Spannband mit dem Drehknopf fest.
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Beim Einbau der Flachzahn-Ausfrihrung ist es
wichtig, daf3 die Fraserrddchen wie in Abb. 3
darbestellt eingesetzt werden, d.h. die Spitzen in
Drehrichtung des Fraskopfes weisen. Die Spitz-
zahn- Ausfrihrung (HM-SZ) wird zum Entfernen
alter Farbschichten von Beton oder von Putzen
eingesetzt. Die Flachzahn- Ausfriihrung (HM-F2)
eignet sich zum Abfrasen von Schalungsuber-
gangen und Betonkanten.

Bitte beachten: Kontrollieren Sie beim Arbeiten,
ob sich die Fraserradchen stets einwandfrei auf
den Achsen drehen. Sollte dies durch Staubabla-
gerunren einmal nicht mehr der Fall sein, miB3ten
diese (z. B. durch Ausklopfen) aus dem Fraskopf
entfernt werden. Es sollte deshalb nie ohne an-
geschlossene Absaugung gearbeitet werden!

Arbeiten mit der Sanierungsfase

Beim Arbeiten mit der Sanierungsfase
miissen Sie auf jeden Fall eine Schutz-
brille tragen, um Ihre Augen vor umher-
fliegenden Materialteilchen zu schiitzen!

Die héhenverstellbare Absaughaube ist dem
jeweiligen Einsatzzweck anzupassen. Beim Ent-
fernen alter Farbschichten solten sie Zahnspitzen
nur ca. 1 mm aus der Absaughaube herausragen.
Beim Abfrésen von Putz durfen die Fraserrddchen
dagegen 2—4 mm Uberstehen. Die Héhenverstel-
lung betétigen Sie, indem Sie das Spannband am
Drehknopf (1.5) etwas l6sen und die Absaug-
haube (1.7) nach links oder rechts drehen. Der
Verstellweg betragt maximal 5,5 mm. An der
Skala (1.8) kann die eingestellte Frastiefe grob
abgelesen werden. Sollte die Héhenverstellung
schwergéngig sein, empfehlen wir die Flhrungs-
flachen (2.6 und 2.11) zu reinigen. Ziehen Sie das
Spannband nach dem Verstellen wieder fest an!

Bitte beachten: Nie ohne Absaughaube arbei-
ten! Entfernen Sie die Absaughaube nur zum
Reinigen der Fuhrungsflachen oder zum Wech-
seln der Fréserrddchen. Ziehen Sie hierbei
immer den Netzstecker aus der Steckdose!

Die Absaughaube dient gleichzeitig als Auflage-
tisch (1.6) auf der Bearbeitungsflache. Die Sanie-
rungsfrase wird grundsétzlich flachig auf dem
Werkstick aufgesetzt. Wenn es sich um ebene
Flachen handelt, arbeiten Sie am besten mir der
Electronicstufe 6.




Bitte beachten: Kontrollieren Sie beim Arbeiten,
ob sich die Fraserradchen stets einwandfrei auf
den Achsen drehen. Sollte dies durch Staubabla-
gerungen einmal nicht mehr der Fall sein, mute
diese (z. B. durch Ausklopfen) aus dem Fraskopf
entfernt werden! Es sollte deshalb nie ohne an-
geschlossene Absaugung gearbeitet werden!

Absaugung

Fir eine fuktionierende Absaugung wird der
Schlauch (& 36 mm) eines PROTOOL Absaug-
geréates auf den Absaugstutzen (1.4) aufgesteckt.
Beachten Sie bitte, daf3 bei gefilltem Filterasck
der Absaugwirkungsgrad deutlich nachlaBt. Bitte
klopfen Sie auch den Absolutfilter Ihres Absaug-
geréates hin und wieder aus.

Bitte beachten: Arbeiten Sie nur mit ange-
schlossener Absaugung, da sich ansonsten die
Fraserradchen und die Héhenverstellung der
Absaughaube innerhalb kirzester Zeit mit
Staubablagerungen zusetzen werden!

Damit bei dem grof3en Staubtransport keine
elektrostatischen Aufladungen entstehen, unbe-
dingt nur Staubsauger mit Antistatic-Einrichtung
verwenden.

Zusatz-Handgriff

Far Zweihandbetrieb kann der Zusatzgriff (1.1)
links am Getriebekopf befistigt werden.

Durch die spezielle Konstruktion “VIBRASTOP”

werden Vibrationen durch den Zusatzgriff reduziert.

Wartung und Pflege

Q Vor allen Wartungsarbeit an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Q Zur Sicherstellung der Luftzirkulation missen
sie Kuhlluftéffnungen im Motorhduse stetz frei
und sauber gehalten werden.

O Das Gerat ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt,
erfolgt eine automatische Stromunterbre-
chung, und das Gerat kommt zum Stillstand.

U Bei schwergéngiger Hohenverstellung sollten
Sie die Absaughaube abziehen und reinigen.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehause erfordern,
durfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienst-Werkstatt duchgefirt werden.

Lagerung

Verpackte Geréte kdnnen in einem trockenen

Lager ohne Heizung gelagert werden, wenn die
Temperatur nicht unter —5°C sinkt.

Unverpackte Gerate kdnnen nur in einem trocke-
nen Lager gelagert werden, wo die Temperatur
nicht unter +5°C senkt und keine plétzlichen
Temperaturdnderungen auftreten.

Kundendienst

Siehe beiliegendes Blatt.

Umweltschutz

Ausgebrauchte Gerate nicht 6ffnen und zum
Recycling an die angebotenen Sammeleinrich-
tungen zuriickgeben.

Gewadhrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung geman den
l&anderspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt bei ausschlief3lich privater
Benutzung die Gewéhrleistungszeit 24 Monate
(Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein).

Schaden, die insbesondere auf natlrliche Ab-
niitzung/VerschleiR, Uberlastung, unsachgeméaie
Behandlung bzw. durch den Verwender verschul-
dete Schaden oder sonstige Verwendung entge-
gen der Bedienungsanleitung zurtickzufiihren
sind oder beim Kauf bekannt waren, bleiben von
der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Beanstandungen kdénnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerét unzerlegt an den Lieferanten
oder an eine autorisierte PROTOOL-Kunden-
dienstwerkstatte zurlickgesendet wird. Bewahren
Sie Bedienungsanleitung, Sicherheitshinweise,
Ersatzteilliste und Kaufbeleg gut auf. Im Gbrigen
gelten die jeweils aktuellen Gewahrleistungs-
bedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der stéandigen Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Larm- und Vibrationsinformation

MelRwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 81 dB (A).

Gehdrschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betragt typischer-
weise 6 m/s?.



C € Konformititserkliarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daf}
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 50 144-1, EN 50 144-2-3, EN 55 014-1,

EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3
gemal den Bestimmungen der Richtlinien
89/336/EWG, 98/37/EG.
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Manfred Kirchner



Technical data

Prescribed usage

Model RGP 80-8 E
Power input 750 W
Adjustable revolutions 1800 — 5000 rpm
Tool diameter 80 mm

Weight 3.7 kg

Protection class o/

The machine is intended for removal of paint
coats, plasters, residues of wall tile and carpet
adhesives mainly from rigid surfaces. In addition,
the machine can be used for roughing of flat
concrete surfaces and for milling of lining work
transitions.

The user proper is responsible for improper usage.

Safety Instructions

Safety operation of this tool is only
possible if you read these operating
instructions thoroughly and observe
carefully instructions contained
therein.

O Observe safety instructions that are a part of
supply of each machine.

O The machine is not allowed be used at damp
and wet areas, outdoors in rainy, foggy and
snowfall conditions, and in explosive environ-
ment.

U Inspect the flexible lead and the plug prior to
each use of the tool. Do an authorised service
shop repair the defects.

O When used outdoors, only use approved ex-
tension cables and cable joints.

U When operating the tool, use protective gloves
and tough footwear.

U When operating the tool, use goggles and ear
protectors.

U The dust generated during work is harmful to
health. When operating the tool, use the dust
extraction system and the respirator.

U Materials containing asbestos are not allowed
to mill.

U Flexible power supply cable always route from
the tool backwards.

O Do not use the cable as a handle for carrying
the tool.

Q Only use milling rings recommended by the
manufacturer.

U The machine is only allowed be used when
protective guard is in place and additional
handle is fastened.

U4 Plug in the flexible power supply cable’s plug
into the wall socket when the milling machine
is off.

U Make yourself sure whether the material that is
going to be machined does not contain electric,
water or gas lines — an injury could occur.

U Do not mill over metal objects, nails or screws.

U The milling machine is not allowed to be
operated by a person under 16 years of age.

Electric part and putting into
service

Check out whether the data shown on identifica-
tion label conform to real voltage of power supply
distribution system.

The tool intended for 230 V is allowed to connect
also to 220 V/240 V.

Switching on and off

To switch on the tool, move the switch (1.2) for-
wards. To switch the tool off, press slightly the
rear end of the switch.

\MME

Electronics
[ELECTRONIC

The machine is equipped with a full-wave
\V electronics having the following functions:

Gradual start-up

Electronically controlled gradual start-up system
provides for machine start-up that is free of jerking.

Setting of revolutions

Motor revolutions are infinitely adjustable with the
help of speed regulator (1.3) within the range of
1800 rpm to 5000 rpm. The figures shown on the
regulator approximately correspond to the
following values of idle run:

1] 1800 rpm 4| 3700 rpm
2| 2400 rpm 5| 4400 rpm
3| 3100 rpm 6| 5000 rpm

Constant revolutions

Thanks to electronics, pre-selected motor revolu-
tions remain constant. This ensures steady ope-
rating speed even when the tool is loaded.

Thermal protector

Excessive load in permanent operation causes
overheating of the motor. To prevent overheating
(burning) of the motor an inbuilt electronic thermal
protector is used. The safety electronics
significantly reduces revolutions before a critical
temperature of the motor is achieved. Reduced
revolutions are maintained so as the motor can
be cooled down rapidly. Of course, such reduced
revolutions are not allowed be used for operation.
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After 3 to 5 minutes of cooling, the motor is ready
to be operated again and can be fully loaded.

ATTENTION! Do not ever operate the
machine when a defect of electronics has
occurred; an unwanted increase of revolu-
tions could occur. You may recognize a
defect of electronics by the fact that gradual
start-up is out of function or the number of
revolutions is impossible to be set.

Milling tools

Choice of cutter and grinding head

According to use and type of application, there
are various types of cutter heads. To achieve
optimal work results, use suitable grinding heads.

Data in the Chart showing speed pre-selection
options are recommended values only; practice

testing should be always performed!

Electronic
Cutter head Installation Application adjusting
wheel
Cutter head — Removing of butter ball (mineral plaster) 4. -6.
“Flat Shape” with — Removing of elastic protective coats on walls and
12 hard-metal flooring
cutter wheels — Removing of foam base and glue remnants (carpet
FZ-RGP 80 remnants)
— Removing of floor tile glue remnants
— Removing of bitumen and concrete protective coats
— Removing of latex paints or oil paints on gypsum
surface
Cutter head — Removing of hard plaster (cement plaster) 4.-6.
“Pointed Shape” — Removing of bumps and excessive material after
with 12 hard-metal boarding — fresh concrete work
cutter wheels — Removing of foam base and glue remnants (and
SZ-RGP 80 carpet remnants)
— Removing of floor tile glue remnants
— Removing of plaster made of synthetic resin (made
on thermal insulation)
Electronic
Installation Application adjusting
wheel
Diamond grinding — Removing of bumps and excessive material — 3.-4.
head: grinding screed floor cover
wheel with 8 — Grinding and cleaning weather-worn parts of
segments provided concrete constructions
with diamond grits | — Removing of bumps — old concrete
DIA HARD-RGP 80
Diamond grinding — Removing of bumps and excessive material — 3.—-4.
head: grinding screed floor cover
wheel with 8 — Grinding and cleaning — fresh concrete
segments provided | — Grinding — abrasive materials
with diamond grits
DIA ABRASIVE-
RGP 80
Hard-metal grinding | — Removing of elastic protective coats on walls and 1.-2.
head: grinding flooring
wheel provided with | — Reduction of gypsum and cellular concrete
hard-metal grits — Removing of impurities — concrete floors
HW GROB-RGP 80 | — Removing of latex or oil paints — gypsum surface
— Rough working

10




Hard-metal grinding | —
head: grinding
wheel provided with | —
hard-metal grits -
HW FEIN-RGP 80

flooring

Removing of elastic protective coats on walls and 1.

Reduction of gypsum and cellular concrete
Removing of impurities — concrete surface
Removing of latex or oil paints on gypsum surface
Fine working

Cutter/Grinding head change

Before putting into operation, check perfect run of
the cutter tool: turn it manually.

Make sure that all screws are tightened up well.

Four screws connecting the flange and the head
tool should be well-tightened up: use torque 5 Nm.
Two screws fixing the position of the head on the
machine should be well-tightened up: use torque
8 Nm.

Do not leave any tools inserted in.

Replacing Grinding Wheels

Prior to milling ring replacement always
A remove the plug from wall socket!

Prior to adjusting milling depth always

remove the plug from wall socket!
If teeth of milling rings that are made of hard alloy
are worn, it is possible to replace them. By
means of turning the knob (1.5) release the
clamping belt to such extent so as it is possible to
move the suction flange (1.7). Turn the suction
flange fully counter-clockwise and pull it down-
wards. Release two bolts (2.7) on four axes of
tool carrier using the hexagonal spanner S4.
Now, the milling cutters are easily accessible.
When replacing milling rings replace also bolts
(2.1) and excessive turn retainers (2.2). The bolts
have been fixed by light adhesive agent so as
they cannot be loosened by vibrations. Only use
originally supplied bolts. Firstly, put three milling
rings (2.4) onto each axis, then the washer (2.3);
fasten everything with the help of excessive turn
retainer (2.2) and bolts (2.1). It is extremely
important that you insert the excessive turn
retainer into corresponding slot (2.5) located in
tool carrier axis. If the excessive turn retainers
are not installed, bolts could be loosened during
operation; this may cause major losses. Put on
the suction flange (2.10) so as sliding parts (2.8)
snap into corresponding slots (2.9) located on
suction flange. Set the milling depth required and
tighten the clamping belt using the turning knob.
When installing the model with flat teeth, it is
important that milling rings are installed as shown
in the Fig. 3; it means that tips must be oriented
in the direction of milling head rotation.
The model with spiked teeth (HM-SZ) is used to
remove old layers of paint from concrete or
plasters. The version with flat teeth (HM-FZ) is
used for smoothening of timbering gaps and for
machining of concrete edges.

Caution: During work, inspect whether milling
rings still freely rotate on axes. If it is not the case,
e.g. due to accumulated dust; it is necessary to
remove it from the milling head. For this reason
the machine should not be operated without
suction system connected!

Work with renovation cutter

When operating with renovation cutter,
you must use goggles so as you protect
your eyes from flying material particles.

Adjustable height of suction flange is necessary
to be adapted to mode of use. When removing
old layers of paints, tips of teeth would not over-
lap the suction flange by more than 1 mm. In the
contrary, when milling plasters, the milling rings
can overlap by 2 to 4 mm. To adjust the height,
slightly release the clamping belt using the turning
knob (1.5) and turn the suction flange (1.7)
counter-clockwise or clockwise. Adjustable range
is up to 5.5 mm. The milling depth adjusted can
be roughly read on the scale (1.8). If height adjust-
ment does not operate smoothly, we recommend
cleaning the guide surfaces (2.6 and 2.11). Once
the height is adjusted, fasten tight the clamping
belt.

Caution: Do not ever operate the machine with-
out suction flange! Only remove it when cleaning
the guide surfaces or when replacing milling rings.
When carrying out these operations, always re-
move the plug from wall socket!

The suction flange can be also used on machined
area as a holder (1.6). On principle, the renova-
tion cutter should be applied flatwise onto the
work piece. In case of flat surfaces, optimum
adjustment is 6" step of the Electronic.

Caution: During work, inspect whether milling
rings still freely rotate on axes. If it is not the case,
e.g. due to accumulated dust; it is necessary to
remove it from the milling head. For this reason
the machine should not be operated without
suction system connected!

Suction system

To ensure the operability of suction system, put
the hose (36 mm diameter) of some PROTOOL
brand vacuum cleaner onto the hose adaptor (1.4).
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Keep in mind that as filtration sack is being filled,
the suction effectiveness significantly reduces.
Also clean vacuum cleaner’s filter time to time.

Caution: Always operate the machine with the
suction system connected; otherwise, the milling
rings as well as suction flange height adjustment
system will be clogged with dust!

To prevent discharges of static electricity in dusty
environment, use vacuum cleaners of antistatic
models only.

Additional handle

To operate the grinder with both hands, it is
possible to fasten an additional handle (1.1) to
the left-hand side of gearbox cover’s front part.
The special “VIBRASTOP” design reduces vibra-
tions in the additional handle.

Maintenance

Q Always remove the plug from wall socket each
time the machine maintenance is carried out!

O To ensure the airflow is sufficient, cooling
openings of the motor must be always clean
and free.

O The machine is equipped with special self-
disconnecting brushes. When the brushes are
worn, the power supply is automatically
disconnected, and the machine is stopped.

Q If the suction flange height adjustment system
does not operate smoothly, the flange must be
removed and cleaned.

Authorised PROTOOL service shops carry
out entire maintenance work and repairs
that require opening of motor’s cover are
allowed only.

Storage

Wrapped electric tools can be stored in a dry
place without heating, with temperatures not
lower than —5°C.

Unwrapped electric tools can only be stored in dry

places with temperatures not lower than +5°C,
without sudden changes in the temperature.

Service

See enclosed sheet.

Recycling

Do not open dispose of it through the available
collection points.
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Guarantee

Our equipment is under warranty for at least

12 months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation. In
the EU countries, the warranty period for exclu-
sively private use is 24 months (an invoice or
delivery note is required as proof of purchase).

Damage resulting from, in particular, normal wear
and tear, overloading, improper handling, or
caused by the user or other damage caused by
not following the operating instructions, or any
fault acknowledged at the time of purchase, is not
covered by the warranty.

Compilaints will only be acknowledged if the
equipment has not been dismantled before being
sent back to the suppliers or to an authorised
PROTOOL customer support workshop. Store
the operating instructions, safety notes, spare
parts list and proof of purchase in a safe place.
In addition, the manufacturer’s current warranty
conditions apply.

Note

We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information as a
result of ongoing research and development work.

Noisiness and vibrations

The values have been measured in compliance
with EN 50 144 standard.

The level of acoustic pressure is 81 dB (A).
Use noise protection protective means.

Weighted value of vibrations influencing hands
and arms is 6 m/s?.

C € Conformity Declaration

We declare to our full responsibility that this
product conform to the following standards or
regulations: EN 50 144-1, EN 50 144-2-3,

EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 according to the regulations
89/336/EEC and 98/37/EC.

]

Manfred Kirchner



Caractéristiques techniques (F)

Usage prescrit

Type RGP 80-8 E
Puissance nominale absorbée 750 W

Tours réglables 1800 — 5000 min~"
& d’outil 80 mm

Poids 3,7 kg

Classe de protection o]/

La machine est réservée a un enlevement de vernis,
de crépis, de résidus de colles pour dalles et pour
tapis, avant tout des dessous durs. En plus, la ma-
chine peut étre utile a rendre les surfaces en béton
rugueuses et a éliminer les jointures de coffrages.
C’est I'utilisateur-méme qui répond d’'un usage
incorrect.

Instructions de sécurité

Un travail sar avec l'outil n’est
possible que dans le cas ou vous
étudiez en détail ce mode d’emploi
et respectez les instructions ci-
données.

U Respectez les instructions de sécurité qui font
partie d’'une livraison de chaque machine.

U La machine ne peut pas étre utilisée dans les
locaux humides ou mouillés, a I'extérieur lors
de la pluie, de la brume, de la neige, et aussi
dans un milieu avec danger d‘explosion.

O Avant chaque usage de I'outillage, contrblez le
cable souple et la fiche. Laissez dépanner des
défauts dans un service professionnel.

QO Hors de batiments, utilisez exclusivement les
cébles prolongateurs et les jonctions de
cables homologués.

4 Lors d’'un travail, utilisez les gants de protec-
tion et la chaussure de travail.

U Lors d’un travail, utilisez les lunettes de pro-
tection et les protecteurs d’oreille.

O Une poussiere produite lors d’un travail est
malsaine. Lors d’un travail, utilisez un dépous-
siéreur et un respirateur.

O Les matériaux asbestins ne peuvent pas étre
fraisés.

O Chaque fois, menez un cable souple de l'outil-
lage en arriere.

O Ne transportez jamais un outil par son céble.

U N'utilisez que les roulettes de fraisage recom-
mandées par le fabricant.

U La machine ne peut étre utilisée qu’avec un
capot de protection et une poignée supplé-
mentaire fixée.

O N’insérez la fiche de céable souple dans une
prise de courant que dans le cas ou la
fraiseuse est mise ‘hors marche.

QO Contrélez si des conduites électriques, d’eau
ou a gaz ne sont pas dans le matériau usiné —
il pourrait arriver a un accident.

O Ne fraisez pas a travers d’objets métalliques,
de clous ou de vis.

U Les personnes plus jeunes que 16 ans ne
peuvent pas travailler avec la fraiseuse.

Branchement électrique et mise
en marche

Contrdlez si les données sur I'étiquette de fabri-
cation correspondent a la tension réelle de la
source de courant.

L’outillage réservé a 230 V peut étre connecté
aussi a 220 V/240 V.

Mise en marche et mise ‘hors marche

Vous déplacez l'interrupteur mobile (1.2) en
avant pour mettre la machine en marche. Vous
poussez légerement sur le coté arriere d’inter-
rupteur pour la mettre ‘hors marche.

Electronique

La machine est munie d’'une électro-
nique avec les fonctions suivantes:

Démarrage lent

Un démarrage lent commandé électroniquement
assure un démarrage de la machine sans
secouement.

Ajustage de tours

Les tours de moteur sont réglables de fagon con-
tinue a l'aide du régulateur de vitesse (1.3) de
1800 min-" a 5000 min~". Les chiffres sur le régu-
lateur de vitesse correspondent approximative-
ment aux valeurs suivantes de la marche a vide:

1] 1800 min 4| 3700 min™
2| 2400 min™ 5| 4400 min™
3| 3100 min™ 6| 5000 min™

Tours constants

Grace a I'électronique, les tours préselectionnés
de moteur restent constants. De telle fagon vous
atteignez, méme lors d’'un chargement, une
vitesse de travail constante.

Assurance thermique

Un chargement démesuré pendant la marche
continue peut causer un surchauffage de moteur.
Une assurance thermique électronique est incor-
porée a la protection contre un surchauffage (une
brilure du moteur). Avant une arrivée a la tempé-
rature critique, I'électronique de sécurité baisse
considérablement un nombre de tours. Elle tient
un certain reste de tours pour un refroidissement
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plus rapide du moteur. Naturellement, vous ne N .
pouvez pas travailler avec ce nombre de tours. Outils de fraisage

3-5 minutes plus tard, la machine est de nou-
veau en état de fonctionnement, et il est possible ~ Choix de la téte de fraisage/poncage

de la charger pleinement. , ) Selon le domaine d’utilisation, les tétes d’outil
0 ATTENTION! Dans le cas d’un défaut de différentes sont disponibles. Pour atteindre un

la part électronique, ne travaillez jamais résultat de travail optimum, utilisez la téte d’outil
avec la machine, il pourrait arriver a une convenable.

hausse indésirable de tours. Vous recon-
naissez un défaut de la part électronique
selon le fait qu‘un démarrage lent ne
fonctionne pas ou qu’il n’est pas possible
d’ajuster un nombre de tours.

Les indications du tableau d'utilisation réservées
a la présélection des tours ne sont que des
recommandations, et il faudrait les confirmer a
travers des tests pratiques.

Ajustage
Téte de fraisage Mettre Domaine d’utilisation électro-
nique
Téte de fraisage, — Eliminer les enduits de surface mous (enduit minéral) | 4. — 6.
«forme plate» — Eliminer les enduits de protection élastiques des
avec 12 roulettes murs et des sols
de fraisage — Eliminer les restes de colle et de mousse (résidus
au carbure de moquettes)
FZ-RGP 80 — Eliminer les restes de colle pour dalles
— Eliminer les enduits bitumeux et les enduits de pro-
tection en béton
— Eliminer les peintures au latex et les peintures a
I'huile sur les surfaces en platre
Téte de fraisage, — Eliminer les enduits de surface durs (enduit en 4. -6.
«forme pointue» ciment)
avec 12 roulettes — Eliminer les irrégularités et les jointures de coffrage
de fraisage sur béton frais
au carbure — Eliminer les restes de colle et de mousse (résidus
SZ-RGP 80 de moquettes)
— Eliminer les restes de colle pour dalles
— Abraser les enduits synthétiques sur isolation
thermique
Ajustage
Mettre Domaine d’utilisation électro-
nique
Téte de pongage, — Gratter les inégalités des sols en béton 3.—-4.
disque avec 8 seg- | — Poncer et nettoyer les surfaces de béton effritées
ments diamantés — Gratter les inégalités d’éléments en vieux béton
DIA HARD-RGP 80
Téte de pongage, — Gratter les inégalités des sols en béton 3.—-4.
disque avec 8 seg- | — Poncer et nettoyer le béton frais
ments diamantés — Poncer les matériaux abrasifs
DIA ABRASIVE-
RGP 80
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disque avec grains

Téte de pongage, — Eliminer les enduits de protection élastiques des 1.-2.

murs et des sols

en carbure — Enlever le platre et le béton poreux

HW GROB-RGP 80 | — Eliminer les saletés des surfaces de béton

— Eliminer les peintures au latex et les peintures a
I'huile sur les surfaces en platre

— Traiter gros

Téte de pongage, — Eliminer les enduits de protection élastiques des 1.-2.
disque avec grains murs et des sols

en carbure — Enlever le platre et le béton poreux

HW FEIN-RGP 80 | — Eliminer les saletés des surfaces de béton

— Eliminer les peintures au latex et les peintures a
I'huile sur les surfaces en platre
— Traiter fin

Remplacement de la téte de fraisage/
poncage
Avant une mise en service, vérifiez la marche

impeccable de I'outil de fraisage en le tournant a
la main.

Veillez a ce que toutes les vis soient bien resser-
rées.

Quatre vis assemblant la bride et I'outil de la téte
doivent étre resserrées par le moment de serrage
de 5 Nm.

Deux vis fixant la téte a la machine doivent étre
resserrées par le moment de serrage de 8 Nm.

Ne laissez aucuns outils montés.

Changer les roues de fraise

Avant un remplacement de la roulette
de fraisage, chaque fois retirez la fiche
de la prise de courant!

Avant un ajustage d’une profondeur de
fraisage, chaque fois retirez la fiche de
la prise de courant!

Les dents de roulettes de fraisage en métal dur
une fois usées, il est possible de les remplacer.
En tournant le bouton (1.5), débloquez la bande
de fixation de telle fagon que vous puissiez re-
muer la bride d’aspiration (1.7). Orientez la bride
d’aspiration entierement a gauche et retirez-la
en-bas. Desserrez les vis (2.7) sur quatre axes
de porte-outil a I'aide de la clé a douille hexa-
gonale S4.

En ce moment, les fraises sont bien accessibles.
En méme temp avec les roulettes de fraisage,
remplacez les vis (2.1) et les éléments de pro-
tection contre une rotation excessive (2.2). Les
vis sont fixées a I'aide d’une colle faible afin
qu’elles ne se desserrent pas lors de vibrations.
N'utilisez que les vis d’origine livrées. D’abord,
mettez sur chaque axe trois roulettes de fraisage
(2.4), ensuite la rondelle (2.3) et, a la fin, fixez
tout a I'aide de I'élément de protection contre une
rotation excessive (2.2) et de la vis (2.1). En le
faisant, vous devez inconditionnellement insérer
I'élément de protection contre une rotation exces-

sive dans la rainure respective (2.5) dans I'axe
de porte-outil. Lors d’'une marche sans éléments
de protection contre une rotation excessive, il peut
arriver a un desserrage des vis, et par cela a des
endommagements graves. Mettez la bride d’aspi-
ration (2.10) de telle fagon que les parts glissan-
tes s’intégrent dans les rainures correspondantes
(2.9) sur la bride d’aspiration. Ajustez une pro-
fondeur voulue de fraisage et resserrez la bande
de fixation a l'aide d’un bouton tournant.

Lors d’'un montage de la construction avec les
dents plates, il est important que les roulettes de
fraisage soient mises de la fagon qui est présen-
tée dans la Figure. 3, e.g. les pointes doivent étre
orientées dans le sens de rotation de la téte
d’outil.

La construction avec les dents pointues (HM-SZ)
est utilisée a un enlevement de vieilles couches
de vernis du béton ou des crépis. La construction
avec les dents plates (HM-FZ) est utilisée a un
lissage de jointures de coffrage et a un traitement
de bords en béton.

Avertissement: Lors d’un travail, controlez si les
roulettes de fraisage tournent librement sur les
axes. S’il n’était pas tout en ordre, par ex. sous
l'influence de dépbts de poussiere, il faudrait les
faire sortir de la téte d’outil. Pour cette raison,
vous ne devriez jamais travailler sans aspiration
connectée!

Travail avec la fraiseuse
d’assainissement

Lors d’un travail avec la fraiseuse
d’assainissement, vous devez en tout
cas utiliser les lunettes de protection
pour protéger la vue contre des parti-
cules voletantes de matériau!

Il est nécessaire d’adapter la hauteur réglable de
bride d’aspiration a un type d’usage. Lors d’un
enlevement de vieilles couches de vernis, les
pointes de dents ne devraient pas s’avancer de
plus que de 1 mm. Par contre, lors d’un fraisage
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de crépis, les roulettes de fraisage peuvent
s’avancer entre 2—4 mm. Vous ajustez la hauteur
de telle facon que vous débloquez un peu, a
l'aide du bouton tournant (1.5), la bande fixation
et tournez la bride d’aspiration (1.7) a gauche ou
a droite. Une course réglable fait 5,5 mm au
maximum. Il est possible de lire sur I'échelle (1.8)
une profondeur approximative de fraisage
ajustée. Dans le cas ou un ajustage de hauteur
est dur, nous recommandons de nettoyer les
surfaces de guidage (2.6 et 2.11). La hauteur
ajustée, resserrez diment la bande de fixation!

Avertissement: Ne travaillez jamais sans bride
d’aspiration! N’enlévez-la que lors d’'un nettoyage
de surfaces de guidage ou lors d’'un remplacement
de roulettes de fraisage. Lors de ces travaux,
chaque fois retirez la fiche de la prise de courant!

La bride d’aspiration réalise en méme temps une
fonction du dessous de pose (1.6) sur la surface
usinée. Par principe, nous appliquons la fraiseuse
d’assainissement chaque fois a plat sur la piece
usinée. Dans le cas de surfaces droites, le 6em®
degré Electronic présente I'ajustage optimal.

Avertissement: Lors d’un travail, contrélez si les
roulettes de fraisage tournent librement sur les axes.
S'’il n’était pas tout en ordre, par ex. sous l'influence
de dépbts de poussiére, il faudrait les faire sortir
de la téte d’outil. Pour cette raison, vous ne devriez
jamais travailler sans aspiration connectée!

Maintenance

U Avant chaque maintenance, chaque fois retirez
la fiche de la prise de courant!

O A assurer un bon écoulement d’air, les orifices
de refroidissement sur le moteur doivent étre
chaque fois propres et libres.

O La machine est munie de charbons spéciaux
autodéconnectables. Dans le cas de leur usure,
il arrive automatiquement a une déconnexion
de courant électrique, et la machine s’arréte.

U Dans le cas d’un réglage plus difficile de la
hauteur de bride d’aspiration, il faut retirer la
bride et nettoyer-la.

Tous les travaux de maintenance et toutes
le réparations nécessitant une ouverture du
capot de moteur ne peuvent étre exécutés
gue dans les services autorisés PROTOOL.

Stockage

Aspiration

Pour assurer une bonne aspiration, mettez un tu-
yau (& 36 mm) d’un des aspirateurs PROTOOLS
sur la téte de tuyau (1.4). N'oubliez pas le fait: un
sac filtre étant plus rempli, une puissance est en
train de diminuer. De temps en temps, nettoyez
aussi le filtre d’aspirateur.

Avertissement: Chaque fois, travaillez avec une
aspiration qui marche, autrement, des roulettes
de fraisage et un ajustage de hauteur de bride
d’aspiration s’encrassent de poussiére!

Afin qu’il Warrive pas a des décharges électriques
dans un milieu pousiéreux, utilisez exclusivement
les aspirateurs de construction antistatique.

Poignée supplémentaire

Afin qu'il soit possible de commander la fraiseuse
a l'aide des deux mains, vous pouvez monter la
poignée supplémentaire (1.1) a gauche sur la
partie avant de capot de boite de vitesse.

La construction spéciale «VIBRASTOP» réduit les
vibrations causées par la poignée suplémentaire.
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Les appareils emballés pourront étre stockés
dans des endroits secs et non chauffés et ou la
température ne descend pas en dessous de —5°C.

Les appareils déja déballés ne pourront étre ran-
gés que dans des endroits secs a température
supérieure ou égale a +5°C etou il ny a pas des
changements brusques de température.

Service

Les réparations pendant et apres la période de
garantie seront assurées par les centres spécia-
lisés cités dans ce document.

Recyclage

Ne pas ouvrir I'appareil. Le diriger vers 'une des
stations de collecte existantes.



Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiére ou de fabrication
variable selon les dispositions Iégales en vigueur
dans le pays d’utilisation, mais en tous cas non
inférieure a 12 mois. A l'intérieur des pays de la
Communauté Européenne, la durée de la garantie
est de 24 mois pour un usage exclusivement
privé (la facture ou le bon de livraison faisant foi).

Ne sont pas couverts par la garantie les domma-
ges résultant d’'une usure naturelle, d’une sur-
charge, d’'une utilisation non conforme, ou
causes par l'utilisateur, ou qui proviennent d’'une
utilisation non prévue dans la notice d’utilisation,
ou qui étaient connus au moment de I'achat.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la con-
dition que I'appareil soit retourné non démonté au
fournisseur ou a un service aprés-vente agréé
PROTOOL. Conservez soigneusement la notice
d’utilisation, les instructions de sécurité, la liste de
pieces de rechange, ainsi qu’'une preuve de l'achat.
Pour le reste, ce sont les conditions de garantie du
fabricant en vigueur qui s’appliquent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurant ici,
et qui sont donc données sous toutes réserves.

Bruit et vibrations

Les valeurs ont été mésurées conformément a la
norme EN 50 144.

Niveau de pression acoustique fait 81 dB (A).
Utilisez les moyens de protection contre bruit.

La moyenne pondérée de vibration, qui agit sur
les les mains et les arms, fait 6 m/s2.

C € Déclaration de conformité

Sous notre pleine responsabilité, nous déclarons
que le produit est conforme aux normes ou aux
documents normatifs: EN 50 144-1, EN 50 144-2-3,
EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,

EN 61 000-3-3 selon les termes des réglementa-
tions 89/336/CEE, 98/37/CE.

e

Manfred Kirchner
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Datos técnicos

Empleo ordenado

Tipo RGP 80-8 E
Potencia de entrada 750 W
Revoluciones ajustables 1800 — 5000 min™'
@ de la maquina 80 mm

Peso 3,7 kg

Clase de proteccion o]/

La maquina esta destinada a quitar pinturas,
enlucidos y restos de pegamentos para baldosas
y alfombras, sobre todo desde fundamentos
duros. Ademas, la maquina puede emplearse
para fresar los pasajes de los revestimientos.

Por un empleo no apropiado responde el mismo
usuario.

Instrucciones de seguridad

El utensilio pueden operarlo segura-
mente soélo si han leido el presente
Manual de operacion atentamente,
y respetan puntualmente las in-
strucciones indicadas aqui.

O Observen las reglas de seguridad que forman
parte de la entrega de cualquier maquina.

U La maquina no debe emplearse en areas hume-
dos y mojados, afuera a la lluvia, niebla o ne-
vada, y en ambientes con riesgo de explosion.

U Antes de emplear el utensilio, comprueben
siempre el conductor movil de alimentacién y la
la clavija de enchufe. Los defectos deben elimi-
narse en un taller de servicio especializado.

QO Fuera de edificios, empleen sdlo cables alar-
gadores y manguitos de empalme aprobados.

QO Al trabajar, utilicen guantes de proteccion y
calzado firme.

QO Al trabajar, utilicen gafas de proteccién y pro-
tectores del oido.

U4 El polvo producido durante el trabajo es nocivo
a la salud. Al trabajar, empleen su evacuacion
por aspiracién y respiradores.

U No deben fresarse materiales de amianto.

QO El conductor movil de alimentacion debe salir
desde la herramienta siempre para atras.

O Para trasladar el utensilio, éste no debe asirse
por el cable.

O Empleen sélo anillos de fresado recomenda-
dos por el fabricante.

O La maquina puede emplearse solo con la
cubierta de proteccion montada, y con el asi-
dero complementario sujetado.

Q La clavija del conductor mévil de alimentacion
debe insertarse en un enchufe sélo con la
fresadora desembragada.

O Comprueben si en el material a fresar no se
encuentran lineas eléctricas ni tuberias de
agua o de gas — podria ocurrir un accidente.

O No fresen a través de objetos de metal, clavos
ni tornillos.

O Con la fresadora no deben trabajar personas
de edad menor de 16 anos.
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Conexion eléctrica y puesta en
operacion

Comprueben si los datos en la placa de fabrica-
cion estan de acuerdo con el voltaje efectivo de
la fuente de corriente eléctrica.

El utensilio destinado para 230 V puede conec-
tarse también a 220 V/240 V.

Embrague y desembrague

Para embragar, el interruptor desplazable (1.2)
se desplaza hacia adelante. Para el desem-
brague, basta una ligera presion a la seccion
trasera del interruptor.

Electronica

La maquina esta equipada de electrénica
a toda onda con las funciones siguientes:

Arranque paulatino

El arranque paulatino dirigido electrénicamente
permite arrancar la maquina sin palpitacion.

Ajuste de las revoluciones

Las revolcuones del motor pueden ajustarse
continuamente por medio del regulador de revolu-
ciones (1.3) desde 1800 min~' hasta 5000 min-'.
Los numeros en el regulador de revoluciones
corresponden aproximadamente a los valores
siguientes de marcha al vacio:

1| 1800 min™' 4| 3700 min™
2| 2400 min™' 5| 4400 min™’
3| 3100 min™ 6| 5000 min~*

Revoluciones constantes

Por el efecto de la electrénica, las revoluciones
preseleccionadas del motor se mantienen con-
stantes. Por esto, se mantiene una velocidad
estable de la operacion aun a la carga.

Protector térmico

Una carga excesiva en la operacion continua
resulta en sobrecalentamiento del motor. Para la
proteccion contra sobrecalentamiento (quema del
motor) esta incorporado aqui un protector elec-
tronico de la temperatura. Antes de que el motor
alcanza la temperatura critica, la proteccion elec-
tronica reduce el nimero de revoluciones de



un modo considerable. Se mantienen las revo-
luciones restantes para enfriar el motor mas
rapidamente. Sin embargo, a tal nimero de
revoluciones la maquina no debe utilizarse.

Herramientas de fresado

Después de unos 3-5 minutos de enfriamiento, portamuela
la maquina esta de nuevo lista para el servicio, y
puede someterse a plena carga.

CUIDADO! Nunca operen la maquina en
A caso de un defecto en la electrénica, ya que

Seleccion del cabezal portafresas o

Segun la finalidad y el area de empleo, estan

el cabezal adecuado.

el numero de revoluciones podria subir de

una manera indeseable. Se detecta que
hay un defecto en la electrénica cuando no

funciona el arranque paulatino, o no se averiguarse por pruebas practicas.
puede ajustar el numero de revoluciones.

disponibles varios cabezales portafresas. Para
conseguir el mejor resultado de trabajo, busquen

Los datos incluidos en la tabla para la preselec-
cion de revoluciones son informativos, y deberian

de diamante, disco
amolador con 8
segmentos provis-
tos de granos de
diamante

DIA ABRASIVE-
RGP 80

de solado
— P/ amolar y limipar hormigén fresco
— P/ amolar materiales abrasivos

Rueda de
Cabezal portafresas | Equipado con Empleo ajuste de
electrénica
Cabezal porta- — Para remover enlucidos blandos (enlucidos mine- 4. - 6.
fresas “forma rales)
plana” con 12 — P/ remover pinturas de proteccion elasticas en
anillos de fresado paredes y suelos
de carburo — P/ remover fundamentos de espuma y restos de
sinterizado pegamentos (restos de alfombras)
FZ-RGP 80 — P/ remover restos de pegatinas para baldosas
— P/ remover barnizados de proteccion de bitumen y
hormigon
— P/ remover pinturas latex o pinturas al aceite sobre
superficies de yeso
Cabezal porta- — Para remover enlucidos duros (de cemento) 4. -6.
fresas “forma en — P/ remover desigualdades y salientes dejados por
punta” con 12 el encofrado en hormigén fresco
anillos de fresado — P/ remover fundamentos de espuma y restos de
de carburo pegamentos (restos de alfombras)
sinterizado — P/ remover restos de pegatinas para baldosas
SZ-RGP 80 — P/ remover enlucidos de resina artificial sobre
aislamiento térmico
Rueda de
Equipado con Empleo ajuste de
electronica
Cabezal portamuela | — Para remover desigualdades y salientes de suelos | 3. —4.
de diamante, disco de solado
amolador con 8 — P/amolar y limpiar partes desintegradas de
segmentos provis- hormigon
tos de granos de — P/ suprimir desigualdades en hormigon viejo
diamante
DIA HARD-RGP 80
Cabezal portamuela | — Para remover desigualdades y salientes de suelos | 3. —4.
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Cabezal portamuela
de carburo sinteri-
zado, disco amo-
lador provisto de
granos de carburo
sinterizado

HW GROB-RGP 80

Para remover pinturas de proteccion elasticas en 1.-2.

paredes y suelos

P/ rebaje de yeso y de hormigon celular

P/ eliminar impurezas desde las superficies de
hormigon

P/ remover pinturas de latex y pinturas al aceite
desde superficies de yeso

P/ desbaste

Cabezal portamuela
de carburo sinteri-
zado, disco amo-
lador provisto de
granos de carburo
sinterizado

HW FEIN-RGP 80

Para remover pinturas de proteccion elasticas en 1.-2.

paredes y suelos

P/ rebaje de yeso y hormigon celular

P/ eliminar impurezas desde superficies de
hormigon

P/ remover pinturas de latex o al aceite desde
superifices de yeso

P/ labrado fino

Recambio del cabezal portafresas/
portamuela

Antes de poner la maquina en marcha, comprue-
ben el funcionamiento perfecto de la herramienta
de fresado dandole vueltas con la mano.

Cuiden que todos los tornillos estén bien apreta-
dos.

Los cuatro tornillos que conectan la brida con la
herramienta del cabezal, deben apretarse al par
de 5 Nm.

Los dos tornillos de fijacién para sujetar el cabe-
zal a la maquina deben estar apretados al par de
8 Nm.

No dejen ninguna herramienta insertada.

Cambio de las ruedas de fresar

Antes de recambiar el anillo de fresado,
desenchufen siempre la clavija desde la
caja del enchufe!

Antes de ajustar la profundidad del fre-
sado, desenchufen siempre la clavija
desde la caja del enchufe!

Si los dientes de los anillos de fresado, hechos
de carburo sinterizado, estan gastados, pueden
recambiarse. Girando el botén (1.5), suelten la
banda de sujecién hasta que la brida de aspira-
cion (1.7) pueda moverse. Giren la brida de
aspiracion completamente a la izquierda, y
tirenla para abajo. Aflojen los tornillos (2.7) en los
cuatro ejes del portaherramientas por medio de
una llave Allen S4.

Ahora, ya hay acceso facil a las fresadoras.
Junto con los anillos de fresado, recambien tam-
bién los tornillos (2.1) y los seguros de torcedura
(2.2). Los tornillos estan fijados con una capa
ligera de pegamento para no soltarse durante
vibraciones. Empleen solo los tornillos originales
suministrados. Primero, coloquen en cada eje
tres anillos de fresado (2.4), después la arandela
(2.3), y fijen el conjunto por un seguro de torce-
dura (2.2) y el tornillo (2.1). En cada caso, el
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seguro de torcedura debe encajar en la ranura
respectiva (2.5) en el eje del portaherramientas.
Sin los seguros de torcedura, durante la opera-
cion pueden aflojarse los tornillos, causando
dahos enormes. Monten la brida de aspiracion
(2.10) de manera que las partes deslizantes (2.8)
encajen en las ranuras respectivas (2.9) en la
brida de aspiracion. Ajusten la profundidad
requerida del fresado, y aprieten la banda de
sujecion con el botdn giratorio.

Al montar la ejecucion con dientes planos, es im-
portante montar los anillos de fresado del modo
descrito en el cuadro 3, es decir, que las puntas
deben dirigirse en el sentido de rotacion del
cabezal de fresado.

La ejecucion con dientes en punta (HM-SZ) se
emplea para quitar viejas capas de barnizado
desde el hormigon o desde los enlucidos. La
ejecucion con dientes planos (HM-FZ) se emplea
para el alisamiento de grietas en el entablado y
para labrar cantos de hormigon.

Advertencia: Durante la operacion, hay que
comprobar si los anillos de fresado siguen revol-
viéndose libremente en los ejes. A no ser asi, por
ejemplo a causa de polvo asentado, hay que
sacudirlo fuera del cabezal de fresado. Por esta
razén, la maquina no deberia operarse nunca sin
aspiracion conectada!

Trabajo con la fresadora de
saneamiento

Al trabajar con la fresadora de sanea-
miento, deben llevar siempre gafas de
proteccion, para protegerse los ojos de
las particulas volantes de material!

La altura ajustable de la brida de aspiracion tiene
que adaptarse al tipo del empleo. Al quitar capas
viejas de pintura, las puntas de los dientes no

deberian sobresalir de la brida de aspiracién por
mas de 1mm. Por lo contrario, al fresar los enluci-



dos los anillos de fresado pueden sobresalir por
2—-4mm. Para ajustar la altura, aflojen la banda
de sujecion un poco por medio del botdn giratorio
(1.5), y giren la brida de aspiracién (1.7) a la
izquierda o a la derecha. El recorrido ajustable es
de 5,5mm por lo mas. En la escala (1.8), se
puede leer aproximadamente la profundidad
ajustada del fresado. Si el ajuste de la altura va
con dificultad, recomendamos limpiar las super-
ficies de guia (2.6 y 2.11). Después de ajustar la
altura, aprieten la banda de sujecion firmemente!

Advertencia: Nunca operen la maquina sin la
brida de aspiracion! La misma puede apartarse
sélo al limpiar las superficies de guia o al recam-
biar los anillos de fresado. Durante estos traba-
jos, la clavija debe estar siempre desenchufada
de la caja de enchufe!

La brida de aspiracion sirve al mismo tiempo
como apoyadero (1.6) en la superficie labrada.
La fresadora de saneamiento se situa siempre de
plano a la pieza labrada. En caso de superficies
llanas, es 6ptimo el ajuste del grado 6 Electronic.

Advertencia: Durante la operacion, hay que com-
probar si los anillos de fresado siguen revolvién-
dose libremente en los ejes. A no ser asi, por
ejemplo a causa de polvo asentado, hay que
sacudirlo fuera del cabezal de fresado. Por esta
razon, la maquina no deberia operarse nunca sin
aspiracion conectadal

Aspiracion de polvo

Para asegurar una aspiracion funcional, monten
en el casquillo de la manguera (1.4) la manguera
(2 36 mm) de algun aspirador de la marca
PROTOOL. No olviden que al llenarse el saco de
filtracidn, el rendimiento de la aspiracion baja
considerablemente. De vez en cuando, sacudan
el polvo también desde el filtro del aspirador.

Advertencia: La maquina debe operarse siem-
pre con aspiracion conectada; de otra manera,
tanto los anillos de fresado como el ajuste de
altura de la brida de aspiracién se atascan con
polvo dentro de poco tiempo!

Para evitar descargas de electricidad estatica en
un ambiente polvoriento, empleen sélo aspirado-
res en ejecucion antiestatica.

Asidero complementario

Para manejar la afiladora con las dos manos, en
la parte delantera de la cubierta de la caja de
transmision puede sujetarse a la izquierda un
asidero complementario (1.1).

La especial construccién “VIBRASTOP” de la
asidero complementario amortigua eficazmente
las vibraciones.

Manutencion

U Antes de cualquier manutencion de la maquina,
desenchufen siempre la clavija desde la caja
de enchufel!

QO Para asegurar la circulacion de aire, los orifi-
cios de enfriamiento del motor deben mante-
nerse limpios y pasables.

O La maquina esta provista con escobillas espe-
ciales autodesconectables. En caso de su
desgaste, el abasto de la corriente eléctrica se
corta automaticamente y la maquina viene a
pararse.

Q Si la regulacion de altura de la brida de aspi-
racion se vuelve dificil, hace falta desmontar y
limpiar la brida.

Tods los trabajos de manutencion y repa-

A ros para los cuales es menester abrir la
cubierta del motor, pueden efectuarse sélo
en los talleres de servicio autorizados
PROTOOL.

Almacenaje

El equipo empaquetado se puede almacenar en
un almacén seco y sin calefaccion, donde la
temperatura no baje a mas de -5 °C.

Mantenga el equipo desempaquetado sélo en un
almacén seco y cerrado, donde la temperatura
no baje a mas de +5 °C y donde no existan cam-
bios bruscos de temperatura.

Servicio

Ver hoja adjunta.

Reciclacion

No abrir el aparato, y retornarlo a través de los
establecimientos de recoleccion disponibles.
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Garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacion en virtud
de las disposiciones legales especificas de cada
pais, pero como minimo de 12 meses. Para los
paises de la UE y Unicamente en caso de uso
privado, el periodo de prestacion de garantia es
de 24 meses (se determinara por la factura o el
albaran).

Quedan excluidos de la prestacion de garantia
los danos originados por el desgaste natural, la
sobrecarga, o el uso inadecuado, o los dafos
ocasionados por el usuario o cualquier empleo
contrario al manual de instrucciones o que ya
eran conocidos en el momento de la compra.

Sdlo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor o a
un taller de servicio al cliente autorizado de
PROTOOL. Conserve el manual de instrucciones,
las indicaciones de seguridad, la lista de piezas
de recambio y el comprobante de compra en un
lugar seguro. Por lo demas rigen las condiciones
de prestacién de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investiga-
cion y desarrollo nos reservamos el derecho de
realizar modificaciones respecto a los datos
técnicos indicados en el presente documento.

Nivel acustico y vibraciones

Los valores se han medido conforme a EN 50 144.
El nivel de la presion acustica es de 81 dB (A).
Empleen medios de proteccién antirruido.

El valor promedio de vibraciones que afectan
manos y brazos es de 6 m/s?.

C € Declaracion de conformidad

Declaramos a nuestra entera responsabilidad
que este producto esta conforme a las normas o
documentos normativos siguientes: EN 50 144-1,
EN 50 144-2-3, EN 55 014-1, EN 55 014-2,

EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3, de acuerdo con
las regulaciones 89/336/CEE, 98/37/CE.

Ce

Manfred Kirchner
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Especificacoes técnicas

Utilizacao recomendada

Tipo RGP 80-8 E
Poténcia 750 W

Rotacdes ajustaveis 1800 — 5000 min!
& equipamento 80 mm

Peso 3,7 kg

Classe de proteccao o/

A maquina vem destinada para retirar a pintura,
0 reboco, restos de aglutinantes de ladrilho e
alfombras, especialmente de calco firme. Além
de estas possibilidades a maquina pode ser utili-
zada para tornear aspero areas de concreto e
para fresar as transicdes do revestimento.

O usuario e o responsavel pela correcta utiliza-
¢ad da ferramenta.

Instrucoes de seguranca

O trabalho seguro com as ferramen-
tas é possivel somente caso ler com
atencao este manual para a utiliza-
¢cao e vao cumprir exactamente to-
das as instru¢des aqui mencionadas.

O Cumpram as instrugcbes de seguranca que
formam parte da entrega de cada maquina.

O A maquina ndo pode ser usada em espacgos
humidos, molhados, fora a chuva, névoa ou
em espacos onde existe a possibilidade de
exploséao.

O Antes do uso da ferramenta tém que controlar
o conduto mével e o brago. Os eventuais de-
feitos tém que ser consertados em servico
especial.

O Fora de casa tém que utilizar cabos alonga-
dores certificados mesmo como embreagens
de cabos.

QO Durante o trabalho tém que utilizar luvas de
proteccao e calgado resistente.

O Durante o trabalho tém que utilizar 6culos de
proteccéo e a proteccao do ouvido.

U A poeira que surge durante o trabalho pode
danificar a sua saude. Durante o trabalho tém
que utilizar a aspiracdo e o respirador.

O Nao se podem fresar materiais de asbesto.

QO O conduto mével sempre tem que vir para
atras da ferramenta.

O Né&o trasladem a ferramenta usando o cabo.

Q4 Utilizem somente os anéis fresadores que sédo
recomendados pelo fabricante.

U A maquina pode-se utilizar somente com a pro-
tectora posta e com o punho adicional ajustado.

QO Corram o brago do conduto mével na tomada
somente caso a fresa estiver desligada.

O Controlem de novo se o material tratado nao
tem condutos eléctricos, encanamentos de
agua ou condutos de gas — cuidado, possibili-
dade de acidente.

O Nao fresem passando objectos metalicos,
cravos ou parafusos.

Q Com a fresa nao podem trabalhar pessoas
menores de 16 anos.

A coneccao eléctrica e como por
em andamento a ferramenta

Controlem se os dados na chapa de fabricacao
correspondem as tensdes reais na fonte de
energia eléctrica.

A ferramenta destinada para 230 V pode ligar-se
também em 220 V/240 V.

Ligacao e desligacao

Para ligar a maquina existe o interruptor mével
(1.2) com este interruptor tém que mover adiante.
Para a desligacéo chega uma pequena pressao
no extremo posterior do interruptor.

Electrénica

A maquina vem equipada com electré-
nica de ondas completas e tem as
seguintes fungdes:

Carreira de arranque paulatina

A paulatina carreira de arranque dirigida electro-
nicamente assegura o arranque da maquina sem
puxoes.

O ajustamento das rotacoes

As rotacdes do motor sdo continuamente ajus-
taveis através do regulador de rotacdes (1.3)
desde 1800 min-' até 5000 min~'. Os numeros no
regulador correspondem aproximadamente aos
seguintes valores da marcha em vazio:

1| 1800 min~ 4| 3700 min
2| 2400 min™ 5| 4400 min™
3| 3100 min~! 6| 5000 min

Rotacdes constantes

As rotagdes do motor ajustadas antes vao ficar
constantes gracas a electronica. Assim vai asse-
gurar-se a velocidade constante do servico.

O corta-circuito de temperatura

A sobrecarga durante o servico sem parar pode
causar o sobreaquecimento do motor. Para a
proteccdo contra o sobreaquecimento (queima-
dura do motor) vem integrado um corta-circuito
electrénico de temperatura. Antes de chegar até
a temperatura critica do motor a electronica de
seguranca diminuira consideravelmente a quanti-
dade de rotagdes. As novas rotagdes mantém-se
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para mais rapido resfriamento do motor. E l6gico
que com este numero de rota¢des ndo se pode
trabalhar.

Depois de uns 3-5 minutos de resfriamento a ma-
quina é capaz de servico e podemos trabalhar
com carga maxima.

ATENCAO! Nunca trabalhar com a ma-
quina caso qualquer defeito na electronica,
assim poderiam aumentar muito as
rotacdes. O defeito na electronica pode
ser reconhecido porque nao trabalha a
carrera de arranque paulatina e nao se
pode ajustar o numero das rotagodes.

As ferramentas de fresagem

Seleccao do cabecote de afiacao e
porta-fresa

Segundo a utilizagdo na area do armamento
existem na disposicdo varios cabecotes porta-
fresa. Para optimos resultados laborais use o
cabecote porta-fresa conveniente.

Os dados que vem na tabua do uso para a pre-
seleccdo das rotacdes estao as recomendacgoes
e deveriam verificar-se através de provas prac-

ticas.

Cabecote porta-fresa | Equipado

Utilizacao

Roda de
ajustamento
da eletrénica

rilhadeiro de
diamante, disco
esmerilhadeiro com
8 segmentos com
graos anodizados
de diamante

DIA ABRASIVE-
RGP 80

dos solahos de de pavimento
Esmerilhamento e limpeza do betao fresco
Esmerilhamento dos materias abrasivos

Cabecote porta- Eliminacéo do reboco brando (reboco mineral) 4.—-6.
fresa ,padréo Eliminagdo dos revestimentos elasticos de
plano“ com 12 proteccdo nas paredes e soalho
rodas porta-fresa Eliminacdo das bases esponjosas e dos restos
metalicas de colas (restos dos tapetes)
FZ-RGP 80 Eliminac¢do dos restos de cola para ladrilhos

Eliminacdo dos revestimentos de proteccdo de

betdo e os betuminosos

Eliminacado das cores de latex e das cores de

6leo nas areas de gesso
Cabecote porta- Eliminacéo dos rebocos duros (rebocos de 4. —-6.
fresa ,padrao cimento)
pontudo“ com 12 Eliminacdo das desigualdade e dos excessos
rodas porta-fresa dos moldes no betao fresco
metdlicas Eliminacdo das bases esponjosas e dos restos
SZ-RGP 80 de colas (restos dos tapetes)

Eliminacéo dos restos de cola para ladrilhos

Eliminacdo dos rebocos de resina artificial para

a isolagao termal

Roda de
Equipado Utilizacao ajustamento
da eletronica

Cabecgote esme- Eliminacdo das desigualdades e dos excessos 3.—4.
rilhadeiro de dos soalhos de pavimento
diamante, disco Esmerilhamento e limpeza das partes desinte-
esmerilhadeiro com gradas do betéo
8 segmentos com Elimina¢do das desigualdades no betao velho
graos anodizados
de diamante
DIA HARD-RGP 80
Cabecgote esme- Eliminacdo das desigualdades e das excessos 3.—4.
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rilhadeiro metalico,

Cabecote esme- — Eliminacao dos rebocos elasticos de protec¢éo 1.-2.
nas paredes e nos soalhos

disco esmerilha- — Esvaziamento de gesso e betdo com poros
deiro com gréaos — Eliminagdo das impurezas das areas do betédo
anodizados de — Eliminagao das cores de latex e de dleo nas
diamante areas de gesso

HW GROB-RGP 80 | — Alvenaria grossa

diamante

Cabecote esme- — Eliminagao dos revestimentos elasticos de pro- 1.-2.
rilhadeiro metalico, tecdo nas paredes e soalho

disco esmerilha- — Esvaziamento de gesso e betdo com poros

deiro com graos — Eliminacédo das impurezas das areas do betao
anodizados de — Eliminagéo das cores de latex e de éleo nas

areas de gesso
HW FEIN-RGP 80 | — Alvenaria fina

Troca do cabecote porta-fresa

Antes de p6r em marcha tem que provar a mar-
cha sem problemas do aparelho esmerilhador
virando com a mao.

Tem que controlar que todos os parafusos sejam
bem ajustados.

Os quatro parafusos que conectam a flange com
o aparelho do cabecote tem que estar ajustados
com o momento de 5 Nm.

Os dois parafusos de ajustacdo para o emperra-
mento do cabecote na maquina tém que ser
ajustados com o momento de 8 Nm.

Nao deixe conectados nenhuns aparelhos.

Substitur ferramenta de fresagem

Antes da troca da roda de fresagem
sempre tém que tirar o tirante da toma-
da eléctrica!

Antes de ajustar a profundidade da
fresagem sempre tém que tirar o tirante
da tomada eléctrica!

Caso os dentes metélicos dos anéis de fresagem
estejam desgastados, é possivel trocar-os. Ao
rotacionar com o botéo (1.5) afrouxem a cinta de
seguranca de tal maneira que podam mover com
a flange de aspiracéo (1.7). Mudem a posicéo da
flange de aspiragcdo ao maximo na esquerda e
abaixem-a até baixo. Afrouxem os parafusos
(2.7) nos quatro eixos do portante de
ferramentas com a chave hexagona interna S4.

Agora o aceso as fresas é facil. Junto com os
anéis de fresagem troquem também os parafu-
sos (2.1) e os corta-circuito contra sobrerotagéo.
(2.2). Os parafusos vém fixados com um pouco
de aglutinante para que nao se afrouxem por
causa das vibragées. Utilizem somente para-
fusos originais da fabrica. Primeiro encaixem em
cada eixo trés anéis de fresagem (2.4), depois
encaixem a pauta (2.3) e ajustem o completo
(2.2) e o parafuso (2.1). Ao mesmo tempo tém
que pdr o travamento de porca na ranhura cor-
respondente (2.5) na linha da ferramenta. Sem
os corto-circuito pode acontecer que durante o

servico se afrouxardo e danificaram demais a
maquina. Encaixem a flange de aspiragéo (2.10)
de tal jeito que as pecas escorregadicos (2.8)
encaixem nas determinadas ranhuras (2.9) na
flange de aspiracéo. Ajustem a profundidade
desejada de fresagem e com o botéo giratério
ajustem a cinta de seguranca.

Durante a montagem do modelo com dentes pla-
nos é importante que os anéis de fresagem sejam
ajustados de tal forma como vem representado
na figura 3, quer dizer, que as pontas tém que
estar em sentido da giracéo do cabecote de
fresagem.

O modelo com os dentes pontudos (HM-SZ) utili-
za-se para retirar os velhas camadas de esmalte
de concreto ou de rebocos. O modelo com den-

tes planos (HM-FZ) utiliza-se para polir as fendas
na cofragem e para tratar os bordos de concreto.

Adverténcia: Durante o trabalho tém que contro-
lar se os anéis de fresagem giram sem problemas
nos seus eixos. Caso n&o seja assim, por exem-
plo por causa de poeira, tém que sacudir-os do
cabecote de fresagem. Por este motivo néo se
deveria trabalhar nunca sem a aspiracéo ligada!

O trabalho com a fresa de
saneamento

Durante o trabalho com a fresa de

A saneamento tém que, em todos casos,
utilizar 6culos de proteccao para pro-
teger a sua visado contra volantes frag-
mentos do material!

Tém que adaptar a altura ajustavel da fresa ao
tipo de encaixamento. Durante a retiracéo de
camadas velhas de cores, as pontas dos dentes
ndo deveriam sair da flange de aspiragcdo mais
que 1 mm. Pelo contrério durante a fresagem de
rebocos os anéis de fresagem pode sair até
entre 2—4 mm. A altura se ajusta de tal maneira
que com o botao giratério (1.5) afrouxamos um
pouco a cinta de segurancga e giram com a flange
de aspiracéo (1.7) na esquerda ou na direita.
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O trajecto ajustavel mede pelo maximo 5,5 mm.
Na escala (1.8) é possivel ler aproximadamente
a ajustada profundidade da fresagem. Caso o
ajustamento da altura seja dificil, recomendamos
limpar as areas guia (2.6 € 2.11). Depois de ajus-
tar a altura tém que ajustar bem de novo a cinta
de seguranca!

Adverténcia: Nunca trabalhar sem a flange de
aspiragao! Retiram a flange de aspiragdo somen-
te ao limpar as areas guia ou ao trocar os anéis
de fresagem. Durante estes trabalhos sempre
tém que tirar o tirante da tomada eléctrica!

A flange de seguranga tem ao mesmo tempo a
funcéo de calgo de colocagéo (1.6) na area tra-
tada. A fresa de saneamento tem que vir sempre
em plano a peca a trabalhar. Caso de areas estrei-
tas o0 ajustamento 6ptimo é de 6 graus Electronic.

Adverténcia: Controlar durante o trabalho se os
anéis de fresagem giram sem problemas nos
seus eixos. Caso ndo seja assim, por exemplo
por causa de poeira, tém que sacudir-os do
cabecote de fresagem. Por este motivo ndo se
deveria trabalhar nunca sem a aspiracéo ligada!

A aspiracao

Para assegurar a boa aspiragao tém que pbér uma
mangueira (& 36 mm) de algum dos aspiradores
de po de tipo PROTOOL ao extremo da manguei-
ra (1.4). Nao esquecam que com a completacédo
do saco de filtracdo diminui de forma importante
a poténcia de aspiracéo. De vez em quando tém
que desamolgar o filtro do aspirador de po.

Adverténcia: Sempre trabalhar com aspiragéo
ligada, de outro jeito em pouco tempo os anéis
de fresagem véo estar cheios de poeira!

Para que nao ocorram descargas eléctricas no
ambiente com poeira tém que utilizar especial-
mente aspiradores de modelo antiestatico.

O punho adicional

Para o manejo da esmeriladeira com as duas
maos é possivel ajustar na parte fronteira da
carenagem na esquerda da caixa de transmissao
o punho adicional (1.1).

A construcao especial ,VIBRASTOP" reduz as
vibragbes do punho adicional.
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A manutencao

U Antes de cada manutencao da maquina tém
que tirar o tirante da tomada eléctrica!

U Para assegurar a correnteza do ar, as aber-
turas de refrigeracdo no motor tém que estar
sempre limpas e passageiras.

O A maquina vem equipada com escovas de
carvao que desligam automaticamente. Ao
estarem desgastados, automaticamente inter-
rompe-se o conduto de energia eléctrica e a
maquina para-se.

U Caso de complicada regulagéo da altura de
aspiracgéo o flange de aspiragéo tém que
abaixar a flange e limpar-a.

Todos os trabalhos de manutencéo e to-

A das as reparagdes que precisam de abrir a

carenagem do motor, podem ser feitas
somente em servicos autorizados da
companhia PROTOOL.

A armazenagem

Aparelhos embalados podem ser armazenados
em ambientes secos e sem aquecimento, se a
temperatura n&o fér inferior do que -5 °C.

Aparelho sem embalagem sé podem ser arma-
zenados em ambientes, onde a temperatura ndo
for inferior do que +5 °C e onde n&o haja repen-
tinas oscilagcdes de temperatura.

O servico

Veja pagina em anexo.

A reciclagem

N&o abrir o aparelhoe devolvé-lo aos postos de
recolha oferecidos.

A garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de presta-
cao de garantia referente a defeitos do material
ou de fabrico de acordo com as regulamentagdes
nacionalmente legisladas, todavia no minimo

12 meses. Dentro do espago dos estados da EU
o periodo de prestacdo de garantia € de 24 me-
ses (prova através de factura ou recibo de entre-
ga) sendo os aparelhos utilizado sem exclusivo
para fins particulares).



Danos que se devem em especial ao desgaste
natural, sobrecarga, utilizacéo incorrecta ou
danos por culpa do utilizador ou qualquer outra
utilizacdo que ndo respeite o manual de instru-
¢des ou conhecidos aquando da aquisi¢do, estdo
excluidos da prestacdo de garantia.

Reclamacgobes s6 podem ser reconhecidas caso o
aparelho seja remetido todo montado (completo)
ao fornecedor ou a um servigo de assisténcia ao
cliente PROTOOL autorizado. O manual de
instrucdes, instrucdes de seguranca, lista de
pecas de substituicAo e comprovativo de compra
devem ser bem guardados. Sao validas, de
resto, as actuais condigbes de prestagédo de
garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigagéo e desen-
volvimento permanentes, reserva-se o direito as
alteracbes das instrugbes técnicas aqui produ-
zidas.

O barulho e as vibracoes

Os valores foram medidos em conformidade com
anorma EN 50 144.

O nivel da pressao acustica é 81 dB (A).
Utilizem objectos de protecgéo contra o barulho.

O valor de peso das vibragdes que faz efeito as
maos é 6 m/s2.

C € A declaracio da
conformidade

Declaramos a nossa propria responsabilidade
que este produto é fabricado conforme as
seguintes normas ou documentos normativos
checos: EN 50 144-1, EN 50 144-2-3,

EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 e conforme decreto-lei
89/336/CEE e 98/37/CE.

e

Manfred Kirchner
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Dati tecnici

Utilizzo prescritto

Tipo RGP 80-8 E
Potenza assorbita 750 W

Giri impostabili 1800 — 5000 min~!
@ dell'utensile 80 mm

Peso 3,7 kg

Classe di protezione o]/

Istruzioni di sicurezza

Il lavoro sicuro con gli utensili &
possibile solo dopo aver letto atten-
tamente queste istruzioni per 'uso,
mantenendo precisamente le pre-
scrizioni qui specificate.

U Rispettate le istruzioni di sicurezza che fanno
la parte della fornitura d’ogni macchina.

U E’ vietato utilizzare la macchina negli ambienti
umidi, bagnati, allaperto con la pioggia, neb-
bia, neve e nellambiente con la possibilita di
esplosione.

O Prima d’ogni utilizzo degli utensili, controllate
I'entrata mobile e la forca. Fate eliminare i
difetti nel centro d’assistenza professionale.

Q Fuori edificio utilizzate esclusivamente le pro-
lunghe e raccordi dei cavi approvati.

Q Durante il lavoro utilizzate i guanti di prote-
zione e le scarpe solide.

Q Durante il lavoro utilizzate gli occhiali di prote-
zione e le cuffie per la protezione dell’udito.

U La polvere creatasi durante lavoro & nociva
per la salute. Durante il lavoro utilizzate I'aspi-
razione ed il respiratore.

U E’ vietato di fresare i materiali d’amianto.

O Alimentazione mobile portate sempre
dall'utensile verso dietro.

U Non spostate gli utensili dietro il cavo.

Q Utilizzate solo gli anelli di fresatura consigliati
dal produttore.

O La macchina pud essere utilizzata solo con il
carter di protezione montato e, con la maniglia
aggiuntiva fissata.

Q La forca dell’alimentazione mobile, infilate
nella presa solo se, la fresatrice € spenta.

Q Controllate se, nel materiale lavorato non si
trovano i condotti elettrici, dell’acqua o del gas
— potrebbero causare l'infortunio.

U Non eseguite la fresatura sopra gli oggetti
metallici, i chiodi o le viti.

U4 E’ vietato lavorare con la fresatrice alle per-
sone dell’eta inferiore di 16 anni.
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La macchina & destinata per eliminazione delle
verniciature, degli intonaci, rimanenze delle colle
per piastrelle e tappeti, prima di tutto dalle super-
fici solide. Inoltre, & possibile utilizzare la macchi-
na per irruvidire le superfici di calcestruzzo e per
la fresatura dei passaggi di rivestimento.

Per I'utilizzo non improprio € responsabile lo
stesso utente.

Collegamento elettrico e messa
in funzione

Controllate se i dati sulla targhetta di produzione
corrispondono alla tensione reale dell’alimenta-
zione della corrente.

Gli utensili, destinati per 230 V, possono essere
collegati anche a 220 V/240 V.
Accensione e spegnimento

Per 'accensione spostare linterruttore mobile (1.2)
in avanti. Per lo spegnimento basta la leggera
pressione sulla parte posteriore dell’interruttore.

Elettronica

La macchina & attrezzata con I'elettronica
ad onde complete con seguenti funzioni:

Attivazione graduata

L’attivazione graduata, comandata elettronica-
mente, assicura la partenza della macchina senza

gli strappi.
Impostazione dei giri

| giri del motore sono impostabili nel modo fluente
tramite il regolatore dei giri (1.3) da 1800 min~" a
5000 min-'. | numeri sul regolatore dei giri corris-
pondono approssimativamente ai seguenti valori
del funzionamento al vuoto:

1| 1800 min~! 4| 3700 min™
2| 2400 min™ 5| 4400 min™
3| 3100 min™! 6| 5000 min
Giri costanti

| giri del motore precedentemente selezionati,
rimangono, grazie ad elettronica, costanti. In
questo modo si ottiene anche con il carico, la
velocita di lavoro costante.

Sicurezza termica

Il sovraccarico durante funzionamento perma-
nente causa il surriscaldamento del motore. Per
la protezione contro il surriscaldamento (brucia-
mento del motore) & installato il dispositivo di
protezione elettronico di temperatura. Prima di
ottenere la temperatura critica del motore, I'elet-



tronica di sicurezza ribassa fortemente il numero
dei giri. Mantiene i giri rimanenti per il raffredda-
mento piu veloce del motore. Con questa gran-
dezza dei giri non si deve, naturalmente, lavorare.

Circa dopo 3-5 minuti di raffreddamento la mac-
china & di nuovo capace di lavorare e pronta di
sopportare il pieno carico.

ATTENZIONE! Non utilizzate mai la mac-

Utensili di fresatura

Scelta della testa di fresatura e della
testa portamola

Secondo I'utilizzo e del settore di montaggio sono
a disposizione diverse teste di fresatura. Per il

china nel caso del difetto sull’elettronica,

fresatura adatta.

potrebbe avvenire 'aumento non voluto dei

giri. Il difetto dell’elettronica si riconosce,
perché, non funziona la partenza graduata
0 non & possibile impostare la grandezza

verificati tramite le prove pratiche.

risultato ottimale di lavoro utilizzate la testa di

| dati contenuti nella tabella d’utilizzo per la pre-
selezione dei giri sono i consigli e devono essere

dei giri.
La rotella del-
Testa di fresatura Montato Utilizzo la regolazione
elettronica
La testa di fresa- Eliminazione degli intonaci morbidi (intonaci 4.—-6.
tura “forma piatta” minerali)
con 12 rotelle di Eliminazione delle verniciature protettive
fresatura di metallo elastiche sui muri e pavimenti
duro Eliminazione delle basi schiumose e dei resti
FZ-RGP 80 della colla (i resti dei tappeti)
Eliminazione dei resti delle colle per le piastrelle
Eliminazione delle verniciature protettive bitumi-
nose e di calcestruzzo
Eliminazione delle vernici di lattice o delle
vernici oliose sulle superfici di gesso
La testa di fresa- Eliminazione degli intonaci duri (intonaci di 4.—-6.
tura “forma a punta” cemento)
con 12 rotelle di Eliminazione delle ineguaglianze e delle parti
fresatura di metallo oltrepassate della cassaforma del calcestruzzo
duro fresco
SZ-RGP 80 Eliminazione delle basi schiumose e dei resti
delle colle (resti dei tappeti)
Eliminazione dei resti delle colle per le piastrelle
Eliminazione degli intonaci delle resine artificiali
sul isolamento termico
La rotella del-
Testa portamola Montato Utilizzo la regolazione
elettronica
Testa portamola al Eliminazione delle ineguaglianze e delle parti 3.—4.
diamante, il disco oltrepassate dei pavimenti di cemento
abrasivo con 8 seg- Molatura e la pulizia delle parti di calcestruzzo
menti con i grani di disgregato
diamante applicati Eliminazione delle ineguaglianze sul calce-
DIA HARD-RGP 80 struzzo vecchio
Testa portamola al Eliminazione delle ineguaglianze e della parti 3.—4.
diamante, il disco oltrepassate dei pavimenti di cemento
abrasivo con 8 seg- Molatura e la pulizia del calcestruzzo fresco
menti con i grani di Molatura dei materiali abrasivi
diamante applicati
DIA ABRASIVE-
RGP 80
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al metallo duro, il

HW GROB-RGP 80

disco abrasivo con | — Levatura del gesso e del calcestruzzo poroso

i grani del diamante | — Eliminazione delle impurita dalla superfici di
applicati di metallo calcestruzzo

duro — Eliminazione delle vernici di lattice o oliose sulle

superfici di gesso
— Lavorazione grossa

Testa portamola — Eliminazione delle verniciature protettive sulle 1.-2.
pareti e sui pavimenti

— Eliminazione delle vernici a lattice o oliose sulle
superfici di gesso
— Lavorazione fine

Testa portamola, — Eliminazione delle vernici protettive elastiche 1.-2.
il disco abrasivo sulle pareti e pavimenti

con i grani applicati | — Levatura del gesso e del calcestruzzo poroso

di metallo duro — Eliminazione delle impurita dalle superfici di

HW FEIN-RGP 80 calcestruzzo

Sostituzione della testa di fresatura/
portamola

Prima di messa in funzione verificate il funziona-
mento perfetto dell utensile di fresatura, girandolo
con la mano.

Prestate attenzione al tiraggio corretto di tutte le
viti.

Le quattro viti che collegano la flangia di collega-
mento con l'utensile della testa composta, devono
essere strette al momento 5 Nm.

Le due viti di fissaggio per il fissaggio della testa
alla macchina devono essere strette al momento
8 Nm.

Non lasciate inserito nessun l'utensile.

Sostituzione delle ruote per fresare

Prima di sostituzione della ruota di fre-
satura tirate sempre la spina dalla presa!

Prima di regolazione della profondita
della fresatura, tirate sempre la spina
dalla presa!

Quando i denti degli anelli di fresatura del metallo
duro sono usurati, & possibile sostituirli. Girando
il bottone (1.5) allentate la cintura di fissaggio nel
modo di poter muovere la flangia di aspirazione
(1.7). Girate parzialmente la flangia di aspirazio-
ne completamente a sinistra e tiratela verso giu.
Allentate le viti (2.7) sulle quattro assi del supporto
degli utensili, tramite la chiave esagonale S4.

Adesso le frese sono facilmente accessibili. Con
anelli di fresatura sostituite anche le viti (2.1) e le
sicurezze contro la torsione (2.2). Le viti sono
fissate con leggera colla per evitare loro allenta-
mento durante le vibrazioni. Utilizzate solo le viti
originali forniti. Prima di tutto inserite su ogni
asse tre anelli di fresatura (2.4), dopo la rondella
(2.3) e fissate tutto tramite la sicurezza contro la
torsione (2.2) e la vite (2.1). Durante questa ope-
razione dovete assolutamente inserire la sicu-
rezza contro la torsione nella apposita scanala-
tura (2.5) nell'asse del supporto utensili. Senza la
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sicurezza contro la torsione puo avvenire, du-
rante il funzionamento allentamento delle viti e
possono essere causati i danni imprevedibili.

Posizionate la flangia d’aspirazione (2.10) nel
modo, di far entrare le parti scorrevoli (2.8) in
apposite scanalature (2.9) sulla flangia di aspira-
zione. Impostate la profondita richiesta di fresa-
tura e, tramite il bottone girevole, stringete la
cinghia di fissaggio.

Durante il montaggio con i denti piatti & impor-
tante di inserire gli anelli di fresatura nel modo
illustrato sulla fig. 3, vuol dire che, le punte devo-
no essere girate nella direzione del giramento
della testa di fresatura.

L’esecuzione con i denti a punta (HM-SZ) viene
utilizzata per I'eliminazione delle verniciature
vecchie dal calcestruzzo o dagli intonaci. L’ese-
cuzione con denti piatti (HM-F2Z) viene utilizzata
per la lavorazione degli spigoli di calcestruzzo.

Avvertimento: Durante il lavoro controllate se,
gli anelli di fresatura girano sempre liberamente
sugli assi. Nel caso contrario per es. per motivo
di deposito della polvere, € bisogno estrarre la
polvere dalla testa di fresatura. Per questo moti-
vo non si dovrebbe lavorare mai senza I'aspira-
zione collegata!

Lavoro con la fresatrice di
risanamento

Durante il lavoro con la fresatrice di risa-

A namento dovete in ogni caso utilizzare
gli occhiali di protezione per proteggere
gli occhi contro le particelle del mate-
riale volante!

L’altezza regolabile della flangia di aspirazione &
bisogno adattare al tipo di posizionamento. Duran-
te eliminazione degli strati della vernice vecchia,
le punte dei denti non dovrebbero uscire dalla
flangia d’aspirazione piu di 1mm. Al contrario,
durante la fresatura degli intonaci, gli anelli di



fresatura possono uscire da 2—4mm. L’altezza
s'imposta nel modo che, con il bottone girevole
(1.5) allentate parzialmente la cintura di fissaggio
e la flangia d’aspirazione (1.7) girate a sinistra o
a destra. Il percorso impostabile misura al massi-
mo 5,5mm. Sulla scala (1.8) & possibile leggere
approssimativamente la profondita impostata della
fresatura. Nel caso che 'impostazione dell’altezza
e rigida, consigliamo di pulire le superfici di guida
(2.6 e 2.11). Dopo regolazione dell’altezza strin-
gete di nuovo fortemente la cintura di fissaggio!

Avvertimento: Non lavorate mi senza la flangia
di aspirazione! Toglietela solo in occasione di pu-
lizia delle superfici di guida o durante la sostitu-
zione degli anelli di fresatura. Durante queste
operazioni, estraete sempre la spina dalla presa!

La flangia di aspirazione ha nello stesso tempo il
compito del supporto (1.6) sulla superficie lavo-
rata. La fresatrice di risanamento appoggiare
sempre nel modo piatto sul pezzo lavorato. Nel
caso delle superfici diritte € ottimale I'imposta-
zione di 6. grado Electronic.

Avvertimento: Durante il lavoro controllate se,
gli anelli di fresatura girano sempre liberamente
sugli assi. Nel caso contrario per es. per motivo
di deposito della polvere, & bisogno estrarre la
polvere dalla testa di fresatura. Per questo moti-
vo non si dovrebbe lavorare mai senza 'aspira-
zione collegata!

Aspirazione

Per assicurare I'aspirazione funzionante inserite
il tubo (© 36mm) di qualcuno degli aspirapolvere,
marchio PROTOOL sul terminale del tubo (1.4).
Non dimenticate che, riempiendo il sacco di
filtrazione diminuisce notevolmente la potenza
d’aspirazione. Ogni tanto svuotate anche il filtro
dell’aspirapolvere.

Avvertimento: Lavorate sempre con l'aspira-
zione collegata, altrimenti gli anelli di fresatura e
limpostazione dell’altezza della flangia di aspira-
zione in breve tempo si ostruiscono di polvere!

Per evitare nellambiente polveroso le scariche
dell’elettricita statica, utilizzate esclusivamente gl
aspirapolvere in esecuzione antistatica.

Maniglia aggiuntiva

Per comando della fresatrice con ambedue le
mani & possibile fissare a sinistra, sulla parte
anteriore della cassa di cambio, la maniglia
aggiuntiva (1.1).

Grazie allo speciale sistema “VIBRASTOP” si
riducono le vibrazioni causate dalla maniglia
aggiuntiva.

Manutenzione

U Prima di ogni manutenzione della macchina
tirate sempre la spina dalla presa!

U Per assicurare la circolazione dell’aria devono
essere le aperture di raffreddamento sempre
pulite e libere.

O La macchina € attrezzata con i carboncini
speciali ad scollegamento autonomo. Quando
sono usurati, 'alimentazione della corrente
elettrica sara interrotta automaticamente e la
macchina si fermera.

U Nel caso delle difficolta durante la regolazione
dell’altezza della flangia di aspirazione &
necessario togliere e pulire la flangia.

Tutti i lavori di manutenzione e le riparazio-
ni che, richiedono l'apertura del carter del
motore possono essere eseguiti solo nei
centri d’assistenza autorizzati PROTOOL.

Immagazzinamento

Macchine imballate possono essere conservate
in magazzini asciutti e non provvisti di riscalda-
mento a condizione che la temperatura non si
abbassi oltre —-5°C.

Macchine non imballate possono essere conser-
vate in magazzini asciutti in cui la temperatura
non scenda oltre +5°C e dove non si verifichino
repentini sbalzi di temperatura.

Assistenza tecnica

Cfr. scheda allegata.

Riciclo

Non aprire la macchina e restituirla usando le
apposite strutture di raccolta.
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Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti
di materiale o di fabbricazione, in conformita alle
disposizioni legislative vigenti nei diversi stati, una
garanzia della durata minima di 12 mesi. Negli
stati dell’'UE, in caso di utilizzo esclusivamente
privato, la durata della garanzia € di 24 mesi (fa
fede la fattura o la bolla di consegna).

Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili a
naturale logoramento/usura, a sovraccarico, a
trattamento non idoneo e/o provocati dall’utilizza-
tore oppure dovuti a un impiego diverso da quello
indicato nellle istruzioni d’'uso oppure gia noti al
momento dell’'acquisto.

Eventuali reclami possono essere accettati sol-
tanto se I'apparecchio é rispedito non smontato
ai fornitori 0 a un centro di assistenza clienti
PROTOOL autorizzato. Le istruzioni d’'uso, le
indicazioni sulla sicurezza, la lista dei pezzi di
ricambio e la ricevuta d’acquisto devono essere
conservate in buono stato. Per il resto valgono le
attuali condizioni di garanzia del costruttore.

Nota

Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati
tecnici qui forniti potrebbero subire variazioni.

Rumorosita e le vibrazioni

| valori sono stati misurati conforme al EN 50 144.
Il valore della pressione acustica € 81 dB (A).
Utilizzate i mezzi di protezione contro il rumore.

Il valore misurato delle vibrazioni con effetto alle
mani e alle braccia € 6 m/s2.

C € Dichiarazione di conformita
dell’esecuzione

Si dichiara a nostra piena responsabilita che
questo prodotto & conforme alle seguenti norme
o documenti normativi: EN 50-144-2-3,

EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-2-3,

EN 61 000-3-3 in base alle prescrizioni delle
direttive 89/336/CEE e 98/37/CE.

C€

Manfred Kirchner
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Technische gegevens

Voorgeschreven gebruik

Type RGP 80-8 E
Vermogen 750 W
Verstelbaar toerental 1800 — 5000 min~!
& gereedschap 80 mm

Gewicht 3,7 kg
Beschermingsklasse o/

Veiligheidsinstructies

Een veilig werk met het apparaat is
slechts dan mogelijk indien u nauw-
keurig deze gebruiksaanwijzing
doorleest en alle hier genoemde
instructies zorgvuldig opvolgt.

U Volg de veiligheidsvoorschriften op die een deel
uitmaken van de aflevering van elke machine.

U Machine mag niet in vochtige, natte ruimten
worden gebruikt, buiten bij regen, mist, sneeu-
wen en in een ruimte met explosiegevaar.

Q Controleer voor elk gebruik van het apparaat
de beweegbare toevoerkabel en de vork. Laat
storingen op een vakbekwame servicewerk-
plaats verhelpen.

O Gebruik buiten gebouwen uitsluitend goedge-
keurde verlengkabels en kabelverbindingen.

QO Draag onder het werk beschermhandschoe-
nen en stevige schoenen.

O Gebruik tijdens het werken een schutbril en
oorbeschermers.

O Het bij het werken ontstane slijpstof is schade-
lijk voor de gezondheid. Gebruik tijdens het
werken de afzuiger en respirator.

U Materialen uit asbest mogen niet worden ge-
freesd.

U Leid de beweegbare toevoerkabel altijd vanuit
het gereedschap naar achteren.

U Plaats het gereedschap nooit achter de kabel.

O Gebruik slechts de door fabrikant aanbevolen
freesringen.

O Machine mag slechts dan worden gebruikt als
de beschermkap is opgezet en de handgreep
vastgezet.

U Steek de vork van de beweegbare toevoer-
kabel slechts dan in het stopcontact als de
freesmachine uitgeschakeld is.

O Controleer nogmaals of in het te bewerken ma-
teriaal geen elektrische, water- of gasleidingen
lopen — er zou een ongeluk kunnen plaatsvinden.

U Frees nooit door metalen voorwerpen, spijkers
of schroeven.

U Personen jonger dan 16 jaar mogen met de
freesmachine niet werken.

Machine is bestemd voor het verwijderen van
verflagen, pleisters, resten van tegel- en tapijtlijm,
voornamelijk van de harde ondergrond.
Daarnaast kan de machine worden gebuikt voor
het aanruwen van betonvlaktes en voor het
egaliseren van overgangen in bekledingen.

Ingeval van verkeerd gebruik is de gebruiker zelf
aansprakelijk.

Elektrische aansluiting en
ingebruikneming

Controleer of de gegevens op het typeplaatje met
de werkelijke spanning van de stroombron
overeenkomen.

Apparaat bestemd voor 230 V mag ook op
220 V/240 V worden aangesloten.

Aan- en uitdoen

Voor het aandoen wordt de schuifbare schakelaar
(1.2) naar voren geschoven. Voor het uitdoen is
een lichte druk op de achterste schakelaar
voldoende.

\MME

[ELECTRONIC

Elektronica

Machine is van elektronica met hele gol-
V ven voorzien, met de volgende functies:

Langzame aanloop

Elektronisch bestuurde geleidelijke aanloop zorgt
voor een traploze aanloop van de machine.

Instellen van toerental

Toerental van de motor kan geleidelijk worden
ingesteld met behulp van de toerentalregulateur
(1.3), vanaf 1800 min~" tot 5000 min~'. Cijfers op
de toerentalregulateur beantwoorden ongeveer
aan de volgende waarden bij stationair draaien:

1| 1800 min 4| 3700 min™
2| 2400 min 5| 4400 min™
3| 3100 min~! 6| 5000 min

Constant toerental

Het vooraf ingestelde toerental van de motor bilijft
dankzij de elektronica constant. Daarmee wordt ook
bij belasting een constante werksnelheid bereikt.

Warmtezekering

Een bovenmatige belasting bij langdurig gebruik
leidt tot oververhitting van de motor. Ter bescher-
ming tegen oververhitting (verbranding van de
motor) is er een elektronische warmtezekering
ingebouwd. Voordat de kritische temperatuur van
de motor wordt bereikt verlaagt de veiligheids-
elektronica sterk het toerental. Het sterk verlaagde
toerental blijft aan voor een sneller afkoelen van
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de motor. Met dit toerental mag natuurlijk niet
worden gewerkt.

Na ongeveer 3—-5 minuten van afkoeling is de
machine opnieuw bedrijfsklaar en kan weer
volledig worden belast.

OPGELET! BIijf nooit met de machine

A doorwerken indien zich een storing in de
elektronica manifesteert, het toerental zou
ongewenst kunnen stijgen. Geen lang-
zame aanloop bij het opstarten of het niet
kunnen verstellen van het toerental duidt
op een storing in elektronica.

Freesgereedschappen

Keuze tussen een frees- en schuurkop

Al naar gelang het gebruik en toepassingsgebied
zijn er verschillende freeskoppen ter beschikking.
Gebruik voor een optimaal resultaat de geschikte
freeskop.

Gegevens opgenomen in de toepassingstabel
voor de toerentalkeuze zijn slechts richtgetallen
en zouden door praktische testen moeten worden
vastgesteld.

Instel-
Freeskop Geplaatst Toepassing wieltje
elektronica
Freeskop ,platte Verwijderen van zachte pleisters (minerale pleisters) | 4. — 6.
uitvoering“ met Verwijderen van elastische beschermende verfla-
12 hardmetalen gen op muren en vioeren
freeswieltjes Verwijderen van schuimonderlagen en lijmresten
FZ-RGP 80 (resten tapijt)
Verwijderen lijmresten van vloertegels
Verwijderen van bitumen- en betonnen bescher-
mende verflagen
Verwijderen van latexverf of olieverf op gipsonder-
laag
Freeskop ,spitse Verwijderen van harde pleisters (cementpleisters) 4. —6.
uitvoering“ met Verwijderen oneffenheden en overstekken na
12 hardmetalen bekisting bij vers beton
freeswieltjes Verwijderen van schuimonderlaag en lijmresten
SZ-RGP 80 (resten tapijt)
Verwijderen lijmresten van vloertegeld
Verwijderen van pleisters uit kunsthars op warmte-
isolatie
Instel-
Schuurkop Geplaatst Toepassing wieltje
elektronica
Diamanten schuur- Verwijderen van oneffenheden en overstekken van | 3. — 4.
kop, schuurschijf cementvloeren
met 8 segmenten Afschuren en schoonschuren van verweerde
met aangebrachte betondelen
diamanten korrels Verwijderen van oneffenheden op oud beton
DIA HARD-RGP 80
Diamanten schuur- Verwijderen van oneffenheden en overstekken van | 3. —4.
kop, schuurschijf betonnen vioeren
met 8 segmenten Wegschuren en schoonschuren van vers beton
met aangebrachte Schuren van afschuurbare materialen
diamanten korrels
DIA ABRASIVE-
RGP 80
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HW GROB-RGP 80

Hardmetalen — Verwijderen van elastische beschermende ver- 1.—-2.

schuurkop, flagen op muren en vioeren

schuurschijf met — Afname van gips en poreus beton

aangebrachte hard- | — Verwijderen van vuil van betonnen opperviakken
metalen korrels — Verwijderen van latex of olieverf op gipsopper-

vlakken
— Ruwe afwerking

HW FEIN-RGP 80

Hardmetalen — Verwijderen van elastische beschermende ver- 1.-2.
schuurkop, flagen op muren en vloeren

schuurschijf met — Afname gips en poreus beton

aangebrachte hard- | — Verwijderen van vuil van betonnen opperviakken

metalen korrels — Verwijderen van latex of olieverf op gipsopper-

vlakken
— Fijne afwerking

Verwisselen van freeskop/schuurkop

Test de vlekkeloze werking van het freesgereed-
schap voor de ingebruikneming door het met de
hand te draaien.

Zorg er voor dat alle schroeven goed aangetrok-
ken zijn.

De vier schroeven die de flens met het gereed-
schap van de samengestelde kop verbinden,
moeten met aanhaalmoment van 5 Nm zijn aage-
trokken.

De twee bevestigingschroeven voor het spannen
van de kop op de machine moeten met het
moment 8 Nm zijn aangetrokken.

Laat geen gereedschappen ingezet.

Freeswielen vervangen

Haal bij het uitwisselen van de freeskop
de stekker steeds uit het stopcontact!

Voordat u de freesdiepte gaat instellen,
haal steeds de stekker uit het stop-
contact!

Wanneer de hardmetalen tanden van freesringen
versleten zijn, kunnen zij worden vervangen. Maak
door het draaien met de knop (1.5) de spanband
zodanig los zodat er met de afzuigflens (1.7) be-
wogen kan worden. Draai de afzuigflens volledig
naar links en trek het naar beneden. Maak de
schroeven (2.7) op de vier assen van de gereed-
schapdrager los met behulp van een zeskantige
binnensleutel S4.

Nu zijn de frezen makkelijk toegankelijk. Vervang
samen met de freesringen ook de schroeven (2.1)
en zekeringen tegen verdraaiing (2.2). Schroeven
zijn met behulp van een lichte lijm vastgezet, om
het loskomen ervan tijdens vibraties te voorkomen.
Gebruik slechts geleverde originele schroeven.
Zet als eerst op elke as drie freesringen (2.4),
daarna het onderligplaatje (2.3) en maak alles vast
met behulp van de zekering tegen verdraaiing
(2.2) en de schroef (2.1). Let daarbij goed op dat
de zekering tegen verdraaiing in de daarvoor be-
doelde inkeping (2.5) in de as van de gereed-
schapdrager komt. Zonder gebruik van de zeke-

ringen tegen verdraaiing kunnen tijdens het bedrijf
de schroeven loskomen en daarmee kan een
enorme schade worden aangericht. Zet de afzuig-
flens (2.10) zodanig op, dat de glijddelen (2.8) in
de daarvoor bedoelde inkepingen (2.9) op de af-
zuigflens vallen. Stel de gewenste freesdiepte in
en trek met de draaibare knop de spanband aan.

Bij het vastzetten van de freeskop met platte tan-
den is het belangrijk dat de freesringen zodanig
opgezet zijn, zoals op figuur 3 is aangegeven,
dwz. de punten moeten in de draairichting van de
freeskop staan.

De freeskop met scherpe tanden (HM-SZ) wordt
voor het verwijderen van oude laklagen van het
beton of pleisters gebruikt. De freeskop met platte
tanden (HM-FZ) wordt voor het vereffenen van
bekistingkanten en het afwerken van betonnen
randen gebruikt.

Waarschuwing: Controleer onder het werken of
de freesringen steeds ongehinderd op de assen
draaien. Is het niet zo, bijv. door bezinksels van
stof, moeten deze uit de freeskop worden uitge-
klopt. Dat is de reden waarom men nooit zonder
aangesloten afzuiger van stof zou mogen werken!

Werken met saneringsfrees

Bij het werken met saneringsfrees moet
men in elk geval de schutbril gebruiken,
om de ogen voor de rondvliegende
materiaaldeeltjes te beschermen!

De verstelbare hoogte van de afzuigflens moet
volgens de wijze van het inzetten van het gereed-
schap worden versteld. Bij het verwijderen van
oude verflagen zouden punten van de tanden
niet meer dan 1mm uit de afzuigflens mogen
uitsteken. Bij het frezen van pleisters kunnen
daar tegenover de freesringen 2—4mm uitsteken.
De hoogte stelt men in met behulp van de draai-
bare knop (1.5), waarmee de spanband losge-
maakt wordt en de afzuigflens (1.7) naar links of
rechts gedraaid kan worden. De instelbare lengte
is maximaal 5,5 mm. Op de schaal (1.8) kan men
ongeveer de ingestelde diepte van het frezen
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aflezen. Als het verstellen van de hoogte moeilijk
gaat, is het raadzaam de geleideopperviakken
schoon te maken (2.6 en 2.11). Na het instellen
van de hoogte opnieuw de spanband aantrekken!

Waarschuwing: Werk nooit zonder afzuigflens!
Haal deze alleen dan weg als de geleideopper-
vlakken worden schoongemaakt of bij het uitwis-
selen van freesringen. Trek bij deze werkzaam-
heden steeds de stekker uit het stopcontact!

Afzuigflens heeft tevens functie van een steun-
vlak (1.6) op het te bewerken viak. Sanerings-
frees legt men altijd plat tegen het werkstuk aan.
Wanneer de oppervlakken vlak zijn, is de opti-
male verstelling 6% graad van Electronic.

Waarschuwing: Controleer onder het werken of
de freesringen steeds ongehinderd op de assen
draaien. Is het niet zo, bijv. door bezinksels van
stof, moeten deze uit de freeskop worden uitge-
klopt. Dat is de reden waarom men nooit zonder
aangesloten afzuiger van stof zou mogen werken!

Afzuigen

Om de effectiviteit van het afzuigen te garande-
ren, zet de slang (& 36 mm) van een van de
stofafzuigers merk PROTOOL op het eindstuk
van de slang (1.4). Vergeet niet dat hoe voller de
filterzak, hoe lager het afzuigvermogen. Klop van
tijd tot tijd ook de filter van de afzuiger uit.

Waarschuwing: Werk altijd met afzuiger aan,
anders worden de freesringen en ook de verstel-
ling van de hoogte van de afzuigflens met slijp-
stof verstopt!

Om de ontlading van de statische elektriciteit in

een stoffige omgeving te voorkomen, gebruik uits-
luitend stofafzuigers met antistatische uitvoering.

Extra handgreep

Om de slijpmachine met beide handen te kunnen
bedienen kan men links op het voorste deel van
de kap van de transmissiebak een extra hand-
greep vastzetten (1.1).

Dankzij de speziale ,VIBRASTOP“—constructie
worden trillingen door de extra handgreep ver-
minderd.

Onderhoud

Q Trek voor elk onderhoud van de machine
steeds de stekker uit het stopcontact!

O Om het doorstromen van de lucht te garan-
deren moeten de koelinggaten op de motor
steeds schoon en vrij zijn.
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O Machine is van specifieke zelf loskoppelbare
kooltjes voorzien. Bij het verslijten ervan wordt
de stroomtoevoer automatisch onderbroken
en de machine stopt.

Q In het geval dat de hoogte van de afzuigflens
moeilijk in te stellen is moet de flens worden
afgehaald en schoongemaakt.

Alle onderhoudwerkzaamheden en repa-
raties die het openmaken van de motorkap
vereisen mogen slechts in een erkende
service PROTOOL worden verricht.

Opslag

Verpakte elektrisch gereedschap is mogelijk in
een droog, zonder verwarming opslagplaats te
bewaren met een voorwaarde, dat de tempera-
tuur niet onder —5°C heeft gedaald.

Uitverpakte elektrisch gereedschap mogen be-
waren worden in een droog opslagplaats waarin
temperatuur niet onder +5°C heeft gedaald en
waarin geen plotseling veranderingen van
temperatuur voorkomen.

Service

Zie het bijgevoegde blad.

Recyclering

Open versleten machines niet. Geef ze af bij de
desbetreffende inzamelpunten voor recycling.

Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12 maanden
geven wij voor onze apparaten garantie op
materiaal- en fabricagefouten. Binnen de staten
van de EU bedraagt de garantieperiode bij uits-
luitend privégebruik 24 maanden (op vertoon van
een rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tot natuur-
lijke slijtage, overbelasting of ondeskundige be-
diening, dan wel tot schade die door de gebruiker
zelf veroorzaakt is of door ander gebruik tegen de
handleiding in, of die bij de koop reeds bekend
was, blijven van de garantie uitgesloten.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een geautoriseerde
PROTOOL-klantenservice wordt teruggestuurd.
Berg de handleiding, de veiligheidsvoorschriften,
de onderdelenlijst en het koopbewijs goed op.
Voor het overige zijn de geldende garantie-
voorwaarden van de producent van kracht.



Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ontwik-
kelingswerkzaamheden zijn wijzigingen in de hier
gegeven technische specificatie voorbehouden.

Geruis en vibraties

Opgemeten waarden zijn in overeenstemming
met EN 50 144.

Niveau van akoestische druk is 81 dB (A).

Gebruik beschermingsmiddelen tegen geluidso-
verlast.

Gewogen waarde van vibraties die op handen en
armen inwerken is 6 m/s2.

C € Verklaring van
overeenstemming

Hiermee verklaren wij in al onze aansprakelijk-
heid dat dit fabrikaat in overeenstemming met de
hiernavolgende normen of normatieve documen-
ten is: EN 50-144-2-3, EN 55 014-1, EN 55 014-2,
EN 61 000-2-3, EN 61 000-3-3 en met de ver-
ordeningen van de regering 89/336/EEG en
98/37/EG.

Ce

Manfred Kirchner
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Tekniska data

Foreskriven anvandning

Typ RGP 80-8 E

Prestationsupptagning 750 W

Justerbart varvtal 1800 — 5000 min-
& verktyg 80 mm

Vikt 3,7 kg
Skyddsklass ol/n

Maskinen &r bestamd till att skaffa bort malningar,
puts, rester av belagg- och mattorklister, fram-
forallt av harda underlag. Dessutom kan maskinen
anvandas till att férrda betong och till att frasa
bromsbeléagg.

For oriktig anvandning tar ansvar anvéndaren
sjalv.

Séakerhetshénvisningar

Sékert arbete med verktyg ar mojligt
bara i sa fall, om ni laser detaljerad
denna bruksanvisning och réatter sig
efter nedanstdende hanvisningar.

O Beakta sakerhetsregler, som &r bestandsdel
vid leverans av varje maskin.

O Maskinen far inte anvandas i fuktiga, vata
utrymmen, utom hus i regn, dimman, sné och i
explosionsfarlig miljé.

U Foérre varje anvandning av verktyg kontrollera
flexibel tillférsel och stickkontakt. Lat avskaffa
fel i specialiserad verkstad.

O Utomhus anvénd bara godkanda férlangnings-
kablar och férbindningskablar.

O Under arbeten anvand skyddshandskar och
fasta skor.

Q4 Vid arbeten anvand skyddsglaségon och hor-
selskydd.

O Damm, som uppstér vid arbete ar halsoskad-
ligt. Vid arbeten anvéand avsugning och respi-
ratorn.

QO Asbestmaterial far inte frésas.

Q Flexibel tillférsel for alltid fran verktyget bakat.

O Maskinen far inte baras éver pa kabeln.

O Anvand bara frasringar, som rekommenderas
av tillverkaren.

O Maskinen kan man anvanda bara med pasatt
skydd och fastat tillsatshandtag.

Q Stickkontakt pa flexibel tillférsel skjut in i vag-
guttag bara da, om frasmaskinen ar frankopp-
lad.

U Kontrollera, om i material, som bearbetas,
finns inte nagra el-, vatten- och gasledningar —
kan férorsaka olycka.

O Frasa inte 6ver metallféremal, spikar eller
skruvar.

O Med frasmaskinen far inte arbeta personer,
som inte fyllt 16 ar.
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Elektrisk tillkoppling och in
bruksattning

Kontrollera om data pa tillverkningsskylt stammer
Overens med faktisk spénning av stromkallan.

Verktyg, som &r bestamd fér 230 V kan anslutas
ocksa pa 220 V/240 V.
Start och stangning

For att starta verktyg skjuter man strombrytare
(1.2) framat. Till att stinga av racker att trycka
latt pa bakre sidan av strdmbrytaren.

\MMC Elektronik

FLECTROMA Maskinen &r utrustad med helvags-
\/ elektronik med féljande funktioner:

Gradvis igangséttning

Elektronisk styrd gradvis igangséttning sékrar
maskinens igangsattning utan ryckning.
Varvtalinstélining

Motorns varvtal kan man installa gradvis genom
varvtalregulatorn (1.3) fr.0.m.1800 min="t. 0. m
5000 min-'. Siffror p& varvtalkregulatorn mots-
varar ungeféar féljande tomgangsvarde:

1| 1800 min~! 4| 3700 min
2| 2400 min™ 5| 4400 min™
3| 3100 min™ 6| 5000 min™

Konstant varvtal belastning

Instéllt varvtal stannar kvar konstant p.g.a. elek-
tronik. Salunda nas konstant arbetshastighet av
motor ocksa under belastning.

Varmesakring

For stor belastning i permanent drift férorsakar att
motorn gar varm. For att skydda motorn for att
denna gar varm (motorns brand) ar installerad
elektronisk temperatursakring. Innan man nar
kritisk temperatur av motor, reducerar
sékerhetselektronik starkt varvtal. Varvtalrest
uppratthallas fér snabbare kylning av motorn.
Med detta varvtal f&r man naturligtvis inte arbeta.

Ca. efter 3—5 minuter kylning &r maskinen beredd
igen till arbete och kan full belastas.



OBSERVERA! Arbeta aldrig med maski-
nen, om det finns fel pa elektronik, darfér
att det kunde uppsté odnskad héjning av
varvtal. Fel pa elektronik erkdnner man sa,

Verktygsfrasning

Val av fras- och sliphuvud

att gradvis start fungerar inte, eller man
kan inte stalla in varvtal.

Enligt anvandning och insatsomrade star till for-
fogande olika frdshuvuden. Fér optimal arbets-
process anvand passande frashuvud.

Uppgifter i anvéndningstabellen fér varvtalférvals
férval & rekommendation och skulle faststallas

genom praktiska prov.

Instéllnings-
Frashuvudet Insatt Anvéandning hjul av
elektronik
Frashuvudet “flat — Bortskaffning av mjuka putsar (mineralputsar) 4.-6.
form” med 12 sma | — Bortskaffning av elastiska skyddsmalningar pa
frashjul av hard- vaggar och golv
metall — Bortskaffning av skumunderlag och klisterrester
FZ-RGP 80 (rester av mattor)
— Bortskaffning av klisterrester fran plattor
— Bortskaffning av harts — och betongmalningar
— Bortskaffning av latexfarger eller oljefarger pa ytor
av gips
Frashuvud “spetsig | — Bortskaffning av harda putsar (cementputsar) 4.-6.
form” med 12 sma | — Bortskaffning av ojamnheter och éverskridningar
fréashjul av hard- efter bradfodringar vid farsk betong
metall — Bortskaffning av skumunderlag och klisterrester
SZ-RGP 80 (rester av mattor)
— Bortskaffning av klisterrester fran plattor
— Bortskaffning av putsar av konstharts pa varme-
isolering
Instéllnings-
Insatt Anvéndning hjul av
elektronik
Diamant- slip- — Bortskaffning av ojamnheter och éverskridningar | 3. — 4.
huvud, slipskiva frdn cementgolv
med 8 segmenten | — Slipning och regndring av avslagna delar av
med ytan med betong
diamantkorn — Bortskaffning av ojamnheter fran gammal betong
DIA HARD-RGP 80
Diamant- slip- — Bortskaffning av ojamnheter och éverskridningar | 3. — 4.
huvud, slipskiva pa cementgolv
med 8 segmenten | — Slipning och rensning av farsk betong
med ytan med — Slipning av abrasiva material
diamantkorn
DIA ABRASIVE-
RGP 80
Sliphuvud av hard- | — Bortskaffning av elastiska skyddsmalningar pa 1.-2.

metall, slipskiva
med ytan med
diamantkorn

HW GROB-RGP 80

vaggar och golv

— Borttagande av gips och poros betong

— Bortskaffning av smuts fran ytor av betong

— Bortskaffning av latex- eller oljefarger fran ytor av
gips

— Grov bearbetning
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metall, slipskivan

Sliphuvud av hard- | — Bortskaffning av elastiska skyddsmalningar pa 1.-2.
véggar och golf

med ytan med — Borttagande av gips och porés betong

diamantkorn — Bortskaffning av smuts fran ytor av betong

HW FEIN-RGP 80 | — Bortskaffning av latex- eller oljefarger fran ytor av
gips

— Fin bearbetning

Utbyte av frashuvudet/sliphuvudet

Innan man satter maskinen igang kontrollera om
frasinstrument 16per riktigt genom att vrida denna
med hand.

Akta pa att alla skruvar ar riktigt tilldragna.

Fyra skruvar, som férbinder flans med instrument
av sammansatt huvud, méaste dras till med
moment 5 Nm.

Tva skruvar till att fasta huvudet pa maskinen
maste dras till med moment 8 Nm.

Lat sticka inga verktyg i maskinen.

Byte av frashjul

Innan man byter ut frashjul ta bort
A stickkontakt fran vagguttag!

Innan man stéller in frasningsdjup ta
bort alltid stickkontakt fran vagguttag!

Om frasringtdnder av hardmetall &r slitna, kan de
utbytas. Genom att vrida pa knappen (1.5) lossa
fastband sa, att man kan réra pa avsugningsflans
(1.7). Vrid pa avsugningsflans full till véanster och
dra denna nedat. Lossa skruvar (2.7) pa fyra axlar
av verktygshallare med inner- sexkantnyckel S4.

Nu &r frasar latt tillgangliga. Med frasringar byt ut
ocksa skruvar (2.1) och vridningsséakringar (2.2).
Skruvarna ar fixerade med latt klister, for att
dessa inte lossas p.g.a. vibration. Anvand bara
original levererade skruvar. Forst satt pa varje
axel tre frasringar (2.4), darpa underlagg (2.3)
och fasta allt med foérvridningssékring (2.2) och
skruv (2.1). Darvid maste man villkorslost sétta in
forvridningssakring i motsvarande fara (2.5) i
verktygshallarens axel. Utan férvridningssakringar
kan vid arbete komma till lossning av skruvar och
dérigenom till ofantliga skador. Satt pa avsug-
ningsflans (2.10) pa sa satt, att glidstycken (2.8)
sjunker ner in i motsvarande faror (2.9) pa av-
sugningsflans. Stéll in énskat frasdjup och med
vridknapp dra at fastband.

Vid montage med flattdnder &r viktigt att fras-
ringar satts in pa sa satt, som avbildas pa bilden 3,
det betyder att spetsar maste ligga i frashuvudets
vridriktning.

Utférande med spetstander (HM-SZ) anvander
man till att ta bort gamla lackskikt frdn betong
eller puts. Utférande med flattdnder (HM-FZ)
anvander man till at flata ut fogar p& bradfodring
och till att bearbeta betongkanter.
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Observera: Under arbeten kontrollera, om frés-
ringar vrider sig alltid fritt i axlar. Om fallet &r inte
s4, t. ex. p.g.a. inflytande av dammavlagring,
maste man denna hélla ut ur frAshuvudet. Darfor
ska man aldrig arbeta utan tillkopplad avsugning!

Arbeten med saneringsfrasmaskin

Vid arbete med saneringsfrasmaskin
maste ni anvénda alltid skyddsglasé-
gon, for att skydda syn for flygande
materialpartiklar!

Installbar hdjd av avsugningsflans maste man
anpassa pa anvandningssatt. Om man tar bort
gamla fargskikt, ska tandspetsar inte sticka ut fler
an 1 mm ur avsugningsflans. Tvartom, vid puts-
frasning far frasringar sticka ut mellan 2—4 mm.
Stéll in hojd s4, att man lossar nagot fastband
med vridknappen (1.5) och vrider avsugningsflans
(1.7) till hoger eller till vanster. Instéllbar vag
mater maximal 5,5 mm. P4 skalan (1.8) kan man
ungefar avlasa installt frasningsdjup. Om hojdin-
stallning gar styv, rekommenderar vi att rensa
lednings ytor (2.6 och 2.11). Efter hojdinstélining
dra at fast igen fastbandet!

Observera: Arbeta aldrig utan avsugningsflans!
Ta bort denna bara vid rengdring av lednings ytor
eller vid utbyte av frasringar. Vid dessa arbete ta
bort alltid stickkontakt fran vagguttag!

Avsugningsflans uppfyller ocksa funktion av
underlagg (1.6) pa ytan, som bearbetas. Sane-
ringsfrésmaskin l1agger man principiell alltid flatt
pa bearbetat stycke. Vid flata ytor ar optimal
installningsgrad 6. Electronic.

Observera: Kontrollera vid arbete, om frasringar
vrider sig alltid fritt i axlar. Om fallet ar inte sa,

t. ex. p.g.a. dammavlagring, maste man halla
denna ur frdshuvudet. Darfér ska man aldrig
arbeta utan tillkopplad avsugning!

Avsugning

For att sédkra fungerande avsugning, satt pa
slang (& 36 mm) av nagon dammsugare méarke
PROTOOL pa slangslutstycke (1.4). GI6ém inte att
med pafylining av filtreringssack sjunker
avsugningsprestation. D& och da témma ocksa
dammsugarens filter.



Observera: Arbeta alltid med tillkopplad
avsugning, annars proppas igen frasringar och
hojdinstéllning av avsugningsflans med damm!
For att i dammig milj6 uppstar inte urladdning av
statisk elektricitet, anvand uteslutande damm-
sugare i antistatiskt utférande.

Tillsatshandtag

For att styra slipmaskinen med bade hander kan
man fasta tillsatshandtag (1.1) till vanster pa
framre skydd av véxellddan.

Tack vare speciella “VIBRASTOP” konstruk-
tionen reducerar tillsatshandtag vibrationer.

Underhall

Q Fore varje underhallsarbete ta bort alltid stick-
kontakt fran vagguttag!

Q For att sékra luftgenomstrdmning, maste
kyl6ppningar pa motor vara alltid rena och
genomgaende.

O Maskinen ar utrustad med speciella sjalvav-
kopplande kolborste. Om dessa sliter, brytas
av automatiskt elstromtillférsel och maskinen
stoppas.

O Om hojdreglering av avsugningsflans gar svar,
maste man denna dra av och rensa.

Alla underhallsarbeten och reparationer,
vid vilka méste 6ppnas motorskydd, far
utféras bara i auktoriserade serviceverk-
stdder PROTOOL.

Lagring

Foérpackade maskiner kan lagras i torrt utrymme
utan varme férutsatt att temperaturen inte sjunker
under -5° C.

Maskiner utan férpackning kan endast lagras i
torrt utrymme dar temperaturen inte underskrider
+5 °C och inga plétsliga temperaturvariationer
uppstar.

Service

Se bifogat blad.

Recycling

Oppna ej batteriet och utnyttja fackhandelns
retursystem.

Garanti

Vi lamnar garanti pa vara produkter vad galler
material- och tillverkningsfel enligt landsspecifika
lagenliga bestdmmelser, dock i minst 12 méanader.

Inom EUs medlemsléander uppgar garantin till
24 manader vid uteslutande privat bruk (ska
kunna styrkas av faktura eller féljesedel).

Skador som framfor allt kan harledas till normalt
slitage, dverbelastning, ej fackméassig hantering
resp. skador som orsakats av anvandaren eller
som uppstatt pa grund av anvandning som stri-
der mot bruksanvisningen eller skador som var
k&nda vid kdpet, innefattas inte av garantin.

Reklamationer godkdnns endast om produkten
atersénds till leverantéren eller till en auktorise-
rad PROTOOL-serviceverkstad utan att ha tagits
isar. Spara bruksanvisningen, sakerhetsféreskrif-
terna, reservdelslistan och kdpebrevet. | dvrigt
géller tillverkarens garantivillkor for respektive
produkt.

Anmarkning

Pa grund av det kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbetet férbehaller vi oss réatten till &n-
dringar vad géller de tekniska uppgifterna i detta
dokument.

Buller och vibration

Vérden metades enligt EN 50 144.
Akustisk tryckniva ar je 81 dB (A).
Anvand skyddsmedel mot buller.

Vgt vibrationsvarde, som verkar pa hander och
armar ar je 6 m/s2.

C € Konformitetsforklaringen

Forklaring om utférandets éverenskommelse Vi
forklarar i var fulla ansvarighet, att denna produkt
stdmmer 6verens med féljande normer eller
normdokument: EN 50 144-1, EN 50 144-2-3,
EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,

EN 61 000-3-3 och regeringsférordning
89/336/EEG och 98/37/EG.
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Tekniset tiedot

(FIN)  Kayttotarkoitus

Tyyppi RGP 80-8 E
Ottoteho 750 W
Saadettava kierrosalue 1800 — 5000 min-
Tybkalun & 80 mm

Paino 3,7 kg
Suojausluokka ol/n

Kone on tarkoitettu maalin, rappauksen sekéa
laatta- ja mattoliimojen jatteiden poistamiseen
ennenkaikkea kovista alustoista. Sen liséksi voi-
daan konetta kéayttéda betonipintojen karhentami-
seen ja verhousrakenteiden rajapintojen jyrsintdan.

Ohjeiden vastaisen kaytdn seurauksista vastaa
kayttaja itse.

Turvaohjeet

Sahkoliitannat ja kayttoonotto

Koneen kéayttd on turvallista vain,
jos luet huolellisesti tdméan kaytto-
ohjeen ja noudatat tarkasti siind
esitettyja ohjeita.

O Noudata jokaisen laitteen mukana tulevia
turvaohjeita.

U Konetta ei saa kayttéa kosteissa tai méarisséa
tiloissa, ulkona vesi- tai lumisateessa tai su-
mussa eika tiloissa, joissa voi uhata rajéahdys-
vaara.

U Tarkista virtajohto ja pistokytkin aina ennen
koneen kayttda. Anna asiantuntevan huollon
korjata mahdolliset viat.

O Kayta ulkotiloissa pelkastaan ulkokayttéon
hyvéksyttyja jatkojohtoja ja liittimié.

U Kayta suojakéasineitd ja tukevia jalkineita.

O Kayta suojalaseja ja kuulosuojaimia.

U Tydssa syntyva poly on terveydelle vahingol-
lista. Kéyta pdlynimuria ja hengityssuojainta.

O Asbestia siséltavaa materiaalia ei saa tydstaa
jyrsinkoneella.

U Varmista aina virtajohdon pysyminen koneen
takana.

O Ala kanna konetta virtajohdosta riiputtamalla.

O Kayta vain valmistajan suosittelemia
jyrsinlevyja.

U Konetta saa kayttdéa vain sen suojakatteen ja
lisdkahvan ollessa paikoillaan.

Q Liita virtajohdon pistokytkin sdhkdpistokkee-
seen vain jyrsinkoneen virtakatkaisimen
ollessa asennossa pois paalta.

O Onnettomuusvaaran valttdmiseksi varmista,
ettei kasiteltdvassa kohteessa ole sahko-
johtoja tai vesi- tai kaasuputkia.

O Ala kayté jyrsinkonetta metalliesineiden,
naulojen tai ruuvien kohdalla.

Q Alle 16-vuotiaat henkil6t eivat saa kayttaa
jyrsinkonetta.
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Tarkista, vastaavatko tyyppikilvessa esitetyt tie-
dot séhkéverkon todellista jannitetta.

230 V jannitteelle tarkoitettu laite voidaan liittda
myo6s 220 V/240 V jannitteeseen.
Kéaynnistys ja pysaytys

Kone kéynnistetdan siirtdAmalla katkaisinta (1.2)
eteenpain. Pysaytykseen riittda katkaisimen
takaosan kevyt painaminen.

N\~ Elektroniikka

E"‘“'{';’ Kone on varustettu seuraavilla elektro-
nisesti ohjatuilla toiminnoilla:

Vahittainen kierrosten lisdys

Elektronisesti ohjatun véhittaisen kierrosten
lisdyksen ansiosta koneen kaynnistys ei aiheuta
nykimista.

Kierrosten saato

Moottorin kierroksia voidaan saéatda portaattomasti
saatimella (1.3) kierrosalueella 1800 min' —
5000 min-'. Saatimessé olevat numerot vastaa-
vat suunnilleen seuraavia kierroslukuja ilman
kuormitusta:

1| 1800 min™ 4| 3700 min™
2| 2400 min™ 5| 4400 min™
3| 3100 min 6| 5000 min™

Vakiokierrokset

Elektroninen ohjaus sdilyttda moottorin esivalitut
kierrokset samansuuruisina. Niin séilyy myés
kuormitettaessa tasainen tyénopeus.

Lampdvaroke

Pitkdaikainen liiallinen kuormitus voi aiheuttaa
moottorin ylikuumenemisen. Moottorin ylikuume-
nemisen (palamisen) valttdmiseksi on laitteessa
sisdanrakennettu elektroninen lampdvaroke.
Ennen moottorin kriittisen lampétilan saavutta-
mista alentaa turvaelektroniikka kierroksia
huomattavasti. Moottori jaa kdymaan pienilla
kierroksilla jadhdytyksen nopeuttamiseksi. Nailla
kierroksilla ei konetta tietenk&an saa kayttaa
tyéhon.



Noin 3-5 minuutin jadhtymisen jalkeen on kone
taas toimintakunnossa ja sita voidaan kuormittaa.

HUOM.! Ala koskaan kéyté konetta, jos
A sen elektroniikassa on vikaa, tasta voisi
aiheutua kierrosten liiallinen kasvu. Vian
elektroniikassa huomaa siita, etta vanhittai-
nen kierrosten lisdys tai kierrosten saato ei

Jyrsintyokalut

Jyrsin- ja hiomapaan valinta

Valittavissa on erilaisia jyrsinpaita kayttétarkoi-
tuksen ja -paikan mukaan. Ty&tuloksen optimali-
soimiseksi kdyté sopivaa jyrsinp&ata.

toimi.
Kéayttdtaulukossa esitetyt kierrosten esivalintaa
koskevat tiedot ovat suosituksia ja ne taytyy
tarkentaa kaytannon kokeilla.
Elektronii-
Jyrsinpaa Varuste Kéyttd kan séato6-
pyora
Jyrsinpada ,tylppa“ — Pehmean rappauksen (mineraalirappaus) 4. —-6.
12 kovametallisella poistaminen
jyrsinrenkaalla — Elastisten suojamaalikerrosten poistaminen seinilta
FZ-RGP 80 ja lattioilta
— Vaahtomuovipohjien ja limajatteiden (mattojen
jatteet) poistaminen
— Liimajatteiden poistaminen laatoista
— Bitumi- ja betonipohjaisten suojamaalikerrosten
poistaminen
— Lateksi- ja éljymaalien poistaminen kipsipinnoilta
Jyrsinpda ,suippo“ | — Kovan rappauksen (sementtirappaus) poistaminen | 4. —6.
12 kovametallisella | — Tukilaudoituksen jattdmien epéatasaisuuksien ja
jyrsinrenkaalla valumien poistaminen tuoreesta betonista
SZ-RGP 80 — Vaahtomuovipohjien ja limajatteiden (mattojen
jatteet) poistaminen
— Liimajatteiden poistaminen laatoista
— Tekohartsirappauksen poistaminen l[Ampé&eristyk-
sesta
Elektronii-
Varuste Kéyttd kan saato6-
pyora
Timanttihiomapéa, | — Laastittujen lattioiden epétasaisuuksien ja valumien | 3. —4.
8-segmenttinen poistaminen
hiomalaikka — Betonin rapautuneiden osien hiominen ja puhdistus
timanttirakeilla — Vanhan betonin epatasaisuuksien poistaminen
DIA HARD-RGP 80
Timanttihiomapéa, | — Laastittujen lattioiden epétasaisuuksien ja valumien | 3. —4.
8-segmenttinen poistaminen
hiomalaikka — Tuoreen betonin hiominen ja puhdistus
timanttirakeilla — Karheiden materiaalien hiominen
DIA ABRASIVE-
RGP 80
Kovametallinen — Elastisten suojamaalikerrosten poistaminen seiniltd | 1. -2.

hiomapéaé, hioma-
laikka kovametalli-
rakeilla

HW GROB-RGP 80

ja lattioilta
— Kipsin ja kevytbetonin poistaminen
— Epapuhtauksien poistaminen betonipinnoilta
— Lateksi- ja 6ljlymaalien poistaminen kipsipinnoilta
— Karkea tyéstdminen

43



Kovametallinen
hiomapéaa, hioma-
laikka kovametalli-
rakeilla

HW FEIN-RGP 80

Elastisten suojamaalikerrosten poistaminen seiniltd | 1. -2.
ja lattioilta

Kipsin ja kevytbetonin poistaminen
Epapuhtauksien poistaminen betonipinnoilta
Lateksi- ja 6ljymaalien poistaminen kipsipinnoilta
Hieno tydstédminen

Jyrsinpaan/hiomapaan vaihto

Tarkista ennen kaynnistysta jyrsintydkalun kun-
nollinen pyériminen kadella kiertdmalla.

Varmista, etta kaikki ruuvit ovat kirealla.
Nelja laipan ja kaytettdvan paan tydkalun liittavaa
ruuvia on kiristettavd 5 Nm momentilla.

Kaksi pdén koneeseen kiinnittdvaa ruuvia on
kiristettdvd 8 Nm momentilla.

Ala jata mitaan tydkalua kiinni laitteeseen.

Jyrsintapyorien vaihto

Irrota virtajohto pistorasiasta aina
ennen jyrsinlevyn vaihtoa!

Irrota virtajohto pistorasiasta aina
ennen jyrsintdsyvyyden asettamista!

Jos jyrsinlevyjen karkaistut hampaat ovat kulu-
neet, voidaan levyt vaihtaa. Loysa4 kiinnitin
kiertdmalla rengasta (1.5) niin, etta voit kdantaa
imulaippaa (1.7). K&&nné imulaippa taysin
vasemmalle ja veda sitd alaspéin. Loysaa ruuvit
(2.7) neljassa tydkaluakselissa kuusikulma-
avaimella S4.

Nyt jyrsinlevyt voidaan helposti vaihtaa. Vaihda
samalla jyrsinlevyjen kanssa myds ruuvit (2.1) ja
I6ystymisen estavat varmistimet (2.2). Ruuvit on
varmistettu liimalla tarindn aiheuttaman 16ysty-
misen estdmiseksi. K&yté vain alkuperdisvara-
osiin kuuluvia ruuveja. Aseta ensin jokaiseen
akseliin kolme jyrsinlevya (2.4), sitten aluslevy
(2.3) ja kirista 16ystymisen estavilla varmistimilla
(2.2) ja ruuveilla (2.1). Loystymisen estava var-
mistin on ehdottomasti asetettava sille kuuluvaan
uraan (2.5) tydkaluakselissa. liman I6ystymisen
estdvid varmistimia voivat k&ytén aikana ruuvit
I6ystya ja aiheuttaa vakavia vahinkoja. Aseta
imulaippa (2.10) niin, etta liukuvat osat (2.8)
menevat niille kuuluviin uriin (2.9) imulaipassa.
Aseta haluamasi jyrsintasyvyys ja kirista kiinnitin
rengasta kiertdmalla.

Asennettaessa tasakarkisilla hampailla varustet-
tua mallia on tarke&é asentaa jyrsinlevyt kuvan 3
mukaisesti, eli niin, ettd kérjet ovat jyrsinpdén
pyérimissuunnan suuntaisesti.

Teravakarkisilla hampailla varustettua mallia
(HM-SZ) kéaytetdan vanhojen maalikerrosten
poistamiseen betonista tai rappauksesta.
Tasakarkisilla hampailla varustettua mallia
(HM-F2) kaytetdan laudoituksen saumojen
tasoitukseen ja betonireunojen késittelyyn.
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Huomautus: Tarkista tyén aikana, etta jyrsinlevyt
pyodrivat vapaasti akseleissaan. Jos niin ei ole,
esim. kertyneen pdlyn vuoksi, on jyrsinpdéa
puhdistettava. Sen vuoksi ei konetta pitaisi kos-
kaan kayttaa ilman polynimuria!

Saneerausjyrsimen kaytto

Tyoskenneltdessa saneerausjyrsimella
on ehdottomasti kadytettdva suojalaseja
silmien suojelemiseksi irtoavilta mate-
riaalin osilta!

Imulaipan korkeus on asetettava kayttdéa vastaa-
vaksi. Poistettaessa vanhoja maalikerroksia ei
hampaiden karkien pitaisi tydontya ulos imulaipan
tasosta enempéaéa kuin 1Tmm. Rappauksen jyr-
sinndssa voivat jyrsinlevyt tydntya ulos 2-4mm.
Imulaipan korkeus sdéadetdan 16ysdamalla vahan
kiinnitinta rengasta (1.5) kiertdmalla ja kaénta-
malla imulaippaa (1.7) vasemmalle tai oikealle.
S&atdetaisyys on korkeintaan 5,5mm. Asetettu
jyrsintésyvyys voidaan ndhda asteikosta (1.8).
Jos korkeuden asetus toimii jaykasti, on liuku-
pinnat (2.6 ja 2.11) puhdistettava. Kirista kiinnitin
kunnolla imulaipan korkeuden asetuksen jalkeen!

Huomautus: Al4 koskaan kayta konetta ilman
imulaippaa! Irrota se vain liukupintojen puhdis-
tuksen tai jyrsinlevyjen vaihdon ajaksi. Irrota
virtajohto pistorasiasta aina ennen néita toimen-
piteita!

Imulaippa toimii samalla tukialustana (1.6) ké&si-
teltéavalla pinnalla. Aseta saneerausjyrsin aina
suoraan tydkappaletta vasten. Tasaisilla pinnoilla
on optimaalinen s&atd 6. taso Electronic.

Huomautus: Tarkista tydn aikana, etta jyrsinlevyt
pydrivat vapaasti akseleissaan. Jos niin ei ole,
esim. kertyneen poélyn vuoksi, on jyrsinpaa
puhdistettava. Sen vuoksi ei konetta pitaisi kos-
kaan kayttaa ilman poélynimuria!

Polyn imurointi

Polyn imuroimista varten tyénnd PROTOOL poly-
nimurin letku (& 36 mm) letkun liittimeen (1.4).
Ota huomioon, ettd suodatinpussin vahittainen
tayttyminen alentaa imutehoa huomattavasti.
Puhdista sdannéllisesti myds imurin suodatin.
Huomautus: Kayta tydskennellessasi aina imu-
rointia, muuten poly tarttuu nopeasti jyrsinlevyihin
ja imulaipan korkeuden asetukseen!



Kéyta vain staattisen séhkén poistolla varustettua
pdlynimuria pdlyisessa ymparistéssa mahdollis-
ten staattisen sdhkén purkausten valttamiseksi.

Lisakahva

Koneen pitdmiseksi molemmilla kasilla voidaan
voimansiirtolaatikon katteen vasempaan etu-
osaan kiinnittaa lisakahva (1.1).

Erikoisen ,VIBRASTOP“—raketeensa ansiosta
lisdkahva vahentaa tarinaa.

Huolto

U Irrota virtajohto pistorasiasta aina ennen
koneen huoltoal

O liman kierron varmistamiseksi on moottorin
jadadhdytysaukkojen oltava aina avoimet ja puh-
taat.

U Kone on varustettu erityisilld itseirroittavilla
hiililla. Niiden kuluessa loppuun virtapiiri kat-
keaa automaattisesti ja kone pysahtyy.

O Imulaipan korkeuden asetuksen toimiessa
jaykasti on laippa irrotettava ja puhdistettava.

Kaikki moottorin kannen avaamista vaati-
A vat huoltotoimet ja korjaukset saa tehd&
vain valtuutettu PROTOOL huolto.

Sailytys

Paketoitu kone saadaan varastoida kuivassa
varastossa ilman [Ammitysta, ellei lampétila las-
kee alle -5 °C.

Paketoimaton kone saadaan varastoida vain
kuivassa varastossa, jossa lampdtila ei laske alle
+5 °C eika akkinaisesti muuta.

Huolto

Katso oheen liitetty lehtinen.

Kierratys

Akkua ei saa avata. Se on luovutettava kerays-
pisteeseen.

Takuu

Mydnnadmme valmistamillemme laitteille mate-
riaali- ja valmistusviat kattavan kayttéturvan, joka
vastaa maakohtaisia maarayksia, ja jonka pituus
on vahintdan 12 kuukautta. Pelkastaan yksityis-
kaytdssa kaytettavan laitteen kayttéturvan pituus
on EU-maissa 24 kuukautta (laskun tai toimitus-
listan paivayksesta lukien).

Kéyttdturva ei kata vaurioita, jotka ovat syntyneet
luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen tai epa-
asianmukaisen kaytén seurauksena, ovat kayt-
tajan aiheuttamia tai syntyneet kayttdohjekirjan
ohjeiden noudattamatta jattdmisen seurauksena,
tai jotka olivat tiedossa jo laitteen ostohetkella.

Kéayttéturvaan voidaan vedota vain kun laite toimi-
tetaan purkamattomana myyjalle tai valtuutettuun
PROTOOL-huoltoon. Sailyta laitteen kayttdohje,
turvallisuusohjeet, varaosaluettelo ja ostokuitti
huolellisesti. Muilta osin ovat voimassa valmista-
jan antamat, ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytyén
seurauksena tdssa annettuihin teknisiin tietoihin
saattaa tulla muutoksia.

Melu ja tarina

Arvot on mitattu normin EN 50 144 mukaisesti.
Melutaso on 81 dB (A).
Kéyta kuulosuojaimia.

Ké&siin ja kasivarsiin vaikuttavan térinan mitattu
arvo on 6 m/s2.

C € Todistus
standardinmukaisuudesta

Vakuutamme, ettd tdma tuote on seuraavia stan-
dardeja ja normatiivisia maarayksia vastaava:
EN 50 144-1, EN 50 144-2-3, EN 55 014-1,

EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3
seka hallituksen asetuksia 89/336/ETY ja
98/37/EY vastaava.

g

Manfred Kirchner
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Tekniske specifikationer

Foreskreven brug

Type RGP 80-8 E
Effekt 750 W
Indstillelige omdrejninger 1800 — 5000 min~!
@ instrumenter 80 mm

Veegt 3,7 kg
Beskyttelses klasse ol/n

Sikkerhedsinstruktioner

Lees grundigt denne brugervejled-
ning og overhold de instruktioner og
beskrivelser der her er givet for et
sikkert arbejde med veerktgjet.

O Overhold de sikkerhedsinstruktioner, der
leveres med hver maskine.

O Maskinen ma ikke bruges i fugtige, vade rum,
udenfor i regnvejr, tdge, sne og i naerheden af
eksplosivt materiale.

4 Kontroller fgr hver ibrugtagen den bevaegelige

tilslutning og gaflen. Defekter ma kun afhjeel-
pes af autoriserede service folk.

O Brug udelukkende godkendte forleengerled-
ninger og kabelsammenkoblinger ved
udendgrs arbejde.

Q Brug sikkerhedshandsker og fast fodtgj ved
arbejdet.

Q Brug sikkerhedsbriller og hgrerveern ved
arbejdet.

O Stevet, der opstar ved arbejdet er sundheds-
kedelig. Brug udsugning og andedreetsveern
ved arbejdet.

U Det er forbudt at fraese i asbestmaterialer.

U For altid den beveegelige tilslutning veek fra
veerktojet.

Q Pas pa ikke at kare kabelet over.

O Brug kun de fraeseskiver producenten anbe-
faler.

U Maskinen kan kun bruges med beskyttel-
sesskjold og med fastgjort holder.

Q Stik kun den beveegelige tilslutnings gaffel i
stikkontakten, nar freeseren er slukket.

Q Kontroller, om der i materialet, der arbejdes
med, ikke er el-, vand- eller gas installationer —
dette kan fore til ulykke.

QO Frees ikke over metalgenstande, sgm eller
skruer.

QO Fraeseren ma ikke betjenes af personer under
16 ar.
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Maskinen er malrettet til fiernelse af maling, faca-
der, rester af flise- og taeppe lim, hovedsalig fra
harde overflader. Udover det kan maskinen bru-
ges til afstumpning af betonflader og til fraesning
af overgange ved belaegninger.

Brugeren er ansvarlig for retmaessig anvendelse.

Elektrisk tilslutning og ibrugtagen

Kontroller, om informationerne pa produktets
meerkning, stemmer overens med den virkelige
spaending fra el-kilden.

Veerktoj bestemt til 230 V ma gerne tilkobles pa
220 V/240 V.
Teending og afbrydelse

For teending flyttes den bevaegelige afbryder (1.2)
fremad. Afbryd ved et let tryk pa den bagerste del
af afbryderen.

I\MME Elektronik

Frectronel - Maskinen er udstyret med elektronik
\VJ med fglgende funktioner:

Gradyvis start

Elektronisk styret gradvis start sgrger for at mas-
kinen starter uden ryk.

Indstilling af omdrejninger

Motorens omdrejninger er flydende indstillelige
ved hjeelp af omdrejningsregulator (1.3) fra
1800 min~" til 5000 min~". Tallet p& omdrejnings-
regulatoren svarer cirka til fglgende veerdier i
tomgang:

1| 1800 min™ 4| 3700 min™
2| 2400 min™ 5| 4400 min™
3| 3100 min™ 6| 5000 min™

Faste omdrejninger

Forudindstillet omdrejninger bliver takket veere
elektronikken hold konstant. Derved opnar man
0gsa ved belastning en fast arbejdshastighed.

Varmesikring

Overbelastning i fast drift farer til motorophedning.
Der er installeret en elektronisk sikring mod mo-
torophedning (motorafbreending). For motoren
nar den kritiske temperatur greense for overop-
hedning, seenker elektronikken drastisk antallet
af omdrejninger. Der bliver bibeholdt omdrej-
ninger for hurtigere at kale motoren. Under
denne proces ma der selvfalgeligt ikke arbejdes.

Efter cirka 3—5 minutters kgling er maskinen igen
klar til drift og man kan fuld belaste den.



PAS PA! Arbejd aldrig med maskinen i
tilfeeldet af defekter i elektronikken. Der
kunne opsta en ikke-gnsket forhgjning af
omdrejningstallet. Defekter i elektronikken

Fraeseinstrumenter

genkendes pa en ikke gradvis start eller

manglende reaktion pa indstilling af faste

omdrejninger.

Valg af fraesehoved og af slibehoved
Alt efter brug og anvendelses omrade star til

radighed diverse fraesehoveder. Husk at anvende
passende freesehoved grundet optimalt arbejds-

resultat.

Oplysninger indeholdt i tabellen til forvalg af om-
drejninger er kun anbefalet og man skulle efter-
prave dem ved at foretage praktiske prover.

Elektronik-
Fraesehoved Pamonteret Anvendelse indstillings-
hjul
Fraesehoved ,flad — Fjernelse af blgd puds (mineralsk puds) 4. —-6.
form“ med 12 hard- | — Fjernelse af elastisk beskyttende maling pa vaegge
metals fraesehjul og gulve
FZ-RGP 80 — Fjernelse af skumunderlag og af limrester (rester
af teepper)
— Fjernelse af rester af fliselim og af flisekleebere
— Fjernelse af beskyttende bitumen- og betonmaling
— Fjernelse af latexfarver eller af oliefarver pa gips-
flader
Freesehoved ,spids | — Fjernelse af hard puds (cementpuds) 4. —-6.
form“ med 12 hard- | — Fjernelse af ujeevnheder og overlapninger efter
metals fraesehjul forskalling hos frisk beton
SZ-RGP 80 — Fjernelse af skumunderlag og limrester (rester af
teepper)
— Fjernelse af rester af fliselim og af fliseklaebere
— Fjernelse af puds fra kunstharpiks pa varme-
isolering
Elektronik-
Pamonteret Anvendelse indstillings-
hjul
Diamant slibe- — Fjernelse af ujsevnheder og overlapninger af 3.—-4.
hoved, slibeskive stobte gulve
med 8 segmenter — Afslibning og rensning af forvitrede betondele
belagt med — Fjernelse af ujeevnheder pa gammel beton
diamantkorn
DIA HARD-RGP 80
Diamant slibe- — Fjernelse af ujsevnheder og overlapninger af 3.—-4.
hoved, slibeskive stobte gulve
med 8 segmenter — Afslibning og rensning af frisk beton
belagt med — Slibning af abrasive materialer
diamantkorn
DIA ABRASIVE-
RGP 80
Hardmetals slibe- — Fjernelse af elastisk beskyttende maling pa vaegge | 1. - 2.

hoved, slibeskive
belagt med hard-
metals korn

HW GROB-RGP 80

og gulve

— Materialefjernelse af gips og af porebeton

— Fjernelse af urenheder fra betonflader

— Fjernelse af latexfarver eller oliefarver pa gips-
flader

— Grov bearbejdning
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hoved, slibeskive og gulve

belagt med hard- — Materialefiernelse af gips og af porebeton

metals korn — Fjernelse af urenheder fra betonflader

HW FEIN-RGP 80 | — Fjernelse af latexfarver eller af oliefarver p& gips-
flader

— Fin bearbejdning

Hardmetals slibe- — Fjernelse af elastisk beskyttende maling pa veegge | 1. - 2.

Udskiftning af freesehoved/slibehoved

Husk at efterprove fejlfri funktion af fraese-
instrumentet ved at dreje det med hand inden
igangsaetningen.

Serg for, at alle skruer er spaendt korrekt.

Fire skruer som forbinder flangen med instrument
af sammenlagt hoved skal veere tilspaendt med et
moment pa 5 Nm.

To tilspaendingsskruer til tilspaending af hovedet
til maskinen skal veere tilspaendt med et moment
pa 8 Nm.

Undgé at hvilke som helst instrumenter bliver
tilbage i apparatet.

Udskifting af fraesehjul

Afbryd altid fraeseren fra strommen for
freeseskiven udskiftes!

Afbryd altid fraeseren fra strommen for
freesedybden indstilles!

Hvis fraeseskivens teender af hardmetal er slidte,
er der mulighed for at udskifte dem. Ved drejning
af knappen (1.5) lgsn spaendingsbeelte s& meget,
at det er muligt at bevaege med udsugnings-
flangen (1.7). Drej udsugningsflangen helt til
venstre og traek den ned. Lasn skruerne (2.7) pa
de fire instrumentbaereraksler ved hjeelp af den
indre sekskantede nggle S4.

Nu er fraesere nemt tilgeengelige. Skift skruer
samtidigt med freeseskiverne (2.1) og sikringerne
mod fordrejning (2.2). Skruerne er fikseret med
en let lim, s& de ikke lgsner sig ved vibrationer.
Brug kun skruer leverer fra producenten. Saet forst
tre fraeseskiver pa hver aksel (2.4), og bagefter
underlaget (2.3) og seet alt fast ved hjeelp af
sikringen mod fordrejning (2.2) og skruen (2.1).
Derved skal du seette fordrejningssikring ind i den
svarende fals (2.5) i instrumentbaererakselen.
Uden sikringen mod fordrejning kan der ved drift
ske lgsning af skruerne og derved opsta meget
store skader. Saet udsugningsflange (2.10) til
sdledes, at de glidende dele (2.8) falder ind i de
svarende false (2.9) pa udsugningsflangen. Indstil
den gnskede fraesedybde og treek speendings-
beeltet ved hjeelp af den drejbare knap.

Ved montering af flade teender er det vigtigt at
fraeseskiver var fastsat som vist pa billede 3, dvs.
at spidserne skal vende i fraeesehoveds drejnings-
retning.

De spidse taender (HM-SZ) bruges til fiernelse af
gamle lak lag pa beton eller facader. De flade
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teender (HM-FZ) bruges til afstumpning af fuger
ved afskalninger og til bearbejdning af betonkanter.

Bemaerk: Kontroller under arbejdet om freeses-
kiverne stadig frit drejer rundt pa akslerne. Hvis
dette ikke er tilfeeldet, fx pa grund af stevaflej-
ringer, skal freesehoved renses. Netop pa grund
af dette bgr man aldrig arbejde uden teendt
udsugning!

Arbejdet med sanerings fraeser

Ved arbejdet med sanerings fraeseren

A skal der anvendes beskyttelsesbriller,
sa gjnene beskyttes mod flyvende
materieldele!

Udsugningsflangen er indstillelig i hgjden og skal
tilrettes typen af indsats. Ved fjernelse af gamle
farvelag skal teendernes spidser ikke stikker
mere end 1 mm ud fra udsugningsflangen. Til
gengeeld ved freesning af facader kan freeses-
kiverne stikke mellem 2—4 mm ud. Hgjden inds-
tilles pa drejeknappen (1.5). speendingsbeaelte og
udsugningsflangen (1.7) drejes til venstre eller til
hajre. Den indstillelige rille maler maksimalt

5,5 mm. P4 skalaen (1.8) er det muligt at laese
den indstillede freesedybde. Hvis hgjdejuste-
ringen gér treegt, anbefales det at rense forer-
fladen (2.6 og 2.11). Fastspaend atter spaendings-
beelte efter hgjdeindstillingen!

Bemaerk: Arbejd aldrig uden udsugningsflangen!
Fjern den kun ved rensning af forerfladen eller
ved udskiftning af fraeseskiver. Traek altid stikket
ud af skikkontakten ved disse operationer!

Udsugningsflangen har ogsa til funktion at vaere
opbevaringsplads (1.6) pa arbejdsfladen. Sane-
ringsfraeseren ber altid laegges fladt pa emnet.

| tilfeeldet af flade flader er den optimale indstilling
grad 6. Electronic.

Bemaerk: Kontroller under arbejdet om fraeses-
kiverne stadigt drejer frit rundt pa akslerne. Hvis
dette ikke er tilfeeldet, fx pa grund af stevaflej-
ringer, skal freesehoved renses. Netop pa grund
af dette bagr man aldrig arbejde uden teendt
udsugning!

Udsugning

For at sikre en funktionel udsugning seet et rar
(2 36 mm) fra stevsugeren af meerket PROTOOL
til rarets ende (1.4). Glem ikke at en fyldt filtre-



rings seek dramatisk mindsker sugeevnen. Ryst
jeevnligt stovsugerens filter.

Bemeerk: Arbejd altid med teendt udsugning
ellers bliver fraeseskiverne og hgjdeindstillingen
stovet efter ganske kort tids drift!

Brug udelukkende en antistatisk stovsuger pga.
risiko for statiske elektriske eksplosioner.

Den fastspaendte holder

For handtering af freeseren med begge haender
er det muligt at fastspaende en holder p& indstil-
lings skabets forreste del af skjoldets venstre
side (1.1).

Med den specielle konstruktion ,VIBRASTOP*
reduceres vibrationer vha. fastspeendte holder.

Vedligeholdelse

U Treek for enhver vedligeholdelse stikket ud af
stikkontakten!

O For at sikre lufttraek skal kele &bningerne altid
veere rene og tomme.

O Maskinen er udstyret med specielle selvsluk-
kende kul. Nar disse er opbrugte opstar der

automatisk stramafbrud og maskinen gar i sta.

O | tilfeeldet af darlig hajde regulering pa ud-
sugningsflangen skal denne treekkes ned og
renses.

Al vedligeholdes arbejde og reparationer,
der kraever abning af motorskjoldet, ma
kun udfgres af autoriseret service perso-
nale fra PROTOOL.

Lagring

Emballerede maskiner kan opbevares pa et tart
sted uden varme. Temperaturen mé& dog ikke
underskride -5 °C.

Uemballerede maskiner ma kun opbevares pa et
tart sted, hvor temperaturen ikke underskrider
+5 °C og hvor der ikke opstar pludselige tempe-
raturaendringer.

Service

Se vedlagte ark.

Genbrug

Maskinen ma ikke fjernes og skal indleveres til
eksisterende sammeldepoter.

Garanti

I henhold til de respektive landes lovbestemmelser
yder vi en garanti for materiale- eller produktions-
fejl — dog mindst pa en periode af 12 maneder.

Inden for EU-medlemsstaterne udger denne
garantiperiode 24 maneder for varer, der ude-
lukkende anvendes privat (bevis via faktura eller
leveringsformular).

Skader, der iszer kan fores tilbage til naturlig slitage,
overbelastning, faglig ukorrekt omgang i modstrid
med betjeningsvejledningen og skader, der forar-
sages af brugeren eller en anden anvendelse, der
er i modstrid med betjeningsvejledningen, eller der
var kendt ved kobet, er udelukket af garantien.

Krav fra kundens side kan udelukkende accep-
teres, hvis maskinen/veerkigjet sendes tilbage til
leverandaren eller et servicevaerksted, der er
autoriseret af PROTOOL. Opbevar betjenings-
vejledningen, sikkerhedsanvisningerne, reser-
vedelslisten og bonen. Derudover geelder fabri-
kantens aktuelle garantibetingelser

Bemeerkning

Pa grund af konstante forsknings- og udviklings-
arbejde forbeholdes retten til at gennemfare
&ndringer af de tekniske oplysninger.

Stoj og vibrationer

Veerdierne blev malt i overensstemmelse med
EN 50 144.

Det akustiske tryk er 81 dB (A).
Brug hgrerveern!

Heender og arme belastes med en vibrations-
veerdi pa 6 m/s2.

C € Erklzering om
overensstemmelse

Vi erkleerer pa vores eget ansvar at dette produkt
er i overensstemmelse med falgende normer
eller normative dokumenter: EN 50 144-1,

EN 50 144-2-3, EN 55 014-1, EN 55 014-2,

EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 og regerings
pabud 89/336/EJF og 98/37/EF.

g

Manfred Kirchner
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D

Tekniske data

Foreskrevet bruk

Type RGP 80-8 E
Drivkraft 750 W

Innstillbart omdreiningstall 1800 — 5000 min~!
Verktoyets & 80 mm

Vekt 3,7 kg
Verneklasse o/

Sikkerhetsanvisninger

Sikkert arbeid med verktoyet er
mulig bare nér man har lest denne
bruksanvisningen grundig og holder
seg til instruksene som er nevnt
her.

U Hold deg til sikkerhetsinstrukser som leveres
sammen med hver maskin.

O Maskinen far ikke brukes i fuktige, vate rom,
utenders nar det er regn, take, sng og i miljger
hvor det er fare for eksplosjon.

O Kontroller den bevegelige tilfarselen og

gaffelen hver gang for maskinen settes i gang.
Eventuelle feil repareres av servicefagfolk.

O Brukes apparatet utendars, ma man bare
bruke godkjente forlengelseskabler og kabel-
forbindelser.

U Bruk vernehansker og faste sko under arbeid.

O Bruk vernebriller og grebeskyttelse under
arbeid.

QO Stovet som blir til under arbeid, er helsefarlig.
Bruk avsuging og respirator under arbeid.

Q Det er ikke lov & frese asbestmaterialer.

O Den bevegelige tilfarselen fares alltid fra verk-
toyet og bak.

U Hold verktoyet aldri i kabelen.

U Bruk bare de freseringene som produsenten
anbefaler.

U Maskinen kan bare brukes med den beskyt-
tende dekningen pa og med det festede
tilleggshandtaket.

Q Stikk gaffelen pa den bevegelige tilforselen i
stikkontakten bare nar freseapparatet er slatt
av.

U Kontroller at det ikke finnes elektrisk ledning,
vann- eller gassledning i det bearbeidede ma-
terialet — det kunne ha fort til en helseskade.

U Fres ikke over metallgjenstander, spikrer eller
skruer.

Q Personer under 16 ar far ikke arbeide med
freseapparatet.
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Maskinen er bestemt til & fierne malinger, mur-
puss, rester av lim for fliser og tepper, seerlig fra
harde underlag. | tillegg kan maskinen brukes til
a skrape opp betongflater og til a frese over-
ganger ved kledninger.

Brukeren har ansvar for uegnet bruk.

Elektrisk tilkopling og igangsetting

Kontroller at dataene pa produksjonsskiltet
stemmer overens med den virkelige spenningen i
strgmkilden.

Verktoyet som er bestemt for 230 V, kan ogséa
koples til 220 V/240 V.
Pa og av

For & sla pa apparatet skyves skyvebryteren (1.2)
fram. Apparatet slas av ved & trykke lett pa
bryterens bakre ende.

I\MME Elektronikk

FLeemov®l Maskinen er utstyrt med hel-bglge-
\V elektronikk med falgende funksjoner:

Sakte start

Den elektronisk styrte sakte starten garanterer at
maskinen starter uten rykning.

Innstilling av omdreiningstall

Motorens omdreiningstall kan sakte innstilles med
omdreiningstallsregulatoren (1.3) fra 1800 min~’
til 5000 min~'. Tallene pa omdreiningstallsregu-
latoren tilsvarer omtrent falgende verdier ved
tomgang:

1| 1800 min™ 4| 3700 min™
2| 2400 min™ 5| 4400 min™
3| 3100 min™ 6| 5000 min™

Konstant omdreiningstall

Det pa forhand valgte omdreiningstallet forblir
konstant takket veaere elektronikken. Hermed
oppnas en konstant arbeidshastighet selv med
belastning.

Temperatursikring

For stor belastning i konstant drift medfarer at
motoren overvarmes. Som beskyttelse mot over-
varming (forbrenning av motoren) er apparatet
utstyrt med en elektronisk temperatursikring. For
motoren nar den kritiske temperaturen, reduserer
sikkerhetselektronikken omdreiningstallet vesen-
tlig. Resten av omdreiningstall opprettholdes for
en raskere avkjgling av motoren. Med dette om-
dreiningstallet far man selvfglgelig ikke arbeide.




Ca. etter 3-5 minutters avkjoling er maskinen

igjen i stand til & bli satt i drift og kan belastes fullt.
OBS! Arbeid aldri med maskinen nér det
finnes en feil pa den elektroniske delen.

Freseverktoy

Valg av frese- og slipehode

Det kunne medfare ugnsket gkning av
omdreiningstall. En feil ved den elektro-
niske delen er lett & sl fast fordi den sakte
starten arbeider ikke eller det er umulig &

innstille omdreiningstall.

fresehode.

Opplysningene i tabellen for valg av

Det finnes forskjellige fresehoder, med
varierende bruksmate og sted hvor de brukes.
For et optimalt resultat ma du bruke passende

omdreiningstall er anbefalte verdier og bor slas

fast i praktiske prover.

metall, slipeskive
med hardmetall-
korn

HW GROB-RGP 80

gulver

Minske gips og gassbetong

Fjerne urenheter fra betongflater

Fjerne lateks- eller oljefarger pa gipsflater
Bearbeide grovt

Ring for
Fresehode Plassert Bruk elektronikk-
innstilling
Fresehode «flat Fjerne myk puss (mineralpuss) 4. - 6.
form» med 12 Fjerne elastiske vernemalinger pa vegger og
freseringer av gulver
hard metall Fjerne skumunderlag og limrester (tepperester)
FZ-RGP 80 Fjerne rester av lim som brukes til fliser
Fjerne vernemalinger av bitumen og betong
Fjerne lateks- eller oljefarger pa gipsflater
Fresehode «spiss Fjerne hard puss (sementpuss) 4. - 6.
form» med 12 Fjerne ujevne og overragende steder etter
freseringer av forskalling ved fersk betong
hard metall Fjerne skumunderlag og limrester (tepperester)
SZ-RGP 80 Fjerne rester av lim som brukes til fliser
Fjerne puss av kunstharpiks pa varmeisolering
Ring for
Slipehode Plassert Bruk elektronikk-
innstilling
Diamantslipehode, Fjerne ujevne og overragende steder ved 3.—4.
slipeskive med 8 kompoundgulver
segmenter med Slipe bort og rense forvitrede betongdeler
diamantkorn Fjerne ujevne steder p4 gammel betong
DIA HARD-RGP 80
Diamantslipehode, Fjerne ujevne og overragende steder ved 3.—4.
slipeskive med 8 kompoundgulver
segmenter med Slipe bort og rense fersk betong
diamantkorn Slipe abrassive stoffer
DIA ABRASIVE-
RGP 80
Slipehode av hard Fjerne elastiske vernemalinger pa vegger og 1.-2.
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metall, slipeskive gulver

med hardmetall- — Minske gips og gassbetong

korn — Fjerne urenheter fra betongflater

HW FEIN-RGP 80 | — Fjerne lateks- eller oljefarger pa gipsflater

— Bearbeide fint

Slipehode av hard | — Fjerne elastiske vernemalinger pa vegger og 1.-2.

Bytte av fresehode/slipehode

For du setter verktayet i drift, kontroller at frese-
verktayet fungerer korrekt, ved & dreie det med
handen.

Pass pa at alle skruer er skrudd fast.

De fire skruene som forbinder flensen med verk-
toyet i det sammensatte hodet, ma veere skrudd
fast med et moment pa 5 Nm.

De to festeskruene som brukes til & feste hodet til
maskinen, ma veere skrudd fast med et moment
pa 8 Nm.

La intet verktoy veere stukket inne.

Utskifting av fresehjul

Ta stopselet alltid ut av stikkontakten
for du bytter freseskiven!

Ta stopselet alltid ut av stikkontakten
for du stiller inn fresedybden!

Er tennene pa freseringene av hard metall uts-
litte, kan de byttes. Ved a dreie knappen (1.5)
lgses festebeltet i den grad at man kan bevege
med sugeflensen (1.7). Dreie sugeflensen helt til
venstre og trekk den ned. Lasne skruene (2.7) pa
de fire aksene til verktgybaereren med den indre
sekskantede nokkelen S4.

Na er freseapparatene lett tilgjengelige. Bytt
freseringene, skruene (2.1) og sikringene mot
fordreining (2.2) samtidig. Skruene er festet med
et lett lim mot at de lgses under vibrasjoner. Bruk
bare originale skruer som leveres. Sett forst tre
freseringer (2.4) pa hver akse, sa underlaget
(2.3) og alt festes med sikring mot fordreining
(2.2) og skruen (2.1). Sikringen mot fordreining
ma absolutt legges inn i tilsvarende rille (2.5) i
aksen i verktaybeereren. Uten sikringene mot
fordreining kan skruene lgses under driften og
medfare enorme skader. Sett sugeflensen (2.10)
slik at glidende deler (2.8) faller inn i tilsvarende
riller (2.9) pa sugeflensen. Still inn den gnskede
fresedybden og trekk fast festebeltet med dreie-
knappen.

Monteres utfaring med flate tenner, ma man
passe pa at freseringene blir satt p4 som vist pa
fig. 3 — spissene ma veere i fresehodets dreie-
retning.

Utfaring med spisse tenner (HM-SZ) brukes til &
fierne gamle lakklag fra betong eller murpuss.
Utfaring med flate tenner (HM-FZ) brukes til &
glatte klgftene i forskaling og bearbeiding av
betongkanter.
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Merknad: Under arbeid m& man kontrollere at
freseringene dreier seg alltid fritt p4 aksene. Er
det ikke tilfellet, f.eks. pga. stavlag, ma stovet

fiernes fra fresehodet. Derfor bgr man aldri ar-
beide uten tilkoplet avsuging!

Arbeid med saneringsfreseapparat

Under arbeid med saneringsfreseappa-
rat ma man i hvert fall bruke vernebriller
for & beskytte gynene mot flyvende
materialpartikler!

Sugeflensens innstillbare hgyde ma tilpasses alt
etter bruk. Nar man fjerner gamle fargelag, bor
tannspissene ikke stikke ut av sugeflensen mer
enn 1 mm. Derimot ved fresing av murpuss kan
freseringene stikke ut pad mellom 2—4 mm.
Hoyden stilles inn ved & lgse festebeltet litt med
dreieknappen (1.5) og dreie sugeflensen (1.7) til
venstre eller til hgyre. Den innstillbare banen har
maks. 5,5 mm. Pa skalaen (1.8) kan man lese
den innstillbare fresedybden (omtrent). Er det
tungt a stille inn hgyden, anbefales det & rense
ledeflatene (2.6 og 2.11). Er hgyden innstilt,
trekkes festebeltet fast!

Merknad: Arbeid aldri uten sugeflensen! Ta den
av bare nar du renser ledeflatene eller bytter
freseringene. Husk & ta stopselet ut av stik-
kontakten nar du utfgrer disse arbeidene!

Samtidig brukes sugeflensen som et underlag
(1.6) pa den bearbeidede flaten. Saneringsfrese-
apparatet settes alltid flat pa det bearbeidede
stykket. Ved plane flater er optimal innstilling pa
6. grad Electronic.

Merknad: Under arbeid m& man kontrollere at
freseringene dreier seqg alltid fritt p4 aksene. Er
det ikke tilfellet, f.eks. pga. stevlag, mé stovet

fiernes fra fresehodet. Derfor bgr man aldri ar-
beide uten tilkoplet avsuging!

Avsuging

For korrekt avsuging ma en slange (& 36 mm) til
en av PROTOOL-sugerer settes pa endestykket
pa slangen (1.4). Husk at en full filtersekk
vesentlig reduserer sugeytelsen. Av og til ma
ogsé innholdet i sugerens filter kastes.

Merknad: Arbeid alltid med tilkoplet avsuging

ellers konsentreres stov snart pa freseringene og
haydeinnstilingen pa sugeflensen!



Bruk bare sugerer med antistatisk utfgring for at
den statiske strammen ikke blir utladet.

Tilleggshandtak

For & kunne betjene freseapparatet med begge
hender, kan et tilleggshandtak (1.1) festes til
venstre pa den fremre delen av dekningen pa
girkassen.

Med den spesielle konstruksjonen «VIBRASTOP»
reduseres vibrasjonene med tilleggshandtaket.

Vedlikehold

U Ta stopselet alltid ut av stikkontakten hver
gang fer du begynner med vedlikehold!

O Luften kan stramme bare nar kjgleapningene
pa motoren er rene og gjennomtrengelige.

O Maskinen er utstyrt med spesielle selvavbryt-
bare barster. Blir de utslitte, blir elektrotilfarse-
len automatisk avbrutt og maskinen stopper.

O Kan sugeflensens hgyde reguleres tungt, ma
flensen tas av og renses.

Alle vedlikeholdsarbeider og reparasjoner

som krever at motordekningen apnes, kan
bare utfgres i autoriserte serviceverksteder
tiil PROTOOL.

Lagring

Innpakkede maskiner kan lagres i et tart lager
uten oppvarming, hvis temperaturen ikke synker
under =5 °C.

Ikke innpakkede maskiner ma kun lagres i et tart
lager, der temperaturen ikke synker under +5 °C
og det ikke oppstar plutselige temperaturen-
dringer.

Service

Se vedlagt ark.

Gjenvinning

Maskinen ma ikke apnes og ma skaffes bort ved
de offentlige samledeponiene.

Garanti

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Ved utelukkende privat bruk er denne tiden
24 maneder innenfor EU-stater (bevises med
regning eller falgeseddel).

Skader som spesielt skyldes slitasje, overbelast-
ning, ufagmessig handtering, eller skader forar-
saket av brukeren eller annen bruk i strid med
bruksanvisningen, eller skader som var kjent ved
kjop av apparatet omfattes ikke av dette ansvaret.

Reklamasjoner kan bare godtas hvis apparatet
ikke ble demontert og returneres til leverandaren
eller et autorisert PROTOOL-serviceverksted. Ta
godt vare pa bruksanvisningen, sikkerhetsfor-
skrifter, reservedelsliste og kvittering. Dessuten
gjelder produsentens aktuelle betingelser for
ansvar ved mangler.

Anmerkning

Pa grunn av kontinuerlige forsknings- og utvik-
lingsarbeid tas det forbehold om endringer av de
tekniske spesifikasjonene i dette dokumentet.

Stoy og vibrasjon

Verdiene malt i samsvar med EN 50 144.
Det akustiske trykket er pa 81 dB (A).
Bruk beskyttelse mot stoy.

Vibrasjoner som virker pa hender og ermer, er pa
6 m/s?.

C € Erklzering om
utferingskonformitet

Pa vart fulle ansvar erklaerer vi at dette produktet
er i samsvar med falgende normer eller norma-
tive dokumenter: EN 50 144-1, EN 50 144-2-3,
EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,

EN 61 000-3-3 og regjerings forordning
89/336/EQF og 98/37/EF.

g

Manfred Kirchner

53



3

Technické udaje

Predepsané pouziti

Typ RGP 80-8 E
PFikon 750 W
Nastavitelné otacky 1800 — 5000 min"
@ nastroje 80 mm

Hmotnost 3,7 kg

TFida ochrany

o]/

Bezpeénostni pokyny

Stroj je urcen k odstrariovani natérd, omitek,
zbytk( dlazdicovych a kobercovych lepidel,
predevsim z tvrdych podlozek. Kromé toho Ize
stroj pouzit ke zdrsfiovani betonovych ploch

a k ofrézovani prechodu u oblozeni.

Za nevhodné pouziti ru€i sam uzivatel.

Elektrické zapojeni a uvedeni
do provozu

Bezpeclna prace s naradim je
mozna pouze pokud si dikladné
proctete tento navod pro pouzivani
a pfesné dodrzite zde uvedené
pokyny.
U Dodrzujte bezpec€nostni pokyny, které jsou
soucasti dodavky kazdého stroje.

Q Stroj se nesmi pouzivat v prostorech vihkych,
mokrych, venku za desté, mlhy, snézeni
a v prostredi s nebezpecim vybuchu.

U Pred kazdym pouzitim nafadi zkontrolujte po-
hyblivy pfivod a vidlici. Zavady nechte odstra-
nit v odborném servisu

O Mimo budovy uzivejte vyhradné schvalené
prodluzovaci kabely a kabelové spojky.

Q P¥i praci uzivejte ochranné rukavice a pevnou
obuv.

Q P¥i praci pouzivejte ochranné bryle a chranice
sluchu.

U Prach, ktery vznika pfi praci je zdravi Skodlivy.
Pfi praci pouzivejte odsavani a respirator.

O Nesmi se frézovat azbestové materialy.

QO Pohyblivy pfivod vedte vzdy od naradi dozadu.

O Naradi neprenasejte za kabel.

4 Pouzivejte pouze frézovaci krouzky doporu-
¢ené vyrobcem.

Q Stroj se smi pouzivat pouze s nasazenym
ochrannym krytem a upevnénym piidavnym
drzadlem.

Q Vidlici pohyblivého pfivodu zasurite do zasuv-
ky pouze tehdy, je-li frézka vypnuta.

U Prekontrolujte, zda v opracovavaném materia-
lu nejsou elektricka, vodovodni nebo plynova
vedeni — mohlo by dojit k urazu.

O Nefrézujte pfes kovové pfedméty, hiebiky
nebo Srouby.

Q S frézkou nesmi pracovat osoby mladsi 16 let.
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Zkontrolujte, zda udaje na vyrobnim Stitku sou-
hlasi se skuteCnym napétim zdroje proudu.
Naradi ur€ené pro 230 V se smi pfipojit i na
220 V/240 V.

Zapnuti a vypnuti

Pro zapnuti se posuvny vypinac (1.2) posune
dopredu. K vypnuti staci lehky tlak na zadni
konec vypinace.

I\MME Elektronika

E'-E”“{-';’ Stroj je vybaven celovinnou elektroni-

kou s nasledujicimi funkcemi:

Pozvolny rozbéh

Elektronicky fizeny pozvolny rozbéh zajistuje
rozbéh stroje bez Skubani.

Nastaveni otacek

Otacky motoru jsou plynule nastavitelné pomo-
ci regulatoru otacek (1.3) od 1800 min~" do
5000 min-'. Cislice na regulatoru otacek pfibliz-
né odpovidaji nasledujicim hodnotam chodu
naprazdno:

1| 1800 min™" 4| 3700 min~’
2| 2400 min™' 5| 4400 min™'
3| 3100 min™' 6| 5000 min-

Konstantni otacky

Predem navolené otacky motoru zUstanou diky
elektronice konstantni. Tim se dosahne i pfi
zatézi stala pracovni rychlost.

Tepelna pojistka

Nadmeérné zatizeni v trvalém provozu vede

k prehrati motoru. K ochrané proti prehfati
(spaleni motoru) je zabudovan elektronicky jistic
teploty. Pfed dosazenim kritické teploty motoru
bezpec€nostni elektronika silné snizi pocet
otacek. Udrzi se zbytek otacek pro rychlejsi
zchlazeni motoru. S timto poétem otacek se
samoziejmé nesmi pracovat.



Asi po 3-5 minutach chlazeni je stroj opét pro-
vozuschopny a Ize jej pIné zatizit.

A

POZOR! Nikdy nepracujte se strojem

v pfipadé zavady na elektronice, mohlo by
dojit k nezadoucimu zvySeni otacek.
Zavadu na elektronice poznate podle toho,

Frézovaci nastroje

Volba frézovaci a brousici hlavy

Podle pouziti a oblasti nasazeni jsou k dispozici

Ze nepracuje pozvolny rozbéh nebo nelze

nastavit pocCet otacek.

riizné frézovaci hlavy. Pro optimalni pracovni
vysledek pouzijte vhodnou frézovaci hlavu.

Udaje obsazené v tabulce pouziti k predvolbé
otacek jsou doporuceni a mely by se zjistit

praktickymi zkouskami.

Nastavovaci
Frézovaci hlava Osazeno Pouziti kolecko
elektroniky
Frézovaci hlava Odstrafiovani mékkych omitek (mineralni omitky) | 4. —6.
Lplochy tvar® Odstranovani elastickych ochrannych natérd na
s 12 tvrdokovovymi sténach a podlahach
frézovacimi kolecky Odstrariovani pénovych podklad( a zbytk( lepidel
FZ-RGP 80 (zbytkl kobercl)
Odstrariovani zbytkl lepidel na dlazdice
Odstraniovani zivicnych a betonovych ochrannych
natérd
Odstrafiovani latexovych barev nebo olejovych
barev na sadrovych plochach
Frézovaci hlava Odstraniovani tvrdych omitek (cementové omitky) | 4. —6.
,Spicaty tvar* Odstranovani nerovnosti a pfesahli po bednéni
s 12 tvrdokovovymi u Cerstvého betonu
frézovacimi kolecky Odstrariovani pénovych podkladl a zbytk( lepidel
SZ-RGP 80 (zbytkl koberct)
Odstranovani zbytkl lepidel na dlazdice
Odstrafiovani omitek z umélé pryskyfice na
tepelné izolaci
Nastavovaci
Osazeno Pouziti kolecko
elektroniky
Diamantova Odstrariovani nerovnosti a pfesaht 3.—4.
brousici hlava, mazaninovych podlah
brousici kotou¢ Odbrouseni a ocisténi zvétralych ¢asti betonu
s 8 segmenty Odstrarniovani nerovnosti na starém betonu
S nanesenymi
diamantovymi zrny
DIA HARD-RGP 80
Diamantova Odstrariovani nerovnosti a pfesaht 3.—4.
brousici hlava, mazaninovych podlah
brousici kotou¢ Odbrouseni a ocisténi Cerstvého betonu
s 8 segmenty Brouseni abrasivnich materialt
S nanesenymi
diamantovymi zrny
DIA ABRASIVE-
RGP 80
Tvrdokovova Odstranovani elastickych ochrannych natérd na 1.-2.
brousici hlava, sténach a podlahach
brousici kotou¢ Ubé&r sadry a pérobetonu
S nanesenymi Odstrarniovani necistot z betonovych ploch
tvrdokovovymi zrny Odstrarfiovani latexovych nebo olejovych barev
HW GROB-RGP 80 na sadrovych plochach
Hrubé opracovani
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HW FEIN-RGP 80

na sadrovych plochach
— Jemné opracovani

Tvrdokovova — Odstrarniovani elastickych ochrannych natérd na 1.-2.
brousici hlava, sténach a podlahach

brousici kotou¢ — Ubé&r sadry a pérobetonu

S nanesenymi — Odstranovani necistot z betonovych ploch

tvrdokovovymi zrny | — Odstrafiovani latexovych nebo olejovych barev

Vyména brousiciho/frézovaciho
nastroje

Pred uvedenim do chodu provéfte bezvadny
chod frézovaciho nastroje ota¢enim rukou.
Dbejte na to, aby vSechny Srouby byly dobfe
utazeny.

CtyFi $rouby spojujici pfirubu s nastrojem sklada-
né hlavy musi byt dotazeny momentem 5 Nm.
Dva pfipeviiovaci Srouby pro upnuti hlavy ke
stroji musi byt dotazeny momentem 8 Nm.

Nenechte zastr€ené zadné nastroje.

Vymeéna frézovacich kolecek

Pied vyménou frézovaciho kolec¢ka
A vzdy vytahnéte zastrcku ze zasuvky!

Pied nastavenim hloubky frézovani

vzdy vytahnéte zastréku ze zasuvky!
Jsou-li zuby frézovacich krouzk( z tvrdokovu
opotrebované, je mozné je vymeénit. OtaCenim
knofliku (1.5) uvolnéte upinaci pas natolik, aby
bylo mozno pohybovat odsavaci pfirubou (1.7).
Natocte odsavaci pfirubu naplno doleva a stah-
néte ji smérem dold. Uvolnéte $rouby (2.7) na
Ctyfech osach nosi¢e naradi pomoci vnitfniho
Sestihranného klice S4.
Nyni jsou frézy snadno pfistupné. S frézovacimi
krouzky vymérite zaroven i Srouby (2.1) a pojistky
proti pFetogeni (2.2). Srouby jsou zafixovany
lehkym lepidlem, aby se pfi vibracich neuvolfo-
valy. Pouzivejte jediné originalni dodavané Srou-
by. Nejprve nasadte na kazdou osu tfi frézovaci
krouzky (2.4), pak podlozku (2.3) a vSe upevnéte
pomoci pojistky proti pfetoceni (2.2) a Sroubu
(2.1). Pfitom musite bezpodminecné vlozit po-
jistku proti pfetoCeni do pfislusné drazky (2.5)
v ose nosiCe nafadi. Bez pojistek proti pretoCeni
muze za provozu dojit k uvolnéni Sroublim a tim
k nedozirnym Skodam. Nasadte odsavaci pfirubu
(2.10) tak, aby kluzné dily (2.8) zapadly do
pfisludnych drazek (2.9) na odsavaci pfirubé.
Nastavte pozadovanou hloubku frézovani a otoc¢-
nym knoflikem utahnéte upinaci pas.
PFi montazi provedeni s plochymi zuby je dilezi-
té, aby frézovaci krouzky byly nasazeny tak, jak
je vyobrazeno na obr. 3, to znamena, ze Spicky
musi byt ve sméru otaceni frézovaci hlavy.
Provedeni se $pi¢atymi zuby (HM-SZ) se pouziva
k odstrafiovani starych vrstev laku z betonu nebo
z omitek. Provedeni s plochymi zuby (HM-FZ) se
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pouziva k vyhlazovani spar u bednéni a k opra-
covani betonovych hran.

Upozornéni: BEhem prace kontrolujte, zda se
frézovaci krouzky stale volné otaceji na osach.
Kdyby tomu tak nebylo, napf. vlivem usazenin
prachu, je tfeba je vyklepat z frézovaci hlavy.
Z tohoto dlvodu by se nikdy nemélo pracovat
bez pfipojeného odsavani!

Prace se sanacni frézkou

Pfi praci se sanac¢ni frézkou musite

v kazdém pripadé pouzivat ochranné

bryle, abyste si uchranili zrak pred

poletujicimi ¢asteckami materialu!
Nastavitelnou vySku odsavaci pfiruby je tfeba
pfizplUsobit druhu nasazeni. Pfi odstranovani
starych vrstev barev by $picky zubl nemély vy-
Cnivat z odsavaci pfiruby vic nez 1 mm. Naopak
pfi frézovani omitek mohou frézovaci krouzky
pfesahovat mezi 2—4 mm. Vysku nastavite tak,
ze oto¢nym knoflikem (1.5) ponékud uvolnite
upinaci pas a odsavaci pfirubu (1.7) vytocCite
doleva nebo doprava. Nastavitelna draha méfi
maximalné 5,5 mm. Na stupnici (1.8) je mozno
zhruba precist nastavenou hloubku frézovani.
Kdyby nastaveni vysky Slo ztuha, doporucujeme
ocistit vodici plochy (2.6 a 2.11). Po nastaveni
vyS8Ky znovu pevné utahnéte upinaci pas!
Upozornéni: Nikdy nepracujte bez odsavaci
priruby! Odstrarite ji pouze pfi €isténi vodicich
ploch nebo pfi vyméné frézovacich krouzku. Pri
téchto pracich vzdy vytahnéte zastréku ze
zasuvky!
Odsavaci pfiruba plni sou¢asné funkci pokladaci
podlozky (1.6) na obrabéné plose. Sanacni fréz-
ku pfikladame zasadné vzdy plocho na obrobek.
V pfipadé rovnych ploch je optimalni nastaveni 6.
stupné Electronic.
Upozornéni: Kontrolujte béhem prace, zda se
frézovaci krouzky stale volné otaceji na osach.
Kdyby tomu tak nebylo, napf. vlivem usazenin
prachu, je tfeba je vyklepat z frézovaci hlavy.
Z tohoto diivodu by se nikdy nemélo pracovat
bez pripojeného odsavani!

Odsavani

K zajisténi funk&niho odsavani nasadte hadici
(@ 36 mm) nékterého z vysavacu znacky



PROTOOL na koncovku hadice (1.4). Nezapo-
mente, ze s naplhovanim filiracniho vaku se
podstatné snizuje saci vykon. Cas od éasu
vyklepaveijte i filtr vysavace.

Upozornéni: Pracujte vzdy s pfipojenym odsava-
nim, jinak se zakratko frézovaci krouzky i nasta-
veni vy8ky odsavaci pfiruby zanesou prachem!
Aby v praSném prostfedi nedoslo k vybojim
statické elektfiny, pouZivejte vyhradné vysavace
s antistatickym provedenim.

Pridavné drzadlo

Pro ovladani brusky obéma rukama je mozno
pfipevnit vlevo na predni ¢ast krytu prfevodové
skriné pfidavné drzadlo (1.1).

Pomoci specialni konstrukce ,VIBRASTOP* se
vibrace pfidavnym drzadlem redukuiji.

Udrzba

U Pred kazdou udrzbou stroje vzdy vytahnéte
zastrcku ze zasuvky!

U K zajisténi proudéni vzduchu musi byt chladici
otvory na motoru vzdy d&isté a prichozi.

Q Stroj je vybaven specialnimi samoodpojitel-
nymi uhliky. Pfi jejich opotfebovani dojde
automaticky k preruseni pfivodu elektrického
proudu a stroj se zastavi.

U V pfipadé ztizené regulace vysky odsavaci
pFiruby je tfeba pfFirubu stahnout a vycistit.

VSechny udrzbafské prace a opravy, které
vyzaduji otevieni krytu motoru, sméji byt
provadény pouze v autorizovanych servi-
sech PROTOOL.

Skladovani

Zabalené stroje Ize skladovat v suchém skladu
bez vytapéni, kde teplota neklesne pod —5°C.

Nezabalené stroje Ize skladovat pouze v suchém
skladu, kde teplota neklesne pod +5°C, kde je
zabranéno nahlym zménam teploty.

Servis

Opravy v zarucni a pozaru¢ni dobé provadi
servisni stfediska uvedena v prehledu.

Recyklovatelnost

Stroj, jeho prisluSenstvi a obaly odevzdejte po
ukonceni jejich pouzitelnosti do sbéru k opétov-
nému vyuziti materiald.

Zaruka

Pro nade pfistroje poskytujeme zaruku na
materialni nebo vyrobni vady podle zakonnych
ustanoveni dané zemé&, minimalné vsak 12 mé-
sicl. Ve statech Evropské unie je zaruéni doba
24 mésicu pfi vyhradné soukromém pouzivani
(prokazani fakturou nebo dodacim listem).
Skody vyplyvajici z pfirozeného opotfebeni, pre-
téZovani, nespravného zachazeni, resp. Skody
zavinéné uzivatelem nebo zpUsobené pouzitim

v rozporu s havodem k obsluze, nebo Skody,
které byly pfi nakupu znamy, jsou ze zaruky
vylouceny.

Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy,
pokud bude strojek v nerozebraném stavu zaslan
zpét dodavateli nebo autorizovanému servisnimu
stfedisku PROTOOL. Dobfe si uschovejte navod
k obsluze, bezpe€nostni pokyny, seznam nahrad-
nich dild a doklad o koupi. Jinak plati vzdy dané
aktualni zaruéni podminky vyrobce.

Poznamka

Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény
zde uvadénych technickych udaji vyhrazeny.

Hlucénost a vibrace

Hodnoty byly naméreny v souladu s EN 50 144.
Hladina akustického tlaku je 81 dB (A).
PouZzivejte ochranné prostfedky proti hluku.

Véazena hodnota vibraci plsobici na ruce a paze
je 6 m/s?.

Prohlaseni o shodnosti
provedeni

ProhlaSujeme v pIné nasi zodpovédnosti, ze
tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:
CSN EN 50-144-2-3, CSN EN 55 014-1,
CSN EN 55 014-2, CSN EN 61 000-2-3,
CSN EN 61 000-3-3 a nafizenim vlady
18/2003 Sb., 24/2003 Sb.

g

Manfred Kirchner
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TexHn4yeckue pnaHHble

I'Ipep,nucaHHoe ncnonb3oBaHue

Tun RGP 80-8 E
MowHoCTb 750 BT
Perynupyembie 060poThI 1800 — 5000 MuH™"
& MHCTpYyMeHTa 80 mm

Macca 3,7 kr

Knacc 3awuthbl o]/

UHcTpyKuun no 6e3onacHocTun

BesonacHasa paboTa ¢ MHCTPyMeEH-
TOM BO3MOXHa TOSbKO Mnocne Tuia-
TEMbHOrO MPOYTEHMS HACTOALLEN
WHCTPYKLUUK NO SKcnyaTauuu, u
TOYHOro COOMOAEHNS B HEW YKa-
3aHHbIX MHCTPYKLMIA.

O Cobntogate MHCTPYKLMKM NOo 6e3onacHocTy,
ABMNSAOLLMECS COCTABHOM YaCTb MOCTaBKM
Kaykgoro cTaHka.

U 3anpeLleHo ncnonb3oBaTb CTAHOK BO BraX-
HbIX M MOKpbIX MOMELLEHUSX, Ha ynuue, Koraa
noeT JoXab, CHEr, U B CPEAE C OMacHOCTLIO
B3pbIBa.

4 [o kaxgoro npMMeEHEeHNs NHCTPYMEHTa Mpo-
BEPUTb NMOABWXHON NPMBOA M BUIKY. Bos-
MOXHbI JedekT HeobX04MMO YCTPaHNTL B
cneuvanM3MpoBaHHOM CepBUCe.

U BHe 30aHMIN UCKNIOYUTENBHO NMOMNb30BaThCs
OAO0OpPEHHBIMU YANNHUTENBHBIMU Kabensimu m
KabenbHbIMK MydTamu.

U lMNpu paboTte nonb3oBaTbCA 3aWMUTHLIMU NEp-
yatkamu 1 npoyen obyBblo.

Q Mpu paboTe nonb3oBaTbCs 3aLUTHLIMU OYKa-
MW 1 NpegoxpaHnTeNsiMK cryxa.

U Meinb, obpasytoLlasnca B TeveHne paboThl,
BpeauTb 300poBbto. [Npu paboTe nonb3o-
BaTbCs OTcacbiBaHMEM W PECNNPATOPOM.

U 3anpeLueHo dppesepoBaTtb acbecTtoBble maTe-
pvansil.

U lMNogewxHOM NpMBOA BCerga BeCcTy B Hanpa-
BMNEHUN Ha3a OT MHCTPYMEHTA.

O VHCTpyMeHT He nepeHocuTb 3a Kabensb.

U lMNonb3oBaTbCa TONbKO hpe3epHbIMU KOrbLa-
MW, PEKOMEHAYEMbIMU NPOU3BOAMNTENEM.

O CTaHOK MOXHO MPUMEHSTb TOMBbKO C YCTaHo-
BMNEHHbLIM NMPeoXPaHUTENBbHBLIM KOXYXOM U
3aKpenneHHon SONONHNTENBHON PYKOATKOMN.

U Bunky nogswxHOro npueoga yCTaHOBUTL B PO-
3eTKy TONbKO TOrga, korga dopesa BbIKIHOYEHA.

Q MpoeepuTb, ecnu B o6pabaTbiBaemMomM Mate-
puane HeT 3NeKTPUYECKNX, BOAOMNPOBOAHbIX
WIN ra3oBbIX MPOBOAOK — MOXET NMPON30MTK
TpaBma.

U He dpesepoBaTb Yepes meTannmyeckme
npeameTbl, rBO34N UM BUHTbI.

QO 3anpeleHo paboTaTtb ¢ ope3on nuuam,
Mornoxe 16 ner.
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CTaHoK npegHasHayveH Ansl yCTpaHeHusl NMoKpbl-
TUIA, LITYKaTypOK, OCTATKOB Kres Ans NIUTKK U
KOBpa, NPexae BCEro M3 XXeCTKMX NoAKNagokK.
MOMMMO TOro MOXHO CTaHOK UCMOMb30BaTh A
B3bEPOLLUNBaHNS GETOHHbLIX MOBEPXHOCTEN 1 Ans
dhpesepoBaHns NepexofoB U 06NMLOBOK.

3a HenpurogHoe ncnosib3oBaHMe HeceT OTBET-
CTBEHHOCTb CaM MnoJib3oBaTeslb.

3neKTqueCKa;| cxemMma un
BBegeHue B 3IKcnnyatauutro

npOBepVITb, €Clnn aHHble Ha Npon3BOACTBEH-
HOM LWNTKE COOTBETCTBYKOT €ECTECTBEHHOMY Ha-
NPAXXEHNO NCTOYHUKa TOKa.

NHcTpymeHThl, npeaHasHadeHHble ansa 230 B,
MOXHO Takke noakntoumnTb Kk 220 B/240 B.

BknroyeHue u BbIKNOYeHUe

[ns BkntoYeHUs nepeaBuXKHON BbIKNoYaTeNb
(1.2) nepemectutb Briepea. [ns BbIKMOYEHMS
AOCTaTOYHO Nerkoe AaBneHve Ha 3agHui KoHel
BbIKMOYaTens.

AneKTpoHUKa

CrtaHok obopygoBaH LienbHOBOSHOM
3NEKTPOHUKON C HIDKEYyKa3aHHbIMU
DyHKLMAMM:

MeaneHHbIN pa3sroH

OneKkTPOoHHO-yNpaBnsieMblil pa3roH obecneyu-
BaeT pas3roH cTaHka 6e3 pacLiunbiBaHUs.

YcTtaHoBKa 060poTOB

O6opoThl ABUraTens nraBHO perynupyemblie

C nomMoubto perynaropa obopotos (1.3) ¢

1800 muH~" go 5000 muH~". Lindopel Ha perynsi-
Tope 060opOTOB NPUON3NUTENBHO COOTBETCTBYHOT
HIDKEYKa3aHHbIM BENUYMHAM XONOCTOro Xoaa:

1] 1800 MuH™" 4| 3700 MuH"
2| 2400 muH" 5| 4400 muH"
3| 3100 muH" 6| 5000 MuH"

MNocTosiHHbIE 060pPOThI

3apaHee BblbpaHHble 060pOThI ABUraTENS OCTa-
HyTCs ©narogapsi 9NeKTPOHNKE MOCTOSHHBIMMU.
HacTtoswum goctrraetcs Takke npu Harpyske
NOCTOSIHHOW paboyeli CKOPOCTHU.

TemnepaTtypHbI NpeaoxpaHUTenb

UpeamepHas 3arpyska B Te4eHWe MOCTOSAHHOM
paboTbl NpNYNHUT Neperpes Asuratens. Ang
3aWmnThl 0f neperpesa (CoXoKkeHne apuraTens)
BCTPOEHHbIN SMNEKTPOHHBIN 3aLUUTHBIN BbIKIOYa-
Tenb TemnepaTtypsl. [lepen AOCTUXKEHVEM KPUTU-
4YeCKoWn TemnepaTypbl ABUratens npegoxpaHu-
TernbHas 3MeKTPOoHMKa NPUHLMNNANLEHO YMEHb-
LLIaeT YMcro obopoToB. [lepXnTcsa ocTaTok



obopoToB Ans 6onee GbICTPOro oxnaxxaeHus

asuratens. C ykasaHHbIM YMcrioMm o60poToB CDpeseprle MHCTPYMEHTDbI
€CTeCTBEHHO Henb3sa paboTartb.
MpnbnuanTenbHO Nocne ncteveHns 3—5 MUHyT Bbi6op dpesepHon u wnudosanbLHON

OXNaXgeHnst CTaHOK ONATb paboTOCNOCOOHbBIN,
1 BO3MOXXHOIO €ro MofHOCTbIO 3arpy3uThb.

BEPEIMCb! Hukorga He paboTaTb co

royfioBgKu

B cooTBeTCcTBMM C UCNONBb30BaHMEM U 06ACTbIO
NPUMEHEHUA NMEKTCA B pacCropAXeHnn pa3Hble

CTaHKOM B cny4yae gedekra Ha anekTpo-
HMKE, MOXET NMPOU30ATU HexenaTenbHoe
noBblLLeHNe 060poToB. [ledhekT Ha anek-
TPOHUKE y3HaeTe Tak, YTo He paboTaeT
MeLI.J'IeHHbIVI pa3roH, n Henb34 YyCTaHOBUTb
4yncro obopoToB.

dpesepHble ronoBku. [ns ontumansHoro pabo-
Yyero pesyrnbTaTta UCNofb30BaTb NOAXOAALLYHO
dope3epHyto ronoBkKy.

[aHHble, ykazaHHble B Tabnuue ncnonb30BaHns
45 NnpeabiCkaHnsa 060pOTOB ABMAKTCSA PEKO-

MeHaaumen n nx Heobxoanmo onpeaennTb
NPaKTUYECKUMM UCTbITAHUSMU.

®dpesepHas ronoBka

YcTtaHoBneHO

YcTtaHoBoOuY-
Ucnonb3oBaHue HOe KonbLo
3NEKTPOHUKMN

PpesepHas ronoska
«nnockasi dopma»
¢ 12 xecTko-
MeTanmmyeckumm
dpesepHbIMU
Konecamu

FZ-RGP 80

— YcTpaHeHne MArkux WTyKaTypok (MUHeparnbHble | 4. — 6.
LUTYKaTYypPKK)

— YcTpaHeHue anacTUYHbIX 3aLUTHBIX MOKPLITUN
Ha cTeHax v nonax

— YcTpaHeHue NEHNCTbIX OCHOBaHWI 1 OCTaTKOB
Knesi (0OCTaTKOB KOBPOB)

— YcTpaHeHue OCTaTKOB Knes Ha NInTKY

— YcTpaHeHne GUTYMHbIX M 6ETOHHBIX 3aLUUTHBIX
NOKPbITUI

— YcTpaHeHue naTeKCHbIX KpacoK 1y MacnsiHbIX
KpacoK Ha rmrncoBbIX MOBEPXHOCTAX

dpesepHasi rornoBka
«cTpenbyaras gop-
Ma» ¢ 12 xecTKo-

— YcTpaHeHue TBepAbIX LUTYKaTYpPOK (LeMeHTHble | 4. — 6.
LUTYKaTYypPKK)
— YcTpaHeHue HEPOBHOCTEN U BbIHOCOB Nocrne

MeTannnmyeckumm onany6ku y cbiporo 6eToHa
dpesepHbIMU — YcTpaHeHne NeEHUCTbIX OCHOBAHWI U OCTATKOB
Konecamu Knesi (0OCTaTKOB KOBPOB)
SZ-RGP 80 — YcTpaHeHue oCcTaTKoB Kres Ha MinTKy
— YcTpaHeHue WTyKaTypKu U3 NCKYCCTBEHHOM
CMOrbl Ha TENNOM30MALMM
YctaHoBoOY-
LWnudoBanbHas
YctaHoBneHo Ucnonb3oBaHue Hoe KonbLo
roroBka
3NIeKTPOHUKUN
YO AnmasHasg wnmgo- | — YcTpaHeHne HEPOBHOCTEN U BbIHOCOB MOHO- 3.—4.
i L) BarbHasi rornoBka, TNUTHBIX MOSOB
\% < o
o L 1O) LwnndpoBanbHbIn — LUnundoBKka 1 o4MCTKa BbIBETPEHHBIX YacTewn
\\ N Kpyr ¢ 8 cermeHTa- 6eToHa 3
MW C YCTaHOBIEH- — YcTpaHeHue HepOBHOCTEN Ha cCTapoM GeToHe
HbIMW anMasHbIMK
3epHaMu
DIA HARD-RGP 80
AnmasHasg wnugo- | — YcTpaHeHne HEPOBHOCTEN M BbIHOCOB MOHO- 3.—4.

BaslbHasi ronoeka,
LwnncpoBanbHbIn
Kpyr c 8 cermeHTa-
MW C YCTaHOBIEH-
HbIMW anmasHbIMU
3epHamu DIA
ABRASIVE-RGP 80

TNIUTHBIX MOJOB
— LWnundoska n oumcTka coiporo 6eToHa
— UWnndoeka abpasnBHbIX MaTepmanos
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HW FEIN-RGP 80

YKeckomeTtannuyec- | — YcTpaHeHue anacTUYHbIX 3alWMUTHBIX NOKPbITUA | 1. — 2.
Kas wnndosansbHas Ha cTeHax 1 nonax

ronoska, Lunmdo- — YcTpaHeHue YacTu runca v nopobeToHa

BarbHbIN KPyr — YcTpaHeHue rpsav n3 6eToHHbIX MOBEPXHOCTEN

C YCTaHOBIEHHbIMN | — YCTpaHeHWe faTekCHbIX KpacoK U MacnsiHbIX
XecTkomeTannu- KpaCOK Ha rmncoBbIX NOBEPXHOCTSX

YeCcKMMU 3epHamm — [pybas obpaboTka

HW GROB-RGP 80

YKeckomeTtannuyec- | — YcTpaHeHue anacTUYHbIX 3aWMTHBIX MOKpbITUA | 1. — 2.
Kas wnndosansbHas Ha cTeHax 1 nonax

ronoska, Lunmdo- — YcTpaHeHue YacTu runca v nopobeToHa

BarbHbIN KPyr — YcTpaHeHue rpsav n3 6eTOHHbIX MOBEPXHOCTEN

C YCTaHOBIEHHbIMN | — YCTpaHeHWe faTekCHbIX KpacoK U MacnsiHbIX
XecTkomeTannu- KpaCoK Ha rmncoBbIX NOBEPXHOCTSX

YeCcKnMM 3epHamu — ToHkas obpaboTtka

3ameHa ¢pesepHon/wnucgpoBanbLHOU
ronoBKu

[lo BBeOeHMs B Xof, MPOBEPUTL BPALLEHWNEM PYKOW
6e30WwnboYHbIN X0 hpe3epHOro MHCTPYMeHTa.

CneanTtb 3a TeM, YTODObI BCE BUHTbI ObINM Kak
cnepnyeT 3aTaHyThI.

YeTbipe BMHTa, coeguHsiowwme dpnaHey, ¢ UH-
CTPYMEHTOM COCTaBHOW rOMOBKU, OOIMKHbI ObIThb
3aTsHYTbl MOMEHTOM 5 Hwm.

[1Ba kpenexXHbIX BUHTa A1 3aXKnma rofloBKu Ha
CTa@HOK JOMMKHbI ObITb 3aTAHYTbl MOMEHTOM 8 Hm.

Hukorga He oCTaBnsATb YCTAaHOBEHHbIE Nobble
WNHCTPYMEHTHI.

3ameHa QUCKOBLIX (hpe3

Mepen 3ameHon hpe3epHOro Konbua
Bcerga u3bATb BUJKY U3 po3eTku!

[o ycTaHOBKM rnyo6uHbl chpesepoBaHUA
Bceraa u3bATb BUNKY U3 po3eTku!

Ecnu 3y6bl dopesepHbIX Konew, 3 TBEpAOro
MeTanna M3HOLLEHbI, TO UX BO3MOXHO 3aMEHUTb.
BpaweHnem kHonku (1.5) ocnabuTb 3aKnMHyo
TNEHTY TakK, 4TOObl BO3MOXHO ObIfo ABMraTh OT-
cacbiBatoLmM dnaHuem (1.7). MNosepHyTb oTCa-
cbiBarOLWMi hnaHew, NOSTHOCTbLI HaNeBO N CHATb
ero B HanpasreHun BHM3. C NOMOLLbIO BHYTPEH-
Hero LwecTurpaHHoro kniova S4 ocnabutb BUHTHI
(2.7) Ha yeTblpex 0CsIX HOCUTENSI MHCTPYMEHTOB.

B HacTosiee Bpemsa dopesbl Nerko A0CTyMHbIE.
C cbpesepHbIMU KOMbLAMN OAHOBPEMEHHO 3a-
MEHWTb Takke BUHTbI (2.1) n npegoxpaHuTeny ot
nepekpyyeHuns (2.2). GnHTbI PUKCMPOBaHbI fer-
KM Kreem, 4tobbl Npy BUbpauusx He ocriabns-
nncb. VICKNYNTENBHO NPUMEHATL OPUrMHanb-
Hble NocTaBnsieMble BUHTbI. CHavyana Ha Kaxayro
OCb YCTaHOBUTL TpY ope3epHbix konbua (2.4),
3aTeM nogknagky (2.3) n Bce 3akpenuTb C MNo-
MOLLIbIO MPEAOXPaHNTENS OT NepekpyyeHus (2.2)
1 BuHTa (2.1). MNMpn 3TO0M HEOBXOAMMO YCTAHOBUTH
npegoxpaHvuTenb OT NepekpyyYeHns B COOTBET-
CTBYHOLLNI BbIpe3 (2.5) B OCM HOCUTENS UHCTPY-
MeHTOB. Be3 npegoxpaHuTener oT nepekpy4eHns
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MOXHO B TeyeHue paboTbl Npon3onTu ocrnabre-
HWe BUHTOB, U BCNeacTBME 3TOro 6ornbLuom
yuwepb. YcTaHoBUTE OTcackiBaroLwmi dnaHey,
(2.10) Tak, YTOoObLI AeTanu ckonbxeHus (2.8)
YCTaHOBUNCL B COOTBETCTBYHOLLME BbIpe3bl (2.9)
Ha oTcacbiBatoLeM dnaHue. YCTaHoBUTL Tpe-
Byemyto rnyGuHy dope3epoBaHunsi, 1 MOBOPOTHOW
KHOMKOW MOATAHYTb MPUBSA3HON pEMEHb.

B TeueHne MoHTaxa MCMOSTHEHWST C MITOCKUMU 3y-
BbsiMM BaxXHO, 4YTOObI hpesepHble KonbLa 6bim
YCTaHOBIEHbI TaK, Kak N300paXKeHO Ha PUCYHKe
Ne 3, TO eCTb, YTO OCTPUSA OOSMKHbI HAXOAUTLCA B
HanpaBneHun BpalleHns pe3epHOl roNoBKU.

WcnonHeHune co ctpenbyatbivm 3yobammn (HM-SZ)
ncnonb3yeTcsa Anst yCTpaHeHUs cTapbix Croes
naka u3 6eToHa unu wTykatypku. MicnonHeHune ¢
nnockmmm 3ybeamu (HM-FZ) ncnonesyetcs ans
crrnaxuBaHus LWBOB onanybok n ans obpaboTku
©ETOHHbIX KPOMOK.

MpeaynpexaeHue: B TeyeHne paboTkl cneanTb
3a TeMm, ecnu opesepHble KornbLia BCe BpeMs
BpaLatoTcs Ha ocsix cBoboaHo. Ecnu Her,
Hanpumep, noa BlidHMeEM oCafokK nbiini, TO UX
HeobxoaMMo n3 ope3epHOLi roNOBKN YCTPaHNUTb.
Mo aTor NpuymHe HUKoraa He paboTaTh 6e3
NnoAaKIn4YeHHOoro oTcacbiBaHus!

PaboTa ¢ caHauuoHHoOM hpe3on

Mpu paboTe ¢ caHaunoHHOM thpeson
A HeobOxoaMMo Bcerga nosib3oBaTbCA

3alWUTHLIMU O4YKaMU, YTOObI 3amLaTh

3peHue oT NeTAWwmMX YyacTuy marepuana!

Perynvpyemyto BbICOTY OoTcacbiBatoLLero draH-
ua Heob6xooMMO NPUCNOCOBUTL TUMY YCTaHOBKMW.
Mpwn ycTpaHeHnn cTapbix CNOEB Kpacku OCTpUs
3ybbeB He JOMKHbI BBICTYNaTb C OTCacbiBato-
wero dnaHuya 6onble, 4em Ha 1 mm. HaobopoT,
npv dpesepoBaHnu UTYKATYpKn MOryT cppesep-
Hble KornbLa BbICTynaTb Ha 2—4 MM. BeicoTy
YCTaHOBUTb TaK, YTO MOBOPOTHOW KHOMKoM (1.5)
HEMHOXKO 0CrnabuTb NPMBSA3HOW peMeHb, U OT-
cacbiBatoLmi onaHey, (1.7) NoBepHyTb HanNeBo



unu Hanpaeo. Perynupyemas nuHus meput
MakcumMarnbHo 5,5 mm. Ha wkane (1.8) MoxHo
BYEPHE NPOYUTATb YCTAHOBIIEHHYO yOUHY
(opesepoBaHus. Ecnu ycTaHOBKa BbICOTbI MPOUC-
X0auT ¢ npobrnemamu, TO peKoMeHayeTCs o4nc-
TWUTb HanpaenswLwue NoBepxHocTu (2.6 n 2.11).
lMocne ycTaHOBKM BbICOTbI ONATb MPOYHO NOA-
TAHYTb NPUBSA3HON peMEHb!

MpepnynpexaeHue: Hukorga He pabotatb 6e3
oTcacblBatoLlero ¢pnaHua! NocneaHwin ycTpaHaTb
TOJITbKO MPU OYUCTKE HaMNpPaBIiSoLWMX NOBEPXHOC-
Ten unu npu sameHe dpesepHbix korey,. MNpu
HacTosiwmx paboTax Bcerga usbsTb LUTENCENb
n3 poseTku!

OrtcacbiBatowuii onaHewl, OAHOBPEMEHHO MCMOJ-
HAEeT YHKUMIO NNUTBI AN OTKNagblBaHus BCe-
roa ycraHaBnmBaTth MAOCKOCTbIO HAa 0bpabathbi-
BaeMblli npeagmeT. B crniyyae nnockmnx noeepx-
HOCTeW ONTMMarbHOW ABMSeTCs ycTaHoBKa 6-0ro
cteneHu «Electronic».

MpepynpexpeHue: B TeueHne paboTel cnegutb
3a TeM, ecnu dopesepHble Konblia Bce BpeMs
BpaljatTcsa Ha ocsx ceBoboaHo. Ecnun HeT, Ha-
npumep, NoA BIIMSIHMEM 0CaAoK Mbifv, TO UX
HeobXxoaMMOo 13 PEe3EPHON rONOBKM YCTPAHUTD.
Mo aTon npuynHe HUKoraa He paboTtaTb 6e3
NOAKMNHYEHHOro oTcacbiBaHus!

OTcacbiBaHue

[ns obecneyeHns pyHKUMOHANBHOIO OTCachIBa-
HWS1 YCTaHOBUTL LWNaHr (& 36 MM) HEKOTOPOro U3
nbinecocoB Mapkn «PROTOOL» Ha HakOHeYHUK
wnaHra (1.4). He 3abbITb 0 TOM, YTO Npw 3anosn-
HEHWM MeLLKa CYLLECTBEHHO CHIKaEeTCs MOLL-
HOCTb BCacbiBaHus. Bpems oT BpemeHun Takke
BbIOUTE OMMbLTP Mblnecoca.

MpeaynpexaeHue: Becerga pabotath ¢ nogkmto-
YEeHHbIM OTCacbIBaHWEM, B MPOTUBHOM Criyyae
BCKOpe (ope3epHble KOrbLia 1 YCTaHOBKa BbICOTbI
oTcacblBatoLero grnaHua 3acopsaTcs Mbinbo!
YUT006b! B NbiNALEN cpeae He NPOM3OoLLN pasps-
[Abl CTaTUYECKOTrO 3MIEKTPUYECTBA, TO UCKITHOUU-
TenbHO NPUMEHATb MbINECOCHI C aHTUCTaTU4eC-
KMM MCMONTHEHUEM.

[ononHuTenbHas pyyka

C uenbto ynpasneHus WnimdoBanbHOW MaLlLMHON
06erMmn pykaMmm MOXHO HaneBo Ha nepegHen
4YacTu KoXyxa Kopobku nepenay NpuKpenuTb
OONONHUTENbHY pyyky (1.1).

CneuuanbHas koHcTpykumst « VIBRASTOP» cHu-
XaeT BMbpauuio C MOMOLLbIO JOMOSTHUTENBHON
PYUKbI.

TeKywmuin peMoHT

a I'Iepe,q KaXXabIM TEKYLLMM PEMOHTOM CTaHKa
BCerga n3bvAThb LWTENCEsb U3 p03eTKI/I!

O C uenbto obecnedyeHnsa noToka BO3ayxa,
OTBEPCTUSI OXNAXAEHMS Ha aBurartene
OOIMKHbI BCeraa ObITb YNCTbIE U MPOXOAHBIE.

U CraHok obopygoBaH cneumanbHbIMU CaMo-
CTOSATENbHO Pa3beaUHSIIOLLMMUCS YroNbsiMu.
Mpn nx n3Hoce aBTOMaTUYECKM OCYLLECT-
BUTCS NepepbiB CHAOXEHUS 3NEKTPUYECKOTO
TOKa, M CTAHOK OCTaHOBUTCS.

U B cnyyae ycrnoxHeHust perynupoBaHng
BbICOTbI OTCacbIBatoLLero dnaHuya
HeobxoouMo doriaHel, CHATb, U BbIYUCTUTD.

Bce peMoHTHbIe paboTbl U PEMOHTHI,

A TpeOyloLime OTKpbITUE KanoTa ABuraTtens,
pa3peLleHo OCYLLEeCTBNATb TONbKO B aBTO-
pY30BaHHbIX CTAHLMAX TEXHUYECKOro 00-
cnyxuanms «PROTOOL».

CknagupoBaHue

YnakoBaHHbIE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTbI MOXHO
XpaHUTb B CyXOM ckrnage 6e3 oTonneHus, roe
TemnepaTypa He bbiBaeT Hxe —5°C.
HeynakoBaHHbIe 3MEeKTPOUHCTPYMEHTbI MOXHO
XPaHWUTb TOMBKO B CyXOM CKIaACcKOM NOMeLLEHMHN,
roe Temneparypa He GbiBaeT Huxke +5°C n roe
WCKITHOYEHbI pe3KME M3MEHEHNS TeEMMepaTypbI.

TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

["apaHTUHbBIA 1 NocrnerapaHTUHbBIA PEMOHT
BbINOMHAETCS rapaHTUAHLIMU MacTEPCKUMMU,
nepeyveHb KOTOPbIX NPUMOXEH.

Peuunknsauusa

Henb3s1 BCKpbIBaTb UCTOLLEHHbIE NPUOOpPLI. NX
cnepyeT coaBaTh B npeafiaraemMble NyHKTb Ans
cbopa yTunbCbIpbS.

MapaHTnsa

[nsa Hawmx npnbopoB Mbl NpeocTaBnsemM
rapaHTu1Io, pacnpocTpaHsoLWwyocs Ha AedekThbl
MaTepuana 1 nponsBoacTBa, CornacHo 3akoHoaa-
TenbHbIM NPeAnMcaHnaM, AeACTBYOLWMUM B KOH-
KpeTHon cTpaHe. MMHUManbHbIN CPOK AEeNCTBUS
rapaHTum 12 mecdues. [Ans ctpaH-ydactHuy EC
CPOK OENCTBUSA rapaHTuMM CocTaBnseT 24 mecsua
TOMBKO MPU UCMOSTb30BaHUN B NNYHbIX LENaX
(Mpn NnpegbsiBNeHNN Yeka Unmn HaknagHom).

61



["apaHTnsa He pacnpocTpaHsaeTCst Ha noBpexae-
HWS, NOMyYeHHble B pe3ynbTaTe eCTECTBEHHOrO
N3HOCAa/MCMNONb30BaHUA, Neperpy3ku, HeHaane-
Xallero Mcnonb30BaHWs, NOBPEXAEHNS MO BUHE
nonb3oBaTeris UM Npu UCNonb30BaHUN BONPEKU
PykoBoacTBy no akcnnyataumm, nnbo n3BecTHble
Ha MOMEHT MOKYNKK (yLieHKa ToBapa).

[MpeTeH3nn NpMHMMaloTCs TONbKO B TOM Cry4ae,
ecrnv npmubop A0CTaBMNEH K MOCTABLUUKY UK
aBTOPM30BaHHbIN CEPBUCHBIV LEHTP PUPMBI
«PROTOOL» B Hepa3obpaHHOM Buae.
CoxpaHsiite PykoBoACTBO MO 3KCMyaTaumm,
WHCTPYKUUM MO TexHuKe 6e30nmacHOCTN 1 ToBap-
HbIli Yek. B octanbHOM AencrteBoBaThb COrnacHo
COOTBETCTBYIOLLMM YCMOBUAM NPesocTaBrneHus
rapaHTun U3roToBUTENS.

MpumeyaHue

B cBS3M C NOCTOSIHHBIMK UCCefoBaHMAMUA 1
HOBbLIMW TEXHUYECKUMU paspaboTkamu pupma
ocTaBnseT 3a coboi NpaBo Ha BHECEHUE U3Me-
HEHUIA B TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN.

LymHoCcTb M BUGpauumn

BenuunHbl 6b1nv M3MepeHbl B COOTBETCTBUMN C
EN 50 144.

YpoBeHb 3BykoBoro gasneHus 81 dB (A).
I‘IpwmeHmb 3allUnTHbIE cpeacTBa OT WyMa.

B3selumBaemas BenuumHa Bubpaumi, 4encTBy-
toLas Ha KUCTU U pyku — 6 m/c2.

C € 3asBneHue o cooTBETCTBUM
MCMOMHEHUs

B nonHown Hallel oTBETCTBEHHOCTN 3asiBMSAEM,
YTO HacTosILEee U3OeNnne COOTBETCTBYET
HWXXeyKaszaHHbIM HOpMaM Ui HOPMaTUBHbIM
pokymeHtam: EN 50 144-1, EN 50 144-2-3,
EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3; B COOTBETCTBUM C YyCTaHOBIIE-
Husimn 89/336 EWG, 98/37/EG.

Ce

Manfred Kirchner
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Technické udaje

Predpisané pouzitie

Typ RGP 80-8 E
Prikon 750 W
Nastavitelné otacky 1800 — 5000 min"
@ nastroje 80 mm

Hmotnost 3,7 kg

o/

Trieda ochrany

Stroj je ur€eny na odstrafiovanie naterov, omie-
tok, zvySkov dlazdicovych a kobercovych lepi-
diel, predovsetkym z tvrdych podloziek. Okrem
toho je mozné stroj pouzit ku zdrsfiovaniu beté-
novych pléch a k ofrézovaniu prechodov pri
obloZeniach.

Za nevhodné pouzitie ru¢i sam uzivatel.

Bezpecnostné pokyny

Bezpecna praca s naradim je
mozna iba pokial si dékladne
precitate tento navod na pouziva-
nie a presne dodrzite tu uvedené
pokyny.
U Dodrzujte bezpe€nostné pokyny, ktoré su
sucastou dodavky kazdého stroja.

O Stroj sa nesmie pouzivat v priestoroch vihkych,
mokrych, vonku za dazda, hmly, sneZenia
a v prostredi s nebezpefenstvom vybuchu.

U Pred kazdym pouzitim naradia skontrolujte
pohyblivy privod a vidlicu. Zavady nechajte
odstranit v odbornom servise.

U Mimo budovy pouzivajte vyhradne schvalené
predlzovacie kable a kablové spojky.

Q Pri praci pouzivajte ochranné rukavice a pev-
nu obuv.

U Pri praci pouzivajte ochranné okuliare a chra-
nice sluchu.

O Prach, ktory vznika pri praci je zdraviu Skodli-
vy. Pri praci pouzivajte odsavanie a respirator.

O Nesmu sa frézovat azbestové materialy.

U Pohyblivy privod vedte vzdy od naradia do-
zadu.

O Naradie neprenasajte za kabel.

O Pouzivajte iba frézovacie krizky doporucené
vyrobcom.

Q Stroj sa smie pouzivat iba s nasadenym
ochrannym krytom a upevnenym pridavnym
drzadlom.

4 Vidlicu pohyblivého privodu zasurite do za-
suvky iba vtedy, ak je frézka vypnuta.

QO Prekontrolujte, €i v opracovavanom materialy

nie su elektrické, vodovodné alebo plynové
vedenia — mohlo by dbjst’ k urazu.

U Nefrézujte cez kovové predmety, klince alebo
skrutky.

O S frézkou nesmu pracovat osoby mladsie ako
16 rokov.

Elektrické zapojenie a uvedenie
do prevadzky

Skontrolujte, ¢i Udaje na vyrobnom S§titku suhla-
sia so skuto¢nym napétim zdroja prudu.
Naradie urCené pre 230 V sa smie pripojit' aj na
220 V/240 V.

Zapnutie a vypnutie

Pre zapnutie sa posuvny vypinac (1.2) posunie
dopredu. Na vypnutie staci lahky tlak na zadny
koniec vypinaca.

N\MME Elektronika

"-““{"; Stroj je vybaveny celovinnou elektroni-

kou s nasledujucimi funkciami:

Pozvol'ny rozbeh

Elektronicky riadeny pozvolny rozbeh zaistuje
rozbeh stroja bez trhania.

Nastavenie otacok

Otacky motora su plynulo nastavitelné pomo-
cou regulatora otacok (1.3) od 1800 min-' do
5000 min-'. Cislice na regulatore otacok pribliz-
ne zodpovedaju nasledujucim hodnotam chodu
naprazdno:

1| 1800 min~* 4| 3700 min™
2| 2400 min™ 5| 4400 min~’
3| 3100 min™ 6| 5000 min™

Konstantné otacky

Dopredu navolené otacky motora zostanu vdaka
elektronike konstantné. Tym sa dosiahne aj pri
zatazi stala pracovna rychlost.

Teplotna poistka

Nadmerné zatazenie v trvalej prevadzke vedie

k prehriatiu motora. Na ochranu proti prehriatiu
(spaleniu motora) je zabudovany elektronicky
isti€ teploty. Pred dosiahnutim kritickej teploty
motora bezpecnostna elektronika silne znizi po-
Cet otacok. Udrzi sa zvySok otacok pre rychlejSie
schladenie motora. S tymto po¢tom otacok sa
samozrejme nesmie pracovat.
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Asi po 3-5 minutach chladenia je stroj opat pre-

vadzkyschopny a je mozné ho plne zatazit. Frézovacie néstroje

POZOR! Nikdy nepracujte so strojom

v pripade chyby na elektronike, mohlo by
dojst k neziaducemu zvySeniu otacok.
Chybu na elektronike spoznate podla toho,
Ze nepracuje pozvolny rozbeh alebo nie je
mozné nastavit pocet otacok.

Volba frézovacej a brusnej hlavy

V zavislosti od pouzitia a nasadenia su k dispo-
zicii rozne frézovacie hlavy. V zaujme dosiah-
nutia optimalneho vysledku prace pouzite vhodnu
frézovaciu hlavu.

Udaje uvedené v tabulke suvisia s predvolbou
otacok (ide o odporucanie) a je ich treba zistit
prostrednictvom praktickych skusok.

Nastavovacie

Frézovacia hlava Namontované Pouzitie koliesko
elektroniky
Frézovacia hlava — Odstrafiovanie makkych omietok (mineralne 4.—-6.
~plochy tvar® omietky)
s 12 tvrdokovovymi | — Odstranovanie elastickych ochrannych naterov
frézovacimi kolies- na stenach a podlahach
kami — Odstraniovanie penovych podkladov a zvySkov
FZ-RGP 80 lepidla (zvyskov kobercov)
— Odstrafiovanie zvySkov lepidiel na dlazbu
— Odstranovanie zivicovych a betdnovych ochran-
nych naterov
— Odstrarfiovanie latexovych farieb alebo olejo-
vych farieb na sadrovych plochach
Frézovacia hlava — Odstraniovanie tvrdych omietok (cementové 4. -6.

LSpicaty tvar”
s 12 tvrdokovovymi
frézovacimi kolies-

omietky)
— Odstranovanie nerovnosti a presahov po deb-
neni pri pouziti Cerstvého betdnu

kami — Odstraniovanie penovych podkladov a zvySkov
SZ-RGP 80 lepidla (zvyskov kobercov)
— Odstraniovanie zvyskov lepidiel na dlazbu
— Odstranovanie omietok z umelej zivice na tepel-
nej izolacii
Nastavovacie
Brasna hlava Namontované Pouzitie koliesko
elektroniky
Diamantova brisna | — Odstranovanie nerovnosti a presahov mazani- 3.—-4.
hlava, brasny kotu¢ novych podlah
s 8 segmentmi — Zbrusenie a ocCistenie zvetranych Casti beténu
s nanesenymi dia- — Odstrafiovanie nerovnosti na starom beténe
mantovymi zrnami
DIA HARD-RGP 80
Diamantova brisna | — Odstrafnovanie nerovnosti a presahov mazani- 3.—-4.

hlava, brasny kotu¢
s 8 segmentmi

s nanesenymi dia-
mantovymi zrnami
DIA ABRASIVE-
RGP 80

novych podlah
— Zbrusenie a ocCistenie Cerstvého betonu
— Brusenie abrazivnych materialov
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farieb na sadrovych plochach
— Jemné opracovanie

Tvrdokovova brusna | — Odstranovanie elastickych ochrannych naterov | 1. —2.
hlava, brasny kotué na stenach a podlahach
s nanesenymi tvrdo- | — Odoberanie sadry a pérobetonu
kovovymi zrnami — Odstraniovanie necistét z beténovych pléch
HW GROB-RGP 80 | — Odstranovanie latexovych alebo olejovych
farieb na sadrovych plochach

— Hrubé opracovanie
Tvrdokovova brusna | — Odstranovanie elastickych ochrannych naterov | 1. —2.
hlava, brasny kotu¢ na stenach a podlahach
s nanesenymi tvrdo- | — Odoberanie sadry a pérobetonu
kovovymi zrnami — Odstrarniovanie necistot z betéonovych pléch
HW FEIN-RGP 80 — Odstranovanie latexovych alebo olejovych

Vymena frézovacej/brusnej hlavy

Pred spustenim zariadenia vysku$ajte rukou, €i
sa frézovaci nastroj bez problémov pohybuije.

Dbajte na riadne dotiahnutie v8etkych skrutiek.
Styri skrutky spajajlce prirubu s nastrojom sklada-
nej hlavy sa musia dotiahnut momentom 5 Nm.

Dve upevnovacie skrutky na upevnenie hlavy k za-
riadeniu sa musia dotiahnut momentom 8 Nm.

Dbaijte, aby ziadne nastroje neostavali zasunuté.

Vymena frézovacich koliesok

Pred vymenou frézovacieho kolieska
vzdy vytiahnite zastréku zo zasuvky!
Pred nastavenim hibky frézovania vzdy
vytiahnite zastréku zo zasuvky!

Ak su zuby frézovacich kruzkov z tvrdokovu
opotrebované, je mozné ich vymenit. Otacanim
gombika (1.5) uvolnite spinaci pas natofko, aby
bolo mozné pohybovat odsavacou prirubou (1.7).
Natocte odsavaciu prirubu naplno dolava

a stiahnite ju smerom dole. Uvolnite skrutky (2.7)
na Styroch osiach nosi¢a naradia pomocou vnu-
torného Sesthranného kluca S4.

Teraz su frézy fahko pristupné. S frézovacimi
krazkami vymente zaroven aj skrutky (2.1) a po-
istky proti preto€eniu (2.2). Skrutky su zafixované
lahkym lepidlom, aby sa pri vibraciach neuvolrio-
vali. Pouzivajte jedine originalne dodavané skrut-
ky. Najprv nasadte na kazdu os tri frézovacie
kruzky (2.4), potom podlozku (2.3) a vSetko
upevnite pomocou poistky proti pretoceniu (2.2)
skrutky (2.1). Pritom musite bezpodmieneéne
vlozit poistku proti preto€eniu do prisluSnej draz-
ky (2.5) v osi nosiCa naradia. Bez poistiek proti
pretoceniu mdze za prevadzky dojst k uvolneniu
skrutiek a tym k rozsiahlym §kodam. Nasadte
odsavaciu prirubu (2.10) tak, aby kizné diely (2.8)
zapadli do prislusnych drazok (2.9) na odsavacej
prirube. Nastavte pozadovanu hibku frézovania
a oto¢nym gombikom utiahnite spinaci pas.

Pri montazi prevedenia s plochymi zubami je déle-
zité, aby frézovacie kruzky boli nasadené tak, ako
je vyobrazené na obr.3, to znamena, ze 3picky
musia byt v smere otacania frézovacej hlavy.

Prevedenie so Spicatymi zubami (HM-SZ) sa
pouziva na odstrafiovanie starych vrstiev laku

z betdnu alebo z omietok. Prevedenie s plochymi
zubami (HM-FZ) sa pouziva na vyhladzovanie
medzier v bedneni a k opracovaniu betonovych
hran.

Upozornenie: PoCas prace kontrolujte, Ci sa
frézovacie kruzky stale volne otac¢aju na osiach.
Keby to tak nebolo, napr. vplyvom usadenin
prachu, je potrebné ich vyklepat z frézovacej
hlavy. Z tohto dévodu by sa nikdy nemalo
pracovat bez pripojeného odsavania!

Prace so sanacnou frézkou

Pri praci so sana¢nou frézkou musite

v kazdom pripade pouzivat’ ochranné

okuliare, aby ste si uchranili zrak pred

poletujucimi CiastoCkami materialu!
Nastavitefnu vySku odsavacej priruby je potrebné
prispbsobit’ druhu nasadenia. Pri odstrafiovani
starych vrstiev farieb by Spicky zubov nemali
vyCnievat’ z odsavacej priruby viac nez 1mm.
Naopak pri frézovani omietok mozu frézovacie
krazky presahovat medzi 2—4mm. VySku nasta-
vite tak, ze oto€nym gombikom (1.5) troSku
uvolnite spinaci pas a odsavaciu prirubu (1.7)
vytoCite dolava alebo doprava. Nastavitelna
draha meria maximalne 5,5mm. Na stupnici (1.8)
je mozno zhruba pregitat’ nastavenu hibku frézo-
vania. Keby nastavenie vySky Slo stazka, dopo-
ru¢ujeme ocistit’ vodiace plochy (2.6 a 2.11). Po
nastaveni vySky znovu pevne utiahnite spinaci
pas!
Upozornenie: Nikdy nepracujte bez odsavacej
priruby! Odstrante ju iba pri Cisteni vodiacich pléch
alebo pri vymene frézovacich kruzkov. Pri tychto
pracach vzdy vytiahnite zastréku zo zasuvky!

65



Odsavacia priruba plni su¢asne funkciu pod-
kladacej podlozky (1.6) na obrabanej ploche.
Sanacnu frézku prikladame zasadne vzdy plocho
na obrobok. V pripade rovnych pléch je optimal-
ne nastavenie 6. stupna Electronic.
Upozornenie: Kontrolujte poc¢as prace, Ci sa
frézovacie kruzky stéle volne ota¢aju na osiach.
Keby to tak nebolo, napr. vplyvom usadenin pra-
chu, je potrebné ich vyklepat z frézovacej hlavy.
Z tohto doévodu by sa nikdy nemalo pracovat bez
pripojeného odsavanial

Skladovanie

Zabaleny stroj mézete skladovat v suchom
sklade bez vykurovania, kde teplota neklesne
pod -5°C.

Nezabaleny stroj uschovavaijte iba v suchom
sklade, kde teplota neklesne pod +5°C a kde je
zabranené nahlym zmenam teploty.

Servis

Odsavanie

K zaisteniu funkéného odsavania nasadte hadicu
(& 36mm) niektorého z vysavacov znacky
PROTOOL na koncovku hadice (1.4).
Nezabudnite, Ze s naplfiovanim filtraného vaku
sa podstatne zniZuje saci vykon. Cas od ¢asu
vyklepavaijte qj filter vysavaca.

Upozornenie: Pracujte vzdy s pripojenym odsa-
vanim, inak sa zakratko frézovacie kruzky aj
nastavenie vySky odsavacej priruby zanesu
prachom!

Aby v praSnom prostredi nedoslo k vybojom
statickej elektriny, pouzivajte vyhradne vysavace
s antistatickym prevedenim.

Pridavné drzadlo

Pre ovladanie briusky oboma rukami je mozné
pripevnit vlavo na prednu Cast krytu prevodovej
skrine pridavné drzadlo (1.1).

Vdaka Specialnej konstrukcii ,VIBRASTOP* sa
vibracie pomocou pridavného drzadla redukuju.

Udrzba

U Pred kazdou udrzbou stroja vzdy vytiahnite
zastréku zo zasuvky!

U Na zaistenie prudenia vzduchu musia byt
chladiace otvory na motore vzdy Cisté a prie-
chodné.

Q Stroj je vybaveny Specialnymi samoodpojitel-
nymi uhlikmi. Pri ich opotrebovani déjde auto-
maticky k preruseniu privodu elektrického
prudu a stroj sa zastavi.

U V pripade stazenej regulacie vysSky odsavacej
priruby je potrebné prirubu stiahnut a vycistit.

V8etky udrzbarske prace a opravy, ktoré

A vyzaduju otvorenie krytu motora, smu byt
uskutocnované iba v autorizovanych servi-
soch PROTOOL.
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Opravy v zaru€nej a pozarucnej dobe prevadzaju
servisné strediska uvedené v prehlade.

Recyklacia

Stroj, jeho prisluSenstvo a obaly odovzdajte po
skond&eni pouzitelnosti do sberu k opetovnému
vyuzitiu materialov.

Zaruka

Pre nase stroje poskytujeme zaruku na materia-
lové alebo vyrobné chyby podla zakonnych usta-
noveni danej krajiny, minimalne vSak 12 mesia-
cov. V Statoch Eurdpskej unie je zarucna lehota
24 mesiacov pfi vyhradne sukromnom pouzivani
(preukazanie fakturou alebo dodacim listom).
Skody vyplyvajlce z prirodzeného opotrebenia,
pretazovania, nespravneho zaobchadzania, resp.
Skody zavinené pouzivatelom alebo spdsobené
pouzitim v rozpore s navodom na obsluhu, alebo
Skody, ktoré boli pri nakupe zname, su zo zaruky
vylucené.

Reklamacie mézu byt uznané len vtedy, ak bude
stroj v nerozobratom stave zaslany spat dodava-
telovi alebo autorizovanému servisnému stredis-
ku PROTOOL. Dobre si uschovajte navod na ob-
sluhu, bezpe¢nostné pokyny, zoznam nahrad-
nych dielcov a doklad o kupe. Inak platia vzdy
dané aktualne zaru¢né podmienky vyrobcu.

Poznamka

Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju su
zmeny tu uvadzanych technickych udajov vyhra-
dené.

Hluénost’ a vibracia

Hodnoty boli namerané v sulade s EN 50 144.
Hladina akustického tlaku je 81 dB (A).
Pouzivajte ochranné prostriedky proti hluku.

Vazena hodnota vibracii pésobiacich na ruky a
paze je 6 m/s2.



C € Prehlasenie o zhodnosti
prevedenia

Prehlasujeme v plnej nasej zodpovednosti, Ze
tento vyrobok je v sulade s nasledujucimi
normami alebo normativnymi dokumentmi:
EN 50 144-1, EN 50 144-2-3, EN 55 014-1,
EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3
podla ustanoveni smernic 89/336/EWG,
98/37/EG.

Ce

Manfred Kirchner
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Dane techniczne

Przepisane zastosowanie

Typ RGP 80-8 E
Pobdr mocy 750 W

Nastawne obroty 1800 — 5000 min"
@ narzedzia 80 mm

Ciezar 3,7 kg

o]/

Klasa ochrony

Urzadzenie jest przeznaczone do usuwania
powtok malarskich, tynkéw, resztek klejow do
ptytek i wyktadzin, przede wszystkim z twardych
podkfadow. Oprocz tego urzgdzenia mozna
uzywac do przygotowywania powierzchni
betonowych i przej$¢ pod wyktadziny.

Za niewtasciwe uzycie odpowiada uzytkownik.

Zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa

Bezpieczna praca z narzedziem jest
mozliwa tylko po uwaznym przeczy-
taniu niniejszej instrukcji obstugi i
pod warunkiem dokfadnego przes-
trzegania podanych w niej zalecen.

U Przestrzegaj zalecen dotyczgcych bezpie-
czenstwa, ktére sg czescig dostawy kazdego
urzadzenia.

O Urzgdzenia nie wolno uzywac w wilgotnych,
mokrych pomieszczeniach, na zewnatrz pod-
czas deszczu, mgly, Sniezenia oraz w miejs-
cach grozacych wybuchem.

U Przed kazdym uzyciem narzedzia zawsze
skontroluj kabel zasilajacy i wtyczke. Usunig-
cie usterek nalezy zleci¢ w warsztacie specja-
listycznym.

U Poza budynkami stosuj wytgcznie odpowiednie
przediuzacze i ztgczki kablowe.

U Podczas pracy uzywaj rekawic ochronnych i
mocnego obuwia.

U Podczas pracy uzywaj okularédw ochronnych i
Srodkow ochrony stuchu.

O Pyt ktéry powstaje podczas pracy, jest szkod-
liwy dla zdrowia. Podczas pracy stosuj odciag i
respirator.

O Nie wolno frezowa¢ materiatdéw zawierajgcych
azbest.

U Kabel zasilajgcy prowadz zawsze od narzedzia
do tytu.

O Nie przenos narzedzia trzymajac za kabel.

O Uzywaj wytagcznie frez zalecanych przez pro-
ducenta.

U Urzadzenia mozna uzywac wytgcznie z nasa-
dzong ostong i umocowanym dodatkowym
uchwytem.

O Wityczke kabla zasilajgcego podigczaj do gniazd-
ka tylko wtedy, kiedy frezarka jest wytgczona.

U Skontroluj, czy w obrabianym materiale nie ma
przewoddw elektrycznych, wodociggowych lub
gazowych — moze doj$¢ do urazu.

U Nie frezuj przez metalowe przedmioty, gwoz-
dzie lub Sruby.

Q Z frezarkg mogg pracowac osoby w wieku
powyzej 16 lat.
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Podtaczenie do sieci
i uruchomienie

Skontroluj, czy dane na tabliczce fabrycznej sg
zgodne z rzeczywistym napieciem zrodta pradu.
Narzedzia przeznaczone na 230 V mozna podig-
czac réwniez do sieci 220 V/240 V.

Wiaczenie i wylaczenie

Aby wtgczy¢ narzedzie, suwak wytgcznika (1.2)
nalezy przesung¢ do przodu. Do wytgczenia wy-
starczy lekki nacisk na tylny koniec wytgcznika.

N\MME Elektronika

"-““{"; Urzadzenie posiada catofalowg elektro-

nike z nastepujacymi funkcjami:

tagodny start

Elektronicznie sterowany fagodny (miekki) start
zapewnia start bez szarpniec.

Nastawienie obrotow

Obroty silnika mozna ptynnie nastawia¢ za po-
moca regulatora obrotéw (1.3) od 1800 min~' do
5000 min~'. Cyfry na regulatorze obrotéw w przy-
blizeniu odpowiadajg nastepujagcym wartosciom
bez obcigzenia:

1| 1800 min~* 4| 3700 min™
2| 2400 min~' 5| 4400 min~’
3| 3100 min™ 6| 5000 min™

State obroty

Nastawione wczes$niej obroty silnika sa, dzieki
elektronice, state. Dzieki temu nawet pod obcigze-
niem zostaje zachowana stata predkosc¢ obrobki.

Bezpiecznik termiczny

Nadmierne obcigzenie podczas pracy ciggtej
prowadzi do przegrzania silnika. Do ochrony
przed przegrzaniem (przepaleniem silnika) je
wbudowany elektroniczny bezpiecznik termiczny.
Przed osiagnieciem krytycznej temperatury silni-
ka elektronika zabezpieczajgca znacznie obnizy
obroty. Utrzymuje te obroty w celu przyspieszenia
chtodzenia silnika. Oczywiscie na takich obrotach
nie mozna pracowac.



Po ok. 3-5 minutach chtodzenia narzedzie jest
ponownie gotowe do pracy i mozna je obcigzac.
UWAGA! Nigdy nie pracuj z narzedziem w

Narzedzia do frezowania

przypadku usterki elektroniki, poniewaz
moze doj$¢ do niepozgdanego zwieksze-

szlifowania

nia obrotow. Usterke elektroniki rozpozna

sie tak, ze nie dziata miekki start lub nie

mozna nastawi¢ obrotow.

Dobér gtowicy do frezowania i

W zaleznosci od zastosowania i aplikacji sg do

dyspozyciji rézne gtowice frezerskie. Aby uzyskacé
optymalny wynik, nalezy stosowac¢ odpowiednig

gtowice frezerska.

Dane zawarte w tabeli zastosowan do doboru
obrotéw sg tylko zalecane i nalezy je zweryfiko-

wac w praktycznych prébach.

?Iowma C.|° Obsada Zastosowanie Pokretio_ .
rezowania elektroniki
kil Gtlowica frezerska | — Usuwanie migkkich tynkow (tynki mineralne) 4.-6.
e ,ksztatt ptaski* — Usuwanie elastycznych powtok malarskich na
z 12 koétkami frezu- Scianach i podtogach
jacymi z twardego | — Usuwanie podktadow piankowych i resztek klejow
metalu (resztek wyktadzin podtogowych)
FZ-RGP 80 — Usuwanie resztek klejow do ptytek ceramicznych
— Usuwanie bitumicznych i betonowych powtok
ochronnych
— Usuwanie farb lateksowych lub olejnych z po-
wierzchni gipsowych
Glowica frezerska | — Usuwanie twardych tynkéw (tynki cementowe) 4. -6.
Jksztatt spiczasty” — Usuwanie nierbwnosci i progdéw po szalunku ze
z 12 kotkami frezu- Swiezego betonu
jacymi z twardego | — Usuwanie podktadéw piankowych i resztek klejow
metalu (resztek wyktadzin podtogowych)
SZ-RGP 80 — Usuwanie resztek klejow do ptytek ceramicznych
— Usuwanie tynkéw z zywic syntetycznych na
izolacji cieplnej
Gk?wma d_o Obsada Zastosowanie Pokretlo' .
szlifowania elektroniki
Diamentowa gltowi- | — Usuwanie nierownosci i progéw z podtdég wyle- 3.—-4.
ca do szlifowania, wanych
tarcza do szlifowa- | — Odszlifowanie i oczyszczanie zwietrzatych czesci
nia z 8 segmentami betonu
Z naniesionymi — Usuwanie nierowno$ci na starym betonie
ziarnami diamentu
DIA HARD-RGP 80
Diamentowa gtowi- | — Usuwanie nierownosci i progéw na podtogach 3.—4.
ca do szlifowania, wylewanych
tarcza do szlifowa- | — Odszlifowanie i oczyszczenie $wiezego betonu
nia z 8 segmentami | — Szlifowanie materiatébw Sciernych
Z naniesionymi
ziarnami diamentu
DIA ABRASIVE-
RGP 80
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Gtowica do szlifo- — Usuwanie elastycznych powtok ochronnych ze 1.-2.
wania z twardego Scian i podtog
metalu, Tarcza do | — Obroébka gipsu i gazobetonu
szlifowania z nanie- | — Usuwanie zanieczyszczen z powierzchni betono-
sionymi ziarnami wych
z twardego metalu | — Usuwanie farb lateksowych lub olejnych z po-
HW GROB-RGP 80 wierzchni gipsowych
— Obrébka zgrubna
Gtowica do szlifo- — Usuwanie elastycznych powtok ochronnych na 1.-2.
wania z twardym Scianach i podtogach
metalem, tarcza do | — Obroébka gipsu i gazobetonu
szlifowania z nanie- | — Usuwanie zanieczyszczen z powierzchni
sionymi ziarnami betonowych
z twardego metalu | — Usuwanie farb lateksowych lub olejnych z po-
HW FEIN-RGP 80 wierzchni gipsowych
— Dokfadna obrébka

Wymiana gtowicy do frezowania/
szlifowania

Przed uruchomieniem skontrolowa¢ umocowanie
narzedzia do frezowania obracajgc reka.

Dbac o dobre dokrecenie wszystkich srub.

Cztery $ruby tgczgce kotnierz z narzedziem skia-
danej glowicy muszg by¢ dokrecone momentem
5 Nm.

Dwie $sruby mocujgce do mocowania gtowicy do
maszyny muszg by¢ dokrecone momentem 8 Nm.

Nie pozostawia¢ nasadzonych zadnych narzedzi.

Wymiana kol frezowych

Przed wymiana frezy zawsze wyjmij

wtyczke z gniazdka!

Przed nastawieniem gtebokosci frezowa-

nia zawsze wyjmij wtyczke z gniazdka!
Jezeli zeby frez widiowych sg zuzyte, mozna je
wymieni¢. Obracajgc pokretto (1.5) poluzuj obej-
me mocujgcg tak, aby mozna byto poruszacé
nasadkg do odsysania (1.7). Obro¢ nasadke do
odsysania catkowicie w lewo i Sciggnij jg w dot.
Poluzuj sruby (2.7) na czterech osiach nosnika
narzedzi za pomoca klucza szesciokgtnego S4.

Teraz frezy sg tatwo dostepne. Z krgzkami do
frezowania wyjmij jednoczesnie $ruby (2.1) i
zabezpieczenie przed obracaniem (2.2). Sruby
sg ustalone lekkim klejem, aby w wyniku wibracji
nie luzowaty sie. Uzywaj wytgcznie oryginalnych
Srub. Najpierw nasadz na kazda os trzy krazki
frezujgce (2.4), nastepnie podkiadke (2.3) i
wszystko umocuj za pomocg zabezpieczenia
przed obrotem (2.2) i $ruby (2.1). Musisz przy
tym bezwarunkowo wtozy¢ zabezpieczenie przed
obrotem do odpowiedniego rowka (2.5) w osi nos-
nika narzedzi. Bez zabezpieczenia przed obro-
tem moze podczas pracy doj$¢ do poluzowania
$rub i nieobliczalnych szkdd. Nasadz nasadke do
odsysania (2.10) tak, aby prowadnice (2.8) za-
padty do odpowiednich rowkéw (2.9) na nasadce
do odsysania. Nastaw potrzebng gtebokosc fre-
zowania i pokretlem zacis$nij obejme mocujaca.
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Podczas montazu wers;ji z ptaskimi zebami waz-
ne jest, aby krazki frezujgce byty nasadzone tak,
jak jest pokazane na rys. 3, to znaczy, ze ostrza
muszg by¢ w kierunku obrotu gtowicy frezarskiej.
Wersji ze spiczastymi zebami (HM-SZ) uzywa sie
do usuwania starych warstw lakieru z betonu lub
z tynkow. Wersiji z ptaskimi zebami (HM-F2)
uzywa sie do wygtadzania spoin szalunkéw i
obrébki betonowych krawedzi.

Uwaga: Podczas pracy kontroluj, czy krgzki fre-
zujgce obracajg sie na osiach. Gdyby tak nie byto,
np. w wyniku zanieczyszczenia pytem, trzeba je
wyklepac z gtowicy frezarskiej. Z tego powodu
nigdy nie nalezy pracowac bez podtgczonego
odsysania!

Praca z frezarka sanacyjng

Podczas pracy z frezarkg sanacyjng w
kazdym przypadku musisz uzywac¢ oku-
larow ochronnych, aby chroni¢ wzrok
prze latajacymi czastkami materiatu!

Nastawng wysoko$¢ nasadka odsysajacej trzeba
dopasowac¢ do rodzaju osadzenia. Podczas
usuwania starych warstw farby ostrza zebdéw nie
powinny wystawac¢ z nasadki odsysajgcej wiecej,
niz 1 mm. Na odwro6t, podczas frezowania tynkow
krazki frezujgce mogg wystawac od 2 do 4 mm.
Wysoko$¢ nastawisz tak, ze pokrettem (1.5)
troche poluzujesz obejme mocujacy i nasadke
odsysajaca (1.7) obrbocisz w lewo lub w prawo.
Zakres nastawienia wynosi maksymalnie 5,5 mm.
Na podziatce (1.8) mozna w przyblizeniu
przeczyta¢ nastawiong gtebokos¢ frezowania.
Gdyby wysokos¢ nastawiato sie z duzym oporem,
zalecamy oczyszczenie prowadnic (2.6 i 2.11).
Po nastawieniu wysokosci ponownie mocho
zaciénij obejme mocujgca!

Uwaga: Nigdy nie pracuj bez nasadki odsysajace;j!
Usun jg tylko podczas czyszczenia prowadnic lub
wymiany krazkéw frezujgcych. Przed rozpoczeciem
tych prac zawsze wyjmij wtyczke z gniazdka!



Nasadka odsysajgca petni jednocze$nie funkcje
podstawy prowadzacej (1.6) po obrabianej po-
wierzchni. Frezarke sanacyjng nalezy zasadniczo
prowadzi¢ na ptasko na obrabianej powierzchni.
W przypadku rownych powierzchni optymalne
jest nastawienie 6 stopnia Electronic.

Uwaga: Podczas pracy kontroluj, czy krgzki fre-
zujgce obracajg sie luzno na osiach. Gdyby tak
nie byto, np. w wyniku zanieczyszczenia pytem,
trzeba je wyklepac z gtowicy frezarskiej. Dlatego
tez nigdy nie nalezy pracowac bez podtgczonego
odsysania!

Przechowywanie

Zapakowane urzgdzenie mozna przechowywac w
suchym nie ogrzewanym sktadzie, w ktéry
temperatura nie spada ponizej -5 °C.

Nie zapakowane urzadzenie nalezy przechowy-
wac tylko w suchym, zamknietym sktadzie gdzie
temperatura nie spada ponizej +5 °C i ograni-
czone sg nagte zmiany temperatury.

Serwis

Odsysanie

Dla zapewnienia skutecznego odsysania nasadz
waz (& 36 mm) odkurzacza marki PROTOOL na
koncowke weza (1.4). Nie zapomnij, ze w miare
napetniania worka odkurzacza znacznie obniza
sie wydajnos¢ odsysania. Od czasu do czasu
wytrzep filtr odkurzacza.

Uwaga: Pracuj zawsze z podtgczonym odsysa-
niem, w przeciwnym wypadku po krétkim czasie
krazki frezujgce i nastawienie wysokosci nasadki
odsysajgcej zanieczyszczq sie pytem!

Aby w zapylonym Srodowisku nie dochodzito do
wytadowan elektrostatycznych, uzywaj wytgcznie
odkurzaczy w wykonaniu antystatycznym.

Dodatkowy uchwyt

Do prowadzenia frezarki obydwoma rekami moz-
na umocowac po lewej stronie na przedniej cze-
Sci ostony przektadni dodatkowy uchwyt (1.1).

Specjalna konstrukcja ,VIBRASTOP* redukuje
wibracje przez dodatkowy uchwyt.

Utrzymanie

U Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z utrzy-
maniem zawsze wyjmij wtyczke z gniazdka!

O Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza otwory
chtodzace na silniku muszg by¢ zawsze czyste
i drozne.

O Urzadzenie posiada specjalne samoczynnie
odtgczajace sie szczotki. W przypadku ich
zuzycia automatycznie zostanie przerwane
zasilanie pradem i maszyna zatrzyma sie.

U W przypadku utrudnionej regulacji wysokoSci
nasadki odsysajgcej nasadke nalezy zdjg¢ i
wyczyscic.

Wszelkie prace zwigzane z utrzymaniem i

A naprawy, ktére wymagajg otwarcia pokry-

wy silnika, moga by¢ wykonywane wyta-
cznie w autoryzowanych warsztatach
naprawczych PROTOOL.

Patrz zalgczona broszura.

Utylizacja

Nie otwiera¢ zuzytych urzadzen. Zwrécic je do od-
powiednich i wyznaczonych punktéw zbiorczych
w celu przeprowadzenia procesu recyclingu.

Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarangciji z tytutu wad materiatowych i pro-
dukcyjnych zgodnie z przepisami ustawowymi
danego kraju jednakze, co najmniej 12 miesiecy.
Na terenie Stanéw Zjednoczonych i Unii Euro-
pejskiej, w przypadku uzytkowania wytgcznie do
celéw prywatnych, okres gwarancyjny wynosi

24 miesigce (dowdd w postaci rachunku lub
dowodu dostawy).

Uszkodzenia, ktérych przyczyng jest naturalne
zuzycie / starcie, przecigzenie, nieprawidtowa
eksploatacja wzglednie uszkodzenia, za ktére
wine ponosi uzytkownik lub powstate w wyniku
uzycia niezgodnego z opisem w instrukcji eksploa-
tacji wzglednie, ktore znane byly w momencie
zakupu, sg wytgczone z roszczen gwarancyjnych.

Reklamacje mogg zosta¢ uznane wylgcznie
wtedy, jesli urzgdzenie zostanie odestane w
stanie nieroztozonym do dostawcy lub jednego

z autoryzowanych warsztatéw serwisowych firmy
PROTOOL. Instrukcje eksploataciji, zalecenia
odnosnie bezpieczenstwa pracy, liste czesci
zamiennych oraz dowoéd zakupu nalezy prze-
chowywaé w miejscu dobrze zabezpieczonym.
Ponadto obowigzujg aktualne warunki
gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymental-
nych i rozwojowych zastrzega sie mozliwos¢
zmiany zamieszczonych danych technicznych.
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Hatas i wibracje

Wartosci zmierzono wedtug EN 50 144.

Poziom ci$nienia akustycznego wynosi 81 dB (A).
Stosuj srodki ochrony przed hatasem.
Réwnowazna warto$¢ wibracji dziatajgcej na rece
i ramiona wynosi 6 m/s2,

Deklaracja zgodnosci wykonania

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
wyréb ten jest zgodny z nastepujgcymi normami
lub dokumentami normatywnymi:

EN 50-144-2-3, EN 55 014-1, EN 55 014-2,

EN 61 000-2-3, EN 61 000-3-3 i rozporzadzenie
89/336/EWG i 98/37/EG.

Ce

Manfred Kirchner
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Datele tehnice

Intrebuintare prescrisa

Tip RGP 80-8 E

Putere 750 W

Turatie extensibile 1800 — 5000 turelor/min.
Diametrul sculei 80 mm

Greutatea 3,7 kg

Categorie de protectie [0/ I

Instructiuni de protectie

Lucrul nepericulos cu scula este
posibil, doar daca veti citi temeinic
acest mod de intrebuintare si veti
respecta exact toate instructiunile
de mai jos.

QO Respectati instructiunile de protectie, care fac
parte din fiecare comanda de livrare a produ-
sului.

U Scula nu trebuie sa fie intrebuintata in spatiile
umede, in exterior pe timp de ploaie, ceata,
ninsoare si in spatiile cu pericol de explozii.

U De fiecare data, Thainte de intrebuintare sa
verificati admisiunea rulanta si fisa.
Defectiunile trebuiesc remediate in ateliere de
reparatii specializate.

Q In afara cladirii folositi doar cablurile de pre-
lungire si mufe de cablu autorizate.

Q La lucru folositi manusi de protectie si incalta-
minte solida.

Q La lucru folositi ochelari de protectie si pro-
tector de auz.

Q Praful, care apare la munca este daunator
pentru sanatate. La lucru folositi aspiratie si
aspiratorul.

QO Nu trebuie sa frezati materiale de azbest.

O Admisiunea rulanta o duceti de fiecare data de
la scula din spate.

Q Scula nu o transportati de cablu.

Q Folositi doar inele de frezat recomandate de
producator.

U Unealta poate sa fie folosita doar cu carcasa
de protectie agezata si cu suportul aditional
fixat.

U Fisa admisiuni rulante bagati in priza doar
atunci, daca freza este deconectata.

Q Controlati, daca in materialul prelucrat respec-
tiv nu sunt instalatii electrice, de apa sau de
gaz — exista pericol de accident.

O Nu frezati peste obiecte metalice, cuie sau
suruburi.

Q4 Cu freza nu trebuie sa lucreze o persoana sub
16 ani.

Scula este utilizata pentru inlaturarea straturilor
de vopsea, tencuielilor, ramasitelor de clei de
pavaj si de covoare mai ales din suprafete dure.
Afara de asta, scula poate sa fie folosita pentru
fnasprirea suprafetelor de beton si pentru freza-
rea trecerilor la captuseala.

Pentru folosirea neadecvata este responsabil
proprietarul.

Conectarea la retea electrica si
punerea in functiune

Controlati, daca datele pe eticheta de fabricatie
corespund cu tensiunea reala a sursei de curent.

Scula este adaptata regimului de lucru la 230 V
si poate sa fie conectata si de 220 V/ 240 V.

Conectare si deconectare

Pentru conectare, intrerupator de deplasare (1.2)
se va impinge in fata. Pentru deconectare ajunge
presiunea ugoara pe partea de spate a intrerupa-
torului.

\MME

Sistemul electronic
[ELECTRONIC

\/ Scula este echipata cu sistemu electro-
nic de unde cu urmatoarele functiuni:

Pornirea continua

Pornirea continua, dirijata electronic, asigura
pornirea sculei fara agitare.

Reglarea turatiei

Turatie motorului este reglata continuu cu aju-
torul regulatorului de turatie (1.3) de la 1800 de
ture/min. pana la 5000 de ture/min. Numarele pe
regulator de turatie corespund aproximativ urma-
torilor valori de mers in gol:

1] 1800 ture/min. 4
2| 2400 ture/min. 5
3| 3100 ture/min. 6

3700 ture/min.
4400 ture/min.
5000 ture/min.

Turatie constanta

Turatie motorului alesa nainte, ramane datorita
sistemului electronic constanta. Cu asta vom
obtine si in cazul de incarcare, viteza de lucru
permanenta.

Siguranta de temperatura

Incarcarea enorma in functionarea permanenta
duce la supraincalzirea motorului. Pentru pro-
tectie impotriva supraincazirii motorului (arderea
motorului) este instalata siguranta de tempera-
tura electronica. Inainte ca motorul sa atinga
temperetura critica, sistemul electronic de sigu-
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ranta, reduce turatia. Restul turatiei pastreaz

pentru racirea mai rapida a motorului. Cu acest

numar de ture, bineinteles, nu se poate lucra

Aproximativ dupa 3—-5 minute de racire, scula
este pregatita pentru lucru si poate sa fie incar-

cata complet.

A

functioneaza pornirea continua sau nu
putem stabili numarul de ture.

ATENTIUNE! Niciodata sa nu lucrati cu
scula in cazul defectiunilor sistemului elec-
tronic, este posibila o cregtere de turatie
nedorita. Defectul sistemului electronic
poate sa fie recunoscut dupa faptul, ca nu

y Unelte de frezat

slefuire

rezultat de lucru optimal.

Alegerea capului de frezare si de

In conformitate de modul si locul de folosire sunt
la dispozitie diferite feluri de capuri de frezare.
Folositi un cap de frezare potrivit pentru un

Datele din tabelul de folosire pentru alegerea

rotirilor sunt doar recomandari si este nevoie a se

seziza prin examinari practice.

din diamant, disc
de slefuire cu 8
segmente cu
incarcare de boburi
din diamant

DIA ABRASIVE-
RGP 80

de ungere
Slefuirea si curatarea betonului proaspat
Slefuirea materialelor abrazive

Roata de
Cap de frezare Asezare Folosire instalatie a
electronicii
Cap de frezare — Inlaturarea tencuielilor moi (tencuieli minerale) 4. -6.
Lforma plata“ cu — TInlaturaea straturilor elastice de ocrotire de pe
12 roti de frezare pereti si podele
din metal dur — Inlaturarea substraturilor din spuma si a resturilor
FZ-RGP 80 de lipici (resturi de covoare)
— TInlaturarea resturilor de lipici pentru dele
— Tnlaturarea straturilor de ocrotire bituminoase si
din beton
— TInlaturarea vopselelor latex sau a vopselelor de
ulei de pe podelele din ghips
Cap de frezare — Tnlaturarea tencuielilor dure (tencuieli din ciment) | 4. — 6.
Jforma ascutitd“ cu | — Inlaturarea inegalitatilor si a strangerilor in urma
12 roti de frezare cofrajului la betonul proaspat
din metal dur — Tnlaturarea substraturilor din spuma si a resturilor
SZ-RGP 80 de lipici (resturi de covoare)
— TInlaturarea resturilor de lipici pentru dele
— Tnlaturarea tencuielilor din rasing sintetici de pe
izolarea termica
Roata de
Capul de slefuire Asezare Folosire instalatie a
electronicii
Capul de slefuire — Inlaturarea inegalitatilor si a strangerilor podelelor | 3. —4.
din diamant, disc de ungere
de slefuire cu 8 — Slefuirea si curatarea partilor de beton corozat
segmente cu — Inlaturarea inegalitatilor de pe betonul vechi
incarcare de boburi
de diamant
DIA HARD-RGP 80
Capul de slefuire — Tnlaturarea inegalitatilor si a strangerilor podelelor | 3. — 4.
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HW FEIN-RGP 80

Cap de slefuire din | — Tnlaturarea straturilor elastice de ocrotire de pe 1.-2.
metal dur, disc de pereti si podele
slefuire cu incar- — Cioplirea ghipsului si a porobetonului
care de boburidin | — Inlaturarea impuritatilor de pe suprafetele din beton
metal dur — Tnl&turarea vopselelor latex sau de ulei de pe
HW GROB-RGP 80 podelele din ghips
— Prelucrare bruta
Cap de slefuire din | — Tnlturarea straturilor elastice de ocrotire de pe 1.-2.
metal dur, disc de pereti si podele
slefuire cu incar- — Cioplirea ghipsului si a porobetonului
care de boburidin | — Tnlaturarea impuritatilor de pe suprafetele din beton
metal dur — Tnl&turarea vopselelor latex sau de ulei de pe

podelele din ghips
— Prelucrare fina

Schimbarea capului de frezare si de
slefuire

Inaintea introducerii in functiune controlati func-
tionarea excelenta a instrumentului de slefuire
prin rotire manuala.

Fiti atenti, ca toate suruburile sa fie bine stranse.

Patru suruburi, care leaga flansa cu instrumentul
capului pliat trebuie sa fie stranse prin momentul
5 Nm.

Cele doua suruburi de fixare pentru fixarea capu-
lui la aparat trebuie sa fie strdnse prin momentul
8 Nm.

Nu lasati inchis nici un fel de instrumente.

Schimbarea cilindrilor de frezare

inainte de schimbare a inelului de fre-
A zat, scoateti fisa din priza de curent!

inainte de stabilirea adancimii de frezat,
scoateti fisa din priza de curent!

Daca dintii inelelor de frezat din metal dur sunt
uzate, pot fi schimbate. Prin rotirea butonului
(1.5) eliberati cureaua de fixare astfel ca se poate
misca cu flansa de aspiratie (1.7). Rotati flansa
de aspiratie cat se mai poate la stanga si trageti-
o in jos. Eliberati suruburile (2.7) pe cele patru
axe ale purtatorului de scula cu ajutorului unei
chei interne hexagonale S4.

In acest moment frezele sunt foarte ugor acce-
sibile. Impreuna cu inelurile de frezat schimbati si
suruburile (2.1) si sigurantele impotriva invartirii
nedorite (2.2). Suruburile sunt fixate cu ajutorul
unui clei usor, pentru a nu fii demontate de vibra-
tii. Folositi doar suruburile furnizate, originale. In
primul rand asezati la fiecare ax trei inele de
frezare (2.4), pe urma saiba (2.3) si totul fixati cu
ajutorul sigurantei impotriva invartirii nedorite
(2.2) si al surubului (2.1). In acelasi timp, trebuie
sa puneti neaparat siguranta impotriva invartirii
nedorite intr-o canelura respectiva (2.5) in axul
purtatorului de scula. Fara sigurante Tmpotriva
invartirii nedorite, la lucru suruburile pot sa se
demonteze si in consecinta, duc la o paguba
mare. Aplicati flansa de aspiratie (2.10) astfel ca

partile alunecatoare (2.8) sa cada in canelurile
respective (2.9) pe flansa de aspiratie. Stabiliti
adancimea de frezare ceruta si cu ajutorul buto-
nului pivotant strangeti cureaua de fixare.

In cazul variantei cu dinti plati, in timpul montarii
este foarte important, ca inelurile de frezare sa fie
asezate asa, cum este infatisat in tablou. nr. 3,
asta inseamna, ca varfurile trebuie sa fie in sen-
sul de turatie al capului de frezare.

Varianta cu dinti ascutiti (HM-SZ) se foloseste
pentru inlaturare straturilor vechi de lac din beton
sau din vopsele. Varianta cu dinti plati (HM-FZ)
se foloseste pentru netezirea rosturilor la cofra; si
pentru prelucrarea muchiilor de beton.

Atentie: In timpul lucrului controlati, daca inele
de frezat se rotesc mereu liber pe axe. In caz
contrar, datorita de exemplu prafului asezat, este
necesar sa fie curatat capul de frezare. Din acest
motiv, nu trebuie sa se lucreze fara aspiratie
conectata!

Lucru cu freza de asanare

La lucru cu freza de asanare, trebuie sa
folositi neaparat ochelari de protectie,
ca sa protejati vazul impotriva particu-
lelor zburatoare de material!
Inaltimea reglabila a flansei de aspiratie trebuie
sa fie adaptata in functie de folosire. In cazul
inlaturarii suprafetelor vechi de vopsele, varfurile
de dinti n-ar trebui sa ieasa din linie de flanga de
aspiratie mai mult de 1 mm. In contra, in cazul de
frezare al tencuielilor, rotile de frezare pot depasi
intre 2—4 mm. Inaltimea poate sa fie stabilita ast-
fel ca cu ajutorul butonului de rotire (1.5) eliberati
putin cureaua de fixare si flansa de aspiratie (1.7)
rotiti la stanga sau la dreapta. Lungimea de re-
glare este maxim 5,5 mm. Pe scara (1.8) putem
citi cu aproximatie adancimea de frezare stabilita.
Daca stabilirea de inaltime ar fi mers greu, atunci
recomandam sa curatati suprafetele de condu-
cere (2.6 si 2.11). Dupa ce ati stabilit inaltimea,
strangeti din nou foarte tare cureaua de fixare!
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Atentiune: Niciodata sa nu lucrati fara flanga de
aspiratie! O puteti inlatura numai in cazul de cu-
ratenie al suprafetelor de conducere sau in cazul
schimbarii inelelor de frezare. In aceste situatii
scoateti fisa din priza!

Flansa de aspiratie are deasemenea si o functiu-
ne a unei suprafete de asezare (1.6), pe supra-
fata prelucrata. Freza de asanare o asezam din
principiu, totdeauna perpendicular pe piesa de
prelucrat. In cazul suprafetelor drepte, gradul 6 al
gamei Electronic este optim.

Atentie: In timpul lucrului controlati, daca inele
de frezat se rotesc mereu liber pe axe. In cazul
contrar, datorita de exemplu prafului asezat, este
necesar sa fie curatat capul de frezare. Din acest
motiv, nu trebuie sa se lucreze fara aspiratie
racordatal

Aspiratie

Pentru asigurarea aspiratiei functionale asezati
un tub (d = 36 mm) dintr-un aspirator de praf
PROTOOL pe manson terminal al tubului (1.4).
Sa nu uitati, ca umplandu-se sacul de filtru,
puterea de aspiratie scade substantial. Din cand
in cand sa curatati si filtru aspiratorului.

Atentiune: Totdeauna lucrati cu aspiratie racor-
data. In cazul contrar, inele de frezat si fixarea
inaltimii a flansei de aspiratie vor fi umplute de
praf!

Ca sa nu apara descarcarile electricostatice in
spatiu de praf, folositi exclusiv aspiratoare reali-
zate in mod antistatic.

Maner aditional

Pentru folosirea masini de rectificat de ambele

maini, se poate adauga la stanga din partea de
fata a capotei de cutie de transmisie maner adi-
tional (1.1).

Manerul aditional reduce vibratiile datoritad con-
structiei sale speciale ,VIBRASTOP*.

Intretinere

O Totdeauna Tnainte de lucrarilor de intretinere
scoateti fisa din prizal!

U Pentru asigurarea circulatiei de aer, gaurile de
racire din motor trebuie sa fie mereu curate si
libere.

O Masina are carbone speciale deconectabile
automat. Dupa ce sunt folosite, admisiunea
curentului electric se intrerupe automat si
masina se opreste.

Q In cazul de reglare al inaltimii flansei de aspi-
ratie mai complicate, este necesar sa dati jos
flansa si s-0 curatati.
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Toate lucrarile de curatenie si reparare,
A pentru care este necesar sa fie deschisa

capota motorului, pot fi executate doar in

ateliere de reparatii autorizate PROTOOL.

Depozitare

Aparatele electrice ambalate pot fi pastrate in
incaperi pentru depozitare uscate neincalzite, cu
temperaturi care sa nu scada sub -5 °C.

Aparatele electrice dezambalate vor fi pastrate
numai in incaperi de depozitare uscate climati-
zate cu temperaturi care sa nu scada sub +5 °C,
in care sunt preintdmpinate modificarile bruste de
temperatura.

Serviciu

Vezi pagina alaturata.

Reciclare

Nu desfaceti acumulatorul/masina ci returnati-le
prin sistemul de colectare recomandat.

Garantie

La instalatiile noastre oferim garantia pentru
defecte de material si cele de productie, in con-
formitate cu directivele legale din diferite state,
pentru perioada de durata minim de 12 luni. Ter-
men de garantie in statele UE este de 24 luni in
caz de exploatare in exclusivitate privata (se do-
vedeste cu chitantd sau cu document de livrare).

Pagubele cauzate de uzura naturald, de supra-
incarcare, de intrebuintare incorecta, respectiv
pagubele produse de client sau pricinuite de
intrebuintare in contradictie cu instructiunile de
deservire, ori defecte, care au fost cunoscute
deja in momentul de achizitie, sunt excluse din
garantia.

Reclamatiile pot fi recunoscute doar atunci, daca
masina nedemontata va fi trimisa thapoi la furni-
zor sau in atelier de reparatii autorizat al firmei
PROTOOL. Pastrati bine instructiunile de deser-
vire, indicatiile de siguranta, lista de piese de
schimb gi chitanta de vanzare-cumparare.
Altminteri sunt valabile conditiile actuale de
garantie date de producétorul.

Nota

Datorita cercetarii permanente si dezvoltarii, mo-
dificarile datelor tehnice mentionate de fata sunt
rezervate.



Zgomot si vibratii

Valorile au fost masurate in concordanta cu
EN 50 144.

Nivelul presiuni acustice este 81 dB (A).

Folositi mijloace de protectii impotriva zgomotului.

Valoarea masurata de vibratii care ataca maini si
brate este 6 m/s.

C € Declaratie de executie in
concordanta

Declaram pe propria noastra raspundere, ca
acest produs respecta urmatoarele norme si
documentele normative:

EN 50 144-1, EN 50 144-2-3, EN 55 014-1,
EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3
conform prevederilor directivelor 89/336/EWG,
98/37/EG.

e

Manfred Kirchner
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TexvIKA oTOIXEIO

KaBopiopévn xpion

MovTéAo RGP 80-8 E
Alvapn oTtnv gicodo 750 W
Pubuiféueveg oTpo®Eg 1800 — 5000 min™
& epyaheiou 80 mm

Bapog 3,7 kg

TaEn mpoaTaciag o]/

To pynxdvnua poopileTal yia ammopdkpuvon
Bagwyv, coBadwyv, UTTOAEIUPATWY KOAAWY Yia
TTAOKAKIO Kal XOAId, TTPOTTAvVTOG a1rd OKANPEG
emM@aveleg. EKTOG autoU ptropei va xpnoiyoTroin-
Bei yia aypieya Twv ETTIPAVEIWY TOIYEVTOU Kal yia
QPeCAPIoUA aVICOTATWY ETTIKAAUWEWV.

MNa TNV avopB6dogn xprion eubuveTal o XpAOTNG.

Odnyieg aoc@aAeiag

H aoc@alf epyacia pye autd Ta epya-
Agia givar moavr) yoévo oTav TTpo-
O€eKTIKG OI0BACETE QUTEG TIG 0ONYieS
XPNOoNG Kal TNENOETE OAEG TIG £DW
avapePOUEVES 0dnyieg.

QO Tnpeite TI 00nYyieg aoPAAEIAg TTOU €ival HEPOG
TNG KABE pnxavng.

Q To pnxdavnua atrayopeUeTal va XPNOIKOTIOIEI-
TaI O€ UYPO TTEPIBAAAOV, £EW pE BPOXTN, OMIXAN,
XI0vI kKau o€ TTEPIBAANOV e Kivouvo €kpnéng.

Q Mpiv atrd Tnv KABe xprion Tou epyaleiou
eAEyETE TO KOAWDIO Kal TO PIG. Tig BAGREG TIG
QTTOPOKPUVETE O€ €10IKO TEPRIG.

O 'E€w atrd Ta KTAPIA XPNOIUOTTOIEITE ATTOKAEI-
OTIKG EYKPIPEVEG UTTAAAVTECES KAl GUVOETIKG
TWV KaAwdiwv.

O Katd Tnv epyaaia xpnoIKOTIOIEITE TTPOCTATEU-
TIKA YAVTIO KOl GTABEPG UTTOdAUATA.

O Katd Tnv epyaaia xpnoIPOTIOoIEITE TTPOCTATEU-
TIK& YUOAIG KOl WTOOTTIOEG.

O H okdvn 1mou diagop@wveTal KaTd TNV Epyacia
BAGBN Tnv uyeia. Kata tnv epyaacia xpnoiuo-
TTOIEITE ATTOPPOPNTAPA KOl AVATIVEUCTHPA.

Q Amrayopeuetal va @peCdpovTal Ta UAIKG aTTd
agiavto.

a To kivnTé KaAwdIo va To GEPVETE TTAVTOTE ATTO
Tiow.

O Mnv YeTAQEPETE TO EPYOAEIO KPOATWVTAG TO
atré 10 KaAWDIO.

O XpnoipoTroigite TOUG Kpikoug QpeapiouaTog
TTPOTEIVOUEVOUG OTTO TOV KATAOKEUAQDTH).

U To unxdvnua ptropei va xpnoigoTrolgital uévo
ME TO TOTTOBETNUEVO TTPOCTATEUTIKO KAAUMUA
Kal TOTToBeTNUEVN BondNnTIKA AaBA.

Q To @ig Tou KaAwdiou ToTTOBETACTE OTNV TIPIa
Movo TOTE, OTaV N PECa gival EKTOG AEITOUPYIaG.

O =avagAéyEre €dv oTo €TTECEPYACOPEVO UAIKO
O¢ev Bpiokovtal KOAWSIO NAEKTPIKOU 1] CWANVES
vepou 1 ykadiou — uTtépxel KivOuvog Tpauua-
TIopoU.

O Mn @pelapete eTAVW OTTO PHETAAAIKA QVTIKEI-
Meva, TTPOKEG Kal BideG.

Q Me tn @péCa atrayopeueTal va epyadovTal
datopa KaTw 16 €TWV.

78

HAekTpIkf cuvdeon kal Béon o€
AsiToupyia

EAéyETe €Gv T OTOIXEIQ TTOU AvO@EPOVTAl OTNV
ETIKETO KATAOKEUNG GUUQWVOUV E TNV TTPAYHA-
TIK) T&O™N TOu PEUUATOG.

To epyaAeio TTou TrpoopileTal yia 230 V utropei
va ouvoeBei kal pe 220 V/240 V.

O¢éon ot AsiToupyia Kal EKTOG AsIToupyiag

MNa 10 €810 € AsiToupyia peTagépeTal 0 dia-
KOTITNG (1.2) TTpOog Ta uTTPOG. MNa 10 oBACIKO
TMEDTE EAAPPWGS TO TTIOW AKPO TOU BIAKOTITN.

N\Mc

[ELECTRONIC

HAekTpovikd
To pnxavnua gival eE0TTAIOUEVO JE

\/ NAEKTPOVIKA OAOKANPWHEVOU KUPATOG

ME TIG €ENG AcITOUpYiEG:

BoOuiaia ekkivnon
H nAekTpovikd puBuigéuevn Babuiaia ekkivnon
€€ao@aAiel TNV EKKIVNON TOU PNXAVAUATOS XWPIG
Kpadaououg.

PUBuion oTpopwv

O1 oTpoYEg TOu KIVNTAPQ pubuifovTal adIAKOTTWG
Me Tn BonBeia pubuioT Twv oTpopwy (1.3) amd
1800 min~ éwg 5000 min~'. Ta voUuepa aTov
PUBUICTH OTPOPWYV QVTATTOKPIVOVTAI TTEPITIOU
OTIG KATW avaQePOUEVEG TIMEG AEITOUpPYIag Xwpig
empapuvon:

1| 1800 Aemrrd! 4| 3700 AetrTa!
2| 2400 AsTrra! 5| 4400 AstrTa!
3| 3100 Aetr1d 6| 5000 AeTrtd!

2100ep£EG OTPOPEG

MpopuBuICUEVEG OTPOPES TOU KIVATAPO PEVOUY
OoTaBEPEG XAPN TwV NAEKTPOVIKWY. 'ETOl
EMTUYXAVETAI KOI KATA TNV €MRApUVON N
oTaBepr) TaxUTNTA EPYACIAGC.

OepuIKA ao@dAsia

H utrepBdpuvon og ouvexn Acitoupyia odnyei o€
UTTEPBEPAVON TOU KIVNTAPA. ZaV TTPO0TACia Ka-
TG TNV UTTEPBEPPAVON (KAWIPO TOU KIVNTIPQ) EXEI
TOTTOBETNOEI NAEKTPOVIKI aoPAAEI0 BEPUOKPO-
oiag. Mpiv @TaCEI O KIVNTAPAG TNV KPITIKA BEpO-
Kpaaoia, Ta NAEKTPOVIKA AoQAAEING PEIWVOUV KATd
TTOAU TIG OTPOQEG. TnpEiTal TO UTTOAOITTIO OTPO-
QwV yia TaxuTepn Yugn tou Kivnthpa. Me autég
TIG OTPOPEG PUOIKA aTTAYOPEUETAI N EPYATiaL.



MPOZOXH! Moté pnv epyddeoTe Pe TO
pnxavnua oe mepitrrwaon BAGRNG ota
NAEKTPOVIKA, Ba utTopoucav avemeuunTa
va auéfoouv ol oTPoYES. Tnv BAGRN ota
NAEKTPOVIKG TNV YVWPICETE £TOI WOTE dEV
AeiToupyei n BaBuiaia ekkivnon A dev
MTTOPEI va puBuIoTOUV OI OTPOYEG.

Mepitrou petd 3—5 AeTrTd WUENG 1O PnXavnua
gival TTaAI £ToIgo yia AgiIToupyia Kal YTTopEi va
empBapuvOei TTANPWG.

EpyaAcia @pelapiopaTtog

Ailaloyn kKepaAng epelapiocpaTog Kal
aKOVioHaTOg

Ta aToIxia TTou ava@épovTal OTOV TTVAKa yIa TNV
Xpron yia TNV TTPoeKAoyr TwWV CTPOPWY Eival GUU-
BoUAEG kal TTPETTEl va £EOKPIBWOOUV PE TTPAKTIKEG

ZUpQwva Pe TNV XpRon Kai To onueio xpnong £EETAOEIC
utTdpxouve OIAPOPES KEPAAEG PPECOPITUATOG. '
Mo 1o cwaoTo ATTOTEAECHUA TNG EPYATIAg TTPETTE

Va XPNOIJOTTOEINCETE KAl TNV QVTIOTOIXN KEQPAAR
ppeCapiopartog. Ta aToIxEia TTOU Ava@EPOVTaI

OTOV TTiVaKA XProng yia TNV TTPOEKAOYA TwV

OTPOPWV €ival POVO CUPPBOUAEUTIKA Kal TTPETTEI

va £€akpIBwBoUV Pe TTPAKTIKEG ECETATEIG.

. PuBuioTiki
KegpaAn L . .
@PELapIoHOTOC TomrofeTApévo Xpnon Tp::; ;lu)a\f/K

KegpaAn epelapio- — ATtroudkpuvaon JaAakwyv coBddwyv (coBadeg 4. —-6.

HaTOG «ETTITTEDN OPUKTWV)

HopeA» pe 12 podeg ATTOUAKPUVON EAQCTIKWY TTPOCTATEUTIKWY

PpeCapiopaTog ato Bagpwv o€ TOiXOUG KAl TTATWUATA

OKANPS PETOANO Atropdkpuvon Bacewv atméd appoug Kal

FZ-RGP 80 UTTOAOITTWV aTTO KOAAEG (UTTOAOITTO OTTO XAAIG)
ATTopdkpuvon UTTOAOITTWY aTTO KOAAEG yia TTAG-
KAKIa
ATTOUGKPUVON TTPOCTATEUTIKWY BAPWV aTTd
GOQAATO KAl PTTETOV
ATmopakpuvon XpwuaTwy atrd Aatég n Aadoutro-
YIWV O€ YUOWIVEG ETTIQAVEIEG

Kepahn epelapio- Atopdkpuvon okAnpwv coddwv (atrod TolI- 4. - 6.

MaTOG «PUTEPN MEVTO)

Hop®n» pE 12 podeg ATTOUGKPUVON OVWHOAIWY KOl EETTEPATUATWV

ppelapiopatog améd TIPOEPXOUEVWY aTTO KAAOUTTI O€ PPECKO UTTETOV

OKANPS PETOANO Atropdkpuvon Bacewv atmd appoug Kal

SZ-RGP 80 UTTOAOITTWY aTTO KOAAEG (UTTOAOITTA ATTO XAAIG)
Atropdkpuvon uTTOAOITTWY KOAAOG yIa TTAOKAKIO
Atropdkpuvon coBadwv atrd TTAACTIKEG pNTIVESG
o€ BepuIkA povwaon

. PubpioTiki
KegpaAn L . .
AKOVIGHATOC TomroBeTApévo Xpnon f:f:l I:]U)J\::,K

Kegpah akoviopatog | — ATTOPOKPUVON QVICOTATWY Kal EETTEPAOUATWY o€ | 3. — 4.
atré diaudavTi, pdda TTaTwyata améd YyaAakd ToIPEVTO

akoviopatog 8 atol- | — Tpiywiyo kal kaBapiopa dIaBPOPEVWY TUNHATWY

Xia gE KOKOUG aTTO TOU UTTETOV

SlauavTI — ATTOpGKPUVON QVICOTATWY OE TTAAIG UTTETOV

DIA HARD-RGP 80
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KepaAn akoviopatog | — ATTOPAKPUVON AVWHAAIWY Kal EETTEPATUATWY 3.—4.
atré diduavTi, péda TTATWHATWY OTTO JAAOKO TOIPEVTO
aKoviouaTog pe 8 — AkovIoPa Kal KaBapIoPOg KaBapou UTTeTdv
oToIxXEia Ye KOKKOUG | — AKOVIOUO UAIKWY TTOU aKoViCovTal
atré SlapdvT
DIA ABRASIVE-
RGP 80
KepaAn akoviopatog | — ATTOPAKpUVOn EAACTIKWY TTPOCTATEUTIKWY 1.-2.
atrd okAUpd PETOA- Bagwv og Toixoug Kal TTATWUATA
Aa, p6da BAIYNG ue — TpIBr yUwou Kal TTOPOUTTETOV
KOKKOUG atrd OkAUpS | — ATTOuAKpUVON akaBapoiwy atrd PTTETOV eTIQA-
uETOANO VEIEG
HW GROB-RGP 80 | — Amopdkpuvon XpwdATwy a1rd AaTéE
AadopTtroyiwv atd yOWIVEG ETTIQAVEIEG

— Baoikn emegepyaaia
KegpaAr akoviopatog, | — ATTopdkpuvon €AACTIKWY TTPOCTAEUTIKWY GoBa- | 1. — 2.
pPOOQ OKOVIOPATOG HE OWwV O€ TOiXOUG Kal TTaTWHOTA
KOKKOUG atrd okAnpd | — Tpifr yUwou Kal TTOPOUTTETOV
uETaAAO — ATToudkpuvon akaBapoiwy atd Xwpoug atro
HW FEIN-RGP 80 pTTETOV

— ATTOUAKPUVON XPWHATWY atrd AaTES Kal

AadopTroyilv o€ YOWIVEG ETTIQAVEIEG
— TpooekTIkn eeCepyaaia

AAANayn epyaAgiou akovioparog/
ppeapioparog

Mpiv TNV €kKivnon €EETAATE TN CWOTA AgITOUpyia
TOU €pyaAciou PPeCOPioUATOG UE TTEPIOTPOPH TOU
ME TO XEPI.

MpooégTe woTe OAeg 01 Bideg va eival cwoTd
OQIYUEVEG.

Kai o1 T€ooepig Bideg TTOU EVWVOUV TO GTOUIO E
TO £pyaAcio TNG ouvdualdouevng KEQAANG TTPETTEI
va o@ixTouv he Céuén 5 Nm.

Kai o1 duo Bideg Evwong TnNG KEQAANG TTPOG TO
MNXAavnua TTEETTEN va oQIXTOUV e déugn 8 Nm.
Mnv apriosTte péoa kavéva epyalcio.

AvVTIKATAOTAOT TPOXWV PPECAPiOHATOG
Mpiv TNV aAAayn Tig podag TiIg Ppédag
TAVTO ATTOMOKPUVETE TO PIG ATTO THV
mwpida!

Mpiv ard Tnv pubuion Tou BdaBoug
PPECOPIONATOG TTAVTA ATTOUAKPUVETE
TO @IG a1rd TNV Tpida!

Edv Ta 86vTIa TwV Kpikwy @pefapiopaTog ato

OKANPO PETAAAO €XOUV PETOXEIPIOTEI, JTTOPOUV Va

avTikataoTabouv. MepioTpéPovTag To KOUNTTi (1.5)

€AEUBEPWOTE TOV INAVTA OPIENG £T01 WOTE va

eival moavr) n kivnon Tou oTopiou amoppo®n-
ong (1.7). MepioTPEYWTE TO OTOUIO ATTOPPOPNG

TANPWG TTPOG TA APICTEPG KAl ATTOUAKPUVETE TO

TTPOG Ta KATW. EALUBEpIOTE TIG BidEG (2.7) OTOUG

TEOOEPIG AEOVEG TOU POPEQ TOU EPYOAEIOU PE TNV

BonBela Tou ecwTEPIKOU ££AYWVOU KAEIDIOU S4.

Twpa o1 peeg cival eukoha TTpooiTég. Madi pe

TOUG Kpikoug aAAGETE TaUuTOXPOVA Kal TIG BideGg

(2.1) ka1 TIG ACPAAEIEG KATA TNG UTTEPTTEPIOTPO-
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eng (2.2). O1 Bideg eival aoPAANICPEVES PE EAOQ-
pI& KOAAQ, yIa va unv UTTopouv va eAeuBepwBoulv
ME TOUG Kpadaouous. XpnOoIUOTTOIEITE JOVO TIG
yvnoieg Bideg. MpwTta TOoTTOBETACTE O€ KABE GEO-
Va TOUG TPEIG Kpikoug @pelapiouatog (2.4), ueta
TNV QAAvTCa (2.3) Kal oiEte OAa XpNOIUOTTOIWV-
TAG TNV ACQAAEIQ KATA TNG UTTEPTTEPIOTPOPNG
(2.2) ka1 Tnv Bidag (2.1). Katd authv Tnv gpyacia
TIPETTEI Oiyoupa VA TOTTOBETATETE TNV AOPAAEIN
KATA& TNG UTTEPTTEPICTPOPNG GTNV AVTIOTOIXN £Y-
KOTTA (2.5) aTov agova Tou Popéa Tou epyaAeiou.
Xwpig TIG a0QAAEIEG KATA TNG UTTEPTTEPIOTPOPNG
MTTOpEi KaTd TNV AciItoupyia va eAeuBepwBouv ol
Bideg kal va TTpokUYouV CnuIEG. TOTTOBETATTE TO
oToMIo aTToppoPnong (2.10) €11 woTe Ta oAIoON-
TIKG PéEPN (2.8) va UTTOUV OTIG QVTIOTOIXEG EYKOTTEG
(2.9) o0 oTOMIO aTTOPPOPNONG. PubuioTe 1O £TTI-
Bupoulpevo BaBog PpefapiouaTog Kal e TO TTEPI-
OTPEPOPEVO KOUUTTI OQIgTE TOV INAVTa OQigNG.
Katd 1o d€aipo Tig TrTapaAAayAg ue eTTireda dovTIa
eival otroudaio o1 Kpikol ppelapiouaTog va givai
TOTTOBETNUEVOI £T01 OTTWG AVAPEPETAI OTNV EIKOVA
3, dnAadn ol YUTeG TTPETTEN VA Eival OTNV KOTEUBU-
van TTEPIOTPOPNG TNG KEPAANG @PEeCOPITUATOG.

H TrapaAAayn pe putepd dovTia (HM-SZ) xpnoi-
MoTTOIEITal VIO ATTOPAKPUVON TTOAIWY OTPWHATWY
Bepvikiwv atrod ToIPéVTO | ooBRA. H TTapaAlAayn pe
emiteda doévTia (HM-FZ) xpnoiyotrolgital yia
I00TTEOWON TW OXICUWY OTa KAAOUTTIa Kal yia
eTTeCEpYaTia ywVvIwy atrd TOIPEVTO.
Mposidomroinon: Katd tnv epyacia eAEyXeTe €AV
0l Kpikol PPeCaPITUATOG TTEPICTPEPOVTAI EAEU-
Bepa aToug afoveg. Edv dev repioTpépovTal
eAelBepa, 11.X. O16TI £TTIacav okévn, TTPETTEI va
QTTOUOKPUVBOUV atrd TNV KEPAAR @PeCapiouaTOG.
MNa autd 10 AGyo pnv OOUAEUETE TTOTE XWPIG TNV
ouvdedepévn aTToppOPnan!



Epyaocieg pe @péla yia
ppelapiopa ocoBadwyv

Katd Tnv Asitoupyia pe Tnv @péda yia
ppeldpiopa coadwyv TTpétrel o€ KAOBE
TEPITITWON VA XPNOIMOTIOIEITE TA
TTPOCTATEUTIKA YUOAId, yia va TTPOCTA-
TEYETE TNV 6pACTH CAG ATTO TA AEPOU-
MEVa owpaTidia Tou UAIKOU!
To puBuICOUEVO UWOG TOU OTOMIOU ATTOPPOPNG
TIPETTEl VA TIPOCAPUOCTEI TOV TUTTO TOTTOBETN-
ong. Kard tnv amopdkpuvon Twv TTaAIWY OTPpw-
MATWV XPWHATWY Ol JUTEG Twv dovTIWY dE Ba
ETTPETTE VA TTPOEEEXOUV OTTO TO OTOUIO ATTOPPO-
@nong TePIcOOTEPO aTTO 1 mm. AvTIOETWGS KATA
TO PPECAPIOUA TWV CORAdWY PUTTOPOUV O KPiKOI
PPECOPIOUATOG VA TTPOEEEXOUV PETAEU 2—4 mm.
To Uyog T0 puBpiIleTE £TC1 WOTE PE TO TTEPIOTPE-
@Opevo koupTi (1.5) eAa@pwg eAeuBepwICETE TOV
IMAvVTa 0PIENG Kal To aTOUIo aTToppPdPnons (1.7)
TTEPIOTPEPETE APIOTEPG Kal OeCId. H puBuilopevn
diadpour ival To TTOAU 5,5 mm. ZTnv kAipaka (1.8)
MTTOpEITE TTEPITTIOU Va dladoeTe To TTPOadIopIo-
MEVO BABOG ppelapioUaTOC. Z€ TTEPITITWON TTOU N
pUBuIoN Tou UYoug gival TTPOBANUATIKY, 0OG
OUCOTHVOUE VO KOBAPICETE TIG ETTIPAVEIEG OON-
ynong (2.6 ka1 2.11). Metd amé Tnv pubuion Tou
Uwoug TTaAI oicTe duvatd Tov INavTa oigng!
Mpos&idotroinon: Mnv gpydleoTe TTOTE XWPIG TO
OTOMIO aTToppPdPnoNng! ATTOJOKPUVETE TO HOVO O€
TTEPITITWON TTOU KABApPICETE TIG ETTIPAVEIEG OON)-
ynong A katd tnv aAAayn Twv Kpikwv @pelapio-
paTog. Katd auTég TIG epyacieg TTAVTOTE ATTOMA-
KPUVETE TO @IG aTTO TN TTPIdal
To oT1éuI0 aTmoppoPNOoNG Eival TauTOXPOVa Kal TO
edio amobeong (1.6) oTnv emeepyaloupevn
em@avela. Tnv epéda yia epeldpioua goRadwy
TOTTOBETOUNE TTAVTOTE ETTITTED E TO KOMMUATI TTOU
emeEepyalOUaOTE. Z€ TTEPITITWON iCIWV ETTIPA-
VEIWV N KAAUTEPN pUBUION gival o 60G Babudg
Electronic.
MposidoTmroinon: Katd tnv epyacia eAEyxeTe AV
0l Kpikol ppelapioPaTOG TTEPITPEPOVTAI EAEU-
Bepa oToug G&oveg. Edv dev TepioTpEPovTal
eAeUBepa, TT.X. OIOTI ETTIOCAV OKOVN, TIPETTEl VA
aTTOHOKPUVBOUY atrd TNV KEQAAR PPEeCOPIoUATOG.
MNa autd 10 AOyo pnv SOUAEUETE TTOTE XWPIG TNV
ouvoedepévn atroppoenan!

Atroppopnon

MNa TN AeIToupyikA atroppo@nCN TOTTOBETAOTE TWV
OwArva (J 36 mm.) KATToIoU OTTO TOUG ATTOPPO-
enTAPEes TNG papkag PROTOOL oTo TéAOG TOU
owAAva (1.4). Mn &exdaoTe 0T OTTWG YeWiCel o
OAKOG QIATPAPICUATOG UEIWVETAI N aTTOd0CN
aTmoppoPNoNG. ZTadioka KabapileTe Kal TO @iA-
TPO TOU ATTOPPOPNTHPA.

MposidoTtroinon: AouAeleTe TTAVTA PE TO OUVOE-
Ogpévo ouaTNPa aTToppoOPnong, E1I0GAAWG o€

MIKPO XPOVIKO SIACTNHA O KPiKol ¢PECapioUaTOg
Kal N puBuion UYoug Tou GToWIoU ATToPPOPNCNG
Ba yepioouv e okévn!

MNa va pn dnuioupynBouv OTO GKOVICHEVO TTEPI-

BAANOV EKQOPTWOEIG TOU OTATIKOU NAEKTPIGUOU,

XPNOIUOTIOIEITE KOT €E0XI TOUG QVTIOTATIKOUG

ATTOPPOPNTAPEG.

BonOnTiki Aafn

Mo TNV Xpnon Tou akovIoTAPA Kal Je Ta dUo xépla
MTTOpEl va ToTToBeTNOEi apiaTeEPd OTO PUTTPOCTIVO
TUAMA TOU KAAUUPATOG TOU KIBWTIOU PETADOONG
pia BonOnTikA Aapn (1.1).

Xdpn oto €101k6 e€dtnua «VIBRASTOP» eAatTw-
vovTal ol Kpadaooi TTou peTadidovTal dia HEGou

NG Bon6nTikng Aapng.

2uvTApnon

Q Mpiv amd kdBe cuvTAPNON TOU PUNXAVAUOTOG
OTTOMOKPUVETE TO QIS OTTO TNV TTPilal

O MNa tnv e€ao@aAion TNG PONg aépog TIPETTEN Ol
OTTEG WAEEIG TOU KIVATAPA va gival TTavTa
KaBapEg Kar eEAeUBEPEG.

O To pnxdvnua gival eEOTTAICHEVO JE EIBIKG QUTO-
QTTOHOKPUVOMEVa KapBouvdkia. OTav Asiwoouv
OoTaPaTd auTéuaTa KOl N TTapoX NAEKTPIKOU
PEUPATOG KaI TO UNXAVNHA OTAUOTAE

Q >e mepimrmwon dUoKoANg pubuiong Tou UYoug
TOU OTOWIOU atroppO@noNg TTPETTEI TO OTOUIO
Va OTTOMOKPUVOET Kal KaBapIoTEi.

OA\eg o1 epyaaieg ouvTripNoNG Kal ETTIOKEUEG
TTOU XpPEIdfovTal TO AVOIyUa TOU KaAUUua-
TOG TOU KIVNTAPO JTTOPOUV Va TTPAYHATO-
TToloUvTal HOVo o€ €ouaiodoTnuEVa
oépPigc PROTOOL.

ATtro0Bnikeuon

2UCKEUAOHEVA PNXOVAUATA JTTopoUV va atrodn
KeuBoUv o€ aTEYVR aTTOBNKN XWPIG Bépuavon,
o6Tav n Bepuokpacia dev TEPTEI KATW aTTO —5°C.
AcuUOKeUOOTA PNXavAKaTa PUTTopoUyV va atrobn-
KeuBoUv o€ OTEYVR OTTOBNKN XWPIS Bépuavon,
o6Tav n Bepuokpacia dev TEPTEI KATW aTTO +5°C
K1 6Tav Oev eugavifovTal aTrOTOPES aAAayEG
Bepuokpaaiag.

2£pPig

O 161106 QUAAENG TOU £pyaAEiou TTPETTEN var gival
&NPoG Kal va PN TTaywvVeEl.

AVOoKUKAWON

Mnv avoiyeTe TOV GUCCWPEEUTA Kal TTAPAdWOTE
MEOW TWV UTTNPECIWY CUANOYNG TOUG.
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Eyyunon

MNa Tuxov a@AaAuaTa UAIKOU 1] KOTAOKEUOOTIKG
O@AAUATA TIG CUOKEUEG POG TTAPEXOUME MIa
€yyunaon oUPQwva PE TIG VOUIKES DIATAEEIG TTOU
IoxUouV €I10IKG o€ KABE Xwpa, TO AlyOTEPO OPWG
12 pARves. ZTig xwpes TG EE o xpdvog eyyunong,
O€ TTEPITITWON OTTOKAEIOTIKAG EPATITEXVIKAG
XProng, avépxeTal 0Toug 24 PAVES (aTTOOEIKTIKO
OTOIXEi0 0 AOYOPIOOHOG ] TO OEATIO ATTOGTOANG).
O1 {nuIEg TTOU oQEiINoVTal KUPIWG O€ PUOIKNA
@Bopd, uTTEPPOPTWAN | AKATAAANAN Xpron Kal
ol {nNUIEG TTOU OYEIAovVTal OTO XPNOTN I O€ HIa
Xprjon avTiBeTn Ye TIG 0dnyieg XEIPIOKWOU KaBwg
Kal ol {NUIEG TTOU ATAV YVWOTEG KATA TNV ayopd,
Oev KaAUuTrTovTal a1 TNV £yyunon.

O1 diapapTupieg avayvwpifovTal yovo, étav
OTEINETE TN OUOKEUN guvappoAoynuévn aTov
TTPOUNBEUTA ) 0" éva €EOUCIODOTNUEVO CUVEPYEIO
ecuttnpéTnong mmeAatwv NG PROTOOL. duAagTe
KOAQ TIG 00nYieg XEIPIOPOU, TIG UTTODEIEEIG ao®a-
Agiag, Tov KaTGAoyo avTaAAQKTIKWY Kal ThV aTré-
oeiEn ayopd. Kard 1 dAAa 1o0xU0ouV oI EKACTOTE
IoXU0VTEG OpOI £yyUNONG TOU KATAOKEUAOTH.

MapariApnon

NOYW TWV GUVEXWYV EPYATIWY EPEUVAG KAl
eEENIENG, dlaTnPOUNE TNV EMQUAAEN yia TUXOV
oAAayEG OTa ava@epOueVa edW TEXVIKA OTOIXEIA.

HxnTiké @opTio kKal kpadaopoi

O1 Tigég peTpnbnkav aupgwva pe 1o EN 50 144.
To emiedo TNG AKOUOTIKAG TTieang eival 81 dB (A).
XPNOIHOTTOIEITE TIPOOTATEUTIKA PECT KATA TOU
fxou.

H péon Tiun Twv Kpadaopwy TTou £TTNPEAlouy Ta
xépla eival 6 p/deur.?.

C € ARAwon Tpooappoyrig

YmeuBuva dnAwvoupe OTI auTo TO TTPOIOV
QVTATTOKPIVETAI OTOUG KATW aVOPEPOUEVOUG
KOVOVIOPOUG Kal TTpodIaypagEG:

EN 50 144-1, EN 50 144-2-3, EN 55 014-1,
EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3
oUpQwva PE TIG dIaTAgEIG Twv OdNnyIwv
89/336/EOK, 98/37/EOK.

C€

Manfred Kirchner
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