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Tack for att Ni kopte en Ahlmsagen. Denna bruksanvisning vander sig forst och framst till

maskinens agare och de ansvariga pa byggarbetsplatsen och i allmanhet aven till alla de

arbetare som berores av uppstallining, anvandning, underhall och demontering av maskinen.
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1. Sakerhetsinstruktioner:

ALLA MASKINER KAN VARA FARLIGA OM DE ANVANDES PA FEL SATT.

Halso- och sékerhetsbestammelser ar alagda konstruktorer. tillverkare och leverantdrer som
skall forsakra sig om foljande:

Utrustning som anvands pa arbetsplatsen skall, sa langt som majligt. vara saker och utan risk
for anvdndarens halsa vid montering, anvandning, rengorning och skotsel.

Personer som skall anvanda maskinen skall erhalla erforderlig information om anvandning och
de bestammelser som ar nédvandiga for ett séakert handhavande utan hélsorisker. Detta ansvar
galler vid kop, vidareforsaljning /grossister/detaljister), leasing, kort-/langtidsuthyrning och vid
avbetalningskop.

Person som installerar maskinen ar ansvarig for att gallande regler och anvisningar foljs och
skall, sa langt det ar mojligt, forvissa sig om att inte ndgon annan gjort maskinen osaker eller
utsatt den for felaktig behandling.

Ovanstaende innefattar ocksa kontroll av montering, elektrisk installation, tillaggskonstruktioner,
skyddsutrustning och utsugnings/ ventilationsutrustning. Vid installation av maskinen skall det

tas hansyn till férsorjningsmojligheter av ordentlig belysning i arbetsrummet. Maskinen ar kom-
plett utrustad med nddvandiga sakerhetsutrustningar for att gora det mojligt fér anvandaren att
folja bestammelserna. Detaljer om korrekt installation och anvandning, tillsammans med véag-
ledning om montering och riktig justering av skyddsutrustning ar beskrivet i denna bruksanvisning.

Formedling av regler for anvandning av trabearbetningsmaskiner aligger arbetsgivaren och
arbetstagaren som enligt lag har skyldighet att forsékra sig om all skydds- och sakerhets-
utrustning ar riktigt monterad, korrekt justerad och skétsel utford.

Reparationer och skoétsel far bara utféras av kompetent person. Man skall forsékra sig om att
all strom ar avslagen och frankopplad innan underhallsarbetet utféres. Instruktioner for under-
hallsrutiner finns beskrivna i denna bruksanvisning.
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Maskinoperatdren maste ha fatt ordentlig traning och instruktion om vilka faror som finns vid
anvandning av maskinen, vilka foérhallningsregler som galler och vilka krav och regler som aligger
honom. Intill dess arbetar man under ordentlig tillsyn av en person som har ingdende kéannedom
och erfarenhet av maskinen och de férhallningsregler som géller.

Personer som ar under 18 ar maste ha avslutat och klarat av en godkand kurs innan vederborande
far ta maskinen i bruk pa arbetsplatsen, savida han inte deltar i en tréaningskurs under adekvat

vagledning och dvervakning.

Sagen kan anvandas till sdgning av tra, faner, spanplattor och laminat.

Viktigt!!! Anvand horselskydd och skyddsglaségon.

1y

STOPP!

Du kegr en brotftsig handling om du
avidigsnar skyddsutrustning och Du fér ta
ansvar for defta .

Cdr arbetsoperationan ef aft utféra med
befiflig skyddsutrustning, skall du an-
vanda annat gadkant verktyg/miaskin,
FLEO AML kap 3
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2. Generella anvisningar

Generella sakerhetsatgarder

 VIKTIGT! Rullbanorna och anhallen skall enligt CE-foreskrifter, alltid anvandas pa sagen.
« Se till att det finns tillrackligt med plats omkring sagen, i synnerhet i sdgens langdriktning.
» Underlaget skall vara sa plant som mojligt for god stabilitet.

« Hall sdgbordet, undre klingskyddet samt runt omkring sadgen rent fran sagavfall och span.

« Vid sagning inomhus skall spansug anslutas, och god ventilation anordnas.(Ahlm spansug
AS-3500 finns som extra utrustning. Lufthastigheten och skall vara minimum 30 m/s och en
luftmangd pa 3500 m2/h i fritt flode.)

« Vid sagning utan anslutning till spansugsystem, demontera slangen for det undre klingskyddet.

 Anvand horselskydd och skyddsglasogon samt god arbetsbelysning,(blandfri lagenergiarmatur
finns som extra utrustning).

« Lasspaken for sagforflyttning i stativet skall vara i l1ast lage vid gering och klyvning.
Obs!! Endast vid 90°-kapning mot anhallen far lasspaken frilaggas vid sagning.

« Klamrisk mellan sagbordet och stativets bord, anvand handtaget vid sadgbordets framkant
vid forflyttning av sagen i stativet.

« Vid sagning av stora arbetsstycken, typ skivor skall det utfallbara skivstodet anvandas.
(se monteringsanvisningar under punkt 3.7.)

« Sank alltid ned det 6vre klingskyddet vid sagning. Hogsta tillatna hojd 6ver arbetstycket =6 mm.

« Avstandet mellan de hdgra och vanstra anhallen far aldrig vara storre an vad klingan kraver,
+ 5 mm friplats.

« Anvand alltid paskjutare vid klyvning av mindre arbetsstycken och nar det aterstar mindre an
120 mm mellan anhall och sagklinga.

« Vid tiltning och vridning av sagklingan skall alltid motorn vara franslagen.
* Vid vridning av svangskivan anvand nyckel. se under punkt 4.5

« Sank alltid ner sagklingan under sagbordet nar sdgen ej ar i bruk. Lamna aldrig sdgen med
motorn paslagen.

« Anvand alltid klyvkniv. Se pa sidan Underhall och skétsel punkt 6.2 for justering av klyvkniv.

« GOr sagen stromlos genom att dra ut anslutningsdon vid klingbyte och vid andra justerings-
arbeten pa sagen.

» Anvand bara sagklingor i hardmetall. Defekta eller oskarpa sagklingor far ej anvandas
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« Se till att tackplaten pa undre klingskydd alltid &r last med skruven efter justerings- och
rengorningsarbeten.

» Skadade aluminiumlister i svangskivan skall ersattas med nya.

« Se till att alla stallspakar vid anhall, stddstag och benstativ ar spanda efter justering.

« Anvand Tillhallare vid klyvning av smala lister. se sida 15 bild 20.

* VARNING!! Vid klyvning av smala lister kan listen av klingans periferihastighet kastas
bakat. Ingen person far vistas i riskomradet, se bild 1.

Bild 1. i
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3 m langt farligt
omrade vid
klyvning av
smala lister.

« Anvand gaffeltunnlar eller de 4 lyftoglorna pa sagstativet vid lyft och transport av sagen.

« VIKTIGT!! Vid forflyttning av sagen pa arbetsplatsen eller vid transport skall alltid
Transportsakringen vara sakrat lage. se under punkt 3.14.

Stromforsorjning:
 Sagarna levereras med standard anslutningsdon for stromforsorjning. Vid anvandning av
forlangningskabel boér dennas kabelarea ej understiga 2,5 mm2,

VARNING! Trefasmotorn ar enligt gallande foreskrifter avsedd att drivas med strom fran

inkommande 5-ledad kabel. Kontrollera fore start av motorn att kopplingsdon och néatanslut-
ning 6éverensstammer med bild 2.
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3. Monteringsanvisningar
Ahlmsagen bestar av 5 delar.

Séagstativ med Gjerde 1603X sag

2 st Rullbord med Anhall

2 st Benstativ.

3.1 Placera sagstativet p& ett plant underlag
3.2 Placera ut ett benstativ.

3.3 Nar rullbordet skall monteras trar man forst in stddstaget i spannblocket, for att
darefter skjuta in rullbordet i fastet pa sagstativet, bild 3.

Darefter fastes rullbordet vid benstallningen, bild 4. - Sedan dras den innersta muttern vid
sagstativet fast, Bild 3a. - OBS!! att den andra muttern inte skall dras fast forran hela
uppstaliningen ar klar.
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Upprepa monteringen pa motsatta sidan.
Justera in hojdlaget pa rullborden, och tillse att anhallet ligger plant dver sagstativet.
Justera in anhallen sa att de ligger i linje med varandra, anvand en ratskiva.

Forst nu nar installningen av rullbanorna och anhallen ar helt klar skall de yttersta
muttrarna i sagstativet dras at. bild 3b.

For att fa olika avstand mellan de bada anhallen kan de skjutas i langdled. Detta ar
aktuellt nar man sagar i gering och med tilltad sagklinga. Lossa da de tre stéllspak-
arna for varje anhall och forflytta dessa till 6nskat lage. Dra sedan at stallspakarna.
bild 6.

Ur skyddssynpunkt skall inte avstandet mellan de bada anhallen vara st6rre an kling-
sparet i svangskivan utom vid gering, da far avstandet vara sa stort att klingan kan
rotera fritt.
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Bild 7. \

Den nedsankta mattskalan visar ratt matt nar spetsen pa anhallet ligger jamns med
kanten pa klingsparet i sagbordet .bild 7.

Fallbara materialstopp. Gar att fA extra stoppar. Bra att ha vid snabba vaxlingar
mellan olika matt, se bild 4. pa sidan 6.

Anslutning till elnatet

Nar sagen levereras ar denna kopplad fasratt, men kontrollera alltid rotations-
riktningen (fran klyvkniven). Rotationsriktningen finns angiven pa dekal klistrad pa
det undre klingskyddet.

Vid fel rotationsriktning skiftas 2 faser. Detta far endast utféras av elektriker.

Sag med 400V 3-fas motor har fasvandare inbyggt i anslutningsdonet. se bild 8.
Kontrollera att sadgklingan ar ratt monterad i forhallande till rotationsriktning.

T; (@

Bild 8
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Demontering:

Se till att elanslutningsdonet ar urdraget.

Lyft upp skivstddet fran hallaren pa rullbordet

Lossna stéllspakarna i spannblocken och muttrarna i rullbordsfastet, se bild 3
Lossna muttrarna vid benstdden, se bild 4

For rullbord med anhall tillbaka ur spannplocket och fastet.

Upprepa demonteringen pa andra sidan.

Fall in skivstodet och lyft det uppat, 6ver rullbordsfastet pa sagbordet.

Sakra skivstodet med lasbrickan \id rullbordsfastet.

Transport:
Se till att lasspaken alltid ar i last position, bild 9.
Transportsakringen, skall alltid vara sakrad vid transport av sagen, bild 9a.

Vid lyft anvand gaffeltunnlar eller lyftoglor.
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4. Funktioner

4.1 Start/Stopp av motor

Pa ahlmsagen ar det monterat ett motorskydd med av/pa-brytare A, se bild 10. Brytaren tacks av
ett skyddslock som kan lasas med hanglas. Motorskyddet ar forsett med en inbyggd
nollspanningsutlésare, som férhindrar att motorn startar automatiskt efter stromavbrott. Nar motorn
blir bverbelastad bryter den inbyggda motorskyddsbrytaren strommen. Efter en kort
avkylningsperiod kan motorn ater startas. Foérhindra att motorn éverbelastas.

4.2 Forflyttning av sagbordet

Frigor Transportséakringen B, for lasspaken C uppat, i detta lage kan man skjuta sagen fram och
tillbaka till 6nskat lage, anvand handtaget D vid forflyttning. se bild 10

OBS!! Vid sagning far denna funktion endast utféras vid vinkelrata kapningar mot anhallen.

Se till att transportsakringen B &ar i sékrat lage vid transport av sagen.

4.3 Hojning och sankning av sagklingan
Hojning och sankning av sagklingan goérs med havarmen E. Hojdinstallningen av sagklingan kan
fixeras med lasskruven E, som sitter under sagbordet. se bild 10.

4.4 Snedstallning av sagklingan

Se till att sdgklingan ar nersankt och franslagen vid snedstallning. Frigor lasspaken C, drag ut
sagen till yttersta laget. Genom att lossa lasskruven F pa gradskivan under sagbordet ar det
mojligt att snedstalla sagklingan fran 0° till 45°. se bild 10.

Se till att lasskruven ar atdragen nar sagklingan ar installd i onskad vinkel.

4.5 Svangning av sagklingan

Séagklingan kan svangas i horisontalplanet fran klyvposition (0°) till 135°. Svangskivan ar forsedd
med gradindelning, som refererar till fasta markeringar pa sagbordet. Handtaget G for de fasta
positionerna sitter i framkant pa sagbordet, tilsammans med lasskruven H som laser svangskivan i
andra positioner. Svangskivan ar férsedd med 2 st hal I, for svangning av sagklingan. Detta gors
genom att anvanda nyckel J. se bild 10.

Svangbordet lases automatiskt i positionerna 0°- 22,5° - 45° - 90° och 135°.

Innan svangning, drag ut sagen till yttersta laget.

4.6 Installning av anhall

For att fa olika avstand mellan de bada anhallen kan de skjutas i langdled. Detta ar aktuellt nar
man sagar i gering och med tilltad sagklinga. Lossa de tre lasspakarnaK for varje anhall och
forflytta anhallen till 6nskat lage, dock ej storre avstand mellan anhallen &n vad klingan kraver inkI.
5 mm friplats. Dra sedan at spakarna. Spannblocken pa sagbordet laser stodstaget i anhallet, vid
ev. justering gors detta med lasmuttern under de yttre sagborden.
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OBS!! Vid snedstallning och svangning av sagklingan skall motorn vara franslagen.

Bild 10
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5. Anvandning

5.1 Kapning 90°
Kapning kan utforas pa olika satt nar svangskivan ar fastlast vid 90°- markeringen:
A Lagg materialet mot anhallet, arbeta fran vanster.

Lyft sdgklingan med havarmen och lat sagklingan lugnt skara igenom arbetstycket
se bild 11.

1510

\

o

Bild 1‘1

B. Lyft sdgklingan med havarmen till 6nskad hojd och Ias fast. 10 mm 6ver arbetsstycket ger
basta sagsnitt.

Lagg materialet bakom sagklingan mot anhallet och for sagen med handtaget i sagbordet
lugnt genom arbetsstycket. se bild 12.

OBS!! Kapning enligt punkt B kan bara utforas nar svangskivan star i 90° markeringen.

Lagg aldrig flera brader pa varann, om inte anhallet ger stod at samtliga anda fram till
sagsnittet.

///

\

Bild 12
Denna funktion ar lamplig for t.ex. kapning av skivor, se bild 12.
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5.2 Kapning med tilltad sagklinga

Kapning med tilltad klinga kan utféras pa olika satt nar svangskivan ar fastlast vid
90° markeringen:

A Stallin sagklingan i 6nskat tilltningsvinkel och dra at lasskruven.
Flytta det vanstra anhallet s& avstandet blir den valda vinkeln + 5 mm friplats for klingan
Lagg materialet mot anhallet.

Lyft sdgklingan med havarmen och lat sagklingan lugnt skara igenom arbetstycket
se bild 13.

0-45°

.

B. Stallin sagklingan i 6nskat tilltningsvinkel, lyft sdgklingan med havarmen till 6nskad hojd
och las fast. 10 mm 6 ver arbetsstycket ger basta sagsnitt.

Flytta det vanstra anhallet s& avstandet blir den valda vinkeln + 5 mm friplats for klingan.

Lagg materialet bakom sagklingan mot anhallet och for sdgen med handtaget i sagbordet
lugnt genom arbetsstycket. se bild 14.

OBS!! Kapning enligt punkt B kan bara utféras nar svangskivan star i 90° markeringen.

0-45°

90*

Bild 14
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5.3 Kapning i vinkel

. Stall in sagklingan vid 0°- markeringen pa gradskivan.

. Las svangskivan i 6nskad vinkel.

. Stall in avstandet mellan anhallen sa att klingan gar fri, + 5 mm friplats.
. Lagg materialet mot anhallet.

. Lyft havarmen och lat sagklingan lugnt skara igenom arbetstycket. se bild 15.

5.4 Kapning i vinkel med snedstalld sagklinga

. Las svangskivan i 6nskad vinkel.

. Las sagklingan i 6nskad vinkel (snedstalining)

. Stall in avstandet mellan anhallen sa att klinga gar fri, + 5 mm friplats
. Lagg materialet mot anhallet

. Lyft havarmen och lat sagklingan lugnt skara igenom arbetstycket. se bild 16.
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5.5 Klyvning

. Stall in sagklingan vertikalt i 6nskad hojd parallellt med anhallen och Ias fast.
. Stall in 6nskad bredd till sparet genom att forflytta sagen i stativet och Ias fast.
. For materialet langs anhallet och lat sagklingan lugnt skara igenom arbetstycket.(se bild 17)

Bild 17

. Anvand paskjutare nar det aterstar 120 mm att klyva och nar avstandet mellan sagklingan
och anhall &r mindre &n 120 mm. se bild 18.

. Vid klyvning av stora skivor fall ut skivstédet vid den vanstra sidan.

. Anvand Tillhallaren vid klyvning av smala lister. se bild 19.

Bild 18 Bild 15

VARNING! Vid klyvning av smala lister kan av klingans periferihastighet den avsagade
listen kastas tillbaka pa rullbanan, se till att ingen person befinner sig i riskomradet vid det
hogra rullbanans slut. se sida 5 bild 1.



5.6

5.7

Klyvning i vinkel

Stall in sagklingan vertikalt som vid klyvning och stéll in 6nskad vinkel se bild 20.

Arbetsoperationen utféres som under punkt 5.5.

ohimstig=n
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Bild 20

Frasning av spar

Stall in sagklingan vertikalt i 6nskad hojd parallellt med anhallen och Ias fast.
Stall in dnskad bredd till sparet genom att forflytta sdgen i stativet och las fast.

For materialet langs anhallet. se bild 21. Anvand paskjutare nar det aterstar 120 mm

att frasa och nar avstandet mellan sagklingan och anhall &r mindre &n 120 mm.

Se bild 18 pa sidan 15.

Forflytta sagen i stativet och upprepa operationen stegyvis tills dess att sparet har

ratt bredd.

Bild 21




ohimstig=n

Sida 17 av 28

5.8 Frasning av fals och not

. Las svangskivan vid 90- markeringen:

. Lyft sagklingan med havarmen till 6nskad hojd och las fast.

. Lagg materialet bakom sagklingan mot anhallet och for sdgen med handtaget i sagbordet
lugnt genom arbetsstycket. se bild 22.

. Upprepa forfarandet tills sparet har ratt bredd.

Bild 22

5.9 Sagning av kilar

. Stall in sagklingan vertikalt i énskad hojd parallellt med anhallen och Ias fast.

. Stall in bredden for kilmallen genom att forflytta sdgen i stativet och las fast.

. Tillverka en kilmall, enl. bild

. For kilamnet in i kilmallen, for sedan kilmallen langs anhallet och lat sagklingan lugnt
skara igenom arbetstycket. Drag sedan kilmallen tillbaka langs anhallet, sa foljer den
utsdgade kilen med. Anvand paskjutare nar det aterstar 120 mm. se bild 23

Kilmall

Bild 23
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Underhall och Skotsel

OBS!! Vid allt underhallsarbete pa sagen skall sdgens stromforsorjning kopplas ifrdn genom
att dra ut anslutningsdonet. Enkelt underhall av sadgen ar nodvandigt for att den skall fungera
tillfredsstallande under lang tid.

Rorliga delar samt kullager till svangskiva och gejder etc. skall smdrjas med jdmna
mellanrum. Det &r speciellt viktigt att smérja de rorliga ringarna i spindelns bada andar.

Kontrollera regelbundet att alla skruvar och spakar ar fastspénda.
Ovre klingskydd skall vara helt och rent finns sprickor skall det bytas ut mot nytt.

Hall sdgen och undre klingskydd rent fran span och flis. Kontrollera att motorns kylflansar
och flakt inte &r igensatta av span o dyl.

Se till att klingan inte ar defekt eller skadad. Var speciellt uppméarksam pa sprickor eller
marken efter varmgang. skadade tander eller hartsbelaggning. Ev. hartsbelaggning tas
bort med rengdérningsmedel (t.ex. Lynol, Nordicol.) En ren och skéarpt klinga ar en férut-
sattning for ett fullgott resultat.

Kontrollera att kilrepen ar strackta och hela. Om noédvandigt efterjusteras skruvar och
multtrar.

Sagen kan med fordel kopplas till spansug med minimum lufthastighet 30 m/s och
luftmangd pa 3500 m3/h.
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6.1 Byte av sagklinga

«  Vid byte av sagklinga skall alltid denna sénkas ner under bordet. Skjut ut sdgen sa lang det
ar och 13s fast, lossa skyddsplaten med medfoljande verktyg. Ovre skyddsplat hangs upp i
kedjan under sagbordet. Sparra spindelaxeln med har for avsett verktyg och lossa
spindelmuttern L genom att skruva den i sagklingans rotationsriktning (vanstergangad).
Anvand de verktyg som levereras tillsammans med sagen. se bild 24.

Montering av ny klinga sker i omvand ordning.

VIKTIGT!! Vid klingbyte skall alltid anslutningsdonet vara utdraget. Nar sagen ar i bruk skall
alltid frontplaten pa undre klingskyddet vara last.

Bild 24

6.2 Byte/justering av klyvkniv

. Klyvkniv skall alltid finnas pa sagen nar den ar i bruk. Klyvknivens placering i forhallande till
sagklingan framgar av bild 24. Klyvkniven lossas med muttrarna M. Vid byte av sagklinga till

annan tjocklek an standard, skall aven klyvkniven bytas. En kniv, som ar 0,2 mm tjockare an
klingans liv i tandbotten, ar lamplig.
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6.3 Byte/justering av kilrep

. Kilrepen justeras (strackes) genom att motorns fastbultar lossas( inte helt). Bulten N
anvands for att stracka/slacka kilrepen och bulten O anvands for att justera motorns

vinkel i forhallande till kilrepen. se bild 25.

Bild 25

6.4 Anhall
. Kontrollera anhallen sa att dessa ar hela, byt ut eller reparera dessa.
6.5 Ovre klingskydd ( plastkupa) och paskjutare

. Ovre klingskydd och paskjutare &r viktiga sakerhetsdetaljer som maste ersattas omgaende
om dessa ar defekta.



ohimstig=n

Sida 21 av 28

Garanti

Garantin innebar att vi Brdderna Ahlm Maskin AB intill en tid av 1 ar fran leveransdagen atager sig
att kostnadsfritt avhjalpa fel, som kan hanforas till material- eller produktionsfel.

Atgarder fran véar sida inom garantiatagandet forutsatter att koparen underréattar oss omedelbart
och senast inom 1 vecka fran det att felet uppkommit.

Koparens reklamation bor innehalla uppgift om felets art och tidpunkt for upptackten av felet.

Garantiatagandet forutsatter att maskinen anvands och underhallits enligt de anvisningar, som
finns angivna i denna bruksanvisning.

Garantin tacker inte normalt slitage eller skador genom felaktig anvandning eller andra
omstandigheter utom var kontroll.

Innan reparation eller annan atgard vidtages av koparen skall vi enligt gallande garantiansvar fa
tillfalle att avgora om maskinen skall ersattas med nya delar, reparation kan ske pa stallet

eller om maskinen skall sandas ater till oss for undersokning och reparation.

Kunden betalar frakt av insanda delar, och vi betalar atersandningen.
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BR. AHLM MASKIN AB

Teknisk data:
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ahimsdgan ABS 4001

7410

’ - 3000 > /ﬂ\
| l =\ ] i
900 S
| |
LA 4 VR VSV D SR S
/i T Y
i R
ﬂ 1400 \RX _____ ﬁ I
2 |1
= |l
c 650 [ ,
)
g X 8 1530
\
i
Tillverkare Br. Ahlm Maskin AB, Sverige  Varvtal: 2800 r/m
Sagmodell. Gjerde 1603X, special. Spindelhastighet: 2200 r/m
Bordskiva: 1230 mm x 980 mm Periferihastighet: med normalklinga 48 m/sek.
Hojd: 900 mm Kraftoverforing: 2 st kilrep, SPZ 9,5 x875 La.
Vikt: 380 kg Kabeldimension: 3 fas: min. 5x1,5 mmz,
Ségklinga: Hardmetallklinga, z=40 Elutrustning: Motorskydd med nollspannings-
Diameter 400 mm utlosare. installd pa: 8,5 A
Centrumhal 30 mm
Tandbredd 3,5 mm Elanslutning: 16 A, 5 polig CEE
Klyvkniv: Hardat stal, tjocklek 3,0 mm Slanganslutning std.: @ 100 mm nedre klingskydd,
Skarhojd: 148 mm i 90° (rak instéllning) @ 50 mm &vre klingskydd

Max klyvbredd:

Motor:
Spanning:

T

90 mm med tilltad klinga 45°
650 mm

3,6 kW, 3-fas

400 V ,50 Hz

Bullerméatning:

Fraktvolym:
Transportmatt, sag:

Tomgang 80,9 dB (A)
Belastning 84,7 dB (A)

3 m3inkl. rullbord och stédben
B=1390 L=1750 H=1200 mm

Efter godkannande frAn DTI Dansk Teknologisk Institut, Ahus.
Identifikationsnr. 0396, Certifikat nr: 1994-10046.
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Utrustning.

Standardutrustning:

« Sagstativ med Gjerde 1603X sag

« Ovre klingskydd 50 mm suganslutning

2 st Rullbord 3 m

« 2 st Anhall 3,7 m med mattskala samt 2 st materialstopp.

* 2 st Benstod

e Ljuddampad hardmetallklinga

« 2 st Paskjutare

« Tillhallare for klyvning av smala lister.

» Verktyg for klingbyte och vridning av svangskivan.

« Slangsats for utsugning fran 6vre och undre klingskydd.
1 st spanslang 50 mm och 1 st 100 mm samt 1 st Grenror.

Extrautrustning:

« Fler Materialstopp for snabba véaxlingar mellan olika matt

« Ovre klingskydd med 100 mm spanslang anslutning.

* Suglada med 1 st 200 mm och 3 st 100 mm slanganslutningar, for montage
i bakre delen av sagbordet.

« Extra Sugarm for spansugning vid klyvning och gering.

« Sagklingor med olika tandantal

« Anhdll 7,4 m

 Skarvfaste for férlangning av rullbord

« Spansug AS3500 med tillbehor

« Belysningsarmatur med blandfri lagenergilampa.

« Ahlm sagstation ASS 8,4, komplett arbetsplats for snabba forflyttningar pa arbetsplatsen.

 Benstod for frihAngande rullbord L =1,95m

* Rullbord 1,95 m (for frihAngande rullbord)

« Anhall 2,65 m (for frihangande rullbord)
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Reservdelslista Ahimsagen ABS 4001
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Reservdelslista Ahlmsagen ABS 4001
Pos. Art.nr. Bendmning Ant.per sdg Pos. Art.nr. Bendmning Ant.per sag
1 104100 Stativ 1st 51 10402007 Bricka 1st
2 104101 Bord, vanster 1st 52 10402008 Gummipackning 2 st
3 104102 Bord, hoger 1st 53 104021 Dragfjader 1st
4 104103 Kamrulle, inkl mutter 8 st 54 104041 Stos for utsug 1st
och distansbrickor 55 104050 Platinkladnad 1 st
5 10410301 Andplugg for kamrulle 8 st 56 104142 Gaffeltunnel 2 st
6 10410302 Smorjnippel 8 st 57 107143 Transportsakring 1st
7 104104 Styrrulle 4 st 58 104059 Nyckel for svangskiva 1st
8 104105 Lasanordning, kompl. 1st och byte av klinga
9 104106 Returfjader 1st 59 104145 Stoppklack for gejder 1st
10 104109 Lasexcenterspak 1st 60 104146 Handtag 1st
61 104147 Plastplugg 1st
11 104110 Gejder, hoger 1st
13 104112 Gejder, vanster 1st 70 104042 Grenror 1st
15 104114 Distansstag 1st 71 GBPU102 Spiralslang, 102 L=1,2m 1 st
16 104115 Faste, rullbord 2 st 72 GBPVCO050 Spiralslang, 50 L=2 m 1st
17 104116 Skivstod, inre 1st 73  VABAO056 Slangklamma 44-56 2 st
74  VABAl1l2 Slangklamma 87-112 2 st
18 104117 Skivstdd, yttre 1st
19 104118 Slapsko. skivstod 1st 75 104183 Hardmetallklinga 1st
20 104119 Lasbricka, skivstod 1st ljuddampad 400-30 z=40
21 104120 Spannblock, stodstag 2 st
inkl. pinnskruv Komplet monterade detaljer
101 10411800 Slapsko, skivstod kompl
22 104121 Stodstag 2 st 102 10412000 Spannblock, stodstag kompl.
23 104122 Ovrefaste, stodstag 2 st 103 10412400 Anhall, héger kompl. 3,7 m
24 104123 Nedrefaste, stodstag 2 st 104 10412500 Anhall, vanster kompl. 3,7 m
25 104124 Anhall, héger 3,7 m 1st 105 10412900 Materialstopp, kompl
26 104125 Anhall, vanster 3,7 m 1 st
106 10413100 Benstallning kompl.
27 104126 Mattband, hoger 1st 107 10413300 Rullbord, kompl.
28 104126V Méttband, vanster 1st 108 104020 Klingskydd, kompl.
29 104127 Féaste, anhall 4 st 109 104040 Utsugnings slangsats kompl.
30 104128 Slapsko, anhall 4 st
31 104129 Materialstopp 2 st Tillbehor
32104130  Slapsko, materialstopp 2 st 104022 Ovre Klingskydd med 100 ans.
33 104131  Benstalining 2 st 104051  Suglada med 1 st 200, 3 st 100
34 104132 Ben 4 st millimeters anslutningar.
35h  104133h  Profil, rullbord hoger 2 st 104023 Rérlig extra Sugarm, kompl.

35v  104133v Profil, rullbord vanster 2 st
10415000 Anhall, hoger 7,4 m kompl.

36 104134 Rulle, inkl rullgavlar 24 st 10415100  Anhall, véster 7,4 m kompl.

37 RG501512 Rullgavel Ingdr i ovanstaende 104153 Skarvfaste for forlangning

38 104135 Axel for rulle 24 st av rullbord.

39 104136 Bricka 12 st

40 104137  Stdllbarlasspak M10 2 st 104154  Benstod for frihangande rullbord
10413301 Rullbana, kompl. L=1,95 m

41 104138 Stallbarlasspak M12 11 st 10412401  Anhall, héger kompl. 2,65 m

42 104140  Skyddshuv 1st 10412501  Anhall, vanster kompl. 2,65 m

43 104141 Tillhallare av bok 1 st

44 104030 Gjerde mod.1603X spec. 1 st* 104070 Spansug AS 3500, kompl.

45 10402001  Klingskydd 1st 104095 Belysningsutrustning, kompl. med

blandfri ldgenergiarmatur.

46 10402002 Arm. Ovre 1st

47 10402003 Arm, nedre 1st

48 10402004 Lésbygel 1st * Reservdelar tillhérande Gjerde 1603X s&gen

49 10402005 Hallare for armar 1st se separata reservdelslistor.(sida 26 och 27)

50 10402006 Faste, hallare 1 st
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Reservdelslista G jerde 1603X special mod. f. ahimsagen
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Reservdelslista

Art.nr. Benamning Ant.per sdg
701 165 Skyddsplatta, undre klingskydd 1st
707 001 S&gbord, med lyftram 1st
707 004 Fjader for lyftram 2 st
707 015 Brytare 400V /3m/broms 1st
707 019 Krok for paskjutare 1st
707 025 Bordplat 1st
707 072 Fjader 1st
707 102 Axelmutter med lasbricka 1st
707 103 Spindelremskiva 1st
707 104 Kullagersats for spindel 1 sts
707 105 Klambricka for klinga 1st
707 106 Spindelmutter, vanstergangad 1st
707 108 Aluminiumlister 2 st
707 109 Parallellstag med skruvar 1st
707 110 Skyddsplat med gangjarn 1st
707 111 Svangskiva, kompl. 1st
707 115 Lasbart brytarlock, tripus 1st
707 301 Kapa till motor Metz 1st
707 302 Flakt till motor Metz 1st
707 303 Kopplingsbox 1st
707 304 Kilremskiva motor 1st
707 305 Kilrem 9,5 x875 mm 3 st
707 311 Lasskruv for svangskiva 1st
707 312 Lager for svangskiva, kompl. 6 st
707 315 U-profil till undre klingskydd 1st
707 316 Skyddsplatsfront 1st
707 317 Kilremsskydd 1st
707 318 Lasskruv for hojdreglering 1st
707 320 Graderad skena for tiltning 1st
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Gjerde 1603)( special mod.f.ahimsagen

Art.nr. Benamning Ant.per sag
707 321 Klyvkniv 2,0 mm

707 323 Klyvkniv 3,0 mm std. 1st
707 325 Klyvkniv 4,0 mm

707 326 Klambricka for klyvkniv 1st
707 327 Plasthandtag for lyftarm 1st
707 328 Paskjutare 1 st
707 329 Kulledsarm kompl. 1st
707 331 Rulle med bult for lyftarm 1st
707 368 Skyddslock med gangjarn 1 st
707 398 Massingsklots for lasskruv 1st
707 403 Hasp for undre klingskydd 1st
707 408 Fjader 1st
707 412 Plasthandtag 1st
707 808 Start/Stopp panel, Tripus 1st
707 941 Lyftram 1st
707 945 Lyftarm 1st
707 952 Stopphake for fasta lage 1st
707 955 Arm for hake 1 st
707 963 Undre klingskydd, 100 mm 1st
707 990 Spindelhus kompl. 30 mm 1st
707 991 Spindelaxel 30 mm 1st
717 555 Nyckel for spindelaxel 1st
728 300 Motor 415V/3 2,2 Kw

728 097 Motor 415V/3 3,6 Kw 1 st
745 099 Paskjutare 1 st
745 413 Specialskruv 1st
754 107 Hasp for undre klingskydd 1st
772 727 Lasskruv 1 st



Sida 28 av 28

Forsakran om overrensstammelse

Tillverkare:

ahim

BR. AHLM MASKIN AB

Box 104, 274 23 Skurup, Tel. 0411-430 25 Fax 0411-438 38

Vi forsakrar harmed att:

Maskin: Ahlmsagen
Typ: ABS 4001

Tillv.nr:

Som omfattas av denna forsakran ar i 6verrensstammelse med féljande
standarder eller regelgivande dokument

Arbetarskyddsstyrelsens forfattningssamling AFS 1994:48

Det danske Arbetstilsynets bekendtgorelse nr:561 av 24/6-1994 & 669 av 7/8-1995
EN-292-1, EN-292-2, EN-294 & EN 1870:1: 1995 Part 1.

och enl.villkoren i direktiv

89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC

Certifikat nr: 1996-10046

Utfardat av DTI, Ahus Danmark, identifikations nr: 0396

Plats och datum: Skurup 1996-05-20

Underskrift:

VD Stig Ahlm




