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1 Symbole

@ Doppelte Isolation
& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Warnung vor Stromschlag

Schutzbrille tragen!
Gehdrschutz tragen!
Handschuhe tragen!
Anleitung/Hinweise lesen

)}?{ Nicht in den Hausmill geben
» Hinweis, Tipp

2 Technische Daten

Nennspannung 230 Ve~
Netzfrequenz 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 1100 W
Drehzahl 2000-5900 min-!
Werkzeug - & 80 mm
Gewicht 3,2 kg
Schutzklasse II / [

3 BestimmungsgemaB
Verwendung

Das Gerat arbeitet auf dem Prinzip eines
Winkelschleifers, jedoch kommen auch spe-
zielle Werkzeuge zum Frasen und Schleifen,
z. B. von Beton und Putz, zum Einsatz.
Das Gerat ist bestimmungsgemaf vorgese-
hen zum Entfernen von Anstrichen, Putzen,
Fliesen- und Teppichkleberiicksténden ins-
besondere von harten Untergriinden. Au-
Berdem kann das Gerat eingesetzt werden
zum Aufrauhen von Betonflachen und zum
Abfrasen von Schalungsiibergéngen.

Flr Schaden durch unsachgemaBe Verwen-
dung haftet der Benutzer.



4 Bedienungselemente

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]

Zusatzgriff

Schiebeschalter

Drehzahlregler

Absaugstutzen

Knopf

Auflagetisch

Absaughaube

Skala

Schraube

Verdrehsicherung
Unterlegscheibe

Fraserradchen

Nut in der Werkzeugtragerachse
Fahrungsflache

Schraube

[2-8] Gleitstlick

[2-9] Nut

[2-10] Absaughaube

[2-11] FlOhrungsflache

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor
gehort teilweise nicht zum Lieferumfang.

5 Sicherheitshinweise

/N GEFAHR

5.1 Alilgemeine Sicherheits-
hinweise

- Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine alle
Sicherheitshinweise und die Bedienungs-
anleitung aufmerksam und vollstandig
durch.

- Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumen-
te auf und geben Sie die Maschine nur zu-
sammen mit diesen Dokumenten weiter.

5.2 Sicherheitshinweise fiir
samtliche Arbeitstitigkeiten

Gemeinsame Sicherheitshinweise
fiir die Arbeitstatigkeiten Schleifen,
Flachenschleifen, Schleifen mit der
Drahtbiirste und Abrasivsdgen:

a) Dieses elektromechanische Werk-
zeug ist fiir den Gebrauch als Flach-
schleifmaschine oder Frase mit Fra-
skopf bestimmt. Lesen Sie samtliche
Sicherheitswarnungen, Instruk-
tionen, Illustrationen und die fiir
dieses Werkzeug vorgegebenen Spe-

zifikationen durch. Die Nichteinhaltung
sdmtlicher unten angefiihrten Hinweise
kann Stromschlag, Feuer und/oder ernste
Verletzungen zur Folge haben.

b) Es wird nicht empfohlen, mit diesem
Werkzeug zu Polieren und Trennen.
Die Durchfiihrung von Arbeiten, fiir die
dieses Werkzeug nicht bestimmt ist, kann
ein Risiko bedeuten und Verletzungen
von Personen nach sich ziehen.

c) Verwenden Sie keinerlei Zubehor,
das nicht ausdriicklich vom Hersteller
des Werkzeugs vorgeschlagen und
empfohlen wird. Die einfache Tatsache,
dass sich das Zubehér an das Werkzeug
anschlieBen ldsst, bedeutet nicht auto-
matisch einen sicheren Betrieb.

d)Die Nenn-Drehzahl des Zubehors
muss mindestens der maximalen
Drehzahl entsprechen, die auf dem
Werkzeug angegeben wurde. Zube-
hér, das mit hbheren Drehzahlen betrie-
ben wird, als bei der Nenn-Drehzahl ge-
nannt, kénnen brechen und zerfetzen.

e) Der Innendurchmesser und die Dicke
Ihres Zubehors muss sich innerhab
des genannten AusmaBes fiir Ihr
elektromechanisches Werkzeug be-
finden. Zubehér einer falschen GréBe
kann nicht ausreichend geschiitzt und
auch nicht beherrscht werden.

f) Die EinspannmaBe der Scheibe, der
Flansche, der Stiitzscheiben oder
jegliches weitere Zubehor muss fiir
die Befestigung am Schaft des Werk-
zeugs geeignet sein. Zubehér mit Be-
festigungsoéffnungen, das nicht den Mon-
tageausmaBen des elektromechanischen
Werkzeugs entspricht, ist nicht gewuch-
tet, kann (bermdaBig vibrieren und zu
einem Kontrollverlust fiihren.

g) Verwenden Sie kein beschddigtes
Zubehor. Kontrollieren Sie das Zu-
behor vor jedem Einsatz: bei den
Schleifscheiben Abspaltungen und
Abplatzungen, bei den Stiitzunter-
lagen Risse oder iiberméaBige Abnut-
zung und bei den Drahtbiirsten ge-
Ioste oder gebrochene Drdhte. Falls
das Zubehor oder das Werkzeug
heruntergefallen ist, kontrollieren
Sie die Beschadigungen oder mon-
tieren Sie unbeschddigtes Zubehor.



Nach der Kontrolle und der Montage
des Zubehors stehen Sie und auch
die umstehenden Personen so, dass
sie sich auBerhalb des Bereichs des
rotierenden Zubehors befinden und
lassen Sie das Werkzeug mit der
hochsten Drehzahl fiir eine Minute
leer laufen. Wé&hrend dieser Priifphase
zerbricht oder zerféllt normalerweise be-
schéadigtes Zubehor.

h) Setzen Sie Arbeitsschutzbekleidung
ein. Setzen Sie je nach Einsatz entwe-
der einen Gesichtsschutz, eine Sicher-
heits-Schutzbrille oder eine Schutz-
brille auf. Verwenden Sie in ange-
messener Weise Staubschutzmaske,
Gehorschutz, Handschuhe und eine
Arbeitschiirze, die in der Lage sind,
kleinere Schleifmaterialbruchstiicke
oder Brocken aufzuhalten. Der Sicht-
schutz muss in der Lage sein, umherflie-
gende Kleinteile, die bei verschiedenen
Arbeitstatigkeiten entstehen, zurlickzu-
halten. Die Staubschutzmaske oder der
Filter in der Atemschutzmaske muss in
der Lage sein, Teilchen, die bei Ihrer
Arbeit entstehen, herauszufiltern. Lan-
ganhaltender Lérm von hoher Intensitat
kann zum Verlust des Gehérs fiihren.

i) Halten Sie Umstehende Personen
in einem Sicherheitsabstand von
ihrem Arbeitsplatz fern. Jeder, der
sich im Arbeitsbereich aufhdlt, muss
Arbeitsschutzbekleidung tragen. Ab-
bruchstiicke des Werkstiicks oder be-
schédigtes Zubehér kénnen umherflie-
gen und Verletzungen auch auBerhalb
des Arbeitsbereichs verursachen.

j) Bei einer Tatigkeit, bei der das sa-
gende Werkzeug verborgene Lei-
tungen oder das eigene bewegliche
Kabel beriihren kann, halten Sie das
Werkzeug ausschlieBlich an den Stel-
len mit den isolierten Griff-Oberfla-
chen fest. Das Sdge-Werkzeug kénnte
beim Kontakt mit einer aktiven Leitung
dazu fiihren, dass die offenen metal-
lischen Teile des Werkzeugs selbst zum
Leiter werden und es damit zu einem
Unfall des Benutzers durch elektrischen
Strom kommt.

k) Halten Sie das zufiihrende Kabel
auBerhalb der Reichweite des ro-

tierenden Werkzeugs. Wenn Sie die
Kontrolle verlieren, kénnte es zu einer
Kappung oder einem Abschliff des be-
weglichen Kabels kommen und Ihre Hand
oder Ihr Arm kénnte in das rotierende
Werkzeug gezogen werden.

) Bedecken Sie elektromechanisches
Werkzeug nie, solange es noch nicht
vollstdandig zum Stillstand gekommen
ist. Das rotierende Werkzeug kann sich
an der Oberfldche festfangen und das
Werkzeug ihrer Kontrolle entziehen.

m)Nehmen Sie elektromechanisches
Werkzeug niemals beim Transport
auf Ihrer Seite in Betrieb. Eine et-
waige Berihrung mit dem rotierenden
Werkzeug kénnte Ihre Bekleidung erfas-
sen und das Werkzeug an ihren Kdérper
heranziehen.

n) Reinigen Sie regelmadBig die Beliif-
tungsoéffnungen des Werkzeugs. Der
Ventilator des Motors saugt Staub ins In-
nere des Schranks, wobei eine (ibermaBi-
ge Ansammlung von metallischem Staub
elektrische Gefahrenquellen hervorrufen
kann.

0) Arbeiten Sie mit dem elektromecha-
nischen Werkzeug nicht in der Nahe
von brennbarem Material. Es kénnte
zu einer Entzindung dieses Materials
durch Funken kommen.

p) Setzen Sie keinerlei Zubehor ein, das
fliissigkeitssgekiihlt werden muss.
Der Einsatz von Wasser oder anderen
Klhlfltussigkeiten kann Unfélle oder Tod
durch elektrischen Strom verursachen.

5.3 Weitere Sicherheits-
hinweise fiir samtliche
Arbeitstatigkeiten

RiickstoB und damit zusammenhéan-
gende Warnungen

Der RiickstoB ist eine plotzliche Reaktion
auf ein Festfahren oder Verklemmen der
rotierenden Scheibe, der Stltzplatte, der
Blrste oder eines anderen Werkzeugs. Eine
Verklemmung oder Festsetzung wird durch
ein reiBendes plétzliches Anhalten der ro-
tierenden Scheibe verursacht, was infolge
dessen eine Gegenbewegung des unkon-
trollierten Werkzeugs in die umgekehrte
Richtung am Festsetzpunkt bewirkt.



Beispiel: kommt es zu einer Verklemmung
oder einem Hangenbleiben des Schleif-
blattes im Werkstick, an der Kante der
Scheibe, die in den Punkt der Verklemmung
eintritt, kann sie in die Oberflache des Ma-
terials eindringen, was zur Folge hat, dass
die Scheibe nach oben gedriickt oder he-
rausgeschleudert wird. Die Scheibe kénnte
entweder in Richtung des Benutzers oder
von ihm wegspringen, ganz in Abhangigkeit
von der Bewegungsrichtung der Scheibe im
Verklemmungspunkt. Schleifblatter kénnten
in diesen Fallen sogar brechen.

Der RiickstoB ist das Ergebnis einer nicht
sachgemaBen Verwendung des elektro-
mechanischen Werkzeugs und/oder von
falschen Arbeits-Vorgehensweisen oder
-Bedingungen. Dem RiickstoB kann durch
die Einhaltung der weiter unten beschrie-
benen SicherheitsmaBnahmen vorgebeugt
werden.

a) Halten Sie das Werkzeug fest und
halten Sie die Richtige Position ihres
Korpers und Ihres Armes so ein, dass
Sie in der Lage sind, den Kriften
eines RiickstoBBes entgegenzuwir-
ken. Zur maximalen Beherrschung
eines RiickstoBes oder eines Reak-
tions-Drehmoments bei der Inbe-
triebnahme verwenden Sie immer
den Hilfsgriff, wenn das Werkzeug
hiermit ausgestattet ist. Der Benutzer
ist in der Lage, einen Reaktions-Drehmo-
ment und die Kréfte eines RiickstoBes zu
beherrschen, wenn er die Sicherheitshin-
weise ordnungemdéB befolgt.

b) Nahern Sie sich dem rotierenden
Werkzeug niemals mit der Hand. Das
Werkzeug kann durch einen RiickstoB Ih-
re Hand abschlagen.

c) Stehen Sie nicht im Bereich, in den
das Werkzeug gelangen kann, wenn
es zu einem RiickstoBe kommen
sollte. Der RiickstoB bewirkt eine Ge-
genbewegung des unkontrollierten Werk-
zeugs in die umgekehrte Drehrichtung
am Festfahrpunkt.

d)Widmen Sie der Bearbeitung von
von Ecken, scharfen Kanten u. a. ih-
re besondere Aufmerksamkeit. Hier-
mit beugen Sie einem Abspringen
oder Festfahren des Werkzeugs vor.

Ecken, scharfe Kanten oder Abspriinge
fihren zu einer Verklemmungstendenz
des rotierenden Werkszeugs, womit ein
Kontrollverlust oder ein RickstoB3 hervor-
gerufen werden kann.

e) Setzen Sie kein Kettensdagenwerk-
zeug oder eine Kreissdgenscheibe
mit Zdhnen ein. Diese Scheiben bewir-
ken einen h&ufigen RickstoB und Kon-
trollverlust.

5.4 Ergdnzende Sicherheitshin-
weise fiir die Arbeitstatigkei-
ten Schleifen und Schneiden

Spezifische Sicherheitswarnungen fiir
die Arbeitstatigkeiten Schleifen und
Abrasivsdgen

a) Verwenden Sie ausschlieBlich Schei-
ben, die ausdriicklich vom Produ-
zenten empfohlen werden und die
spezifische Schutzabdeckung, die
fiir das ausgesuchte Werkzeug kon-
struiert wurde. Scheiben, fiir die das
elektromechanische Werkzeug nicht ge-
schaffen wurde, kénnen nicht in entspre-
chender Weise abgedeckt werden und
sind geféhrlich.

b) Die Schutzabdeckung muss sicher
an das elektromechanische Werk-
zeug befestigt werden und fiir eine
maximale Sicherheit in eine solche
Lage gebracht werden, damit ein
kleinstmoglicher Teil der Scheibe in
Richtung des Anwenders nicht abge-
deckt wird. Die Schutzabdeckung hilft
dabei, den Anwender vor Bruchstiicken
der Scheibe und einer etwaigen Beriih-
rung der Scheibe zu schiitzen.

c) Scheiben diirfen nur fiir die empfoh-
lene Anwendung eingesetzt werden.
Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der
Seitenflache von Trennscheiben. Ab-
rasive Trennscheiben sind fiir das peri-
phere Trennen bestimmt, Seitenkréfte,
die auf diese Scheiben wirken, kénnten
diese zerfetzen.

d)Setzen Sie immer unbeschddigte
Flansche fiir die Scheiben ein, die die
richtige GroBe und die richtige Form
fiir die von Ihnen gewdhlte Schei-
be haben. Der richtige Flansch fir die
Scheibe unterstlitzt diese und senkt so



die Wahrscheinlichkeit der Zerstérung
der Scheibe. Flansche flir Ségeblatter
kénnen sich von Flanschen fiir Schleif-
blétter unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten
Scheiben von urspriinglich groBerem
Ausmabs fiir groBere elektromecha-
nische Werkzeuge. Scheiben, die fir
gréBere elektromechanische Werkzeuge
bestimmt sind, sind nicht fiir héhere
Drehzahlen von kleinerem Werkzeug ge-
eignet und kénnten brechen.

5.5 Ergdnzende Sicherheitshin-
weise fiir die Arbeitstatig-
keit Flachenschleifen

Spezifische ergdnzende Sicherheits-
warnungen fiir die Arbeitstatigkeit
des Flachenschleifens

a) Verwenden Sie fiir den Schleifteller
kein iibermaBig groBes Schleifpa-
pier. Bei der Wahl des Schleifpapiers
folgen Sie bitte den Empfehlungen
des Herstellers. Ein zu groBes Schleif-
papier, das (iber das Schleifblatt hinaus-
ragt, stellt eine ZerreiBgefahr dar und
kann eine Verklemmung, einen Bruch der
Scheibe sowie einen RlickstoB zur Folge
haben.

5.6 Ergdnzende Sicherheitshin-
weise fiir die Arbeitstatig-
keit des Schleifens mit der
Drahtbiirste

Spezifische ergdnzende Sicherheits-
warnungen fiir die Arbeitstatigkeit
des Schleifens mit der Drahtbiirste

a) Machen Sie sich bewuft, dass es auch
bei einer gewdhnlichen Tatigkeit zu
einem Herausschleudern der Draht-
borsten aus der Biirste kommt. Bela-
sten Sie die Drahte nicht mit einem
iibermaBigen Druck auf die Biirste.
Die Drahtborsten kénnen leicht in Klei-
dung und/oder die Haut eindringen.

b) Wird fiir das Schleifen mit der Draht-
biirste der Einsatz einer Schutzab-
deckung empfohlen, stellen Sie si-
cher, dass es zu keiner Beriihrung
der Drahtscheibe oder der Biirste mit
der Schutzabdeckung kommen kann.

Eine Drahtscheibe oder eine Blirste kann
bei der Arbeit durch den Einfluss von
Belastung und Fliehkréften ihren Durch-
messer vergroBern.

5.7 Weitere Sicherheitshinweise

» Das Gerat ist nicht zugellasen fiir den Be-
trieb in feuchter und nasser Umgebung,
bei Regen, Nebel und Schnee und in ex-
plosionsgefahrdeter Umgebung.

» Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
des Gerats das Kabel und den Stecker.
Lassen Sie Schaden nur in einer Fach-
werkstatt beheben.

» \Verwenden Sie fur den AuBenbereich nur
daftr zugelassene Verlangerungskabel
und Kabelverbindungen.

» Fuhren Sie das Gerat nur in eingeschal-
tetem (laufenden) Zustand ins Material.

» Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel.
» Arbeiten Sie nicht auf Leitern.

» Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzhand-
schuhe und festes Schuhwerk.

» Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzbrille
und Gehorschutz.

» Bei der Arbeit entstehender Staub ist ge-
sundheitsschadlich. Benutzen Sie des-
halb bei der Arbeit eine entsprechende
Absaugeinrichtung und eine Atemschutz-
maske.

» Asbestmateriale dlrfen nicht gefrast wer-
den.

» Das bewegliche Anschlusskabel ist jeweils
immer von hinten zum Gerat zu flhren.

» Verwenden Sie ausschlieBlich vom Her-
steller empfohlene Frdsringe.

» Die Maschine darf nur mit aufgesetzter
Schutzabdeckung und angebrachtem
Hilfsgriff betrieben werden.

» Stecken sie den Stecker des beweglichen
Anschlusskabels erst dann in die Steck-
dose, wenn die Frase abgestellt ist.

» Kontrollieren sie, ob sich in dem zu bear-
beitenden Material keine Elektro-, Was-
ser- oder Gasleitungen befinden - es be-
steht Unfallgefahr.

» Frasen Sie nicht iber Metallgegenstande,
Nagel oder Schrauben.

» Personen unter 16 Jahren ist die Arbeit
mit der Frase untersagt.



5.8 Gerdusch-/Vibrations-
information

/N [O] ACHTUNG

Der bei der Arbeit entstehende Larm
kann das Gehor schadigen.

» VVerwenden Sie Gehorschutzmittel.

MeBwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.

Der A-bewertete Gerauchspegel des Ge-
rates betragt typischerweise:
Schalldruckpegel 89 dB (A);
Schalleistungspegel 100 dB (A).
Messungunsicherheit K = 3 dB (A).

Die bewertete Beschleunigung betragt ty-
pischerweise 3 m/s2.
Messungunsicherheit K = 1,5 m/s?.

6 Inbetriebnahme

AVAN WARNUNG

Unfallgefahr bei Verwendung des Ge-
rats mit unkorrekter Einspeisung aus
dem Stromnetz.

Achten sie darauf, dass die Angabe auf dem
Typenschild der Maschine mit der Spannung
der Stromquelle Gbereinstimmt.
Kontrollieren Sie, ob der Steckertyp dem
Steckdosentyp entspricht.

Eine flir 230 V zugelassene Maschine kann
auch an 220/240 V angeschlossen werden.

6.1 Ein - Aus

Einschalten

Verschieben Sie die Schaltertaste [1-2]
nach vorne, dadurch wird die Maschine ein-
geschaltet. Falls Sie dabei auf den vorderen
Tastenteil driicken, wird die Taste arretiert
und Sie erreichen den Dauerlauf.
Ausschalten

Dricken Sie kurz den hinteren Tastenteil
des Schalters [1-2], damit die Arretierung
geldst wird. Die Schaltertaste Uberspringt
dann in die ausgeschaltete Stellung.

6.2 Motorelektronik
Beschrankung des Anlaufstroms

Der elektronisch gesteuerte fllissige Anlauf
sichert den Maschinenanlauf ohne Riick-

8

schlag. Durch Einfluss des beschrankten An-
laufstroms genligt die Sicherung von 15 A.

AVAN WARNUNG

Maschinen ohne Beschrankung brau-
chen eine noch hohere Sicherung -
min. Trennschalter 16 A.

Ausschalten bei Riickschlag

Bei der plétzlichen Drehzahlsenkung, z.B.
durch Verriegelung im Trennschnitt wird die
Stromzufuhr in den Motor unterbrochen.
Nach der Wiederinbetriebnahme muss die
Maschine zuerst ausgeschaltet und dann
wieder eingeschaltet werden.

Riickschaltungsschutz

Vermeiden Sie dem unkontrollierbaren An-
lauf der Maschine nach der Stromzufuhrun-
terbrechung. Nach der Wiederinbetriebnah-
me muss die Maschine zuerst ausgeschaltet
und dann wieder eingeschaltet werden.

Drehzahlvorwahl

Mit Hilfe des Drehzahlreglers [1-3] kann
man die Drehzahl flieBend vorwahlen.
Stufe 1: 2000 mint Stufe 4: 4500 min
Stufe 2: 2950 min-* Stufe 5: 5300 min!
Stufe 3: 3750 min-* Stufe 6: 5900 min!
Die erforderte Drehzahl ist von der be-
nutzten Schleifscheibe und dem bearbei-
teten Werkstoff abhangig.

Konstantelektronik

Die Konstantelektronik erhalt die Drehzahl
bei dem Leergang und Belastung in der Na-
he der Konstante. Dadurch wird ein gleich-
maBiger Arbeitsvorschub gesichert.

Uberlastungsschutz abhingig
von der Temperatur

Zum Uberhitzungsschutz schaltet die Si-
cherheitselektronik bei der Erreichung der
kritischen Temperatur in die Betriebsart
Kihlung um. Der Motor lduft dann weiter
mit der Drehzahl von ca. 2500 min-! und
die Konstantelektronik wird deaktiviert.
Nach der Abklhlung im Verlauf von ca.
10-20 Sek. ist die Maschine wieder be-
triebsbereit und voll belastbar.

Bei den durch den Betrieb erhitzten Ma-
schinen reagiert der Warmeschutz entspre-
chend friher.



7 Fraswerkzeuge

7.1 Auswahl von Fras- und
Schleifkdopfen

Je nach Verwendung und Einsatzgebiet ste-
hen verschiedene Fraskodpfe zur Auswahl.
Verwenden Sie stets den geeigneten Fra-
skopf, um optimale Arbeitsergebnisse zu
erreichen.

Die in der Tabelle enthaltenen Angaben zur
Drehzahleinstellung sind Empfehlungen und
sollten durch praktische Versuche tberprift
werden werden - siehe Seite 12.

7.2 Austausch des Fras-/
Schleifwerkzeugs

Vor der Inbetriebnahme fehlerfreien lauf
des Fraswerkzeugs durch Verdrehen per
Hand prifen.

Achten Sie darauf, dass alle Schrauben fest
angezogen sind.

Die vier Verbindungsschrauben von Flansch
und Werkzeug des mehrteiligen Kopfes sind
mit einem Drehmoment von 5 Nm anzu-
ziehen.

Die beiden Werkzeugspannschrauben zum
Einspannen des Kopfes in der Maschine sind
mit einem Drehmoment von 8 Nm anzu-
ziehen.

Keine Werkzeuge eingesteckt lassen.

7.3 Frasrader wechseln
ANVA WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrischen
Strom. Vor jeder Manipulation mit
dem Werkzeug ist der Netzstecker
aus der Steckdose auszuziehen.

Sind die Zahne der Hartmetall-Fraserrad-
chen abgenutzt, kénnen die Fraserradchen
ausgewechselt werden. Losen Sie hierzu das
Spannband durch Drehen am Knopf [1-5],
bis sich die Absaughaube [1-7] bewegen
|aBt. Drehen Sie die Absaughaube ganz
nach links, und ziehen Sie sie nach unter
ab. Losen Sie die Schrauben [2-1], [2-7] an
der vier Achsen des Werkzeugtragers mit
einem Innensechskantschlissel SW 4.

Die Fraser sind nun frei zugandlich. Tau-
schen Sie beim Wechsel der Fréserradchen
auch die Schrauben [2-1], [2-7] und die
Verdrehsicherungen [2-2] aus. Die Schrau-
ben sind mit einem leichten Klebstoff ver-
sehen, um ein Losen durch Vibrationen zu
verhindern. Verwenden Sie deshalb nur die
mitgelieferten Originalschrauben. Stecken
Sie zunachst auf jede Achse Fraserrdadchen
[2-4], dann eine Unterlegscheibe [2-3],
und befestigen Sie alles mit einer Verdreh-
sicherung [2-2] und den Schrauben [2-1],
[2-7]. Dabei ist es unerlaBlich, daB Sie die
Verdrehsicherung in die daflir vorgesehene
Nut [2-5] in der Werkzeugtragerachse ein-
legen. Ein Verzicht auch die Verdrehsiche-
rung kann zum Lésen der Schrauben im
Betrieb fihren und unabsehbare Schaden
verursachen. Setzen Sie die Absaughaube
[2-10] so auf, daB die Gleitstlicke [2-8] in
die dafur vorgesehenen Nuten [2-9] an der
Absaughaube passen. Stellen Sie die ge-
winschte Frastiefe ein, und ziehen Sie das
Spannband mit dem Drehknopf fest.

Beim Einbau der Flachzahn-Ausfrihrung
ist es wichtig, daB die Fraserradchen wie
in Abb. [3] darbestellt eingesetzt werden,
d. h. die Spitzen in Drehrichtung des Fras-
kopfes weisen.

Die Spitzzahn-Ausfrihrung (HM-SZ) wird
zum Entfernen alter Farbschichten von Be-
ton oder von Putzen eingesetzt. Die Flach-
zahn-Ausfrihrung (HM-FZ) eignet sich zum
Abfrdsen von Schalungsiibergdngen und
Betonkanten.

/N ACHTUNG

Kontrollieren Sie beim Arbeiten, ob
sich die Fraserradchen stets einwand-
frei auf den Achsen drehen. Sollte di-
es durch Staubablagerunren einmal
nicht mehr der Fall sein, miiBten die-
se (z. B. durch Ausklopfen) aus dem
Fraskopf entfernt werden. Es sollte
deshalb nie ohne angeschlossene Ab-
saugung gearbeitet werden!



8 Betrieb
/N WARNUNG

Bei der Arbeit mit der Frase miissen
Sie jedenfalls eine Schutzbrille ver-
wenden, um die Augen vor den he-
rumfliegenden Materialpartikeln zu
schiitzen!

Die héhenverstellbare Absaughaube ist dem
jeweiligen Einsatzzweck anzupassen. Beim
Entfernen alter Farbschichten solten sie
Zahnspitzen nur ca. 1 mm aus der Absaug-
haube herausragen. Beim Abfrdsen von Putz
durfen die Fraserradchen dagegen 2-4 mm
Uberstehen. Die Hohenverstellung betdtigen
Sie, indem Sie das Spannband am Drehknopf
[1-5] etwas I6sen und die Absaughaube [1-7]
nach links oder rechts drehen. Der Verstellweg
betragt maximal 5,5 mm. An der Skala [1-8]
kann die eingestellte Frastiefe grob abge-
lesen werden. Sollte die H6henverstellung
schwergangig sein, empfehlen wir die Fih-
rungsflachen [2-6] und [2-11] zu reinigen.
Ziehen Sie das Spannband nach dem Ver-
stellen wieder fest an!

/N ACHTUNG

Nie ohne Absaughaube arbeiten! Ent-
fernen Sie die Absaughaube nur zum
Reinigen der Fiihrungsflachen oder
zum Wechseln der Fraserradchen.
Ziehen Sie hierbei immer den Netz-
stecker aus der Steckdose!

Die Absaughaube dient gleichzeitig als Auf-
lagetisch [1-6] auf der Bearbeitungsflache.
Die Sanierungsfrase wird grundsatzlich fla-
chig auf dem Werkstlick aufgesetzt. Wenn
es sich um ebene Flachen handelt, arbeiten
Sie am besten mir der Electronicstufe 6.

/N ACHTUNG

Kontrollieren Sie beim Arbeiten, ob
sich die Fraserradchen stets einwand-
frei auf den Achsen drehen. Sollte di-
es durch Staubablagerungen einmal
nicht mehr der Fall sein, miiBBte die-
se (z. B. durch Ausklopfen) aus dem
Fraskopf entfernt werden! Es sollte
deshalb nie ohne angeschlossene Ab-
saugung gearbeitet werden!
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8.1 Absaugung

Fir eine fuktionierende Absaugung wird der
Schlauch (@ 36 mm) eines PROTOOL Ab-
sauggerates auf den Absaugstutzen [1-4]
aufgesteckt. Beachten Sie bitte, daB bei ge-
fllltem Filterasck der Absaugwirkungsgrad
deutlich nachl@Bt. Bitte klopfen Sie auch
den Absolutfilter Ihres Absauggerdtes hin
und wieder aus.

/N ACHTUNG

Arbeiten Sie nur mit angeschlossener
Absaugung, da sich ansonsten die Fra-
serradchen und die Hohenverstellung
der Absaughaube innerhalb kiirzester
Zeit mit Staubablagerungen zusetzen
werden!

Damit bei dem groBen Staubtransport keine
elektrostatischen Aufladungen entstehen,
unbedingt nur Staubsauger mit Antistatic-
Einrichtung verwenden.

8.2 Zusatz-Handgriff

Flir Zweihandbetrieb kann der Zusatzgriff [1-1]
links am Getriebekopf befistigt werden.
Durch die spezielle Konstruktion ,VIBRASTOP"
werden Vibrationen durch den Zusatzgriff
reduziert.

9 Wartung und Pflege

- Verpackte Gerate kénnen in einem tro-
ckenen Lager ohne Heizung gelagert
werden, wenn die Temperatur nicht unter
-5 °C sinkt. Unverpackte Gerate kdnnen
nur in einem trockenen Lager gelagert
werden, wo die Temperatur nicht unter
+5 °C senkt und keine plotzlichen Tem-
peraturanderungen auftreten.

VA WARNUNG

Vor allen Wartungsarbeit an der Ma-
schine stets den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen!

- Zur Sicherstellung der Luftzirkulation
mussen sie Kuhlluftéffnungen im Mo-
torhause stetz frei und sauber gehalten
werden.

- Das Gerat ist mit selbstabschaltenden
Spezialkohlen ausgerustet. Sind diese ab-
genutzt, erfolgt eine automatische Strom-



unterbrechung, und das Gerat kommt
zum Stillstand.

- Bei schwergangiger Hohenverstellung
sollten Sie die Absaughaube abziehen
und reinigen.

AN WARNUNG

Alle Wartungs- und Reparaturar-
beiten, die ein Offnen des Motorge-
hduse erfordern, diirfen nur von einer
autorisierten Kundendienst-Werk-
statt duchgefiirt werden.

- Kundendienst - siehe beiliegendes Blatt.

10 Umweltschutz/
Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpa-
ckungen sollen einer umweltgerechten Wie-
derverwertung zugefuhrt werden.

Nur fiir EU-Lander:

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!

GemaB der Europdischen Richtlinie
2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales
Recht muissen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

REACh

REACH ist die seit 2007 in ganz Europa gul-
tige Chemikalienverordnung. Wir als ,nach-
geschalteter Anwender", also als Hersteller
von Erzeugnissen sind uns unserer Infor-
mationspflicht unseren Kunden gegeniber
bewusst. Um Sie immer auf den neuesten
Stand halten zu kénnen und Gber mdgliche
Stoffe der Kandidatenliste in unseren Er-
zeugnissen zu informieren, haben wir fol-
gende Website flr Sie eingerichtet:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Gewadhrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir auf Materi-
al- oder Fertigungsfehler Gewahrleistung
gemaB den landerspezifischen gesetzlichen
Bestimmungen, mindestens jedoch 12 Mo-
nate. Innerhalb der Staaten der EU betragt
die Gewahrleistungszeit 24 Monate (Nach-
weis durch Rechnung oder Lieferschein).

Schaden, die insbesondere auf natlrliche
Abniitzung/VerschleiB, Uberlastung, un-
sachgemaBe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder
sonstige Verwendung entgegen der Bedie-
nungsanleitung zurickzufiihren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der
Gewahrleistung ausgeschlossen. Ebenso
ausgeschlossen bleiben Schaden, die auf
die Verwendung von nicht-original Zubehdr
und Verbrauchmaterialien (z. B. Schleiftel-
ler) zurlickzufiihren sind.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt wer-
den, wenn das Gerat unzerlegt an den Liefe-
ranten oder an eine autorisierte PROTOOL-
-Kundendienstwerkstatte zurickgesendet
wird. Bewahren Sie Bedienungsanleitung,
Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste und Kauf-
beleg gut auf. Im Ubrigen gelten die jeweils
aktuellen Gewahrleistungsbedingungen des
Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten sind Anderungen der
hierin gemachten technischen Angaben
vorbehalten.

12 Konformitatserkldarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
daB dieses Produkt mit den folgenden Nor-
men oder normativen Dokumenten Utberein-
stimmt:

ENISO 12 100, EN 55014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 gemaB den Bestimmungen
der Richtlinien 98/37/EG (bis 28. Dez. 2009),
2006/42/EG (ab 29. Dez. 2009), 2004/108/EG.
C€o9

Manfred Kirchner

Forschung und Entwicklung

Protool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

31.5.2009
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Drehzahl-

Fraskopf |Bestiickung Einsatzgebiet vorein-
stellung
Fraskopf ,Flach™ mit 12 - Putzbeseitigung 4.-6.
Hartmetall-Frasscheiben - Entfernen elastischer Schutzanstriche von
FZ-RGP 80 Wanden und FuBbéden
- Entfernen von Gummiunterschichten und
Klebstoffresten (Teppichresten)
- Entfernen von Fliessenkleberresten
- Entfernen von Asphalt- und Beton-
Schutzanstrichen
- Entfernen von Latex- oder Olfarben auf
Gipsoberflachen
Fraskopf ,Kegel™ mit 12 - Putzbeseitigung 4.-6.
Hartmetall-Frasscheiben - Entfernen von Unebenheiten und
SZ-RGP 80 Schalgraten an frischem Beton
- Entfernen von Gummiunterschichten und
Klebstoffresten (Teppichresten)
- Entfernen von Fliessenkleberresten
- Entfernen von Kunstharzputzen auf
Warmeisolationen
Drehzahl-
Schleifkopf | Bestiickung Einsatzgebiet vorein-
stellung
Diamant-Schleifkopf, - Entfernen von Unebenheiten und Uber- 6.
Schleifscheibe mit 8 Dia- standen von Estrichbéden
mant-Schleifsegmenten - Abschleifen und Versaubern verwitterter
DIA HARD-RGP 80 Betonteile
- Entfernen von Unebenheiten auf altem
Beton
Diamant-Schleifkopf, - Entfernen von Unebenheiten und Uber- 6.
Schleifscheibe mit 8 Dia- standen von Estrichbdden
mant-Schleifsegmenten - Abschleifen und Versédubern von frischem
DIA ABRASIVE-RGP 80 Beton
- Schleifen abrasiven Werkstoffen
Hartmetall-Schleifkopf, - Entfernen elastischer Schutzanstriche von 3.-5.
Schleifscheibe mit Hart- Wanden und FuBbdden
metallschleifkérnern - Abtragen von Gips und Porenbeton
HW GROB-RGP 80 - Entfernen von Verunreinigungen auf
Betonflachen
- Entfernen von Latex- oder Olfarben auf
Gipsoberflachen
- Grobbearbeitung
Diamantschleifkopf, - Universelle Anwendung, Beseitigung von 5.-6.
Schleifscheibe mit gel6- Farben aus Beton, hartem Putz, Holz,
teten Diamantkdrnen Beseitigung von elastischen Klebstoffen,
DIA UNI-RGP 80 hartem Putz, weichem Beton
Hartmetall-Schleifkopf, - Entfernen elastischer Schutzanstriche von 3.-5.

Schleifscheibe mit Hart-
metallschleifkérnern
HW FEIN-RGP 80

Wanden und FuBbdden

- Abtragen von Gips und Porenbeton

- Entfernen von Verunreinigungen auf
Betonflachen

- Entfernen von Latex- oder Olfarben auf
Gipsoberflachen

- Feinbearbeitung
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1 Symbols

@ Double insulation
& Warning of general danger
@ Risk of electric shock

Use protective goggles!
Wear ear protection!
Use protective gloves!
Read the instructions

j}:‘;{ Not to be included in municipal refuse

» Advice or tip

2 Technical data

Nominal voltage 230 V~
Mains frequency 50/60 Hz
Power input 1100 W

Adjustable revolutions 2000-5900 min-

Tool diameter 80 mm
Weight 3.2 kg
Protection class II1 /5

3 Prescribed usage

The machine works on the principle of an
angle grinder but uses also special tools
for milling and grinding, e.g. of concrete
and plaster.

The machine is intended for removal of
paint coats, plasters, residues of wall tile
and carpet adhesives mainly from rigid sur-
faces. In addition, the machine can be used
for roughing of flat concrete surfaces and
for milling of lining work transitions.

The user proper is responsible for improper
usage.
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4 Control Elements

[1-1] Additional handle
[1-2] Switch lever
[1-3] Adjusting wheel
[1-4] Handle

[1-5] Knob

[1-6] Backstop bar
[1-7] Suction flange
[1-8] Scale

[2-1] Bolt

[2-2] Retainer

[2-3] Washer

[2-4] Milling rings
[2-5] Tool carrier

[2-6] Guide surface
[2-7] Bolt

[2-8] Sliding part
[2-9] Slot

[2-10] Suction flange
[2-11] Guide surface
Not all of the accessories illustrated or de-
scribed are included as standard delivery.

5 Notes on Safety
Prevention

/\\ DANGER

5.1 General Safety Instructions

- Before using the machine, carefully read
all safety instructions and the Operating
Instructions.

- Keep all of the attached documents and
pass on the documentation if the ma-
chine changes ownership.

5.2 Safety instructions for all

work activities

Safety warnings common for the

following works: grinding, surface

grinding, grinding with wire brush or
abrasive cutting:

a) This electromechanical tool is de-
signed to be used as a surface grinder
or a cutter with a cutter head. Read
all safety warnings, instructions, il-
lustrations and specifications intend-
ed for this electromechanical tool.
Failing to meet all the below specified
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instructions may lead to injury by electric
current, fire and/or serious injury.

b) This tool is not recommended for pol-
ishing or cutting. Execution of works
this tool is not designed for may create
a risk and cause injury of a person.

c) Do not use accessories which is not
explicitly designed and recommended
by the tool manufacturer. The fact that
the accessories an be attached to your tool
does not guarantee its safe operation.

d) Nominal rpm of accessories must be
at least equal to the maximum rpm,
stated on the tool. Accessories that op-
erate at higher rom than are the nominal
rpom, may break and pull apart.

e) Outer diameter and thickness of your
accessories must be within the limits
of nominal range for your electrome-
chanical tool. Accessories of incorrect
dimensions cannot be either protected
enough or controlled properly.

f) Clamping dimensions of disks, flanges,
supporting plates or any other acces-
sories must be suitable for fixing to
the tool spindle. Accessories with clamp-
ing holes which do not correspond with the
mounting dimensions of electromechani-
cal tool will be unbalanced, may vibrate
excessively and cause loss of control.

g) Do not use damaged accessories.
Check the accessories prior to each
use: check the grinding wheels for
chips and cracks, check the sup-
porting plates for cracks, ripping
or excessive wear, check the wire
brushes for loose or cracked wires. If
accessories or tool fell down, check
the damage or mount undamaged
accessories. After the accessories
is checked and mounted, you and
also bystanders stand to be beyond
the level of rotating accessories and
leave the tools run free at highest
rpm for one minute. During this trial
time damaged accessories usually rips
apart or disintegrates.

h) Use personal protective means. De-
pending on use, use facial shield and
safety protective goggles. If appro-
priate, use dust mask, ear protec-
tors, gloves and work apron, capa-



ble of capturing small fragments of
abrasive material or workpiece. Eye
protection must be capable of capturing
fragment impact created during various
work activities. Dust mask or respirator
must be capable of filtering off particles
created during your work. Long-term
exposure to noise of high intensity may
cause hearing loss.

i) Keep bystanders in safe distance from
the working space. Everybody enter-
ing the working space must wear per-
sonal protective aids. Any fragments of
the workpiece or of damaged accessories
may fly off and cause injury even out of
the proximate working space.

j) During work, when the cutting tool can
touch hidden circuit or its own mobile
service line, hold the tool only at the
points of insulated gripping surface.
When in contact with "“living” conductor,
the cutting tool may make the accessible
metal parts of the tool "“living”, thus caus-
ing injury of the user by electric current.

k) Place the mobile service line out of the
reach of the rotating tool. If you loose
control, the mobile supply can get cut
cross or reground and your hand or arm
may be pulled inside the rotating tool.

) Never lay any electromechanical
tools until the tool stops. Rotating tool
can get captured by the surface and pull
the tool up off your control.

m)Never turn the electromechanical
tool on your side during handling.
Accidental contact with the rotating tool
may lock your clothes and draw the tool
up to your body.

n) Clean the vent holes of the tool regu-
larly. The engine fan draws dust inside
the cabinet and excessive accumulation of
metal dust may cause electric hazard.

o) Do not work with electromechanical
tool near flammable materials. It may
cause ignition of these materials due to
sparks.

p) Do not use accessories that require
cooling with fluid. Use of water or any
other cooling fluids may cause injury or
death due to electric current.

5.3 Additional safety instructions
for all types of works

Kickback and related warning

Kickback is accidental reaction to gripping or
jamming of rotating disk, supporting plate,
brush or any other instrument. Gripping or
jamming may cause pull-up of the rotating
tool which subsequently causes motion of
the out-of-control instrument in the direc-
tion opposite to rotating of the tool at the
jamming point.

For instance: if the grinding disk gets gripped
or jammed in the workpiece, the edge of
the disk that comes into the gripping point,
may penetrate into the material surface and
cause that the disk is pushed back upwards
or thrown off. The disk may either spring out
towards the user, or from the user, depend-
ing on the direction of the disk motion at
the jamming point. In these cases grinding
disks may also crack.

Kickback is result of incorrect use of the
electromechanical instrument and/or me-
chanical tool and/or improper working pro-
cedures or conditions, any can be avoided
by correct adhering to the below described
safety precautions.

a) Hold the tool firm and keep the cor-
rect position of your body and arm,
so that you were able to resist the
kickback forces. Always use second-
ary handle, if provided with the in-
strument, for maximum control over
the kickback or reaction torque at
the time of activation. User is able to
control the reaction torques and kickback
forces, provided that he/she follows rel-
evant safety precautions.

b) Never move your hand close to the
rotating instrument. By kickback, the
instrument may fling your hand away.

c) Do not stand in the space where the
instrument may get into in case of
kickback. Kickback flings the instrument
away in the direction opposite to the disk
motion at the jamming point.

d) Pay special attention to machining
the edges, sharp angles, etc. Avoid
skipping and jamming of the instru-
ment. Angles, sharp edges or skipping
may jam the rotating instrument, thus
causing loss of control over the instru-
ment, or kickback.
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e) Do not attach chain graving disk or
circular-saw blade with gear to the
instrument. These disks often cause
kickback and loss of control.

5.4 Supplementary safety
instructions for grinding
and cutting

Safety instructions specific for grind-
ing and abrasive cutting activities

a) Use those types of disks only which
are recommended by the manufac-
turer, and specific protective guard
designed for selected disk. Those disks
which the electromechanical instrument
was not designed for, cannot be covered
properly and are dangerous.

b) Protective guard must be safely fixed
to the electromechanical tool and
placed in correct position to achieve
maximum safety, so that only as
small part of the disk as possible was
uncovered, in the direction towards
the user. Protective guard helps to pro-
tect the user against fragments of the disk
and accidental contact with the disk.

c) Disks must be only used in recom-
mended applications, for instance:
do not grind using the lateral face of
the cutting disk. Abrasive cutting disks
are designed for peripheral cutting, side
forces acting on these disks may frac-
tionalize them.

d) Always use undamaged disk flanges
of correct size and shape for the disk
you selected. Correct disk flanges sup-
port the disk and thus reduce the risk of
disk cracking. Flanges for cutting may
differ from the flanges after grinding.

e) Do not use worm disks of originally
bigger dimensions for bigger elec-
tromechanical tools. Disks designed
for bigger electromechanical instruments
are not suitable for higher rom of smaller
tools and may crack.

5.5 Additional safety instructions
for surface grinding
Safety warnings specific for surface
grinding activities
a) Do not use excessively big abrasive
paper for abrasive disc. In selection
16

of abrasive paper adhere to the rec-
ommendation of the manufacturer.
Large abrasive paper, overlapping the
abrasive board, represents a risk of rip
and may cause jamming, ripping of the
disk and kickback.

5.6 Additional safety instructions
for grinding with wire brush

Safety warnings specific for grinding

with wire brush

a) Be aware that even during common
working activity wire bristles are
thrown off the brush. Do not overload
the wires by excessive loading of the
brush. Wire bristles may easily penetrate
through thin clothes and/or skin.

b) If use of protective guard is recom-
mended for grinding with wire brush,
make sure there is no contact between
the wire disc or the brush and the pro-
tective guard. The wire disk or brush may
enlarge its diameter during operation, due
to load and centrifugal forces.

5.7 Turner safety instructions

» The machine may not be used in damp
and wet spaces, outdoor when it is rainy,
foggy or snowy or in the explosive envi-
ronment.

» Before use always inspect the flexible
lead and the plug. Have the defects re-
paired by a specialist repair shop.

» Outside the premise use only approved
extension leads and cable connections.
» Apply the machine to the material only

when switched on.

» Do not carry the machine by the lead.

» Do not work on a ladder.

» When operating the tool, use protective
gloves and tough footwear.

» When operating the tool, use goggles and
ear protectors.

» The dust generated during work is harm-
ful to health. When operating the tool,
use the dust extraction system and the
respirator.

» Materials containing asbestos are not al-
lowed to mill.

» Flexible power supply cable always route
from the tool backwards.



» Only use milling rings recommended by
the manufacturer.

» The machine is only allowed be used
when protective guard is in place and
additional handle is fastened.

» Plug in the flexible power supply cable’s
plug into the wall socket when the ma-
chine is off.

» Make yourself sure whether the material
that is going to be machined does not
contain electric, water or gas lines — an
injury could occur.

» Do not mill over metal objects, nails or
screws.

» The machine is not allowed to be operat-
ed by a person under 16 years of age.

5.8 Noise/Vibration Information
/N (O] CAUTION

The noise created during work may
damage hearing.

» Use hearing-protective aids!

Measured values determined according to
EN 60 745.

Typically the A-weighted noise level of the
tool are:

Sound pressure level: 89 dB (A).

Sound power level: 100 dB (A).

Inaccuracy of measurement K = 3 dB (A).
The typical weighted acceleration is 3 m/s?.
Inaccuracy of measurement K = 1.5 m/s?.

6 Activation

AVAN WARNING

Risk of injury, if the tools are used
with wrong supply power.

Check that the information on the manufac-
turing label complies with the actual power
supply voltage.

Check that the plug type is the same as the
socket type.

Tools designed for 230 V may be connected
to 220 V/240 V power supply.

6.1 Switching on - off

Switching on

Move the switch button [1-2] forward and
the device will switch on. If you press the
front part of the button, it will arrest and
start continual operation.

Switching off

Press the rear part of the button [1-2] to re-
lax arrest. The button returns to switched-
off position.

6.2 Motor electronics

Starting current limitation
Electronically controlled continual running
secures device acceleration without back
thrust. Due to starting current limitation in
the device, 15A protection is sufficient.

/NN WARNING

Devices without starting current limi-
tation need higher protection - at
least 16A circuit breaker.

Switching off during back thrust

During sudden drop of revolutions, for ex-
ample blocking in dividing cut, the current
input in motor stops. For re-starting, the
device must be first switched off and again
switched on.

Protection against re-starting

Prevent uncontrolled starting of the device
after current supply cut off. For re-starting,
the device must be first switched off and
again switched on.

Revolutions pre-setting

Use the revolutions regulator [1-3] for
smooth revolutions pre-setting.

Degree 1: 2000 min-* Degree 4: 4500 min-!
Degree 2: 2950 min-t Degree 5: 5300 min-!
Degree 3: 3750 mint Degree 6: 5900 min-!
Required number of revolutions depends on
applied grinding wheel and worked mate-
rial.

Constant electronics

Constant electronics maintains revolutions
during operation and idle run near the con-
stant. Regular operating shift is achieved.
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Protection from overloading
dependant on temperature

The safety electronics switches to cooling
regime when the critical temperature is
reached. Motor continues running at ap-
proximately 2500 min-t revolutions, con-
stant electronics is deactivated.

After cooling to approximately 10-20 s, the
device is fully operational.

Heat protection for devices heated during
operation, reacts adequately sooner.

7 Milling tools

7.1 Choice of cutter and
grinding head

According to use and type of application,
there are various types of cutter heads. To
achieve optimal work results, use suitable
grinding heads.

Data in the Chart showing speed pre-selec-
tion options are recommended values only;
practice testing should be always performed
- see page 21!

7.2 Cutter/ Grinding head
change

Before putting into operation, check perfect

run of the cutter tool: turn it manually.

Make sure that all screws are tightened up

well.

Four screws connecting the flange and the

head tool should be well-tightened up: use

torque 5 Nm.

Two screws fixing the position of the head

on the machine should be well-tightened

up: use torque 8 Nm.

Do not leave any tools inserted in.

7.3 Replacing Grinding Wheels
/NN WARNING

Danger of electrical injury. Unplug
any tool before handling.

If teeth of milling rings that are made of
hard alloy are worn, it is possible to replace
them. By means of turning the knob [1-5]
release the clamping belt to such extent so
as it is possible to move the suction flange
[1-7]. Turn the suction flange fully counter-
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clockwise and pull it downwards. Release
two bolts [2-1], [2-7] on four axes of tool
carrier using the hexagonal spanner S4.
Now, the milling cutters are easily accessi-
ble. When replacing milling rings replace also
bolts [2-1], [2-7] and excessive turn retain-
ers [2-2]. The bolts have been fixed by light
adhesive agent so as they cannot be loosened
by vibrations. Only use originally supplied
bolts. Firstly, put three milling rings [2-4]
onto each axis, then the washer [2-3]; fas-
ten everything with the help of excessive
turn retainer [2-2] and bolts [2-1], [2-7]. It
is extremely important that you insert the
excessive turn retainer into corresponding
slot [2-5] located in tool carrier axis. If the
excessive turn retainers are not installed,
bolts could be loosened during operation;
this may cause major losses. Put on the
suction flange [2-10] so as sliding parts
[2-8] snap into corresponding slots [2-9]
located on suction flange. Set the milling
depth required and tighten the clamping
belt using the turning knob.

When installing the model with flat teeth, it
is important that milling rings are installed
as shown in the Fig. [3]; it means that tips
must be oriented in the direction of milling
head rotation.

The model with spiked teeth (HM-SZ) is
used to remove old layers of paint from
concrete or plasters. The version with flat
teeth (HM-FZ) is used for smoothening of
timbering gaps and for machining of con-
crete edges.

/N CAUTION

During work, inspect whether milling
rings still freely rotate on axes. If itis
not the case, e.g. due to accumulated
dust; it is necessary to remove it from
the milling head. For this reason the
machine should not be operated with-
out suction system connected!



8 Operation
AN WARNING

When operating with renovation cut-
ter, you must use goggles so as you
protect your eyes from flying material
particles!

Adjustable height of suction flange is neces-
sary to be adapted to mode of use. When
removing old layers of paints, tips of teeth
would not overlap the suction flange by more
than 1 mm. In the contrary, when milling
plasters, the milling rings can overlap by
2 to 4 mm. To adjust the height, slightly
release the clamping belt using the turning
knob [1-5] and turn the suction flange [1-7]
counter-clockwise or clockwise. Adjustable
range is up to 5.5 mm. The milling depth
adjusted can be roughly read on the scale
[1-8]. If height adjustment does not oper-
ate smoothly, we recommend cleaning the
guide surfaces [2-6] and [2-11]. Once the
height is adjusted, fasten tight the clamp-
ing belt.

/N CAUTION

Do not ever operate the machine
without suction flange! Only remove
it when cleaning the guide surfaces
or when replacing milling rings. When
carrying out these operations, always
remove the plug from wall socket!

The suction flange can be also used on ma-
chined area as a holder [1-6]. On princi-
ple, the renovation cutter should be applied
flatwise onto the work piece. In case of flat
surfaces, optimum adjustment is 6" step of
the Electronic.

/N CAUTION

During work, inspect whether milling
rings still freely rotate on axes. If itis
not the case, e.g. due to accumulated
dust; it is necessary to remove it from
the milling head. For this reason the
machine should not be operated with-
out suction system connected!

8.1 Suction system

To ensure the operability of suction system,
put the hose (36 mm diameter) of some
PROTOOL brand vacuum cleaner onto the
handle adaptor [1-4]. Keep in mind that as
filtration sack is being filled, the suction ef-
fectiveness significantly reduces. Also clean
vacuum cleaner’s filter time to time.

/N CAUTION

Always operate the machine with the
suction system connected; otherwise,
the milling rings as well as suction
flange height adjustment system will
be clogged with dust!

To prevent discharges of static electricity in
dusty environment, use vacuum cleaners of
antistatic models only.

8.2 Additional handle

To operate the grinder with both hands, it is
possible to fasten an additional handle [1-1]
to the left-hand side of gearbox cover’s
front part.

The special “VIBRASTOP” design reduces
vibrations in the additional handle.

9 Maintenance

- Wrapped electric tools can be stored in a
dry place without heating, with tempera-
tures not lower than -5 °C. Unwrapped
electric tools can only be stored in dry
places with temperatures not lower than
+5 °C, without sudden changes in the
temperature.

/N /N WARNING

Always remove the plug from wall
socket each time the machine main-
tenance is carried out!

- To ensure the airflow is sufficient, cooling
openings of the motor must be always
clean and free.

- The machine is equipped with special
self-disconnecting brushes. When the
brushes are worn, the power supply is
automatically disconnected, and the ma-
chine is stopped.
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- If the suction flange height adjustment
system does not operate smoothly, the
flange must be removed and cleaned.

/NN WARNING

Authorised PROTOOL service shops
carry out entire maintenance work
and repairs that require opening of
motor’s cover are allowed only.

- Service - see enclosed sheet.

10 Environmental
Protection / Disposal

Power tools, accessories and packaging
should be sorted for environmental-friendly
recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into

household waste!

According to the European Directive
2002/96/EC on waste electrical and elec-
tronic equipment and its incorporation into
national law, power tools that are no longer
suitable for use must be separately collect-
ed and sent for recovery in an environmen-
tal-friendly manner.

REACh

REACh is a European Chemical Directive
that came into effect in 2007. As “down-
stream users” and product manufacturers,
we are aware of our duty to provide our
customers with information. We have set up
the following website to keep you updated
with all the latest news and provide you
with information on all the materials used
in our existing products:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Warranty

For our tools, we give warranty for material
and production defects in accordance with
the locally applicable legal provisions, but
in any case for at least 12 months. Within
the EU member states, the warranty period
is 24 months (verification through invoice
or delivery note).
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Damage caused by, in particular, natural
wear, overloading, incorrect handling, or
damage caused by the operator, or dam-
age caused through use of the equipment
contrary that specified in the Operating In-
structions, or damage which was known at
the time of purchase, is not covered by the
warranty. Furthermore, damage caused by
the use of non-original PROTOOL accesso-
ries and consumable material (e.g. sanding
pads) is also excluded.

Complaints can only be recognised if the
tool is returned while still assembled to the
supplier or an authorised PROTOOL Cus-
tomer Service workshop. Keep the Operat-
ing Instructions, Safety Instructions, Spare
Parts List and purchase receipt in a safe
place. Otherwise the respective, current
warranty conditions of the manufacturer
shall apply.

Note

Due to continuous research and develop-
ment work, we reserve the right to make
changes to the technical content of this
documentation.

12 Declaration of
Conformity

We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity with the
following standards or standardization doc-
uments:

EN ISO 12 100, EN 55014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 according to the provision
of the regulations stipulated in Directive
98/37/EC (until 28 Dec. 2009), 2006/42/EC
(from 29 Dec. 2009), 2004/108/EC.
C€o9

Manfred Kirchner

Research and development

Protool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

31.5.2009



Electronic

grinding wheel provided
with hard-metal grits
HW FEIN-RGP 80

walls and flooring

Reduction of gypsum and cellular concrete
Removing of impurities — concrete surface
Removing of latex or oil paints on gypsum
surface

Fine working

Installation Application adjusting
wheel
Cutter head “Flat Shape” - Plaster removal 4.-6.
with 12 hard-metal cutter |- Removing of elastic protective coats on
wheels walls and flooring
FZ-RGP 80 - Removing of foam base and glue
remnants (carpet remnants)
- Removing of floor tile glue remnants
- Removing of bitumen and concrete
protective coats
- Removing of latex paints or oil paints on
gypsum surface
Cutter head “Pointed - Plaster removal 4.-6.
Shape” with 12 hard-metal [ - Removing of bumps and excessive mate-
cutter wheels rial after boarding - fresh concrete work
SZ-RGP 80 - Removing of foam base and glue
remnants (and carpet remnants)
- Removing of floor tile glue remnants
- Removing of plaster made of synthetic
resin (made on thermal insulation)
i Electronic
Grll‘ndlng Installation Application adjusting
ead
wheel
Diamond grinding head: - Removing of bumps and excessive mate- 6.
grinding wheel with 8 rial - screed floor cover
segments provided with - Grinding and cleaning weather-worn
diamond grits parts of concrete constructions
DIA HARD-RGP 80 - Removing of bumps - old concrete
Diamond grinding head: - Removing of bumps and excessive mate- 6.
grinding wheel with 8 rial - screed floor cover
segments provided with - Grinding and cleaning - fresh concrete
diamond grits - Grinding - abrasive materials
DIA ABRASIVE-RGP 80
Hard-metal grinding head: |- Removing of elastic protective coats on 3.-5.
grinding wheel provided walls and flooring
with hard-metal grits - Reduction of gypsum and cellular concrete
HW GROB-RGP 80 - Removing of impurities - concrete floors
- Removing of latex or oil paints - gypsum
surface
- Rough working
Diamond grinding head, - Universal use, removal of paint from con- 5.-6.
abrasive disk with soldered crete, hard plasters, wood, removal of
diamond grains elastic glues, hard plasters, soft concrete
DIA UNI-RGP 80
Hard-metal grinding head: |- Removing of elastic protective coats on 3.-5.
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1 Symboles

IE Double isolement

& Avertissement de danger

Avertissement contre le risque
d’électrocution

Utilisez les lunettes de protection!

Portez une protection acoustique!
Veillez a porter un masque
anti-poussiére!

Utilisez les gants de protection!
Lisez le mode d’emploi/consignes
de sécurité

Ne pas mettre aux déchets commu-
naux

Information, astuce

Y i QEEDRDE >

2 Caractéristiques
techniques

Tension nominale 230 V~
Fréquence du secteur 50/60 Hz
Zzlss;fbr(\;e nominale 1100 W
Tours réglables 2000-5900 mint
@ d’outil 80 mm
Poids 3,2 kg
Classe de protection II / B

3 Usage prescrit

La machine fonctionne sur le principe de
fraiseuse d'angle, mais utilise également des
outils spéciaux pour fraisage et rectification
du béton ou des enduits, par exemple.

La machine est réservée a un enlévement de
vernis, de crépis, de résidus de colles pour
dalles et pour tapis, avant tout des dessous
durs. En plus, la machine peut étre utile a
rendre les surfaces en béton rugueuses et
a éliminer les jointures de coffrages.

C’est I'utilisateur-méme qui répond d’un
usage incorrect.



4 Les éléments de
commande

[1-1] Poignée supplémentaire

[1-2] Interrupteur mobile

[1-3] Régulateur de vitesse

[1-4] Téte de tuyau

[1-5] Bouton

[1-6] Languette d’arrét

[1-7] Bride d’aspiration

[1-8] Echelle

[2-1] Vis

[2-2] Protection contre une rotation
excessive

[2-3] Rondelle

[2-4] Roulettes de fraisage

[2-5] Porte-outil

[2-6] Surface de guidage

[2-7] Vis

[2-8] Partie coulissante

[2-9] Rainure

[2-10] Bride d’aspiration

[2-11] Surface de guidage

Les accessoires reproduits et décrits dans la
notice d’instructions ne sont pas forcément
compris dans les fournitures.

5 Consignes de sécurité

/\\ DANGER

5.1 Consignes de sécurité
d’ordre général

- Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-
vement et intégralement toutes les consi-
gnes de sécurité et la notice d’utilisation
ci-jointes.

- Conservez précieusement tous les do-
cuments fournis. En cas de cession de
la machine, donnez-les au nouveau pro-
priétaire.

5.2 Instructions de sécurité pour

toutes les activités de travail

Les avertissements de sécurité com-

munes pour affilage, affilage plan,

affilage a brosse métallique ou cou-
page abrasif:

a) Cet outil électromécanique est dé-
signé pour étre utilisé comme frai-

seuse horizontale ou fraiseuse a
téte de fraisage. Veuillez lire tous
les avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications donnés pour cet outil
électromécanique. Le non-respect des
instructions ci-dessous peut aboutir a un
accident par courant électrique, un in-
cendie et/ou a une blessure grave.

b) Il est déconseillé d'utiliser cet outil
pour effectuer un pollissage et cou-
page. La réalisation des activités pour
lesquelles cet outil n'est pas congu peut
engendrer un risque et provoquer une
blessure d’une personne.

c) Il ne faut pas utiliser des équipe-
ments qui ne sont pas explicitement
congus et conseillés par le producteur
de I'outil. Le seul fait qu’il soit possible
d‘attacher cet équipement a vos outils
ne garantit pas son fonctionnement en
toute sécurité.

d) Notamment les tours de I'équipement
doit étre au moins équivalents aux
tours maximaux marqués sur l'outil.
L’équipement, qui marche a une vitesse
plus élevés qu’au nombre de tours mar-
qués, peut se casser et tomber en pieces.

e) Le diameétre extérieur et I'épaisseur
de votre équipement doivent étre
dans les limites de valeurs marqués
pour votre outil électromécanique.
Un équipement d’une dimension incor-
recte ne peut pas étre suffisamment pro-
tégé ou maniable.

f) Les dimensions de fixation des dis-
ques, des tubes, des panneaux de
souténement ou d’autre équipement
doivent étre approprié a I'attache du
fuseau de l'outil. Un équipement aux
ouvertures de fixation qui ne correspon-
dent pas aux dimensions de l'outil élec-
tromécanique, sera déséquilibré, peut
vibrer excessivement et peut engendrer
une perte de contréle.

g) N'utilisez pas d’équipement endom-
magé. Veuillez inspecter I'équipe-
ment avant chaque usage: des cas-
sures et des fissures sur les disques
a affiler, des criques sur les paliers
de souténement, des déchirements
ou une usure excessive, des fils 13-
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chés ou rompus sur les brosses mé-
talliques. Si un équipement ou un
outil est tombé, inspectez 'endom-
magement ou ajustez un équipement
intact. Aprés l'inspection et I'ajus-
tage de I'équipement, mettez-vous
ainsi que vous et les personnes qui
se trouvent autour de vous étes hors
de portée de I'’équipement tournant
et laissez I'outil en marche a vide aux
tours maximaux pendent une période
d’une minute. Généralement pendent
cette période d’essai un équipement en-
dommagé se brise ou tombe en piéeces.

h) Veuillez utiliser des instruments per-
sonnels de protection. En fonction
d’utilisation, veuillez utiliser un pro-
tége-visage, des lunettes de protec-
tion ou des lunettes de sécurité. En
mesure convenable, veuillez utilisez
un masque antipoussiére, des pro-
tecteurs d’oreilles, des gants et un
tablier de travail capable de retenir
des débris d’abrasifs ou d’objet. Une
protection des yeux doit étre capable de
retenir les débris s’envolant qui se pro-
duisent lors des différentes activités de
travail. Un masque antipoussiére ou un
respirateur doit étre capable de filtrer les
particules produites lors de votre activité.
Une exposition de longue durée au bruit
de grande intensité peut aboutir a I'abo-
lition d’ouie.
Tenez les personnes qui se trouvent
autour de vous a une distance de
sécurité de I'espace de travail. Cha-
que personne qui entre l'espace de
travail doit utilisez des instruments
personnels de sécurité. Des débris de
l'objet ou un équipement endommagé
peuvent s’envoler et provoquer une bles-
sure méme dans l'espace hors de l’es-
pace immédiat de travail.

j) Lors de travail ou un instrument de
coupage peut étre en contacte avec
une conduite cachée ou avec son pro-
pre prise de courant mobile, veuillez
tenir I'outil seulement dans les en-
droits de surface de fixation isolante.
L’outil de coupage peut, lors de contact
avec un fil conducteur, causer que les ac-
cessibles particules métalliques de I"outil
deviennent «chargées» et cela produit
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une blessure de l'utilisateur par le cou-
rant électrique.

k) Veuillez installer la prise de courant
mobile hors de portée de l'instru-
ment tournant. £n cas ol vous perdez
le contréle, cela peut aboutir a une cou-
pure ou un surfilage du cable électrique
et votre main ou bras peut rentrer dans
l'instrument tournant.

I) Ne posez jamais des outils électro-
mécaniques avant que l'instrument
ne se soit complétement arrété. Un
instrument tournant peut s‘accrocher a
une surface et arracher l'outil de votre
contréle.

m)Ne mettez jamais des outils électro-
mécaniques en marche lors de leur
transport sur votre coté. Un contact
accidentel avec un instrument tournant
peut enrayer votre vétement, attirer
linstrument a votre corps.

n) Nettoyez réguliérement des trous
d’aération de l'outil. Le ventilateur du
moteur fait renter la poussiere dans la
caisse et une accumulation excessive
d’une poussiére métallique peut provo-
qguer un danger électrique.

0) Ne travaillez pas avec des outils élec-
tromécaniques a proximité de maté-
riaux inflammables. Une inflammation
de ces matériaux peut étre provoquée
par des étincelles.

p) N'utilisez pas d’équipement qui exige
d’étre refroidi par liquide. Une utilisa-
tion de 'eau ou d’autres liquides réfrigé-
rantes peut provoquer une blessure ou
une mort par électrocution.

5.3 Autres instructions de
sécurité pour toutes les
activités de travail

Lancement rétrograde et avertisse-
ments solidaires

Un lancement rétrograde est une réaction
imprévue a une situation ou un disque tour-
nant, des panneaux de souténement, des
brosses ou un autre instrument se serre ou
s’enraye. Quand un objet est serré ou enrayé,
I'instrument tournant s’arréte violemment et
a la suite de cela I'outil sans contrdle se dé-
place dans le sens opposé a la rotation de
I'instrument dans le point de I"échouage.



Par exemple: au cas ou le disque affilant
est serré ou enrayé dans l'objet, le bord
du disque entrant dans le point de serrure
peut pénétrer dans une surface de matériel
et provoquer une situation ou le disque est
poussé en haut ou rejeté. Le disque peut
soit sursauter en direction de I'utilisateur
ou dans le sens opposé en fonction du sens
du mouvement du disque dans le point ou
il est enrayé. Les disques a affiler peuvent
aussi en ce cas-la s’éclater.

Le lancement rétrograde est un résultat
d’une incorrecte utilisation des outils élec-
tromécaniques et/ou des incorrects pro-
cédés ou conditions et il est possible de
I'empécher par une observation correcte
des mesures de sécurité ci-dessous.

a) Retenez I'outil fermement et main-
tenez une position correcte de votre
corps et de votre bras de sorte que
vous soyez capable de résister aux
forces du lancement rétrograde. Utili-
sez toujours une poignée auxiliaire, si
I'outil en est équipé, pour un controle
maximal du lancement rétrograde ou
du moment tournant de la réaction
lors de sa mise en marche. L'utilisa-
teur est capable de contréler les moments
tournants de la réaction et les forces du
lancement rétrograde s’il observe des cor-
rectes mesures de sécurité.

b) N‘approchez jamais votre main d’'un
instrument tournant. L’instrument
peut récuser votre main par le lancement
rétrograde.

c) Ne vous posez pas dans l'espace ou
I’outil peut entrer en cas d’un lance-
ment rétrograde. Le lancement rétro-
grade lance l'outil dans le sens opposé
au mouvement du disque dans le point
ou il est enrayé.

d) Prétez une attention particuliére a
un fagconnage des angles, des bords
aigus etc. Prévenez que l'instrument
sursaute ou s’enraie. Des angles, des
bords aigus ou des sursautes ont une
tendance a enrayer l'instrument tournant
et engendrer une perte de contréle ou un
lancement rétrograde.

e) N'ajustez a l'outil aucune lame de
scie circulaire pour sculpter du bois
ou aucune lame de scie dentée. Ces

lames souvent engendrent un lancement
rétrograde et une perte de contréle.

5.4 Instructions de sécurité
additionnelles pour affilage
et coupage

Avertissements de sécurité spécifiques
pour affilage et coupage abrasif

a) N'utilisez que les types des disques
que le producteur a recommandés
et seulement une protection congue
pour le disque sélectionné. Les dis-
ques pour lesquels les outils électromé-
caniques n’étaient pas concus, ne peu-
vent pas étre protégés dans une maniére
souhaitée et ils sont dangereux.

b) La protection doit étre correctement
ajustée a I'outil électromécanique et
placée dans une bonne position pour
une sécurité maximale de sorte que
la plus petite partie possible du dis-
que soit découverte en direction de
I'utilisateur. La protection aide protéger
l'utilisateur des débris du disque et d’un
contact accidentel avec le disque.

¢) Les disques doivent étre utilisé seu-
lement pour des activités recom-
mandés. Par exemple: n’effectuez
pas l'affilage par le coté du disque
de coupage. Les disques abrasifs de
coupage sont congus pour un coupage
circulaire, les forces de cOtés exercées
sur ces disques peuvent les mettre en
piéces.

d) Utilisez toujours des tubes intacts
des disques qui ont des bonnes di-
mensions et une bonne forme pour le
disque que vous avez choisi. Des bons
tubes de disque soutiennent le disque a
telle facon qu’ils diminuent une possibi-
lité d’une rupture du disque. Des tubes
pour le coupage peuvent étre différents
des tubes pour I'affilage.

e) N'utilisez pas de disques usés qui
d’origine avaient de plus grands di-
mensions et qui étaient congus pour
un plus grand outil électromécanique.
Les disques congus a un outil électromé-
canique plus grand ne sont pas convena-
bles pour les plus grands tours d’un outil
plus petit et ils peuvent s’éclater.
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5.5 Instructions de sécurité
additionnelles pour affilage
plan

Avertissements de sécurité spécifiques

pour affilage plan

a) N'utilisez pas de papier abrasif trop
grand pour le disque a affiler. Quand
vous choisissez un papier abrasif,
respectez les conseils du producteur.
Un grand papier abrasif qui dépasse une
planche a affiler représente un risque de
déchirement et cela peut engendrer que
le disque s’enraye ou se déchire et un
lancement rétrograde se produit.

5.6 Instructions de sécurité
additionnelles pour affilage
a brosse métallique

Avertissements de sécurité spécifiques
pour affilage a brosse métallique

a) Tenez compte que méme lors d'une
activité normale des soies métalli-
ques sont jetées de la brosse. N'en-
combrez pas les fils par une surchar-
ge de la brosse. Les soies métalliques
peuvent facilement pénétrer une tenue
Iégére et/ou une peau.

b) Si I'utilisation d’'une protection est
recommandée a l'affilage a brosse
métallique, assurez-vous qu’il n'y
aurait aucun contact entre le disque
métallique ou la brosse et la protec-
tion. Le disque métallique ou la brosse
peut lors de travail augmenter en diamé-
tre a cause du chargement et de forces
centrifuges.

5.7 Autres consignes de sécurité

» La machine ne peut étre utilisée dans un
environnement humide, mouillé, a I'exté-
rieur sous la pluie, en cas de brouillard ou
de neige, ou encore dans un environne-
ment montrant des risques d’explosion.

» Avant toute utilisation, controlez I'alimen-
tation mobile et la fiche. Faites réparer
les défauts par un service agréé.

» En dehors des batiments, n’utilisez que
des rallonges et des raccords électriques
qui ont été approuvés pour ce type d’uti-
lisation.

» Ne guidez la machine vers le matériel que
lorsqu’elle est allumée.
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» Ne transportez jamais la machine par le
cable.

» Ne travaillez jamais sur une échelle.

» Lors d’un travail, utilisez les gants de pro-
tection et la chaussure de travail.

» Lors d’un travail, utilisez les lunettes de
protection et les protecteurs d’oreille.

» Une poussiére produite lors d’un travail
est malsaine. Lors d’un travail, utilisez
un dépoussiéreur et un respirateur.

» Les matériaux asbestins ne peuvent pas
étre fraisés.

» Chaque fois, menez un cable souple de
I'outillage en arriére.

» N’utilisez que les roulettes de fraisage
recommandées par le fabricant.

» La machine ne peut étre utilisée qu’avec
un capot de protection et une poignée
supplémentaire fixée.

» N'insérez la fiche de cable souple dans
une prise de courant que dans le cas ou
la fraiseuse est mise *hors marche.

» Contrélez si des conduites électriques,
d’eau ou a gaz ne sont pas dans le ma-
tériau usiné - il pourrait arriver a un ac-
cident.

» Ne fraisez pas a travers d’objets métal-
liques, de clous ou de vis.

» Les personnes plus jeunes que 16 ans ne
peuvent pas travailler avec la fraiseuse.

5.8 Bruits et vibrations

/N O  ATTENTION

Un bruit qui se produit sur le lieu de

travail peut altérer la fonction audi-

tive.

» Portez les moyens de protection audi-
tive!

Valeurs de mesures obtenues conformé-
ment a la norme européenne 60 745.

Les mesures réelle (A) des niveaux sonore
de la machine sont:

Intensité de bruit 89 dB (A).

Niveau de bruit 100 dB (A).

Imprécisions de la mesure K = 3 dB (A).
L'accélération réelle mesurée est 3 m/s2.
Imprécisions de la mesure K = 1,5 m/s2.



6 Mise en service

AN/A  AVERTISSEMENT

Risque d’'accident si la cale d’écarte-
ment n’est pas bien ajustée.

Vérifiez que les données indiquées sur
I’étiquette correspondent bien a la tension
réelle de la source de courant.

Vérifiez que le type de fiche correspond
bien au type de prise.

Les appareils congus pour une tension de
230 V pourront également étre branchés
sur une tension de 220 V/240 V.

6.1 Mise en marche - arrét
Mise en marche

Poussez le commutateur [1-2] vers I'avant,
la machine se met alors en marche. Enfon-
cez ensuite la partie avant de la touche, la
touche se bloque et vous atteignez ainsi
une marche continue.

Arrét

Enfoncez brievement la partie arriére de la
touche du commutateur [1-2] pour déblo-
quer le blocage. La touche du commutateur
revient alors en position éteinte.

6.2 Electronique du moteur
Limitation du courant de démarrage

Le démarrage fluide, commandé électro-
niguement, assure un démarrage sans a-
coups. Suite a la limitation du courant de
démarrage, il est possible de travailler avec
un fusible de 15 A.

AN/A  AVERTISSEMENT

Les machines qui ne sont pas équi-
pées d'une limitation du courant de
démarrage doivent disposer d’une
protection plus importante - disjonc-
teur de min. 16 A.

Arrét en cas de mouvement de recul

En cas de subite baisse de la vitesse, par
exemple en cas de blocage lors d’une coupe
de séparation, I'alimentation du moteur en
courant est interrompue. Afin de remettre
la machine en marche, il faut tout d’abord
éteindre la machine et la remettre ensuite
en service.

Protection contre la remise en marche
Evitez tout démarrage incontrélé de la ma-
chine aprés une interruption de la fourniture
de courant. Afin de remettre la machine en
marche, il faut tout d’abord éteindre la ma-
chine et la remettre ensuite en service.

Présélection de la vitesse

A I'aide du régulateur de la vitesse [1-3],
il est possible de présélectionner la vitesse
et ce, de maniére fluide:

1e degré: 2000 min-! 4¢ degré: 4500 min-!
2¢ degré: 2950 min-t 5¢ degré: 5300 min-t
3¢ degré: 3750 min-t 6¢ degré: 5900 min-t
La consigne de vitesse dépend du disque
abrasif utilisé ainsi que du matériau tra-
vaillé.

Electronique constante

L'électronique constante maintient la vitesse
a proximité de la constante et ce, lors de la
marche a vide et en cas de charge. On obtient
ainsi un déplacement de travail uniforme.

Protection contre la surcharge
dépendante de la température

Pour permettre la protection contre la sur-
chauffe, I’électronique de sécurité passe en
régime de refroidissement aprés atteinte de
la température critique. Le moteur continue
ensuite de tourner a une vitesse d’environ
2500 min! et I’électronique constante se
désactive.

Apreés refroidissement, aprés environ 10-20
secondes, la machine est a nouveau préte a
travailler et peut étre mis en pleine charge.
Sur les machines qui chauffent sous I'effet
de l'utilisation, la protection thermique réa-
git suffisamment longtemps a I'avance.

7 Outils de fraisage

7.1 Choix de la téte de
fraisage / pongage

Selon le domaine d’utilisation, les tétes

d’outil différentes sont disponibles. Pour

atteindre un résultat de travail optimum,

utilisez la téte d’outil convenable.

Les indications du tableau d’utilisation ré-
servées a la présélection des tours ne sont
que des recommandations, et il faudrait les
confirmer a travers des tests pratiques -
voir la page 31.
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7.2 Remplacement de la téte

de fraisage / poncage
Avant une mise en service, vérifiez la mar-
che impeccable de I'outil de fraisage en le
tournant a la main.

Veillez a ce que toutes les vis soient bien
resserrées.

Quatre vis assemblant la bride et I'outil de
la téte doivent étre resserrées par le mo-
ment de serrage de 5 Nm.

Deux vis fixant la téte a la machine doivent
étre resserrées par le moment de serrage
de 8 Nm.

Ne laissez aucuns outils montés.

7.3 Changer les roues de fraise
ANVAS AVERTISSEMENT

Risque de choc électrique. Débran-
chez tous vos outils avant de la ma-
nipuler.

Les dents de roulettes de fraisage en mé-
tal dur une fois usées, il est possible de
les remplacer. En tournant le bouton [1-5],
débloquez la bande de fixation de telle
fagon que vous puissiez remuer la bride
d’aspiration [1-7]. Orientez la bride d'as-
piration entiérement a gauche et retirez-la
en-bas. Desserrez les vis [2-1], [2-7] sur
quatre axes de porte-outil a I'aide de la clé
a douille hexagonale S4.

En ce moment, les fraises sont bien acces-
sibles. En méme temp avec les roulettes
de fraisage, remplacez les vis [2-1], [2-7]
et les éléments de protection contre une
rotation excessive [2-2]. Les vis sont fixées
a I'aide d’une colle faible afin qu’elles ne se
desserrent pas lors de vibrations. N'utilisez
que les vis d’origine livrées. D'abord, mettez
sur chaque axe trois roulettes de fraisage
[2-4], ensuite la rondelle [2-3] et, a la fin,
fixez tout a 'aide de I'élément de protection
contre une rotation excessive [2-2] et de
les vis [2-1], [2-7]. En le faisant, vous de-
vez inconditionnellement insérer I’élément
de protection contre une rotation excessive
dans la rainure respective [2-5] dans I'axe
de porte-outil. Lors d’'une marche sans élé-
ments de protection contre une rotation
excessive, il peut arriver a un desserrage
des vis, et par cela a des endommagements
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graves. Mettez la bride d’aspiration [2-10]
de telle fagon que les parts glissantes s’in-
tégrent dans les rainures correspondantes
[2-9] sur la bride d’aspiration. Ajustez une
profondeur voulue de fraisage et resserrez
la bande de fixation a I’aide d’un bouton
tournant.

Lors d’'un montage de la construction avec
les dents plates, il est important que les
roulettes de fraisage soient mises de la fa-
gon qui est présentée dans la Figure. [3],
e.g. les pointes doivent étre orientées dans
le sens de rotation de la téte d’outil.

La construction avec les dents pointues
(HM-SZ) est utilisée a un enléevement de
vieilles couches de vernis du béton ou des
crépis. La construction avec les dents plates
(HM-FZ) est utilisée a un lissage de jointu-
res de coffrage et a un traitement de bords
en béton.

/N ATTENTION

Lors d’un travail, contrélez si les rou-
lettes de fraisage tournent librement
sur les axes. S’il n’était pas tout en
ordre, par ex. sous l'influence de dé-
pots de poussiére, il faudrait les faire
sortir de la téte d’outil. Pour cette rai-
son, vous ne devriez jamais travailler
sans aspiration connectée!

8 Utilisation

/N AVERTISSEMENT

Lors d’un travail avec la fraiseuse
d’assainissement, vous devez en tout
cas utiliser des lunettes de protection
pour protéger votre vue contre des
particules volantes de matériau!

1l est nécessaire d’adapter la hauteur régla-
ble de bride d’aspiration a un type d’usage.
Lors d’un enlévement de vieilles couches de
vernis, les pointes de dents ne devraient pas
s’'avancer de plus que de 1 mm. Par contre,
lors d’un fraisage de crépis, les roulettes de
fraisage peuvent s’avancer entre 2-4 mm.
Vous ajustez la hauteur de telle fagon que
vous débloquez un peu, a l'aide du bouton
tournant [1-5], la bande fixation et tournez
la bride d’aspiration [1-7] a gauche ou a



droite. Une course réglable fait 5,5 mm au
maximum. Il est possible de lire sur I’échelle
[1-8] une profondeur approximative de frai-
sage ajustée. Dans le cas ou un ajustage
de hauteur est dur, nous recommandons de
nettoyer les surfaces de guidage [2-6] et
[2-11]. La hauteur ajustée, resserrez di-
ment la bande de fixation!

/N ATTENTION

Ne travaillez jamais sans bride d’as-
piration! N’enlévez-la que lors d’un
nettoyage de surfaces de guidage ou
lors d’'un remplacement de roulettes
de fraisage. Lors de ces travaux, cha-
que fois retirez la fiche de la prise de
courant!

La bride d’aspiration réalise en méme temps
une fonction du dessous de pose [1-6] sur
la surface usinée. Par principe, nous appli-
quons la fraiseuse d’assainissement chaque
fois a plat sur la piece usinée. Dans le cas
de surfaces droites, le 6é™ degré Electronic
présente I'ajustage optimal.

/N ATTENTION

Lors d’un travail, controlez si les rou-
lettes de fraisage tournent librement
sur les axes. S’il n’était pas tout en
ordre, par ex. sous l'influence de dé-
poOts de poussiére, il faudrait les faire
sortir de la téte d’outil. Pour cette rai-
son, vous ne devriez jamais travailler
sans aspiration connectée!

8.1 Aspiration

Pour assurer une bonne aspiration, met-
tez un tuyau (@ 36 mm) d’un des aspira-
teurs PROTOOLS sur la téte de tuyau [1-4].
N’oubliez pas le fait: un sac filtre étant plus
rempli, une puissance est en train de dimi-
nuer. De temps en temps, nettoyez aussi le
filtre d’aspirateur.

/N ATTENTION

Chaque fois, travaillez avec une as-
piration qui marche, autrement, des
roulettes de fraisage et un ajustage
de hauteur de bride d'aspiration s’en-
crassent de poussiére!

Afin qu’il n"arrive pas a des décharges élec-
triques dans un milieu pousiéreux, utilisez
exclusivement les aspirateurs de construc-
tion antistatique.

8.2 Poignée supplémentaire
Afin qu’il soit possible de commander la
fraiseuse a l'aide des deux mains, vous
pouvez monter la poignée supplémentaire
[1-1] a gauche sur la partie avant de capot
de boite de vitesse.

La construction spéciale « VIBRASTOP » ré-
duit les vibrations causées par la poignée
suplémentaire.

9 Maintenance

- Les appareils emballés pourront étre stoc-
kés dans des endroits secs et non chauf-
fés et ol la température ne descend pas
en dessous de -5 °C. Les appareils déja
déballés ne pourront étre rangés que dans
des endroits secs a température supérieu-
re ou égale a +5 °Cetou il ny a pas des
changements brusques de température.

AN/A  AVERTISSEMENT

Avant chaque maintenance, chaque
fois retirez la fiche de la prise de cou-
rant!

- Aassurer un bon écoulement d’air, les ori-
fices de refroidissement sur le moteur doi-
vent étre chaque fois propres et libres.

- La machine est munie de charbons spé-
ciaux autodéconnectables. Dans le cas de
leur usure, il arrive automatiquement a
une déconnexion de courant électrique,
et la machine s’arréte.

- Dans le cas d'un réglage plus difficile de
la hauteur de bride d’aspiration, il faut
retirer la bride et nettoyer-la.

/N/A  AVERTISSEMENT

Tous les travaux de maintenance et
toutes le réparations nécessitant une
ouverture du capot de moteur ne peu-
vent étre exécutés que dans les ser-
vices autorisés PROTOOL.

- Les réparations pendant et aprés la période
de garantie seront assurées par les cen-
tres spécialisés cités dans ce document.
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10 Instructions de protec-
tion de I'’environnement /
Elimination de déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs
accessoires et emballages, doivent pouvoir
suivre chacun une voie de recyclage ap-
propriée.
Seulement pour les pays de I’'Union
Européenne:

Ne pas jeter les appareils électroporta-
tifs avec les ordures ménageéres!

Conformément a la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets d’équi-
pements électriques et électroniques et
sa réalisation dans les lois nationales, les
outils électroportatifs dont on ne peut plus
se servir doivent étre séparés et suivre une
voie de recyclage appropriée.

REACh

REACh est le nom de la directive sur les
produits chimiques applicable a I'ensemble
de I’'Europe depuis 2007. En notre qualité
d’«utilisateur en aval», en 'occurrence de
fabricant de produits, nous sommes tenus
a un devoir d'information vis-a-vis de notre
clientéle. Afin de vous tenir systématique-
ment informés des derniéres nouveautés
ainsi que des substances susceptibles de
figurer sur la liste des candidats et rentrant
dans la composition de nos produits, nous
avons créé le site Internet suivant:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Garantie

Nous accordons pour nos appareils une ga-
rantie pour tout défaut de matiére et vice de
fabrication conformément aux spécifications
Iégales de chaque pays considéré, toutefois
pour un minimum de 12 mois. A l'intérieur
des états de I'Union Européenne, la durée
de la garantie est de 24 mois (justificatif par
la facture ou le bordereau de livraison).

Les dommages provenant en particulier de
I'usure naturelle, d’'une surcharge, d’une
manipulation non conforme ou imputables
a l'utilisateur ou a une utilisation contraire a
la notice d’utilisation, ou connus au moment
de I'achat, sont exclus de la garantie. Sont
également exclus les dommages résultant
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de I'utilisation d'accessoires et de consom-
mables (patins de pongage par exemple)
qui ne sont pas d’origine PROTOOL.

Les réclamations ne peuvent étre reconnues
que si I'appareil est renvoyé, sans étre dé-
sassemblé, au fournisseur ou a un service
aprés-vente PROTOOL agréé. Conservez
bien la notice d’utilisation, les consignes
de sécurité, la nomenclature des pieces de
rechange et l'attestation d’achat. Pour le
reste, les conditions de garantie en vigueur
du fabricant sont applicables.

Remarque

Nous nous réservons le droit de modifier les
caractéristiques techniques mentionnées en
raison de nos travaux continus de recherche
et de développement.

12 Déclaration de
conformité

Nous déclarons sous notre propre responsa-
bilité que ce produit est en conformité avec
les normes ou documents normalisés:

EN ISO 12 100, EN 55 014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 conformément aux termes
des réglementations 98/37/CE (jusqu'au
28 décembre 2009), 2006/42/CE (a partir
du 29 décembre 2009), 2004/108/CE.
C€o9

Manfred Kirchner

Recherche et développement
Protool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

31.5.2009



fTeI_:e de Mettre Domaine d’utilisation . A]usta_ge
raisage électronique
ey Téte de fraisage, «forme - Enlévement des enduits 4.-6.
plate» avec 12 roulettes - Eliminer les enduits de protection
de fraisage au carbure élastiques des murs et des sols
FZ-RGP 80 - Eliminer les restes de colle et de mousse
(résidus de moquettes)
- Eliminer les restes de colle pour dalles
- Eliminer les enduits bitumeux et les
enduits de protection en béton
- Eliminer les peintures au latex et les
peintures a I'huile sur les surfaces en
platre
Téte de fraisage, «forme |- Enlévement des enduits 4.-6.
pointue» avec 12 roulettes [ - Eliminer les irrégularités et les jointures
de fraisage au carbure de coffrage sur béton frais
SZ-RGP 80 - Eliminer les restes de colle et de mousse
(résidus de moquettes)
- Eliminer les restes de colle pour dalles
- Abraser les enduits synthétiques sur
isolation thermique
J:r::a(;ee Mettre Domaine d’utilisation élf-:\::ltﬁ::i%eue
Téte de pongage, disque - Gratter les inégalités des sols en béton 6.
avec 8 segments diaman- |- Poncer et nettoyer les surfaces de béton
tés effritées
DIA HARD-RGP 80 - Gratter les inégalités d’éléments en vieux
béton
Téte de pongage, disque |- Gratter les inégalités des sols en béton 6.
avec 8 segments diaman- |- Poncer et nettoyer le béton frais
tes - Poncer les matériaux abrasifs
DIA ABRASIVE-RGP 80
Téte de pongage, disque - Eliminer les enduits de protection 3.-5.
avec grains en carbure élastiques des murs et des sols
HW GROB-RGP 80 - Enlever le platre et le béton poreux
- Eliminer les saletés des surfaces de béton
- Eliminer les peintures au latex et les
peintures a I'huile sur les surfaces en
platre
- Traiter gros
Meuleuse de diamant, - Utilisation universelle, enlévement de 5.-6.
meule abrasive avec grains peinture sur béton, des enduits durs, du
de diamant soudés bois, des colles élastiques, du béton mou
DIA UNI-RGP 80
Téte de pongage, disque |- Eliminer les enduits de protection 3.-5.

avec grains en carbure
HW FEIN-RGP 80

élastiques des murs et des sols

Enlever le platre et le béton poreux
Eliminer les saletés des surfaces de béton
Eliminer les peintures au latex et les
peintures a I'huile sur les surfaces en
platre

Traiter fin
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1 Simbolos

@ Aislamiento doble
& Aviso ante un peligro general

@ Peligro de electrocucién

iUse gafas protectoras!
iUtilice proteccién de oidos!

iUse guantes protectores!

E: No pertenece a los residuos comunales

Lea la instruccion/indicaciones
de seguridad

» Indicacidn, consejo

2 Datos técnicos

Tension nominal 230 Ve~
Frecuencia de la red 50/60 Hz
Potencia de entrada 1100 W

Revoluciones 2000-5900 min-t

ajustables

@ de la maquina 80 mm
Peso 3,2 kg
Clase de proteccion II /B

3 Empleo ordenado

La maquina mantiene el principio de fresa-
dura angular, pero usa también herramien-
tas especiales para fresado y afiladura, por
ejemplo de hormigdn y de revoques.

La maquina esta destinada a quitar pintu-
ras, enlucidos y restos de pegamentos pa-
ra baldosas y alfombras, sobre todo desde
fundamentos duros. Ademas, la maquina
puede emplearse para fresar los pasajes
de los revestimientos.

Por un empleo no apropiado responde el
mismo usuario.



4 Elementos de mando

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]

Asidero complementario
Interruptor desplazable
Regulador de revoluciones
Casquillo de la manguera

Boton giratorio

Apoyadero

Brida de aspiracién

Escala

Tornillo

Seguro de torcedura

Arandela

Anillos de fresado
Portaherramientas

Superficie de guia

Tornillo

[2-8] Parte deslizante

[2-9] Ranura

[2-10] Brida de aspiracion

[2-11] Superficie de guia

Los accesorios descritos e ilustrados en las
instrucciones de servicio no siempre estan
comprendidos en el volumen de entrega.

5 Instrucciones
de seguridad

/\ PELIGRO

5.1 Indicaciones de seguridad
generales

- Antes de utilizar la maquina lea integra-
mente con atencion las indicaciones de
seguridad incluidas y el manual de ins-
trucciones.

- Conserve todos los documentos adjuntos
y entregue la maquina siempre junto con
dicha documentacion.

5.2 Instrucciones de seguridad
para todas las operaciones

Advertencias de seguridad comunes
para las operaciones: rectificado, rec-
tificado plano, rectificado con cepillo
de alambre, cortadura abrasiva:

a) Esta herramienta electromecanica es
destinada para uso como fresado-
ra de superficies planos o como fre-
sadora con cabezal de la fresadora.

Vd. debe leer todas las advertencias,
instrucciones y especificaciones de
seguridad que se aplican para estos
utillajes electromecanicos. E/ incum-
plimiento de todas las instrucciones abajo
indicadas puede causar un accidente por
la corriente eléctrica, incendio o lesiones
graves.

b) Con esta herramienta no se reco-
mienda hacer alisadura o cortadura.
La ejecucion de actividades laborales que
estén en contradiccion con la destinacion
de estas herramientas puede originar
riesgo y causar lesiones de personas.

c) No use los accesorios no disefiados
ni recomendados explicitamente por
el fabricante de las herramientas. £/
simple hecho de que los accesorios se
pueden conectar a sus herramientas no
representa una garantia del funciona-
miento seguro de la herramienta.

d) Las revoluciones nominales de los
accesorios deberian tan siquiera ser
iguales a las revoluciones maximas
indicadas en las herramientas. Los ac-
cesorios que trabajan bajo revoluciones
mads altas que las revoluciones nominales
podrian quedar rotos y descompuestos.

e) El diametro exterior y el grosor de
sus accesorios debera estar dentro
de los limites nominales para sus
herramientas electromecanicas. Un
accesorio cuyo tamafo es incorrecto no
puede disponer de proteccion ni control
suficiente.

f) Las dimensiones de ajuste de dis-
cos, bridas, placas de soporte o de
todos los demas accesorios, deben
ser apropiadas para ajustar al husillo
de la herramienta. Los accesorios con
orificios de ajuste que no correspondan a
las dimensiones de montaje de las herra-
mientas electromecanicas seran descom-
pensados, pueden presentar vibraciones
excesivas y causar la pérdida de control.

g) No use accesorios defectuosos. Revi-
se los accesorios cada vez que vaya
a utilizarlos: en discos rectificadores
busque grietas y roturas, revise las
placas de soporte por si hay grie-
tas, roturas o desgaste excesivo, en
los cepillos de alambre revise si hay
alambres rotos o aflojados. Si se ha
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caido un accesorio o una herramien-
ta, reviselo o monte accesorios sin
defectos. Una vez controlados y mon-
tados los accesorios, Vd. y otras per-
sonas que se encuentran cerca debe-
rian encontrarse fuera de los planos
de los accesorios que rotan y dejar
las herramientas en marcha bajo las
revoluciones maximas al vacio por
el tiempo de un minuto. Un accesorio
defectuoso usualmente se parte o se des-
integra durante este tiempo de prueba.

h) Use medios de proteccion personal.
En dependencia del modo de em-
pleo, use proteccion de la cara, gafas
protectoras de seguridad o gafas de
seguridad. A medida adecuada, use
mascara contra el polvo, protectores
de oidos, guantes, delantal de traba-
jo para recoger pequeiias particulas
de abrasivo o pieza labrada. La pro-
teccion de los ojos debe retener las par-
ticulas volantes que se producen durante
diversas operaciones. La mascara contra
el polvo o el respirador deben ser capaces
de filtrar las particulas que se forman du-
rante su actividad laboral. Una exposicion
prolongada al ruido muy intenso puede
causar la pérdida de oido.

i) Las personas que se encuentran
cerca deben mantener la distancia
segura de la zona operativa. Cada
persona que entre a la zona operati-
va debera usar medios de proteccion
personal. Los fragmentos de la pieza
labrada o accesorios defectuosos pueden
volar causando asi lesiones también fue-
ra de la zona operativa.

j) En caso que la herramienta cortante
pudiera entrar en contacto con un
conducto oculto o con el conducto
movil propio Vd. debe sujetarla solo
por sus partes con superficie aislada.
Al entrar la herramienta cortante en con-
tacto con un conductor “bajo tension”
hasta las partes metalicas accesibles de
la herramienta pueden estar “bajo ten-
sién”y causarle al usuario accidente por
la corriente eléctrica.

k) Coloque el conducto mavil fuera del
alcance de la herramienta rotativa.
Si Vd. pierde el control, el conducto mo-
vil podria resultar cortado o reafilado y
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Su mano o brazo podria ser retraido a la
herramienta rotante.

1) No coloque los utillajes electromeca-
nicos si la herramienta no esta com-
pletamente parada. La herramienta ro-
tante puede tocar la superficie y arrancar
el utillaje.

m)No ponga en marcha el utillaje elec-
tromagnético al trasladarlo. En con-
secuencia de un contacto casual con la
herramienta en rotacion la misma podria
agarrar su ropa y acercarse a su cuerpo.

n) Limpie regularmente los orificios
ventiladores de las herramientas. E/
ventilador del orificio succiona el polvo
hacia el interior de la caja y una acumu-
lacion excesiva de polvo metalico podria
originar el riesgo de electricidad.

0) No use los utillajes electromecanicos
cerca de materiales inflamables. Las
chispas podrian encender estos materiales.

p) No use los accesorios que requieren
enfriamiento por liquido. E/ uso del
agua u otros liquidos enfriadores podria
causar accidentes o muerte por la co-
rriente eléctrica.

5.3 Otras instrucciones de
seguridad para todas las
actividades laborales

Lanzamiento de retorno y advertencia
vinculada

El lanzamiento de retorno es una reaccién
espontanea al agarrotamiento o agarre del
disco rotativo, placa de soporte, cepillo o
de otra herramienta. El agarrotamiento o
agarre causaran el paro brusco de la herra-
mienta en rotacién y en consecuencia de
ello la herramienta se movera fuera de con-
trol, en la direccién contraria a la rotacion
de la herramienta en el punto de agarre.

Ejemplo: en caso de agarrotamiento o aga-
rre del disco rectificador en la pieza labrada,
la arista del disco que entra en el punto de
agarrotamiento puede penetrar en la su-
perficie del material y causar la expulsiéon
del disco hacia arriba o su arrojamiento.
El disco podra saltar hacia el usuario o al
revés. Todo depende de la direccidon que
tenia el movimiento del disco en el punto
de agarre. En estos casos, los discos recti-
ficadores también podrian reventarse.



El lanzamiento de retorno es resultado del
uso incorrecto de utillaje electromecanico
y/o de incorrectos procedimientos o condi-
ciones laborales. Para evitarlo recomenda-
mos que se cumplan debidamente las ins-
trucciones de seguridad abajo indicadas.

a) Sujete el utillaje firmemente y man-
tenga la postura correcta de su cuer-
po y de los brazos de manera que pue-
dan resistir los esfuerzos provocados
por el lanzamiento de retorno. Siem-
pre utilice la manivela auxiliar (si el
utillaje la lleva), para tener el maxi-
mo control del lanzamiento de retor-
no o del momento reactivo de torsion
en el momento de puesta en marcha.
El usuario es capaz de controlar los mo-
mentos reactivos de torsion y los esfuer-
zos de lanzamiento de retorno si cumple
las correctas medidas de seguridad.

b) No ponga las manos cerca de la he-
rramienta que rota. £/ lanzamiento de
retorno de la herramienta podria rebotar
su mano.

c) No se detenga en la zona a la que po-
dria llegar el utillaje en caso de lan-
zamiento de retorno. £/ lanzamiento
de retorno tirara el utillaje en la direccion
contraria al movimiento del disco en el
punto de agarre.

d) Vd. debe prestar mucha atencién al
labrado de partes esquinadas, aristas
afiladas etc. Evite saltos y agarres
de la herramienta. Esquinas, aristas
afiladas o saltos tienden a causar aga-
rres de la herramienta que rota y pueden
originar hasta la pérdida de control o el
lanzamiento de retorno.

e) No conecte este utillaje con el disco
rectificador de cadena de sierra ni con
el disco de sierra con dientes. Estos
discos ocasionan muy a menudo el lanza-
miento de retorno y la pérdida de control.

5.4 Instrucciones de seguridad
adicionales para las opera-
ciones de rectificado y corte

Advertencias de seguridad especificas

para las operaciones de rectificado y

corte abrasivo

a) Use solo los tipos de discos recomen-
dados por el fabricante y la cubier-
ta protectora especifica construida

para el determinado disco. Los discos
que no correspondan a la construccion
del utillaje electromecanico no podran
se recubiertos de modo correspondiente
y resultan peligrosos.

b) La cubierta protectora debe fijarse
con seguridad al utillaje electrome-
canico y colocarse en la posicién co-
rrecta para garantizar la seguridad
maxima, de manera que quede des-
cubierta la menor parte posible del
disco en la direccion hacia el usuario.
La cubierta protectora ayuda a proteger
al usuario contra las astillas del disco y
contra un contacto casual con el disco.

¢) Los discos deben utilizarse Giinicamen-
te para los fines recomendados por el
fabricante. Un ejemplo: no rectifique
por la parte lateral del disco cortante.
Los discos cortantes abrasivos se utilizan
para el corte perimétrico, los esfuerzos late-
rales de estos discos podrian romperlos.

d) Emplee siempre bridas de discos en
perfectas condiciones, con el tamafo
y la forma adecuados para el disco
seleccionado por Vd. Las bridas co-
rrectas del disco soportan el mismo y
asi reducen la probabilidad de rotura del
disco. Las bridas para cortar pueden ser
distintas a las de rectificar.

e) No use discos desgastados cuyas di-
mensiones originales eran mas gran-
des puesto que se utilizaban para uti-
llajes electromecanicos mas grandes.
Los discos destinados para utillajes elec-
tromecanicos mas grandes no son apropia-
dos para revoluciones mas altas de utilla-
jes mas pequefios y podrian romperse.

5.5 Instrucciones de seguridad
adicionales para las opera-
ciones de rectificado plano

Advertencias de seguridad especificas

para las operaciones de rectificado

plano

a) No use el papel rectificador demasia-
do grande para el plato rectificador.
Al seleccionar el papel rectificador Vd.
debe guiarse por la recomendacion del
fabricante. Un papel rectificador grande
que sobrepase la placa rectificadora re-
presenta un riesgo y puede causar agarre,
rotura de disco, lanzamiento de retorno.
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5.6 Instrucciones de seguridad
adicionales para las opera-
ciones de rectificado con
cepillo de alambre

Advertencias de seguridad especificas
para las operaciones de rectificado
con cepillo de alambre

a) Tenga en cuenta que hasta en acti-
vidades ordinarias el cepillo suelta
porcipelos de alambre. No sobrecar-
gue los alambres sobrecargando el
cepillo. Los porcipelos de alambre pue-
den penetrar facilmente en el tejido de
la ropa ligera y/o en la piel.

b) Si para rectificar con cepillo de alam-
bre se recomienda utilizar cubierta
protectora, entonces Vd. debe ase-
gurar que no haya ninglin contacto
entre el disco o cepillo de alambre
y la cubierta protectora. En el trans-
curso del trabajo, el disco o el cepillo de
alambre pueden aumentar su diametro
por influencia de la carga y de las fuerzas
centrifugas.

5.7 Otras indicaciones

de seguridad

» La maquina no debe ser utilizada en zo-
nas humedas, mojadas, afuera bajo llu-
via, neblina, nevada, en zonas con peli-
gro de explosidn.

» Cada vez que vaya a utilizar los instru-
mentos revise el alimentador flexible y
el conector. Todo defecto debera ser re-
parado en un taller especializado.

» Al trabajar fuera de los edificios es ne-
cesario emplear Unicamente cables de
prolongacion y empalmes autorizados.

» Llevar la maquina al material siempre en
estado conectado.

» No lleve la maquina del cable.

» No trabaje subido en una escalera.

» Al trabajar, utilicen guantes de proteccién
y calzado firme.

» Al trabajar, utilicen gafas de proteccién
y protectores del oido.

» El polvo producido durante el trabajo es
nocivo a la salud. Al trabajar, empleen su
evacuacion por aspiracion y respiradores.

» No deben fresarse materiales de amianto.
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» El conductor movil de alimentacién debe salir
desde la herramienta siempre para atras.

» Empleen solo anillos de fresado recomen-
dados por el fabricante.

» La maquina puede emplearse sdélo con la
cubierta de proteccion montada, y con el
asidero complementario sujetado.

» La clavija del conductor mévil de alimen-
tacion debe insertarse en un enchufe sélo
con la fresadora desembragada.

» Comprueben si en el material a fresar no
se encuentran lineas eléctricas ni tube-
rias de agua o de gas - podria ocurrir un
accidente.

» No fresen a través de objetos de metal,
clavos ni tornillos.

» Con la fresadora no deben trabajar per-
sonas de edad menor de 16 afios.

5.8 Informacion sobre ruidos
y vibraciones

/N iATENCION!

El ruido durante el trabajo podria per-

judicar el oido.

» iApliguen los medios para la proteccion
de oido!

Determinacion de los valores de medicion
segln norma EN 60 745.

El nivel de ruido de la maquina es de nor-
malmente:

nivel presion acustica 89 dB (A);

nivel de potencia de sonido 100 dB (A).
Inexactitud de mediciéon K = 3 dB (A).

La aceleraciéon se eleva normalmente a
3 m/s?.

Inexactitud de medicién K = 1,5 m/s2.

6 Puesta en marcha

/N/A  ADVERTENCIA

Hay peligro de accidente, cuando las
herramientas se usan con alimenta-
cion incorrecta de la red eléctrica.

Revise si los datos indicados en la etiqueta
de fabrica coinciden con la tension real del
alimentador.

Revise si el tipo de enchufe-macho coincide
con el tipo de enchufe-hembra.



La herramienta destinada para 230 V se
puede conectar también a 220/240 V.

6.1 Encendido - Apagado
Encendido

Desplace hacia adelante el botdn del inte-
rruptor [1-2], de esta manera la maquina
se enciende. Presionando simultdneamente
la parte delantera del botdn, éste se inmovi-
liza, manteniéndo la maquina en marcha.
Apagado

Presione brevemente la parte trasera del
botdn del interruptor [1-2], para terminar
la inmovilizacién de éste. Inmediatamente
el botdm del interruptor se desplaza a la
posicién de apagado.

6.2 Electronica del motor
Limitacion de corriente inicial
El encendido, dirigido electronicamente, es
asegurado sin caracter regresivo. La limi-
tacion de corriente inicial posibilita que sea
suficiente un suministro de 15 A.

/N/A  ADVERTENCIA

Las maquinas sin limitacion de co-
rriente inicial necesitan un mayor
suministro-minimo 16 A.

Apagado con caracter regresivo

Ante un a repentina disminucion de las re-
voluciones, por ejemplo el bloqueo al dividir
o cortar, es interrumpido el acceso de elec-
tricidad al motor. Para ponerlo en funciona-
miento, la maquina debe ser primeramente
apagada y después ser encendida.

Proteccion ante la puesta en marcha

Evite la puesta en marcha no controlada
de la maquina interrumpiéndo el acceso de
electricidad. Para poner en funcionamiento,
la maquina debe ser primeramente apaga-
da y después ser encendida.

Seleccion del nimero de revoluciones
Mediante el regulador de revoluciones [1-3]
es seleccionado el nimero de revoluciones:
Nivel 1: 2000 min Nivel 4: 4500 min
Nivel 2: 2950 min! Nivel 5: 5300 min
Nivel 3: 3750 min Nivel 6: 5900 min
El nimero de revoluciones requerido de-
pende del disco de aguzadura y el material
usado.

Electronica constante

La electrénica constante mantiene las re-
voluciones en marcha en vacio y al estar
recargado, aproximandose a la constante.
De esta manera se alcanza el avance equi-
librado de trabajo.

Proteccion contra el recargo por calor

Para la proteccién ante el recalentamien-
to se enciende el régimen de enfriamien-
to, mediante la electrénica constante, al
ser alcanzado el punto critico de calor. El
motor continldia con revoluciones de aprox.
2500 min-t. Consecuentemente se desac-
tiva la electronica constante.

Después del enfriamiento en aprox. 10-20
segundos, la maquina estd apta para ser
puesta en funcionamiento y poder alcanzar
su capacidad de recarga.

La proteccion ante el calor se activa ade-
cuadamente con anterioridad en las maqui-
nas recalentadas por su uso.

7 Herramientas de fresado

7.1 Selecciéon del cabezal
portafresas o portamuela

Segun la finalidad y el area de empleo, es-
tan disponibles varios cabezales portafre-
sas. Para conseguir el mejor resultado de
trabajo, busquen el cabezal adecuado.
Los datos incluidos en la tabla para la pre-
seleccion de revoluciones son informativos,
y deberian averiguarse por pruebas practi-
cas - véase la pagina 41.

7.2 Recambio del cabezal
portafresas / portamuela

Antes de poner la maquina en marcha,

comprueben el funcionamiento perfecto de

la herramienta de fresado dandole vueltas

con la mano.

Cuiden que todos los tornillos estén bien

apretados.

Los cuatro tornillos que conectan la brida

con la herramienta del cabezal, deben apre-

tarse al par de 5 Nm.

Los dos tornillos de fijacion para sujetar el

cabezal a la maquina deben estar apretados

al par de 8 Nm.

No dejen ninguna herramienta insertada.
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7.3 Cambio de las ruedas
de fresar

/AN/A  ADVERTENCIA

Riesgo de accidentes con la corriente
eléctrica. Antes de realizar cualquier
manipulacion de la herramienta, des-
enchfela de la fuente de alimenta-
cion.

Si los dientes de los anillos de fresado, he-
chos de carburo sinterizado, estan gasta-
dos, pueden recambiarse. Girando el botén
[1-5], suelten la banda de sujecidn hasta
que la brida de aspiracién [1-7] pueda mo-
verse. Giren la brida de aspiracion com-
pletamente a la izquierda, y tirenla para
abajo. Aflojen los tornillos [2-1], [2-7] en
los cuatro ejes del portaherramientas por
medio de una llave Allen S4.

Ahora, ya hay acceso facil a las fresadoras.
Junto con los anillos de fresado, recam-
bien también los tornillos [2-1], [2-7] y los
seguros de torcedura [2-2]. Los tornillos
estan fijados con una capa ligera de pega-
mento para no soltarse durante vibracio-
nes. Empleen sélo los tornillos originales
suministrados. Primero, coloquen en cada
eje tres anillos de fresado [2-4], después
la arandela [2-3], y fijen el conjunto por
un seguro de torcedura [2-2] y los tornillos
[2-1], [2-7]. En cada caso, el seguro de tor-
cedura debe encajar en la ranura respectiva
[2-5] en el eje del portaherramientas. Sin
los seguros de torcedura, durante la ope-
racion pueden aflojarse los tornillos, cau-
sando dafios enormes. Monten la brida de
aspiracién [2-10] de manera que las partes
deslizantes [2-8] encajen en las ranuras
respectivas [2-9] en la brida de aspiracion.
Ajusten la profundidad requerida del fresa-
do, y aprieten la banda de sujecién con el
botdén giratorio.

Al montar la ejecucién con dientes planos,
es importante montar los anillos de fresado
del modo descrito en el cuadro [3], es decir,
que las puntas deben dirigirse en el sentido
de rotacion del cabezal de fresado.

La ejecucidn con dientes en punta (HM-SZ)
se emplea para quitar viejas capas de bar-
nizado desde el hormigdn o desde los en-
lucidos. La ejecucién con dientes planos

38

(HM-FZ) se emplea para el alisamiento de
grietas en el entablado y para labrar cantos
de hormigdn.

/N iATENCION!

Durante la operacion, hay que com-
probar si los anillos de fresado siguen
revolviéndose libremente en los ejes.
A no ser asi, por ejemplo a causa de
polvo asentado, hay que sacudirlo
fuera del cabezal de fresado. iPor esta
razon, la maquina no deberia operar-
se nunca sin aspiracion conectada!

8 Funcionamiento

/N ADVERTENCIA

iAl trabajar con la fresadora deben
de todos modos usar gafas de pro-
teccion, para proteger su vista contra
elementos volantes de polvo!

La altura ajustable de la brida de aspiracién
tiene que adaptarse al tipo del empleo. Al
quitar capas viejas de pintura, las puntas
de los dientes no deberian sobresalir de
la brida de aspiracion por mas de 1 mm.
Por lo contrario, al fresar los enlucidos los
anillos de fresado pueden sobresalir por
2-4 mm. Para ajustar la altura, aflojen la
banda de sujecidon un poco por medio del
botdn giratorio [1-5], y giren la brida de
aspiracion [1-7] a la izquierda o a la dere-
cha. El recorrido ajustable es de 5,5 mm
por lo mas. En la escala [1-8], se puede leer
aproximadamente la profundidad ajustada
del fresado. Si el ajuste de la altura va con
dificultad, recomendamos limpiar las su-
perficies de guia [2-6] y [2-11]. iDespués
de ajustar la altura, aprieten la banda de
sujecion firmemente!

/N iATENCION!

iNunca operen la maquina sin la brida
de aspiracion! La misma puede apar-
tarse solo al limpiar las superficies
de guia o al recambiar los anillos de
fresado. iDurante estos trabajos, la
clavija debe estar siempre desenchu-
fada de la caja de enchufe!



La brida de aspiracion sirve al mismo tiem-
po como apoyadero [1-6] en la superficie
labrada. La fresadora de saneamiento se
sitla siempre de plano a la pieza labrada.
En caso de superficies llanas, es 6ptimo el
ajuste del grado 6 Electronic.

/N iATENCION!

Durante la operacion, hay que com-
probar si los anillos de fresado siguen
revolviéndose libremente en los ejes.
A no ser asi, por ejemplo a causa de
polvo asentado, hay que sacudirlo
fuera del cabezal de fresado. iPor esta
razon, la maquina no deberia operar-
se nunca sin aspiracion conectada!

8.1 Aspiracion de polvo

Para asegurar una aspiracién funcional,
monten en el casquillo de la manguera [1-4]
la manguera (@ 36 mm) de algun aspirador
de la marca PROTOOL. No olviden que al
llenarse el saco de filtracion, el rendimiento
de la aspiracion baja considerablemente.
De vez en cuando, sacudan el polvo tam-
bién desde el filtro del aspirador.

/N iATENCION!

iLa maquina debe operarse siempre
con aspiracion conectada; de otra
manera, tanto los anillos de fresado
como el ajuste de altura de la brida
de aspiracion se atascan con polvo
dentro de poco tiempo!

Para evitar descargas de electricidad estati-
ca en un ambiente polvoriento, empleen sé-
lo aspiradores en ejecucidon antiestatica.

8.2 Asidero complementario

Para manejar la afiladora con las dos ma-
nos, en la parte delantera de la cubierta
de la caja de transmisidon puede sujetarse
a la izquierda un asidero complementario
[1-1].

La especial construccion “VIBRASTOP” de
la asidero complementario amortigua efi-
cazmente las vibraciones.

9 Manutencion

- El equipo empaquetado se puede almace-
nar en un almacén seco y sin calefaccion,
donde la temperatura no baje a mas de
-5 °C. Mantenga el equipo desempaque-
tado sdélo en un almacén seco y cerrado,
donde la temperatura no baje a mas de
+5 °C y donde no existan cambios brus-
cos de temperatura.

/N/A  ADVERTENCIA

iAntes de cualquier manutencion de
la maquina, desenchufen siempre la
clavija desde la caja de enchufe!

- Para asegurar la circulaciéon de aire, los
orificios de enfriamiento del motor deben
mantenerse limpios y pasables.

- La maquina esta provista con escobillas
especiales autodesconectables. En caso
de su desgaste, el abasto de la corriente
eléctrica se corta automaticamente y la
maquina viene a pararse.

- Si la regulacién de altura de la brida de
aspiracion se vuelve dificil, hace falta
desmontar y limpiar la brida.

/N/A  ADVERTENCIA

Tods los trabajos de manutencion y
reparos para los cuales es menester
abrir la cubierta del motor, pueden
efectuarse solo en los talleres de ser-
vicio autorizados PROTOOL.

- Servicio - ver hoja adjunta.

10 Proteccion del medio
ambiente / Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléc-
tricas, accesorios y embalajes sean someti-
dos a un proceso de recuperacién que res-
pete el medio ambiente.

<= So6lo para paises de la UE:

~°\ iNo arroje las herramientas eléc-

tricas a la basura!
Conforme a la Directriz Europea 2002/96/CE
sobre aparatos eléctricos y electrénicos in-
servibles, tras su conversion en ley nacio-
nal, deberan acumularse por separado las
herramientas eléctricas para ser sometidas

a un reciclaje ecoldgico.
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REACh

La normativa REACh, vigente desde 2007
en toda Europa, regula el uso de produc-
tos quimicos. Nosotros, como “usuarios in-
termedios”, es decir, como fabricantes de
productos, somos conscientes de nuestra
obligacion de mantener informados a nues-
tros clientes. A fin de mantenerle siempre al
dia de nuestras novedades y de informarle
sobre las posibles sustancias utilizadas en
nuestros productos, hemos creado para us-
ted la siguiente pagina web:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Garantia

Le ofrecemos una garantia ante defectos en
los materiales o de fabricacién de nuestros
aparatos conforme a las normativas locales vi-
gentes durante un periodo minimo de 12 me-
ses. El tiempo de validez de la garantia es de
24 meses en los paises de la UE (mostrando
la factura o el resguardo de entrega).

La garantia no cubre los dafios producidos
por deterioro/desgaste natural, sobrecarga,
manejo inadecuado o dafios ocasionados
por el usuario o por un uso distinto a lo
indicado en el manual de instrucciones, asi
como tampoco cubre aquellos dafios cono-
cidos por el usuario en el momento de la
compra. También quedan excluidos los da-
fos provocados a raiz de la utilizacion de ac-
cesorios y materiales de consumo PROTOOL
no originales (p. ej. platos lijadores).

Sélo se aceptaran reclamaciones si se envia
el aparato sin desmontar al proveedor o a un
taller de servicio autorizado por PROTOOL.
Conserve el manual de instrucciones, las
indicaciones de seguridad, la lista de pie-
zas de repuesto y el ticket de compra. En
otros casos seran validas las condiciones
de garantia del fabricante.

Observacion

Sujeto a modificaciones técnicas como re-
sultado de los continuos trabajos de inves-
tigacion y desarrollo.
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12 Declaracion
de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabili-
dad que este producto esta en conformidad
con las normas o documentos normalizados
siguientes:

EN ISO 12 100, EN 55014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 de acuerdo con las regula-
ciones 98/37/CE (desde el 28 de diciembre
de 2009), 2006/42/CE (a partir del 29 de di-
ciembre de 2009), 2004/108/CE.
C€o9

Manfred Kirchner

Investigacion y desarrollo

Protool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

31.5.2009



Rueda de

po(:'::ferfezlas Equipado con Empleo ajust'e c_le
electrénica
Cabezal portafresas - Eliminacion de revoques 4.-6.
“forma plana” - Para remover pinturas de proteccién
con 12 anillos de fresado elasticas en paredes y suelos
de carburo sinterizado - Para remover fundamentos de espuma
FZ-RGP 80 y restos de pegamentos (restos de
alfombras)
- Para remover restos de pegatinas para
baldosas
- Para remover barnizados de proteccion
de bitumen y hormigén
- Para remover pinturas latex o pinturas al
aceite sobre superficies de yeso
Cabezal portafresas - Eliminacion de revoques 4.-6.
“forma en punta” - Para remover desigualdades y salientes
con 12 anillos de fresado dejados por el encofrado en hormigén
de carburo sinterizado fresco
SZ-RGP 80 - Para remover fundamentos de espuma
y restos de pegamentos (restos de
alfombras)
- Para remover restos de pegatinas para
baldosas
- Para remover enlucidos de resina artificial
sobre aislamiento térmico
Rueda de
po(:-::;z:ella Equipado con Empleo ajustt’e Qe
electronica
O Cabezal portamuela de - Para remover desigualdades y salientes 6.
% diamante, disco amolador de suelos de solado
O™ | con 8 segmentos provistos |- Para amolar y limpiar partes desintegra-
o de granos de diamante das de hormigén
DIA HARD-RGP 80 - Para suprimir desigualdades en hormigon
viejo
Cabezal portamuela de - Para remover desigualdades y salientes 6.
diamante, disco amolador de suelos de solado
con 8 segmentgs provistos |- Para amolar y limipar hormigdn fresco
de granos de diamante - Para amolar materiales abrasivos
DIA ABRASIVE-RGP 80
Cabezal portamuela de - Para remover pinturas de proteccion 3.-5.
carburo sinterizado, disco elasticas en paredes y suelos
amolador provisto de gra- |- Para rebaje de yeso y de hormigén celular
nos de carburo sinterizado |- para eliminar impurezas desde las
HW GROB-RGP 80 superficies de hormigon
- Para remover pinturas de latex y pinturas
al aceite desde superficies de yeso
- Para desbaste
Cabeza amoladora de dia- |- Aplicacidén universal, eliminacién de 5.-6.
mante, disco amolador pinturas del hormigdn, revoques duros,
con granos de diamante madera, eliminacion de pegamentos elas-
soldados ticos, revoques duros, hormigdn blando
DIA UNI-RGP 80
Cabezal portamuela de - Para remover pinturas de proteccion 3.-5.

carburo sinterizado, disco
amolador provisto de gra-
nos de carburo sinterizado
HW FEIN-RGP 80

elasticas en paredes y suelos

- Para rebaje de yeso y de hormigdn celular

- Para eliminar impurezas desde superficies
de hormigon

- Para remover pinturas de latex o al aceite
desde superifices de yeso

- Para labrado fino
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1 Simboli

IE Isolamento doppio
& Avvertenza di pericolo generico

@ Avvertenza sulle scosse

Utilizzate gli occhiali protettivi!
Indossare cuffie antirumore!
Utilizzate i guanti protettivi!

Leggete le istruzioni/avvertenze
di sicurezza

E: Non fa parte dei rifiuti comunali

» Avvertenza, consiglio

2 Dati tecnici

Tensione nominale 230 Ve~
Frequenza di rete 50/60 Hz
Potenza assorbita 1100 W
Giri impostabili 2000-5900 min-t
@ dell’'utensile 80 mm
Peso 3,2 kg
Classe di protezione II /@

3 Utilizzo prescritto

La macchina funziona secondo il principio
della molatrice d’angolo, ma utilizza anche
strumenti speciali per la fresatura e la mo-
latura, ad es. di calcestruzzo ed intonaci.

La macchina & destinata per eliminazione
delle verniciature, degli intonaci, rimanenze
delle colle per piastrelle e tappeti, prima di
tutto dalle superfici solide. Inoltre, € possi-
bile utilizzare la macchina per irruvidire le
superfici di calcestruzzo e per la fresatura
dei passaggi di rivestimento.

Per I'utilizzo non improprio & responsabile
lo stesso utente.



4 Comandi

[1-1] Maniglia aggiuntiva
[1-2] Interruttore mobile
[1-3] Regolatore dei giri
[1-4] Maniglia

[1-5] Bottone

[1-6] Listello di arresto
[1-7] Flangia d’aspirazione
[1-8] Scala

[2-1] Vite

[2-2] Sicura

[2-3] Rondella

[2-4] Anelli di fresatura
[2-5] Portautensili

[2-6] Superficie di guida
[2-7] Vite

[2-8] Parte scorrevole
[2-9] Scanalatura

[2-10] Flangia d’aspirazione

[2-11] Superficie di guida

Gli accessori illustrati o descritti nelle istru-
zioni per |I'uso non sono sempre compresi
nella fornitura.

5 Indicazioni di sicurezza

/\ PERICOLO

5.1 Avvertenze di sicurezza
generali

- Prima di utilizzare la macchina leggere
attentamente e per intero tutte le indica-
zioni di sicurezza e le istruzioni d’uso.

- Conservare tutti i documenti allegati. Se
affidata a terzi, la macchina deve essere
sempre provvista dei suddetti documenti.

5.2 Istruzioni di sicurezza per
tutte le attivita lavorative

Avvertimenti di sicurezza, comuni

per le attivita lavorative di molatura,

della rettifica in piano, sbavatura con

la spazzola con filo metallico o il

taglio abrasivo:

a) Questo utensile elettromeccanico e
destinato all’utilizzo come molatri-
ce rettilinea o come fresatrice con
testa di fresatura. Leggete tutti gli
avvertimenti di sicurezza, le istruzio-
ni, le illustrazioni e le specificazioni

per quest’attrezzatura elettromecca-
nica. Non rispetto delle istruzioni sotto
specificate, puo causare la folgorazione,
l'incendio o il ferimento grave.

b) E sconsigliata I'esecuzione di levi-
gature e tagli con questo utensile.
L’esecuzione delle attivita lavorative per
le quali I'attrezzatura non € destinata,
puo creare il rischio e causare il ferimento
della persona.

c) Non utilizzate gli accessori, che non
sono stati specificatamente proget-
tati, e consigliati dal produttore del-
I'attrezzo. Solo la realta che I'accessorio
é possibile collegare al vostro attrezzo, non
garantisce il suo funzionamento sicuro.

d) I giri nominali degli accessori devono
essere almeno uguali ai giri massimi,
segnati sull’attrezzo. L’accessorio che
lavora anche con giri superiori dei giri
nominali pud spezzarsi e rompersi.

e) Il diametro esterno e lo spessore del
vostro accessorio deve essere nei li-
miti nominali per il vostro attrezzo
elettromeccanico. L’accessorio della
grandezza scorretta non puo essere, ne
abbastanza protetto, ne comandato.

f) I diametri di fissaggio dei dischi, del-
le flangie, delle lastre d’appoggio e di
ogni altro accessorio devono essere
adatti per il fissaggio sul mandrino
dell’attrezzo. L’accessorio con i fori di
fissaggio che non corrispondono alle di-
mensioni di montaggio dell” a attrezzo
elettromeccanico sara sbilanciato, puo
presentare le vibrazioni eccessivi e puo
causare la perdita di controllo.

g) Non utilizzate I'accessorio danneg-
giato. Prima di ogni utilizzo eseguite
il controllo dell’accessorio: per i di-
schi di molatura le parti spezzate e
le screpolature, le screpolature sulle
lastre d’appoggio, le rotture o I'usura
eccessiva, sulle spazzole con filo me-
tallico i fili allentati o rotti. Se I'ac-
cessorio avrebbe subito la caduta,
controllate il suo danneggiamento o
montate I'accessorio non danneggia-
to. Dopo aver controllato e montato
I'accessorio, prendete voi e le altre
persone vicine, la posizione fuori pia-
no dell’accessorio rotante e lasciate
accessorio di girare al vuoto, ai giri
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massimi per il tempo di un minuto.
Durante questo tempo di controllo I'ac-
cessorio danneggiato al solito si spezza
o rompe.

h) Utilizzate i mezzi della protezione
personale. In relazione all’utilizzo,
utilizzate lo scudo protettivo, gli oc-
chiali di protezione o gli occhiali di
sicurezza. Nel volume adeguato uti-
lizzate la maschera contro la polve-
re, la protezione dell’udito, i guanti
o grembiule di lavoro, capace di trat-
tenere i piccoli spezzoni di del mate-
riale abrasivo o del pezzo lavorato.
La protezione degli occhi deve essere
capace di trattenere i frammenti creati
durante diversi tipi di lavoro. La masche-
ra o il respiratore deve essere capace
di filtrare le particelle create durante il
vostro lavoro. L’esposizione prolungata
al rumore di alta intensita puo causare
la perdita dell’udito.

i) Mantenete le persone nelle vicinan-
ze nella distanza sicura dalla zona di
lavoro. Ognuno che entra nella zona
di lavoro deve utilizzare i mezzi di
protezione personale. I frammenti del
pezzo lavorato o gli accessori danneggiati
possono staccarsi e causare il ferimento
anche oltre la zona attuale di lavoro.

j) Durante il lavoro quando l'utensile
di taglio potrebbe toccare la linea
nascosta o la propria alimentazione
mobile, mantenete I'attrezzo solo nei
punti della superficie isolata. L 'uten-
sile di taglio durante il contatto con il
conduttore "“vivo” puo causare che, anche
le parti metalliche dell’attrezzo diventa-
no “vivi” e possono causare il ferimento
dell’'utente con la corrente elettrica.

k) L'adduzione mobile, sistemate fuori
raggio dell’'utensile rotante. Se per-
dete il controllo, potete tagliare o molare
I'adduzione mobile e la vostra mano od il
braccio, possono essere tirati nell’'uten-
sile rotante.

I) Non appoggiate mai I'attrezzatura
elettromeccanica, finché l'utensile
non si ferma completamente. L uten-
sile rotante puo afferrare la superficie e
strappare l'utensile dal vostro controllo.

m)Non attivate mai I'attrezzatura elet-
tromeccanica durante lo spostamen-
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to, sul vostro lato. I/ contatto casua-
le con l'utensile rotante puo afferrare il
vostro abbigliamento e tirare l'utensile
verso il vostro corpo.

n) Pulite regolarmente le aperture di ven-
tilazione dell’attrezzo. I/ ventilatore del
motore, aspira la polvere dentro I'armadio
e, l'accumulo eccessivo della polvere me-
tallica puo causare il pericolo elettrico.

o) Non lavorate con I'attrezzatura elet-
tromeccanica nelle vicinanze dei ma-
teriali inflammabili. Potrebbe causare
I'accensione di questi materiali dalle scin-
tille.

p) Non utilizzate gli accessori che ri-
chiedono il raffreddamento con il li-
quido. Lutilizzo dell’acqua o d‘altri liquidi
refrigeranti puo causare il ferimento o la
morte con la corrente elettrica.

5.3 Altre istruzioni di sicurezza
per tutte le attivita lavorative

Il contraccolpo ed il rispettivo
avvertimento

1l contraccolpo € la reazione inaspettata alla
presa o intaccatura del disco rotante, della
lastra d’appoggio, della spazzola o dell’altro
utensile. La presa o intaccatura puo causare
|"arresto brusco dell’'utensile rotante che in
seguito causa il movimento non controllato
dell’'utensile, nella direzione opposta al gira-
mento dell’'utensile, nel punto d’intaccatura.

Per esempio: nel caso di presa o intacca-

tura del disco abrasivo nel pezzo lavorato,

lo spigolo del disco, che entra nel punto di

chiusura, puo penetrare nella superficie del

materiale e causera che il disco sara spinto
verso sopra o gettato. Il disco puo saltare

o verso l'utente o in direzione opposta, in

relazione alla direzione del movimento del

disco nel punto di presa. I dischi abrasivi in
questi casi possono anche spezzarsi.

1l contraccolpo ¢ il risultato dell’utilizzo scor-

retto dell’attrezzo elettromeccanico o, dei

procedimenti lavorativi o delle condizioni
scorrette e puo evitarsi rispettando i prov-
vedimenti di sicurezza sotto specificati.

a) Mantenete l'attrezzo fortemente e
mantenete la corretta posizione del
corpo e del braccio per trattenere
le forze di contraccolpo. Utilizzate
sempre la maniglia aggiuntiva, se fa



parte dell’attrezzatura, per il massi-
mo controllo del contraccolpo o del
momento di torsione durante l'av-
viamento. L utente é capace di control-
lare i momenti di torsione e le forze del
contraccolpo se rispetta i provvedimenti
di sicurezza corretti.

b) Non avvicinate mai la mano verso
I'utensile rotante. Lutensile puo lan-
ciare il vostro braccio in dietro, tramite
il contraccolpo.

c) Non trattenetevi nella zona dove puo
venire I'attrezzo nel caso del contrac-
colpo. I/ contraccolpo lancia I'attrezzo
nella direzione opposta del movimento
del disco, nel punto di presa.

d) Prestate I'attenzione speciale alla la-
vorazione degli angoli, degli spigoli
vivi ecc. Evitate i salti e intaccatura
dell’utensile. G/i angoli, i spigoli vivi
o i salti hanno la tendenza di bloccare
l'utensile rotante e causare la perdita di
controllo o contraccolpo.

e) Non collegate all’attrezzo il disco di
sega a catena o il disco di sega con
i denti. Questi dischi causano spesso il
contraccolpo e la perdita di controllo.

5.4 Istruzioni di sicurezza
aggiuntive per i lavori
di molatura e di taglio

Avvertimenti di sicurezza specifici,
per i lavori di molatura e di taglio

a) Utilizzate solo i tipi dei dischi consi-
gliati dal produttore e lo schermo di
protezione specifico, costruito per il
rispettivo disco. I dischi per i quali I'at-
trezzatura elettromeccanica non é stata
costruita, non possono essere coperti nel
modo corrispondente e sono pericolosi.

b) Lo schermo di protezione deve essere
fissato nel modo sicuro all’attrezza-
tura elettromeccanica e, deve essere
sistemato nella posizione corretta, per
la sicurezza massima e, per avere sco-
perta la parte del disco, al piu piccola
possibile, nella direzione dell’utente.
Lo schermo di protezione aiuta di proteg-
gere l'utente contro i frammenti del disco
e contro il contatto casuale con il disco.

c) I dischi devono essere utilizzati solo
per I'uso consigliato. Per esempio: non

eseguire la molatura, con la parte late-
rale del disco di taglio. I dischi di taglio
abrasivi sono destinati per il taglio perime-
trale. Le forze laterali agenti su questi di-
schi, potrebbero causare la loro rottura.

d) Utilizzate sempre, le flangie non dan-
neggiate dei dischi, della grandezza
e della forma corretta per il disco da
voi selezionato. Le flangie corrette del
disco supportano il disco e ribassano la
possibilita della sua rottura. Le flangie di
taglio possono essere diverse dalle flan-
gie per la molatura.

e) Non utilizzate i dischi consumati, ori-
ginalmente piu grandi, per I'attrez-
zatura elettromeccanica piu grande.
I dischi destinati per I'attrezzatura elet-
tromeccanica piu grande non sono adatti
per i giri maggiori dell’attrezzatura piu
piccola e possono rompersi.

5.5 Le istruzioni di sicurezza
aggiuntive per i lavori
di molatura in piano

Avvertimenti di sicurezza, specifici

per i lavori della molatura in piano

a) Non utilizzate, per il piatto di taglio la
carta abrasiva, delle dimensioni ecces-
sive. Per la scelta della carta abrasiva
rispettate i consigli del produttore.
La carta abrasiva grande che supera la
lastra di molatura, rappresenta il rischio
della rottura e puo causare il blocco, la
rottura del disco o il contraccolpo.

5.6 Le istruzioni di sicurezza
aggiuntive per i lavori
di molatura con la spazzola
a fili metallici

Avvertimenti di sicurezza, specifici
per i lavori della molatura, con la
spazzola a fili metallici

a) Tenete presente che, anche duran-
te il lavoro normale si staccano i fili
metallici dalla spazzola. Non sovrac-
caricate i fili con il carico eccessivo
della spazzola. I fili di metallo possono
facilmente penetrare nell’abbigliamento
leggero o nella pelle.

b) Se per la molatura con la spazzola
a fili metallici & consigliato I'utiliz-
zo dello schermo protettivo, evitate
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qualsiasi contatto tra il disco a fili
metallici o la spazzola e lo schermo
protettivo. I/ disco a fili metallici o la
spazzola, puo aumentare durante il lavo-
ro il suo volume, per l'influenza del carico
e delle forze centrifughe.

5.7 Altre istruzioni di sicurezza

» L'apparecchiatura non deve essere utiliz-
zata nei locali umidi o bagnati, né fuori
in caso di pioggia, nebbia o nevicata, né
in ambienti a rischio d’esplosione.

» Prima di ogni utilizzo controllate il cavo
d’alimentazione flessibile e spina. Even-
tuali difetti vanno aggiustati in un centro
d’assistenza specializzato.

» Fuori locali coperti utilizzate esclusiva-
mente cavi risp. prolunghe e accoppia-
menti per cavi approvati.

» Fate entrare la macchina nel materiale
nello stato acceso.

» Non trasportate la macchina tenendola
per il cavo.

» Non lavorate trovandosi su una scala.

» Durante il lavoro utilizzate i guanti di pro-
tezione e le scarpe solide.

» Durante il lavoro utilizzate gli occhiali di
protezione e le cuffie per la protezione
dell’udito.

» La polvere creatasi durante lavoro € no-
civa per la salute. Durante il lavoro uti-
lizzate |'aspirazione ed il respiratore.

» E vietato di fresare i materiali d’amianto.

» Alimentazione mobile portate sempre
dall’'utensile verso dietro.

» Utilizzate solo gli anelli di fresatura con-
sigliati dal produttore.

» La macchina puo essere utilizzata solo
con il carter di protezione montato e, con
la maniglia aggiuntiva fissata.

» La forca dell’alimentazione mobile, in-
filate nella presa solo se, la fresatrice &
spenta.

» Controllate se, nel materiale lavorato non
si trovano i condotti elettrici, dell’acqua o
del gas - potrebbero causare l'infortunio.

» Non eseguite la fresatura sopra gli og-
getti metallici, i chiodi o le viti.

» E vietato lavorare con la fresatrice alle
persone dell’eta inferiore di 16 anni.
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5.8 Informazioni sulla rumoro-
sita e sulla vibrazione

/N @O  ATTENZIONE

Il rumore generato durante il lavoro
puo danneggiare l'udito.

» Utilizzate i mezzi di protezione dell’udito!

Valori misurati conformemente alla horma
EN 60 745.

La misurazione A del livello di pressione
acustica dell’utensile € di solito di:

Livello di rumorosita 89 dB (A).

Potenza della rumorosita 100 dB (A).
Imprecisione della misurazione K = 3 dB (A).
L'accelerazione misurata raggiunge di solito
il valore di 3 m/s2.

Imprecisione della misurazione K = 1,5 m/s?.

6 Messa in esercizio

/AN/A  AVVERTIMENTO

Prima della sostituzione del disco
abrasivo tirate la spina dalla presa.

Controllare se i dati riportati sulla targa di
fabbricazione corrispondono alla tensione
reale della sorgente d’energia elettrica.
Controllare se il tipo della spina corrisponde
al tipo della presa.

Una macchina omologata per 230 V puo
essere collegata anche ad una presa di
220/240 V.

6.1 Accensione - speghimento
Accensione

Interruttore [1-2] mettere avanti, in questo
modo si accende la macchina. In caso di
spingere la parte anteriore dell'interruttore,
I'interruttore si blocca e si ottiene funzio-
namento continuo.

Spegnimento
Per un breve momento spingere la parte
inferiore dell’interruttore [1-2], per sbloc-

carlo. L'interruttore ritorna alla posizione di
spegnimento.

6.2 Parte elettronica del motore

Limitazione della corrente di spunto

Il continuo spunto gestito elettronicamente
garantisce I'avviamento del motore senza



respinta. Con la corrente di spunto é suffi-
ciente una protezione di 15 A.

N/A  AVVERTIMENTO

Le smerigliatrici senza la limitazione
della corrente di spunto hanno ne-
cessita di una protezione maggiore -
min. protezione di 16 A.

Spegnimento con respinta

In caso di diminuzione dei giri, per esempio
il bloccaggio nel piano di taglio, si interrom-
pe l'alimentazione della corrente nel mo-
tore. Per il riavviamento della macchina si
deve prima spegnere e dopo riaccendere.

Protezione contro il riavviamento

Impedire I'avviamento non controllato della
macchina in caso di mancata alimentazio-
ne. Per il riavviamento la macchina si deve
prima spegnere e dopo riaccendere.

Preselezione del numero di giri
Tramite il regolatore dei giri [1-2] é possi-
bile preselezionare il numero dei giri:
Grado 1: 2000 min~* Grado 4: 4500 min!
Grado 2: 2950 min-* Grado 5: 5300 min-!
Grado 3: 3750 mint Grado 6: 5900 min-!
Il numero di giri richiesto dipende dalla mo-
la abrasiva utilizzata e dal tipo di materiale
lavorato.

Elettronica costante

L'elettronica costante mantiene i giri duran-
te I'andamento libero e in caso di carico vi-
cino alla costante. In questo modo si ottiene
lo spostamento regolare di lavoro.

Protezione contro il sovraccarico

di temperatura

Per proteggere contro le elevate tempera-
ture scatta la parte elettronica di sicurezza
in caso del raggiungimento della tempera-
tura critica nel regime di raffreddamento.
Il motore continua a girare con i giri a circa
2500 mint e la parte elettronica costante
si disattiva.

Dopo il raffreddamento tra circa 10-20 s la
macchina é nuovamente pronta per il fun-
zionamento regolare con il carico pieno.
Nelle macchine scaldate a causa del fun-
zionamento la protezione termica reagisce
con un certo anticipo.

7 Utensili di fresatura

7.1 Scelta della testa di fresatura
e della testa portamola

Secondo I'utilizzo e del settore di montaggio
sono a disposizione diverse teste di fresa-
tura. Per il risultato ottimale di lavoro uti-
lizzate la testa di fresatura adatta.

I dati contenuti nella tabella d’utilizzo per la
preselezione dei giri sono i consigli e devono
essere verificati tramite le prove pratiche -
vedi pagina 51.

7.2 Sostituzione della testa

di fresatura / portamola
Prima di messa in funzione verificate il fun-
zionamento perfetto dell utensile di fresa-
tura, girandolo con la mano.
Prestate attenzione al tiraggio corretto di
tutte le viti.

Le quattro viti che collegano la flangia di
collegamento con l'utensile della testa com-
posta, devono essere strette al momento
5 Nm.

Le due viti di fissaggio per il fissaggio della
testa alla macchina devono essere strette
al momento 8 Nm.

Non lasciate inserito nessun |'utensile.

7.3 Sostituzione delle ruote
per fresare

/N/A  AVVERTIMENTO

Pericolo di scossa elettrica. Prima di
qualunque manipolazione della mac-
china, staccare la spina dalla presa.

Quando i denti degli anelli di fresatura del
metallo duro sono usurati, € possibile sosti-
tuirli. Girando il bottone [1-5] allentate la
cintura di fissaggio nel modo di poter muo-
vere la flangia di aspirazione [1-7]. Girate
parzialmente la flangia di aspirazione com-
pletamente a sinistra e tiratela verso giu.
Allentate le viti [2-1], [2-7] sulle quattro
assi del supporto degli utensili, tramite la
chiave esagonale S4.

Adesso le frese sono facilmente accessibi-
li. Con anelli di fresatura sostituite anche
le viti [2-1], [2-7] e le sicurezze contro
la torsione [2-2]. Le viti sono fissate con
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leggera colla per evitare loro allentamento
durante le vibrazioni. Utilizzate solo le viti
originali forniti. Prima di tutto inserite su
ogni asse tre anelli di fresatura [2-4], dopo
la rondella [2-3] e fissate tutto tramite la
sicurezza contro la torsione [2-2] e le viti
[2-1], [2-7]. Durante questa operazione
dovete assolutamente inserire la sicurezza
contro la torsione nella apposita scanala-
tura [2-5] nell’asse del supporto utensili.
Senza la sicurezza contro la torsione puo
avvenire, durante il funzionamento allenta-
mento delle viti e possono essere causati i
danni imprevedibili.

Posizionate la flangia d’aspirazione [2-10]
nel modo, di far entrare le parti scorrevoli
[2-8] in apposite scanalature [2-9] sulla
flangia di aspirazione. Impostate la pro-
fondita richiesta di fresatura e, tramite il
bottone girevole, stringete la cinghia di fis-
saggio.

Durante il montaggio con i denti piatti & im-
portante di inserire gli anelli di fresatura nel
modo illustrato sulla fig. [3], vuol dire che,
le punte devono essere girate nella direzio-
ne del giramento della testa di fresatura.

L'esecuzione con i denti a punta (HM-SZ)
viene utilizzata per I'eliminazione delle ver-
niciature vecchie dal calcestruzzo o dagli in-
tonaci. L'esecuzione con denti piatti (HM-FZ)
viene utilizzata per la lavorazione degli spi-
goli di calcestruzzo.

/N ATTENZIONE

Durante il lavoro controllate se, gli
anelli di fresatura girano sempre libe-
ramente sugli assi. Nel caso contrario
per es. per motivo di deposito della
polvere, € bisogno estrarre la polvere
dalla testa di fresatura. Per questo
motivo non si dovrebbe lavorare mai
senza l'aspirazione collegata!
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8 Funzionamento

/N AVVERTIMENTO

Se si lavora con la fresatrice, bisogna
utilizzare in ogni caso gli occhiali pro-
tettivi, per proteggere la vista dalle
particelle in movimento dei materiali!

L'altezza regolabile della flangia di aspira-
zione & bisogno adattare al tipo di posizio-
namento. Durante eliminazione degli strati
della vernice vecchia, le punte dei denti non
dovrebbero uscire dalla flangia d’aspirazio-
ne pit di 1 mm. Al contrario, durante la
fresatura degli intonaci, gli anelli di fresa-
tura possono uscire da 2-4 mm. L'altezza
s'imposta nel modo che, con il bottone gire-
vole [1-5] allentate parzialmente la cintura
di fissaggio e la flangia d’aspirazione [1-7]
girate a sinistra o a destra. Il percorso im-
postabile misura al massimo 5,5 mm. Sulla
scala [1-8] & possibile leggere approssi-
mativamente la profondita impostata del-
la fresatura. Nel caso che l'impostazione
dell’altezza € rigida, consigliamo di pulire
le superfici di guida [2-6] e [2-11]. Dopo
regolazione dell’altezza stringete di nuovo
fortemente la cintura di fissaggio!

/N ATTENZIONE

Non lavorate mi senza la flangia di
aspirazione! Toglietela solo in occa-
sione di pulizia delle superfici di guida
o durante la sostituzione degli anelli
di fresatura. Durante queste opera-
zioni, estraete sempre la spina dalla
presa!



La flangia di aspirazione ha nello stesso
tempo il compito del supporto [1-6] sulla
superficie lavorata. La fresatrice di risana-
mento appoggiare sempre nel modo piatto
sul pezzo lavorato. Nel caso delle superfici
diritte € ottimale I'impostazione di 6. grado
Electronic.

/N ATTENZIONE

Durante il lavoro controllate se, gli
anelli di fresatura girano sempre libe-
ramente sugli assi. Nel caso contrario
per es. per motivo di deposito della
polvere, & bisogno estrarre la polvere
dalla testa di fresatura. Per questo
motivo non si dovrebbe lavorare mai
senza l'aspirazione collegata!

8.1 Aspirazione

Per assicurare |'aspirazione funzionante in-
serite il tubo (& 36 mm) di qualcuno degli
aspirapolvere, marchio PROTOOL sul termi-
nale del tubo [1-4]. Non dimenticate che,
riempiendo il sacco di filtrazione diminui-
sce notevolmente la potenza d’aspirazione.
Ogni tanto svuotate anche il filtro dell’aspi-
rapolvere.

/N ATTENZIONE

Lavorate sempre con l'aspirazione
collegata, altrimenti gli anelli di fre-
satura e I'impostazione dell’altezza
della flangia di aspirazione in breve
tempo si ostruiscono di polvere!

Per evitare nell’'ambiente polveroso le sca-
riche dell’elettricita statica, utilizzate esclu-
sivamente gli aspirapolvere in esecuzione
antistatica.

8.2 Maniglia aggiuntiva

Per comando della fresatrice con ambedue
le mani & possibile fissare a sinistra, sulla
parte anteriore della cassa di cambio, la
maniglia aggiuntiva [1-1].

Grazie allo speciale sistema “VIBRASTOP” si
riducono le vibrazioni causate dalla maniglia
aggiuntiva.

9 Manutenzione

- Macchine imballate possono essere con-
servate in magazzini asciutti e non prov-
visti di riscaldamento a condizione che la
temperatura non si abbassi oltre -5 °C.
Macchine non imballate possono essere
conservate in magazzini asciutti in cui la
temperatura non scenda oltre +5 °C e
dove non si verifichino repentini sbalzi
di temperatura.

/MN/A  AVVERTIMENTO

Prima di ogni manutenzione della
macchina tirate sempre la spina dal-
la presa!

- Per assicurare la circolazione dell’aria
devono essere le aperture di raffredda-
mento sempre pulite e libere.

- La macchina ¢ attrezzata con i carbonci-
ni speciali ad scollegamento autonomo.
Quando sono usurati, I'alimentazione del-
la corrente elettrica sara interrotta auto-
maticamente e la macchina si fermera.

- Nel caso delle difficolta durante la rego-
lazione dell’altezza della flangia di aspi-
razione € necessario togliere e pulire la
flangia.

MN/A  AVVERTIMENTO

Tutti i lavori di manutenzione e le ri-
parazioni che, richiedono I'apertura
del carter del motore possono essere
eseguiti solo nei centri d’assistenza
autorizzati PROTOOL.

- Assistenza tecnica - cfr. scheda allegata.
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10 Protezione dell’ambien-
te / Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’am-
biente gli imballaggi, gli elettroutensili e gli
accessori dismessi.

Solo per i Paesi della CE:

Non gettare elettroutensili dismes-

si tra i rifiuti domestici!
Conformemente alla norma della direttiva
2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche (RAEE) ed all’attua-
zione del recepimento nel diritto nazionale,
gli elettroutensili diventati inservibili devono
essere raccolti separatamente ed essere in-
viati ad una riutilizzazione ecologica.

REACh

REACh ¢ l'ordinanza sulle sostanze chimi-
che valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in
quanto “utenti finali”, ovvero in quanto fab-
bricanti di prodotti, siamo consapevoli del
nostro dovere di informazione nei confronti
dei nostri clienti. Per potervi tenere sempre
aggiornati e per informarvi delle possibili
sostanze appartenenti alla lista di candidati
e contenute nei nostri prodotti, abbiamo
organizzato il seguente sito web per voi:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Garanzia

Per i nostri elettroutensili forniamo una
garanzia per difetti del materiale o difetti
di produzione conforme alle disposizioni in
vigore nei rispettivi Paesi e comunque con
una durata minima di 12 mesi. All'interno
degli stati dell’lUE la durata della garanzia
€ pari a 24 mesi (comprovata dalla fattura
o dal documento d’acquisto).

Sono esclusi dalla garanzia eventuali danni
che, in particolare, possano essere ricon-
dotti a naturale usura/logoramento, so-
vraccarico, utilizzo non conforme, oppure
danni causati dall’utilizzatore o imputabili
ad altri usi contrari a quanto previsto dal
manuale d’istruzioni o ancora difetti noti al
momento dell’acquisto. Vengono parimenti
esclusi anche i danni derivanti dall'impiego
di accessori e materiali di consumo (ad es.
platorelli) non originali PROTOOL.
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Eventuali reclami potranno essere ricono-
sciuti solamente se I'elettroutensile verra ri-
spedito, integro, al fornitore o ad un Centro
di Assistenza Clienti autorizzato PROTOOL.
Conservare con cura le istruzioni per I'uso, le
avvertenze di sicurezza, I’elenco delle parti
di ricambio ed il documento comprovante
I'acquisto. Per il resto sono valide le attuali
condizioni di garanzia del costruttore.

Nota

In considerazione del continuo lavoro di ri-
cerca e sviluppo ci riserviamo il diritto di
apportare eventuali modifiche alle infor-
mazioni tecniche contenute nella presente
documentazione.

12 Dichiarazione
di conformita

Assumendone la piena responsabilita, di-
chiariamo che il prodotto & conforme alle se-
guenti normative ed ai relativi documenti:

EN ISO 12 100, EN 55 014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 in base alle prescrizioni delle
direttive 98/37/CE (fino al 28 dic. 2009),
2006/42/CE (a partire dal 29 dic. 2009),
2004/108/CE.

Protool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

C€o9

Manfred Kirchner
Ricerca e sviluppo

31.5.2009



La rotella

Testa e della
di fresatura Montato Utilizzo regolazione
elettronica
La testa di fresatura - Rimozione di intonaci 4.-6.
“forma piatta” - Eliminazione delle verniciature protettive
con 12 rotelle di fresatura elastiche sui muri e pavimenti
di metallo duro - Eliminazione delle basi schiumose e dei
FZ-RGP 80 resti della colla (i resti dei tappeti)
- Eliminazione dei resti delle colle per le
piastrelle
- Eliminazione delle verniciature protettive
bituminose e di calcestruzzo
- Eliminazione delle vernici di lattice o delle
vernici oliose sulle superfici di gesso
La testa di fresatura - Rimozione di intonaci 4.-6.
“forma a punta” - Eliminazione delle ineguaglianze e delle
con 12 rotelle di fresatura parti oltrepassate della cassaforma del
di metallo duro calcestruzzo fresco
SZ-RGP 80 - Eliminazione delle basi schiumose e dei
resti delle colle (resti dei tappeti)
- Eliminazione dei resti delle colle per le
piastrelle
- Eliminazione degli intonaci delle resine
artificiali sul isolamento termico
T Ladrolliella
esta s ella
portamola Montato Utilizzo regolazione
elettronica
Testa portamola al dia- - Eliminazione delle ineguaglianze e delle 6.
mante, il disco abrasivo parti oltrepassate dei pavimenti di cemento
con 8 segmenti con i grani |- Molatura e la pulizia delle parti di calce-
di diamante applicati struzzo disgregato
DIA HARD-RGP 80 - Eliminazione delle ineguaglianze sul calce-
struzzo vecchio
Testa portamola al dia- - Eliminazione delle ineguaglianze e della 6.
mante, il disco abrasivo parti oltrepassate dei pavimenti di cemento
con 8 segmenti con i grani |- Molatura e la pulizia del calcestruzzo
di diamante applicati fresco
DIA ABRASIVE-RGP 80 - Molatura dei materiali abrasivi
Testa portamola al metallo |- Eliminazione delle verniciature protettive 3.-5.
duro, il disco abrasivo con sulle pareti e sui pavimenti
i grani applicati di metallo |- Levatura del gesso e del calcestruzzo
duro poroso
HW GROB-RGP 80 - Eliminazione delle impurita dalla superfici
di calcestruzzo
- Eliminazione delle vernici di lattice o
oliose sulle superfici di gesso
- Lavorazione grossa
Testa portamola diaman- - Utilizzo universale, rimozione di colore 5.-6.
tata, mola abrasiva con dal cemento, da intonaci duri, da legno,
grani diamantati saldati rimozione di colle elastiche, di intonaci
DIA UNI-RGP 80 duri, di cemento molle
Testa portamola al metallo |- Eliminazione delle vernici protettive 3.-5.

duro, il disco abrasivo con
i grani applicati di metallo
duro

HW FEIN-RGP 80

elastiche sulle pareti e pavimenti

- Levatura del gesso e del calcestruzzo
poroso

- Eliminazione delle impurita dalle superfici
di calcestruzzo

- Eliminazione delle vernici a lattice o
oliose sulle superfici di gesso

- Lavorazione fine
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1 Symbolen
@ Dubbele isolering

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

@ Waarschuwing voor schok

Gebruik schutbril!
Draag gehoorbescherming!

Gebruik beschermende handschoenen!

Handleiding/aanwijzingen lezen
X Niet in huisafval
» Aanwijzing, tip

2 Technische gegevens

Nominale spanning 230 Ve~
Netfrequentie 50/60 Hz
Vermogen 1100 W
Verstelbaar toerental 2000-5900 min-t
& gereedschap 80 mm
Gewicht 3,2 kg
Beschermingsklasse II /3

3 Voorgeschreven gebruik

De machine werkt op het principe van een
haakse slijper, maar met gebruikt van ook
speciale gereedschappen voor het frezen en
slijpen, bijv. van beton en pleisters.

Machine is bestemd voor het verwijderen
van verflagen, pleisters, resten van tegel-
en tapijtlijm, voornamelijk van de harde
ondergrond. Daarnaast kan de machine
worden gebuikt voor het aanruwen van
betonvlaktes en voor het egaliseren van
overgangen in bekledingen.

Ingeval van verkeerd gebruik is de gebrui-
ker zelf aansprakelijk.



4 Bedieningselementen

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]

Extra handgreep
Schuifbare schakelaar
Toerentalregulateur
Handgreep

Draaibare knop
Aanslagstrip

Afzuigflens

Schaal

Schroef

Zekering tegen verdraaiing
Onderligplaatje
Freesringen
Gereedschapdrager
Geleideoppervlak

Schroef

[2-8] Glijddeel

[2-9] Inkeping

[2-10] Afzuigflens

[2-11] Geleideoppervlak

In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en be-
schreven toebehoren wordt niet altijd stan-
daard meegeleverd.

5 Veiligheidsadviezen

/N\ GEVAAR

5.1 Algemene veiligheids-
voorschriften

- Lees véor het in gebruik nemen van de
machine zowel alle veiligheidsinstructies
als de gebruiksaanwijzing aandachtig en
volledig door.

- Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde docu-
menten en geef de machine alleen samen
met deze documenten door.

5.2 Veiligheidsvoorschriften
met betrekking tot de
mogelijke toepassingen

Algemene veiligheidsadviezen voor
schuren, vlakslijpen, borstelschuren
of slijpzagen:

a) Dit elektromechanische gereedschap
is bestemd voor het gebruik als een
vlakschuurmachine of freesmachine
met freeskop. Lees zorgvuldig de be-
treffende veiligheidsadviezen, aan-

wijzingen, instructieafbeeldingen en
specificaties. Het niet in acht nemen
van alle hieronder vermelde instructies
kan elektrische schokken, brand en/of
ernstig letsel tot gevolg hebben.

b) Met dit gereedschap wordt het polijs-
ten of snijden niet aangeraden. Aan-
wending van dit apparaat voor andere
doeleinden dan waar het voor bestemd is
is gevaarlijk en kan letsel veroorzaken.

c) Gebruik geen hulpstukken die niet
uitsluitend door de fabrikant voor dit
apparaat ontworpen en aanbevolen
zijn. Dat sommige produkten combineer-
baar zijn met uw apparaat is nog geen
garantie dat ze veilig kunnen worden ge-
bruikt.

d) Het nominale toerental dat op de
hulpstukken is aangegeven moet ten
minste gelijk zijn aan het maximale
toerental van het apparaat. Hulpstuk-
ken die bestemd zijn voor een toerental
dat hoger is dan het nominale toerental
kunnen barsten of in stukken breken.

e) De buitendiameter en dikte van de
hulpstukken moeten binnen het be-
reik zijn van de nominale omvang
van uw apparaat. Hulpstukken met
een onjuiste omvang kunnen niet naar
behoren worden bediend of beveiligd.

f) De afmetingen van de bevestigings-
openingen van de schijven, flenzen,
steunschijven of andere accessoires
moeten overeenkomen met de afme-
tingen van de spil van de machine.
Hulpstukken waarbij deze afmetingen
niet kloppen zullen in het gebruik niet
uitgebalanceerd zijn en overmatig vibre-
ren waardoor u de controle over het ap-
paraat kunt verliezen.

g) Gebruik geen beschadigde hulp-
stukken. Controleer voor het ge-
bruik eerst de hulpstukken - let bij
schuurschijven op afgeschilferde
stukjes of barstjes, bij steunschijven
op scheurtjes of overmatige slijtage
en bij schuurborstels op loszittend
of gespleten ijzerdraad. Controleer
als een hulpstuk op de grond is ge-
vallen of het niet is beschadigd en
vervang het indien noodzakelijk.
Zorg na het controleren en beves-
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tigen van de hulpstukken dat u en
eventuele omstanders zich niet op
op dezelfde hoogte bevinden als het
draaiende gereedschap en laat ver-
volgens het apparaat gedurende een
minuut onbelast testdraaien op het
maximale toerental. In het algemeen
zullen hulpstukken die beschadigd zijn
al tijdens deze test barsten of in stukken
breken.

h) Gebruik een beschermende uitrus-
ting voor uw persoonlijke veiligheid.
Gebruik, afhankelijk van de wijze
waarop het apparaat wordt aange-
wend, een veiligheidshelm met vizier
of een veiligheidsbril. Maak zo veel
mogelijk gebruik van een stofmasker,
oorbeschermers, werkhandschoenen
en een werkschort dat bestand is
tegen slijpstof en materiaalkorrels.
De oogbeschermers moeten in staat zijn
allerlei soorten rondvliegend materiaal
tegen te houden dat bij de verschillende
werkzaamheden vrijkomt. Een stofmas-
ker of een ademhalingstoestel dient alle
deeltjes die tijdens het werk vrijkomen
uit de luchtstroom te filtreren. Let op,
langdurige blootstelling aan geluid van
hoge intensiteit kan gehoorbeschadiging
tot gevolg hebben.

i) Zorg er voor dat omstanders op vei-
lige afstand van de werkplek staan.
Ieder die uw werkomgeving betreedt
dient eveneens een beschermende
uitrusting te dragen. Ook op geruime
afstand van de werkplek loopt men ri-
sico letsel op te lopen door rondvliegend
materiaal of afgebroken stukken gereed-
schap.

De slijpmachine kan tijdens het ge-
bruik op een verborgen elektrische
leiding stuiten of onverhoeds het ei-
gen aansluitsnoer raken. Houd om
elektrische schokken te vermijden
de machine tijdens het werk altijd
vast aan de geisoleerde handvatten.
De metalen behuizing kan na aanraking
met een elektrische kabel onder stroom
komen te staan, wat bij aanraking letsel
tot gevolg kan hebben.

k) Houdt het aansluitsnoer buiten het
bereik van het draaiende gedeelte
van het apparaat. De kans bestaat dat
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indien u de macht over het apparaat ver-
liest, het aanvoersnoer wordt doorgesne-
den en dat uw hand(en) er in verstrikt
raken en naar het roterende gedeelte
worden toegetrokken.

) Leg het apparaat nooit neer eer het
volledig tot stilstand is gekomen. Het
draaiende gedeelte kan ergens aan vast
blijven haken en u kunt zo de controle
over het apparaat verliezen.

m)Houd het apparaat nooit naar u zelf
toegekeerd als het nog in bedrijf is.
Het draaiende gedeelte kan in uw kleren
verstrikt raken en zo naar uw lichaam
toegetrokken worden.

n) Reinig de luchtingsgaten van ma-
chine regelmatig. De ventilator zuigt
slijpstof in de behuizing van de elektro-
motor - een te langdurige opeenhoping
van metalen stofdeeltjes kan leiden tot
kortsluiting of elektrische schokken.

0) Gebruik dit apparaat niet in de nabij-
heid van licht ontvilambare stoffen.
Dergelijke stoffen kunnen door de vonken
die vrijkomen tot ontbranding komen.

p) Gebruik geen hulpstukken die ge-
koeld moeten worden met behulp
van vloeistoffen. Het gebruik van water
of andere vloeibare koelingsstoffen kan
letsel of zelfs de dood door een elektri-
sche schok tot gevolg hebben.

5.3 Nadere veiligheidsinstruc-
ties die betrekking hebben
op alle werkfuncties

Terugslag en soortgelijke risico’s

Het plotseling ingeklemd of geblokkeerd
raken van de draaiende schijf, steunschijf,
staalborstel of een ander roterend hulpstuk
van de machine heeft een krachtige terug-
slag tot gevolg. De machine wordt oncon-
troleerbaar en maakt een heftige beweging
in een richting die tegengesteld is aan de
richting van de schijf op het punt waar deze
geblokkeerd raakte.

Een voorbeeld: indien de schijf ingeklemd
of geblokkeerd raakt in het werkstuk kan
dit de machine naar boven slaan of zelfs
de lucht inwerpen. In dat geval kan de ma-
chine, afhankelijk van de oorspronkelijke
draairichting van de schijf, achterwaards
naar de gebruiker toe of juist van hem af



geslingerd worden. Een schijf kan in zulke

gevallen ook in stukken breken.

Terugslag is het gevolg van oneigenlijk ge-

bruik van de machine en/of slechte werk-

omstandigheden of -technieken en is te
vermijden door de hieronder vermelde vei-
ligheidsmaatregelen in acht te nemen.

a) Houd het apparaat stevig vast en
neem een juiste houding aan zodat
uw lichaam en armen in staat zijn
een mogelijke terugslag op te van-
gen. Maak, indien het apparaat hier-
mee is uitgerust, altijd gebruik van
de extra handgreep die speciaal be-
stemd is voor het zoveel mogelijk in
bedwang houden van het apparaat
bij terugslag of tijdens het reactieve
torsiemoment dat telkens optreedt
als het wordt aangezet. De gebruiker
is wel degelijk in staat het torsiemoment
of een terugslag onder controle te hou-
den indien de juiste veiligheidsprocedu-
res worden opgevolgd.

b) Kom nooit met uw hand in de buurt
van het draaiende gedeelte van de
machine. Bjj terugslag kan uw hand
door de schijf worden afgehakt.

c) Ga niet op een plaats staan waar de
machine na een mogelijke terugslag
terecht kan komen. Bij terugslag wordt
de machine in een richting geworpen die
tegengesteld is aan de richting van de
draaischijf op het punt waar deze vast-
loopt.

d) Schenk extra aandacht aan de be-
werking van hoeken, scherpe randen
e.d. Probeer stuiteren en vastlopen
van de machine te voorkomen. Hoe-
ken, scherpe randen en het niet goed
vasthouden van de machine zodat deze
stuitert kunnen een terugslag veroorza-
ken en er voor zorgen dat de machine
oncontroleerbaar wordt.

e) Bevestig geen kettingzaagblad, hout-
bewerkingsschijf of getand cirkel-
zaagblad aan de machine. Dit soort
schijven veroorzaakt regelmatig een te-
rugslag en maakt het apparaat oncon-
troleerbaar.

5.4 Aanvullende veiligheids-
adviezen met betrekking tot
het schuren en doorslijpen

Waarschuwingen die specifiek zijn

gericht op schuren en doorslijpen

a) Gebruik uitsluitend draaischijven die
door de fabrikant zijn aanbevolen en
bij elk type draaischijf de daarbij be-
horende, voor dit doel speciaal ont-
worpen, beschermkap. Schijven die
niet specifiek voor deze machine ontwor-
pen zijn kunnen niet afdoende worden
afgeschermd en zijn daarom gevaarlijk.

b) De beschermkap dient op een veilige
manier aan het apparaat te worden
bevestigd en in de juiste - veiligste
- positie te worden ingesteld zodat
een zo klein mogelijk gedeelte van
de draaischijf aan de gebruikerszijde
onbedekt blijft. De beschermkap biedt
bescherming tegen rondvliegende brok-
stukjes en voorkomt dat de gebruiker
met de schijf in aanraking komt.

c) De schijven dienen slechts te wor-
den gebruikt voor de werkzaamhe-
den waarvoor ze zijn ontworpen.
Gebruik de vlakke zijkant van een
doorslijpschijf bijvoorbeeld nooit om
mee te schuren. Doorslijpschijven zijn
ontworpen voor radiale belasting (met
kan uitsluitend slijpen met behulp van de
rand van de schijf). Indien doorslijpschij-
ven worden blootgesteld aan zijwaardse
krachten kunnen ze uitelkaar springen.

d) Gebruik altijd onbeschadigde flen-
zen met de juiste vorm en afmetin-
gen voor de door u gekozen schijf.
Geschikte flenzen verstevigen de schijf en
verlagen zo de kans dat deze barst. Door-
slijpflenzen kunnen verschillen van flenzen
die bestemd zijn voor schuurschijven.

e) Gebruik geen gebruikte schijven die
oorspronkelijk bestemd waren voor
grote machines. Schijven die eigenlijk
bestemd zijn voor groot elektromecha-
nisch gereedschap zijn ongeschikt voor
het hogere toerental van kleinere machi-
nes en kunnen barsten als ze aan derge-
lijke apparaten worden bevestigd.
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5.5 Aanvullende veiligheids-
instructies met betrekking
tot vlakschuurwerk

Specifieke waarschuwingen betreffen-

de vlakschuuractiviteiten

a)Doe geen al te omvangrijke vellen
schuurpapier op de steunschijf. Neem
de aanbevelingen van de fabrikant in
acht bij het kiezen van uw schuurpa-
pier. Schuurpapiervellen die groter zijn dan
de steunschijf kunnen scheuren, de machi-
ne doen vastlopen, de steunschijf bescha-
digen of een terugslag teweegbrengen.

5.6 Aanvullende veiligheids-
instructies met betrekking
tot staalborstelschuurwerk

Specifieke waarschuwingen betreffen-

de werkzaamheden met staalborstels

a) Wees u bewust van het feit dat zelfs
onder normale werkomstandigheden
voortdurend metaaldraden van de
borstels afvliegen. Stel de borstels
niet bloot aan overmatige belasting.
Wees voorzichtig, rondvliegende metaal-
draden kunnen gemakkelijk door kleding
en/of de huid heendringen.

b)Voorkom in specifieke gevallen, wan-
neer voor schuurwerk met metaal-
borstels een beschermkap vereist
is, dat draaiende borstels of borstel-
schijven met de beschermkap in con-
tact komen. Tijdens het werk kunnen
borstelschijven of borstels als gevolg van
de belasting en de middelpuntvliedende
kracht een grotere omvang krijgen.

5.7 Overige veiligheidsinstructies

» De machine mag niet in vochtige, natte
ruimten worden gebruikt, buiten bij re-
gen, mist, sneeuwen en in ruimte met
explosiegevaar.

» Controleer voordat u het werktuig gaat
gebruiken de beweegbare toevoerkabel
en de vork. Laat de gebreken door een
vakbekwame service herstellen.

» Gebruik buiten de gebouwen uitsluitend
goedgekeurde verlengkabels en kabel-
verbindingen.

» Zet de machine in het materiaal al draai-
ende.
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» Draag de machine niet hangend aan de
kabel.

» Werk niet op een ladder.

» Draag onder het werk beschermhand-
schoenen en stevige schoenen.

» Gebruik tijdens het werken een schutbril
en oorbeschermers.

» Het bij het werken ontstane slijpstof is
schadelijk voor de gezondheid. Gebruik
tijdens het werken de afzuiger en respi-
rator.

» Materialen uit asbest mogen niet worden
gefreesd.

» Leid de beweegbare toevoerkabel altijd
vanuit het gereedschap naar achteren.
» Gebruik slechts de door fabrikant aanbe-

volen freesringen.

» Machine mag slechts dan worden ge-
bruikt als de beschermkap is opgezet en
de handgreep vastgezet.

» Steek de vork van de beweegbare toe-
voerkabel slechts dan in het stopcontact
als de freesmachine uitgeschakeld is.

» Controleer nogmaals of in het te bewer-
ken materiaal geen elektrische, water- of
gasleidingen lopen - er zou een ongeluk
kunnen plaatsvinden.

» Frees nooit door metalen voorwerpen,
spijkers of schroeven.

» Personen jonger dan 16 jaar mogen met
de freesmachine niet werken.

5.8 Informatie over geluid
en vibratie

/N ATTENTIE

Het lawaai dat tijdens het werk ont-
staat kan het gehoor beschadigen.

» Gebruik middelen ter bescherming van
het gehoor!

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.

Het kenmerkende A-gewaardeerde geluids-
niveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau 89 dB (A).
Geluidsvermogenniveau 100 dB (A).

Onnauwkeurige meting K = 3 dB (A).

De kenmerkende gewaardeerde versnelling
bedraagt 3 m/s?.

Onnauwkeurige meting K = 1,5 m/s2.



6 Inbedrijfstelling
MN/A  WAARSCHUWING

Kans op ongevallen als het gereed-
schap bij een verkeerde netspanning
wordt gebruikt.

Controleer of de gegevens op het produc-
tieplaatje met de werkelijke spanning cor-
responderen.

Controleer of het type van de stekker met
het type van het stopcontact klopt.

Het gereedschap bestemd voor 230 V mag
ook op 220/240 V worden aangesloten.

6.1 Aanzetten - uitzetten
Aanzetten

Verzet de drukknop van de schakelaar [1-2]
naar voren, daarmee wordt de machine
aangezet. Wanneer u daarbij op het voor-
ste gedeelte van de drukknop drukt, wordt
deze vergrendeld en de machine blijft con-
stant lopen.

Uitzetten

Druk kort op het achtergedeelte van de
drukknop van de schakelaar [1-2], de ver-
grendeling wordt losgemaakt. De drukknop
van de schakelaar springt terug in de po-
sitie uit.

6.2 Elektronica van de motor
Beperking van de aanzetstroom

De elektronisch bestuurde traploze aanloop
verzorgt de aanloop van de machine zon-
der terugslag. Dankzij de beperkte aanzet-
stroom van de machine is de zekering van
15 A voldoende.

AN/A  WAARSCHUWING

De machines zonder de beperking
van de aanloopstroom vereisen een
hogere zekering — min. een zekering
van 16 A.

Uitzetten bij terugslag

Bij plotseling zakken van het toerental, bijv.
door blokkering in verdeelsnede, bij snij-
den, wordt de toevoer van de stroom naar
de motor onderbroken. Voor het opnieuw
aanzetten moet de machine als eerst wor-
den uitgezet en dan opnieuw aangezet.

Bescherming tegen herstarten

Voorkom een ongecontroleerde start van
de machine na een stroomonderbreking.
Om de machine te herstarten moet deze
als eerst worden uitgezet en opnieuw aan-
gezet.

Voorselectie toerental

Met behulp van de toerenregelaar [1-3] kan
het toerental traploos worden voorgeselec-
teerd:

Stand 1: 2000 min-!
Stand 2: 2950 min-* Stand 5: 5300 min-!
Stand 3: 3750 min-* Stand 6: 5900 min-!
Het gewenste toerental hangt af van de
gebruikte schuurschijf en het te bewerken
materiaal.

Stand 4: 4500 min—

Constante elektronica

Constante elektronica houdt het toerental
bij onbelast draaien en bij de belasting dicht
bij de constante. Daarmee wordt een ge-
lijkmatige werkverplaatsing bereikt.

Beveiliging tegen overbelasting door
warmte

Ten behoeve van de beveiliging tegen de
oververhitting schakelt de veiligheidselek-
tronica bij het bereiken van de kritische
temperatuur over naar de koelingmodus.
De motor loopt dan door met een toerental
van ca. 2500 min-! en de constante elek-
tronica wordt gedeactiveerd.

Na een koeling van ca. 10-20 sec is de
machine opnieuw klaar voor bedrijf en vol-
ledig te belasten.

Bij de door de werking verhitte machines
reageert de warmtebescherming adequaat
eerder.

7 Freesgereedschappen

7.1 Keuze tussen een frees- en
schuurkop

Al naar gelang het gebruik en toepassings-
gebied zijn er verschillende freeskoppen
ter beschikking. Gebruik voor een optimaal
resultaat de geschikte freeskop.

Gegevens opgenomen in de toepassings-
tabel voor de toerentalkeuze zijn slechts
richtgetallen en zouden door praktische tes-
ten moeten worden vastgesteld - zie de
pagina 61.
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7.2 Verwisselen van freeskop /
schuurkop

Test de vlekkeloze werking van het frees-
gereedschap voor de ingebruikneming door
het met de hand te draaien.

Zorg er voor dat alle schroeven goed aan-
getrokken zijn.

De vier schroeven die de flens met het ge-
reedschap van de samengestelde kop ver-
binden, moeten met aanhaalmoment van
5 Nm zijn aagetrokken.

De twee bevestigingschroeven voor het
spannen van de kop op de machine moeten
met het moment 8 Nm zijn aangetrokken.

Laat geen gereedschappen ingezet.

7.3 Freeswielen vervangen

ANA  WAARSCHUWING

Gevaar van letsel door elektrische
stroom. Voor elke hantering van het
gereedschap de stekker uit het stop-
contact halen.

Wanneer de hardmetalen tanden van frees-
ringen versleten zijn, kunnen zij worden
vervangen. Maak door het draaien met de
knop [1-5] de spanband zodanig los zodat
er met de afzuigflens [1-7] bewogen kan
worden. Draai de afzuigflens volledig naar
links en trek het naar beneden. Maak de
schroeven [2-1], [2-7] op de vier assen van
de gereedschapdrager los met behulp van
een zeskantige binnensleutel S4.

Nu zijn de frezen makkelijk toegankelijk.
Vervang samen met de freesringen ook de
schroeven [2-1], [2-7] en zekeringen te-
gen verdraaiing [2-2]. Schroeven zijn met
behulp van een lichte lijm vastgezet, om
het loskomen ervan tijdens vibraties te
voorkomen. Gebruik slechts geleverde ori-
ginele schroeven. Zet als eerst op elke as
drie freesringen [2-4], daarna het onderlig-
plaatje [2-3] en maak alles vast met behulp
van de zekering tegen verdraaiing [2-2]
en de schroeven [2-1], [2-7]. Let daarbij
goed op dat de zekering tegen verdraai-
ing in de daarvoor bedoelde inkeping [2-5]
in de as van de gereedschapdrager komt.
Zonder gebruik van de zekeringen tegen
verdraaiing kunnen tijdens het bedrijf de
schroeven loskomen en daarmee kan een
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enorme schade worden aangericht. Zet de
afzuigflens [2-10] zodanig op, dat de glijd-
delen [2-8] in de daarvoor bedoelde inke-
pingen [2-9] op de afzuigflens vallen. Stel
de gewenste freesdiepte in en trek met de
draaibare knop de spanband aan.

Bij het vastzetten van de freeskop met platte
tanden is het belangrijk dat de freesringen
zodanig opgezet zijn, zoals op figuur [3]
is aangegeven, dwz. de punten moeten in
de draairichting van de freeskop staan.
De freeskop met scherpe tanden (HM-SZ)
wordt voor het verwijderen van oude lakla-
gen van het beton of pleisters gebruikt. De
freeskop met platte tanden (HM-FZ) wordt
voor het vereffenen van bekistingkanten
en het afwerken van betonnen randen ge-
bruikt.

/N ATTENTIE

Controleer onder het werken of de
freesringen steeds ongehinderd op
de assen draaien. Is het niet zo, bijv.
door bezinksels van stof, moeten de-
ze uit de freeskop worden uitgeklopt.
Dat is de reden waarom men nooit
zonder aangesloten afzuiger van stof
zou mogen werken!

8 Gebruik
/N WAARSCHUWING

Bij het werken met de saneringsfrees
moet men in elk geval een veiligheids-
bril dragen, om de ogen voor rond-
vliegende deeltjes van materialen te
beschermen!

De verstelbare hoogte van de afzuigflens
moet volgens de wijze van het inzetten
van het gereedschap worden versteld. Bij
het verwijderen van oude verflagen zou-
den punten van de tanden niet meer dan
1 mm uit de afzuigflens mogen uitsteken.
Bij het frezen van pleisters kunnen daar
tegenover de freesringen 2-4 mm uitste-
ken. De hoogte stelt men in met behulp
van de draaibare knop [1-5], waarmee de
spanband losgemaakt wordt en de afzuig-
flens [1-7] naar links of rechts gedraaid kan
worden. De instelbare lengte is maximaal



5,5 mm. Op de schaal [1-8] kan men on-
geveer de ingestelde diepte van het frezen
aflezen. Als het verstellen van de hoogte
moeilijk gaat, is het raadzaam de geleide-
opperviakken schoon te maken [2-6] en
[2-11]. Na het instellen van de hoogte op-
nieuw de spanband aantrekken!

/N ATTENTIE

Werk nooit zonder afzuigflens! Haal
deze alleen dan weg als de geleideop-
perviakken worden schoongemaakt
of bij het uitwisselen van freesringen.
Trek bij deze werkzaamheden steeds
de stekker uit het stopcontact!

Afzuigflens heeft tevens functie van een
steunviak [1-6] op het te bewerken vlak.
Saneringsfrees legt men altijd plat tegen
het werkstuk aan. Wanneer de opperviak-
ken vlak zijn, is de optimale verstelling 6%
graad van Electronic.

/N ATTENTIE

Controleer onder het werken of de
freesringen steeds ongehinderd op
de assen draaien. Is het niet zo, bijv.
door bezinksels van stof, moeten de-
ze uit de freeskop worden uitgeklopt.
Dat is de reden waarom men nooit
zonder aangesloten afzuiger van stof
zou mogen werken!

8.1 Afzuigen

Om de effectiviteit van het afzuigen te ga-
randeren, zet de slang (& 36 mm) van een
van de stofafzuigers merk PROTOOL op het
eindstuk van de slang [1-4]. Vergeet niet
dat hoe voller de filterzak, hoe lager het
afzuigvermogen. Klop van tijd tot tijd ook
de filter van de afzuiger uit.

/N ATTENTIE

Werk altijd met afzuiger aan, anders
worden de freesringen en ook de ver-
stelling van de hoogte van de afzuig-
flens met slijpstof verstopt!

Om de ontlading van de statische elektri-
citeit in een stoffige omgeving te voorko-
men, gebruik uitsluitend stofafzuigers met
antistatische uitvoering.

8.2 Extra handgreep

Om de slijpmachine met beide handen te
kunnen bedienen kan men links op het voor-
ste deel van de kap van de transmissiebak
een extra handgreep vastzetten [1-1].

Dankzij de speziale ,VIBRASTOP"-construc-
tie worden trillingen door de extra hand-
greep verminderd.

9 Onderhoud

- Verpakte elektrisch gereedschap is moge-
lijk in een droog, zonder verwarming op-
slagplaats te bewaren met een voorwaar-
de, dat de temperatuur niet onder -5 °C
heeft gedaald. Uitverpakte elektrisch ge-
reedschap mogen bewaren worden in een
droog opslagplaats waarin temperatuur
niet onder +5 °C heeft gedaald en waarin
geen plotseling veranderingen van tem-
peratuur voorkomen.

NA  WAARSCHUWING

Trek voor elk onderhoud van de ma-
chine steeds de stekker uit het stop-
contact!

- Om het doorstromen van de lucht te ga-
randeren moeten de koelinggaten op de
motor steeds schoon en vrij zijn.

- Machine is van specifieke zelf loskoppel-
bare kooltjes voorzien. Bij het verslijten
ervan wordt de stroomtoevoer automa-
tisch onderbroken en de machine stopt.

- In het geval dat de hoogte van de afzuig-
flens moeilijk in te stellen is moet de flens
worden afgehaald en schoongemaakt.

NA  WAARSCHUWING

Alle onderhoudwerkzaamheden en
reparaties die het openmaken van de
motorkap vereisen mogen slechts in
een erkende service PROTOOL wor-
den verricht.

- Service - zie het bijgevoegde blad.
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10 Milieubescherming/
Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en

verpakkingen moeten op een voor het milieu

verantwoorde wijze worden hergebruikt.
Alleen voor landen van de EU:

Gooi elektrische gereedschappen

niet bij het huisvuil.
Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
over elektrische en elektronische oude ap-
paraten en de omzetting van de richtlijn in
nationaal recht moeten niet meer bruikbare
elektrische gereedschappen apart worden
ingezameld en op een voor het milieu ver-
antwoorde wijze worden hergebruikt.

REACh

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toe-
passelijke chemicaliénverordening. Wij als
~downstream-gebruiker", dus als fabrikant
van producten, zijn ons bewust van onze
informatieplicht tegenover onze klanten.
Om u altijd over de meest actuele stand
van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in
onze producten te informeren, hebben wij
de volgende website voor u geopend:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op mate-
riaal- of productiefouten garantie conform
de landspecifieke wettelijke bepalingen,
minstens echter 12 maanden. Binnen de
lidstaten van de EU bedraagt de garantie-
termijn 24 maanden (bewijs door rekening
of afleveringsbewijs).

Schade door natuurlijke slijtage, overbe-
lasting, ondeskundige behandeling of scha-
de veroorzaakt door de gebruiker of door
gebruik ingaande tegen de aanwijzingen
in de gebruiksaanwijzing of schade die bij
de aankoop gekend was, blijft uitgesloten
van de garantie. Ook schade die is terug
te voeren op het gebruik van nietoriginele
PROTOOL-accessoires en verbruiksmateri-
aal (bijv. steunschijf) wordt niet in aanmer-
king genomen.
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Klachten kunnen alleen aanvaard worden
als het toestel volledig naar de leverancier
of naar een geautoriseerde PROTOOL-klan-
tendienstwerkplaats teruggestuurd wordt.
Bewaar de gebruiksaanwijzing, veiligheids-
voorschriften, onderdelenlijst en het aan-
koopbewijs zorgvuldig. Overigens gelden
de actuele garantiebepalingen van de fa-
brikant.

Opmerking
Wegens de permanente onderzoeks- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen

aan de hier gegeven technische informatie
voorbehouden.

12 Konformiteitsverklaring

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan
de volgende normen of normatieve doku-
menten:

EN ISO 12 100, EN 55 014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 volgens de bepalingen
van de richtlijnen 98/37/EG (tot 28 dec.
2009), 2006/42/EG (vanaf 29 dec. 2009),
2004/108/EG.

C€o9 Q 1/ 0(
Manfred Kirchner

Onderzoek en ontwikkeling

Protool GmbH

Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

31.5.2009



Instel-

schuurschijf met aange-
brachte hardmetalen
korrels

HW FEIN-RGP 80

verflagen op muren en vloeren

- Afname gips en poreus beton

- Verwijderen van vuil van betonnen opper-
vlakken

- Verwijderen van latex of olieverf op gips-
oppervlakken

- Fijne afwerking

Freeskop |Geplaatst Toepassing wieltje
elektronica
Freeskop ,platte uitvoe- - Verwijderen van pleisters 4.-6.
ring" met 12 hardmetalen |- Verwijderen van elastische beschermende
freeswieltjes verflagen op muren en vloeren
FZ-RGP 80 - Verwijderen van schuimonderlagen en
lijmresten (resten tapijt)
- Verwijderen lijmresten van vloertegels
- Verwijderen van bitumen- en betonnen
beschermende verflagen
- Verwijderen van latexverf of olieverf op
gipsonderlaag
Freeskop ,spitse uitvoe- - Verwijderen van pleisters 4.-6.
ring" met 12 hardmetalen [- Verwijderen oneffenheden en overstekken
freeswieltjes na bekisting bij vers beton
SZ-RGP 80 - Verwijderen van schuimonderlaag en
lijmresten (resten tapijt)
- Verwijderen lijmresten van vloertegeld
- Verwijderen van pleisters uit kunsthars
op warmte-isolatie
Instel-
Schuurkop | Geplaatst Toepassing wieltje
elektronica
Diamanten schuurkop, - Verwijderen van oneffenheden en over- 6.
schuurschijf met 8 seg- stekken van cementvloeren
menten met aangebrachte |- Afschuren en schoonschuren van ver-
diamanten korrels weerde betondelen
DIA HARD-RGP 80 - Verwijderen van oneffenheden op oud
beton
Diamanten schuurkop, - Verwijderen van oneffenheden en over- 6.
schuurschijf met 8 seg- stekken van betonnen vloeren
menten met aangebrachte |- Wegschuren en schoonschuren van vers
diamanten korrels beton
DIA ABRASIVE-RGP 80 - Schuren van afschuurbare materialen
Hardmetalen schuurkop, - Verwijderen van elastische beschermende 3.-5.
schuurschijf met aange- verflagen op muren en vloeren
brachte hardmetalen - Afname van gips en poreus beton
korrels - Verwijderen van vuil van betonnen opper-
HW GROB-RGP 80 viakken
- Verwijderen van latex of olieverf op gips-
oppervlakken
- Ruwe afwerking
Diamant slijpkop, slijp- - Universele toepassing, verwijderen van 5.-6.
schijf waarop diamant- verf van beton, harde pleister, hout,
korrels zijn opgesoldeerd verwijderen van elastisch lijm, harde
DIA UNI-RGP 80 pleisters, zacht beton
Hardmetalen schuurkop, - Verwijderen van elastische beschermende 3.-5.
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1 Symboler

@ Dubbel isolering
& Varning fér allmén risk

@ Varning for elstotar

Anvand skyddsglaségon!
Bér alltid horselskydd!

Anvand skyddshandskar!
Las bruksanvisningen/anvisningarna
X Tillhér inte till kommunalavfall

» Information, tips

2 Tekniska data

Nominell spanning 230 Ve~
Natfrekvens 50/60 Hz
Prestationsupptagning 1100 W
Justerbart varvtal 2000-5900 mint
& verktyg 80 mm
Vikt 3,2 kg
Skyddsklass II1 /3

3 Foreskriven anvandning

Maskinen arbetar enligt vinkelslipsprin-
cip men anvander aven specialverktyg for
frasning och slipning av t.ex. betong och
puts.

Maskinen ar bestamd till att skaffa bort
mélningar, puts, rester av beldgg- och mat-
torklister, framforallt av harda underlag.
Dessutom kan maskinen anvéandas till att
forrda betong och till att frasa bromsbe-
lagg.

For oriktig anvandning tar ansvar anvan-
daren sjalv.



4 Styrelement

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]

Avtagbart handtag
Brytarspak
Regleringshjul
Handtag

Knapp

Stopplist
Utsugsflans
Gradskala

Skruv

Sakring
Mellanlagg
Frasringar
Verktygshallare
Ledyta

Skruv

[2-8] Gliddel

[2-9] Ranna

[2-10] Utsugsflans
[2-11] Ledyta

I bruksanvisningen avbildat och beskrivet
tillbehor ingdr inte alltid i leveransen.

5 Sakerhetsanvisningar

/\ FARA

5.1 Allmdnna sdkerhets-
anvisningar

- Las noggrant igenom alla sékerhets- och
bruksanvisningar som féljer med maski-
nen, innan du anvander den.

- Spara den medfdljande dokumentationen
och se till att den alltid féljer med maski-
nen.

5.2 Sakerhetsinstruktioner
for all driftsverksamhet

Sdkerhetsinstruktionerna ar desamma
for de olika arbetsmomenten slipning,
planslipning, slipning med stdlborste
eller friktionssdgning:

a) Detta elektromekaniska verktyg ar
avsett att anvdandas som planslip el-
ler fras med frashuvud. Las igenom
alla varningar, instruktioner, illustra-
tioner och specifikationer som géller
for elektromekaniska verktyg. Om de
nedan angivna instruktionerna inte res-

pekteras kan detta innebéra elolyckor,
eldsv8da eller sv8ra skador.

b) Det ar inte rekommenderat att ut-
fora polering eller sdgning med detta
verktyg. Utférande av arbetsuppgifter
som verktyget inte &r avsett for kan inne-
béra risker och skador p8 personal.

c) Anvand inte utrustning som inte ar
uttryckligen foreslagen och rekom-
menderad av verktygets tillverkare.
Endast det faktum att utrustningen pas-
sar till ert verktyg garanterar inte sdker
anvéndning.

d) Tillbehérens angivna varvtal skall
dtminstone vara lika med det maxi-
mala varvtal som stdr angivet pa
verktyget. Tillbehér som arbetar med
hégre varvtal &n det angivna varvtalet
kan brytas av och g8 sénder.

e) Den yttre omkretsen och tjockleken
pa er utrustning skall vara inom métt-
ten for de angivna ramarna for era
elektromekaniska verktyg. Utrustning
med felaktig storlek kan inte skyddas el-
ler hanteras pé tillrdckligt sékert sétt.

f) Fastmatten for skivan, flinsar, stéd-
skivor och all annan utrustning skall
vara anpassade for fastning pa verk-
tygets spindel. Utrustning med fastopp-
ningar som inte motsvarar montagemét-
ten for det elektromekaniska verktyget
kommer inte att vara balanserade och
kan bérja vibrera och innebér forlust av
kontrollen.

g) Anvand inte defekt utrustning. Innan
varje anvandning skall utrustningen
kontrolleras: slipskivorna for sprickor
och avslagna flisor, stodskivorna for
sprickor, eller slitage, stdlborstarna
for l6sa eller spruckna staltrddar. Om
utrustning eller verktyg ramlar av,
kontrollera skador eller montera pa
icke-skadad utrustning. Efter kon-
troll och montering av utrustning
skall man placera sig sa att man stéar
utanfor den forlangda rotationsrikt-
ningen och 13t verktyget rotera at-
minstone 1 minut pa hégsta varvtal.
Under denna testkdérning bryts eller faller
defekt utrustning i vanliga fall av.
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h) Anvand personlig skyddsutrustning.
Med hansyn till arbetets karaktar an-
vand munskydd, sdakerhetsglasogon
eller skyddsglaségon. Om sa kréavs
anvand dammask, 6ronproppar, hand-
skar och skyddsforkldade som skyd-
dar mot flisor och andra delar fran
bearbetningsobjektet. Ogonskyddet
skall kunna skydda mot flygande sm&de-
lar som uppstér vid olika arbetsmoment
Dammask eller munskydd skall kunna
filtrera bort de partiklar som utvecklas
vid arbetsmomentet. L8ngvarig utsétt-
ning for buller med hég intensitet kan ge
upphov till hérselskador.

i) Se till att omkringstdende haller ett
sdkert avstand fran arbetsplatsen.
Var och en som befinner sig pa ar-
betsplatsen skall anvdnda personlig
skyddsutrustning. Flisor fr8n bearbet-
ningsobjektet eller skadad utrustning kan
flyga ivdg och orsaka skador dven utan-
fér den ndrmaste arbetsplatsen.

j) Vid arbete kan sagverktyget komma
i kontakt med dolda elledningar eller
den egna elkabeln, hall darfér verk-
tyget endast i delarna med isolerad
yta. Sgverktyg som kommer i kontakt
med "levande” strémledning kan inne-
béra att verktygets metalldelar ocks§
blir “levande” och i och med det orsakar
elolyckor fér anvéndaren.

k) Placera den bodjliga elkabeln utanfor
det roterande verktygets rackvidd.
Om man férlorar kontrollen 6ver verkty-
get kan det innebara att elkabeln skars
av eller slipas till och dessutom kan hén-
der eller armar fastna i det roterande
verktyget.

I) Lagg aldrig ned ett elektromekaniskt
verktyg forrdn det har stannat helt
och hallet. Roterande verktyg kan fastna
i ytan och dra med sig andra redskap.

m)Satt aldrig pd elektromekaniska
verktyg under forflyttning. Oavsikt-
lig beréring av ett roterande verktyg kan
gora att era klader fastnar och drar verk-
tyget mot er kropp.

n) Rengor verktygets ventilationsépp-
ningar regelbundet. Motorfidkten drar
in damm i dosan och 6verdriven ansam-
ling av metalldamm kan innebéra elek-
triska risker.
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o) Arbeta inte med elektromekaniska
verktyg i narheten av brandfarliga
material. Gnistor kan antdnda s8dana
material.

p) Anvand inte utrustning som kraver
kylvatska. Anvéndning av vatten eller
annan Kylvatska kan orsaka skador eller
dbdsfall p.g.a. elektriska stétar.

5.3 Ovriga sidkerhetsinstruktio-
ner for all driftsverksamhet

Bakslag och varningar i samband
med det

Bakslag &r en reaktion p8 att den roteran-
de skivan, stodskivan, borsten eller annat
verktyg har fastnat eller hackat i ndgon-
ting. Fastnande eller hackning orsakar ett
omedelbart stopp i det roterande verktyget
vilket med for att verktyget okontrollerat
kommer att rora sig i motsatt rotationsrikt-
ning vid punkten dar det fastnat.

T.ex. om verktygets slipskiva fastnar eller
hackar till i bearbetningsobjektet kommer
skivans kant, som fastnat i materialet, tryck-
as upp eller kastas ut frn objektet. Skivan
kan kastas ut mot anvandaren eller ifrdn an-
véndaren. Beroende pa i vilken riktning ski-
van ror sig. Skivan kan dessutom spricka.

Bakslag ar ett resultat av felaktig hantering
av det elektromekaniska verktyget och/el-
ler felaktigt arbetsmoment eller omstan-
digheter och kan férhindras genom att man
respekterar de nedan angivna sakerhetsfo-
reskrifterna.

a) Hall verktyget fast och inta ritt stall-
ning for kropp och armar s& att du
ar beredd att ta emot bakslagets
kraft. Anvand alltid hjdlphandtaget,
om verktyget ar utrustat med ett sa-
dant, for maxmal kontroll av baksla-
get eller vridmomentet vid start av
verktyget. Anvdndaren kan kontrollera
vridmomentets reaktion och bakslag om
sdkerhetsforeskrifterna respekteras.

b) H3ll aldrig hdnderna i niarheten av
roterande verktyg. Verktyget kan ska-
da din hand vid bakslag.

c) Sta aldrig dar verktyget kan hamna
vid eventuellt bakslag. Bakslag kastar
verktyget i motsatt riktning frén skivans
rérelse d& den fastnar.



d) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning
av horn, vassa kanter o.s.v. for att
undvika att verktyget hackar eller
fastnar. Vid bearbetning av hérn, vas-
sa kanter eller gupp har verktyget en
tendens att fastna och orsaka férlust av
kontrollen eller bakslag.

e) Montera inte kedjesdgskiva eller an-
nan tandad sdgskiva till verktyget.
Dessa skivor orsakar forlust av kontrollen
och bakslag.

5.4 Tillaggssakerhetsregler vid
slipnings- och sdgnings-
arbeten

Sdkerhetsvarningar som specifikt ror

slipnings- och friktionssdgningsarbeten

a) Anvand endast skivtyper som ar re-
kommenderade av tillverkaren och
speciella skydd som ar konstruerade
for den valda skivan. Skivor som inte
konstruerats for det elektromekaniska
verktyget kan inte skyddas p8 korrekt
sdtt och &r farliga.

b) Skyddskapor skall monteras till det
elektromekaniska verktyget och pla-
ceras i ratt lage for maximal sdkerhet
pa ett sddant sitt att en sa liten del
av skivan i riktning mot anvandaren
ar frilagd. Skyddsk8porna hjélper till att
skydda anvdndaren mot skivflis och mot
oavsiktlig berdring av skivan.

c) Skivan far endast anvandas for rekom-
menderat arbete. Exempel: slipning
skall inte genomforas med sdgskivans
sida. Friktionss8gningsskivan &r avsedd
fér omkretssdgning, krafter som verkar pd
skivans kanter kan f§ den att spricka.

d) Anvand alltid felfria skivflansar med
ratt storlek och form for den valda
skivan. Rétt valda fidnsar stédjer skivan
och minskar dérigenom mdjligheten att
skivan spricker. Flénsar fér s8gning kan
skilja sig fr8n flansar fér slipning.

e) Anvand inte begagnade skivor som
ursprungligen ar avsedda for storre
elektromekaniska verktyg. Skivor som
ar avsedda for stérre elektromekaniska
verktyg &r inte ldmpliga fér det mindre
verktygets hégre varvtal och kan dérfér
spricka.

5.5 Sdkerhetsvarningar
for planslipningar

Sdkerhetsvarningar som specifikt ror

planslipningsarbeten

a)Anvand inte for stora sandpapper
for slipskivan. Vid val av sandpapper
folj tillverkarens rekommendationer.
Stora sandpapper som ligger utanfor slip-
skivan innebdér risker for att skivan slits
sénder och bakslag.

5.6 Sikerhetsvarningar
for arbeten med stélborste

Sakerhetsvarningar som specifikt ror

arbeten med stalborste

a)Var medveten om att dven vid nor-
malt arbete 16sgors staltrddar fran
borsten. Anstrang inte stdltrddarna
genom oOverbelastning av borsten.
St8itrédsbitar kan ldtt penetrera kldder
och/eller hud.

b)Om det rekommenderas att skydd
anvéands vid slipning med stdlborste
se till att det inte kommer till ndgon
kontakt mellan stdlborsten och skyd-
det. St8iskiva eller borste kan under ar-
betet, p.g.a. belastning och férdelning av
kraft férstora sin omkrets.

5.7 Ytterligare sakerhets-
foreskrifter

» Maskinen far inte anvéandas i fuktiga, vata
utrymmen eller utomhus i regn, dimma,
snd och i utrymmen med explosionsrisk.

» Innan varje anvandnning av verktyget
kontrollera den rorliga eltillférseln och
kontakten. Fel skall dtgardas av yrkes-
kunnig personal.

» Utomhus skall uteslutande godkdnda
forlangningskablar och kabelkopplingar
anvandas.

» Maskinen fors in i materialet paslagen.
» Lyft inte maskinen i sladden.
» Arbesa iinte pd stege.

» Under arbeten anvand skyddshandskar
och fasta skor.

» Vid arbeten anvand skyddsglaségon och
horselskydd.

» Damm, som uppstar vid arbete &r halsos-
kadligt. Vid arbeten anvand avsugning
och respiratorn.
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» Asbestmaterial far inte frasas.

» Flexibel tillforsel for alltid fran verktyget
bakat.

» Anvand bara frasringar, som rekommen-
deras av tillverkaren.

» Maskinen kan man anvdnda bara med
pdsatt skydd och fastat tillsatshandtag.

» Stickkontakt pd flexibel tillférsel skjut in
i vagguttag bara da, om frasmaskinen &ar
frankopplad.

» Kontrollera, om i material, som bearbe-
N . o
tas, finns inte nagra el-, vatten- och gas-
ledningar - kan férorsaka olycka.

» Frasa inte 6ver metallfbrem%l, spikar el-
ler skruvar.

» Med frasmaskinen far inte arbeta perso-
ner, som inte fyllt 16 ar.

5.8 Ljud-/vibrationsdata
/N [O] OBS

Buller som uppstér vid arbetet kan
skada horseln.

» Anvand skyddsutrustning for att skydda
horseln!

Matvardena har tagits fram baserande pd
EN 60 745.

HA—v'ar<1et av maskinens ljudniva utgor:
Ljudniva 89 doB (A).

Ljudeffektniva 100 dB (A).

Matnikgsfev K = 3 dB (A).

Den beraknade hastighetsokningen ar
3 m/s?.

Matnikgsfev K = 1,5 m/s2.

6 Idrifttagande
/N /N VARNING

Olycksfara hotar om verktyget an-
vands med felaktig stromkoppling.

Kontrolleraatt uppgifterna p3 tillverknins-
brickan dverenstémmer med den faktiska
stromkallan.

Kontrollera att kontakten passar till urtags-
typen.

Enheter som ar avsedda for 230 V kan
kopplas aven till 220/240 V.
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6.1 P3aslagning — Avstdngning
Pa

For strombrytarknappen [1-2] framat s&
startar maskinen. Om ni samtidigt trycker
pd knappens framre del, vrider sig knappen
och ni uppnar fast drift.

Avstangning
Tryck kort pd strémbrytarknappens [1-2]

bakre del for att frigéra vridningen. Strém-
brytarknappen slar tillbaks i avslaget lage.

6.2 Motorelektronik

Begransning av startstrommen

Den elektroniskt styrda kontinuerliga star-
ten sakerstaller start av maskinen utan
bakslag. Med inverkan av begransning av
startstrém racker sakring pa 15 A.

/NN VARNING

Maskin utan begrdansning av start-
strom kraver storre sdakring — mini-
malt 16 A.

Avstangning vid bakslag

Vid ett hastigt varvtalsfall, t.ex. blockering
under klyvning, avbryts strommen till mo-
torn. For att ta maskinen i drift igen mas-
te den forst stdngas av och sedan slds p
igen.

Skydd mot ofrivillig start

Hindra okontrollerad start avbrytning av
stromtillférsel. Nar maskinen tas i drift igen
skall den férst slds av och sedan slds pa
igen.

Forval for varvtal

Med hjalp av varvtalsregleraren [1-3] gar
det att helt och fullt forvalja varvtal.

Niva 1: 2000 min*  Niva 4: 4500 min™
Niva 2: 2950 min*  Niva 5: 5300 min
Niva 3: 3750 min*  Niva 6: 5900 min
Det dnskade varvtalet ar avhangigt av den
anvanda slipskivan samt det bearbetade
materialet.

Konstantelektronik

Konstantelektroniken bibehaller varvta-
let vid tomgang och vid bearbetning nara
konstant. Detta innebar en jamn arbets-
rorelse.



Skydd mot 6verbelastning beroende
pa vdrme

Som skydd mot 6verhettning sldr saker-
hetselektroniken automatiskt dver i kyllage
néar kritiska temperaturer uppnatts. Motorn
gar vidare med varvtalet ca. 2500 min-t och
konstantelektroniken deaktiveras.

Efter nedkylning, som tar 10 - 20 sekunder,
ar maskinen 3terigen fardig att tas i drift
och for full belastning.

Vid maskiner som hettats upp av drift rea-
gerar varmeskyddet adekvat tidigare.

7 Verktygsfrasning

7.1 Val av fras- och sliphuvud

Enligt anvéndning och insatsomrade star
till férfogande olika frashuvuden. For opti-
mal arbetsprocess anvand passande fras-
huvud.

Uppgifter i anvandningstabellen for varvtal-
forvals férval &r rekommendation och skulle
faststallas genom praktiska prov - se si-
dan 70.

7.2 Utbyte av frashuvudet/
sliphuvudet

Innan man séatter maskinen igéng kontrol-

lera om frasinstrument l6per riktigt genom

att vrida denna med hand.

Akta pd att alla skruvar &r riktigt tilldragna.

Fyra skruvar, som forbinder flans medo in-

strument av sammansatt huvud, maste

dras till med moment 5 Nm.

Tva skruvar till att fasta huvudet p& maski-

nen maste dras till med moment 8 Nm.

Lat sticka inga verktyg i maskinen.

7.3 Byte av frashjul
ANVAS VARNING

Varning for elektriska stotar. Innan
alla ingrepp i verktyget skall elkabeln
dras ut ur uttaget.

Om frasringtdnder av hdrdmetall &r slitna,
kan de utbytas. Genom att vrida pa knap-
pen [1-5] lossa fastband sa, att man kan
réra pa avsugningsflans [1-7]. Vrid pad av-
sugningsflans full till vénster och dra denna
neddt. Lossa skruvar [2-1], [2-7] pa fyra

axlar av verktygshallare med inner- sex-
kantnyckel S4.

Nu ar frasar latt tillgangliga. Med frasringar
byt ut ocksd skruvar [2-17, [2-7] och vrid-
ningssakringar [2-2]. Skruvarna &r fixerade
med |att klister, for att dessa inte lossas
p.g.a. vibration. Anvand bara original le-
vererade skruvar. Forst séatt pd varje axel
tre frasringar [2-4], darpd underlagg [2-3]
och fasta allt med férvridningssakring [2-2]
och skruvar [2-1], [2-7]. Darvid maste
man villkorsldst satta in forvridningssakring
i motsvarande fara [2-5] i verktygshalla-
rens axel. Utan forvridningssakringar kan
vid arbete komma till lossning av skruvar
och darigenom till ofantliga skador. Satt
pd avsugningsflans [2-10] pa s& satt, att
glidstycken [2-8] sjunker ner in i motsva-
rande faror [2-9] pa avsugningsflans. Stall
in onskat frasdjup och med vridknapp dra
3t fastband.

Vid montage med flattander ar viktigt att
frasringar sétts in p& sa satt, som avbildas
p& bilden [3], det betyder att spetsar maste
ligga i frashuvudets vridriktning.

Utférande med spetstander (HM-SZ) anvan-
der man till att ta bort gamla lackskikt fran
betong eller puts. Utférande med flattan-
der (HM-FZ) anvander man till at flata ut
fogar pd bradfodring och till att bearbeta
betongkanter.

/N OBS

Under arbeten kontrollera, om fras-
ringar vrider sig alltid fritt i axlar. Om
fallet &r inte s, t.ex. p.g.a. inflytande
av dammavlagring, maste man denna
hdlla ut ur frashuvudet. Darfor ska
man aldrig arbeta utan tillkopplad av-
sugning!
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8 Anvandning

A VARNING

Vid arbete med frasen skall man under
alla omstandigheter anvanda skydds-
glasdgon for att skydda 6gonen mot
utflygande materialpartiklar!

Installbar héjd av avsugningsflins maste
man anpassa pa anvandningssatt. Om man
tar bort gamla fargskikt, ska tandspetsar
inte sticka ut fler anh 1 mm ur avsugnings-
flans. Tvartom, vid putsfrasning far fras-
ringar sticka ut mellan 2-4 mm. Stall in
hojd s, att man lossar ndgot fastband med
vridknappen [1-5] och vrider avsugnings-
flans [1-7] till hoger eller till vanster. In-
stéllbar vdg mater maximal 5,5 mm. P8
skalan [1-8] kan man ungefar avlasa in-
stallt frasningsdjup. Om hojdinstalining gar
styv, rekommenderar vi att rensa lednings
ytor [2-6] och [2-11]. Efter h&jdinstéllning
dra &t fast igen fastbandet!

/N OBS

Arbeta aldrig utan avsugningsflans!
Ta bort denna bara vid rengoring av
lednings ytor eller vid utbyte av fras-
ringar. Vid dessa arbete ta bort alltid
stickkontakt fran vagguttag!

Avsugningsflans uppfyller ocksd funktion av
underldgg [1-6] pa ytan, som bearbetas.
Saneringsfrasmaskin ldgger man principiell
alltid flatt pd bearbetat stycke. Vid flata ytor
ar optimal instéllningsgrad 6. Electronic.

/N OBS

Kontrollera vid arbete, om frasringar
vrider sig alltid fritt i axlar. Om fallet
ar inte s3, t.ex. p.g.a. dammavlagring,
mdste man hilla denna ur frashuvu-
det. Darfor ska man aldrig arbeta utan
tillkopplad avsugning!

8.1 Avsugning

For att sédkra fungerande avsugning, satt
pa slang (@ 36 mm) av ndgon dammsugare
mérke PROTOOL p3 slangslutstycke [1-4].
Glém inte att med pafylining av filtrerings-
séck sjunker avsugningsprestation. D& och
da témma ocksd dammsugarens filter.
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A OBS

Arbeta alltid med tillkopplad avsug-
ning, annars proppas igen frasringar
och hojdinstdllning av avsugnings-
flans med damm!

For att i dammig miljé uppstar inte urladd-
ning av statisk elektricitet, anvand uteslu-
tande dammsugare i antistatiskt utférande.

8.2 Tillsatshandtag

For att styra slipmaskinen med bade hén-
der kan man fasta tillsatshandtag [1-1] till
vanster pa framre skydd av vaxellddan.

Tack vare speciella “"VIBRASTOP” konstruk-
tionen reducerar tillsatshandtag vibratio-
ner.

9 Underhall

- Fdrpackade maskiner kan lagras i torrt
utrymme utan varme forutsatt att tem-
peraturen inte sjunker under -5 °C. Ma-
skiner utan férpackning kan endast lagras
i torrt utrymme dar temperaturen inte
underskrider +5 °C och inga plotsliga
temperaturvariationer uppstar.

/NN VARNING

Fore varje underhdllsarbete ta bort
alltid stickkontakt frdn vagguttag!

- FOr att sékra luftgenomstrémning, maste
kyldppningar p& motor vara alltid rena
och genomgaende.

- Maskinen ar utrustad med speciella sjalv-
avkopplande kolborste. Om dessa sliter,
brytas av automatiskt elstromtillférsel
och maskinen stoppas.

- Om hdjdreglering av avsugningsflans
gar svar, maste man denna dra av och
rensa.

ANVA VARNING

Alla underhallsarbeten och reparatio-
ner, vid vilka mdste 6ppnas motor-
skydd, fér utfoéras bara i auktorise-
rade serviceverkstader PROTOOL.

- Service - se bifogat blad.



10 Miljohdnsyn/
Avfallshantering

Elverktyg, tillbehdr och férpackning ska
omhéndertas pa& miljovanligt satt for ater-
vinning.

Endast for EU-ldnder:

Sldng inte elverktyg i hushallsav-

fall!
Enligt europeiska direktivet 2002/96/EG for
elektriska och elektroniska apparater och
dess modifiering till nationell ratt maste
obrukbara elverktyg omhdndertas separat
och p& miljovanligt satt Iamnas in for ater-
vinning.
REACh
REACh ar den kemikalieférordning som se-
dan 2007 galler i hela Europa. I egenskap
av “nedstromsanvandare”, dvs tillverkare
av produkter, ar vi medvetna om den in-
formationsplikt som vi har gentemot vara
kunder. For att hela tiden hdlla kunderna
uppdaterade och informera om eventuella
amnen i vara produkter som aterfinns pa
den sk kandidatlistan, har vi tagit fram
denna webbsida:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Garanti

Vi lamnar garanti for material- och tillverk-
ningsfel i enlighet med gallande lag/natio-
nella bestammelser, men minst 12 mana-
der. Inom EU &r garantitiden 24 manader
(intygas med kvitto eller foljesedel).
Garantin omfattar inte skador som beror
pd normalt slitage, Gverbelastning eller ej
avsedd anvandning samt skador som an-
vandaren sjalv orsakat, som beror p3 att
anvandaren inte foljt bruksanvisningen el-
ler skador som var kanda vid koépet. Un-
dantag géller dven skador pa grund av att
anvandaren inte anvant PROTOOLs original-
tillbehdr och -férbrukningsmaterial (t.ex.
slipskivor).

Garantianspraken géller bara om du ldmnar
in verktyget sammansatt till leverantoren
eller ndgon av PROTOOLs servicestallen.
Spara bruksanvisning, sakerhetsanvisning-
ar, reservdelslista och kvitto. I dvrigt galler
tillverkarens aktuella garantivillkor.

Obs!

Vi forbehaller oss ratten till tekniska &nd-
ringar pga kontinuerligt forsknings- och ut-
vecklingsarbete.

12 Konformitetsfor-
klaringen

Vi intygar och ansvarar fér att denna pro-
dukt dverensstammer med féljande norm
och dokument:

EN ISO 12 100, EN 55 014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 enligt bestammelserna i
riktlinjerna 98/37/EG (till 28 dec 2009),
2006/42/EG (frén 29 dec2009), 2004/108/EG.
C€o9

Manfred Kirchner

Forskning och utveckling

Protool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

31.5.2009
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Instdllnings-

slipskiva med ytan med
diamantkorn
HW FEIN-RGP 80

ningar pa vaggar och golf
Borttagande av gips och pords betong
Bortskaffning av smuts frén ytor av
betong

Bortskaffning av latex- eller oljefarger
frén ytor av gips

Fin bearbetning

hlI:\l;ifl—et Insatt Anvandning hjul av.
elektronik
Frashuvudet “flat form” Borttagning av rappning 4.-6.
moed 12 sma frashjul av Bortskaffning av elastiska
hardmetall skyddsmalningar p& véggar och golv
FZ-RGP 80 Bortskaffning av skumunderlag och
klisterrester (rester av mattor)
Bortskaffning av klisterrester fran plattor
Boortskaffning av harts- och betong-
malningar
Bortskaffning av latexfarger eller
oljefarger pa ytor av gips
Frashuvud “spetsig form” Borttagning av rappning 4.-6.
med 12 sma frashjul av Bortskaffning av ojdmnheter och dver-
hardmetall skridningar efter bradfodringar vid farsk
SZ-RGP 80 betong
Bortskaffning av skumunderlag och
klisterrester (rester av mattor)
Bortskaffning av klisterrester fran plattor
Bortskaffning av putsar av konstharts pa
varmeisolering
Instdllnings-
Insatt Anvdandning hjul av
elektronik
Diamant- sliphuvud, slip- Bortskaffning av ojdmnheter och dver- 6.
skiva med 8 segmenten skridningar fr&n cementgolv
med ytan med diamant- Slipning och regnéring av avslagna delar
korn av betong
DIA HARD-RGP 80 Bortskaffning av ojamnheter frén gammal
betong
Diamant- sliphuvud, slip- Bortskaffning av ojamnheter och 6éver- 6.
skiva med 8 segmenten skridningar p& cementgolv
med ytan med diamant- Slipning och rensning av férsk betong
korn Slipning av abrasiva material
DIA ABRASIVE-RGP 80
Sliphuvud av hdrdmetall, Bortskaffning av elastiska skyddsmal- 3.-5
slipskiva med ytan med ningar pa vaggar och golv
diamantkorn Borttagande av gips och pords betong
HW GROB-RGP 80 Bortskaffning av smuts fran ytor av
betong
Bortskaffning av latex- eller oljeférger
frdn ytor av gips
Grov bearbetning
Diamantsliphuvud, Universell anvéandning, avldgsnar 5.-6.
slipskiva med palodda farg fr&n betong, hard rappning, tra,
diamantkorn avlagsnande av elastiska lim, mjuk
DIA UNI-RGP 80 betong
Sliphuvud av hdrdmetall, Bortskaffning av elastiska skyddsmal- 3.-5.
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1 Symbolit
@ Kaksoiseristys

& Varoitus yleisestd vaarasta

@ S&hkoiskun vaara

Kayta suojalaseja!

Kéyta kuulonsuojaimia!
Kayta suojakésineits!

Lue ohjeet/huomautukset

)}?{ Ei kuulu kunnallisjatteisiin
» Ohje, vihje

2 Tekniset tiedot

Nimellisjannite 230 Ve~
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Ottoteho 1100 W
paadettava 2000-5900 min-t
Tyokalun & 80 mm
Paino 3,2 kg
Suojausluokka II / [O

3 Kayttotarkoitus

Laite toimii kulmahiomakoneen periaat-
teella, mutta siina voi kayttéad myos eri-
koistytkaluja esim. betonin ja rappauksen
jyrsintaan ja hiontaan.

Kone on tarkoitettu maalin, rappauksen se-
ka laatta- ja mattoliimojen jatteiden pois-
tamiseen ennenkaikkea kovista alustoista.
Sen liséksi voidaan konetta kayttaa betoni-
pintojen karhentamiseen ja verhousraken-
teiden rajapintojen jyrsintaan.

Ohjeiden vastaisen kayton seurauksista
vastaa kayttaja itse.
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4 Hallintalaitteet

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]

Lisakahva
Katkaisin
Saatopyora
Kahva
Rengas
Vastekisko
Imulaippa
Asteikko
Ruuvi
Varmistin
Aluslevy
Jyrsinlevyt
Tyokaluakseli
Liukupinta
[2-7] Ruuvi

[2-8] Liukuva osa
[2-9] Ura

[2-10] Imulaippa
[2-11] Liukupinta
Kayttdohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivat
valttamatta sisally toimitukseen.

5 Tyoturvallisuus

/\ VAARA

5.1 Yleiset turvaohjeet

- Lue ennen koneen kayttéa kaikki tur-
vaohjeet ja kayttoohjeet huolellisesti ja
kokonaan lapi.

- Sailyta kaikki oheiset asiakirjat huolel-
lisesti ja anna ne aina koneen mukana
edelleen.

5.2 Kaikkia tyotehtavia
koskevat turvaohjeet

Yhteiset turvallisuutta koskevat huo-
mautukset seuraaville tyotehtaville:
hionta, tasohionta, hionta teras-
harjalla ja katkaisu:

a) Tama sdahkomekaaninen tydkalu on
tarkoitettu kdytettavaksi tasohioma-
koneena tai jyrsimena jyrsinpaata
kdyttdaen. Tutustu kaikkiin tata sah-
kotyokalua koskeviin turvallisuusva-
roituksiin, ohjeisiin, kuviin ja eritte-
lyihin. Annettujen ohjeiden laiminlydnti
voi aiheuttaa sdhkdéiskun, tulipalon ja/tai
vakavan tapaturman.
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b) Tata tyokalua ei suositella kdytet-
tavaksi kiillotukseen tai katkaisuun.
Laitteen kdyttdminen tybtehtéviin, joihin
sité ei ole tarkoitettu, aiheuttaa tapatur-
mavaaran.

c) Ala kéyti lisdvarusteita, jotka eiviat
ole laitteen valmistajan nimenomai-
sesti hyvaksymia tai suosittelemia.
Pelkéstaan se, etté lisdvarusteen voi kiin-
nittda laitteeseen, ei takaa sen kéaytén
turvallisuutta.

d) Lisavarusteen nimelliskierrosten tay-
tyy olla vahintadan saman suuruiset
kuin laitteeseen merkityt maksimi-
kierrokset. Nimelliskierroksia suurem-
milla kierroksilla pyérivé lisdvaruste voi
haljeta ja irrota laitteesta.

e) Lisdavarusteen ulkohalkaisijan ja pak-
suuden tdytyy vastata sdahkotyoka-
lun nimellismittoja. Vé&érédn kokoista
lisdvarustetta ei ole mahdollista suojata
riittdvasti eikd hallita turvallisesti.

f) Laikkojen, laippojen, tukilaippojen
ja muiden varusteiden kiinnitysmit-
tojen taytyy olla sopivat laitteen ka-
raan kiinnittamista varten. Lisdvarus-
te, jonka kiinnitysreian mitat eivit vastaa
sdhkdtydkalun kiinnitysmittoja, jéé tasa-
painottomaksi ja voi siksi tarista liilkaa ja
aiheuttaa hallinnan menetyksen.

g) Ala kéyté vioittuneita lisdvarusteita.
Tarkasta varusteet ennen jokaista
kdyttokertaa: kiinnitda huomiota eri-
tyisesti hiomalaikkojen lohkeamiin
ja halkeamiin, tukilaippojen hal-
keamiin, muihin vaurioihin ja liialli-
seen kulumiseen ja terasharjojen ir-
ronneisiin tai katkenneisiin lankoihin.
Jos lisavaruste tai laite on pudonnut
maahan, tarkasta mahdolliset vahin-
got ja kayta vain vahingoittumatonta
varustetta tai laitetta. Lisdavarusteen
tarkastuksen ja asennuksen jalkeen
on laitteen kdyttdajan ja muiden hen-
kiloiden asetuttava niin, etteivit he
ole samassa linjassa pyorivan varus-
teen kanssa ja sen jdlkeen laitteen
annetaan kdyda ilman kuormitusta
taysilla kierroksilla yhden minuutin
ajan. Tdméan koeajan kuluessa vioittunut
lisdvaruste yleensd halkeaa tai muuten
rikkoutuu.



h) Kdayta henkilokohtaisia suojavali-
neitd. Tyotehtdvista riippuen kayta
kasvosuojaa, silmien suojaimia tai
suojalaseja. Kdyta tarvittaessa myos
hengityssuojainta, kuulonsuojaimia,
suojakdsineitd ja hiomamateriaalista
tai tyokappaleesta irtoavilta sirpa-
leilta suojaavaa esiliinaa. Sil/mien suo-
jan on kyettédva estdméan eri tyotehta-
vissd syntyvien sirpaleiden péésy silmiin.
Pély- tai hengityssuojaimen on kyettédva
suodattamaan tydn yhteydessd synty-
vat hiukkaset. Pitkaaikainen voimakkaal-
le melulle altistuminen voi vahingoittaa
kuuloa.

i) Varmista muiden henkiléiden pysy-
minen turvallisella etdisyydella tyo-
tilasta. Jokaisen tyoétilassa olevan
henkilén on kaytettdava henkilokoh-
taisia suojavadlineita. Tyokappaleesta
tai vahingoittuneesta varusteesta irtoa-
vat sirpaleet voivat aiheuttaa vahinko-
Jja myds tydtilan vélittbman ympdariston
ulkopuolella.

j) Pida sahkotyokalua kiinni vain sen
eristetyista tartuntapinnoista, jos
on olemassa vaara, etta tyokalu voi
osua tyostettdavan pinnan alla oleviin
sahkojohtoihin tai laitteen omaan
virtajohtoon. Kosketus jédnnitteiseen
Jjohtimeen voi johtaa jannitteen tydkalun
metalliosiin ja aiheuttaa niin séhkdiskun
laitteen kdyttéjalle.

k) Pida laitteen virtajohto pyorivan tyo-
kalun ulottumattomissa. Jos menetét
laitteen hallinnan, voi pyorivé tyokalu kat-
kaista virtajohdon tai johto voi vetéda ka-
tesi tai kasivartesi pyorivaan tybkaluun.

1) Ala koskaan laske sdhkotyokalua ké-
sistdsi, ennen kuin tyékalu on taysin
pysadhtynyt. Pyériva tydkalu voi osua
alustan pintaan ja voit menettdd séhko-
tybkalun hallinnan.

m)Ald koskaan kdynnistd sdhkotyoka-
lua kantaessasi sita sivullasi. Pyériva
tybkalu voi tarttua vaatteisiisi ja vetda
tybkalun kiinni niin vartaloosi.

n) Puhdista sdaanndéllisesti laitteen il-
manvaihtoaukot. Moottorin tuuletin
imee pdlyd moottorikotelon sisééan ja
metallipblyn liiallinen kerdantyminen voi
aiheuttaa séhkbvaaran.

o) Ala kidytd sdhkotyokalua palavien
aineiden ldhelld. Némé aineet voivat
syttyd kipindista.

p) Ala kdyta nestejaahdytysta vaativia
lisdvarusteita. Veden tai muiden jdéh-
dytysnesteiden kayttoé voi aiheuttaa hen-
genvaarallisen sdhkdiskun.

5.3 Kaikkia tyotehtavia
koskevat lisdaturvaohjeet

Takaisku ja siihen liittyvat varoitukset
Takaisku on laitteen akillinen reaktio pyo-
rivan laikan, tukilaikan, harjan tai muun
tydkalun kiinni juuttumiseen. Juuttuminen
aiheuttaa pydrivan tydkalun akillisen py-
sahtymisen, jota seuraa laitteen valitdn hal-
litsematon liike tydkalun pydrimissuuntaa
vastakkaiseen suuntaan.

Esim.: jos hiomalaikka juuttuu kiinni ty6-
kappaleeseen, voi laikan reuna upota juut-
tumiskohdassa syvemmalle materiaalin
pintaan ja aiheuttaa laikan hyppaamisen
pois materiaalista tai iskeytymisen taakse-
pain. Laikka voi hypata laitteen kayttajan
suuntaan tai tasta poispain, riippuen siitg,
mihin suuntaan se pyori juuttumishetkel-
1a. Hiomalaikka voi téllaisessa tapauksessa
myos haljeta.

Takaisku on seurausta sahkotyodkalun oh-
jeiden vastaisesta kaytosta ja/tai vaarasta
tydskentelymenettelysta tai -olosuhteista
ja sita voi valttaa noudattamalla alempana
esitettyja turvaohjeita.

a) Pitele laitetta tukevasti ja sailyta
vartalon ja kdsivarsien asento sel-
laisena, etta voit tarvittaessa halli-
ta takaiskun. Kdytad aina lisdkahvaa,
jos laite on silla varustettu. Niin voit
paremmin hallita takaiskun ja lait-
teen kdynnistyessa tapahtuvan vas-
taliikkeen. Turvaohjeita noudattamalla
on mahdollista hallita vastaliikkeen ja
takaiskun aiheuttamat voimat.

b) Ald koskaan laita kittési ldhelle pyo-
rivad tyokalua. Takaisku voi aiheuttaa
tydkalun osumisen kéteen.

c) Ala seiso paikassa, jonne takaisku
voi heittda laitteen. Takaisku heittda
laitetta vastakkaiseen suuntaan laikan
pyo6rimissuunnasta juuttumiskohdassa.

d) Ole erittdin varovainen tyostaessa-
si kulmia, teravia reunoja jne. Valta
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tyokalun hyppimista ja kiinni juut-
tumista. Kulmat, terdvat reunat ja tyé-
kalun hyppiminen voivat aiheuttaa pyo-
rivdn tybkalun kiinni juuttumisen ja sité
seuraavan laitteen hallinnan menetyksen
tai takaiskun.

e) Ala kiinnit3 laitteeseen sahaketjulla
varustettuja laikkoja tai hammastet-
tuja sahalaikkoja. Ndmé laikat aiheut-
tavat usein takaiskuja ja laitteen hallin-
nan menetyksen.

5.4 Hiontaa ja katkaisua
koskevat lisdturvaohjeet

Erityisesti hiontaa ja hiomakatkaisua
koskevat turvallisuusvaroitukset

a) Kayta vain laitteen valmistajan suo-
sittelemia laikkatyyppeja ja valitun
laikan kanssa kdytettavaksi tarkoi-
tettua laikan suojusta. Laikkojen, joita
ei ole tarkoitettu tdhdn sdhkotyokaluun,
suojaus ei ole riittdvd, minkd vuoksi ne
ejvét ole turvallisia.

b) Laikan suojus on kiinnitettdva sah-
kotyokaluun kunnolla ja asetettava
oikeaan asentoon niin, etta laikka
on turvallisuuden varmistamiseksi
kayttajan suuntaan mahdollisimman
vdhan nakyvissa. Laikan suojus suojaa
kdyttajaa sirpaleilta ja estdé kosketuksen
laikkaan.

c) Laikkoja saa kdyttaa vain niiden
ohjeiden mukaiseen tarkoitukseen.
Esim.: dla kayta katkaisulaikan kyl-
kiosaa hiomiseen. Katkaisulaikat on
tarkoitettu kehan reunalla leikkaamiseen.
Kyljen suuntainen voima voi pirstoa tal-
laisen laikan.

d) Kdyta aina ehjia laikkalaippoja, joi-
den koko ja muoto vastaa kaytetta-
vaa laikkaa. Oikein valittu laikkalaippa
tukee laikkaa ja vahentéé niin mahdol-
lisuutta sen halkeamiseen. Katkaisussa
kdytettavat laipat voivat erota hionnassa
kéytetyista laipoista.

e) Ala kdyta suurempaan sidhkotyoka-
luun tarkoitettuja alun perin suurem-
pia, mutta pienemmaksi kuluneita
laikkoja. Suurempaan séhkoétydkaluun
tarkoitetut laikat eivét sovi pienemmén
laitteen suuremmalle nopeudelle ja voi-
vat haljeta.
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5.5 Tasohiontaa koskevat
lisdaturvaohjeet

Erityisesti tasohiontaa koskevat

turvallisuusvaroitukset

a)Ala kdytda hiomalautasessa liian
suurta hiomapaperia. Noudata val-
mistajan suosituksia hiomapaperin
valinnassa. Hiomalevyn koon vylittévéa
hiomapaperi repedé helposti ja voi aihe-
uttaa kiinni juuttumisen, laikan rikkou-
tumisen tai takaiskun.

5.6 Terasharjalla hiontaa
koskevat lisaturvaohjeet

Terdsharjalla hiontaa koskevat

turvallisuusvaroitukset

a) Ota huomioon, etta terasharjasta ir-
toaa lankoja normaalikdytonkin yh-
teydessi. Alé ylirasita lankoja harjan
liiallisella painamisella. Terédslangat
voivat helposti puhkaista kevyen vaat-
teen ja/tai ihon.

b) Jos terdasharjan kdyton yhteydessa
suositellaan laikan suojuksen kayt-
tod, varmista, ettei teraslankalaik-
ka tai -harja voi koskettaa laikan
suojusta. Terdslankalaikan tai -harjan
halkaisija voi kdytén aikana kasvaa ra-
situksen ja keskipakoisvoiman vaikutuk-
sesta.

5.7 Muita turvaohjeita

» Laitetta ei saa kdyttaa kosteassa ympa-
ristdssa, ulkona sateessa, sumussa, lu-
misateessa tai ymparistdssa, jossa uhkaa
rajahdysvaara.

» Tarkasta verkkojohto ja pistotulppa en-
nen laitteen jokaista kayttéa. Korjauk-
set saa suorittaa vain alalle erikoistunut
huoltokorjaamo.

» Kayta ulkotiloissa vain ulkokayttéon hy-
vaksyttyja pidennyskaapeleita ja kaape-
liliittimia.

» Vie laite materiaalia vasten kaynnistet-
tyna.

» Ala kanna laitetta verkkojohdosta.

> Ala tydskentele tikapuilla seisten.

» Kdyta suojakasineitd ja tukevia jalkinei-
ta.

» Kayta suojalaseja ja kuulosuojaimia.



» TyOssa syntyva poly on terveydelle va-
hingollista. Kayta pdlynimuria ja hengi-
tyssuojainta.

» Asbestia sisaltavaa materiaalia ei saa
tyostaa jyrsinkoneella.

» Varmista aina virtajohdon pysyminen ko-
neen takana.

» Kdyta vain valmistajan suosittelemia jyr-
sinlevyja.

» Konetta saa kdyttda vain sen suojakat-
teen ja lisdkahvan ollessa paikoillaan.
» Liita virtajohdon pistokytkin sahkopistok-
keeseen vain jyrsinkoneen virtakatkaisi-

men ollessa asennossa pois paalta.

» Onnettomuusvaaran valttamiseksi var-
mista, ettei kasiteltdvassa kohteessa ole
sahkdjohtoja tai vesi- tai kaasuputkia.

> Als kayta jyrsinkonetta metalliesineiden,
naulojen tai ruuvien kohdalla.

» Alle 16-vuotiaat henkilot eivat saa kayt-
taa jyrsinkonetta.

5.8 Melu-/ tarindtieto
/N [O] HUOM.

Tyon aiheuttama melu voi vahingoit-
taa kuuloa.

» Kayta kuulonsuojaimia!

Mitta-arvot annettu EN 60 745 mukaan.

Yleensa tydkalun A-luokan melutaso:
Melutaso 89 dB (A).
Aanenvoimakkuus 100 dB (A).

Mittausepdtarkkuus K = 3 dB (A).
Tyypillisesti luokitettu kiihtyvyys on 3 m/s2.
Mittausepatarkkuus K = 1,5 m/s?.

6 Kayttoonotto
AVAS VAROITUS

Loukkaantumisvaara kaytettdessa
laitteessa ohjeiden vastaista virran-
syottoa.

Varmista, etta tyyppikilven tiedot vastaavat
virtaldhteen todellista jannitetta.
Varmista, etta pistotulpan tyyppi vastaa
pistorasian tyyppia.

230 V:n laitteet voidaan kytkea myds 220/
240 V:n jannitteeseen.

6.1 Kdynnistys - pysdytys
Kadynnistys

Kone kaynnistetaan tydontamalla kaynnis-
tyskytkinta [1-2] eteenpain. Painamalla sa-
manaikaisesti kytkimen etuosasta kytkin
lukkiutuu ja kone siirtyy jatkuvaan kayt-
totilaan.

Pysaytys

Avaa lukitus painamalla lyhyesti kytkimen
takaosaa [1-2]. Kaynnistyskytkin siirtyy ta-
kaisin pysaytysasentoon.

6.2 Moottorin elektroniikka
Kdynnistysvirran rajoitin

Hiomakone on varustettu vastuksella, jonka
ansiosta kone kaynnistyy nykimatta. Lait-
teen pehmedkaynnistyksen ansiosta se voi-
daan liittaa 15 A:n sulakkeen piiriin.

/NN VAROITUS

Laite, jossa ei ole kaynnistysvirran
rajoitinta tarvitsee suuremman su-
lakkeen — vahint. 16 A.

Takaiskupoliskytkenta

Kierrosluvun pudotessa akillisesti, esim. lai-
kan jaadessa puristukseen katkaisu-uraan,
moottorin virransy6tté katkeaa. Kone on
pysaytettava ja kaynnistettdva uudelleen
ennen tydn jatkamista.

Uudelleenkdynnistyssuoja

Estaa laitteen tahattoman kaynnistyksen
virtakatkoksen jalkeen. Kone on pysay-
tettava ja kdynnistettava uudelleen ennen
tyon jatkamista.

Kierrosluvun esivalinta

Kierrosluku voidaan valita joustavasti kier-
rosluvun saatimella [1-3]:

Aste 1: 2000 min-! Aste 4: 4500 min-!
Aste 2: 2950 min! Aste 5: 5300 min~
Aste 3: 3750 min! Aste 6: 5900 min~
Tarvittava kierrosluku maaraytyy kaytet-
tavan hiomalaikan ja tyOstettavan materi-
aalin mukaan.

Vakioelektroniikka

Vakioelektroniikka pitaa kierrosluvun lahes
vakiona tyhjakaynnilla ja kuormituksen alai-
sena ja takaa siten tasaisen tyonkulun.
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Ylikuumenemissuoja

Ylikuumenemiselta suojaava elektroniik-
ka havaitsee kriittisen lampétilan ja kyt-
kee koneen jaahdytystilaan. Moottori py-
syy kaynnissa, kierrosluvuksi valitaan noin
2500 min- ja vakioelektroniikka kytkeytyy
pois paalta.

Moottorin jaahdytys kestda noin 10-20 se-
kuntia, jonka jélkeen hiomakone on jalleen
valmis kaytettavaksi taydella teholla.
Ylikuumenemissuoja reagoi hiomakoneen
kaytdnaikaiseen kuumenemiseen ajoissa
jaahdyttaen moottoria tarpeen mukaan.

7 Jyrsintyodkalut

7.1 Jyrsin- ja hiomapadan valinta
Valittavissa on erilaisia jyrsinpaita kaytto-
tarkoituksen ja -paikan mukaan. Tyotulok-
sen optimalisoimiseksi kayta sopivaa jyr-
sinpaata.

Kayttétaulukossa esitetyt kierrosten esiva-
lintaa koskevat tiedot ovat suosituksia ja
ne taytyy tarkentaa kaytannon kokeilla -
katso sivu 79.

7.2 Jyrsinpdan / hiomapaan
vaihto

Tarkista ennen kaynnistysta jyrsintydkalun

kunnollinen pyoriminen kadella kiertamalla.

Varmista, ettd kaikki ruuvit ovat kirealla.

Nelja laipan ja kaytettavan paan tydkalun

liittdvaa ruuvia on kiristettdva 5 Nm mo-

mentilla.

Kaksi paan koneeseen kiinnittavaa ruuvia

on kiristettava 8 Nm momentilla.

Ala jatd mitaan tyodkalua kiinni laittee-

seen.

7.3 Jyrsintapyorien vaihto
ANV VAROITUS

Sahkon aiheuttaman vammautumisen
vaara. Poista sdahkopistoke virtalah-
teesta ennen minkdanlaista tyékalun
kasittelya.

Jos jyrsinlevyjen karkaistut hampaat ovat
kuluneet, voidaan levyt vaihtaa. Loysaa
kiinnitin kiertdamalla rengasta [1-5] niin,
ettd voit kdantaa imulaippaa [1-7]. Kaanna
imulaippa tdysin vasemmalle ja veda sita
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alaspain. Loysaa ruuvit [2-1], [2-7] neljds-
sa tyoOkaluakselissa kuusikulma-avaimella
S4.

Nyt jyrsinlevyt voidaan helposti vaihtaa.
Vaihda samalla jyrsinlevyjen kanssa myds
ruuvit [2-1], [2-7] ja l6ystymisen estavat
varmistimet [2-2]. Ruuvit on varmistettu
liimalla tarinén aiheuttaman I6ystymisen
estamiseksi. Kayta vain alkuperaisvaraosiin
kuuluvia ruuveja. Aseta ensin jokaiseen ak-
seliin kolme jyrsinlevya [2-4], sitten alus-
levy [2-3] ja kirista l10ystymisen estavilla
varmistimilla [2-2] ja ruuveilla [2-1], [2-7].
Loystymisen estava varmistin on ehdot-
tomasti asetettava sille kuuluvaan uraan
[2-5] tyokaluakselissa. Ilman |dystymisen
estdvia varmistimia voivat kaytén aikana
ruuvit I6ystya ja aiheuttaa vakavia vahin-
koja. Aseta imulaippa [2-10] niin, etta liu-
kuvat osat [2-8] menevat niille kuuluviin
uriin [2-9] imulaipassa. Aseta haluamasi
jyrsintasyvyys ja kirista kiinnitin rengasta
kiertamalla.

Asennettaessa tasakarkisilla hampailla va-
rustettua mallia on térkeaa asentaa jyrsinle-
vyt kuvan [3] mukaisesti, eli niin, etta karjet
ovat jyrsinpaan pydrimissuunnan suuntai-
sesti.

Teravakarkisilla hampailla varustettua mal-
lia (HM-SZ) kaytetaan vanhojen maaliker-
rosten poistamiseen betonista tai rappauk-
sesta. Tasakarkisilla hampailla varustettua
mallia (HM-FZ) kaytetdaan laudoituksen
saumojen tasoitukseen ja betonireunojen
kasittelyyn.

/N HUOM.

Tarkista tyon aikana, etta jyrsinle-
vyt pyorivat vapaasti akseleissaan.
Jos niin ei ole, esim. kertyneen polyn
vuoksi, on jyrsinpdaa puhdistettava.
Sen vuoksi ei konetta pitdisi koskaan
kayttaa ilman poélynimuria!



8 Toiminta

AN VAROITUS

Tyoskenneltdessa jyrsimella on eh-
dottomasti kdytettdava suojalaseja sil-
mien suojelemiseksi irtoavilta mate-
riaalin osilta!

Imulaipan korkeus on asetettava kayttda
vastaavaksi. Poistettaessa vanhoja maali-
kerroksia ei hampaiden karkien pitaisi tyon-
tya ulos imulaipan tasosta enempaa kuin
1 mm. Rappauksen jyrsinnassa voivat jyr-
sinlevyt tydntya ulos 2-4 mm. Imulaipan
korkeus saadetdan I6ysaamalla vahan kiin-
nitinta rengasta [1-5] kiertamalla ja kaanta-
malla imulaippaa [1-7] vasemmalle tai oike-
alle. Saatoetaisyys on korkeintaan 5,5 mm.
Asetettu jyrsintdsyvyys voidaan ndhda as-
teikosta [1-8]. Jos korkeuden asetus toi-
mii jaykasti, on liukupinnat [2-6] ja [2-11]
puhdistettava. Kiristd kiinnitin kunnolla
imulaipan korkeuden asetuksen jalkeen!

/N HUOM.

Al3 koskaan kayta konetta ilman imu-
laippaa! Irrota se vain liukupintojen
puhdistuksen tai jyrsinlevyjen vaih-
don ajaksi. Irrota virtajohto pistorasi-
asta aina ennen nditd toimenpiteita!

Imulaippa toimii samalla tukialustana [1-6]
kasiteltavalla pinnalla. Aseta saneeraus-
jyrsin aina suoraan tytkappaletta vasten.
Tasaisilla pinnoilla on optimaalinen saaté
6. taso Electronic.

/N HUOM.

Tarkista tyon aikana, etta jyrsinle-
vyt pyorivat vapaasti akseleissaan.
Jos niin ei ole, esim. kertyneen pdlyn
vuoksi, on jyrsinpda puhdistettava.
Sen vuoksi ei konetta pitaisi koskaan
kayttaa ilman poélynimuria!

8.1 Polyn imurointi

P&lyn imuroimista varten tyénna PROTOOL
polynimurin letku (& 36 mm) letkun liit-
timeen [1-4]. Ota huomioon, etta suoda-
tinpussin vahittdainen tayttyminen alentaa
imutehoa huomattavasti. Puhdista saannél-
lisesti my6s imurin suodatin.

A HUOM.

Kayta tyoskennellessdsi aina imu-
rointia, muuten poly tarttuu nopeasti
jyrsinlevyihin ja imulaipan korkeuden
asetukseen!

Kayta vain staattisen sahkon poistolla va-
rustettua pdlynimuria polyisessa ymparis-
tdossa mahdollisten staattisen sahkodn pur-
kausten valttamiseksi.

8.2 Lisdakahva

Koneen pitamiseksi molemmilla kasilla voi-
daan voimansiirtolaatikon katteen vasem-
paan etuosaan kiinnittaa lisakahva [1-1].

Erikoisen “"VIBRASTOP”-raketeensa ansios-
ta lisdkahva vahentaa tarinaa.

9 Huolto

- Paketoitu kone saadaan varastoida kui-
vassa varastossa ilman lammitysta, ellei
lampdtila laskee alle =5 °C. Paketoimaton
kone saadaan varastoida vain kuivassa
varastossa, jossa lampotila ei laske alle
+5 °C eika akkinaisesti muuta.

NN VAROITUS

Irrota virtajohto pistorasiasta aina
ennen koneen huoltoa!

- Ilman kierron varmistamiseksi on moot-
torin jaahdytysaukkojen oltava aina avoi-
met ja puhtaat.

- Kone on varustettu erityisilla itseirroit-
tavilla hiilillda. Niiden kuluessa loppuun
virtapiiri katkeaa automaattisesti ja kone
pysahtyy.

- Imulaipan korkeuden asetuksen toimies-
sa jaykasti on laippa irrotettava ja puh-
distettava.

/NN VAROITUS

Kaikki moottorin kannen avaamista
vaativat huoltotoimet ja korjaukset
saa tehda vain valtuutettu PROTOOL
huolto.

- Huolto - katso oheen liitetty lehtinen.
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10 Ymparistonsuojelu/
Havitys

Sahkotyodkalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset
tulee toimittaa ymparistdystavalliseen uusio-
kayttoon.

& Vain EU-maita varten:

Ala heita siahkotyokaluja talous-

jatteisiin!
Eurooppalaisen vanhoja sahko- ja elektroniik-
kalaitteita koskevan direktiivin 2002/96/EY ja
sen kansallisten lakien muunnosten mukaan,
tulee kayttokelvottomat sahkotyokalut kerata
erikseen ja toimittaa ymparistoystavalliseen
uusiokayttoon.

REACh

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroo-
passa voimassaoleva kemikaaleja koskeva
asetus. Kaytamme kemikaaleja tuotteidem-
me valmistuksessa ja olemme tietoisia tie-
dotusvelvollisuudestamme asiakkaillemme.
Olemme avanneet asiakkaitamme varten
seuraavan Web-sivuston, josta voit aina
katsoa viimeisimmat tiedot tuotteissamme
mahdollisesti kaytettavista aineista:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Takuu

Annamme takuun laitteillemme materiaalija
valmistusvirheiden osalta maakohtaisten
lakimaaraysten mukaan, kuitenkin vahin-
taan 12 kuukaudeksi. EU-maissa takuuaika
on 24 kuukautta (lasku tai vastaanottoto-
distus toimii tositteena).

Takuu ei koske vaurioita, jotka johtuvat
luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituk-
sesta, epaasianmukaisesta kasittelysta,
kayttajan itse aiheuttamista vahingoista tai
kayttéoppaan ohjeiden vastaisesta kaytos-
ta, tai jotka olivat tiedossa ostohetkella.
Takuu ei kata myoskdan vaurioita, jotka
johtuvat muiden kuin PROTOOLIin valmis-
tamien tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien
(esim. hiomalautanen) kaytosta.

Voimme hyvaksya takuuvaateet ainoastaan
silloin, kun laite lahetetaan purkamatto-
mana laitteen toimittajalle tai valtuutetulle
PROTOOL-huoltokorjaamolle. Sailyta kadytto-
ohjeet, turvaohjeet, varaosalista ja ostoto-
site hyvassa tallessa. Muilta osin patevat ai-
na viimeisimmat valmistajan takuuehdot.
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Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystydn myo-
td pidatamme oikeudet muutoksiin naihin
teknisiin tietoihin nahden.

12 Todistus standardin-
mukaisuudesta

Todistamme taten ja vastaamme yksin siita,
etta tama tuote en allalueteltujen standar-
dien ja standardoimisasiakirjojen vaatimus-
ten mukainen EN ISO 12 100, EN 55 014-1,
EN 55 014-2, EN 60 745-1, EN 60 745-2-3,
EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 seuraavien
ohjeiden maardysten mukaisesti: 98/37/EY
(28. jouluk. 2009 asti), 2006/42/EY (29. jou-
luk. 2009 alkaen), 2004/108/EY.

C€o9

Manfred Kirchner

Tutkimus- ja kehtysjohtaja
Protool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

31.5.2009



Elektronii-

Jyrsinpda |Varuste Kaytto kan saato-
pyora
Jyrsinpaa “tylppa” - Rappausten poisto 4.-6.
12 kovametallisella - Elastisten suojamaalikerrosten poistami-
jyrsinrenkaalla nen seinilté ja lattioilta
FZ-RGP 80 - Vaahtomuovipohjien ja liimajatteiden
(mattojen jatteet) poistaminen
- Liimajatteiden poistaminen laatoista
- Bitumi- ja betonipohjaisten suojamaali-
kerrosten poistaminen
- Lateksi- ja 6ljymaalien poistaminen
kipsipinnoilta
Jyrsinpaa “suippo” - Rappausten poisto 4.-6.
12 kovametallisella - Tukilaudoituksen jattdmien ep&tasaisuuk-
jyrsinrenkaalla sien ja valumien poistaminen tuoreesta
SZ-RGP 80 betonista
- Vaahtomuovipohjien ja liimajatteiden
(mattojen jatteet) poistaminen
- Liimajatteiden poistaminen laatoista
- Tekohartsirappauksen poistaminen lampo-
eristyksesta
Elektronii-
Hiomapda |Varuste Kaytto kan saato-
pyora
Timanttihiomap&a, 8-seg- |- Laastittujen lattioiden epatasaisuuksien 6.
menttinen hiomalaikka ja valumien poistaminen
timanttirakeilla - Betonin rapautuneiden osien hiominen ja
DIA HARD-RGP 80 puhdistus
- Vanhan betonin epatasaisuuksien poista-
minen
Timanttihiomapad, 8-seg- |- Laastittujen lattioiden epatasaisuuksien 6.
menttinen hiomalaikka ja valumien poistaminen
timanttirakeilla - Tuoreen betonin hiominen ja puhdistus
DIA ABRASIVE-RGP 80 - Karheiden materiaalien hiominen
Kovametallinen hiomapdd, |- Elastisten suojamaalikerrosten poistami- 3.-5.
hiomalaikka kovametalli- nen seinilta ja lattioilta
rakeilla - Kipsin ja kevytbetonin poistaminen
HW GROB-RGP 80 - Epépuhtauksien poistaminen betoni-
pinnoilta
- Lateksi- ja 6ljymaalien poistaminen kipsi-
pinnoilta
- Karkea tydstaminen
Timanttipinnoitettu hionta- [ - Universaali kayttd, maalin poisto beto- 5.-6.
paa, hiomalaikka juote- nista, kovasta rappauksesta, puusta,
tuilla timanttirakeilla elastisten liimojen, kovien rappausten ja
DIA UNI-RGP 80 pehmean betonin poisto
Kovametallinen hiomapaa, |- Elastisten suojamaalikerrosten poistami- 3.-5.

hiomalaikka kovametalli-
rakeilla
HW FEIN-RGP 80

nen seinilta ja lattioilta

Kipsin ja kevytbetonin poistaminen
Epdpuhtauksien poistaminen betoni-
pinnoilta

Lateksi- ja 6ljymaalien poistaminen kipsi-
pinnoilta

Hieno tydstaminen
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1 Symboler

IE Dobbelt isolering
& Advarsel om generel fare

@ Advarsel om elektrisk stgd

Brug beskyttelsesbriller!
Brug hgrevaern!

Brug beskyttelseshandsker!

Lees vejledning/anvisninger

Bortskaffes ikke sammen
med kommunalt affald

» Bemeerk, tip

2 Tekniske specifikationer

Maerkespeaending 230 V~
Netfrekvens 50/60 Hz
Effekt 1100 W
iﬁjﬁ!ﬁ'iﬁger 2000-5900 min-!
@ instrumenter 80 mm
Vaagt 3,2 kg
Beskyttelses klasse II / &

3 Foreskreven brug

Maskinen fungerer som en vinkelsliber, men
har ogsa specielle instrumenter til fraesning
og slibning af fx beton og puds.

Maskinen er malrettet til fiernelse af ma-
ling, facader, rester af flise- og taeppe lim,
hovedsalig fra hdrde overflader. Udover det
kan maskinen bruges til afstumpning af be-
tonflader og til fraesning af overgange ved
belzegninger.

Brugeren er ansvarlig for retmaessig an-
vendelse.



4 Betjeningskomponenter

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]

Den fastspaendte holder
Afbryder
Omdrejningsregulator
Rgrets ende

Drejeknap
Opbevaringsplads
Udsugningsflange

Skala

Skrue

Sikring

Underlag

Freeseskiver
Instrumentbaerer
Fgrerflade

Skrue

[2-8] Glidende del

[2-9] Fals

[2-10] Udsugningsflange
[2-11] Fgrerflade

Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i
betjeningsvejledninger, er ikke altid inte-
holdt i leveringen.

5 Sikkerhetsforskrifter

/\ FARE

5.1 Generelle sikkerheds-
anvisninger

- Leaes alle sikkerhedsanvisninger og brugs-
anvisningen ngje og helt igennem, fgr
maskinen tages i brug.

- Gem alle medfglgende dokumenter, og
videregiv kun maskinen sammen med
disse.

5.2 Sikkerhedsanvisninger
for alle arbejdsaktiviteter

Sikkerhedsadvarsel faeldes for
arbejdsaktiviteter slibning, vertikal
slibning, slibning med stdl bgrste,
eller abraziv skeaering:

a) Dette elektromekaniske varktgj er
beregnet til brug enten som en plan-
sliber eller som en fraesemaskine med
et fraeesehoved. Laes alle sikkerheds
advarsler, instruktioner, illustratio-
ner og specifikationer givet for dette
elektromekanisk veerktgj. Manglende

overholdelse af alle for nedennaevnte an-
visninger kan have som fglge skade med
elektrisk strgm, ildebreend og/eller en al-
vorligt beskadigelse.

b) Dette vaerktgj bgr ikke anvendes til
polering og skaereopgaver. Udfgrelsen
af arbejdsaktiviteter for hvilken er dette
veerktgj ikke bestemt kan skabe risiko og
medfgre personbeskadigelse.

c) Brug ikke tilbehgr som ikke er udtryk-
keligt forsldet og anbefalet af vaerk-
tgjs producent. Alene realitet at tilbehgr
kan tilsluttes jeres veerktgj giver ikke ga-
ranti for dettes sikkerhedsmeessig drift.

d) Navnlige omdrejninger af tilbehgr ma
mindst veere lige med de maximale
omdrejninger pategnet pd varktgj.
Tilbehgr der arbejder ved stgrre omdrej-
ninger end dettes navnlige omdrejninger
kan braekkes og itusl8es.

e) Den ydre diameter og tykkelse af je-
res tilbehgr skal vaere indefor graen-
sen af det navnlig omfang for jeres
elektromekanisk veaerktgj. Tilbehor af
ukorrekt stgrrelse kan ikke veere tilstraek-
keligt beskyttet og heller ikke styret.

f) Skivers, flanchers, stgttepladers el-
ler alt andet tilbehgrs spaendingsmal
skal veere velegnet til fastggrelse
pé veerktgjs snegle. Tilbehor med ud-
spaendings 8bninger der ikke svarer til
monterings udmél af elektromekanisk
veerktaj bliver i ubalance, kan voldsom
vibrere og kan medfgre kontrolltabet.

g) Brug ikke beskadiget tilbehgr. In-
den enhver bruget skal der ses ef-
ter tilbehgr: ved slibningsskiver af-
hugning og revne, ved stgtteskiver
revne, sprangninger eller for stort
slitage, ved stdlbgrster Igse eller rev-
nede tradd. Safremt har tilbehgr eller
veerktgj faldet ned, se efter beska-
digelse eller pAmonter ikke beskadi-
gede tilbehgr. Efter kontroll og tilbe-
hgrs pamontering skal du selv samt
rundomkring stdende stilles sddan at
I befindes udenfor de roterende ni-
veau af tilbehgr og lad vaerktgjet lgbe
frit p& de maximalle omdrejninger i
ca en minuts tid. I /gbet af denne pro-
vetid knaekker eller falder fra hinanden
almenligvis dette beskadiget tilbehgr.
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h) Brug personlige beskyttelses hjzel-
pemiddel. Afhaengig af brug, benyt
ansigtsskaerm, sikkerheds beskyttel-
sesbriller eller beskyttelsesbriller. I
tilpasset omfang benyt stgvmaske,
grebeskyttelse, handsker og arbejds
forklaede der er i stand at standse
sma bearbejdnings fragmenter. Jjne-
beskyttelse skal veere i stand til at stand-
se de flyvende fragmenter der opst8r ved
de forskellige arbejds processer. Stgov-
maske eller respirator skal vaere i stand
til at filtrere sm8 dele der dannes ved
jeres goremél. Udsaettelsen for langvarig
stgj med en hgj intensitet kan medfgre
horelsestab.

i) Hold omkringstdende i en sikker-
hedsmaessig afstand fra arbejdsru-
met. Enhver der indtraeder i arbejds-
rumet skal bruge de personlige be-
skyttelses hjelpemiddel. Fragmenter
af bearbejdede genstander eller beska-
digede tilbehgr kan flyve fra og medfore
beskadigelse ogs8 udenfor umidelbare
arbejdsrum.

j) Ved arbejdet hvor skaringsmaskine
kunne bergrer den skjulte ledning el-
ler selve bevaegelig tilgang skal vaerk-
toj holdes kun pa steder med den
isollerede gribeoverflade. Skarings-
apparat kan ved bergring med »levende«
ledning medfgre at de tilgaengelige me-
taldele af vaerktajet bliver »levende«, og
der sker skade med elektrisk strom.

k) Placer den bevaegeligt tilgang uden-
for reekkevide af den roterende ap-
parat. Ved kontrolltab kan ske overskae-
ring eller overslibning af den bevagelig
tilgang og jeres h8nd eller arm kan blive
trukket ind til det roterende apparat.

|) Laeg aldrig det elektromekanisk vaerk-
tgj pa for veerktgjet er standset helt.
Roterende veerktgj kan fastgribes ved
overfladen og traekke vaerktgjet ud af
Jjeres kontroll.

m)Start aldrig elektromekanisk vaerk-
tgj under overbzering pa jeres side.
Pludselig bergring med det roterende ap-
parat kan p8gribe jeres beklaedning og
tiltreekker apparat mod jeres krop.

n) Rens regelmaessig veerktgjs udluft-
nings abninger. Motors ventilator ind-
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treekker stov i skabet og en for stor op-
samling af metalstgv kan medfore elek-
trisk fare.

o) Arbejd ikke med elektromekanisk
veerktgj i naerhed af braendfarlige
materialer. Der kunne opstd opteend-
ning af disse materialer fra gnister.

p) Brug ikke tilbehgr der kraever vae-
skeafkgling. Brug af vand eller andre
kolevaeske kan medfore skade eller dads-
ulykke med elektrisk strgm.

5.3 Videre sikkerhedsanvisninger
for alle arbejdsaktiviteter

Tilbageslag og hertil hgrende advarsel
Tilbageslag er en pludselig reaktion pa
sammenklemme eller indhugning af den
roterende skive, stgttepladen, bgrste eller
andet veerktgj. Klemme eller indhugning
medfgrer en kraftig standsning af det ro-
terende apparat, som fglgende medfgrer
at det ukontrollerede veerktgj bevaeges i
den modsatte retning i forhold til apparats
omdrejningsretning pa stedpunktet.

For eksempel: under sammenklemme eller
indhugning af slibeskiven i den bearbej-
dede genstand kan skivekant som indtrae-
der i klemmepunktet traenge ind i materia-
les overflade og dette medfgrer at skiven
er trukket op eller bortkastet. Skiven kan
enten springe op mod brugeren eller fra
brugeren afhaengig pa skivens bevaegelses
retning i ophugningspunktet. Slibeskiver
kan ogsa i disse tilfselde braekkes over.

Tilbageslag er resultat af ukorrekt anven-
delse af elektromekanisk vaerktgj og/eller
ukorrekte arbejds fremgangsmade eller
forholder og kan undgdes ved den korrekt
overholdelse af for nedenbeskrevet sikker-
hedsforanstaltninger.

a) Hold fast pa veerktgj og overhold
den korrekt stilling af jeres krop og
arm sadan at I kan std imod kreefter
af tilbageslag. Brug altid et hjeelpe-
handtag, sdfremt det findes i veerk-
tgjsudstyr for den maksimale kon-
troll over tilbageslag eller reaktions
vridemoment ved igangsaettningen.
Bruger er egnet til at kontrollere reakti-
ons vride moments og styrken af tilbage-
slag s8fremt der overholdes de korrekte
sikkerheds foranstaltninger.



b) Kom aldrig neer med hand mod det
roterende veerktgj. Vaerktgj kan ved
tilbageslaget frakaste jeres hdnd.

c) Star ikke i omkreds hvortil kan vaerk-
tojet nd i tilfaldet for tilbageslag.
Tilbageslag kaster veaerktgjet i retning
modsat til skivebeveegelse i indhugnings-
punktet.

d) Vaer iseer opmaerksom pa hjgrnebe-
arbejdning, skarpe kanter o.l. Sgrg
for undgaelse af vaerktgjs hoppe ak-
tivitet og indhugning. Hjgrne, skarpe
kanter eller hoppning har tendens at ind-
hugge det roterende vaerktgj og medfore
kontrolltab eller tilbageslag.

e) Undgd veerktgjstilslutning som sav-
kaeden, udskaeringsskiven eller sav-
skiven med taender. Disse skiver med-
forer ofte tilbageslag og kontrolltabet.

5.4 Suplerende sikkerhedsanvis-
ninger for arbejdsaktiviteter
med slibning og skeering

Specifik sikkerheds advarsel for
arbejdsaktiviteter under slibning og
abraziv skaering

a) Brug kun de skivetyper der er an-
befalet af producent og specifik be-
skyttelsesskaerm konstrueret til den
udvalgte skive. Skiver som elektrome-
kanisk veerktgj ikke var konstrueret til
kan ikke vaere daekket p8 en tilsvarende
mé&de og er farlige.

b) Beskyttelsesskarm skal vaere sik-
kerhedsmaessig fastgjort til elektro-
mekanisk veaerktgj og veere placeret
i korrekt stilling for den maksimale
sikkerhed sdledes, at der skal vaere
afdaekket mindst mulig del af skiven
i retning mod brugeren. Beskyttel-
sesskeerm hjeelper at beskytte brugeren
overfor skivers fragmenter og tilfeldigvis
skivebergring.

c) Skiver skal benyttes kun for de anbe-
falede brug. Eksempel: ggr slibning
ikke med siden af skaeringsskive.
Abraziv skaeringskiver er bestemt for om-
kredsskeaering, sidekreefter der p&virker
disse skiver kunne knusse dem.

d) Brug altid uskadede skiveflanche som
har den korrekt stgrrelse og form for
den af jer udvalgte skive. Rigtige ski-

veflanche stotter skiven og derved redu-
cerer skivens brudmulighed . Flanche for
skeering kan veere forskelligt fra flanche
for slibning.

e) Brug ikke brugte skiver oprindelig
af stgrre diameter til stgrre elektro-
mekanisk veerktgj. Skiver bestemt for
storre elektromekanisk veerktgj er uegnet
til starre omdrejninger af mindre veerktgj
og kan breekke.

5.5 Suplerende sikkerhedsanvis-
ninger for arbejdsaktiviteter
i vertikal slibning

Sikkerheds advarsler specifik for
arbejdsaktiviteter i vertikal slibning

a) Brug ikke for slibnings talerken et
ekstra stor slibningspapir. Ved valg
af slibningspapir ga efter producents
anbefaling. Stort slibningspapir der
raekker over slibningspladen symbolise-
rer en risiko for rivning og kan medfore
indhugning, skivebrud og tilbagekast.

5.6 Suplerende sikkerhedsanvis-
ninger for arbejdsaktiviteter
slibning med stdlbgrste

Sikkerheds advarsler specifik for
arbejdsaktiviteter slibning med stal-
bgrste

a) Teenk over at der ogsa ved almen ak-
tivitet sker at staltrade bliver bort-
kastet fra bgrste. Overbelast ikke
trdde med ekstra stor bgrstebelast-
ning. Tr8de kan nemt gennemtraenge i
let bekleedning og/eller hud.

b) Sdfremt der er anbefalet benyttel-
se af beskyttelsesskaerm for slib-
ning med stalbgrste sgrg da for at
der ikke ske noget bergring mellem
tradskive eller bgrste og beskyttel-
sesskaermen. Tridskive eller borste kan
ved arbejdet udvide sin diameter p.g.a.
belastning og centrifuge kraefter.

5.7 Yderligere sikkerheds-
procedurer
> Moaskinen ma ikke bruges iofugtige eller
vade rum, udenfor i regn, tage, sne eller
i omgivelser med eksplosionsfare.
» Kontrollér den bevaegelige ledning og
stikket inden hver brug af maskinen.
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Reparation af fejl overlader De til en fag-
mand.

» Brug kun godkendte forlaengerledninger
og ledningsforbindere udenfor bygnin-
ger.

» Szt kun maskinen i materialet i teendt
tilstand.

» Lgft ikke maskinen i ledningen.

» Arbejd ikke pa en stige.

» Brug sikkerhedshandsker og fast fodtgj
ved arbejdet.

» Brug sikkerhedsbriller og hgrervaern ved
arbejdet.

» Stgvet, der opstar ved arbejdet er sund-
hedskedelig. Brug udsugning og &nde-
dreetsveern ved arbejdet.

» Det er forbudt at freese i asbestmateria-
ler.

» Fgr altid den beveegelige tilslutning vaek
fra veerktgjet.

» Brug kun de fraeseskiver producenten
anbefaler.

» Maskinen kan kun bruges med beskyt-
telsesskjold og med fastgjort holder.

» Stik kun den beveegelige tilslutnings gaf-
fel i stikkontakten, nar fraeseren er sluk-
ket.

» Kontroller, om der i materialet, der arbej-
des med, ikke er el-, vand- eller gas in-
stallationer - dette kan fgre til ulykke.

» Fraes ikke over metalgenstande, sgm el-
ler skruer.

» Fraeseren ma ikke betjenes af personer
under 16 &r.

5.8 Stgj-/vibrationsinformation
/N [O] FORSIGTIG

Stgj der afgives under arbejdet kan
skade hgrelsen.

» Brug hgreveern!

Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.
Veerktgjets A-vurderede lydtrykniveau er
typisk: Lydtrykniveau 89 dB (A).
Lydeffekt niveau 100 dB (A).

Malingens usikkerhed K = 3 dB (A).

Den vurderede vibrations veerdi for accele-
ration er typisk 3 m/s?.

Malingens usikkerhed K = 1,5 m/s2.
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6 Ibrugtagning
INON ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, hvis saven anven-
des med en forkert streamforsyning.

Kontroller at strgmkilden svarer til appara-
tets specifikationer.

Kontroller at stikket svarer til stikdasen.

En maskine, som er godkendt til 230 V, kan
0gsa tilsluttes 220 V/240 V.

6.1 Taending - slukning
Teending

Skub afbryderknappen [1-2] fremad, der-
med tendes maskinen. Hvis De samtidig
trykker pd den forreste del af knappen hol-
des den fast og De sikrer dermed maski-
nens fortsatte gang.

Slukning

Tryk kort pa den bagerste del af afbryder-
knappen [1-2], s& den Igsnes fra arrete-
ringen. Afbryderknappen springer tilbage
til slukket position.

6.2 Motorens elektronik
Kontinuerlig strembegraensning

Det elektronisk styrede jaevne lgb sikrer
maskindrift uden tilbageslag. Takket veaere
maskinens kontinuerlige strembegraensning
er det tilstraekkeligt med en modstand pa
15 A.

NN ADVARSEL

Maskiner uden kontinuerlig strembe-
graensning skal have hgjere modstand
— min. 16 A sikring.

Slukning ved tilbageslag

Ved et pludselig fald i antal omdrejninger,
f.eks. ved blokering i klgfter eller skaer, af-
brydes strgmtilfgrslen til motoren. For igen
at seette den i gang m& maskinen farst sluk-
kes og taendes pa ny.

Beskyttelse mod ukontrolleret
genstart

Sikrer maskinen mod ukontrolleret Igb efter
afbrydelse af strgmtilfgrslen. For igen at
seette den i gang m& maskinen fgrst sluk-
kes og teendes pa ny.



Forvalg af omdrejninger

Ved hjeelp af omdrejningsregulatoren [1-3]
kan De frit vaelge omdrejningstallet:

Trin 1: 2000 min- Trin 4: 4500 min-!
Trin 2: 2950 min- Trin 5: 5300 min!
Trin 3: 3750 min— Trin 6: 5900 min!
Det pdkraevede antal omdrejninger er af-
haengigt af slibeskiven og det forarbejdede
materiale.

Konstantelektronik

Konstantelektronikken holder omdrejnings-
tallet taet pa konstant ved ubelastet Igb og
under belastning. Dermed stiles der mod
ensartede arbejdsbetingelser.

Beskyttelse mod varmeafhaengig
overbelastning

For at beskytte mod overophedning skifter
sikkerhedselektronikken over til kgletilstand
ved kritisk hgje temperaturer. Motoren kg-
rer derefter videre med ca. 2500 min-* om-
drejninger og konstantelektronikken deak-
tiveres.

Efter afkoling p& ca. 10-20 s er maskinen
igen klar til brug under fuld belastning.
Ved allerede varme maskiner reagerer var-
mebeskyttelsen tilsvarende tidligere.

7 Fraeseinstrumenter

7.1 Valg af fraesehoved
og af slibehoved

Alt efter brug og anvendelses omrdde star
til rédighed diverse fraesehoveder. Husk at
anvende passende fraesehoved grundet op-
timalt arbejdsresultat.

Oplysninger indeholdt i tabellen til forvalg
af omdrejninger er kun anbefalet og man
skulle efterprgve dem ved at foretage prak-
tiske prgver - se side 88.

7.2 Udskiftning af fraesehoved /
slibehoved

Husk at efterprgve fejlfri funktion af free-

seinstrumentet ved at dreje det med hand

inden igangseetningen.

Sgrg for, at alle skruer er spandt korrekt.

Fire skruer som forbinder flangen med in-

strument af sammenlagt hoved skal veere

tilspaendt med et moment pd 5 Nm.

To tilspeendingsskruer til tilspaending af ho-

vedet til maskinen skal veere tilspaendt med

et moment pa 8 Nm.

Undga at hvilke som helst instrumenter bli-

ver tilbage i apparatet.

7.3 Udskifting af fraesehjul

/NN ADVARSEL

Fare for elektrisk stgd. Traek stikket
ud af stikkontakten forinden enhver
handtering af saven.

Hvis freeseskivens teender af h8rdmetal
er slidte, er der mulighed for at udskifte
dem. Ved drejning af knappen [1-5] Igsn
spaendingsbeelte sa meget, at det er muligt
at bevaege med udsugningsflangen [1-7].
Drej udsugningsflangen helt til venstre og
treek den ned. Lgsn skruerne [2-1], [2-7]
pa de fire instrumentbaereraksler ved hjelp
af den indre sekskantede nggle S4.

Nu er fraesere nemt tilgaengelige. Skift skru-
erne [2-1], [2-7] samtidigt med fraeseski-
verne og sikringerne mod fordrejning [2-2].
Skruerne er fikseret med en let lim, sd de
ikke Igsner sig ved vibrationer. Brug kun
skruer leverer fra producenten. Saet fgrst
tre freeseskiver pd hver aksel [2-4], og bag-
efter underlaget [2-3] og saet alt fast ved
hjaelp af sikringen mod fordrejning [2-2]
og skruerne [2-1], [2-7]. Derved skal du
seette fordrejningssikring ind i den svarende
fals [2-5] i instrumentbaererakselen. Uden
sikringen mod fordrejning kan der ved drift
ske Igsning af skruerne og derved opsta
meget store skader. Seet udsugningsflange
[2-10] til sdledes, at de glidende dele [2-8]
falder ind i de svarende false [2-9] pa ud-
sugningsflangen. Indstil den gnskede fraese-
dybde og traek speendingsbaeltet ved hjzelp
af den drejbare knap.
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Ved montering af flade taender er det vig-
tigt at freeseskiver var fastsat som vist pd
billede [3], dvs. at spidserne skal vende i
fraesehoveds drejningsretning.

De spidse teender (HM-SZ) bruges til fjer-
nelse af gamle lak lag pa beton eller faca-
der. De flade teender (HM-FZ) bruges til
afstumpning af fuger ved afskalninger og
til bearbejdning af betonkanter.

/N FORSIGTIG

Kontroller under arbejdet om fraese-
skiverne stadig frit drejer rundt pa
akslerne. Hvis dette ikke er tilfaldet,
fx pa grund af stgvaflejringer, skal
freesehoved renses. Netop pa grund
af dette bgr man aldrig arbejde uden
teendt udsugning!

8 Drift
/N ADVARSEL

Ved arbejdet med fraeseren skal der
anvendes beskyttelsesbriller, sd gj-
nene beskyttes mod flyvende mate-
rieldele!

Udsugningsflangen er indstillelig i hgjden
og skal tilrettes typen af indsats. Ved fjer-
nelse af gamle farvelag skal teendernes
spidser ikke stikker mere end 1 mm ud fra
udsugningsflangen. Til gengeeld ved fraes-
ning af facader kan freeseskiverne stikke
mellem 2-4 mm ud. Hgjden indstilles p&
drejeknappen [1-5], spaendingsbaelte og
udsugningsflangen [1-7] drejes til venstre
eller til hgjre. Den indstillelige rille maler
maksimalt 5,5 mm. P& skalaen [1-8] er det
muligt at leese den indstillede fraesedybde.
Hvis hgjdejusteringen gar traegt, anbefales
det at rense fgrerfladen [2-6] og [2-11].
Fastspaend atter spandingsbaelte efter
hgjdeindstillingen!

/N FORSIGTIG

Arbejd aldrig uden udsugningsflan-
gen! Fjern den kun ved rensning af fg-
rerfladen eller ved udskiftning af frae-
seskiver. Traek altid stikket ud af skik-
kontakten ved disse operationer!
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Udsugningsflangen har ogsa til funktion at
vaere opbevaringsplads [1-6] pa arbejds-
fladen. Saneringsfraeseren bgr altid laegges
fladt p4 emnet. I tilfeldet af flade flader er
den optimale indstilling grad 6. Electronic.

/N FORSIGTIG

Kontroller under arbejdet om fraese-
skiverne stadigt drejer frit rundt pa
akslerne. Hvis dette ikke er tilfeldet,
fx pa grund af stgvaflejringer, skal
freesehoved renses. Netop pa grund
af dette bgr man aldrig arbejde uden
teendt udsugning!

8.1 Udsugning

For at sikre en funktionel udsugning saet
et rgr (& 36 mm) fra stgvsugeren af maer-
ket PROTOOL til rgrets ende [1-4]. Glem
ikke at en fyldt filtrerings saek dramatisk
mindsker sugeevnen. Ryst jeevnligt stgv-
sugerens filter.

AN FORSIGTIG

Arbejd altid med taendt udsugning el-
lers bliver freeseskiverne og hgjde-
indstillingen stgvet efter ganske kort
tids drift!

Brug udelukkende en antistatisk stgvsuger
pga. risiko for statiske elektriske eksplosio-
ner.

8.2 Den fastspaendte holder

For hdndtering af freeseren med begge
heender er det muligt at fastspsende en
holder pd indstillings skabets forreste del
af skjoldets venstre side [1-1].

Med den specielle konstruktion »VIBRASTOP«
reduceres vibrationer vha. fastspzendte hol-
der.

9 Vedligeholdelse

- Emballerede maskiner kan opbevares pa
et tgrt sted uden varme. Temperaturen
ma dog ikke underskride -5 °C. Uembal-
lerede maskiner m& kun opbevares pa
et tgrt sted, hvor temperaturen ikke un-
derskrider +5 °C og hvor der ikke opstar
pludselige temperaturaendringer.



AN ADVARSEL

Traek fgr enhver vedligeholdelse stik-
ket ud af stikkontakten!

- For at sikre lufttraek skal kgle &bningerne
altid veere rene og tomme.

- Maskinen er udstyret med specielle selv-
slukkende kul. N&r disse er opbrugte op-
star der automatisk stremafbrud og ma-
skinen gr i sta.

- 1 tilfzeldet af darlig hgjde regulering pa
udsugningsflangen skal denne traekkes
ned og renses.

AN ADVARSEL

Al vedligeholdes arbejde og repara-
tioner, der kraever dbning af motor-
skjoldet, ma kun udfgres af autorise-
ret service personale fra PROTOOL.

- Service - se vedlagte ark.

10 Miljgbeskyttelse /
Bortskaffelse

El-veerktgj, tilbehgr og emballage skal gen-
bruges pa en miljgvenlig made.
%~ Geelder kun for EU-lande:
Smid ikke el-veerktgj ud sammen
med det almindelige husholdnings-
affald!
Iht. det europeeiske direktiv 2002/96/EF
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr
skal kasseret elektrisk udstyr indsamles se-
parat og genbruges iht. geeldende miljgfor-
skrifter.

REACH

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007
og er geeldende i hele Europa. Som “down-
stream-bruger” af kemikalier, dvs. produ-
cent af produkter, tager vi vores informati-
onspligt over for kunderne alvorligt. P8 fgl-
gende hjemmeside finder du altid aktuelle
informationer om de stoffer fra kandidatli-
sten, som vores produkter kan indeholde:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Garanti

I henhold til de respektive landes lovmees-
sige bestemmelser yder vi garanti for ma-

teriale- eller produktionsfejl, dog mindst pa
en periode af 12 maneder. I EU-medlems-
staterne udger garantiperioden 24 mane-
der (faktura eller fglgeseddel geelder som
dokumentation).

Garantien daekker ikke fejl, der matte opstd
som fglge af naturligt slid, overbelastning,
ukorrekt hdndtering eller fejl, der forarsa-
ges af brugeren eller anden anvendelse, der
er i modstrid med brugsanvisningen eller
fejl, der var kendt ved kgbet. Garantien
daekker heller ikke fejl, der skyldes anven-
delse af ikke-originalt PROTOOL-tilbehgr og
-forbrugsmateriale (f.eks. bagskiver).

Reklamationer kan kun anerkendes, hvis
maskinen sendes uadskilt til leverandgren
eller til et autoriseret PROTOOL-service-
vaerksted. Opbevar brugsanvisningen, sik-
kerhedsanvisninger, reservedelslisten og
kvitteringen pd et sikkert sted. Desuden
geelder de til enhver tid gaeldende garanti-
betingelser fra producenten.

Bemaerk

P& grund af kontinuerligt forsknings- og
udviklingsarbejde forbeholder vi os ret til
andringer af de heri anfgrte tekniske spe-
cifikationer.

12 Konformitetserklaering

Vi erklaeerer under almindeligt ansvar, at
dette produkt er i overensstemmelse med
fglgende normer eller normative dokumen-
ter:

ENISO 12 100, EN 55014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 i henhold til bestemmelserne
i direktiverne 98/37/EF (til 28. dec. 2009),
2006/42/EF (fra 29. dec. 2009), 2004/108/EF.
C€o9

Manfred Kirchner

Forskning og udvikling
Protool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

31.5.2009
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Elektronik-

slibeskive belagt med
h&rdmetals korn
HW FEIN-RGP 80

pa vaegge og gulve
- Materialefjernelse af gips og af porebeton
- Fjernelse af urenheder fra betonflader
- Fjernelse af latexfarver eller af oliefarver
pa gipsflader
- Fin bearbejdning

Fraesehoved | PAmonteret Anvendelse indstillings-
hjul
Fraeesehoved »flad form« - Fjernelse af puds 4.-6.
med 12 hdrdmetals fraese- |- Fjernelse af elastisk beskyttende maling
hjul pa vaegge og gulve
FZ-RGP 80 - Fjernelse af skumunderlag og af limrester
(rester af teepper)
- Fjernelse af rester af fliselim og af flise-
kleebere
- Fjernelse af beskyttende bitumen- og
betonmaling
- Fjernelse af latexfarver eller af oliefarver
pa gipsflader
Fraesehoved »spids form« |- Fjernelse af puds 4.-6.
med 12 h8rdmetals fraese- |- Fjernelse af ujaevnheder og overlapninger
hjul efter forskalling hos frisk beton
SZ-RGP 80 - Fjernelse af skumunderlag og limrester
(rester af taepper)
- Fjernelse af rester af fliselim og af flise-
kleebere
- Fjernelse af puds fra kunstharpiks pa
varmeisolering
Elektronik-
Slibehoved | PAmonteret Anvendelse indstillings-
hjul
Diamant slibehoved, slibe- |- Fjernelse af ujaevnheder og overlapninger 6.
skive med 8 segmenter af stgbte gulve
belagt med diamantkorn - Afslibning og rensning af forvitrede beton-
DIA HARD-RGP 80 dele
- Fjernelse af ujeevnheder pd gammel
beton
Diamant slibehoved, slibe- |- Fjernelse af ujaevnheder og overlapninger 6.
skive med 8 segmenter af stgbte gulve
belagt med diamantkorn - Afslibning og rensning af frisk beton
DIA ABRASIVE-RGP 80 - Slibning af abrasive materialer
H&rdmetals slibehoved, - Fjernelse af elastisk beskyttende maling 3.-5.
slibeskive belagt med pa vaegge og gulve
h&rdmetals korn - Materialefjernelse af gips og af porebeton
HW GROB-RGP 80 - Fjernelse af urenheder fra betonflader
- Fjernelse af latexfarver eller oliefarver pa
gipsflader
- Grov bearbejdning
Diamantslibehoved, slibe- |- Universal brug, fjernelse af maling fra be- 5.-6.
skive belagt med diamant- ton, hard pudsoog tree, fjernelse af elasti-
korn ske limtyper, hard puds samt blgd beton
DIA UNI-RGP 80
Hardmetals slibehoved, - Fjernelse af elastisk beskyttende maling 3.-5.
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1 Symboler

@ Dobbelisolering
& Advarsel mot generell fare

@ Advarsel om elektrisk stgt

Bruk vernebriller!

Bruk hgrselvern!

Bruk vernehansker!

Les anvisning/merknader

}f—( Ikke kommunalt avfall
» Merknad, tips

2 Tekniske data

Navngitt spenning 230 V~
Nettfrekvens 50/60 Hz
Drivkraft 1100 W
Innstillbart

L 2000-5900 min-!
omdreiningstall

Verktgyets @ 80 mm
Vekt 3,2 kg
Verneklasse II1 /5

3 Foreskrevet bruk

Apparatet fungerer p& prinsippet til frese-
maskin med karbonbgrster, men den benyt-
ter ogsa spesielle apparater for fresing og
sliping av f.eks. betong og puss.

Maskinen er bestemt til & fijerne malinger,
murpuss, rester av lim for fliser og tepper,
seerlig fra harde underlag. I tillegg kan mas-
kinen brukes til & skrape opp betongflater
og til & frese overganger ved kledninger.

Brukeren har ansvar for uegnet bruk.
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4 Styreelementer

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]

Tilleggshandtak
Skyvebryter
Reguleringsring
Slange

Knapp

Liste p& endestopp
Sugeflense

Skala

Skrue

Sikring

Underlag
Freseringer
Verktgybeerer
Ledeflate

Skrue

[2-8] Glidende del

[2-9] Rille

[2-10] Sugeflense

[2-11] Ledeflate

Tilbehgr som er beskrevet og illustrert i bruks-
anvisningen inngar ikke alltid i leveransen.

5 Sikkerhetsinformasjoner

/\ FARE

5.1 Generell sikkerhets-
informasjon

- Les de vedlagte sikkerhetsreglene og
bruksanvisningen ngye fgr maskinen tas
i bruk.

- Ta vare pa alle vedlagte dokumenter,
og overlat ikke maskinen til andre uten
disse.

5.2 Sikkerhetsanvisninger
for alle arbeidsaktiviteter

Sikkerhetsvarsel felles for arbeids-
aktiviteter sliping, plansliping, sliping
med stélbgrste eller slipeskjzering:

a) Dette elektromagnetiske verktgyet
er bestemt til bruk som plan flate
slipemaskin eller som fresemaskin
med fresehode. Les alle sikkerhets-
varsler, instruksjoner, illustrasjoner
og spesifikasjoner utgitt for dette
elektromekaniske verktgyet. Over-
holder man ikke alle de nedenfor anfaorte
anvisninger, kan det fore til skade av
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elektrisk strem, brann og/eller alvorlig
personskade.

b) Dette verktgyet skal ikke anvendes
til glanssliping eller kutting. Utfoare
arbeidsaktiviteter, som dette verktgyet
ikke er bestemt for, kan veere et risiko
og medfore personskader.

c) Bruk ikke tilbehgr, som ikke er ut-
trykkelig designet og anbefalt av
produsenten av verktgyet. Bare den
kjensgjerningen at tilbehgret kan kobles
til verktgyet deres garanterer ikke dens
sikre drift.

d) De nominelle omdreininger til tilbe-
hgret ma veere i det minste lik de
maksimale omdreininger som er
merket av pa verktgyet. Tilbehgr, som
arbeider under stgrre omdreininger, enn
de nominelle omdreininger kan briste og
falle fra hverandre.

e) Ytre gjennomsnitt og tykkelse av de-
res tilbehgr ma vaere innenfor gren-
sene til det nominelle omfanget av
deres elektromekaniske verktgy. Til-
behgr som har uriktig stgrrelse kan vaere
verken tilstrekkelig vernet eller h8ndtert
med.

f) Spenningsmal til slipeskivene, flen-
sene, stgtteskiver og all annet til-
behgr ma veere egnet til festing pa
verktgysnellen. Tilbehor med feste8p-
ninger som ikke tilsvarer montasjem@l til
det elektromekaniske verktgyet blir ikke
avbalansert, kan vibrere ekstre mye og
fore til tap av kontroll.

g) Bruk ikke skadet tilbehgr. Fgr hver
bruk skal tilbehgr sjekkes: hos slipe-
skivene fliser og sprekker, hos stgt-
teskivene sprekker, rift eller ekstra
stor slitasje, hos stdlbgrstene lgse
eller sprukne staltrader. Er tilbehgret
eller verktgyet falt ned, sjekk skaden
eller monter pa tilbehgr som ikke er
skadet. Etter & ha sjekket og montert
pa tilbehgret still deg og rundt std-
ende personer slik at dere befinner
dere utenfor nivaet til det roterende
tilbehgret og la verktgyet ga under
de hgyeste omdreininger i tomgang
i lopet av ett minutt. Under denne pro-
vetiden vil de skadete deler av tilbehgret
som oftest brekke i to eller falle fra hver-
andre.



h) Bruk personlige beskyttelsesmidler.
Avhengig av anvendelse bruk an-
siktsskjold, beskyttelsesbriller eller
sikkerhetsbriller. I et rimelig omfang
bruk stgvmaske, grebeskyttere, ar-
beidshansker og arbeidsforkle, som
kan stoppe opp sma bruddstykker av
slipemateriale eller arbeidsstykket.
Oyebeskyttelse m§ veere i stand stoppe
opp lopse bruddstykker som oppst&r un-
der forskjellige arbeidsaktiviteter. Stov-
maske eller respirator m8 vaere i stand
til § filtrere bort elementer som oppstar
under din aktivitet. Langvarig utsettelse
for larm av hgy intensitet kan for8rsake
tap av hgrsel.

i) Hold de rundt stdende personer pa
en sikker avstand fra arbeidsomra-
det. Enhver som trer inn i arbeidsom-
raddet ma bruke personlige beskyt-
telsesmidler. Bruddstykker av arbeids-
stykket eller skadet tilbehor kan fyke bort
og for8rsake personskade selv utenfor
arbeidsomréde.

j) Under slike arbeid, nér skjeereverk-
toyet ville kunne komme bort til
skjulte ledninger eller sin egen trans-
portabel kabel, hold verktgyet bare
pa stedet til den isolerte gripeover-
flaten. Skjareverktoyet kan ved kontakt
med “levende” kabel for§rsake, at de til-
gjengelige metalldeler til verktayet vil bli
“levende” og brukeren kommer derved til
8 bli skadet av elektrisk strom.

k) Plasser den transportable kabelen
utenfor rekkevidden til det roterende
verktgyet. Taper du kontroll, kan det
komme til skjeering eller sliping over av
den transportable kabelen og hdnden el-
ler armen din kan bli trukket inn i det
roterende verktgyet.

I) Legg aldri det elektromekaniske verk-
toyet ned, sd lenger verktgyet ikke
stopper opp fullstendig. Det roterende
verktgyet kan hekte seg opp i overflaten
og rive verktgyet ut av ditt kontroll.

m)Sett aldri p& det elektromekaniske
verktgyet under transport pa din
side. En tilfeldig kontakt med det rote-
rende verktgyet kan sette kleerne dine
fast, trekke verktgyet til kroppen din.

n) Luftedpningene til verktgyet skal
renses regelmessig. Ventilator til mo-

toren trekker stgv inn i verktoyhuset og
en altfor stor oppsamling av metallstovet
kan for8rsake fare for elektrisk stot.

o) Arbeid ikke med det elektromekanis-
ke verktgyet i naerheten av brennbare
materialer. Det kunne komme til opp-
tenning av disse materialer fra gnistene.

p) Bruk ikke tilbehgr, som ma kjgles ned
med veaeske. Bruk av vann eller andre
kjolevaesker kan fordrsake personskade
eller dod gjennom elektrisk strgm.

5.3 Videre sikkerhetsanvisninger
for alle arbeidsaktiviteter

Tilbakeslag og sammenhengende
advarsel

Tilbakeslag er en bra reaksjon pa klemming
eller setting fast av den roterende skiven,
stgtteskiven, bgrsten eller annet verktgy.
Klemming eller setting fast forarsaker en
brd stopp av det roterende verktgyet, som
deretter fordrsaker, at det ukontrollerte
verktgyet beveger seg i motsatt retning til
omdreininger av verktgyet i fastklemmings-
punktet.

For eksempel: om det kommer til klem-
ming eller setting fast av slipeskiven i ar-
beidsstykket, kan kanten pa skiven som
trenger inn i fastklemmingspunktet, trenge
inn i materialoverflaten og fordrsaker at ski-
ven spretter opp eller blir kastet til siden.
Skiven kan enten sprette opp med retning
mot brukeren eller fra vedkommende, av-
hengig av bevegelsesretningen til skiven i
fastklemmingspunktet. Slipeskivene kan i
slike tilfeller ogsd sprekke.

Tilbakeslag er resultat av uriktig bruk av
det elektrotekniske verktgyet og/eller urik-
tige arbeidsfremganger eller betingelser og
kan forhindres ved riktig overholdelse av de
nedenfor beskrevne sikkerhetstiltak.

a) Verktgyet skal holdes fast og det skal
holdes i riktig kroppsstilling og arm-
stilling, slik at du er i stand til & mot-
std kreftene til tilbakeslaget. Bruk
alltid hjelpehdndtak, om verktgyet
er utstyrt med det, for & ha maksi-
mal kontroll over tilbakeslaget eller
motvirkning av dreiemomentet un-
der igangsetting. Brukeren er i stand
til 8 kontrollere motvirkning av dreiemo-
menter og kreftene til tilbakeslaget, om
han overholder riktige sikkerhetstiltak.
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b) Neer eg aldri med hand til det rote-
rende verktgyet. Ved tilbakeslag kan
verktgyet slenge h8nden din bort.

c) Sta aldri i det feltet, der verktgyet kan
komme om det kommer til et tilbake-
slag. Tilbakeslaget kaster verktgyet i ret-
ning som er motsatt til den bevegelsen som
skiven hadde i fastklemmingspunktet.

d)Veer saerlig oppmerksom under be-
arbeidelse av hjgrner, skarpe kanter
osv. Forebygg sprett og fastklemming
av verktgyet. Hjorner, skarpe kanter el-
ler sprett har en tendens til § klemme fast
det roterende verktoyet og for8rsake tap
av kontroll eller tilbakeslag.

e) Fest ikke til verktgyet til skiven til sir-
kelsag med kjede for treskjzerere eller
sagskive med tenner. Disse skiver for§r-
saker ofte tilbakeslag og tap av kontroll.

5.4 Tilleggs sikkerhetsanvisnin-
ger for arbeidsaktiviteter
sliping og skjaering

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeids-

aktivitet sliping og slipeskjeering

a) Bruk bare de typer av skiver, som er
anbefalt av produsenten og spesifikk
beskyttelsesdeksel konstruert for
den utvalgte skiven. Skivene, som det
elektromekaniske verktgyet ikke er blitt
konstruert for, kan ikke bli dekket til p8
en tilsvarende sikker méte og er farlige.

b) Beskyttelsesdeksel ma vaere godt
festet til det elektromekaniske verk-
toyet og plassert i den riktige stillin-
gen for maksimal sikkerhet, slik at
bare den aller minste delen av skiven
i retning mot brukeren blir avdekket.
Beskyttelsesdeksel hjelper til 8§ beskytte
brukeren mot bruddstykker av skiven og
tilfeldig kontakt med skiven.

c) Skivene ma brukes bare til den anbe-
falte bruk. F.eks.: utfgr ikke sliping
med sideflaten av skjaereskiven. Sive-
ne for slipeskjeering er bestemt for skjae-
ring av omkrets, sidestyrkene som virker
inn p& disse skivene kunne gdelegge de.

d) Bruk alltid uskadete skiveflenser, som
har den riktige stgrrelsen og form for
den skiven du har valgt. Riktige skive-
flenser stotter skiven og minsker derved
muligheten for at skiven brister. Flensene
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for skjeering kan skille seg fra flensene for
sliping.

e) Bruk ikke slitte skiver av opprinne-
lig sterre mal for stgrre elektrome-
kanisk verktgy. Skivene, som er be-
stemt for stgrre elektromekanisk verktoy
er ikke egnet for stgrre omdreininger til
mindre verktgy og kan briste.

5.5 Tilleggs sikkerhetsanvisnin-
ger for arbeidsaktiviteter
plansliping

Sikkerhetsvarsel spesifikke for
arbeidsaktiviteter plansliping

a) Anvend ikke altfor stor slipepapir til
slipehjulet. Under valg av slipepapir
folg anvisningene til produsenten.
Stor slipepapir som overskrider slipe-
hjulet forestiller risiko for rivning og kan
medfgre fastklemming, opprivning av
skiven og tilbakeslag.

5.6 Tilleggs sikkerhetsanvisnin-
ger for arbeidsaktiviteter
sliping med stalbgrste

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeids-

aktiviteter sliping med stdlbgrste

a) Vaer klar over, at det selv under vanlig
aktivitet kommer til Igsning av stal-
trader fra bgrsten. Overlast ikke stal-
trddene med en altfor stor belastning
av bgrsten. St8itréder kan lett trenge
igjennom tynne klaer og/eller hud.

b) Om det er for sliping med stdlbgrsten
anbefalt bruk av beskyttelsesdeksel,
sgrg for at det ikke kommer til noe
som helst kontakt mellom stalskiven
eller bgrsten og beskyttelsesdekse-
let. St8iskive eller borste kan under ar-
beidet p& grunn av belastning og sentri-
fugale krefter ke sitt gjennomsnitt.

5.7 Videre sikkerhets-
anvisninger

> Maskinen ma ikke brukes i vate eller fuk-
tige omgivelser, utvendig mens det reg-
ner, dugger, er take eller sngr. Maskinen
ma ikke brukes i omgivelser der det er
eksplosjonsfare.

» Fgr hver bruk av verktgyet skal kabelen
og stgpselet kontrolleres. Reparasjoner
ma kun utfgres av fagfolk.



» Nar det gjelder utendgrs bruk benytt kun
godkjent skjgtekabel og fordelingsboks.

» Maskinen ma fgres bort til arbeidsemnet
i innkoplet tilstand.

» Ikke baer maskinen i kabelen.

» Ikke arbeid pd en stige.

» Bruk vernehansker og faste sko under
arbeid.

» Bruk vernebriller og grebeskyttelse under
arbeid.

» Stgvet som blir til under arbeid, er helse-
farlig. Bruk avsuging og respirator under
arbeid.

» Det er ikke lov & frese asbestmaterialer.

» Den bevegelige tilfgrselen fgres alltid fra
verktgyet og bak.

» Bruk bare de freseringene som produ-
senten anbefaler.

» Maskinen kan bare brukes med den
beskyttende dekningen pa og med det
festede tilleggshandtaket.

> Stikk gaffelen pa den bevegelige tilfgr-
selen i stikkontakten bare ndr freseap-
paratet er slatt av.

» Kontroller at det ikke finnes elektrisk led-
ning, vann- eller gassledning i det bear-
beidede materialet — det kunne ha fgrt
til en helseskade.

» Fres ikke over metallgjenstander, spikrer
eller skruer.

» Personer under 16 ar far ikke arbeide
med freseapparatet.

5.8 Stgy-/vibrasjonsinformasjon

/N [O] PASS PA

Brak som oppstar ved arbeid kan ska-
de hgrsel.

» Vennligst brukk forebyggende middler
for & beskytte harsel!

Maleverdier funnet i samsvar med EN 60 745.

Det typiske A-bedgmte stgynivaet for mas-
kinen er:

Lydtrykkniva: 89 dB (A).

Lydstyrkeniva: 100 dB (A).

Ungyaktighet av mélingen K = 3 dB (A).
Den typiske bedgmte akselerasjonen er
3 m/s?.

Ungyaktighet av mélingen K = 1,5 m/s2.

6 Igangsetting

NN ADVARSEL

Ulykkesrisiko ved bruk av verktgy ved
uriktig tilfgrsel av elektrisitet.

Sjekk om opplysningene pa produktskiltet
stemmer overens med den virkelige spen-
ningen i strgmkilden.

Sjekk om typen av stikkpluggen stemmer
overens med typen av stikkontakt.
Verktgy som er bestemt for 230 V kan ogsa
koples til 220 V/240 V.

6.1 Start - stopp

Start

Bryterknappen [1-2] skyves forover og
maskinen settes i gang. Om det samtidig
trykkes pa den fremre delen av bryteren vil
bryteren fikseres og en gangen vil foregd
jevnt.

Stopp

Trykk kort den bakre delen av bryteren [1-2],
for at fikseringen Igsner. Bryteren springer
tilbake til posisjonen avslatt.

6.2 Motor elektronikk
Begrensning av startstrgm

Elektronisk styrt jevn start sikrer en maskin-
start uten tilbakeslag. P8 grunn av begren-
set startstrgm holder med sikring 15 A.

NN ADVARSEL

Maskiner uten begrensning av start-
strem trenger hgyre sikring — minst
sikring 16 A.

S13 av ved tilbakeslag

Under et plutselig fall av omdreininger,
f.eks. under blokkering i kuttet, vil strgm-
tilgangen til motoren avbrytes. For 8 sette
den i gang igjen, ma maskinen fgrst slds
av og deretter igjen slds pa.

Beskyttelse mot at maskinen settes
igjen pa

Forhindrer at maskinen starter opp ukon-
trollert etter en strgmstans. Etter at den
settes igjen i drift m& maskinen fgrst slds
av og deretter igjen slds p3.
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Forhdndsvalg av antall omdreininger
Ved hjelp av omdreiningsregulator [1-3]
kan man uavbrutt velge pa forhdnd antall
omdreininger:
Grad 1: 2000 min*  Grad 4: 4500 min!
Grad 2: 2950 min! Grad 5: 5300 min?
Grad 3: 3750 min'*  Grad 6: 5900 min-!
Det gnskede antall omdreininger er avhen-
gig av slipeskiven som, er brukt og det be-
arbeidede materialet.

Konstant elektronikk

Konstant elektronikk holder omdreininger
under drift i tomgang og under belastning
naer konstante. Dermed oppndr man en li-
kevektig arbeidsfremgang.

Vern mot overbelastning avhengig
av temperatur

Som vern mot overoppheting slar sikker-
hetselektronikk i det maskinen oppnar kri-
tisk temperatur over til nedkjglingsregime.
Motor fortsetter & Igpe med omdreininger
pd ca. 2500 min! og den konstante elek-
tronikk vil deaktiveres.

Etter nedkjgling etter ca.10-20 sek er maski-
nen igjen klar til bruk og kan belastes fult ut.

Hos maskinene som blir opphetet ved drift
reagerer vernet adekvat fgr.

7 Freseverktgy

7.1 Valg av frese- og slipehode
Det finnes forslgjellige fresehoder, med varie-
rende bruksmate og sted hvor de brukes.
For et optimalt resultat ma du bruke pas-
sende fresehode.

Opplysningene i tabellen for valg av om-
dreiningstall er anbefalte verdier og ber sl&s
fast i praktiske prgver - se side 97.

7.2 Bytte av fresehode/
slipehode

Fagr du setter verktgyet i drift, kontrg)ller at

freseverktgyet fungerer korrekt, ved a dreie

det med h@nden.

Pass pa at alle skruer er skrudd fast.

De fire skruene som forbinder flensen med

verktgyet i det sammensatte hodet, m& vae-

re skrudd fast med et moment pd 5 Nm.

De to festeskruene som brukes til & feste

hodet til maskinen, ma vaere skrudd fast

med et moment p& 8 Nm.

La intet verktgy veere stukket inne.
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7.3 Utskifting av fresehjul
INON ADVARSEL

Fare for skade med elektrisk strom. For
hver hdndtering med verktgyet skal
stgpselet koples fra stikkontakten.

Er tennene pa freseringene av hard metall
utslitte, kan de byttes. Ved & dreie knappen
[1-5] Igses festebeltet i den grad at man
kan bevege med sugeflensen [1-7]. Dreie
sugeflensen helt til venstre og trekk den
ned. Lgsne skruene [2-1], [2-7] pd de fire
aksene til verktgybaereren med den indre
sekskantede ngkkelen S4.

N3 er freseapparatene lett tilgjengelige.
Bytt freseringene, skruene [2-1], [2-7] og
sikringene mot fordreining [2-2] samtidig.
Skruene er festet med et lett lim mot at
de lgses under vibrasjoner. Bruk bare ori-
ginale skruer som leveres. Sett fgrst tre
freseringer [2-4] p& hver akse, s& under-
laget [2-3] og alt festes med sikring mot
fordreining [2-2] og skruene [2-1], [2-7].
Sikringen mot fordreining ma absolutt leg-
ges inn i tilsvarende rille [2-5] i aksen i
verktgybeereren. Uten sikringene mot for-
dreining kan skruene Igses under driften og
medfgre enorme skader. Sett sugeflensen
[2-10] slik at glidende deler [2-8] faller inn
i tilsvarende riller [2-9] p& sugeflensen. Still
inn den gnskede fresedybden og trekk fast
festebeltet med dreieknappen.

Monteres utfgring med flate tenner, ma
man passe pa at freseringene blir satt pa
som vist pa fig. [3] - spissene ma vaere i
fresehodets dreieretning.

Utfgring med spisse tenner (HM-SZ) brukes
til & fijerne gamle lakklag fra betong eller
murpuss. Utfgring med flate tenner (HM-FZ)
brukes til & glatte klgftene i forskaling og
bearbeiding av betongkanter.

/N PASS PA

Under arbeid ma man kontrollere at
freseringene dreier seg alltid fritt pa
aksene. Er det ikke tilfellet, f.eks. pga.
stgvlag, ma stgvet fjernes fra frese-
hodet. Derfor bgr man aldri arbeide
uten tilkoplet avsuging!



8 Drift
AN ADVARSEL

Under arbeid med saneringsfreseap-
parat ma man i hvert fall bruke ver-
nebriller for & beskytte gynene mot
flyvende materialpartikler!

Sugeflensens innstillbare hgyde ma tilpas-
ses alt etter bruk. N8r man fjerner gamle
fargelag, bgr tannspissene ikke stikke ut av
sugeflensen mer enn 1 mm. Derimot ved
fresing av murpuss kan freseringene stikke
ut p& mellom 2-4 mm. Hgyden stilles inn
ved & Igse festebeltet litt med dreieknappen
[1-5] og dreie sugeflensen [1-7] til venstre
eller til hgyre. Den innstillbare banen har
maks. 5,5 mm. P8 skalaen [1-8] kan man
lese den innstillbare fresedybden (omtrent).
Er det tungt & stille inn hgyden, anbefales
det & rense ledeflatene [2-6] og [2-11]. Er
hgyden innstilt, trekkes festebeltet fast!

/N PASS PA

Arbeid aldri uten sugeflensen! Ta den
av bare nar du renser ledeflatene eller
bytter freseringene. Husk 3 ta stgpse-
let ut av stikkontakten nér du utforer
disse arbeidene!

Samtidig brukes sugeflensen som et under-
lag [1-6] p& den bearbeidede flaten. Sane-
ringsfreseapparatet settes alltid flat pa det
bearbeidede stykket. Ved plane flater er
optimal innstilling pa 6. grad Electronic.

/N PASS PA

Under arbeid ma man kontrollere at
freseringene dreier seg alltid fritt pa
aksene. Er det ikke tilfellet, f.eks. pga.
stgvlag, ma stgvet fjernes fra frese-
hodet. Derfor bgr man aldri arbeide
uten tilkoplet avsuging!

8.1 Avsuging

For korrekt avsuging ma en slange (@ 36 mm)
til en av PROTOOL-sugerer settes pa ende-
stykket pd slangen [1-4]. Husk at en full
filtersekk vesentlig reduserer sugeytelsen.
Av og til md ogsd innholdet i sugerens filter
kastes.

/N PASS PA

Arbeid alltid med tilkoplet avsuging
ellers konsentreres stgv snart pa fre-
seringene og hgydeinnstilingen pa
sugeflensen!

Bruk bare sugerer med antistatisk utfgring
for at den statiske stremmen ikke blir ut-
ladet.

8.2 Tilleggshandtak

For 8 kunne betjene freseapparatet med
begge hender, kan et tilleggshdndtak [1-1]
festes til venstre pad den fremre delen av
dekningen pé girkassen.

Med den spesielle konstruksjonen «VIBRA-
STOP» reduseres vibrasjonene med til-
leggshandtaket.

9 Vedlikehold

- Innpakkede maskiner kan lagres i et
tgrt lager uten oppvarming, hvis tem-
peraturen ikke synker under -5 °C. Ikke
innpakkede maskiner ma kun lagres i et
tart lager, der temperaturen ikke synker
under +5 °C og det ikke oppstar plutse-
lige temperaturendringer.

NN ADVARSEL

Ta stgpselet alltid ut av stikkontak-
ten hver gang fgr du begynner med
vedlikehold!

- Luften kan stremme bare nar kjgledpnin-
gene pd motoren er rene og gjennom-
trengelige.

- Maskinen er utstyrt med spesielle selv-
avbrytbare bgrster. Blir de utslitte, blir
elektrotilfgrselen automatisk avbrutt og
maskinen stopper.

- Kan sugeflensens hgyde reguleres tungt,
ma flensen tas av og renses.

/N /N ADVARSEL

Alle vedlikeholdsarbeider og repara-
sjoner som krever at motordekningen
apnes, kan bare utfgres i autoriserte
serviceverksteder til PROTOOL.

- Service - se vedlagt ark.
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10 Miljgvern / Deponering

Elektroverktgy, tilbehgr og emballasje ma
leveres inn til miljgvennlig gjenvinning.

Kun for EU-land:

Elektroverktgy ma ikke kastes i
vanlig sgppel!

Jf. det europeiske direktivet 2002/96/EF
vedr. gamle elektriske og elektroniske ap-
parater og tilpassingen til nasjonale lover
ma gammelt elektroverktgy som ikke len-
ger kan brukes samles inn og leveres inn
til en miljgvennlig resirkulering.

REACh

REACh har siden 2007 veert gjeldende kje-
mikalievedtekt over hele Europa. Som pro-
dusent av produkter som inneholder kjemi-
kalier, er vi bevisst p& var informasjonsplikt
overfor kundene. For at vi alltid skal kunne
holde deg oppdatert og gi deg informasjon
om mulige stoffer i vare produkter som
finnes pa listen, har vi opprettet fglgende
nettside:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Garanti

Vi garanterer mot material- eller produk-
sjonsfeil p& vdre maskiner i henhold til
nasjonale lover, men minst 12 maneder.
Innenfor EU er garantiperioden 24 maneder
(kvittering eller leveringsseddel ma frem-
legges som bevis).

Skader som skyldes naturlig slitasje, over-
belastning, ufagmessig behandling eller
skader som er forarsaket av brukeren eller
bruk som ikke er i henhold til bruksanvis-
ningen eller som var kjent ved kjgp, dekkes
ikke av garantien. Likeledes dekkes heller
ikke skader som kan tilbakefgres til bruk
av ikke-originalt PROTOOL-tilbehgr og for-
bruksmaterialer (f.eks. slipetallerkener).
Reklamasjoner godkjennes kun dersom
maskinen sendes umontert tilbake til leve-
randgren eller et autorisert PROTOOL ser-
vicesenter. Oppbevar bruksanvisningen,
sikkerhetsforskrifter, reservedelsliste og
kjgpsbevis pa et trygt sted. Ellers gjelder
de til enhver tid gjeldende garantibetingel-
sene fra produsenten.
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Merknad

P& grunn av fortlgpende forsknings- og
utviklingsarbeid tas det forbehold om end-
ringer i de tekniske opplysningene i doku-
mentet.

12 Erklzering av konformitet

Vi overtar ansvaret for at dette produktet
er i overenstemmelse med fglgende stan-
darder eller standard-dokumenter:

EN ISO 12 100, EN 55 014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 i samsvar med bestemmel-
sene i direktivene 98/37/EF (til 28. des.
2009), 2006/42/EF (fra 29. des. 2009),
2004/108/EF.

C€o9 Q 1/ 0(
Manfred Kirchner

Forskning og utvikling

Protool GmbH

Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

31.5.2009



Ring for

Fresehode |Plassert Bruk elektronikk-
innstilling

Fresehode «flat form» Fjerning av murpuss 4.-6.
med 12 freseringer Fjerne elastiske vernemalinger p& vegger
av hard metall og gulver
FZ-RGP 80 Fjerne skumunderlag og limrester

(tepperester)

Fjerne rester av lim som brukes til fliser

Fjerne vernemalinger av bitumen og

betong

Fjerne lateks- eller oljefarger pd gipsflater
Fresehode «spiss form» Fjerning av murpuss 4.-6.
med 12 freseringer Fjerne ujevne og overragende steder
av hard metall etter forskalling ved fersk betong
SZ-RGP 80 Fjerne skumunderlag og limrester

(tepperester)

Fjerne rester av lim som brukes til fliser

Fjerne puss av kunstharpiks pd varme-

isolering

Ring for
Slipehode |Plassert Bruk elektronikk-
innstilling

Diamantslipehode, slipe- Fjerne ujevne og overragende steder ved 6.
skive med 8 segmenter kompoundgulver
med diamantkorn Slipe bort og rense forvitrede betongdeler
DIA HARD-RGP 80 Fierne ujevne steder p& gammel betong
Diamantslipehode, slipe- Fjerne ujevne og overragende steder ved 6.
skive med 8 segmenter kompoundgulver
med diamantkorn Slipe bort og rense fersk betong
DIA ABRASIVE-RGP 80 Slipe abrassive stoffer
Slipehode av hard metall, Fjerne elastiske vernemalinger pd vegger 3.-5.
slipeskive med hardmetall- og gulver
korn Minske gips og gassbetong
HW GROB-RGP 80 Fjerne urenheter fra betongflater

Fjerne lateks- eller oljefarger pd gipsflater

Bearbeide grovt
Diamant-slipehode, slipe- Universalt bruk, fijerning av farger fra 5.-6.
hjul med paloddede betong, harde murpuss, trevirke, fijerning
diamantkorn av elastiske limer, harde murpuss, myk
DIA UNI-RGP 80 betong
Slipehode av hard metall, Fjerne elastiske vernemalinger pd vegger 3.-5.

slipeskive med hardmetall-
korn
HW FEIN-RGP 80

og gulver

Minske gips og gassbetong

Fjerne urenheter fra betongflater

Fjerne lateks- eller oljefarger pd gipsflater
Bearbeide fint
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1 Simbolos
IE Isolagdo dobre

& Perigo geral

@ Adverténcia de choque eléctrico

Use 6culos de protecgdo!
Use uma protecgdo auditiva!
Use as luvas de protecgao!
Ler indicagdes/notas

X N&o pertence ao residuo comunal

» Nota, conselho

2 Especificacoes técnicas

Tensdo nominal 230 V~
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Poténcia 1100 W
RotacGes ajustaveis 2000-5900 min-t
@ equipamento 80 mm
Peso 3,2 kg
Classe de protecgdo I1/E

3 Utilizacao recomendada

A maquina trabalha como rectificadora an-
gular, mas utiliza também ferramentas es-
peciais para fresagem e rectificagdo, por
exemplo, de betdo e rebocos.

A maquina vem destinada para retirar a
pintura, o reboco, restos de aglutinantes
de ladrilho e alfombras, especialmente de
calco firme. Além de estas possibilidades
a maquina pode ser utilizada para tornear
aspero areas de concreto e para fresar as
transicGes do revestimento.

O usuario e o responsavel pela correcta uti-
lizagad da ferramenta.



4 Elementos de comando

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]

Punho adicional

Botdo do interruptor
Regulador de rotagdes

Punho

Botdo

Calco de colocagao

Flange de aspiragdo

Escala

Parafuso

Corta-circuito

Pauta

Anéis de fresagem

Linha da ferramenta

Area guia

Parafuso

[2-8] Pecga escorregadica

[2-9] Ranhura

[2-10] Flange de aspiragao

[2-11] Area guia

Os acessorios ilustrados e descritos nas ins-
trugdes de servico nem sempre sao abran-
gidos pelo conjunto de fornecimento!

5 Indicacdes de segurancga

/\ PERIGO

5.1 Instrugdes gerais
de seguranca

- Antes de utilizar a maquina, leia com aten-
Gao e por completo todas as indicagdes de
seguranga e as instrugdes de utilizagdo.

- Guarde todos os documentos anexos; a
maquina so6 deve ser entregue a terceiros
juntamente com estes documentos.

5.2 Instrucgdes de seguranca
para todas as atividades
de trabalho

Adverténcias de seguranga comuns
para as actividades de trabalho de
esmerilhagem, rectificacdo de super-
ficies planas, esmerilhagem com
escova de arame ou corte abrasivo:

a) Esta ferramenta electromecanica é
destinada para ser usada como rec-
tificadora para superficies planas ou
como fresa com cabecote de fresa-

gem. Ler todas as adverténcias de
seguranga, instrugoes, figuras e es-
pecificacoes dadas para as presentes
ferramentas electromecanicas. A ino-
bservéncia de todas as instrucdes abaixo
mencionadas pode ter como consequén-
cia um acidente por corrente eléctrica,
incéndio e/ou um ferimento grave.

b) Ndo se aconselha o uso desta ferra-
menta para polir ou cortar. A realiza-
¢do das actividades de trabalho as quais
estas ferramentas nao estdo destinadas,
pode criar um risco e causar um ferimen-
to duma pessoa.

c) Ndo utilizar os acessérios que nao
estdao propostos e recomendados
expressivamente pelo produtor das
ferramentas. O facto simples de que
0s acessorios podem ser ligados as Suas
ferramentas ndo garante o seu servigo
seguro.

d) As rotag6es nominais dos acessorios
tém que ser pelo menos iguais as ro-
tacoes maximas designadas nas fer-
ramentas. Os acessdrios que trabalham
com rotacbes mais altas do que as suas
rotagbes nominais, pode quebrar-se e
descompor-se.

e) O diametro exterior e a espessura
dos Seus acessorios tém que ficar
nos limites da extensao nominal para
as Suas ferramentas electromecani-
cas. Os acessdrios com um tamanho in-
correcto ndo podem ser protegidos nem
comandados suficientemente.

f) As dimensodes de fixacdo dos rebolos,
flanges, plaquinhas de apoio ou de to-
dos os demais acessorios tém que ser
convenientes para a fixagao no fuso
das ferramentas. Os acessdrios com as
aberturas de fixagdo que ndo correspon-
dem as dimensbes de montagem das fer-
ramentas electromecénicas, estardo dese-
quilibrados, podem vibrar excessivamente
e podem causar a perda do controle.

g) Nao utilizar os acessoérios danifica-
dos. Antes de cada uso controlar os
acessorios: fragmentacgoes e qubras
nos rebolos; rupturas, rasgaduras
ou desgaste excessivo nas placas de
apoio; arames soltados ou quebrados
nas escovas de arame. Caso os aces-
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sorios tenham caido, controlar a dani-
ficagdo ou montar os acessoérios nao
danificados. Uma vez controlados e
montados os acessorios, o senhor as-
sim como as pessoas circunvizinhas
tém que ficar de tal maneira que se
encontrem fora do nivel dos acesso6-
rios em rotacgao e deixar funcionar as
ferramentas com as mais altas rota-
GOes em vazio durante o tempo de um
minuto. Durante este tempo de prova
as acessorios danificados quebram-se ou
descompbem-se em geral.

h) Utilizar os meios auxiliares de protec-
cao pessoal. Em dependéncia do uso
utilizar o escudo de rosto, os 6culos
protectores de segurancga ou os 6cu-
los de seguranca. Na extensao ade-
quada utilizar a mascarra contra pos,
os protectores do ouvido, as luvas e o
avental de trabalho capaz de intercep-
tar fragmentos pequenos do abrasivo
ou da pecga usinada. A proteccdo dos
olhos tem que ser capaz de interceptar os
fragmentos surgentes durante varias ac-
tividades de trabalho. A mascarra contra
pOs ou o respirador tém que ser capazes
de filtrar particulas surgentes durante a
Sua actividade. A exposicdo ao ruido de
longa durancdo de alta intensidade pode
ocasionar a perda do ouvido.

i) Manter as pessoas circunvizinhas
numa distancia segura do espago de
trabalho. Cada um que entra no es-
paco de trabalho tem que utilizar os
meios auxiliares de protecgdo pesso-
al. Os fragmentos da pega usinada ou os
acessorios danificados podem sair voan-
do e ocasionar um ferimento igualmente
fora do espaco imediato de trabalho.

j) Durante o trabalho quando a ferr-
ramenta de cortar poderia tocar na
conducgdo escondida ou na proépria
admissao movel, pegar as ferramen-
tas somente nos lugares da superfi-
cie para pegar isolada. O instrumento
de corte no caso do contacto com o con-
ductor "vivo” pode ocasionar que as par-
tes metalicas acessiveis das ferramentas
tornam-se “vivas”, ocorrendo assim um
acidente do usuario com a corrente eléc-
trica.

100

k) Colocar a admissdo movel fora do
alcance do instrumento em rotagao.
Caso perder o controlo, pode ocorrer a
separacad por corte ou a separagdo por
rectificacdo da admissdo mével e a Sua
md&o ou o Seu brago podem ser arrastados
para dentro da ferramemta em rotagéo.

I) Nunca colocar as ferramentas electro-
mecanicas antes da parada completa
da ferramenta. O instrumento em rota-
¢do pode agarrar-se na superficie e ar-
rancar as ferramentas do Seu controle.

m)Nunca arrancar as ferramentas elec-
tromecanicas durante o deslocamen-
to no Seu lado. Um contacto casual com
o instrumento em rotacdo pode agarrar
a Sua roupa, e puxar o istrumento para
o Seu corpo.

n) Limpar regularmente as aberturas de
ventilagao das ferramentas. O venti-
lador do motor aspira o p6é para dentro
da caixa e umaacumulagdo excessiva de
poé metalico pode ocasionar um perigo
eléctrico.

o) Nao trabalhar com as ferramentas
electromecanicas nas proximidades
de materiais inflamaveis. Poderia
ocorrer a inflamagdo destes materiais
ocasionada por faiscas.

p) Nao utilizar os acessérios que exigem
a refrigeracao por liquido. O uso de
agua ou de outros liquidos refrigerantes
pode ocasionar um acidente ou a morte
causados por corrente leéctric.

5.3 Outras instrugoes de
seguranga para todas as
actividades de trabalho

Lancamento para tras e adverténcias
relacionadas

O langcamento para tras é uma reacgdo ime-
diata ao aperto ou ao emperramento do
rebolo em rotacdo, da placa de apoio, da
escova ou dum outro instrumento. O aperto
ou 0 emperramento causam uma parada
brusca do instrumento em rotacdo a qual
ocasiona em seguida o facto de que as fer-
ramentas ndo controladas deslocam-se no
sentido opoosto a rotagdo da ferramenta
no ponto do emperramento.

Por exemplo: ocorrendo o aperto ou o em-
perramento do rebolo na pecga usinada, a



aresta do rebolo que entra no ponto do
aperto pode penetrar na superficie do ma-
terial e ocasionar que o rebolo esta empu-
xado para cima ou langado fora. O rebolo
pode ou saltar no sentido ao usuario ou
no sentido desde o usuario, em dependén-
cia do sentido do movimento do rebolo no
ponto do emperramento. Nestes casos os
rebolos podem também quebrar-se.

O lancamento para tras é resultado do uso
incorrecto das ferramentas electromecani-
cas e/ou dos procedimentos ou condiges
de trabalho incorrectos, sendo possivel evi-
ta-lo meidiante a observancia das mediads
de precaucgdo descritas abaixo.

a) Segurar as ferramentas firmemente
e manter a posicdo correcta do Seu
corpo e do Seu bracgo de tal maneira
que seja capaz de resistir as forcas
do lancamento para tras. Sempre
utilizar o cabo auxiliar, caso as fer-
ramentas estejam equipadas com
este, para o controle maximo do lan-
camento para tras ou momento de
torgao de reaccgao durante a coloca-
c¢ao em maracha. O usudrio esta capaz
de controlar os momentos de torgao de
reacgao e as forgas do langamento para
tras observando as medidas de precau-
¢do correctas.

b) Nunca aproximar a mao do instru-
mento em rotagao. O instrumento pode
rejeitar a Sua médo por causa do lanca-
mento para tras.

c) Nao ficar no espaco onde as ferra-
mentas podem encontrar-se no caso
que ocorrer o langamento para tras.
O lancamento para tras langa as ferra-
mentas no sentido oposto ao movimento
do rebolo no ponto do emperramento.

d) Dedicar atencao especial ao trata-
mento dos cantos, arestas, etc. Pre-
venir pulos e o emperramento do
instrumento. Os cantos, as arestas ou
os pulos tém a tendéncia de emperrar o
instrumento em rotacdo e causar a perda
do controlo ou o lancamento para tras.

e) Nao ligar o disco de serra de cadeia
para entalhar ou o disco de serra com
dentes as ferramentas. Os discos men-
cionados ocasionam as vezes o lanca-
mento para trds e a perda do controlo.

5.4 Instrucdes de seguranca
complementares para as
actividades de trabalho
de esmerilhar (rectificar)
e cortar

Adverténcias de seguranca especificas

para as actividades de trabalho

da esmerilhagem (rectificagcao)

e do corte abrasivo

a) Utilizar somente os tipos dos rebo-
los recomendados pelo produtor e
a coberta especifica de proteccao
construida para o rebolo escolhido.
Os rebolos para os quais as ferramentas
electromecénicas ndo foram construidas,
néo podem ser cobertos de maneira cor-
respondente e sdo perigosos.

b) A coberta protectora tem que estar
fixada de maneira segura as ferra-
mentas electromecanicas e colocada
na posigao correcta para a seguranga
maxima de maneira que seja desco-
berta a parte minima do rebolo no
sentido ao usuario. A coberta protec-
tora ajuda a proteger o usudrio contra
fragmentos do rebolo e contra um con-
tacto casual com o rebolo.

c) Os rebolos tém que ser utilizados so-
mente para o uso recomendado. Por
exemplo: ndo realizar a rectificagao
pelo lado lateral do disco de cortar.
Os discos de cortar abrasivos destinam-
se ao corte circunferencial, as forgas dos
lados atuante sobre estes discos pode-
riam destroca-los.

d) Sempre utilizar flanges nao danifica-
das dos discos as quais tém o tama-
nho e a forma correctos para o disco
escolhido pelo usuario. As flanges cor-
rectas do disco apoiam o disco, diminuin-
do assim a possibilidade da quebra do
disco. As flanges para cortar podem diferir
das flanges par rectifica (esmerilhar).

e) Nao utilizar os discos desgastados que
tinham originalmente dimens6es mais
grandes para ferramentas electrome-
canicas mais grandes. Os discos desti-
nados para as ferramenatas electrome-
cénicas mais grandes ndo sdo oportunos
para mais altas rotacoes das ferramentas
mais pequenas e podem quebrar-se.
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5.5 Instrucgdes de seguranca

complementares para as
actividades de trabalho da
rectificacdao de superficies
planas

Adverténcias de seguranca especificas
para as actividades de trabalho da
rectificacdao de superficies planas

a)Para o prato de esmerilhar nao uti-
lizar o papel de esmeril excessiva-
mente grande. Ao escolher o papel
de esmeril obedecer a recomenda-
¢ao do produtor. O papel de esmeril
grande excedente a placa de esmerilhar
representa o risco do rasgamento e pode
ocaionar o emperramento, o rompimento
do disco e o lancamento para tras.

5.6 Instrucdes de seguranca
complementares para as
actividades de trabalho da
esmerilhagem com escova
de arame

Adverténcias de seguranca especificas

para as actividades de trabalho da

emerilhagem com escova de arame

a) Tomar conhecimento de que também
durante a actividade corrente ocorre
o lancamento de cerdas de arame da
escova. Ndo sobrecarregar os ara-
mes com a carga excessiva da esco-
va. As sedas de arame podem penetrar
facilmente na roupa leve e/ou na pele.

b) Recomendando-se para a esmerilha-
gem com escova de arame a utiliza-
Gao da coberta de proteccao, assegu-
re que nao ocorrer nenhum contacto
entre o disco de arame ou a escova
de arame e a coberta de protecgao.
O disco de arame ou a escova de arame
podem durante o trabalho sob a influ-
éncia da carga e das forcas centrifugas
aumentar o seu didmetro.
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5.7 Outros conselhos

de seguranga

» O aparelho ndo deve ser usado em locais
humidos, molhados, fora e em ocasido de
chuvas, nevoadas, nevada e em locais
com o perigo de explosdo.

» Antes de cada uso, controle o estado do
cabo de alimentacdo e da tomada. Even-
tuais danos deixe reparar por um servigo
autorisado.

» Usando e processando fora ao ar livre,
utilize somente cabos de extensdo e co-
nectores de cabos aprovados para tal.

» Inserir o aparelho no material somente
uma vez esteje ligado.

» Ndo portar a aparelho por intermédio do
cabo de alimentacdo.

» N3o deve trabalhar numa escada.

» Durante o trabalho tém que utilizar luvas
de proteccdo e calgado resistente.

» Durante o trabalho tém que utilizar éculos
de proteccdo e a proteccdo do ouvido.

» A poeira que surge durante o trabalho
pode danificar a sua saude. Durante o
trabalho tém que utilizar a aspiragdo e o
respirador.

» N3o se podem fresar materiais de asbes-
to.

» O conduto mdvel sempre tem que vir pa-
ra atras da ferramenta.

» Utilizem somente os anéis fresadores que
sdo recomendados pelo fabricante.

» A maquina pode-se utilizar somente com
a protectora posta e com o punho adicio-
nal ajustado.

» Corram o brago do conduto mével na to-
mada somente caso a fresa estiver des-
ligada.

» Controlem de novo se o material tratado
ndo tem condutos eléctricos, encanamen-
tos de dgua ou condutos de gas - cuida-
do, possibilidade de acidente.

» Nao fresem passando objectos metalicos,
cravos ou parafusos.

» Com a fresa nao podem trabalhar pesso-
as menores de 16 anos.



5.8 Informacgoes sobre ruido
e vibragoes

/N O] ATENCAO!

O ruido surgindo durante o trabalho
pode prejudicar o ouvido.

» Utilizar os meios de protecgdo do ouvido!

Valores de medida de acordo com EN 60 745.
O nivel de ruido avaliado A do aparelho é
tipicamente:

Nivel de pressdo acustica 89 dB (A).

Nivel de poténcia acustica 100 dB (A).
Inexatiddo da medigao K = 3 dB (A).

A aceleragdo avaliada é tipicamente de
3 m/s?.

Inexatiddo da medigao K = 1,5 m/s?.

6 Posta em marcha

/AN/A  ADVERTENCIA

Perigo de acidente, caso a ferramen-
ta esteja utilizada com a alimentagao
incorrecta da rede.

Controlem se os dados na chapa de fabri-
cacao corresponde com a tensdo real da
fonte de corrente eléctrica.

Controlem se o tipo de tirante corresponde
ao tipo da tomada eléctrica.

A ferramenta é destinada para 230 V e pode
ser ligada a 220/240 V.

6.1 Ligar - desligar

Ligar

Empurre para a frente o interruptor [1-2],
assim a maquina é posta em marcha. Se
continuar a carregar na parte frontal do
interruptor, este engata e a maquina entra
em movimento continuo.

Desligar
Pressione levemente a parte traseira do in-
terruptor [1-2], para libertar o travamento.

O botdo do interruptor volta de novo a po-
sicdo de desligado.

6.2 Electrénica do motor
Reducao da corrente do momento

de arranque

Este sistema electrénico de arranque conti-
nuo garante um arranque sem langamento

regressivo. Gragas a redugdo da corrente é
suficiente para a maquina uma protecgdo
de corrente de 15 A.

/MN/A  ADVERTENCIA

Uma maquina sem um dispositivo de
reducao de corrente de arranque ne-
cessita de uma corrente de maior in-
tensidade — no min. 16 A.

Desligar durante o lancamento
regressivo

Em caso de uma diminuigdo de rotagdes,
por exemplo no bloqueamento durante o
corte, ha uma interrupgdo de passagem de
corrente para o motor. Para por de novo a
maquina em funcionamento é necessario
desligar a maquina e liga-la de novo.

Protecgdo contra marcha espontéanea

Evite um arranque ndo controlado da ma-
quina apos a interrupgdo de corrente. Para
por de novo a maquina em funcionamento
€ necessario desligar a maquina e liga-la
de novo.

Escolha do nimero de rotacoes

Com ajuda do regulador de rotagbes [1-3] é
possivel escolher o nimero de rotagdes:
Nivel 1: 2000 min*  Nivel 4: 4500 min-!
Nivel 2: 2950 min-t  Nivel 5: 5300 min-!
Nivel 3: 3750 mint  Nivel 6: 5900 min-!
O numero de rotacdes requerido depende
do disco esmerilador utilizado e do tipo de
material a trabalhar.

Electrénica constante

A electrénica constante mantém as rota-
¢bes em marcha livre e sobrecarregada
aproximadamente constantes. Garantindo
uma forma de trabalho equilibrada .

Protecgdo contra a sobrecarga
de temperatura

Como protecgcdo de sobreaquecimento,
quando alcangada a temperatura critica,
o dispositivo electronico de seguranca ac-
ciona o regime de arrefecimento. O motor
continua o seu andamento em rotacgdes de
aproximadamente 2500 min-! e a electro-
nica constante é desactivada.

Apds o arrefecimento de aproximadamente
10-20 s a maquina esta de novo pronta
para arranque e trabalho em pleno.
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Na maquina, que é sobreaquecida em anda-
mento, o dispositivo de segurancga de aque-
cimento reage adequadamente a tempo.

7 As ferramentas
de fresagem

7.1 Selecgao do cabecgote

de afiacao e porta-fresa
Segundo a utilizagdo na area do armamento
existem na disposicdo varios cabegotes por-
ta-fresa. Para optimos resultados laborais
use o cabecgote porta-fresa conveniente.

Os dados que vem na tabua do uso para
a preseleccdo das rotagdes estdo as reco-
mendacles e deveriam verificar-se através
de provas practicas - vide pagina 107.

7.2 Troca do cabecote
porta-fresa

Antes de p6r em marcha tem que provar a
marcha sem problemas do aparelho esme-
rilhador virando com a mao.

Tem que controlar que todos os parafusos
sejam bem ajustados.

Os quatro parafusos que conectam a flange
com o aparelho do cabegote tem que estar
ajustados com o momento de 5 Nm.

Os dois parafusos de ajustacao para o em-
perramento do cabegote na maquina tém que
ser ajustados com o0 momento de 8 Nm.
Nao deixe conectados nenhuns aparelhos.

7.3 Substitur ferramenta
de fresagem

/AN/A  ADVERTENCIA

Perigo de acidente causado por cor-
rente eléctrica. Antes de qualquer
manipulacdao com as ferramentas, ti-
re a forquilha de contacto da tomada
eléctrica.

Caso os dentes metdlicos dos anéis de fre-
sagem estejam desgastados, é possivel
trocar-os. Ao rotacionar com o botdo [1-5]
afrouxem a cinta de seguranga de tal ma-
neira que podam mover com a flange de
aspiragdo [1-7]. Mudem a posicdo da flan-
ge de aspiracdo ao maximo na esquerda e
abaixem-a até baixo. Afrouxem os parafu-
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sos [2-1], [2-7] nos quatro eixos do portan-
te de ferramentas com a chave hexagona
interna S4.

Agora o aceso as fresas é facil. Junto com
0s anéis de fresagem troquem também os
parafusos [2-1], [2-7] e os corta-circuito
contra sobrerotagdo. [2-2]. Os parafusos
vém fixados com um pouco de aglutinante
para que ndo se afrouxem por causa das vi-
bragGes. Utilizem somente parafusos origi-
nais da fabrica. Primeiro encaixem em cada
eixo trés anéis de fresagem [2-4], depois
encaixem a pauta [2-3] e ajustem o com-
pleto [2-2] e o parafusos [2-1], [2-7]. Ao
mesmo tempo tém que por o travamento de
porca na ranhura correspondente [2-5] na
linha da ferramenta. Sem os corto-circuito
pode acontecer que durante o servigo se
afrouxardo e danificaram demais a maqui-
na. Encaixem a flange de aspiragdo [2-10]
de tal jeito que as pecas escorregadicos
[2-8] encaixem nas determinadas ranhuras
[2-9] na flange de aspiragao. Ajustem a
profundidade desejada de fresagem e com
o botdo giratdrio ajustem a cinta de segu-
rancga.

Durante a montagem do modelo com den-
tes planos é importante que os anéis de fre-
sagem sejam ajustados de tal forma como
vem representado na figura [3], quer dizer,
que as pontas tém que estar em sentido da
giragao do cabecote de fresagem.

O modelo com os dentes pontudos (HM-SZ)
utiliza-se para retirar os velhas camadas
de esmalte de concreto ou de rebocos. O
modelo com dentes planos (HM-FZ) utiliza-
se para polir as fendas na cofragem e para
tratar os bordos de concreto.

/N ATENGAO!

Durante o trabalho tém que controlar
se os anéis de fresagem giram sem
problemas nos seus eixos. Caso nao
seja assim, por exemplo por causa
de poeira, tém que sacudir-os do ca-
becote de fresagem. Por este motivo
nao se deveria trabalhar nunca sem
a aspiracao ligada!



8 Funcionamento

/N ADVERTENCIA

Durante o trabalho com a fresa tém
que, em todos casos, utilizar 6culos
de proteccao para proteger a sua vi-
sdo contra volantes fragmentos do
material!

Tém que adaptar a altura ajustavel da fresa
ao tipo de encaixamento. Durante a retiracao
de camadas velhas de cores, as pontas dos
dentes ndo deveriam sair da flange de aspi-
racdo mais que 1 mm. Pelo contrario durante
a fresagem de rebocos os anéis de fresagem
pode sair até entre 2-4 mm. A altura se
ajusta de tal maneira que com o botao gira-
torio [1-5] afrouxamos um pouco a cinta de
segurancga e giram com a flange de aspiragao
[1-7] na esquerda ou na direita. O trajecto
ajustavel mede pelo maximo 5,5 mm. Na es-
cala [1-8] é possivel ler aproximadamente a
ajustada profundidade da fresagem. Caso o
ajustamento da altura seja dificil, recomen-
damos limpar as areas guia [2-6] e [2-11].
Depois de ajustar a altura tém que ajustar
bem de novo a cinta de seguranga!

/N ATENCAO!

Nunca trabalhar sem a flange de aspi-
racao! Retiram a flange de aspiracao
somente ao limpar as areas guia ou
ao trocar os anéis de fresagem. Du-
rante estes trabalhos sempre tém que
tirar o tirante da tomada eléctrica!

A flange de seguranca tem ao mesmo tem-
po a fungdo de calgo de colocagao [1-6] na
area tratada. A fresa de saneamento tem
que vir sempre em plano a peca a traba-
Ihar. Caso de areas estreitas o ajustamento
optimo é de 6 graus Electronic.

/N ATENGAO!

Controlar durante o trabalho se os
anéis de fresagem giram sem pro-
blemas nos seus eixos. Caso nao seja
assim, por exemplo por causa de po-
eira, tém que sacudir-os do cabegote
de fresagem. Por este motivo nao se
deveria trabalhar nunca sem a aspi-
racao ligada!

8.1 A aspiracgao

Para assegurar a boa aspiracdo tém que por
uma mangueira (J 36 mm) de algum dos
aspiradores de po6 de tipo PROTOOL ao ex-
tremo da mangueira [1-4]. N3o esquecam
que com a completacdo do saco de filtracdao
diminui de forma importante a poténcia de
aspiracao. De vez em quando tém que de-
samolgar o filtro do aspirador de po.

/N ATENGAO!

Sempre trabalhar com aspiracgao liga-
da, de outro jeito em pouco tempo os
anéis de fresagem vao estar cheios
de poeira!

Para que ndo ocorram descargas eléctricas
no ambiente com poeira tém que utilizar
especialmente aspiradores de modelo an-
tiestatico.

8.2 O punho adicional

Para o manejo da esmeriladeira com as du-
as mados é possivel ajustar na parte frontei-
ra da carenagem na esquerda da caixa de
transmissdo o punho adicional [1-1].

A construcdo especial "WVIBRASTOP” reduz
as vibragdes do punho adicional.

9 A manutencao

- Aparelhos embalados podem ser armaze-
nados em ambientes secos e sem aqueci-
mento, se a temperatura ndo for inferior
do que -5 °C. Aparelho sem embalagem
s6 podem ser armazenados em ambien-
tes, onde a temperatura nao for inferior
do que +5 °C e onde ndo haja repentinas
oscilagdes de temperatura.

/AN/A  ADVERTENCIA

Antes de cada manutencgdo da maqui-
na tém que tirar o tirante da tomada
eléctrica!

- Para assegurar a correnteza do ar, as
aberturas de refrigeragdo no motor tém
que estar sempre limpas e passageiras.

- A maquina vem equipada com escovas
de carvao que desligam automaticamen-
te. Ao estarem desgastados, automati-
camente interrompe-se o conduto de
energia eléctrica e a maquina para-se.
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- Caso de complicada regulacdo da altura
de aspiracdo o flange de aspiragdo tém
que abaixar a flange e limpar-a.

/AN/A  ADVERTENCIA

Todos os trabalhos de manutencao e
todas as reparagoes que precisam de
abrir a carenagem do motor, podem
ser feitas somente em servigos auto-
rizados da companhia PROTOOL.

- O servigo - veja pagina em anexo.

10 Proteccao do meio-
ambiente / Eliminacao

Ferramentas eléctricas, acessorios e emba-
lagens devem ser enviados a uma recicla-
gem ecoldgica de matérias primas.

SO paises da Unido Europeia:

Nao deitar ferramentas eléctricas

no lixo doméstico!
De acordo com a directiva européia
2002/96/CE para aparelhos eléctricos e
electronicos velhos, e com as respectivas
realizagdes nas leis nacionais, as ferramen-
tas eléctricas que ndo servem mais para a
utilizagdo, devem ser enviadas separada-
mente a uma reciclagem ecoldgica.

REACh

REACh &, desde 2007, o regulamento relativo
a produtos quimicos, valido em toda a Euro-
pa. Nés, enquanto “utilizadores subjacentes”,
ou seja, fabricante de produtos, estamos
conscientes do nosso dever de informar os
nossos clientes. Para o manter sempre ac-
tualizado e para o informar sobre possiveis
materiais da lista de candidatos aos nossos
produtos, cridmos o seguinte website para si:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos
uma garantia em relacdo a defeitos do ma-
terial e de producgdo de acordo com as re-
gulamentacdes legais especificas por pais,
mas com uma duragdo minima de 12 me-
ses. Dentro dos paises da UE, a garantia
tem uma duragdo de 24 meses (prova atra-
vés da factura ou da guia de remessa).
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Os danos causados particularmente por uma
deterioragdo/desgaste natural, sobrecarga,
utilizagdo incorrecta ou os danos provoca-
dos pelo utilizador ou por outra utilizagao
contraria ao manual de instrugées ou os
danos que ja eram conhecidos no momento
da compra sdo excluidos da garantia. Tam-
bém se excluem os danos causados pela
utilizagdo de acessoérios e material de des-
gaste que ndo sejam originais da PROTOOL
(p. ex., pratos de lixar).

As reclamagdes s6 podem ser aceites se a
ferramenta for devolvida intacta ao fornece-
dor ou a uma oficina de Servigo Apds-venda
PROTOOL autorizada. Guarde cuidadosa-
mente o manual de instrugdes, as indica-
cOes de seguranca, a lista de pegas sobres-
selentes e o recibo de compra. De resto,
sdo validas as condigbes de garantia actuais
do fabricante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pes-
quisa e desenvolvimento, reserva-se o di-
reito a alteragGes dos dados técnicos aqui
mencionados.

12 Declaracgao de
conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva respon-
sabilidade que este producto cumpre as
seguintes normas ou documentos norma-
tivos:

EN ISO 12 100, EN 55014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 de acordo com as disposi-
¢Oes das directivas 98/37/CE (até 28 de De-
zembro de 2009), 2006/42/CE (a partir de
29 de Dezembro de 2009), 2004/108/CE.
C€o9

Manfred Kirchner

Pesquisa e desenvolvimento

Protool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

31.5.2009



Roda de

Cabecote Equipado Utilizagao ajustamento
porta-fresa da eletréni
a eletronica
Cabegote porta-fresa - Remocgédo de rebocos 4.-6.
“padrdo plano” com - Eliminac&o dos revestimentos eldsticos
12 rodas porta-fresa de proteccdo nas paredes e soalho
metdlicas - Eliminagdo das bases esponjosas e dos
FZ-RGP 80 restos de colas (restos dos tapetes)
- Eliminagdo dos restos de cola para
ladrilhos
- Eliminagdo dos revestimentos de protec-
gao de betdo e os betuminosos
- Eliminagdo das cores de latex e das cores
de 6leo nas areas de gesso
Cabegote porta-fresa - Remocédo de rebocos 4.-6.
“padréo pontudo” com - Eliminagdo das desigualdade e dos
12 rodas porta-fresa excessos dos moldes no betdo fresco
metalicas - Eliminagdo das bases esponjosas e dos
SZ-RGP 80 restos de colas (restos dos tapetes)
- Eliminagdo dos restos de cola para
ladrilhos
- Eliminagd@o dos rebocos de resina artificial
para a isolagdo termal
Cabecote Roda de
esmerilha- | Equipado Utilizagao ajustamento
da eletronica
Cabegote esmerilhadeiro - Eliminagdo das desigualdades e dos 6.
de diamante, disco esme- excessos dos soalhos de pavimento
rilhadeiro com 8 segmen- |- Esmerilhamento e limpeza das partes
tos com grdos anodizados desintegradas do betdo
de diamante - Eliminagdo das desigualdades no betdo
DIA HARD-RGP 80 velho
Cabegote esmerilhadeiro - Eliminagdo das desigualdades e das 6.
de diamante, disco esme- excessos dos solahos de de pavimento
rilhadeiro com 8 segmen- |- Esmerilhamento e limpeza do bet&o fresco
tos com grdos anodizados |- Esmerilhamento dos materias abrasivos
de diamante
DIA ABRASIVE-RGP 80
Cabegote esmerilhadeiro - Eliminagd@o dos rebocos elésticos de 3.-5.
metélico, disco esmerilha- protecgdo nas paredes e nos soalhos
deiro com grdos anodiza- |- Esvaziamento de gesso e betdo com poros
dos de diamante - Eliminacgdo das impurezas das areas do
HW GROB-RGP 80 betdo
- Eliminagdo das cores de latex e de dleo
nas areas de gesso
- Alvenaria grossa
Cabeca de rectificagdo de |- Uso universal, remogdo de tintas de betdo, 5.-6.
diamante, rebolo com graos de rebocos duros, de madeira, remogao
de diamante soldados de colas elasticas, de rebocos duros, de
DIA UNI-RGP 80 betdo macio
Cabegote esmerilhadeiro - Eliminagdo dos revestimentos elasticos 3.-5.

metalico, disco esmerilha-
deiro com grdos anodiza-
dos de diamante
HW FEIN-RGP 80

de protecdo nas paredes e soalho

- Esvaziamento de gesso e betdo com poros

- Eliminagdo das impurezas das areas do
betdo

- Eliminagdo das cores de latex e de 6leo
nas areas de gesso

- Alvenaria fina
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1 CwunmMmBOAbI

@ [BoiHasa nsonsaumns

MpeaynpexaeHne o6 obLuen
OMnacHocTU

MpenynpexaeHne o6 yaape TOKOM

Mcnonb3oBaTb 3alUTHbIE OYKK!
Mcnonb3yliTe 3aMTHbIE HAYLWHUKK!

Mcrnonb3oBaThb 3aWUTHbIE rnepyaTku!
Cobntoparite PykoBoaCTBO
no aKcnayaTaummn/MHCTpPyKLUMn

He nmeeT MecTo B KOMMYHasIbHbIX
oTXoAax

MowaroBas UHCTPYKLMS

' QEQAP B

2 TexHuuyeckue AaHHble

HoMWHanbH

H;ﬂpﬂ)la(‘eHMZe 2D B
YacToTa cetn 50/60 Iy,
MoLHOCTb 1100 BT
FEAIDYELEE 20005900 MUH
060opoThI

& UHCTpyMeHTa 80 MM
Macca 3,2 Kr
Knacc 3awuTbl II1/E

3 MpepnucaHHoOe
ncrosb3oBaHue

CtaHok paboTaeT Ha MpuHUUNE YrOBOM
WnMhoBanbHOM MaLMHbI, OA4HAKO NMPUMEHSI-
€T 1 crneunanbHble MHCTPYMEHTbI ans dpe-
3epoBKM 1 WANHOBKK, HanpuMmep 6eToHa U
LITYKaTYpPOK.

CTaHOK MmpefHa3HayeH ANA yCTpaHeHus
MOKPbLITWIA, WITYKaTYpPOK, OCTaTKOB Kies Ans
MAWTKU U KOBPa, NPeXAe BCero 13 XecTKmX
noAaknagok. NMoMMMO TOro MOXHO CTaHOK
MCMoMb30BaTh A1 B3bEPOLUMBAHNSA 6ETOH-
HbIX MOBEPXHOCTEN M ANns dpesepoBaHuUs
nepexoaoB 1 06/IMLOBOK.

3a HeNnpuroAHoOEe NCNosib30BaHNE HeCeT OT-
BETCTBEHHOCTb CaM NoJsib30BaTe/lb.



4 3JneMeHTbl yripaB/ieHUs

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]
[2-8] [eTtanb ckonbXxeHus

[2-9] Beblpes

[2-10] OTcacbiBatowmii pnarHel

[2-11] HanpaBnstowas noBepxXHOCTb

He Bce nsobpakeHHble Un onucaHHbIe Npu-
HaAIEXKHOCTU BXOAAT B KOMMJIEKT MOCTaBKU.

JlononHuTenbHaa pyyka
MepeaBuXHON BblKkOYaTENb
Perynatop o6opoToB
PykosaTka

MoBopoTHas KHoMkKa
MnockocTb ynopa
OTcacbiBatowmii pnaHel,
Lkana

BuHT

MpenoxpaHutens
Moaknagka

®pe3epHble KoNbLa
Hocutenb MHCTPYMeHTOB
HanpasnstoLlwas NnoBepxXHOCTb
BuHT

5 Tpe6oBaHusa no tex-
HUKe 6e30nacHOCTH

/N ONACHOCTb

5.1 O6wume ykasaHus no
TexHuke 6e3onacHoOCTH

- lMepen Hayanom paboT BHMMATEIbHO 03-
HaKOMbTeCb C yKa3aHWAMMU MO TEXHUKE
6e3onacHoOCTM M PyKOBOACTBOM MO 3KC-
nayaTauum MHCTPYMEHTa.

- CoxpaHsiiiTe BClO Npuiaraemyto K MHCTpy-
MEHTY AOKYMEeHTauuto; nepegayva MHC-
TPyMeHTa HOBOMY MOJSIb30BaTENO AOKHA
MpOn3BOANTLCS TOJIbKO BMECTE C TEXHU-
YeCcKOoM AOKyMeHTaumen.

5.2 MpaBuna 6e3onacHOCTU
ANA BCex BUAOB TPyAOBOM
AEATENIbHOCTH

MNMpeaynpexaeHusa no 6esonacHocTn

ABNSAIOTCA 06MMU ANs AeATeNIbHOCTEN:

wnundcoBka, nnockoe windoBaHue,

wnndoBKa NPOBOJIOYHON LWETKOW nan

abpa3uBHasa peska:

a) OTOT 3/1IeKTPpOMEeXaHUYEeCKU MHHC-
TPYMEHT npeAHa3Ha4YeH Ans npume-

HEeHUA B KauvecTBe naockownudo-
Ba/slbHOW MalMHbl UM ppesepHo-
ro ctaHka c ¢pesepHOi rosI0BKOM.
MpounuTaiTe BCe npeaynpexxaeHus
no 6e30nMacHOCTU, MHCTPyKUUM,
uwnnocTtpaumm m cneundunkauyuio,
npeaHasHa4YeHHYO 3TUM 3J1€KT-
poMexaHU4YEeCKMM MHCTPYMEHTaM.
HecobnwaeHne Bcex HUXe yKaszaHHbIX
yKa3aHui MOXET B MOC/IEACTBUM MPUBECTU
K TpaBMaM OT 3/IEKTPUHECKOIro TOKa,K Mo-
Kapy u/vnu K TSXKENbIM TpaBMam.

6) 3TUM MHCTPYMEHTOM HE peKOMEeH-
AYEeTCH BbIMOJIHATb MOJIMPOBKY WM
pe3ky. OcyLjecTsieHneM BuaoB paboyer
AesITe/IbHOCTH, AJ151 KOTOPbIX HE rpes-
Ha3Ha4eHbl AaHHbIE UHTPYMEHTbI, MOXET
BO3HUKHYTb OMacHOCTb U MPUYUHEHNE
TpaBM ocobam.

B) He ncnonb3yite npuMHaaieXXHoOCTH,
KOTOpble KOHKPEeTHO He npeaHasHa-
YeHbl U He peKOMEeHA0BaHbl MPOU3BO-
AUTEeNeM MHCTPYMEHTOB. T0/1bKO (haKT
TOro, YTO 3TU MPUHAA/IEXHOCTU MOXHO
rnoacoeanHNTL K Balemy obopyaoBaHuio,
He obecrieynBaeT ero 6e30nacHyr 3Kc-
rnayarayuio.

r) HommHanbHoOe Yncno 060poToB AOK-
HO 6bITb XOTH 6bl TAKMM, KaK KOJIN-
4ecTBO MaKCUMaJibHbix 060poOTOB,
yKa3aHHbIX Ha MHCTpYMeHTe. [IpyHa-
AJIEXXHOCTU, KOTOPble paboTaroT rpu Bbl-
cumx obopotax, 4eM ero HOMMHaJsibHoe
4yncsio 060pOTOB, MOryT Pas/ioOMUTLCS U
paccbinarbcs.

n) Hapy>xHbii anameTp u TonwuHa Ba-
LUMX MPUHaAJIEXKHOCTEN AO/DKHbI 6bITb
B Npeaenax HOMMHabHbIX Npeaenos
ANA Bawmx anekTpoMexaHU4Yeckux
WHCTPYMEHTOB. [Ip1HaA/1eXHOCTHN HECO-
OTBETCTBYIOLEro pasmepa He MoryT ObITb
AOCTaToOYHO 3alynLLeHbl U1 yrpasrisieMbI.

e) KpenéxHbie (3a)xMMHblIe) pa3Mepbl
AUCKoB, pnaHLueB, ONOPHbIX NJ1acTn-
HOK MJIM BCeX NMPoYUX NpuHapiex-
HOCTEW AO0/DHKHbI MOAXOAUTb ANS NpuU-
KpenJieHMa Ha WnuHAEeNb UHCTPY-
MEHTOB. [IpUHaAIEXHOCTU C Kpenéx-
HbIMW OTBEPCTUSMU, KOTOPbLIE HE COOT-
BETCTBYIOT MOHTa)XHbIM pa3mMepam 3/1eK-
TPOMEXaHNYECKUX UHCTPYMEHTOB, byayT
HeypaBHOBeLLEHHbIMU, MOTYT YpeE3IMEPHO
BMbpupoBaTb M MOryT Bbi3BaTb MOTEPHO
KOHTPO/I4.
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x)He mncnonb3yiite noBpexAEHHbIE

npuHaanexHocTu. MNepea kakabiM
nonb3oBaHMEM MnpoBepbTe NMpuHa-
ANEeXHOCTU: y wnundoBasbHbIX AUC-
KOB OTKOJ1bl U TPELIUHbI, Y ONMOPHbIX
npokaaAoK paspbiBbl (TPeWMuHbl),
HaApbiBbl UWJIM Ype3MepHbIA U3HOC,
Yy NMPOBOJIOYHbIX LWETOK JIONHYBLIYIO
nnu cnabo ykpennéHHyro NpoBOJIOKY.
Ecnu npuHaaneXHoOCTU Uian UHCTpY-
MEHT ynaJjsiu, npoBepbTe, HEe UMeloT
JIn NOBpeXAEeHUW UM NpuKpenu-
Te HenoBpeXAeHHYI0 NpuHaanex-
HocTb. Mocne npoBepkn n c6opkmn
(npukpensieHUs) NpUHaAIeXXHOCTEMN,
Bbl U cToswme okosio Bac, 3aimure
Takoe nosnoxkeHune, 4Tobbl He Haxo-
AWJINCb B paBHMWHE Bpallalowmnxcs
NpUHaANEeXHOCTEW U OCTaBbTe MHC-
TpyMeHT (MawuHy) paboTtatb npu Ha-
néonbwnx o6oporax B XOJ/IOCTYIO Ha
NMPOTSHKEHUN OAHON MUHYTbIL. Ha rpo-
TSOKEHMM 3TOr0 MCIMbITATE/IbHOIr0 CPOKa
r0BpeXAEHHbIE MPUHAA/IEXXHOCTH 00bIY-
HO PO3/IOMSATCS M PacchInsTCs.

3) Mcnonb3yiTe cpeacTBa MHAUBUAY-

asibHOW 3awuThbli. B 3aBucuMoCTM
OT MCNOJIb30BaHUSA, UCNOJIb3yihTe
JINLEBOM LWUT, 3alMUTHblIe Npeaox-
paHUTE/IbHblE OYKM WM 3allUTHbIE
ouku. B cooTBeTcTBYHOWMUX Npeae-
Jlax ucnonb3yiTe NbiJIEBYIO MAacCKy,
HayWHWUKKU, pyKaBulbl U pabouni
cdhapTyK, cnoco6HbIl 3aaep)kaTb He-
6onbliMe OCKONKU WwnndcgoBaabHOro
MaTepuasia Uam 3arotoBoOK. 3awyuta
rnas fAoJikHa 6bITb CrIoCO6Ha 3aAepxxu-
BaTb OT/IeTarLMe OCKOJIKU, KOTOpPbIE
06pa3yroTcs nNpyv pasHbiX BuAax TPyAo-
BOM AeATe/IbHOCTU. lMbineBas macka wam
pecnnupatop A0/IKHbI 6bITb CTOCO6HbLIMMU
npoguabTpUpoBaTh 4acTulbl, KOTOPbIE
BO3HUKAaIOT npu Baler AesTes1bHOCTH.
JnutesibHoe roABEP)XEHUE LUYMY BbICO-
KOV MHTEHCUBHOCTU MOXXET rnpnBecTu K
rotepe cnyxa.

n) Yaep>xuBanute 61M3K0 Haxoaswmecs
nvua Ha 6e30NacHOM pacCcToOsiHUM OT
pa6ouero npocrpaHcTBa. Kaxkabii,
KTO BXOAMUT B pabouee npocrpaHc-
TBO, AOJ/HKEH UCMNOJIb30BaTb CPeACTBa
MHAMBUAYAJIbHOWU 3awuTbl. OCKO/IKU
3arotoBOK WJin rNoBpeXAEHHbIE MNMPpUHa-
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AJ1EXKHOCTU MOryT OT/IETETb U MPUYNHUTL
TpaBMy 1 HEMOCPEACTBEHHO BHE paboye-
ro rnpocTpaHcTBa.

1) Mpu pa6oTte, npu koTopoi 6bI MOr
peXyLmuii MHCTPYMEHT COMpuKoc-
HYTbCSl CO CKPbITOW NMPOBOAKON WUIN
co6CTBEHHbIM NMOABUXXHbIM NPUBO-
AOM, AiePXKUTE UHCTPYMEHTbI TOJIbKO
B MecTaxX U30/IMPOBaHHOW 3aXBaTHOM
NOBEPXHOCTU. PexylLyne MHCTPYMEH-
Tbl [IPU COMPUKOCHOBEHUMN C <IKUBbLIM>
poBOAHUKOM MOryT MPUBECTU K TOMY,
4YTO AOCTYMHbIE METaIMYECKUE HacTu
WHCTPYMEHTa CTaHyT TOXE <XKUBbLIMU»,
M pou3onaér TpaBmMa 371€KTPUYECKUM
TOKOM [10/1b30BaTesIsl.

K) PasamecTuTe NoABUMIKHOIK NPUBOA BHE
npucTyna BpaleHUst UHCTPYMEHTaA.
MoTepsieTe v KOHTPOJIb, MOXET MPOU30-
TV paspes uaun nepeLungoBKa rnoABUX-
Horo npmBoga, a Bawa pyka wau niae4o
MOryT 6bITb BTSIHYTbI 4O BpaLyaroLyerocs
MHCTpYyMeHTa.

n) Hukoraa He oTknaAabiBaiTe 3/1IEKTPO-
MeXxaHMUYecKne UHCTPYMEHTbI paHee,
YyeM MaLUMHA NOJIHOCTbIO OCTAHOBUT-
cf. Bpaljarowmniics MHCTPYMEHT MOXET
3auennTbCcsl 3@ MOBEPXHOCTL M BbIpBATh
MHCTPYMEHT U3 o4 Baiuero KoOHTposIs.

M) Hukorga He onyckaiTe asieKTpoMe-
XaHU4YeCKUe UHCTPyMeHTbl ¢ Bawen
CTOpPOHbI BO BpeMsi ero nepeHoca.
Crny4ariHoe COrnpuKoCHOBEHME C Bpalya-
IOLMMCS] MHCTPYMEHTOM MOJXET 3aTAHYTh
Baiuy oaexay, npmbin3nTbe MHCTPYMEHT
K Bawemy Teny.

H) PerynapHo uuctute >abpbl (BeH-
TUNSILMOHHDbIE OTBEPCTUA) UHCTPY-
MEHTOB. BeHTU/I5TOp MOTOpa BCacbIBAET
Mbl/Ib BHYTPb M Ype3BblvaiiHoe Hakorie-
HUe MeTalJINYEeCKOU bl MOXET Mpu-
BJI€Yb 3/IEKTPUYECKYHO OMacHOCTb.

0) He pa6oTaiiTe c asilekTpoMexaHu4ec-
KMMMW MHCTPYMEHTamMu B6s1M3u ropto-
4ynx BeLwecTB. Morsio 6b1 IPoOM30MTH BOC-
r1aMeHeHne 3TUX MaTepuasnoB OT UCKP.

n)He ucnonb3yiTe NpuUHaaIeXxHOC-
TH, KOTOpbie TPebyoT oxnaxkaeHue
YUAKOCTbIO. MIC0/Ib30BaHNE BOAbI NN
APYrux OXNaXAAI0LUNX KNAKOCTEN MOXKET
MPUBECTU K TPaBMeE UM CMEPTETIbHOMY
C/ly4aro OT 3/IEKTPUYECKOrO TOKa.



5.3 Mpoune MHCTpyKuumn no 6e3-
OMnacHOCTU A BCceX BUAOB
TPYAOBOW AeATE/IbHOCTU

Bo3BpaTHbI TONUOK U CBAA3aHHbIE
C HUM NpeaocTepexxeHus
Bo3BpaTHbIN TONYOK SIBNSIETCS BHe3arnHon
peakumen Ha oxaTue Unm 3allemMneHue Bpa-
LakoLerocs Aucka, onopHoOM AOCKK, WET-
KW UAN ApYroro MHCTpyMeHTa. CxaTtne nnm
3alleMeHne BbI30BET pe3Kyl OCTaHOBKY
BpalLaloLerocs MHCTpyMeHTa, 4YTo fganee
npuBeaéT K TOMY, YTO HEKOHTPOAUPYEMbI
WHCTPYMEHT ABMXETCS B HanNpaB/ieHMM Npo-
TUBOMOJIOXKHOM BpaLLEHUIO NHCTPYMEHTa B
TOUKe 3aBUCaHUS.
Mpuvmep: Npon3oNAET NM CKaTue unun 3a-
wemneHve wnmndoBanbHOro Ancka B 3aro-
TOBKE, rpaHb ANCKA, KOTOPas BXOAUT B TOUKY
CKaTus, MOXeT MPOHMKHYTb B MOBEPXHOCTb
MaTepuana v Bbi3BaTb BbITECHEHWE ANCKA
BBEpX Unu ero cobpoca. [IMCK MOXET Un Bbl-
CKOYNTb B HanpaB/iEHUM K MONb30BaTenNto,
WAW B HanpaBfieHUn OT HEro, B 3aBUCUMOCTM
OT HanpaB/IEHUS ABUXEHUA ANCKA B TOUKeE
3awemnenuns. LnndosanbHble ANCKN MOTYT
npv Takol cUTyauun NOMHYTb.
Bo3BpaTHbIli TONYOK SABASieTCA pe3ynbTa-
TOM HenpaBWUIbHOIO UCMOMb30BaHUS 3eK-
TPpOMEeXaHUYEeCKNUX MHCTPYMEHTOB W/uNu
HenpaBW/bHbIX AEACTBMIA npu paboTte nnun
HenpaBWJIbHbIX YC/TOBWUIA, U MOXHO €ro npe-
AOTBPaTUTb NpaBUSibHbIM COBIOAEHNEM HUN-
K€ OMMCaHHbIX Mep NPefOCTOPOXKHOCTY.
a) AHCTpyMEeHTbl Aep)XXuUTe Kpenko u
co6nropaite npaBuabHOE MNOJIO-
»keHue Bawero tena u njaeyen Tak,
4yTO06bI Bbl 6BIJIN CNOCO6HbI ofONaTh
cunaMm BO3BpaTHOro Tonyka. Bcerga
MCNoJib3yiiTe BCOMOraTenbHyo py-
KOSiTb, €C/ZIN UHCTPYMEHT PYKOSATbIO
OCHalleH, ANA MaKCUMaJIbHOro KOH-
Tpons Haj BO3BPaTHbIM TOJTHKOM WU
peakuuein KpyTsalero MoOMeHTa npm
BBeAEeHUMn B X0A. [1o/1b30BaTe/ib UMEET
BO3MOXXHOCTb KOHTPOJIMPOBATL PEAaKLMOH-
HbI€ KPYTSLYME MOMEHTbLI M CUJ1bl BO3BPAT-
HOro T0/14Ka,cob/1t0Aa€eT /N NMPaBusibHbIE
UHCTPYKLUMM 10 6€30rMacHOCTH.

6) Hukorpa He Npubnn>kamTecb pyKom K
BpallaloleMyCcs MHCTPYMEHTY. MHc-
TPYMEHT MOXET BO3BPATHbIM TO/TYKOM OT-
TOJIKHYTb Baluy pyKy.

B) He cToiiTe B mpocTpaHCTBe, Kyaa
MOryT NonacTb UHCTPYMEHTbI, €C/in
Npou3oMAET BO3BPaTHbIA TONMYOK.
Bo3BpaTHbIii TOSIYOK TOJIKHET UHCTPYMEHT
B HanpasJ/I€HUMN MPOTUBOMOI0KHOM ABU-
JKEHUIO ANCKA B TOYKE 3alleM/IeHMSI.

r) O6paTtute oco6oe BHMMaHue Ha 06-
paboTKy yrnoB, OCTPbIX rpaHei u T.n.
MpenoTBpalwainTe noanpbiruBaHUe 1
3aujensieHue MHCTpyMeHTa. Yi/ibl, 0c-
TPblE rpaHu nam rnoAnNpbIrMBaHNE NMEKT
TeHAEHUMNIO 3aleMUTb BPaLatoLLINACs
MHCTPYMEHT U BbI3BaTb MOTEPH KOHTPO-
J151 /1M BO3BPATHbIM TOJTHOK.

n) He nopcoeauHaiiTe K UHCTPYyMEHTaM
nunoo6pa3Hblii LLenHoW pe3b6oBOW
AUCK WU NMUJIbHOW AUCK C 3y6baMu.
STU ANCKM YacTO BbI3bIBAOT 06PATHbIM
TO/TYOK M [10TEPH KOHTPOJIS.

5.4 [JononHuTesibHble€ YKa3aHus
no 6esonacHocTn AnA
pa6boueit peaTesIbHOCTU
wnmncgpoBaHnAa U pesaHusa

NMpenoxpaHuTenbHble Npepocrepexe-
HusA, cneuudurueckue ana pabouei
AeaTenbHOCTU WnndoBaHua n abpa-
3UBHOIO pe3aHuna

a) Ucnonb3yiTe TONbKO Te TUNbI AUCKOB,
KOTOpble PEKOMEHAOBaHbl NPOU3BO-
avTeneMm m cneumduueckuini oxpaH-
HbIA KOXXYX, CO3AaHHbINA AJIA KOHK-
peTHoro aucka. Jucku,/1s1 KOTOpbiX He
6b1IM KOHCTPYKTUPOBAaHbI 3/1EKTPOMEXa-
HUYECKUE NHCTPYMEHTbI, HE MOryT ObITb
MOKPbITbl COOTBETCTBYHOLMM CITIOCO60M U
SBJISIOTCS] OMNacHbIMU.

6) MpeaoxpaHUTENIbHbIU KOXYX AON-
»KeH 6bITb 6e30nacHO NpUKpennéH K
3/IeKTPOMEXaHUYECKOMY MHCTPYMEH-
TY ¥ pacrnosioXXeH B NpaBUJIbHOM Mo~
JIOXXEeHUM 4JI1 MaKCUManbHOU 6e30-
MaCHOCTU TaK, YTO6bI 6bl/1a OTKPbITOM
HauMeHblIana YacTb B HanpaB/ieHUU
K MOoJsIb30BaTenNto. [1pe0XpaHUTE IbHbI
KOXYX MOMOraeT OXpaHsiTb M0/Ib30BaTe sl
OT OCKOJIKOB AMCKa W C/lydakiHoro rpu-
KOCHOBEHMUSI K ANCKY.

B) [IUCKN AO/DHKHbI UCMOJ/Ib30BaTbCA TOJb-
KO AJI1 PEKOMEHAOBaHOro UCNoJib-
3o0BaHus. HanpumMep: He npoBoaguTte
wnindoBaHme 60KOBOI CTOPOHOI pas-
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pe3Horo ancka. AbpasnsHbie pa3pesHbie
ANCKUN rpeaHa3HadvyeHbl 4151 KOHTYPHOro
pe3aHusi, 60KOBbIE CU/IbI BANSIOLUME HA
3TU ANCKN MOr/in 6bl X pasfaBuThb.

r) Bceraa ucnosnb3yite HENOBPEXAEH-
Hble cpy1aHLbl AUCKOB, KOTOPblEe UMe-
10T COOTBETCTBYIOLME pa3Mepbl Uaun
cdopmMmy, ana Bamu Bbi6paHHOro guc-
Ka. [lpaBusibHble iaHLbl ANCKa NOAMU-
parT ANCK U MO3TOMY YMEHbLIAT Be-
POSATHOCTb pa3pbiBa Aucka. ®naHubl 4718
pe3aHusi MoryT OT/IN4YaThbCs OT (h1aHLeB
A8 WangoBaHUS.

4) He npuMeHnaiiTe U3HOLWIEHHbIE ANCKN
opurnHanos 6onbLiero pasmepa ans
60bWINX 3/1IEKTPO-MEXaHUUYEeCKUX
MHCTPYMEHTOB. [J1CKU, NpeAHa3HavYeH-
Hbl€ A718 KPYMHEMLLINX 371eKTPO-MeXaHn-
YeCKMX MHCTPYMEHTOB HEe roAxoAsT AJisl
60/1b1LIMX 060POTOB MEHBLLUNX UHCTPYMEH-
TOB U MOTYT JIOMHYTb.

5.5 [ononHuTesibHble YKa3aHua
no 6esonacHocTu AnA
TPYAOBOW AeATEeSIbHOCTU
nJockoro wandosaHus

MpepoxpaHuTenbHOe Npeaynpexae-

Hue, cneuudmnyeckoe Ans TpyaoBoOM

AEATENbHOCTU NJIOCKOro wiandosaHusa

a) He npumeHsiiTe ana wnudoBanbHOro

Auncka oco60 6onbluyto wandgosBanb-
Hyto 6ymary. NMpu BbI6Ope wnudo-
BaJibHOW 6yMaru pykoBOACTBYMTECH
pekoMeHpaauMen nNpousBOAUTENS.
bonblias wangoBanbHas bymara, KOTo-
pasi ro pasmepy 60/ibLUe YeM LUINGOBaIIb-
Hasl NauTa, NPeACTaBIsIET OrIacHOCTb pa3-
DPbIBa 1 MOXET MPUBECTU K 3aLLUEMIIEHUIO,
paspbiBy ANCKa M BO3BPATHOMY TOJTYKY.

5.6 [lononHuTesNibHble YKa3aHus
no 6esonacHoOCTU ANA Tpy-
[AOBOM AEeATeJSIbHOCTU LN~
c¢oBaHUA c NPOBOJIOYHOM
LWETKOM

MpepoxpaHuTenbHbIe Npeaynpexae-

Hus, cneuyudunyeckue ansa TpyaoBon

AeATesIbHOCTU LIJnVICbOBaHMSI C npoBO-

JIOYHOM LLEeTKoOMn

a) Oco3HanTe, UTO U Npu o6bIYHOW fe-
ATENIbHOCTU NMpoOUCXOoaAUT OTKMUAKA
NPOBOJIOYHbIX WETUH co WETKN. He

112

neperpy»aiTe NpoBOJIOKY Ype3Bbl-
YalHOMW Harpy3KoW WeTKU. [IpoBo/1oY-
Hbl€ LUEeTUHbI MOryT JIErKO MPOHUKHYTh
yepes /1Erky 0AeXAy 1/Mimn KOXy.

6) Ecnm ana wnundoBaHUA NpPoBOJIOY-
HOW LEeTKOW peKOMeHAOBaHO MC-
noJsib30BaHUe NnpeaoxpaHUTesNIbHOro
KoOXKyXxa, o6ecneubTte, 4UTO6bI HE NpPO-
M30LLW10 HUKAKOIro CONpPUKOCHOBEHMUSA
MeXxAy NMPOBOJIOYHbIM AUCKOM WJIN
LEeTKOM U NpeAoXpaHUTENIbHbIM KO-
MYXOM. [1pOBOIOYHbIN ANCK NN LLETKA
MoryT rnpu paboTe o B/NSIHUEM Harpy3-
KU 1 LUEHTPOBEXHOM CUJIbI YyBE/TNYMBATH
CBOU Anamerp.

5.7 [Opyruve npasuna

6e3onacHocCTH

» MallnHy 3anpeLleHo UCnonb30oBaTb BO
BNIAXKHbIX M MOKPbIX MOMELEeHUAX, Ha
ynvue, Korga uaet AoX[Ab, CHer, Koraa
TyMaH, 1 BO B3pbIBOOMNACHOW cpese.

» Mepen KaxablM UCMOSIb30BaHNEM MalUM-
Hbl MpoBepuUTb Kabenb M BUNKY. Heuc-
NPaBHOCTW AOJIXXEH PEMOHTMPOBAaTbL Che-
LuManbHbIN cepBuC.

» BHe 3A4aHnIi MCNoNb30BaTh UCKIIOUNTESb-
HO 0f06peHHbIe YyANMHUTENbHbIE Kabenun
n kabenbHble coeanHUTENN.

» MaluMHy BBOAMTbL B MaTepuan BO BKJILO-
YEHHOM COCTOSIHUM.

» MalunHy He nepeHoCUTb 3a Kabenb.

» He paboTaTb Ha necTHuue.

» Mpn paboTe Nosb30BaTbCs 3aWMTHBLIMU
nepyatkamum u npoyen obyBblO.

» Mpn paboTe Nosb30BaTbCs 3aWMTHBLIMU
0UYKaMW U NMpeaoXpaHnUTENsIMU Cryxa.

» MMbib, 06pa3ytoLascs B TeyeHne paboTsl,
BpeaAuTb 340poBbio. Mpun paboTe nonb3o-
BaTbCS OTCAaCbIBAHWMEM M PECrMpaToOpoM.

» 3anpelleHo ¢dpesepoBaTb acbecToBble
mMaTepuanbl.

» MoaBUXHOM NpUBOA BCeraa BeCTU B Ha-
npaBfieHNM Ha3as OT MHCTPYMeHTa.

» Monb30BaTbCs TONbLKO (pe3epHbIMU
KoJibLlaMW, peKoOMeHAYEMbIMW MPOU3BO-
AUTENEM.

» CTaHOK MOXHO MPUMEHATb TONbKO C YyC-
TaHOBJIEHHbLIM MpeAoOXpPaHUTENbHbIM KO-
XKYXOM U 3aKpernieHHOM A0NOAHUTENbHOM
PYKOSATKOW.



» BuKy NoABUXKHOIO MPUBOAA YCTaHOBUTL
B pO3€eTKy TO/IbKO Torga, Korga dpesa
BbIK/IIOYEHA.

» MpoBepuTb, ecnu B obpabaTbiBaeMoM Ma-
Tepuane HeT 3/1eKTpUYeCcKmx, BOAOMNpPoO-
BOAHbIX MW ra30BbIX MPOBOAOK — MOXET
npou3onTW TpaBma.

» He cdpesepoBaTb Yepes MeTanIMyeckue
npeaMeTbl, rBO3AN WUAN BUHTHI.

» 3anpelleHo pabotatb C dpe3on nmuam,
Monoxe 16 nert.

5.8 WWym mn Bub6paums
AN ©  BHUMAHME

LlyM Bo3HMKawWmi npu pa6bore mo-
YKeT NoBpeaAuTb CIyX.

» NpuMeHsiTe cpeacTBa ANs 3alUTbl Cy-
xal

BennunHbl 661711 n3MEpeHbI B COOTBETCTBUM
c EN 60 745.

YpoBeHb akycTuyeckoro gasneHus 89 ab
A);

B(lp)OBeHb aKycTmyeckor mouwHoctn 100 ab
(A).

HeTouHoCTb u3MepeHusa K = 3 gb (A).
BecoBas BennuuHa Bubpaunii, A4enNcTByto-
LWKMX Ha PYKWM 1 nneumn 3 mM/cek?.
HeTouHocTb namepexnsa K = 1,5 m/cek?.

6 Bsopa B akcnayaTauuio

AN /A NMPEQOCTEPEXXEHUE

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUA B cilyvae
NPUMEHEHUsI MHCTPYMEHTa Npu He-
npaBuIbHOM MUTaHUMU U3 CETMU.

MpOKOHTPONMPOBaTb COOTBETCTBME AAHHbIX
Ha 3aBOACKOM LUTKe C AEeNCTBUTENbHbIM
HanpsHKeHNeM UCTOYHWKA TOKa.
MpoBepnTb COOTBETCTBUE TUMOB BUIIKU U
pO3eTKM.

MHCTpyMeHT npeaHasHaveHHbI ansa 230 B
MOXHO moakntoyatb n Kk 220/240 B.

6.1 BksiroueHue — BbIKJIlOUEHUE
BknoueHume

MepeaBUHYTb KHOMKY Bbikntovatens [1-2]
Bnepén, B pe3ynbTaTe 3TOro MalnHa BKIIO-
ynTcs. ECnv npu 3TOM HaxaTb Ha NepeaHio

4aCTb KHOMKK, KHOMKa 3aappeTUpyeTca “
Xo4 MallnHbI 6yLI,ET HEMNpepbIBHbIM.

BbiknouyeHue

KpaTKkoBpeMeHHO Ha)xaTb Ha 3a4HHO0 YacTb
BblktovaTens [1-2] ansa ero pasappeTmpo-
BaHMA. KHOMKa BbIK/tOYaTENS CHOBA yCTa-
HOBUTCS B BbIK/IIOYEHHOE MOJIOXKEHME.

6.2 dnexkTpoHuKa gBUrarens
OrpaHuqune NyCKOBbIM TOKOM

YnpaBnsiemblil 311eKTPOHMKOW MAaBHbIN MyCK
obecneymBaeT Nyck MalmnHbl 6e3 oTaaun. B
pe3ynbTaTe OrpaHMYeHHOro NyCcKOBOro Toka
ANS MallMHbl AOCTaToYHa 3awmTa 15 A.

/AN /A NMPEQOCTEPEXXEHMUE

MawwuHa 6e3 orpaHu4yeHusi NyCKOBOro
Toka Tpebyet 60/1ee BbICOKYIO 3aLUnTy —
MMWH. 3al4MTHbIN BbikAOYaTenb 16 A.

BbiKk/IlOUEHME NpU oTAaue

Mpv BHE3aNHOM NaAeHny 060poTOB, Hanpu-
Mep, 3aK/IMHWBAHWE B AENsILEM paspese,
npekpaTuTcs nogava ToKa B ABUraTeslb.
[ns o6HOBNEHUS paboTbl MallMHbl €€ He-
06X0AMMO, NMpexae BCEro, BbIK/OUYUTL U
CHOBA BKJ/THOUYUTb.

3awumTa OoT NOBTOPHOrO 3anycka

MpenoTBpaTUTb HEKOHTPONMPYEMbINA pa3ber
MalUWHbI NOCNEe NpeKpaLleHns nogaym Toka.
Onsa obHoBNeHUsa paboTbl MalUHbI Npexae
BCEro Heo6XxoAMMO MallVHYy BbIKIKYUTb U
CHOBa@ BKJ/THOYUTD.

NMpeaBapuTenbHbIii BbI6GOP uncna
o6opoToB

Perynstopom o6opoToB [1-3] MOXHO npea-
BapuTENbHO MJIaBHO BbibpaTb YMcno 060-
pOTOB.

CryneHb 1: 2000 mMuH!
CryneHb 2: 2950 MmuHt  CryneHb 5: 5300 MuH™
CryneHb 3: 3750 muHt  CryneHb 6: 5900 MuH™
Tpebyemoe ymcno 060poTOB 3aBUCUT OT
npumeHsiemMoro wnmMdoBanbHOro Kpyra u
obpabaTbiBaeMoro matepuvana.

CtyneHb 4: 4500 MUH!

KOHCTaHTHasA 3/1eKTPOHUKaA

KOHCTaHTHasa 3/1eKTPOHUKa NnoanepXuBaeT
060poTbl Npy paboTe BXONOCTYO U Mpu Ha-
rpyske, 6n113Koi KoHCTaHTe. B pesynbtaTte
3TOro AOCTMraeTcs paBHoMepHoe pabouee
cMelleHue.
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3awuTa oT neperpysok, 3aBUCALLNX
OT TeMneparypbl

[na 3aWwmTbl OT Neperpesa, 3alumMTHas aneK-
TPOHMKA MNepPeKIIYUT 3alLUTHYIO 3/1EKTPO-
HUKY NpW AOCTMXKEHUN KPUTUUECKOM TeMne-
paTypbl B peXuM oxnaxaeHus. suratenb
npu 3ToM W aanee pabortaet ¢ obopoTamu
0K010 2500 MUH™! 1 KOHCTaAHTHas 31eKTpo-
HUKa [eaKTuBMpyeTCcs.

Mocne oxnaxaeHusa, NpUMEPHO 4yepes
10-20 ¢, mawmnHa cHoBa rotosa K pabote
W K NOSIHOM Harpyske.

Y MalnH, HarpeBawLWmnxcs Bo BpeMs pabo-
Tbl, TepMO3allmMTa COOTBETCTBEHHO pearu-
pyeT paHbLue.

7 ®dpe3epHble
MHCTPYMEHTbI

7.1 Bbi6op ppe3epHOi N
wancoBasibHOW ro1I0OBKU

B cooTBeTcTBMM C MCnonb3oBaHWeM u 06-
NacTbio NPUMEHEHUS UMEIOTCS B pacrnops-
XKEeHUW pasHble dpesepHble ronosku. Ons
onTuManbHoro pabouyero pesynbTaTa WUc-
nofb30BaTb NOAXOASLYIO Ppe3epHyto ro-
JNIOBKY.

[aHHble, yka3aHHble B Tabnuue ncnonb-
30BaHWA A4na npegbickaHus o6opoToB SAB-
NATCA pekoMeHJaumen n nx Heobxogmmo
onpeaenuTb NPakTUYECKUMU UCTbITAaHUSAMN
- CMOTpwM CcTpaHuuy 118.

7.2 3amMeHa ¢pesepHoi /
wsincdoBasibHOM rOJIOBKU

[o BBeaeHVs B X044 NPOBEPUTb BpalleHU-

eM pykon 6e30wmnbouHbIl Xoa dpesepHOro

WHCTPYMEHTA.

Cneantb 3a TeM, 4Tobbl BCE BUHTbI Hbln

Kak cneayeT 3aTsHYTbl.

YeTblpe BUHTA, coeauHsOWMNe dnaHey C

WHCTPYMEHTOM COCTaBHOW FOJIOBKM, AOJIXK-

Hbl 6bITb 3aTAHYTbl MOMEHTOM 5 HM.

[Ba KpenexHbIX BUHTA A5 3aXUMa roso-

BKM Ha CTAHOK AO0JIXHbI ObITb 3aTAHYTbl MO-

MEeHTOM 8 HM.

Hukorza He oCcTaBnsATb YCTaHOB/IEHHbIE 10~

6ble UHCTPYMEHTbI.

7.3 3aMeHa AUCKOBbIX ppes3
/N /AN NMPEQOCTEPE)XXEHMUE

ONacHOCTb MOPa>XeHUs 3JIeKTpUyec-
KUM TOKOM. Mepep no6oii MaHunyna-
uUMeil C 3N1IeKTPOUHCTPYMEHTOM, Bbl-
HbTE CETeBYIO BUJIKY U3 PO3ETKMU.

Ecnun 3y6bl dpe3epHbIx Konew 13 TBepaoro
MeTasa U3HOLWEHbI, TO UX BO3MOXHO 3aMe-
HUTb. BpaweHnem kHonku [1-5] ocnabutb
3aXXKUMHYIO NIEHTY TaK, YTO6bI BO3MOXHO 6bl-
110 ABMraTb oTcacbliBatowmm draHuem [1-7].
MoBepHYTb OTCacbiBalOLWMN haHeL NoaHo-
CTblO HaNEeBO U CHATb €ro B HarnpasieHun
BHM3. C NOMOLLbIO BHYTPEHHErO LIeCTUrpaH-
HOro knto4va S4 ocnabutb BUHTbI [2-1], [2-7]
Ha YeTblpex 0CAX HOCUTENS UHCTPYMEHTOB.

B HacToslwee BpeMsa dpesbl nerko 4ocTyn-
Hble. C pe3epHbIMM KOMbLAMK O4HOBpeE-
MEHHO 3aMeHUTb TaKXe BUHTbI [2-1], [2-7]
W NpefoxXpaHUTenmn oT nepekpyyvenus [2-2].
@OUHTbI PUKCMPOBAHbI IEFKUM KleeM, YTOobbI
npu Bubpaumsax He ocnabnsanuce. Wcknio-
YNTENbHO NMPUMEHATL OPUTMHANbHbIE NOC-
TaBnsieMble BMHTbI. CHavasna Ha Kaxzayto oCb
yCTaHOBWUTb Tpu ppe3epHbIX Konbua [2-4],
3aTeM noaknaaky [2-3] u Bce 3aKkpenuTb C
NOMOLLbIO MpefoXpaHUTeNs OT nepekpyye-
HUA [2-2] v BUHTLI [2-1], [2-7]. NMpwn aTOM
Heobx0AMMO YCTaHOBUTb MpefoXpaHuUTeNb
OT NepeKpyyYeHnss B COOTBETCTBYOLL NI Bbl-
pe3 [2-5] B ocu HOCUTENS MHCTPYMEHTOB.
Be3 npepnoxpaHuTenei oT nepekpyyeHus
MOXHO B TeueHue paboTbl MPON30MNTH Ocnab-
JIEHWE BUHTOB, 1 BCNEACTBUE 3TOro 60/1bLLION
ywepb. YcTaHOBUTbL OTCacbiBarowmn dna-
Hey [2-10] Tak, 4Tobbl A€TaNN CKOJIbXEHUS
[2-8] ycTaHOBMAUCH B COOTBETCTBYHOLLMNE
Bblpe3bl [2-9] Ha oTcacbiBatoweM dnaHue.
YcTaHoBuTb Tpebyemyto rybuHy dpesepo-
BaHWs, Y MOBOPOTHOM KHOMKOW MOATSAHYTb
MPUBA3HON peMeHb.

B TeueHne MOHTaxa MCMOJIHEHMS C MoC-
KUMK 3y6bsiMM BaXkHO, 4TObbI ppe3epHbie
KonbLa 6blIN yCTaHOBMEHbI TaK, Kak n306-
paxkeHO Ha pucyHke [3], TO ecTb, 4TO OC-
TpYSt AO/KHbI HAXOAUTLCS B HarnpasJ/ieHUU
BpaleHns pe3epHOn ro0BKHU.

NcnonHeHne co cTtpenbyaTtbiMu 3y6bsSiMu
(HM-SZ) ncnonb3yetcs Ansa ycTpaHeHus
CTapbIX CNoeB flaka u3 6eToHa U wryka-
TypKuU. McnonHeHne ¢ nnockmmu 3ybbsMu



(HM-FZ) ncnonb3yeTtcs ansa crinaxuBaHus
LWBOB onany6ok 1 Ans 06paboTkm 6GETOHHbIX
KPOMOK.

/N BHUMAHME

B TeueHue paboTbl crieguTb 3a TeM,
ecnm dpesepHbie KoJibLa BCe BpeMs
BpaLlaloTCcA Ha ocaAx cBo6oaHo. Ecnu
HeT, HanpuMep, noa BJIUAHMEM Oca-
AOK MblJIK, TO UX Heo6xoanMoO U3 ppe-
3epHOW roJIOBKU YCTPaHUTb. Mo 3ToMn
npuuYMHe HMKoraa He pa6oraTtb 6e3
NoAK/IIOYEHHOro oTcacbiBaHusa!

8 OSkcnnyaTtaums

/N NMPEAOCTEPEXXEHMUE

Mpu pa6orte c ppe3oin Heo6xo0aAMMO
BCerga nosb30BaTbCA 3alWUTHbIMU
o4yKaMu, YTo6bl 3aUTUTb 3pEeHUe oT
NeTawmx YacTuy MmaTepuvana.

Perynupyemyro BbICOTY OTCacCbliBaloLeEro
dnaHua HeobxoaAnMMO NMpUCNocobuTb TUNY
yCTaHOBKM. [pn yCTpaHeHUmn cTapbix C0eB
Kpackn ocTpusl 3ybbeB He A0MXKHbI BbICTY-
naTb C oTcacbiBatowero ¢gnaHua 6onble,
yeM Ha 1 MM. HaobopoT, npu ¢pesepoBa-
HUMW LWITYKaTypPKN MOryT ppe3epHble KosbLa
BbICTYNaTb Ha 2-4 MM. BbIiCOTy yCTaHOBUTb
TaK, 4YTO MOBOPOTHOM KHoMkoMh [1-5] He-
MHOXKO 0CNnabuTb NpPUBSA3HOW peMeHb, 1
oTcacbiBatlowmnii gnaHey [1-7] noBepHyTb
Haneso MAW Hanpaeo. Perynupyemas nMHus
MepuT MakcuManbHo 5,5 MM. Ha wkane [1-8]
MOXHO BYEpHE NPOYUTaTb YCTAaHOBNEHHYHO
rnybuHy ¢peseposaHus. Ecnm ycraHos-
Ka BbICOTbl MPOUCXOANT C NpobnemMamu, TO
peKkoMeHAYEeTCS OYUCTUTb Hanpasnsowme
nosepxHoctu [2-6] n [2-11]. MNocne ycTa-
HOBKMW BbICOTbl OMSATb MPOYHO MOATSAHYTb
NpUBA3HOM peMeHb!

/N BHUMAHME

Hukorga He pa6ortatb 6e3 oTcacbiBa-
owero ¢dnaHya! MocnegHun ycrpa-
HATb TOJIbKO NPX OYMUCTKE HanpaBis-
IOLLMX NMOBEPXHOCTEN UJIN NMPU 3aMeHe
cdhpesepHbix kosiey. NMpu HacToAWMX
paboTax Bcerga usbATb WITENCEsNb U3
po3eTtku!

OTcacbiBatoLwmin hnaHew, OAHOBPEMEHHO UC-
NONHSET PYHKUMIO NAUTBI ANA OTKNaAblBa-
HUS BCeraa yCcTaHaBAMBaTb MIOCKOCTbIO Ha
obpabaTbiBaeMbll NnpeameT. B cnyyae nnoc-
KNX MOBEPXHOCTEN ONTUMANbHOM iBNsSieTCA
ycTaHoBka 6-oro cteneHun «Electronic».

/N BHUMAHME

B TeueHue paboTbl cieauTb 3a TEM,
ecnu dpesepHbie KoJibLia BCe BpeMs
BpaLlaloTcsa Ha ocax cBo6oaHo. Ecnun
HeT, HanpuMmep, nNoa BJIMSHUEM Oca-
AOK MNblJIM, TO UX Heo6xoaumo u3 cdppe-
3epHOM roJIOBKU YCTPaHUTb. Mo 3ToM
npuunHe HUKoraa He pa6oratb 6e3
NnoAKJ/IIDYEHHOro oTcacbiBaHUA!

8.1 OTcacbiBaHue

Ans obecneyveHns GyHKLMOHANBHOrO OTCa-
CbIBaHWS YCTAHOBUTb WNaHr (J 36 Mm) He-
KOTOPOro n3 nbliecocos Mmapkm «PROTOOL»
Ha HaKOHe4YHuK wnaHra [1-4]. He 3abbiTb
0 TOM, YTO NPU 3aMOSIHEHUN MELLKa CyLlec-
TBEHHO CHMXAeTCs MOLHOCTb BCACbIBaHUS.
Bpemsi OT BpeMeHU Takxe BblbuTb GunbTp
nbliecoca.

/N BHUMAHME

Bcerga pa6otaTtb C NOAKJ/IFOYEHHbIM
oTcacbiBaHMEM, B NPOTUBHOM cny-
yae Bckope ¢pesepHblie KoJibLia U
yCTaHOBKa BbICOTbl OTCacbiBaloLWero
chnaHuUa 3acopATCA Nbl/ibio!

YT06bI B MbiNsiWeEN cpeae He NMpousoLwwnu
pa3psaabl CTaTUYECKOro 3/1eKTpUYecTBa, 1o
VNCKNIOYNTENBHO MPUMEHATb MblSIECOCHI C
@HTUCTATUYECKMM UCTMOJSTHEHNEM.

8.2 [lononHuTeNnbHasa py4ka

C uenbto ynpasneHns wnngoBanbHON Ma-
LMHON 06eMMN pyKaMn MOXHO Haneso Ha
nepeaHen YyacTn Koxyxa Kopobku nepegay
MPUKpPennUTb AONONHUTENbHYO pyyky [1-1].
CneunanbHas KOHCTpyKumns «VIBRASTOP»
CHUXaeT BM6paLmio C NOMOLLbIO AOMOSHM-
Te/IbHOW PYYKbI.



9 TeKywun peMOHT

- YnakoBaHHble 3/IEKTPONHCTPYMEHTbI MOX-
HO XpaHWTb B CyXOM ckrage 6e3 otonne-
HUS, rae TeMnepaTtypa He 6biBaeT HUxXe
-5 °C. HeynakoBaHHbI€ 3N1EKTPOUHCTPY-
MEHTbl MOXXHO XPaHWUTb TOJIbKO B CYXOM
CKNIaACKOM MOMeLLeHUn, rae TemneparTy-
pa He bbiBaeT HMXxXe +5 °C n rae ucknto-
YeHbl pe3Kne U3MeHeHNa TeMnepaTtypbl.

AN /A NPEAOCTEPEXEHMUE

Mepen ka>kAbIM TEKYLWMM PEMOHTOM
CTaHKa Bcerpa UsbsATb LUTErncesb U3
po3eTtku!

- C uenbto obecrneyeHns NoToka BO3ayxa,
OTBEPCTMS OXJIAaXAEHUS Ha ABUraTene
[O/MKHbI BCeraa 6bITb YACTbIE U NMPOXOJ-
Hble.

- CraHok 060pyaoBaH crieumanbHbIMM CaMo-
CTOATENIbHO pa3beANHALWNMUCA YroNnba-
Mu. Tpn UX M3HOCE aBTOMATUYECKMN OCYy-
LLLECTBUTCS MepepbliB CHabXeHUs 3nek-
TPUYECKOro ToKa, U CTaHOK OCTaHOBUTCS.

- B cnyyae ycnoxHeHus perynnpoBaHus
BbICOTbI OTCacbiBarowero gnaHua Heob-
X0AMMO hnaHel, CHSATb, U BbIYUCTUTD.

A A NMPEAOCTEPEXXEHMUE

Bce peMOHTHble pa6oTbl U PEMOHTbI,
TpebyloLme OTKpbITUE KanoTa ABUrare-
Jisl, pa3peLUEeHO OCYLIECTB/IATb TOJIbKO B
aBTOPU30BaHHbIX CTAHLIMAX TEXHUYec-
Koro o6cny>xuBaHus «PROTOOL>».

- FapaHTUIHbIA 1 NocnerapaHTUIHbIA pe-
MOHT BbIMOSIHSAETCA rapaHTUAHbIMU Mac-
TEPCKNMU, NepeyeHb KOTOPbIX MPUTOXKEH.
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10 OxpaHa okpy>xarouieun
cpeabl / YTMnunsauums

OTCNY>XUBLUWNIA CBOW CPOK 3N1EKTPOUHCTPY-
MEHT, NPUHAANEXHOCTU N YNAKOBKY cneayeTt
CAaTb HA 3KOOMMYECKU YUCTYH peumnpKy-
NAUNK0 OTXOAO0B.

Tonbko Ans cTpaH yneHos EC:

He Bbi6pacbiBaiiTe 3/IeKTPOUHCTPY-

MeHTbl B 6bITOBbIE OTXOAbI!
CornacHo AupekTtue 2002/96/EG o cTa-
pbIX 3/IEKTPUYECKUX U DNEKTPOHHbIX MHC-
TPpyMeHTax 1 npubopax u o ee npeTeope-
HUW B HaUMOHabHOE NMpaBo OTCYXUBLUME
CBOW CPOK 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI AOJIKHbI
cobupaTbCs 0TAENBHO U 6bITb NepeaaHbl Ha
3KOJIOMMYECKM YNCTYI0 YTUIM3ALNIO.

REACh

C 2007 ropa aupekTtnsa REACh saBnsetcs
pernamMeHToM no XMMMUYECKUM BellecTBaM,
OeNCTBYIOLMM Ha TeppUTopuKn BCen EBponbl.
BbiCTynasi B ponn «NpuBJIEKAEMOro y4acT-
HWKa» 3TOro persiaMeHTa, Mbl, Kak Npous-
BOAUTENU M34eNui, NpuHMMaeM Ha cebs
0653aTeNnbCTBO NpeaoCcTaBNATb COOTBETC-
TBYIOLLYIO MHPOPMALMIO HALLUM KIIMEHTaM.
YT0ob6bl AepxaTb Bac B Kypce nocaegHux
cobbITUIN U NpeaoCcTaBNATb MHDOPMALNIO O
BelllecTBax, KOTOpble BK/IOYEHbI B CMNCOK
BblLLIEYNOMSIHYTOro periaMeHTa u Kotopble
MOTYT UCMOJSIb30BaTbCS B HALLMX U3AENnNX,
Mbl CO34anu cneunanbHbii Beb-canT:
http://www.tts-protool.com/reach



11 rapanTus

Ons Hawwux npubopoB Mbl NpefoCTaBrsieM
rapaHTUIO, pacrnpoCTPaHAOLWYCS Ha Ae-
dekTbl MaTtepuana u NpousBOACTBA, CO-
rnacHo 3aKoHoAaTesIbHbIM NpeanucaHnaMm,
OENCTBYOLNM B KOHKPETHOM CTpaHe. MUHK-
ManbHbIi CPOK AENCTBUA rapaHTum 12 me-
csaueB. Ansa cTtpaH-yyactHuy EC cpok aein-
CTBUSA rapaHTUKM cocTaBnsieT 24 mecaua (npu
npeabsBAeHUM YeKa Un HaKIaaHoM).
[apaHTUs He pacnpocTpaHseTcs Ha no-
BpeXAeHWs, NosyYeHHble B pe3yfbTaTe
€CTeCTBEHHOro M3HOCa/MCNoAb30BaHuUS,
neperpysku, HeHaanexallero Ucnonb3oBa-
HUS, NOBPEXAEHWUS NO BUHE NOoNb30oBaTens
VAW NpU UCMONb30BaHUKN Bomnpekn Pyko-
BOACTBY MO 3KcnayaTaummn, nnbo mnssecT-
Hble Ha MOMEHT NOKYMnKu (yueHKka ToBapa).
NckntouaeTcs Takxke yuwepb, BbI3BaHHbIN
NCMosib30BaHMEM HEOPUTMHANbHOM OCHACT-
KW 1 pacxodHblX MaTepuanos (Hanpumep,
wnndoBanbHbIX Tapenok).

MpeTeH3un NPUHNMAIOTCS TONTbKO B TOM CIy-
yae, ecnv nNpubop AOCTaB/IEH K MOCTaBLUN-
KY WM aBTOPU30BaHHbIM CEPBUCHbIN LLEHTP
¢dunpmbl PROTOOL B Hepa3zobpaHHOM BUAE.
CoxpaHsanTe PykOBOACTBO MO 3KCnayaTa-
LMK, MHCTPYKLUMM MO TeXHUKe 6e30nacHoCTn
1 TOBapHbIN Yek. B ocTanbHOM AeicTBOBaTb
COrflacHO COOTBETCTBYIOLLMM YC/IOBUSIM Mpe-
AOCTaB/IEHUS rapaHTUN NU3roToBUTENS.

MpuMmeuaHue

B cBSA3M C NOCTOAHHBIMK UCCNEA0BAHUAMMU U
HOBbIMW TEXHUYECKMMN pa3paboTkamm pupma
oCTaBnsieT 3a cobol NpaBo Ha BHECEHWE 13-
MEHEHUN B TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKMN.

12 3asBneHune
0 KOH(hOpPMHOCTH

C NUCKNIOUUTENBHON OTBETCTBEHHOCTBIO Mbl
3asBNSEM, YTO HacTosllee u3aenve cooT-
BETCTBYET C/ieAyowmMM HoOpMaM Uan Hopma-
TUBHbIM AOKYMEHTaM:

ENISO 12 100, EN 55014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 B COOTBETCTBUM C AuU-
pektuBamn 98/37/EG (ao 28 pekabps
2009), 2006/42/EG (c 29 pekabps 2009),
2004/108/EG.

C€o9 Q y/ 0(

Manfred Kirchner

[anbHenwne nccnenoBaHns M passutue
Protool GmbH

Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

31.5.2009



YcraHoBOY-

wnndosanbHas ronoska,
WAn@oBanbHbIA Kpyr

C YCT@HOBJIEHHbIMU
XKeCTKoMeTaNIM4eCcKnummn
3epHamMu

HW FEIN-RGP 80

MOKPbITUIA Ha CTEHAX U mosax
- YcTpaHeHue yacTu rmnca u nopobetoHa

- YcTpaHeHue rpsisau U3 6eTOHHbIX NMoBepx-

HoCTen

- YCTpaHeHme NaTeKCHbIX KpacoK unn

MacnsHbIX KpaCoK Ha rmMncoBbIX NOBEPX-
HOCTSAX

- ToHkas obpaboTka

®dpesepHas
ronoBKa YcTraHOBNE€HO Ucnonb3oBaHune HOe KOJ1bLIO
S/1IEKTPOHUKMN
Y ®pesepHas ronoska - YcTpaHeHue WwTyKaTypokK 4.-6.
«nnockas opma» - YcTpaHeHVe 3/1aCTUYHbIX 3aLlWUTHbIX
¢ 12 xecTkomeTanm- MOKPBLITUI Ha CTEHaX M mosiax
YECKUMU (pesepHbIMU - YcTpaHeHWe NeHUCTbIX OCHOBaHUI
Konecammn M OCTaTKOB KJiesi (OCTaTKOB KOBPOB)
FZ-RGP 80 - YCTpaHeHue OCTaTKOB K/es Ha NanTKy
- YcTpaHeHue 6UTYMHbIX U 6ETOHHbIX
3aLMTHBIX MOKPbITUIA
- YcTpaHeHue NaTeKCHbIX Kpacok uau
MacCnsiHbIX KPacoK Ha rMrncoBbIX NOBepX-
HOCTSIX
dpesepHasn ronoska - YcTpaHeHue WTyKaTypokK 4.-6.
«cTpenbyaTtas opma» - YcTpaHeHue HepoBHOCTEN U BbIHOCOB
€ 12 xecTkomeTannu- nocne onany6kun y cbiporo 6eToHa
HecKUMU dpesepHbIMU - YcTpaHeHue NeHUCTbIX OCHOBaHMiA
Konecamu M OCTaTKOB Kest (OCTaTKOB KOBPOB)
SZ-RGP 80 - YcTpaHeHue oCTaTKOB Kfiest Ha MANTKY
- YcTpaHeHWe WTyKaTypKu U3 UCKYCCTBEH-
HOI CMOJbl Ha TEMI0M3015 LUK
Wnundo- YcTraHOBOY-
BajsibHas | YcTaHOBNEHO Ucnonb3oBaHue HO€ KOJIbLIO
rosnioBKa S/1IEKTPOHUKMN
AnmasHas wnudosanbHaa |- YcTpaHeHWe HepOBHOCTEN U BbIHOCOB 6.
rofioBka, WANGOBanbHbIii MOHOJIUTHBIX MOJI0B
Kpyr c 8 cerMmeHTamm - WnndosKa 1 ouncTka BbIBETPEHHbIX
C YCTa@HOB/IEHHbLIMU yacten 6eToHa
anMasHbIMKU 3epHaMn - YcTpaHeHWe HepoBHOCTel Ha cTapoM
DIA HARD-RGP 80 6eToHe
AnMasHasi wnandosanbHas |- YcTpaHeHWe HepOBHOCTEN U BbIHOCOB 6.
ronoBKa, WindosasbHbIN MOHOJIUTHbIX MOJI0B
Kpyr ¢ 8 cermeHTamu - Llnudoska n ounctka coiporo 6eToHa
C YCTaHOB/I€HHbLIMKY - LlWnndoska abpasnBHbIX MaTepuanos
anMasHbIMKU 3epHamMu
DIA ABRASIVE-RGP 80
XeckomeTannmueckas - YcTpaHeHue 31aCTUUHbIX 3aLlNTHbIX 3.-5.
wnudosanbHas rososka, MOKPbITUIA Ha CTEHax U nonax
WnndoBanbHbIA Kpyr - YCTpaHeHue 4acTu runca u nopo6eToHa
C YCTaHOB/1€HHbIMN - YcTpaHeHWe rpsisn U3 6eTOHHbIX NoBepX-
XKecTkoMeTanIMyecknummn HocTeit
3epHamm - YcTpaHeHue naTeKCHbIX Kpacok 1im
HW GROB-RGP 80 MaCnsiHbIX KPacoK Ha rmmncoBbIX NOBepX-
HOCTSIX
- Ipybas obpaboTka
AnmasHas wnudosanbHas |- YHuMBepcasbHOe NpUMeHeHne — ycTpaHe- 5.-6.
rofioBka, WANQoBanbHbIii HWe Kpacok U3 6eToHa, TBepAbIX LITyKa-
AVCK C HanastHHbIMK TYPOK, AepeBa, yCTPaHeHWe 31acTUYHbIX
aJMasHbIMK 3epHaMun Knees, TBEPAbIX LITYKATYpPOK, MArKOro
DIA UNI-RGP 80 6eToHa
XeckomeTtannmueckas - YCTpaHeHWe 31aCTUYHbIX 3aLlUNTHbIX 3.-5.
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1 Symboly

@ Dvojita izolace

C Varovani pred vSeobecnym
nebezpedim

@ Varovani pred Urazem elektrickym
proudem

Pouzivejte ochranné bryle!
Noste chranice sluchu!
Noste ochranné rukavice!
Prectéte si navod/pokyny

)}?{ Nepatfi do komunalniho odpadu

» Upozornéni, rada

2 Technické udaje

Sitové napéti 230 V~
Sitova frekvence 50/60 Hz
Prikon 1100 W
Nastavitelné otacky 2000-5900 min-t
@ nastroje 80 mm
Hmotnost 3,2 kg
Trida ochrany II / ©

3 Predepsané pouziti

Stroj pracuje na principu Uhlové brusky, ale
pouziva i specialni nastroje pro frézovani
a brouseni napf. betonu a omitek.

Stroj je uréen k odstrafiovani natérll, omi-
tek, zbytk( dlazdicovych a kobercovych
lepidel, predevsim z tvrdych podlozek.
Kromé toho Ize stroj pouzit ke zdrsnovani
betonovych ploch a k ofrézovani prechodd
u oblozeni.

Za nevhodné pouziti ru¢i sam uzivatel.
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4 Ovladaci prvky

[1-1] Pridavné drzadlo
[1-2] Packa spinace
[1-3] Regulacni kolecko
[1-4] Drzadlo

[1-5] Knoflik

[1-6] Lista dorazu
[1-7] Odsavaci pfiruba
[1-8] Stupnice

[2-1] Sroub

[2-2] Pojistka

[2-3] Podlozka

[2-4] Frézovaci kolecka
[2-5] Nosi¢ naradi
[2-6] Vodici plocha
[2-7] Sroub

[2-8] Kluzny dil

[2-9] Drazka

[2-10] Odsavaci priruba

[2-11] Vodici plocha

Zobrazené anebo popsané prislusenstvi
nemusi patfit do objemu dodavky.

5 Bezpecnostni pokyny

/N NEBEzPECI

5.1 VsSeobecné bezpecnostni
pokyny
- Pred pouzitim stroje si pozorné a kom-
pletné prectéte prilozené bezpecnostni
pokyny a tento navod k pouziti.

- VSechny prilozené dokumenty uschovejte
a stroj predavejte dalsim osobam pouze
s témito dokumenty.

5.2 Bezpecnostni pokyny pro
vsechny pracovni ¢innosti

Bezpecnostni upozornéni spolecna
pro pracovni ¢innosti brouseni,
rovinné brouseni, brouseni draténym
kartacem, nebo abrazivni Fezani:

a) Toto elektromechanické naradi je ur-
¢eno pro pouziti jako rovinna brus-
ka nebo frézka s frézovaci hlavou.
Ctéte vSechna bezpecnostni varova-
ni, instrukce, ilustrace a specifika-
ce dané pro toto elektromechanické
naradi. NedodrZeni vsech niZe uvede-
nych pokyn mize mit za nasledek traz
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elektrickym proudem, poZar a/nebo vaz-
né zranéni.

b) Timto nafadim neni doporucovano
provadét lesténi nebo Fezani. Prova-
déni pracovnich Cinnosti, pro které neni
toto naradi uréeno, midze vytvofit riziko
a zpdsobit zranéni osoby.

c) Nepouzivejte prislusenstvi, které
neni vyslovné navrzeno a doporuceno
vyrobcem naradi. Pouha skutecnost, Ze
prislusenstvi Ize pripojit k vasemu naradi,
nezarucuje jeho bezpecny provoz.

d) Imenovité otacky prislusenstvi musi
byt alespon rovny maximalnim otac-
kam vyznacenym na naradi. Pris/usen-
stvi, které pracuje pri vyssich otackach,
neZ jsou jeho jmenovité otacky, se mize
rozlomit a rozpadnout.

e) Vnéjsi primér a tloustka vaseho pri-
slusenstvi musi byt v mezich jmeno-
vitého rozsahu pro vase elektrome-
chanické naradi. Pfislusenstvi nesprav-
né velikosti neméze byt dostatecné chré-
néno ani ovladano.

f) Upinaci rozméry kotoudd, pfirub,
opérnych desti¢ek nebo vseho ostat-
niho prislusenstvi musi byt vhodné
k upevnéni na vieteno naradi. Pris/u-
sSenstvi s upinacimi otvory, které neod-
povidaji montaznim rozmérdm elektro-
mechanického naradi, bude nevyvazené,
mdZe nadmérné vibrovat a mdze zpiso-
bit ztratu kontroly.

g) Nepouzivejte poskozené prislusenstvi.
Pifed kazdym pouzitim zkontrolujte
pFislusenstvi: u brousicich kotouéd
odstipnuti a praskliny, u opérnych pod-
lozek trhliny, roztrZzeni nebo nadmérné
opotiebeni, u draténych kartaci uvol-
néné nebo prasklé draty. Pokud pfFi-
slusenstvi nebo naradi upadlo, zkon-
trolujte poskozeni nebo namontujte
neposkozené prislusenstvi. Po zkont-
rolovani a namontovani prislusenstvi
se vy i okolostojici postavte tak, abys-
te se nachazeli mimo roviny rotujici-
ho prislusenstvi a nechte naradi bézet
pFi nejvyssich otackach naprazdno po
dobu jedné minuty. Béhem této zkuseb-
ni doby se poskozené prislusenstvi obvykle
rozlomi nebo rozpadne.

h) Pouzivejte osobni ochranné pomfic-
ky. V zavislosti na pouziti, pouzivejte



oblic¢ejovy stit, bezpecnostni ochranné
bryle nebo bezpecnostni bryle. V p¥i-
méFeném rozsahu pouzivejte pracho-
vou masku, chranice usi, rukavice a
pracovni zastéru, schopnou zadrzet
malé Glomky brusiva nebo obrobku.
Ochrana o¢i musi byt schopna zadrzet
odlétajici ulomky vznikajici pfi riznych
pracovnich ¢innostech. Prachova maska
nebo respirator musi byt schopny odfil-
trovat castecky vznikajici pri vasi innosti.
Dlouhotrvajici vystaveni hluku o vysoké
intenzité mdze zpGsobit ztratu sluchu.

i) Udrzujte okolostojici v bezpecné
vzdalenosti od pracovniho prosto-
ru. Kazdy, kdo vstupuje do pracov-
niho prostoru, musi pouzivat osobni
ochranné pomfticky. Ulomky obrobku
nebo posSkozené prislusenstvi mohou
odlétnout a zplsobit zranéni i mimo bez-
prostredni pracovni prostor.
Pii praci, kdy by se mohl fezaci na-
stroj dotknout skrytého vedeni nebo
vlastniho pohyblivého pfivodu, drzte
naradi pouze v mistech izolovaného
uchopovaciho povrchu. Rezaci nastroj
pfi dotyku s ,Zivym" vodi¢em mize zpG-
sobit, Ze pristupné kovové Casti naradi
se stanou ,zZivymi", a tim dojde k urazu
uZivatele elektrickym proudem.

k) Umistéte pohyblivy pfivod mimo
dosah rotujiciho nastroje. Ztratite-li
kontrolu, mZe dojit k pfefiznuti nebo
prebrouseni pohyblivého privodu, a vase
ruka nebo paze mizZe byt vtazena do
rotujiciho nastroje.

I) Nikdy nepokladejte elektromecha-
nické naradi, dokud se nastroj tiplné
nezastavi. Rotujici ndstroj se mizZe za-
chytit o povrch a vytrhnout naradi z vasi
kontroly.

m)Nikdy nespoustéjte elektromecha-
nické naradi béhem pfrenaseni na
vasi strané. Nahodny dotyk s rotujicim
néstrojem mdze zaseknout vas odév, pfi-
tahne nastroj k vasemu télu.

n) Pravidelné cistéte vétraci otvory
naradi. Ventilator motoru vtahuje prach
dovnitr skfiné a nadmérné nahromadéni
kovového prachu miiZe zpsobit elektric-
ké nebezpeci.

o) Nepracujte s elektromechanickym
naradim v blizkosti hoFlavych mate-
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ridlé. Mohlo by dojit ke vzniceni téchto
materiald od jisker.

p) Nepouzivejte prislusenstvi, které vy-
zaduje chlazeni kapalinou. PouZiti vo-
dy, nebo jinych chladicich kapalin mize
zpdsobit traz nebo usmrceni elektrickym
proudem.

5.3 Dalsi bezpecnostni pokyny
pro vSechny pracovni
c¢innosti

Zpétny vrh a souvisejici varovani

Zpétny vrh je nahla reakce na sevieni nebo

zaseknuti rotujiciho kotouce, opérné desky,

kartace nebo jiného nastroje. Sevieni nebo
zaseknuti zpUsobi prudké zastaveni rotu-
jiciho nastroje, které nasledovné zptsobi,

Ze nekontrolované naradi se pohybuje ve

sméru opacném k otaceni nastroje v bodé

uvaznuti.

Napfriklad: dojde-li k sevreni, nebo zaseknuti

brousiciho kotouce v obrobku, hrana kotou-

e, kterd vstupuje do bodu sevieni, mize

vniknout do povrchu materidlu a zplsobi,

ze kotouc je vytlacen nahoru nebo odhozen.

Kotou¢ mize bud'vyskocit smérem k uZivate-

li, nebo od né&j, v zavislosti na sméru pohybu

kotouce v bodé zaseknuti. Brousici kotouce

mohou v téchto pripadech také prasknout.

Zpétny vrh je vysledkem nespravného pou-

zivani elektromechanického naradi a/nebo

nespravnych pracovnich postupl ¢ podmi-
nek a Ize mu zabranit spravnym dodrzenim
nize popsanych bezpecnostnich opatreni.

a) Naradi drzte pevné a udrzujte sprav-
nou polohu vaseho téla a paze tak,
abyste byli schopni odolat silam zpét-
ného vrhu. VZzdy pouzivejte pomoc-
nou rukojet, je-li ji nafadi vybaveno,
pro maximalni kontrolu nad zpét-
nym vrhem nebo reakénim krouticim
momentem pFi uvedeni do chodu.
UzZivatel je schopen kontrolovat reakcni
kroutici momenty a sily zpétného vrhu, do-
drzuje-li spravna bezpecnostni opatreni.

b) Nikdy se nep¥Fiblizujte rukou k rotu-
jicimu nastroji. Ndstroj mdze zpétnym
vrhem vasi ruku odmrstit.

¢) Nestftijte v prostoru, kam se mtiZe nara-
di dostat, dojde-li ke zpétnému vrhu.
Zpétny vrh vrhne naradi ve sméru opac-
ném k pohybu kotouce v bodé zaseknuti.
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d) Vénujte zvlastni pozornost opraco-
vani rohdi, ostrych hran apod. Pred-
chazejte poskakovani a zaseknuti
nastroje. Rohy, ostré hrany nebo poska-
kovani maji tendenci zaseknout rotujici
néstroj a zplsobit ztratu kontroly nebo
zpétny vrh.

e) Nepripojujte k naradi pilovy Fetézovy
Fezbarsky kotouc nebo pilovy kotouc
se zuby. Tyto kotouce zplsobuji éasto
zpétny vrh a ztratu kontroly.

5.4 Doplrikové bezpecnostni
pokyny pro pracovni
c¢innosti brouseni a Fezani

Bezpecnostni varovani specificka pro

pracovni ¢innosti brouseni a abrazivni

Fezani

a) Pouzivejte pouze typy kotoucd, kte-
ré jsou doporuceny vyrobcem a spe-
cificky ochranny kryt konstruovany
pro vybrany kotouc. Kotouce, pro které
nebylo elektromechanické naradi kon-
struovano, nemohou byt kryty odpovi-
dajicim zpdsobem a jsou nebezpelné.

b) Ochranny kryt musi byt bezpecné pfi-
pevnén k elektromechanickému nara-
di a umistén do spravné polohy pro
maximalni bezpecnost tak, aby byla
odkryta co nejmensi cast kotouce ve
sméru k uzivateli. Ochranny kryt poma-
ha chranit uzivatele pred ulomky kotouce
a nahodnym dotykem s kotoucem.

c) Kotouce se musi pouzivat pouze pro
doporucena pouziti. Napfiklad: nepro-
vadéjte brouseni bocni stranou Feza-
ciho kotouce. Abrazivni Fezaci kotouce
jsou urceny pro obvodové fezani, stra-
nové sily pdsobici na tyto kotoule by je
mohly roztristit.

d) Vzdy pouzivejte neposkozené priru-
by kotoudéil, které maji spravnou veli-
kost a tvar pro vami zvoleny kotouc.
Spravné priruby kotouce podepiraji ko-
touc a tim snizuji mozZnost prasknuti ko-
touce. Priruby pro rezani se mohou lisit
od pfirub pro brouseni.

e) Nepouzivejte opotiebené kotouce
pavodné vétsich rozmérd pro vétsi
elektromechanické naradi. Kotouce
urcené pro vétsi elektromechanické nara-
di nejsou vhodné pro vétsi otacky men-
Siho naradi a mohou prasknout.
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5.5 Doplrikové bezpecnostni
pokyny pro pracovni
c¢innosti rovinného brouseni

Bezpecnostni varovani specificka pro

pracovni ¢innosti rovinného brouseni

a) Nepouzivejte pro brousici talif nad-
mérné velky brusny papir. Pii vybéru
brousiciho papiru se Fid'te doporuce-
nim vyrobce. Velky brousici papir pre-
sahujici pfes brousici desku predstavuje
riziko roztrzeni a miZe zplsobit zasek-
nuti, roztrZeni kotouce a zpétny vrh.

5.6 Doplrikové bezpecnostni
pokyny pro pracovni
cinnosti brouseni
s draténym kartacem

Bezpecnostni varovani specificka pro

pracovni ¢innosti brouseni s draténym

kartacem

a) Uvédomte si, ze i pii bézné c¢innos-
ti dochazi k odhazovani draténych
stétin z kartace. Nepretézujte draty
nadmérnym zatizenim kartace. Dra-
téné stétiny mohou snadno proniknout
lehkym odévem a/nebo kdZi.

b) Je-li pro brouseni draténym karta-
¢em doporucéeno pouziti ochranného
krytu, zajistéte, aby nedoslo k zad-
nému dotyku mezi draténym kotou-
¢em nebo kartacem a ochrannym
krytem. Dratény kotouc nebo kartac
mdZe pfi praci vlivem zatiZeni a odstfe-
divych sil zvétSovat svij primér.

5.7 Dalsi bezpecnostni pokyny

» Stroj se nesmi pouzivat v prostorech vih-
kych, mokrych, venku za desté, mlhy, sné-
zeni a v prostredi s nebezpecim vybuchu.

» Pred kazdym pouzitim naradi zkontro-
lujte pohyblivy pfivod a vidlici. Zavady
nechte opravit odbornym servisem.

» Mimo budovy pouzivejte vyhradné schva-
lené prodluzovaci kabely a kabelové spoj-
Kky.

» Stroj vedte do materialu v zapnutém sta-
vu.

» Stroj neprenasejte za kabel.

» Nepracujte na zebriku.

» Pri praci uzivejte ochranné rukavice a pev-
nou obuv.



» Pri praci pouzivejte ochranné bryle a chra-
nic¢e sluchu.

» Prach, ktery vznikd pti praci je zdravi
Skodlivy. PFi praci pouZivejte odsavani
a respirator.

» Nesmi se frézovat azbestové materialy.

» Pohyblivy pfivod vedte vzdy od naradi
dozadu.

» Pouzivejte pouze frézovaci kolecka dopo-
rucena vyrobcem.

» Stroj se smi pouzivat pouze s nasazenym
ochrannym krytem a upevnénym pridav-
nym drzadlem.

» Vidlici pohyblivého privodu zasurite do za-
suvky pouze tehdy, je-li frézka vypnuta.

» Prekontrolujte, zda v opracovavaném
materialu nejsou elektricka, vodovodni
nebo plynova vedeni - mohlo by dojit
k Urazu.

» Nefrézujte pres kovové predmeéty, hiebi-
ky nebo Srouby.

» S frézkou nesmi pracovat osoby mladsi
16 let.

5.8 Hluénost a vibrace

/N POZOR

Hluk vznikajici pFi praci mtize poskodit
sluch.

» PouZivejte prostifedky pro ochranu slu-
chu!

Hodnoty byly naméfeny v souladu s CSN
EN 60 745.

Hladina akustického tlaku 89 dB (A).
Hladina akustického vykonu 100 dB (A).

Nepresnost méreni K = 3 dB (A).
Vazena hodnota vibraci plsobici na ruce

a paze 3 m/s2.

Nepresnost méfeni K = 1,5 m/s2.
6 Uvedeni do provozu
ANA  VYSTRAHA

Nebezpedi Grazu, pokud je naradi pou-
Zivano pFi nespravném napajeni ze
sité.

Zkontrolujte, zda Udaje na vyrobnim stit-
ku souhlasi se skute¢nym napétim zdroje
proudu.

Zkontrolujte, zda typ zastrcky odpovida
typu zasuvky.

Naradi uréené pro 230 V se smi pripojit i na
220/240 V.

6.1 Zapnuti — vypnuti

Zapnuti

Tlacitko spinace [1-2] presunte dopredu,
tim se stroj zapne. Pokud pfitom zatlacite
na predni ¢ast tlacitka, tlacitko se zaaretuje
a dosahnete stalého chodu.

Vypnuti
Kratce stisknéte zadni ¢ast tladitka spinace

[1-2], aby se uvolnila aretace. Tlacitko spi-
nace skodi zpét do vypnuté polohy.

6.2 Elektronika motoru

Omezeni rozbéhového proudu
Elektronicky fizeny plynuly rozbéh zajistuje
rozbéh stroje bez zpétného razu. Vlivem
omezeného rozbéhového proudu stroje do-
stacuje jisténi 15 A.

/NN VYSTRAHA

Stroje bez omezeni rozbéhového
proudu potrebuji vyssi jisténi — min.
jisti€ 16 A.

Vypnuti pfi zpétném razu

PFi ndhlém poklesu otacek, napf. blokova-
ni v materialu, se prerusi privod proudu
do motoru. Pro znovuuvedeni do provozu

se musi stroj nejdfive vypnout a znovu
zapnout.

Ochrana proti znovuspusténi

Zabrante nekontrolovanému rozbéhu stroje
po preruseni dodavky proudu. Pro znovu-
uvedeni do provozu se musi stroj nejdrive
vypnout a znovu zapnout.

Predvolba poctu otacek

Pomoci regulatoru otacek [1-3] Ize plynule
predvolit pocet otacek:

Stupen 1: 2000 min!  Stupen 4: 4500 min-t
Stupen 2: 2950 min!  Stupen 5: 5300 min-t
Stupen 3: 3750 min!  Stupen 6: 5900 min-t
Pozadovany pocet otacek je zavisly na
pouzitém brusném kotouci a opracovava-
ném materialu.
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Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje otacky pfi
chodu naprazdno a pfi zatiZzeni blizko kon-
stanté. Tim se docili rovnomérny pracovni
posuv.

Ochrana proti pretizeni zavisla

na teploté

Pro ochranu pred prehratim prepne bez-
pecnostni elektronika pfi dosazeni kritické
teploty do rezimu ochlazeni. Motor potom
bézi dal s otackami ca. 2500 min-* a kon-
stantni elektronika se deaktivuje.

Po ochlazeni za ca. 10-20 s je stroj opét
pfipraveny k provozu a plné zatizitelny.

U strojd zahFatych provozem reaguje tepel-
na ochrana adekvatné drive.

7 Frézovaci nastroje

7.1 Volba frézovaci a brousici
hlavy

Podle pouziti a oblasti nasazeni jsou k dis-
pozici rizné frézovaci hlavy. Pro optimalni
pracovni vysledek pouzijte vhodnou frézo-
vaci hlavu.

Udaje obsaZené v tabulce pouZiti k pred-
volbé otacek jsou doporuceni a mély by se
zjistit praktickymi zkouskami - viz str. 127.

7.2 Vyména brousiciho/

frézovaciho nastroje
Pfed uvedenim do chodu provérte bez-
vadny chod frézovaciho nastroje otacenim
rukou.
Dbejte na to, aby vSechny sSrouby byly dob-
fe utazeny.
CtyFi rouby spojujici ptirubu s nastrojem
skladané hlavy musi byt dotazeny momen-
tem 5 Nm.
Dva pfipevinovaci Srouby pro upnuti hlavy ke
stroji musi byt dotazeny momentem 8 Nm.
Nenechte zastréené zadné nastroje.

7.3 Vymeéna frézovacich kolecek
/NA  VYSTRAHA

Nebezpeci urazu elektrickym prou-
dem. Pred jakoukoliv manipulaci s na-
fadim vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.
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Jsou-li zuby frézovacich kolecek z tvrdo-
kovu opotfebované, je mozné je vyménit.
Otacenim knofliku [1-5] uvolnéte upina-
ci pas natolik, aby bylo mozno pohybovat
odsavaci prirubou [1-7]. Natocte odsavaci
pfirubu naplno doleva a stahnéte ji smérem
dold. Uvolnéte Srouby [2-1], [2-7] na &ty-
fech osach nosi¢e naradi pomoci vnitfniho
Sestihranného klice S4.

Nyni jsou frézy snadno pfistupné. S frézo-
vacimi kolecky vyménte zaroven i Srouby
[2-1], [2-7] a pojistky proti pFetoceni [2-2].
Srouby jsou zafixovany lehkym lepidlem,
aby se pfi vibracich neuvolnovaly. Pouzivej-
te jediné originalni dodavané Srouby. Nej-
prve nasadte na kazdou osu tfi frézovaci
kolecka [2-4], pak podlozku [2-3] a vse
upevnéte pomoci pojistky proti pretoceni
[2-2] a $roubl [2-1], [2-7]. Pfitom musite
bezpodminecné vlozit pojistku proti preto-
¢eni do prislusné drazky [2-5] v ose nosice
naradi. Bez pojistek proti pfetoceni mize
za provozu dojit k uvoln&ni roublm a tim
k nedozirnym Skodam. Nasadte odsavaci
prirubu [2-10] tak, aby kluzné dily [2-8]
zapadly do pfislusnych drazek [2-9] na
odsavaci prirubé. Nastavte pozadovanou
hloubku frézovani a oto¢nym knoflikem
utdhnéte upinaci pas.

Pfi montdzi provedeni s plochymi zuby je
dllezité, aby frézovaci kole¢ka byla nasaze-
na tak, jak je vyobrazeno na obr. [3], to
znamena, ze Spicky musi byt ve sméru ota-
¢eni frézovaci hlavy.

Provedeni se Spi¢atymi zuby (HM-SZ) se
pouziva k odstrafovani starych vrstev laku
z betonu nebo z omitek. Provedeni s plochy-
mi zuby (HM-FZ) se pouziva k vyhlazovani
spar u bednéni a k opracovani betonovych
hran.

/N POZOR

Béhem prace kontrolujte, zda se fré-
zovaci kolecka stale volné otaceji na
osach. Kdyby tomu tak nebylo, nap¥.
vlivem usazenin prachu, je tieba je
vyklepat z frézovaci hlavy. Z tohoto
diivodu by se nikdy nemélo pracovat
bez pripojeného odsavani!



8 Provoz

/N VYSTRAHA

PFi praci s frézkou musite v kazdém
pripadé pouzivat ochranné bryle,
abyste si uchranili zrak pfed poletu-
jicimi ¢asteckami materialu!
Nastavitelnou vysku odsavaci priruby
je tfeba prizplsobit druhu nasazeni. Pfi
odstrafiovani starych vrstev barev by $pic-
ky zubl nemé&ly vyénivat z odsavaci priruby
vic nez 1 mm. Naopak pfi frézovani omitek
mohou frézovaci koleCka presahovat mezi
2-4 mm. Vysku nastavite tak, Zze otoCnym
knoflikem [1-5] ponékud uvolnite upinaci
pas a odsavaci prirubu [1-7] vytodite dole-
va nebo doprava. Nastavitelna draha méri
maximalné 5,5 mm. Na stupnici [1-8] je
mozno zhruba precist nastavenou hloubku
frézovani. Kdyby nastaveni vysky Slo ztuha,
doporucujeme ocistit vodici plochy [2-6]
a [2-11]. Po nastaveni vysky znovu pevné
utahnéte upinaci pas!

/N POZOR

Nikdy nepracujte bez odsavaci priru-
by! Odstrarite ji pouze pfi ¢isténi vodi-
cich ploch nebo pFi vyméné frézova-
cich kolecek. PFfi téchto pracich vzdy
vytahnéte zastrcku ze zasuvky!

Odsavaci pfiruba plni soucasné funkci pokla-
daci podlozky [1-6] na obrabéné plose.
Sanacni frézku prikldadame zasadné vzdy plo-
cho na obrobek. V pfipadé rovnych ploch je
optimalni nastaveni 6. stupné Electronic.

/N POZOR

Béhem prace kontrolujte, zda se fré-
zovaci kolecka stale volné otaceji na
osach. Kdyby tomu tak nebylo, nap¥.
vlivem usazenin prachu, je tieba je
vyklepat z frézovaci hlavy. Z tohoto
divodu by se nikdy nemélo pracovat
bez pFipojeného odsavani!

8.1 Odsavani

K zajisténi funkcéniho odsavani nasadte hadi-
ci (@ 36 mm) nékterého z vysavadd znac-
ky PROTOOL na koncovku drzadla [1-4].

Nezapomerite, Ze s naplfiovanim filtracniho
vaku se podstatné snizuje saci vykon. Cas
od Casu vyklepaveijte i filtr vysavace.

/N POZOR

Pracujte vzdy s pripojenym odsa-
vanim, jinak se zakratko frézovaci
kolecka i nastaveni vysky odsavaci
pFiruby zanesou prachem!

Aby v prasném prostredi nedoslo k vybo-
jdm statické elektfiny, pouZivejte vyhradné
vysavace s antistatickym provedenim.

8.2 Pridavné drzadlo

Pro ovladani brusky obéma rukama je moz-
no pfipevnit vlievo na predni ¢ast krytu pre-
vodové skriné pridavné drzadlo [1-1].
Pomoci specialni konstrukce ,VIBRASTOP"
se vibrace pridavnym drzadlem redukuji.

9 Udrzba

- Zabalené stroje Ize skladovat v suchém
skladu bez vytapéni, kde teplota neklesne
pod -5 °C. Nezabalené stroje Ize sklado-
vat pouze v suchém skladu, kde teplota
neklesne pod +5 °C, kde je zabranéno
nahlym zménam teploty.

/N /N VYSTRAHA

Pied kazdou udrzbou stroje vzdy vy-
tahnéte zastrcku ze zasuvky!

- K zajisténi proudéni vzduchu musi byt
chladici otvory na motoru vzdy Ccisté
a prichozi.

- Stroj je vybaven specialnimi samoodpo-
jitelnymi uhliky. PFi jejich opotfebovani
dojde automaticky k preruseni privodu
elektrického proudu a stroj se zastavi.

- V pfipadé ztizené regulace vysky odsa-
vaci pfiruby je tfeba prirubu stahnout
a vydistit.

/NN VYSTRAHA

Vsechny udrzbaiské prace a opravy,
které vyzaduji otevi'eni krytu motoru,
sméji byt provadény pouze v autori-
zovanych servisech PROTOOL.

- Opravy v zarucni a pozarucni dobé prova-
di servisni stfediska uvedena v prehledu.
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10 Recyklovatelnost

Elektronaradi, prislusenstvi a obaly by mély
byt dodany k opétovnému zhodnoceni nepo-
Skozujicimu zivotni prostredi.

Pouze pro zemé EU:

Nevyhazujte elektronaradi do do-

movniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o sta-
rych elektrickych a elektronickych zafize-
nich a jejim prosazeni v narodnich zédkonech
musi byt neupotrebitelné elektronaradi
rozebrané shromazdéno a dodano k opétov-
nému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostredi.

REACh

REACh je nafrizeni o chemickych latkach,
platné od roku 2007 v celé Evropé. Jako
nasledny uzivatel, tedy jako vyrobce vyrob-
k& jsme si v&domi své informaéni povinnosti
vUci zakaznikim. Abychom vas mohli vzdy
informovat o nejnovéjsSim vyvoji a o moz-
nych latkach ze seznamu latek v nasich
vyrobcich, vytvofili jsme pro vas nasledujici
webovou stranku:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Zaruka

Na nase naradi poskytujeme na vady mate-
rialu nebo vyrobni vady zaruku podle zakon-
nych ustanoveni jednotlivych zemi, mini-
mélné ovéem 12 mésicd. V rdmci zemi EU
¢ini zaruéni doba 24 mésicl (na zdkladé
Uctenky nebo dodaciho listu).

Ze zaruky jsou vylouceny $kody zplsobené
zejména pfirozenym opotrebenim, pretize-
nim, neodbornym zachazenim, resp. skody
zavinéné uZivatelem nebo zplisobené jinym
pouzitim v rozporu s navodem k pouZziti
a dale Skody, které byly znamy jiz pti zakou-
peni. Rovnéz jsou vylouceny skody, které
byly zplsobeny pouZitim jiného neZ ori-
ginalniho prislusenstvi a spotfebniho mate-
rialu PROTOOL (napf. brusné kotouce).
Reklamace Ize uznat pouze tehdy, pokud je
nerozebrané naradi zaslano zpét dodavateli
nebo autorizovanému servisu PROTOOL. Na-
vod k pouziti, bezpe¢nostni pokyny, seznam
nahradnich dil& a nakupni doklad peclivé
uschovejte. Jinak plati vzdy aktudlni zarucni
podminky vyrobce.
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Poznamka

Na zakladé neustalého vyzkumu a vyvoje
jsou vyhrazeny zmény zde uvedenych tech-
nickych tdajd.

12 Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme s plnou nasi zodpovédnosti,
Ze tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:
CSN EN ISO 12 100, CSN EN 55 014-1,
(VZSN EN 55 014-2, QSN EN 60 745-1,
CSN EN 60 745-2-3, CSN EN 61 000-3-2,
CSN EN 61 000-3-3 podle ustanoveni smérnic
98/37/ES (do 28. prosince 2009), 2006/42/ES
(od 29. prosince 2009), 2004/108/ES.
Protool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

C€oo

Manfred Kirchner
Vyzkum a vyvoj

31.5.2009



Nastavovaci

brousici kotou¢ s nanese-
nymi tvrdokovovymi zrny
HW FEIN-RGP 80

natérl na sténach a podlahach
- Ubér sadry a pérobetonu
- Odstrariovani necistot z betonovych ploch
- Odstranovani latexovych nebo olejovych
barev na sadrovych plochach
- Jemné opracovani

Frﬁlzovaa Osazeno Pouziti kolecko
ava .
elektroniky
Frézovaci hlava ,plochy - Odstrafiovani omitek 4.-6.
tvar" s 12 tvrdokovovymi |- Odstrafiovani elastickych ochrannych
frézovacimi kolecky natérl na sténach a podlahach
FZ-RGP 80 - Odstrafiovéani pénovych podkladt a zbyt-
ki lepidel (zbytkd kobercl)
- Odstrafiovani zbytk{ lepidel na dlazdice
- Odstranovani Zivicnych a betonovych
ochrannych natérl
- Odstrariovani latexovych barev nebo ole-
jovych barev na sadrovych plochéch
Frézovaci hlava ,Spicaty - Odstrafiovani omitek 4.-6.
tvar" s 12 tvrdokovovymi |- Odstrafiovani nerovnosti a presahl po
frézovacimi koleCky bednéni u gerstvého betonu
SZ-RGP 80 - Odstrafiovani pénovych podkladd a zbyt-
ki lepidel (zbytkd kobercl)
- Odstrafiovani zbytk{ lepidel na dlazdice
- Odstrafiovani omitek z umélé pryskyfice
na tepelné izolaci
- Nastavovaci
B:‘?::;c' Osazeno Pouziti koleéko:')
elektroniky
Diamantové brousici hlava, |- Odstrafiovani nerovnosti a presahl maza- 6.
brousici kotou¢ s 8 seg- ninovych podlah
menty s nanesenymi - Odbrouseni a ocisténi zvétralych Casti
diamantovymi zrny betonu
DIA HARD-RGP 80 - Odstrariovani nerovnosti na starém
betonu
Diamantova brousici hlava, |- Odstrafiovani nerovnosti a presaht maza- 6.
brousici kotou¢ s 8 seg- ninovych podlah
menty s nanesenymi - Odbrouseni a ocisténi ¢erstvého betonu
diamantovymi zrny - Brouseni abrasivnich materiald
DIA ABRASIVE-RGP 80
Tvrdokovova brousici hlava, | - Odstrafovani elastickych ochrannych 3.-5.
brousici kotou¢ s nanese- natérl na sténach a podlahach
nymi tvrdokovovymi zrny |- Ubér sadry a pérobetonu
HW GROB-RGP 80 - Odstrariovani necistot z betonovych ploch
- Odstranovani latexovych nebo olejovych
barev na sadrovych plochach
- Hrubé opracovani
Diamantova brousici hlava, | - Univerzalni pouziti, odstranéni barev 5.-6.
brusny kotouc s naletova- z betonu, tvrdych omitek, dfeva, odstra-
nymi diamantovymi zrny néni elastickych lepidel, tvrdych omitek,
DIA UNI-RGP 80 meékkého betonu
Tvrdokovova brousici hlava, | - Odstrafiovani elastickych ochrannych 3.-5.
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1 Symbole

IE Podwdjna izolacja

c Ostrzezenie przed ogdlnym
zagrozeniem

@ Ostrzezenie przed porazeniem
pradem

Stosuj okulary ochronne!
Nalezy nosi¢ ochronnik stuchu!

Stosuj rekawice ochronne!

Przeczytac instrukcje/zalecenia

K Nie wyrzucac¢ do odpadu komunalnego

» Zalecenie, wskazdwka

2 Dane techniczne

Napiecie znamionowe 230 V~
Czestotliwosc¢ sieci 50/60 Hz
Pobor mocy 1100 W
Nastawne obroty 2000-5900 min-
@ narzedzia 80 mm
Ciezar 3,2 kg
Klasa ochrony II / &

3 Przepisane zastosowanie

Maszyna pracuje na zasadzie szlifierki kato-
wej, ale wykorzystuje specjalne narzedzia
do frezowania i szlifowania, np. betonu i
tynkdw.

Urzadzenie jest przeznaczone do usuwania
powtok malarskich, tynkow, resztek klejow
do ptytek i wyktadzin, przede wszystkim
z twardych podktadéw. Oprécz tego urza-
dzenia mozna uzywac do przygotowywania
powierzchni betonowych i przejs¢ pod wy-
kfadziny.

Za niewtfasciwe uzycie odpowiada uzytkow-
nik.



4 Elementy do obstugi

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]

Dodatkowy uchwyt
Dzwigienka wigcznika
Pokretto regulacyjne
Uchwyt

Przycisk

Listwa ogranicznika
Nasadka odsysajaca
Podziatka

Sruba

Bezpiecznik
Podktadka

Krazki frezujace
Nos$nik narzedzi
Podstawa prowadzaca
Sruba

[2-8] Element $lizgowy
[2-9] Rowek

[2-10] Nasadka odsysajaca
[2-11] Podstawa prowadzaca
Przedstawione na scemacie i opisane oprzy-
rzadowanie nie nalezy w catosci do wypo-
sazenia standardowego.

5 Wskazowki bezpieczen-
stwa i ochrona przed
wypadkami

/N NIEBEZPIECZENSTWO

5.1 0Ogodlne zalecenia
bezpieczenstwa

- Przed przystapieniem do uzytkowania
urzadzenia nalezy uwaznie i w catosci
przeczyta¢ wszystkie zalecenia bezpie-
czenstwa i instrukcje obstugi.

- Wszystkie dotgczone dokumenty nalezy
zachowac i przekazac¢ urzadzenie nastep-
nemu uzytkownikowi wytacznie z tymi
dokumentami.

5.2 Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa wszystkich
czynnosci roboczych

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa
wszystkich prac szlifierskich, w tym
szlifowania powierzchni, szlifowania
szczotka druciana, oraz ciecia abra-
zyjnego

a) To narzedzie elektromechaniczne
jest przeznaczone do stosowania
jako szlifierka ptaszczyznowa lub
frezarka z glowica frezerska. Nale-
2y doktadnie przeczytaé¢ niniejsza
instrukcje oraz wszystkie zalece-
nia i wskazowki ostrzegawcze, jak
rowniez zapoznac sie ze wszystki-
mi ilustracjami i specyfikacjami dla
tego narzedzia. Niestosowanie sie do
podanych ponizej wskazéwek moze spo-
wodowac porazenie pradem, pozar i/lub
powazne obrazenia ciata.

b) Nie zaleca sie polerowania lub ciecia
tym narzedziem. Wykonywanie prac,
ktére nie sq zgodne z przeznaczeniem
narzedzia, stanowi zagrozenie dla bez-
pieczenstwa i ryzyko obrazen.

c) Nie stosowac wyposazenia, ktére nie
jest wyraznie okreslone i zalecane
przez producenta narzedzia. Sama
mozliwos¢ zamontowania wyposazenia
do szlifierki katowej nie oznacza automa-
tycznie jego bezpiecznego uzytkowania.

d) Znamionowa predkos$c¢ obrotowa tarcz
szlifierskich i tnacych oraz szczotek
drucianych i innego wyposazenia mu-
si by¢ co najmniej r6wna maksymal-
nej predkosci obrotowej, jaka zostata
podana na urzadzeniu. Uzywanie wy-
posazenia przy wiekszych predkosciach
obrotowych niz dopuszczalna moze by¢
przyczyng jego uszkodzen i rozpadu.

e) Srednica i grubosé tarcz szlifierskich
i thnacych oraz szczotek drucianych
musi by¢ zgodna z wymiarami okre-
$lonymi dla tej szlifierki katowej.
W przypadku wyposazenia majgcego nie-
wtasciwgq wielkos¢ nie mozna zapewni¢
jego dostatecznego zabezpieczenia ani
sprawnego i bezpiecznego funkcjono-
wania.

f) Elementy mocujace tarcze, kotnierze
i ostone tarczy oraz inne wyposaze-
nie musi by¢ dostosowane do zamo-
cowania na wrzecionie narzedzia.
Wyposazenie z otworami mocujgcymi,
ktoére nie odpowiadajg wymiarom mon-
tazowym szlifierki kqtowej, nie bedzie
wywazone, moze nadmiernie wibrowaé
i powodowa¢é utrate kontroli nad narze-
dziem w czasie pracy.
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g) Nie stosowac uszkodzonego wyposa-
zenia. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowaé, czy od tarczy szlifier-
skiej lub do ciecia nie odprysty albo
nie odtamaly sie kawatki materiatu;
czy nie sa pekniete ani nadmiernie
zuzyte; czy szczotki druciane nie ma-
ja potamanych lub oderwanych dru-
tow. W razie upadku wyposazenia lub
szlifierki katowej na ziemie, skon-
trolowa¢ ewentualne uszkodzenia
i w razie ich wystepowania zamon-
towac¢ nieuszkodzone wyposazenie.
Po sprawdzeniu i zamontowaniu wy-
posazenia nalezy tak ustawic sie do
pracy szlifierka katowa, by nie znaj-
dowac sie w ptaszczyznie obrotow jej
wyposazenia. W strefie tej nie moga
sie tez znalezc¢ inne osoby przebywa-
jace w poblizu. Nastepnie wilaczy¢
narzedzie i pozwoli¢ mu pracowac
przez minute z najwyzsza predkoscia
obrotowa na biegu jatowym. Normal-
nie w czasie tej fazy prébnej uszkodzone
wyposazenie peka i rozpada sie.

h) Stosowac sprzet ochrony osobistej.
Zaleznie od danego uzycia szlifier-
ki katowej nosic¢ gogle ochronne lub
okulary ochronne. Stosowa¢ w odpo-
wiedni sposob maske przeciwpyto-
wa, ochronniki stuchu, rekawice lub
fartuch roboczy, ktére sa w stanie za-
trzymac odpryski lub odtamki szlifo-
wanego materiatu. Srodki ochrony oczu
muszg miec¢ odpornosé¢ na uderzenia
zapewniajaca zatrzymanie odpryskow i
matych odtamkdéw powstajacych przy wy-
konywaniu réznych prac. Maska przeciw-
pytowa musi zapewniac efektywne filtro-
wanie powstajacych czastek pytéw. Dtugo
utrzymujgcy sie hatas o wysokim nateze-
niu moze powodowac utrate stuchu.

i) Nalezy zadbaé, by znajdujace sie w
poblizu osoby pozostawatly w bez-
piecznej odlegltosci od miejsca pra-
cy. Kazdy, kto przebywa w obszarze
roboczym, musi nosi¢ srodki ochrony
osobistej. Odpryski i odtamki obrabiane-
go materiatu lub uszkodzonego wyposa-
zenia mogq powodowac obrazenia takze
poza obszarem roboczym.

j) Przy wykonywaniu prac, w czasie
ktorych moze dojs¢ do kontaktu tar-
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czy tnacej z ukrytymi przewodami
elektrycznymi lub wiasnym przewo-
dem zasilajacym szlifierki katowej,
nalezy trzymac ja w rekach wylacz-
nie w partiach o zaizolowanych po-
wierzchniach. Kontakt tarczy tngcej z
przewodem pod napieciem moze spowo-
dowac przewodzenie pradu przez odkryte
metalowe czesci szlifierki i w konsekwen-
¢ji porazenie pradem.

k) Zapewni¢, by przewod zasilajacy
znajdowat sie poza strefa obraca-
jacego sie narzedzia. W razie utraty
kontroli nad urzagdzeniem moze dojs¢ do
przeciecia lub zeszlifowania albo pochwy-
cenia przewodu przez rotujgce narzedzie
i przyciggniecia do niego reki.

1) Nigdy nie przykrywac¢ szlifierki kato-
wej, dopoki nie nastapi jej catkowite
zatrzymanie. Obracajgce sie narzedzie
moze utkwié¢ w przykrywajacej go po-
wierzchni i spowodowac utrate kontroli
nad nim.

m)Nigdy nie uruchamiac szlifierki ka-
towej w czasie transportu. W cias-
nej przestrzeni obracajgca sie tarcza lub
szczotka moze wciggnac ubranie i dopro-
wadzi¢ do Paristwa zranienia.

n) Regularnie czysci¢ otwory wentyla-
cyjne urzadzenia. Wentylator silnika
wraz z powietrzem zasysa do wnetrza
pyt. Nadmierne nagromadzenie pytow
metali moze stac sie zrédtem elektrycz-
nych zagrozen.

o) Nigdy nie pracowac szlifierka katowa
w poblizu tatwopalnego materiatu.
Pod wptywem iskier moze dojs¢ do jego
zapalenia.

p) Nie uzywac zadnego wyposazenia, kto-
re musi by¢ chtodzone ptynem. Stoso-
wanie wody lub innych ptynéw chtodzacych
moze grozi¢ urazami lub smierciq wskutek
porazenia pragdem elektrycznym.

5.3 Dalsze wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa wszystkich
czynnosci roboczych

Odbicie szlifierki i zwigzane z tym

ostrzezenia

Odbicie jest nagtg i gwattowng reakcjg

urzadzenia na zablokowanie lub zaklino-

wanie sie obracajacej sie tarczy, szczotki



lub innego narzedzia, w efekcie czego na-
stepuje niekontrolowany ruch urzadzenia w
kierunku przeciwnym.
Przyktad: gdy dochodzi do zaklinowania lub
zablokowania tarczy szlifierskiej na obrabia-
nym materiale, krawedz tarczy w punkcie,
w ktorym nastepuje jej zablokowanie, moze
wcigé sie w materiat, czego konsekwencja,
w dalszej kolejnosci bedzie wypchniecie lub
odrzucenie tarczy na zewnatrz. Tarcza moze
odskoczy¢ albo w strone do uzytkownika,
albo od niego, zaleznie od kierunku jej ru-
chu w punkcie zablokowania.
Odbicie jest rezultatem niefachowego sto-
sowania szlifierki katowej i/lub niewtasci-
wego sposobu postepowania w czasie pracy
lub nieodpowiednich warunkéw pracy. Od-
biciu mozna zapobiec podejmujac opisane
ponizej srodki bezpieczenstwa.

a) Narzedzie nalezy mocno trzymaé¢ w
dtoniach, zachowujac ich wtasciwa
pozycje oraz postawe ciala, umoz-
liwiajaca przeciwdziatanie sitom
powodujacym odbicie. W celu mak-
symalnego opanowania odbicia lub
reakcyjnego momentu obrotowego
przy uruchamianiu szlifierki katowej
nalezy zawsze korzystac z rekojesci
pomochniczej, jesli jest na wyposaze-
niu. Uzytkownik jest w stanie opanowac
reakcyjny moment obrotowy pod warun-
kiem nalezytego przestrzegania wskazo-
wek bezpieczernstwa.

b) Nigdy nie zbliza¢ reki do obracaja-
cego sie narzedzia. Wskutek odbicia
urzadzenie moze spowodowac powazne
obrazenia.

c) W czasie pracy nie sta¢ w strefie, w
ktérej moze znalez¢ sie narzedzie
w razie odbicia. Zjawisko to powoduje
niekontrolowany ruch wsteczny narzedzia
wzgledem kierunku obrotéw w punkcie,
w ktérym nastagpito zablokowanie.

d) Szczegoblna ostroznosc¢ nalezy zacho-
wac przy obrobce narozy, ostrych
krawedzi itp. Pozwoli to zapobiec od-
biciu lub zaklinowaniu sie narzedzia.
Krawedzie, w tym ostre krawedzie lub
progi sprzyjajq zacinaniu sie obracajgce-
go sie narzedzia, powodujgc utrate kon-
troli nad nim lub jego odbicie.

e) Nie stosowac¢ narzedzi przeznaczo-
nych do pit tancuchowych ani zeba-
tych tarcz pilarskich od pilarek tar-
czowych. Tarcze te powodujq czeste od-
bicia narzedzia i utrate kontroli nad nim.

5.4 Uzupetniajace wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa
wykonywania prac szlifier-
skich i ciecia

Specjalne wskazoéwki ostrzegawcze

dotyczace wykonywania prac szlifier-

skich i ciecia abrazyjnego

a) Stosowac wylacznie tarcze, ktore sa
wyraznie zalecane przez producenta,
oraz specjalng ostone tarczy skon-
struowana dla tej szlifierki katowej.
Tarcze, ktére nie sq przeznaczone do tej
szlifierki, nie mogaq w niej by¢ odpowied-
nio zabezpieczone ostong i nie sq bez-
pieczne.

b) Ostone tarczy nalezy w spos6b pewny
przymocowac do szlifierki katowej i
dla zapewnienia maksymalnego bez-
pieczenstwa ustawic¢ w takiej pozy-
cji, by jak najmniejsza czes$¢ tarczy
pozostawata nieostonieta od strony
uzytkownika. Osfona tarczy pomaga
chroni¢ uzytkownika przed odpryskami
z tarczy i przypadkowym kontaktem.

c) Tarcze wolno wykorzystywaé tylko
do zaleconego zastosowania. Przy-
klad: nie nalezy stosowac tarczy tna-
cej do szlifowania jej powierzchnia.
Abrazyjne tarcze tnqce sgq przeznaczone
do obrébki obwodowej, sity boczne dzia-
tajgce na te tarcze mogq powodowac ich
pekanie i rozpadanie.

d) Stosowac tylko nieuszkodzone kot-
nierze do tarcz, majace witasciwa
wielkosc¢ i ksztalt. Wiasciwy kotnierz do
tarczy zapewnia jej odpowiednie oparcie,
zmniejszajgc w ten sposéb prawdopodo-
bieristwo zniszczenia tarczy. Kotnierze do
tarcz tnacych moga sie rozni¢ od kotnie-
rzy do tarcz szlifierskich.

e) Nie stosowac zuzytych tarcz o pierwot-
nie wiekszym rozmiarze, przeznaczo-
nych dla wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze dla wiekszych elektronarzedzi
nie nadajg sie do mniejszego narzedzia
o wiekszych predkosciach obrotowych,
wskutek czego moga sie tamac.
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5.5 Uzupetniajace wskazoéwki
dotyczace bezpieczenstwa
przy szlifowaniu powierzchni

Specjalne uzupetniajace wskazowki

ostrzegawcze dotyczace szlifowania

powierzchni

a) Nie stosowac zbyt duzego rozmia-
ru papieru sciernego do talerza szli-
fierskiego. Przy wyborze papieru
$éciernego kierowac sie zaleceniami
producenta. Za duzy papier Scierny wy-
stajqcy poza talerz szlifierski grozi roze-
rwaniem i moze w konsekwencji spowo-
dowac zablokowanie, pekniecie talerza
oraz odbicie szlifierki.

5.6 Uzupeilniajace wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa
przy szlifowaniu szczotka
druciang

Specjalne uzupetniajace wskazowki
ostrzegawcze dotyczace szlifowania
szczotka druciang

a) Nalezy miec¢ na uwadze fakt, ze tak-
ze w czasie zwyklych prac moze
dochodzi¢ do odrywania sie kawat-
kow drutéw ze szczotki. Nie nalezy
obcigzaé¢ drutéw przez wywieranie
nadmiernego nacisku na szczotke.
Kawatki drutéw moggq z fatwoscig wbijaé
sie w ubranie lub w skore.

b) Jesli do szlifowania przy uzyciu szczot-
ki drucianej zalecane jest zastosowa-
nie ostony ochronnej, nalezy upewnic¢
sie, ze szczotka druciana nie bedzie
dotykac ostony. Pod wptywem obcigze-
nia i sit odsrodkowych Srednica szczotki
moze w czasie pracy ulec zwiekszeniu.

5.7 Inne zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa

» Urzadzenia nie wolno uzywaé¢ w wilgot-
nych, mokrych pomieszczeniach, na desz-
czu, we mgle, sciegu i w miejscach zagro-
zonych niebezpieczenstwem wybuchu.

» Przed kazdym uzyciem narzedzia skontro-
lowac kabel zasilajacy i wtyczke. Usuniecie
wad zleci¢ w warsztacie specjalistycznym.

» Poza zabudowaniami stosowac wytacznie
dopuszczone przedtuzacze i ztaczki kab-
lowe.

» Narzedzie wprowadza¢ do materiatu po
wigczeniu urzadzenia.
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» Nie przenosic¢ narzedzia trzymajac za ka-
bel.

» Nie pracowac z narzedziem na drabinie.

» Podczas pracy uzywaj rekawic ochron-
nych i mocnego obuwia.

» Podczas pracy uzywaj okularéow ochron-
nych i srodkéw ochrony stuchu.

» Pyt, ktéry powstaje podczas pracy, jest
szkodliwy dla zdrowia. Podczas pracy sto-
suj odciag i respirator.

» Nie wolno frezowa¢ materiatéw zawiera-
jacych azbest.

» Kabel zasilajacy prowadz zawsze od na-
rzedzia do tytu.

» Uzywaj wytacznie frez zalecanych przez
producenta.

» Urzadzenia mozna uzywac wytacznie z
nasadzong ostong i umocowanym dodat-
kowym uchwytem.

» Wtyczke kabla zasilajacego podtaczaj do
gniazdka tylko wtedy, kiedy frezarka jest
wytaczona.

» Skontroluj, czy w obrabianym materiale
nie ma przewodow elektrycznych, wodo-
ciggowych lub gazowych - moze dojs¢ do
urazu.

» Nie frezuj przez metalowe przedmioty,
gwozdzie lub $ruby.

» Z frezarkg mogg pracowac osoby w wieku
powyzej 16 lat.

5.8 Informacja na temat halasu
i wibracji

/N OSTROZNIE

Hatas powstajacy w czasie pracy mo-
ze doprowadzi¢ do uszkodzenia na-
rzadu stuchu.

» Nalezy stosowac ochronniki stuchu!

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie
z EN 60 745.

Zmierzony poziom hatasu urzadzenia jest
typowy:

poziom cisnienia akustycznego wynosi
89 dB (A);

poziom cisnienia akustycznego wynosi
100 dB (A).

Niedoktadno$¢ mierzenia K = 3 dB (A).
Wyznaczone przyspieszenie wynosi 3 m/s2.
Niedoktadnos$é mierzenia K = 1,5 m/s2.



6 Uruchomienie

/N/A  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w razie
niewlasciwego zasilania narzedzia z
sieci.

Skontrolowaé, czy dane na tabliczce zna-
mionowej sq zgodne z rzeczywistym napie-
ciem zrodta pradu.

Skontrolowaé, czy typ wtyczki odpowiada
typowi gniazdka.

Narzedzie na napiecie 230 V mozna podta-
czac¢ do sieci 220/240 V.

6.1 Wiaczenie — wylaczenie
Wiaczenie

Przesuna¢ przycisk witgcznika [1-2] do przo-
du, w wyniku czego maszyna zostanie wig-
czona. Nacisniecie na przednig czesc¢ przyci-
sku witgcznika powoduje jego zablokowanie
do trybu pracy ciagtej.

Wylaczenie

Wcisng¢ krotko tylng czes¢ przycisku wiacz-
nika [1-2], zwalniajac w ten sposdb jego
blokade. Przycisk witacznika przeskoczy
wtedy w pozycje wytaczenia.

6.2 Elektronika silnika
Ograniczenie pradu rozruchowego

Elektronicznie sterowany ptynny rozruch za-
pewnia start maszyny bez szarpnie¢. Dzieki
ograniczeniu pradu rozruchowego mozliwa
jest praca z bezpiecznikiem 15 A.

/N/A  OSTRZEZENIE

Maszyny bez ograniczenia pradu roz-
ruchowego potrzebuja jeszcze wyz-
szego zabezpieczenia — min. wytacz-
nik ré6znicowy 16 A.

Wytaczenie w razie ryzyka odbicia
maszyny

W przypadku nagtego obnizenia predkosci
obrotowej, np. wskutek zaklinowania sie
tarczy tnacej w materiale, doptyw pradu
do silnika zostaje przerwany. Po ponownym
uruchomieniu nalezy maszyne najpierw wy-
taczy¢ i dopiero potem ponownie wigczyc.

Zabezpieczenie przed szarpnieciem
po ponownym wiaczeniu

Aby unikna¢ niekontrolowanego rozruchu
maszyny po przerwie w dostawie pradu,
szlifierke nalezy w takim przypadku wyig-
czy¢, po czym wiaczy¢ jq dopiero, gdy juz
funkcjonuje zasilanie pradem.

Regulacja obrotéw

Za pomocg regulatora obrotéw [1-3] mozna
dokonywac ptynnej preselekcyjnej regulacji
predkosci obrotowej.
Stopien 1: 2000 min-t
Stopien 2: 2950 min!  Stopien 5: 5300 min-!
Stopien 3: 3750 min!  Stopien 6: 5900 min-!
Wymagana liczba obrotéw jest zalezna od
stosowanej tarczy roboczej oraz obrabia-
nego materiatu.

Stopien 4: 4500 min-!

Elektronika zapewniajaca statosc¢
obrotow

Specjalny uktad elektroniczny pozwala na
utrzymywanie liczby obrotéw na mniej wie-
cej na statym poziomie czy to bez obcig-
zenia, czy pod obcigzeniem. W ten sposéb
zostaje zapewniony rownomierny posuw
roboczy.

Zabezpieczenie przecigzeniowe
reagujace na temperature

W celu zabezpieczenia silnika przed prze-
grzaniem w momencie osiggniecia prze
niego temperatury krytycznej elektronika
zabezpieczajaca przetacza tryb pracy na
chtodzenie. Silnik pracuje wéwczas dalej
z liczba obrotéw ok. 2500 min-!, a elek-
tronika zapewniajgca stato$¢ obrotow jest
wytaczona.

Po ochtodzeniu silnika w przeciqgu ok.
10-20 sek. maszyna jest ponownie gotowa
do dziatania pod petnym obcigzeniem.

W przypadku maszyn rozgrzanych wskutek
eksploatacji zabezpieczenie termiczne rea-
guje odpowiednio wczesniej.
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7 Narzedzia do frezowania

7.1 Dobér gtowicy do
frezowania i szlifowania

W zaleznosci od zastosowania i aplikacji sg,
do dyspozycji r6zne gtowice frezerskie. Aby
uzyskac¢ optymalny wynik, nalezy stosowac
odpowiednig gtowice frezerska.

Dane zawarte w tabeli zastosowan do do-
boru obrotéw sg tylko zalecane i nalezy je
zweryfikowa¢ w praktycznych prébach -
patrz strona 137.

7.2 Wymiana gtowicy do
frezowania / szlifowania
Przed uruchomieniem skontrolowaé¢ umo-
cowanie narzedzia do frezowania obracajac

reka.

Dbac¢ o dobre dokrecenie wszystkich srub.
Cztery $ruby faczace kotnierz z narzedziem
sktadanej gtowicy muszg byc¢ dokrecone
momentem 5 Nm.

Dwie $ruby mocujace do mocowania gtowi-
cy do maszyny muszg by¢ dokrecone mo-
mentem 8 Nm.

Nie pozostawia¢ nasadzonych zadnych na-
rzedzi.

7.3 Wymiana kol frezowych
MANA  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo urazu pradem
elektrycznym. Przed jakakolwiek ma-
nipulacja narzedziem wyjaé¢ wtyczke
z gniazdka.

Jezeli zeby frez widiowych sg zuzyte, moz-
na je wymieni¢. Obracajac pokretto [1-5]
poluzuj obejme mocujaca tak, aby mozna
byto poruszac nasadka do odsysania [1-7].
Obré¢ nasadke do odsysania catkowicie w
lewo i $ciagnij ja w dét. Poluzuj $ruby [2-1],
[2-7] na czterech osiach nos$nika narzedzi
za pomoca klucza szesciokatnego S4.

Teraz frezy sa tatwo dostepne. Z krazkami
do frezowania wyjmij jednoczesnie $ruby
[2-1], [2-7] i zabezpieczenie przed obraca-
niem [2-2]. Sruby sg ustalone lekkim kle-
jem, aby w wyniku wibracji nie luzowaty
sie. Uzywaj wytacznie oryginalnych $rub.
Najpierw nasadz na kazda o$ trzy krazki
frezujace [2-4], nastepnie podktadke [2-3] i
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wszystko umocuj za pomocg zabezpieczenia
przed obrotem [2-2] i $ruby [2-1], [2-7].
Musisz przy tym bezwarunkowo wiozy¢ za-
bezpieczenie przed obrotem do odpowied-
niego rowka [2-5] w osi nosnika narzedzi.
Bez zabezpieczenia przed obrotem moze
podczas pracy dojs¢ do poluzowania $rub i
nieobliczalnych szkéd. Nasadz nasadke do
odsysania [2-10] tak, aby prowadnice [2-8]
zapadty do odpowiednich rowkdéw [2-9] na
nasadce do odsysania. Nastaw potrzebng
gtebokos¢ frezowania i pokrettem zacisnij
obejme mocujaca.

Podczas montazu wersji z ptaskimi zebami
wazne jest, aby krazki frezujace byty na-
sadzone tak, jak jest pokazane na rys. [3],
to znaczy, ze ostrza musza by¢ w kierunku
obrotu gtowicy frezarskiej.

Wersji ze spiczastymi zebami (HM-SZ) uzy-
wa sie do usuwania starych warstw lakieru
z betonu lub z tynkéw. Wersji z ptaskimi
zebami (HM-FZ) uzywa sie do wygtadza-
nia spoin szalunkéw i obrébki betonowych
krawedzi.

/N OSTROZNIE

Podczas pracy kontroluj, czy kraz-
ki frezujace obracaja sie na osiach.
Gdyby tak nie byto, np. w wyniku za-
nieczyszczenia pytem, trzeba je wy-
klepa¢ z gtowicy frezarskiej. Z tego
powodu nigdy nie nalezy pracowac¢
bez podtaczonego odsysania!

8 Eksploatacja
/N ] OSTRZEZENIE

Podczas pracy z frezarka nalezy w
kazdym przypadku korzystac z oku-
laréw ochronnych, aby chroni¢ wzrok
przed odrzucanymi czastkami mate-
riatu!

Nastawng wysokos$¢ nasadka odsysajacej
trzeba dopasowac do rodzaju osadzenia.
Podczas usuwania starych warstw farby
ostrza zebdw nie powinny wystawac z na-
sadki odsysajacej wiecej, niz 1 mm. Na
odwrot, podczas frezowania tynkdw krazki
frezujagce mogg wystawac¢ od 2 do 4 mm.
Wysoko$c¢ nastawisz tak, ze pokrettem [1-5]



troche poluzujesz obejme mocujaca i na-
sadke odsysajaca [1-7] obrocisz w lewo
lub w prawo. Zakres nastawienia wynosi
maksymalnie 5,5 mm. Na podziaice [1-8]
mozna w przyblizeniu przeczytaé nastawio-
ng gtebokos¢ frezowania. Gdyby wysokosc
nastawiato sie z duzym oporem, zalecamy
oczyszczenie prowadnic [2-6] i [2-11]. Po
nastawieniu wysokos$ci ponownie mocno
zaci$nij obejme mocujaca!

/N OSTROZNIE

Nigdy nie pracuj bez nasadki odsysaja-
cej! Usun ja tylko podczas czyszczenia
prowadnic lub wymiany krazkow frezu-
jacych. Przed rozpoczeciem tych prac
zawsze wyjmij wtyczke z gniazdka!

Nasadka odsysajaca petni jednoczesnie
funkcje podstawy prowadzacej [1-6] po
obrabianej powierzchni. Frezarke sanacyj-
ng nalezy zasadniczo prowadzi¢ na ptasko
na obrabianej powierzchni. W przypadku
rownych powierzchni optymalne jest na-
stawienie 6 stopnia Electronic.

/N OSTROZNIE

Podczas pracy kontroluj, czy krazki
frezujace obracaja sie luzno na osiach.
Gdyby tak nie byto, np. w wyniku za-
nieczyszczenia pytem, trzeba je wy-
klepac z gtowicy frezarskiej. Dlatego
tez nigdy nie nalezy pracowac bez
podtaczonego odsysania!

8.1 Odsysanie

Dla zapewnienia skutecznego odsysania
nasadz waz (@ 36 mm) odkurzacza marki
PROTOOL na uchwyt [1-4]. Nie zapomnij,
ze w miare napetniania worka odkurzacza
znacznie obniza sie wydajnos¢ odsysania. Od
czasu do czasu wytrzep filtr odkurzacza.

/N OSTROZNIE

Pracuj zawsze z podtaczonym odsy-
saniem, w przeciwnym wypadku po
krétkim czasie krazki frezujace i na-
stawienie wysokosci nasadki odsysa-
jacej zanieczyszcza sie pytem!

Aby w zapylonym $rodowisku nie dochodzito
do wytadowan elektrostatycznych, uzywaj
wytacznie odkurzaczy w wykonaniu anty-
statycznym.

8.2 Dodatkowy uchwyt

Do prowadzenia frezarki obydwoma reka-
mi mozna umocowac po lewej stronie na
przedniej czesci ostony przektadni dodat-
kowy uchwyt [1-1].

Specjalna konstrukcja ,VIBRASTOP" redu-
kuje wibracje przez dodatkowy uchwyt.

9 Utrzymanie

- Zapakowane urzadzenie mozna przecho-
wywac¢ w suchym nie ogrzewanym skita-
dzie, w ktory temperatura nie spada po-
nizej -5 °C. Nie zapakowane urzadzenie
nalezy przechowywac tylko w suchym,
zamknietym sktadzie gdzie temperatura
nie spada ponizej +5 °C i ograniczone sg
nagte zmiany temperatury.

/NA  OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych
z utrzymaniem zawsze wyjmij wtycz-
ke z gniazdka!

- Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza ot-
wory chtodzace na silniku musza by¢ za-
wsze czyste i drozne.

- Urzadzenie posiada specjalne samoczyn-
nie odtaczajace sie szczotki. W przypad-
ku ich zuzycia automatycznie zostanie
przerwane zasilanie pradem i maszyna
zatrzyma sie.

- W przypadku utrudnionej regulacji wyso-
kosci nasadki odsysajacej nasadke nale-
zy zdjac i wyczyscic.

/N/A  OSTRZEZENIE

Wszelkie prace zwigzane z utrzy-
maniem i naprawy, ktére wymagaja
otwarcia pokrywy silnika, moga by¢
wykonywane wytacznie w autoryzo-
wanych warsztatach naprawczych
PROTOOL.

- Serwis — patrz zalgczona broszura.
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10 Ochrona srodowiska /
Usuwanie odpadoéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nale-
zy doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania
zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Nie nalezy wyrzucac elektronarze-

dzi do odpadéw domowych!
Zgodnie z europejska wytyczng 2002/96/WE
o starych, zuzytych narzedziach elektrycz-
nych i elektronicznych i jej stosowania w pra-
wie krajowym, wyeliminowane niezdatne do
uzycia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osob-
no i doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania
zgodnego z zasadami ochrony $rodowiska.

REACh

REACh jest to rozporzadzenie o substan-
cjach chemicznych, ktére obowigzuje w
catej Europie od 2007 r. Firma nasza, jako
~uzytkownik koncowy", a zatem jako pro-
ducent wyrobow jest Swiadoma obowigzku
informowania naszych klientéw. W celu do-
starczania naszym klientom najnowszych
informacji oraz informowania o mozliwych
substancjach z listy kandydatow w wyro-
bach naszej firmy, utworzyliSmy nastepu-
jaca strone internetowa:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzie-
lamy gwarancji z tytutu wad materiatowych
i bledow produkcyjnych zgodnie z postano-
wieniami ustawowymi obowigzujacymi na
terytorium danego kraju, ktéra wynosi co
najmniej 12 miesiecy. Na terytorium panstw
UE czas trwania gwarancji wynosi 24 mie-
sigce (liczac od daty na rachunku lub do-
wodzie dostawy).

Szkody, a zwtaszcza naturalne zuzycie, prze-
cigzenie, uzytkowanie niezgodne z przezna-
czeniem wzglednie szkody zawinione przez
uzytkownika lub inne zastosowanie nie-
zgodnie z instrukcjg obstugi lub, ktére zna-
ne byty w momencie zakupu, nie sg objete
gwarancja. Nie sg réowniez objete szkody,
powstate w wyniku stosowania nieoryginal-
nego wyposazenia i materiatéw uzytkowych
(np. talerze szlifierskie).
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Reklamacje mogg zostac uznane tylko wte-
dy, gdy nieroztozone na czesci urzadzenie
zostanie odestane do dostawcy lub do upo-
waznionego warsztatu serwisowego firmy.
Nalezy zachowac instrukcje obstugi, zale-
cenia bezpieczenstwa, liste czesci zamien-
nych i dowod zakupu. Ponadto obowigzujg
aktualne w momencie zakupu warunki gwa-
rancyjne producenta.

Uwaga
Ze wzgledu na state prace badawcze i roz-

wojowe zastrzega sie zmiany zamieszczo-
nych tu danych technicznych.

12 Oswiadczenie
0 zgodnosci

A Oswiadczamy niniejszym z petng odpo-
wiedzialnoscig, ze produkt ten zgodny jest
z nastepujacymi normami lub dokumentami
normatywnymi:

EN ISO 12 100, EN 55 014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 zgodnie z postanowienia-
mi wytycznych 98/37/WE (do 28 grudnia
2009 r.), 2006/42/WE (od 29 grudnia 2009+.),
2004/108/WE.

C€o9 Q 7/ 0(
Manfred Kirchner

Kierownik Dziatu Badan i Rozwoju

Protool GmbH

Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

31.5.2009



:ilowma d_o Obsada Zastosowanie POer“? -
rezowania elektroniki
S Gtowica frezerska ,ksztaltt |- Usuwanie tynkéw 4.-6.
ptaski® z 12 kétkami frezu- |- Usuwanie elastycznych powtok malarskich
jacymi z twardego metalu na scianach i podtogach
FZ-RGP 80 - Usuwanie podkfadow piankowych i resztek
klejéw (resztek wyktadzin podtogowych)
- Usuwanie resztek klejéow do ptytek cera-
micznych
- Usuwanie bitumicznych i betonowych
powtok ochronnych
- Usuwanie farb lateksowych lub olejnych
z powierzchni gipsowych
Gtowica frezerska ,ksztatt |- Usuwanie tynkéw 4.-6.
spiczasty" z 12 kétkami - Usuwanie nieréwnosci i progéw po szalun-
frezujacymi z twardego ku ze $wiezego betonu
metalu - Usuwanie podktadéw piankowych i resztek
SZ-RGP 80 klejow (resztek wyktadzin podtogowych)
- Usuwanie resztek klejow do ptytek cera-
micznych
- Usuwanie tynkow z zywic syntetycznych
na izolacji cieplnej
Glowica do . Pokretto
szlifowania | 293 Zastosowanie elektroniki
- Diamentowa gtowica do - Usuwanie nieréwnosci i progéw z podtdg 6.
szlifowania, tarcza do szli- wylewanych
fowania z 8 segmentami - Odszlifowanie i oczyszczanie zwietrzatych
z naniesionymi ziarnami czesci betonu
diamentu - Usuwanie nieréwnosci na starym betonie
DIA HARD-RGP 80
Diamentowa gtowica do - Usuwanie nieréwnosci i progéw z podtdg 6.
szlifowania, tarcza do szli- wylewanych
fowania z 8 segmentami - Odszlifowanie i oczyszczenie $wiezego
Z naniesionymi ziarnami betonu
diamentu - Szlifowanie materiatéw $ciernych
DIA ABRASIVE-RGP 80
Gtowica do szlifowania - Usuwanie elastycznych powtok ochron- 3.-5.
z twardym metalem, nych ze $cian i podtdg
tarcza do szlifowania - Obrdbka gipsu i gazobetonu
z naniesionymi ziarnami - Usuwanie zanieczyszczen z powierzchni
z twardego metalu betonowych
HW GROB-RGP 80 - Usuwanie farb lateksowych Iub olejnych
z powierzchni gipsowych
- Obrdbka zgrubna
Diamentowa gtowica szli- - Uniwersalne zastosowanie, usuwanie 5.-6.
fierska, tarcza szlifierska farb z betonu, twardych tynkdéw, drewna,
z nalutowanymi ziarnami usuwanie klejow elastycznych, twardych
diamentowymi tynkoéw, miekkiego betonu
DIA UNI-RGP 80
Glowica do szlifowania - Usuwanie elastycznych powtok ochron- 3.-5.

z twardym metalem,
tarcza do szlifowania

Z naniesionymi ziarnami
z twardego metalu

HW FEIN-RGP 80

nych na scianach i podtogach

- Obrdbka gipsu i gazobetonu

- Usuwanie zanieczyszczen z powierzchni
betonowych

- Usuwanie farb lateksowych lub olejnych
z powierzchni gipsowych

- Dokfadna obrdbka
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Renovacna frézka

1 Symboly
[O] pvojita izolacia

RGP 80-11 E
& Varovanie pred vSeobecnym
Obsah nebezpecenstvom
V i { lektricky
1 SYMDBOIY ceveeeeeeeeeeeeeee e 138 A\ pfgg‘éi:"e pred urazom elektrickym
2 Technické Udaje.......covuvirreninnnnns 138 v . , .
I
3 Predpisané pouzZitie ............c.uenes 138 Pouzivajte ochranne okuliare!
4 Ovlddacie prvKy ....cooeeveiineiinnnnn, 139 Noste chranice sluchu!
5 Bezpecnostné pokyny ................ 139
5.1 VSeobecné bezpeénostné pokyny...139 PouZivajte ochranné rukavice!
5.2 Bezpecnostne pokyny ) Precitajte ndvod na prevadzku/
pre vsetky pracovneé cinnosti ...... 139 Bezpelnostné pokyn
5.3 DalsSie bezpecnostné pokyny P ; P y Y
pre vSetky pracovné ¢innosti ...... 140 ﬁ: Nepatri do komunalneho odpadu
5.4 Doplnkové bezpecnostné pokyny >  Upozornenie. rada
pre pracovné cinnosti brisenia P !
F= I =74=] 1 - 141 a s s g
5.5 Doplnkové bezpecnostné pokyny 2 Technicke UdaJe
pre pra_covné ¢innosti rovinného Menovité napatie 230 V~
brusenia DRI EETITIE JRLCIIERETILY 141 Frekvencia siete 50/60 Hz
5.6 Doplnkoveé bezpecnostné pokyny Prikon 1100 W
re pracovné c¢innosti brdsenia
gdréptenou KefoU...ovvvveeeeriiinnnen, 141 NasFaviteI’né otacky ~ 2000-5900 min~*
5.7 Dalsie bezpecnostnné pokyny..... 141 @ nastroje 80 mm
5.8 Hlucnost a vibracia............cc...... 142 Hmotnost 3,2 kg
6 Uvedenie do prevadzky.............. 142 Trieda ochrany I1 /B
6.1 Zapnutie - vypnutie .................. 142
6.2 Elektronika motoru.................... 142 = = oils
7  Frézovacie nastroje ................... 143 3 Predplsane pouzitie
7.1 Volba frézovacej a brisnej Stroj pracuje na principe uhlovej brusky, ale
hlavy........ SERSIEPRRE [EEERTTEEPRTIRRPRe 143 pouziva aj $pecialne nastroje na frézovanie
7.2 L/lymena frézovacej/brusnej a3 @ brisenie, napr. beténu a omietok.
AVY ettt Stroi i v v L
, p , : j je ureny na odstranovanie naterov,
7.3 Vym(,ena frézovacich koliesok ...... 143 omietok, zvyskov dlazdicovych a koberco-
8 Prev’adzk_a ................................ 144 vych lepidiel, predovéetkym z tvrdych pod-
8.1 Odsavanie...........coviiiniiinnnnn 144 |o¥jek. Okrem toho je mozné stroj pouZit
8.2 Ffrldavne (] 74=To | Lo T 144y zdrsiovaniu beténovych pldch a k ofré-
9 UdrZba cooveveveiiiiiiiieeeeea 144 zovaniu prechodov pri obloZeniach.
10 Ochrana zivotného prostredia/ Za nevhodné pouzitie ruci sam uzivatel.
Likvidacia......ovvenieeieiieeeeaen, 145
11 ZAruKa .ooooviiviiiiice e, 145
12 Vyhlasenie o konformite............. 145
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4 Ovladacie prvky

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]
[2-7]

Pridavné drzadlo
Posuvny vypinac
Regulator otacok
Drzadlo

Gombik

Lista dorazu
Odsévacia priruba
Stupnica

Skrutka

Poistka

Podlozka
Frézovacie kruzky
Nosi¢ naradia
Vodiaca plocha
Skrutka

[2-8] Klzny diel

[2-9] Drazka

[2-10] Odsavacia priruba
[2-11] Vodiaca plocha
Zobrazené alebo popisané prislusenstvo ne-
patri celé do Standardnej vybavy.

5 Bezpecnostné pokyny

/N NEBEZPECIE

5.1 VsSeobecné bezpecnostné
pokyny
- Pred pouzitim naradia si pozorne a kom-

pletne precitajte vSetky bezpecnostné
pokyny a navod na pouzitie.

- VSetku prilozent dokumentéaciu uscho-
vajte a dalsim osobam naradie odovzda-
vajte iba s fou.

5.2 Bezpecnostné pokyny
pre vsetky pracovné cinnosti

Bezpecnostné upozornenia uréené
pre pracovné cinnosti brasenia,
rovinného brisenia, brisenia drotenou
kefou alebo abrazivneho rezania:

a) Toto elektromechanické naradie je
urcené na pouzitie ako rovinna brus-
ka alebo frézka s frézovacou hlavou.
Precitajte si vSetky bezpecnostné va-
rovania, instrukcie, ilustracie a spe-
cifikacie dané pre toto elektromecha-
nické naradie. NedodrZanie vsetkych
nizsie uvedenych pokynov méZze mat za

nasledok uraz elektrickym pridom, po-
Ziar a/alebo vazne zranenie.

b) Tymto naradim neodporicéame vy-
konavat lestenie alebo rezanie. Vy-
konavanie pracovnych &innosti, na ktoré
toto ndradie nie je uréené, méZe viest k
riziku a sp6sobit zranenie osoby.

c) Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vy-
slovne nenavrhuje a neodporica vy-
robca naradia. Cira skuto¢nost, Ze prislu-
Senstvo moZno pripojit k vésmu naradiu,
nezarucuje jeho bezpelnu prevadzku.

d) Menovité obratky prislusenstva sa
musia minimalne rovnat maximal-
nym obratkam vyznacenym na na-
radi. Prislusenstvo, ktoré pracuje pri
vyssich obratkach, ako su jeho menovité
obratky, sa méZe zlomit a rozpadndt.

e) Vonkajsi priemer a hrubka vasho
prislusenstva musi byt v medziach
menovitého rozsahu pre vase elek-
tromechanické naradie. Prislusenstvo
nespravnej velkosti neméze byt dosta-
tocne chranené ani ovladané.

f) Upinacie rozmery kotucov, prirub,
opernych dosticiek alebo vsetkého
ostatného prislusenstva musi byt
vhodné na upevnenie na vreteno na-
radia. Prislusenstvo s upinacimi otvormi,
ktoré nezodpoveda montaznym rozme-
rom elektromechanického ndradia, bude
nevyvazené, méze nadmerne vibrovat
a méze spbsobit stratu kontroly.

g) Nepouzivajte poskodené prislusen-
stvo. Pred kazdym pouzitim skon-
trolujte prislusenstvo: v pripade
brisnych koticov ide o odstiepe-
nie a praskliny, v pripade opernych
podloziek o trhliny, roztrhnutie ale-
bo nadmerné opotrebovanie, v pripa-
de drotenych kief o uvol’'nené alebo
prasknuté droty. Ak prislusenstvo ale-
bo naradie spadlo, skontrolujte pos-
kodenie alebo namontujte neposko-
dené prislusenstvo. Po skontrolovani
a namontovani prislusenstva sa vy aj
okolostojaci postavte tak, aby ste sa
nachadzali mimo roviny rotujiceho
prislusenstva, a nechajte naradie be-
zat pri najvyssich obratkach napraz-
dno po dobu jednej minuty. Pocas tejto
skusobnej doby sa poskodené prislusen-
stvo obvykle rozlomi alebo rozpadne.
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h) Pouzivajte osobné ochranné pomaoc-
ky. V zavislosti od pouzitia naradia
pouzivajte ochranu tvare, bezpec-
nostné ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. V primeranom
rozsahu pouzivajte prachovi mas-
ku, chranice usi, rukavice a pracovnu
zasteru schopni zadrzat malé Glom-
ky brusiva alebo obrobku. Ochrana oc¢/
musi byt schopnd zadrZat odlietavajice
Ulomky vznikajuce pri réznych pracov-
nych ¢innostiach. Prachova maska alebo
respirdtor musia byt schopné odfiltrovat
Ciastocky vznikajuce pri vasej ¢innosti. DI-
hotrvajuce vystavenie sa hluku s vysokou
intenzitou méze spbsobit stratu sluchu.

i) Udrzujte okolostojacich v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného priesto-
ru. Kazdy, kto vstupuje do pracovné-
ho priestoru, musi pouzivat osobné
ochranné pomocky. Ulomky obrobku
alebo poskodené prislusenstvo mézu od-
letiet a spbsobit zranenie aj mimo bez-
prostredného pracovného priestoru.

j) Pri praci, kedy by sa nastroj na reza-
nie mohol dotknit skrytého vedenia
alebo vlastného pohyblivého privo-
du, drzte naradie iba v miestach na
uchopenie s izolovanym povrchom.
Nastroj na rezanie pri dotyku so ,Zivym"
vodi¢om méZe spbsobit, Ze pristupné
kovové Casti naradia sa stanu ,zivymi",
a tym déjde k urazu uZivatela elektric-
kym prudom.

k) Umiestnite pohyblivy privod mimo
dosah rotujiceho nastroja. Ak stratite
kontrolu, méZe déjst k prerezaniu alebo
prebruseniu pohyblivého privodu a vasu
ruku alebo pazu méze vtiahnut' rotujdci
nastroj.

I) Nikdy neodkladajte elektromecha-
nické naradie, kym sa nastroj uplne
nezastavi. Rotujlci nastroj sa méze za-
chytit o povrch a dostat sa mimo vasej
kontroly.

m)Nikdy nespGstajte elektromechanic-
ké naradie pocas prenasania na va-
sej strane. Nahodny dotyk s rotujucim
néstrojom méze zachytit vas odev, pri-
tiahne nastroj k vasmu telu.

n) Pravidelne Cistite vetracie otvory na-
radia. Ventildtor motora vtahuje prach
dovnutra skrine a nadmerné nahroma-
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denie kovového prachu méze zapricinit
elektrické nebezpecenstvo.

o) Nepracujte s elektromechanickym
naradim v blizkosti horl'avych ma-
teridlov. Mohlo by déjst k vznieteniu
tychto materialov od iskier.

p) Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré
vyzaduje chladenie kvapalinou. Po-
uZitie vody alebo inych chladiacich kva-
palin méze spbsobit Uraz alebo usmrtenie
elektrickym pradom.

5.3 Dalsie bezpeénostné pokyny
pre vsSetky pracovné cinnosti

Spatny vrh a varovanie s nim suvisiace

Spatny vrh je ndhla reakcia na zovretie ale-
bo zaseknutie rotujuceho kotuca, opernej
dosky, kefy alebo iného nastroja. Zovretie
alebo zaseknutie spdsobi prudké zastave-
nie rotujluceho nastroja, ktoré nasledovne
spOsobi to, ze nekontrolované naradie sa
pohybuje v smere opa¢nom k otacaniu na-
stroja v bode uviaznutia.

Napriklad: ak d6jde k zovretiu alebo zasek-
nutiu brisneho kotuca v obrobku, hrana ko-
taca, ktora vstupuje do bodu zovretia, mbze
vniknut do povrchu materidlu a spdsobi, ze
kotuc je vytlaceny hore alebo odmrsteny. Ko-
ta¢ mdze bud vyskodit smerom k uZivatelovi,
nebo od neho, v zavislosti od smeru pohy-
bu kotuca v bode zaseknutia. Brisne kotuce
mozu v tychto pripadoch tieZ prasknut.
Spatny vrh je vysledkom nespravneho
pouzivania elektromechanického naradia
a/alebo nespravnych pracovnych postupov
¢ podmienok a mozno mu zabranit sprav-
nym dodrziavanim nizsie popisanych bez-
pecnostnych opatreni.

a) Naradie drzte pevne a udrzujte sprav-
nu polohu vasho tela a rak tak, aby
ste boli schopni odolat silam spatné-
ho vrhu. VZdy pouzivajte pomocnu
rukovit, ak je fou naradie vybavené,
pre maximalnu kontrolu nad spatnym
vrhom alebo reakénym kratiacim mo-
mentom pri uvedeni do chodu. UZivatel
je schopny kontrolovat' reakéné kritiace
momenty a sily spatného vrhu, ak dodr-
Ziava spravne bezpelnostné opatrenia.

b) Nikdy sa rukou nepribliZujte k rotu-
jucemu nastroju. Nastroj méze spét-
nym vrhom vasu ruku odmrstit,



c) Nestojte v priestore, kam sa moze
naradie dostat v pripade, ze ddjde
k spatnému vrhu. Spéatny vrh vrhne na-
radie v smere opacnom k pohybu kottca
v bode zaseknutia.

d) Venujte osobitni pozornost opra-
covaniu rohov, ostrych hran, a pod.
Predchadzajte poskakovaniu a za-
seknutiu nastroja. Rohy, ostré hrany
alebo poskakovanie maju tendenciu za-
seknut rotujuci néstroj a spésobit stratu
kontroly alebo spétny vrh

e) K naradiu nepripajajte pilovy retazo-
vy rezbarsky kotuc alebo pilovy ko-
tuc so zubami. Tieto kottce spbsobuju
Casto spéatny vrh a stratu kontroly.

5.4 Doplnkové bezpecnostné
pokyny pre pracovné
c¢innosti briasenia a rezania

Bezpecnostné varovania urcené pre
pracovné cinnosti brisenia a abraziv-
neho rezania

a) Pouzivajte iba typy kotucov, ktoré od-
poruca vyrobca a Specificky ochranny
kryt konstruovany pre vybrany kotuc.
Kotuce, pre ktoré nebolo elektromecha-
nické naradie konstruované, sa nemézu
kryt zodpovedajlcim spésobom a st ne-
bezpeclné.

b) Ochranny kryt sa musi bezpecne pri-
pevnit k elektromechanickému nara-
diu a umiestnit do spravnej polohy
pre maximalnu bezpeénost tak, aby
sa odkryla ¢o najmensia ¢ast kotica
v smere k pouzivatel'ovi. Ochranny kryt
poméha chranit pouZivatela pred dlomkami
kotuca a nahodnym dotykom s kottcom.

c) Kotée sa mdzu pouzivat iba na od-
porucené pouzitie. Napriklad: nevy-
konavajte briusenie boc¢nou stranou
kotii¢a na rezanie. Abrazivne kottce na
rezanie su urcené na obvodové rezanie,
postranné sily pésobiace na tieto kotuce
by ich mohli roztriestit,

d)VZdy pouzivajte neposkodené pri-
ruby koticov, ktoré maju spravnu
vel'’kost a tvar pre vami zvoleny ko-
tué. Spravne priruby kotuca podopieraju
kotué, a tym zniZujd moZnost prasknutia
kotuca. Priruby na rezanie sa mézu lisit
od prirub na brusenie.

e) Nepouzivajte opotrebované kotice s
Sie elektromechanické naradie. Kotu-
Ce uréené pre vacsie elektromechanické
naradia nie su vhodné na vacsie obratky
mensieho naradia a mézu prasknut.

5.5 Doplnkové bezpecnostné
pokyny pre pracovné
c¢innosti rovinného brisenia

Bezpecnostné varovania urcené pre
pracovné cinnosti rovinného brisenia

a) V pripade brusiaceho taniera nepou-
Zivajte nadmerne vel'ky briasny pa-
pier. Pri vybere brisneho papiera sa
riad'te odporacaniami vyrobcu. Velky
brusny papier presahujuci cez brusia-
cu dosku predstavuje riziko roztrhnutia
a méZe spbsobit zaseknutie, roztrhnutie
kotuca a spétny vrh.

5.6 Doplnkové bezpecnostné po-
kyny pre pracovné cinnosti
briasenia s drotenou kefou

Bezpecnostné varovania urcené pre
pracovné cinnosti brisenia s drote-
nou kefou

a) Uvedomte si, Ze aj pri beznej ¢innosti
dochadza k vymrstovaniu drétenych
Stetin z kefy. Nepretazujte droty
nadmernym zatazenim kefy. Dréte-
né stetiny méZu lahko preniknut lahkym
odevom a/alebo koZou.

b) Ak sa pre brusenie drotenou kefou
odporica pouzitie ochranného krytu,
zabezpecte, aby nedoslo k ziadne-
mu dotyku medzi drotenym koticom
alebo kefou a ochrannym krytom.
Dréteny kotuc alebo kefa mézu pri pra-
ci vplyvom zataZenia a odstredivych sil
zvé&Sovat svoj priemer.

5.7 DalsSie bezpecnostné pokyny

» Stroj sa nesmie pouZivat v priestoroch
vlhkych, mokrych, vonku za dazda, hmly,
snezenia a v prostredi s nebezpecim vy-
buchu.

» Pred kazdym pouzitim naradia skontro-
lujte pohyblivy privod a vidlicu. Zavady
nechajte opravit odbornym servisom.

» Mimo budovy pouzivajte vyhradne schva-
lené predlzovacie kabely a kablové spoj-
ky.
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» Stroj vedte do materidlu v zapnutom sta-
ve.

» Stroj neprenasajte za kabel.

» Nepracujte na rebriku.

» Pri praci pouzivajte ochranné rukavice a
pevnu obuv.

» Pri praci pouZivajte ochranné okuliare a
chranice sluchu.

» Prach, ktory vznika pri praci je zdraviu
Skodlivy. Pri praci pouzivajte odsavanie
a respirator.

» NesmU sa frézovat azbestové materia-
ly.

» Pohyblivy privod vedte vzdy od naradia
dozadu.

» Pouzivajte iba frézovacie krizky doporu-
¢ené vyrobcom.

» Stroj sa smie pouzivat iba s nasadenym
ochrannym krytom a upevnenym pridav-
nym drzadlom.

» Vidlicu pohyblivého privodu zasunte do
zasuvky iba vtedy, ak je frézka vypnu-
ta.

» Prekontrolujte, ¢i v opracovavanom ma-
terialy nie su elektrické, vodovodné ale-
bo plynové vedenia - mohlo by déjst k
Urazu.

» Nefrézujte cez kovové predmety, klince
alebo skrutky.

» S frézkou nesmu pracovat osoby mladsie
ako 16 rokov.

5.8 Hluénost a vibracia
/N O] POZOR

Hluk vznikajuci pri praci méze posko-

dit sluch.

» Pouzivajte prostriedky na ochranu slu-
chu!

Namerané hodnoty boli ziskané podla

EN 60 745.

Hladina akustického tlaku - 89 dB (A).
Hladina akustického vykonu - 100 dB (A).
Nepresnost merania K = 3 dB (A).
Vazena hodnota vibracii pésobiacich na ru-
ky a ramena - nizSia ako 3 m/s2.
Nepresnost merania K = 1,5 m/s2.
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6 Uvedenie do prevadzky

AN VYSTRAHA

Nebezpecenstvo Urazu, ak sa naradie
pouziva pri nespravnom napajani zo
siete.

Napaétie elektrického zdroja musi sthlasit s
Udajom na typovom Stitku naradia.
Skontrolujte, ¢i typ zastréky zodpoveda ty-
pu zasuvky.

Naradie uréené na 230 V sa smie pripojit aj
na 220 V/240 V.

6.1 Zapnutie - vypnutie
Zapnutie

Tlacitko spinaca [1-2] presurite dopredu,
tym sa stroj zapne. Pokial pritom zatlacite
na prednu cast tladidla, tlac¢idlo sa zaaretuje
a dosiahnete staly chod.

Vypnutie

Kratko stlaéte zadn( cast tlacidla spinaca
[1-2], aby sa uvolnila aretéacia. Tlacidlo spi-
naca sa vrati spat do vypnutej polohy.

6.2 Elektronika motoru
Obmedzenie rozbehového pradu

Elektronicky riadeny plynuly rozbeh zaistuje
rozbeh stroja bez spatného chodu. Vplyvom
obmedzeného rozbehového prudu stroja
stadi isti¢ s hodnotou 15 A.

AN VYSTRAHA

Stroje bez obmedzenia rozbehového
pradu potrebuji vyssie istenie — min.
istic 16 A.

Vypnutie pri spatnom raze

Pri nahlom poklese otacok, napr. blokovanie
v deliacom reze, sa prerusi privod prudu
do motora. Pre opatovné uvedenie do pre-
vadzky sa musi stroj najprv vypnut a potom
znova zapnut.

Ochrana proti spatnému spusteniu
Zabrante nekontrolovanému rozbehu stroja
po preruseni dodavky prudu. Pre opatovné

uvedenie do prevadzky sa musi stroj najprv
vypnut a znova zapnut.



Predvol’'ba poctu otacok

Pomocou regulatora otacok [1-3] sa da ply-
nule predvolit podet otaéok:

Stupen 1: 2000 min-*  Stupen 4: 4500 min!
Stupen 2: 2950 min-'  Stupen 5: 5300 min!
Stupen 3: 3750 min-'  Stupen 6: 5900 min-!
Pozadovany pocet otacok je zavisly od po-
uzitého brasneho kotuca a spracovavaného
materialu.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika udrzuje otacky pri
chode naprazdno a pri zataZeni blizko kon-
Stantnej hodnoty. Tym sa docieli rovhomer-
ny pracovny posuv.

Ochrana proti pretazeniu zavisla

na teplote

Na ochranu pred prehriatim sa prepne bez-
pecnostna elektronika pri dosiahnuti kritic-
kej teploty do chladiaceho reZzimu. Motor
potom beZi dalej s otdckami ca. 2500 min_,
a konstantna elektronika sa deaktivuje.
Po ochladeni za ca. 10-20 s je stroj opat
pripraveny k prevadzke a plne zatazitelny.
Pri strojoch zahriatych pocas prevadzky rea-
guje tepelna ochrana adekvatne skor.

7 Frézovacie nastroje

7.1 Vol'ba frézovacej a brisnej
hlavy

V zavislosti od pouZitia a nasadenia su k

dispozicii rozne frézovacie hlavy. V zaujme

dosiahnutia optimalneho vysledku prace

pouzite vhodnu frézovaciu hlavu.

Udaje uvedené v tabulke slvisia s pred-

volbou otacok (ide o odporucanie) a je ich

treba zistit prostrednictvom praktickych

skusok — pozri stranu 146.

7.2 Vymena frézovacej/
brasnej hlavy

Pred spustenim zariadenia vyskusajte ru-

kou, ¢i sa frézovaci nastroj bez problémov

pohybuje.

Dbajte na riadne dotiahnutie vsetkych skru-

tiek.

Styri skrutky spajajlice prirubu s nastrojom

skladanej hlavy sa musia dotiahnut mo-

mentom 5 Nm.

Dve upevnovacie skrutky na upevnenie
hlavy k zariadeniu sa musia dotiahnut mo-
mentom 8 Nm.

Dbajte, aby ziadne néastroje neostavali za-
sunuté.

7.3 Vymena frézovacich koliesok
ANA  VYSTRAHA

Nebezpecenstvo uUrazu elektrickym
prudom. Pred akoukol'vek manipu-
laciou s naradim vytiahnite sietova
zastrcku zo zasuvky.

Ak su zuby frézovacich kruzkov z tvrdoko-
vu opotrebované, je mozné ich vymenit.
Otacanim gombika [1-5] uvolnite spinaci
pas natolko, aby bolo moZné pohybovat
odsavacou prirubou [1-7]. Natocte odsa-
vaciu prirubu naplno dolava a stiahnite ju
smerom dole. Uvolnite skrutky [2-1], [2-7]
na Styroch osiach nosi¢a naradia pomocou
vnutorného Sesthranného klica S4.

Teraz su frézy lahko pristupné. S frézovacimi
kruzkami vymerite zaroven aj skrutky [2-1],
[2-7] a poistky proti pretoCeniu [2-2].
Skrutky su zafixované lahkym lepidlom, aby
sa pri vibraciach neuvolfiovali. Pouzivajte
jedine originalne dodavané skrutky. Najprv
nasadte na kazdu os tri frézovacie kruz-
ky [2-4], potom podlozku [2-3] a vSetko
upevnite pomocou poistky proti pretoceniu
[2-2] skrutky [2-1], [2-7]. Pritom musite
bezpodmienecne vlozit poistku proti preto-
Ceniu do prislusnej drazky [2-5] v osi nosica
naradia. Bez poistiek proti preto¢eniu mo-
Ze za prevadzky déjst k uvolneniu skrutiek
a tym k rozsiahlym skodam. Nasadte od-
savaciu prirubu [2-10] tak, aby klzné diely
[2-8] zapadli do prislusnych drazok [2-9]
na odsavacej prirube. Nastavte pozadova-
na hlbku frézovania a oto¢nym gombikom
utiahnite spinaci pas.

Pri montazi prevedenia s plochymi zubami
je dolezité, aby frézovacie krizky boli na-
sadené tak, ako je vyobrazené na obr. [3],
to znamena, ze $pi¢ky musia byt v smere
otacania frézovacej hlavy.

Prevedenie so $picatymi zubami (HM-SZ)
sa pouziva na odstrafiovanie starych vrstiev
laku z beténu alebo z omietok. Prevedenie
s plochymi zubami (HM-FZ) sa pouziva na

143



vyhladzovanie medzier v bedneni a k opra-
covaniu beténovych hran.

/N POZOR

Pocas prace kontrolujte, Ci sa frézo-
vacie kruzky stale vol'ne otacaju na
osiach. Keby to tak nebolo, napr. vply-
vom usadenin prachu, je potrebné ich
vyklepat z frézovacej hlavy. Z tohto
dovodu by sa nikdy nemalo pracovat
bez pripojeného odsavania!

8 Prevadzka

/N VYSTRAHA

Pri praci s frézkou musite v kazdom
pripade pouzivat ochranné okuliare,
aby ste si chranili zrak pred poletuja-
cimi ¢iastockami materialu!

Nastavitelnt vysku odsavacej priruby je
potrebné prispdsobit druhu nasadenia. Pri
odstrafiovani starych vrstiev farieb by Spic-
ky zubov nemali vy¢nievat z odsédvacej pri-
ruby viac nez 1 mm. Naopak pri frézovani
omietok mdzu frézovacie krizky presahovat
medzi 2-4 mm. VysSku nastavite tak, zZe
oto¢nym gombikom [1-5] trosku uvolnite
spinaci pas a odsavaciu prirubu [1-7] vy-
tocite dolava alebo doprava. Nastavitelna
drdha meria maximalne 5,5 mm. Na stupni-
ci [1-8] je mozno zhruba preditat nastavend
hibku frézovania. Keby nastavenie vysky
$lo stazka, doporucujeme odistit vodiace
plochy [2-6] a [2-11]. Po nastaveni vysky
znovu pevne utiahnite spinaci pas!

/N POZOR

Nikdy nepracujte bez odsavacej priru-
by! Odstrarite ju iba pri Cisteni vodia-
cich ploch alebo pri vymene frézova-
cich krazkov. Pri tychto pracach vzdy
vytiahnite zastrcku zo zasuvky!

Odsavacia priruba pini sicasne funkciu pod-
kladacej podlozky [1-6] na obrabanej plo-
che. Sanacnu frézku prikladdme zasadne
vzdy plocho na obrobok. V pripade rovnych
ploch je optimalne nastavenie 6. stupna
Electronic.
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/N POZOR

Kontrolujte pocas prace, ¢i sa frézo-
vacie kruzky stale vol'ne otacaja na
osiach. Keby to tak nebolo, napr. vply-
vom usadenin prachu, je potrebné ich
vyklepat z frézovacej hlavy. Z tohto
doévodu by sa nikdy nemalo pracovat
bez pripojeného odsavania!

8.1 Odsavanie

K zaisteniu funkéného odsdvania nasadte
hadicu (@ 36 mm) niektorého z vysavacov
znacky PROTOOL na koncovku hadice [1-4].
Nezabudnite, Zze s naplfiovanim filtracného
vaku sa podstatne zniZuje saci vykon. Cas
od Casu vyklepavajte aj filter vysavaca.

/N POZOR

Pracujte vzdy s pripojenym odsava-
nim, inak sa zakratko frézovacie kraz-
ky aj nastavenie vysky odsavacej pri-
ruby zanesa prachom!

Aby v prasnom prostredi nedoslo k vybojom
statickej elektriny, pouzivajte vyhradne vy-
savace s antistatickym prevedenim.

8.2 Pridavné drzadlo

Pre ovladanie brusky oboma rukami je moz-
né pripevnit vliavo na prednt ¢ast krytu pre-
vodovej skrine pridavné drzadlo [1-1].
Vdaka Specialnej konstrukcii ,VIBRASTOP"
sa vibracie pomocou pridavného drzadla
redukuju.

9 Udrzba

- Zabaleny stroj mézete skladovat v su-
chom sklade bez vykurovania, kde teplo-
ta neklesne pod -5 °C. Nezabaleny stroj
uschovavajte iba v suchom sklade, kde
teplota neklesne pod +5 °C a kde je za-
bréanené nahlym zmenam teploty.

/NN VYSTRAHA

Pred kazdou udrzbou stroja vzdy vy-
tiahnite zastrcku zo zasuvky!

- Na zaistenie prudenia vzduchu musia byt
chladiace otvory na motore vzdy Cisté a
priechodné.



- Stroj je vybaveny Specialnymi samood-
pojitelnymi uhlikmi. Pri ich opotrebovani
dojde automaticky k preruseniu privodu
elektrického prudu a stroj sa zastavi.

-V pripade staZenej reguldcie vysky odsa-
vacej priruby je potrebné prirubu stiah-
nut a vydistit.

/N[N VYSTRAHA

Vsetky udrzbarske prace a opravy,
ktoré vyzaduju otvorenie krytu moto-
ra, sma byt uskutoénované iba v au-
torizovanych servisoch PROTOOL.

- Opravy v zarucnej a pozarucnej dobe
prevadzaju servisné strediska uvedené
v prehlade.

10 Ochrana zivotného
prostredia / Likvidacia

Rucné elektrické naradie, prislusenstvo
a obal treba dat na recyklaciu Setriacu Zi-
votné prostredie.

Len pre krajiny EU:

Neodhadzujte rucné elektrické na-

radie do komunalneho odpadu!

Podla Eurdpskej smernice 2002/96/EC
o starych elektrickych a elektronickych vy-
robkoch a podla jej aplikacii v narodnom
prave sa musia uz nepouzitelné elektrické
produkty zbierat separovane a dat na re-
cyklaciu zodpovedajlucu ochrane zivotného
prostredia.

REACh

REACh je nariadenie o chemikaliach, plat-
né od roku 2007 v celej Eurdpe. Ako ,za-
angazovany pouzivatel*, teda ako vyrobca
produktov, sme si vedomi nasej povinnos-
ti informovat nasich zdkaznikov. Aby ste
boli vzdy informovani o najnovsej situa-
cii @ o0 moznych latkach zo zoznamu latok
v nasich vyrobkoch, zriadili sme pre vas
nasledujlcu webovu stranku:
http://www.tts-protool.com/reach

11 Zaruka

Na nase naradie poskytujeme na chyby ma-
teridlu alebo vyrobné chyby zaruku podla
zadkonnych ustanoveni jednotlivych krajin,
minimalne vSak 12 mesiacov. V ramci EU
predstavuje zaru¢na doba 24 mesiacov (na
zaklade faktury alebo dodacieho listu).

Zo zaruky su vylucené Skody spOsobené
najma prirodzenym opotrebenim, preta-
zenim, neodbornym zaobchadzanim, resp.
Skodami zavinené pouzivatefom alebo sp6-
sobené inym pouZitim v rozpore s navodom
na pouzitie a dalej skody, ktoré boli zname
uz pri zakupeni. Tiez su vylucené sSkody,
ktoré boli spésobené pouzitim iného ako
originalneho prislusenstva a spotrebného
materialu PROTOOL (napr. brusne kotuce).
Reklamadcie je mozné uznat len vtedy, ak je
nerozobrané naradie zaslané spat dodavate-
lovi alebo autorizovanému servisu PROTOOL.
Navod na pouzitie, bezpecnostné pokyny,
zoznam nahradnych dielov a nakupny do-
klad starostlivo uschovajte. Inak plati vzdy
aktudlne zaru¢né podmienky vyrobcu.

Poznamka
Na zaklade neustaleho vyskumu a vyvoja

sU vyhradené zmeny tu uvedenych tech-
nickych udajov.

12 Vyhlasenie o konformite

Na vlastn zodpovednost vyhlasujeme, Ze
tento vyrobok je v sulade s nasledovnymi
normami alebo normativnymi predpismi:

EN ISO 12 100, EN 55 014-1, EN 55 014-2,
EN 60 745-1, EN 60 745-2-3, EN 61 000-3-2,
EN 61 000-3-3 podla ustanoveni smernic
98/37/EC (do 28. decembra 2009), 2006/42/ES
(od 29. decembra 2009), 2004/108/ES.

C€o9

Manfred Kirchner
Vyskum a vyvoj
Protool GmbH
Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

31.5.2009
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Frézovacia

Namontované
hlava

Pouzitie

Nastavova-
cie koliesko
elektroniky

brisny kott¢ s naneseny-
mi tvrdokovovymi zrnami
HW FEIN-RGP 80

naterov na stenach a podlahach
Odoberanie sadry a porobeténu
Odstranovanie necistot z beténovych
pléch

Odstrafiovanie latexovych alebo olejovych
farieb na sadrovych plochach

Jemné opracovanie

Frézovacia hlava ,plochy - Odstrafiovanie omietok 4.-6.
tvar" s 12 tvrdokovovymi |- OQdstrafiovanie elastickych ochrannych
frézovacimi kolieskami naterov na stenach a podlahach
FZ-RGP 80 - Odstranovanie penovych podkladov
a zvyskov lepidla (zvyskov kobercov)
- Odstranovanie zvyskov lepidiel na dlazbu
- Odstranovanie Zivicovych a beténovych
ochrannych naterov
- Odstrarnovanie latexovych farieb alebo
olejovych farieb na sadrovych plochach
Frézovacia hlava ,Spicaty |- Odstrariovanie omietok 4.-6.
tvar" s 12 tvrdokovovymi |- Qdstrafiovanie nerovnosti a presahov po
frézovacimi kolieskami debneni pri pouziti ¢erstvého beténu
SZ-RGP 80 - Odstranovanie penovych podkladov
a zvyskov lepidla (zvyskov kobercov)
- QOdstranovanie zvyskov lepidiel na dlazbu
- Odstrariovanie omietok z umelej Zivice
na tepelnej izolacii
Nastavova-
Namontované Pouzitie cie koliesko
elektroniky
Diamantova brusna hlava, |- Odstrafiovanie nerovnosti a presahov 6.
brusny kotuc s 8 segment- mazaninovych podlah
mi s nanesenymi diaman- |- Zbrusenie a odistenie zvetranych &asti
tovymi zrnami beténu
DIA HARD-RGP 80 - Odstrarnovanie nerovnosti na starom
beténe
Diamantova brisna hlava, |- Odstrafiovanie nerovnosti a presahov 6.
brisny kotlc s 8 segment- mazaninovych podlah
mi s nanesenymi diaman- |- Zbrlsenie a odistenie ¢erstvého beténu
tovymi zrnami - Brusenie abrazivnych materialov
DIA ABRASIVE-RGP 80
Tvrdokovova brusna hlava, |- Odstrafiovanie elastickych ochrannych 3.-5.
brisny kotl¢ s naneseny- naterov na stenach a podlahach
mi tvrdokovovymi zrnami |- Odoberanie sadry a pérobeténu
HW GROB-RGP 80 - Odstrarniovanie necistot z beténovych
ploch
- Odstranovanie latexovych alebo olejovych
farieb na sadrovych plochach
- Hrubé opracovanie
Diamantova brusna hlava, |- Univerzédlne pouZitie, odstranenie farieb 5.-6.
brisny kotuc¢ s naletovany- z betdnu, tvrdych omietok, dreva,
mi diamantovymi zrnami odstranenie elastickych lepidiel, tvrdych
DIA UNI-RGP 80 omietok, makkého betonu
Tvrdokovova brisna hlava, |- Odstranovanie elastickych ochrannych 3.-5.
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