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Handkreissage Serien-Nr.
Circular saw Serial no.
Scie circulaire N° de série
TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874
Jahr der CE-Kennzeichnung:
Year of CE mark 2005
Année du marquage CE
@ EG-Konformitatserklarung. Wir  erklaren
in alleiniger Verantwortung, dass dieses

Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt: EN 60745-1, EN 60745-
2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 gemall den Bestimmungen der Richtlinien,
2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (ab 01.01.2013).

EC-Declaration of Conformity: We declare

at our sole responsibility that this product
is in conformity with the following standards or
standardised documents: EN 60745-1, EN 60745-2-5,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 in accordance with the regulations, 2006/42/
EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU (from 01.01.2013).

CE-Déclaration de conformité

communautaire. Nous déclarons sous notre
propre responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation suivants:
EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformément aux
prescriptions des directives 2006/42/CE, 2004/108/CE,
2011/65/UE (a partir du 01.01.2013).

CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo
® nuestra exclusiva responsabilidad que este

producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados: EN 60745-1, EN 60745-2-
5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 conforme a las prescripciones estipuladas en las
directrices, 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (a
partir del 01.01.2013).

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto
la nostra esclusiva responsabilita che il presente
@ prodotto & conforme alle norme e ai documenti

normativi sequenti: EN 60745-1, EN 60745-2-5,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
conformemente alle normative delle direttive, 2006/42/
CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (a partire dal 01.01.2013).

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen
verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de
@ volgende normen of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conform de
richtlijnen, 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
(vanaf 01.01.2013).

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar,
att denna produkt stammer oOverens med foljande
normer och normativa dokument: EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt bestammelserna i
direktiven, 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU [fr o
m 01.01.2013).

EY-standardinmukaisuusvakuutus.Vakuutamme
yksinvastuullisina, etta tuote on seuraavien stan-
dardien ja normatiivisten ohjeiden mukainen: EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3 direktiivien, 2006/42/EY, 2004/108/EY
maaraysten mukaan, 2011/65/EU (01.01.2013 alkaen).

EF-konformitetserklaering: Vi erklarer at have

alene ansvaret for, at dette produkt er i overens-
stemmelse med de fglgende normer eller normative
dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til
bestemmelserne af direktiverne, 2006/42/EG, 2004/108/
EG, 2011/65/EU (fra 01.01.2013).

® CE-Konformitetserklaering. Vi erkleerer pa eget

ansvar at dette produktet er i overensstemmelse
med fglgende normer eller normative dokumenter: EN
60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 iht. Bestemmelsene i rads-
direktivene , 2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU (fra
01.01.2013).

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos,

sob a nossa exclusiva responsabilidade, que este
produto corresponde as normas ou aos documentos
normativos citados a seguir: EN 60745-1, EN 60745-2-
5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 segundo as disposicoes das directivas,2006/42/CE,
2004/108/CE, 2011/65/UE (a partir de 01.01.2013).

Heknapauusa coorBetctBua EC. Mbl 3aaBnsem c

NCKJTIOUYNTESIbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO AaHHbIN
NPOLYKT COOTBETCTBYET ClieAylolMM HOPMaM UK HOp-
MaTuBHbIM fokymeHTaM: EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B
COOTBETCTBUM C nosoxeHmsamu anpekTms, 2006/42/ EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU (c 01.01.2013).

ES prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s veske-

rou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi dokumenty:
EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle ustanoveni smérnic,
2006/42/ES, 2004/108/ES, 2011/65/EU (od 01.01.2013).

Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE. Niniej-

szym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnos¢,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub dokumen-
ty normatywne: EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z po-
stanowieniami wytycznych, 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU (od 01.01.2013).
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Dr. Johannes Steimel 13.08.2012

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Dokumentation
Manager Research, Development, technical documentation
Directeur de recherce, développement, documentation technique

c E Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen



(D) Handkreissige TS 75 EBO/ TS 75 EQ

Technische Daten TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Leistung 1600 W
(110 V-Version 13 A)
Drehzahl (Leerlauf) 1350 - 3550 min"'’
Drehzahl max.’ 4400 min™’
Schragstellung 0° - 47°
Schnitttiefe bei 0° 0-75mm
Schnitttiefe bei 45° 0-56mm
Sageblattabmessung 210x2,4x30 mm
Gewicht 6,2 kg
Schutzklasse o)/l

" max. auftretbare Drehzahl bei fehlerhafter
Elektronik.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Symbole
& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Bedienungsanleitung, Hinweise lesen

@ Gehorschutz tragen!
Schutzbrille tragen!

1 Bestimmungsgemafe Verwendung
Bestimmungsgemal sind die Maschinen zum
Sagen von Holz, holzahnlichen Werkstoffen,
gips- und zementgebundenen Faserstoffen sowie
Kunststoffen vorgesehen. Mit den von Festool
angebotenen Spezialsageblattern fir Aluminium
konnen die Maschinen auch zum Sagen von Alu-
minium verwendet werden.
Es dirfen nur Sageblatter mit folgenden Da-
ten verwendet werden: Sageblattdurchmesser
210 mm:; Schnittbreite 2,4 mm bis 2,6 mm; Auf-
nahmebohrung 30 mm; Stammblattdicke max.
1,8 mm; geeignet fir Drehzahlen bis 5000 min".
Keine Schleifscheiben einsetzen.
Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur in Ar-
beitstische eingebaut werden, die von Festool
hierfur vorgesehen sind. Durch den Einbau in
einen anderen oder selbstgefertigten Arbeitstisch
kann das Elektrowerkzeug unsicher werden und
zu schweren Unfallen fuhren.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemafBem Gebrauch haftet
der Benutzer.

2 Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
& heitshinweise und Anweisungen.
Fehler bei der Einhaltung der Warnhinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

1) Sadgeverfahren

al GEFAHR: Kommen Sie mit lhren Handen

nichtin den Sagebereich und an das Sageblatt.
Halten Sie mit Ihrer zweiten Hand den Zusatz-
griff oder das Motorgehause. Wenn beide
Hande die Kreissage halten, kann das Sage-
blatt diese nicht verletzen.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unterhalb des Werkstu-
ckes nicht vor dem Sageblatt schitzen.

c] Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine
volle Zahnhohe unter dem Werkstlick sichtbar
sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick nie-
mals in der Hand oder iiber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu
befestigen, um die Gefahr von Korperkontakt,
Klemmen des Sageblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Fassen Sie das Elektrowerkzeug an den iso-
lierten Griffflachen an, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung setzt auch
die Metallteile des Elektrowerkzeugs unter
Spannung und fiuhrt zu einem elektrischen
Schlag.

f] Verwenden Sie beim Lidngsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade Kantenfiih-
rung. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit
und verringert die Moglichkeit, dass das Sa-
geblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Sagebléatter in der
richtigen Groe und mit passender Aufnah-



mebohrung (z.B. sternformig oder rund).
Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen der
Sage passen, laufen unrund und fihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschddigte oder
falsche Sageblatt-Spannflansche oder
-Schrauben. Die Sageblatt-Spannflansche
und -Schrauben wurden speziell fir Ihre Sage
konstruiert, fir optimale Leistung und Be-
triebssicherheit.

] Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-
riistungen:

OO
®0

2) Riickschlag - Ursachen und entspre-

chende Sicherheitshinweise

- Ein Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion eines
hakenden, klemmenden oder falsch ausgerich-
teten Sageblattes, die dazu fuhrt, dass eine
unkontrollierte Sage abhebt und sich aus dem
Werkstuck heraus in Richtung der Bedienperson
bewegt;

- wenn sich das Sageblatt in dem sich schlie-
Benden Sagespalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt das
Gerat in Richtung der Bedienperson zuruck;

- wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, konnen sich die Zahne des
hinteren Sageblattbereiches in der Oberflache
des Werkstlcks verhaken, wodurch das Sage-
blatt aus dem Sagespalt heraus und die Sagein
Richtung der Bedienperson zurickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch

geeignete Vorsichtsmaflnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung,
in der Sie die Riickschlagkrafte abfangen
konnen. Halten Sie sichimmer seitlich des Sa-
geblattes, nie das Sageblatt in eine Linie mit
Ihrem Korper bringen. Bei einem Riickschlag
kann die Kreissage rickwarts springen, jedoch
kann die Bedienperson die Rickschlagkrafte
beherrschen, wenn geeignete Maf3nahmen
getroffen wurden.

b) Falls das Sdgeblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, lassen Sie den Ein/
Aus-Schalter los und halten Sie die Sage im

Gehorschutz, Schutzbrille, Staub-
maske bei stauberzeugenden
Arbeiten, Schutzhandschuhe
beim Bearbeiten rauher Materi-
alien und beim Werkzeugwech-
sel.

Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt vollstandig
zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie
nie, die Sage aus dem Werkstiick zu entfer-
nen oder sie riickwarts zu ziehen, solange
das Sageblatt sich bewegt, sonst kann ein
Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben
Sie die Ursache fir das Verklemmen des Sa-
geblattes.

c] Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das
Sageblatt im Sagespalt und uberpriifen Sie,
ob die Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt
sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus
dem Werkstiick heraus bewegen oder einen
Rickschlag verursachen, wenn die Sage er-
neut gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes Sa-
geblatt zu vermindern. Grof3e Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.
Platten missen auf beiden Seiten, sowohl in
Nahe des Sagespalts als auch an der Kante,
abgestutzt werden.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen
oder falsch ausgerichteten Zahnen verursa-
chen durch einen zu engen Sagespalt eine
erhohte Reibung, Klemmen des Sageblattes
und Rickschlag.

f) Ziehen Sie vor dem S&gen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn
sich wahrend des Sagens die Einstellungen
verandern, kann sich das Sageblatt verklem-
men und ein Rickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Tauch-
schnitten”in bestehende Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Das eintauchende
Sageblatt kann beim Sagen in verborgene Ob-
jekte blockieren und einen Rickschlag verur-
sachen.

3) Funktion der Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
Schutzhaube einwandfrei schliefit. Verwen-
den Sie die Sage nicht, wenn die Schutz-
haube nicht frei beweglich ist und sich nicht
sofort schliet. Klemmen oder binden Sie
die Schutzhaube niemals fest; dadurch ware
das Sageblatt ungeschiitzt. Sollte die Sage
unbeabsichtigt zu Boden fallen, kann die
Schutzhaube verbogen werden. Stellen Sie
sicher, dass die Schutzhaube sich frei bewegt
und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen weder
Sageblatt noch andere Teile bertihrt.



b) Uberpriifen Sie Zustand und Funktion der Fe-
der fiir die Schutzhaube. Lassen Sie das Gerat
vor dem Gebrauch warten, wenn Schutzhaube
und Feder nicht einwandfrei arbeiten. Be-
schadigte Teile, klebrige Ablagerungen oder
Anhaufungen von Spanen lassen die Schutz-
haube verzogert arbeiten.

c) Sichern Sie beim ,, Tauchschnitt”, der nicht
rechtwinklig ausgefiihrt wird, die Grundplatte
der Sage gegen Verschieben. Ein seitliches
Verschieben kann zum Klemmen des Sage-
blattes und damit zum Rickschlag fihren.

d) Legen Sie die Sdge nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die Schutz-
haube das Sageblatt abdeckt. Ein ungeschiitz-
tes, nachlaufendes Sageblatt bewegt die Sage
entgegen der Schnittrichtung und sagt, was
ithm im Weg ist. Beachten Sie dabei die Nach-
laufzeit der Sage.

4) Funktion des Spaltkeils

a) Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende
Sageblatt. Damit der Spaltkeil wirkt, muss das
Stammblatt des Sageblattes diinner als der
Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehr als die
Spaltkeildicke betragen.

b) Justieren Sie den Spaltkeil wie in der Bedie-
nungsanleitung beschrieben. Falsche Starke,
Position und Ausrichtung konnen der Grund
dafiir sein, dass der Spaltkeil einen Riickschlag
nicht wirksam verhindert.

c] Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auch
bei . Tauchschnitten®. Der Spaltkeil wird beim
Eintauchen nach oben gedriickt, und federt
nach dem Eintauchen beim Vorschieben der
Kreissage selbststandig in den Sagespalt.

d) Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich
im Sagespalt befinden. Bei kurzen Schnitten
ist der Spaltkeil unwirksam um einen Riick-
schlag zu verhindern.

e) Betreiben Sie die Sdage nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Storung kann
das Schlieen der Schutzhaube verlangsamen.

2.3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 95 dB(A)
Schallleistungspegel 106 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen] ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert (3-achsig)

Sagen von Holz: a, <2,5m/s?

Sagen von Metall: a, <2,5m/s?

Unsicherheit K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,

Gerausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder ungenigend

gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der

Maschine beachten!

3 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-

nahme

Die Netzspannung muss mit der Angabe
& auf dem Leistungsschild libereinstim-

men.

Schalten Sie die Maschine vor dem An-

& schlieBen oder Losen der Netzan-

schlussleitung stets aus!

Anschlielen und Losen der Netzanschlussleitung

siehe Bild 2. Der Schalter [1-7] dient zum Ein-/

Ausschalten (driicken = EIN, loslassen = AUS).

Der Schalter lasst sich erst betatigen, nachdem

die Einschaltsperre [1-8] nach oben geschoben

wurde. Durch Betatigen der Einschaltsperre wird
gleichzeitig die Eintauchvorrichtung entriegelt
und das Sageaggregat kann entgegen der Feder-
kraft nach unten bewegt werden. Dabei taucht das

Sageblatt aus der Schutzhaube aus.

Beim Anheben der Maschine federt das Sageag-

gregat wieder in die Ausgangsstellung zurick.

Fihren Sie die Maschine nur im einge-
& schalteten Zustand gegen das Werk-

stick.

Kontrollieren sie vor jedem Einsatz die

& Funktion der Einbauvorrichtung und ver-

wenden Sie die Maschine nur, wenn diese

ordnungsgemalf funktioniert.



4 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose.

41 Elektronik
Die TS 75 EBQ/ TS 75 EQ besitzt eine

ELECTR@? Vollwellenelektronik mit folgenden Ei-
genschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
ruckfreien Anlauf der Maschine.
Drehzahlregelung

Die Drehzahl lésst sich mit dem Stellrad [1-5]
stufenlos zwischen 1350 und 3550 min™' einstel-
len. Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen (siehe
Tabelle 1).

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors]) ist eine elektronische Temperatur-
uberwachung eingebaut. Vor Erreichen einer
kritischen Motortemperatur schaltet die Sicher-
heitselektronik den Motor ab. Nach einer Abkuhl-
zeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine wieder
betriebsbereit und voll belastbar. Bei laufender
Maschine (Leerlauf] reduziert sich die Abkiihlzeit
erheblich.

Strombegrenzung

Die Strombegrenzung verhindert bei extremer
Uberlastung eine zuldssig hohe Stromaufnahme.
Dies kann zu einer Verringerung der Motordreh-
zahl fuhren. Nach Entlastung lauft der Motor
sofort wieder an.

Bremse (nur TS 75 EBQ)

Beim Ausschalten wird das Sageblatt in 1,5 - 2
Sekunden elektronisch bis zum Stillstand abge-
bremst.

4.2 Schnitttiefe

Die Schnitttiefe lasst sich von 0 - 75 mm einstel-

len:

- Schnitttiefenanschlag [3-3] driicken und bis zur
gewiinschten Schnitttiefe verschieben (die auf
der Skala [3-1] angegebenen Werte gelten fir
0°-Schnitte ohne Fiihrungsschiene),

- Schnitttiefenanschlag loslassen (der Schnitttie-
fenanschlag rastet in Tmm-Schritten ein].

Das Sageaggregat kann nun bis zur eingestellten

10

Schnitttiefe nach unten gedrickt werden.

In die Bohrung [3-2] des Schnitttiefenanschlages
kann ein Gewindestift (M4x8 bis M4x12] einge-
dreht werden. Durch Verdrehen des Gewindestif-
tes lasst sich die Schnitttiefe noch exakter (+
0,1 mm) einstellen.

4.3 Schnittwinkel

Das Sageaggregat lasst sich zwischen 0° und 47°

schwenken:

- Drehknopfe [3-4, 3-6] 6ffnen,

- Sageaggregat bis zum gewinschten Schnittwin-
kel [3-5] schwenken,

- Drehknopfe wieder festziehen.

Hinweis: Die beiden Endstellungen sind von Werk

aus auf 0° und 45° eingestellt. Durch Drehen der

beiden Gewindestifte [3-7] entgegen dem Uhr-

zeigersinn lasst sich die Endstellung 45° bis auf

maximal 47° vergrof3ern.

4.4 Sageblattwechsel

- Hebel [4-2] bis zum Anschlag umlegen,

- Einschaltsperre [4-1] nach oben schieben und
Sageaggregat bis zum Einrasten nach unten
dricken,

- Schraube [4-4] mit Innensechskantschlissel
[4-3] 6ffnen,

- Sageblatt entnehmen,

- Flansche [4-8, 4-10] saubern,

- neues Sageblatt einsetzen.

Die Drehrichtungen von Sdgeblatt [4-9]

& und Maschine [4-7] missen tbereinstim-

men!

- auBeren Flansch [4-10] so einsetzen, dass die
Mitnahmezapfen in die Aussparungen desinne-
ren Flansches [4-8] eingreifen.

- Schraube [4-4] fest anziehen,
- Hebel [4-2] zurlcklegen.

4.5 Spaltkeil einstellen

- Hebel [4-2] bis zum Anschlag umlegen,

- Einschaltsperre [4-1] nach oben schieben und
Sageaggregat bis zum Einrasten nach unten
dricken,

- Schraube [4-6] mit Innensechskantschlissel
[4-3] 6ffnen,

- Spaltkeil entsprechend Abbildung 4 einstellen,

- Schraube [4-6] fest anziehen,

- Hebel [4-2] zurlcklegen.

A

An den drehbaren Absaugstutzen [6-1] kann ein

Absaugung
Schlieflen Sie die Maschine stets an eine
Absaugung an.




Festool-Absauggerat mit einem Absaugschlauch-
Durchmesser von 36 mm oder 27 mm (36 mm
wegen der geringeren Verstopfungsgefahr emp-
fohlen) angeschlossen werden.

4.7 Splitterschutz montieren

Der Splitterschutz (Zubehor) verbessert deutlich

bei 0°-Schnitten die Qualitat der Schnittkante des

abgesagten Werkstickteils auf der oben liegen-
den Seite.

- Splitterschutz [5-1] auf die Schutzhaube aufste-
cken,

- Maschine auf das Werkstiick bzw. Fihrungs-
schiene aufsetzen,

- Splitterschutz nach unten dricken, bis er auf
dem Werkstick aufliegt, und mit dem Drehknopf
[5-2] festschrauben.

- Splitterschutz einsdgen (Maschine auf maxima-
le Schnitttiefe und Drehzahlstufe 6).

Arbeiten mit der Maschine

Befestigen Sie das Werkstiick stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht be-
wegen kann.

Die Maschine ist stets mit beiden Handen
an den vorgesehenen Handgriffen [1-1,
1-6] zu halten.

Maschine stets nach vorne schieben [1-2],
keinesfalls Maschine riickwarts zu sich
heranziehen.

Vermeiden Sie durch eine angepasste
Vorschubgeschwindigkeit eine Uberhit-
zung der Schneiden des Sageblattes, und
beim Schneiden von Kunststoffen ein
Schmelzen des Kunststoffes.

A

5.1 Sagen nach Anriss

Der Schnittanzeiger [6-3] zeigt bei 0°- und
45°-Schnitten (ohne Flihrungsschiene) den
Schnittverlauf an.

5.2 Abschnitte sagen

Die Maschine mit dem vorderen Teil des Sage-
tisches auf das Werkstlick aufsetzen, Maschine
einschalten, auf die eingestellte Schnitttiefe nie-
derdricken und in Schnittrichtung vorschieben.

5.3 Ausschnitte sdagen (Tauchschnitte)

Um Rickschlage zu vermeiden sind bei Tauch-

schnitten folgende Hinweise unbedingt zu be-

achten:

- Die Maschine ist stets mit der hinteren Kante
des Sagetisches gegen einen festen Anschlag zu
legen. Beim Arbeiten mit der Fihrungsschiene
ist die Maschine an den Riickschlagstopp [7-1]
anzulegen, der auf der Fuhrungsschiene fest-
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geklemmt wird (siehe Bild 7; bei Nichtgebrauch
kann der Riickschlagstopp an der Fiihrungsplat-
te [7-2] der Maschine aufbewahrt werden).
- Die Maschine ist stets mit beiden Handen sicher
zu halten und nur langsam einzutauchen.
Vorgehensweise: Die Maschine auf das Werkstlick
aufsetzen und an einen Anschlag (Riickschlag-
stopp) anlegen, Maschine einschalten, langsam
auf die eingestellte Schnitttiefe niederdricken
und in Schnittrichtung vorschieben.
Die Markierungen [6-2] zeigen bei maximaler
Schnitttiefe und Verwendung der Fihrungsschie-
ne den vordersten und hintersten Schnittpunkt
des Sageblattes (@ 210 mm) an.

5.4 Aluminium sagen
Bei der Bearbeitung von Aluminium sind
& aus Sicherheitsgriinden folgende Maf3-
nahmen einzuhalten:
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-) Schutz-
schalters.
- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlief3en.
- Maschine regelmafig von Staubablagerungen
im Motorgehause und in der Schutzhaube rei-
nigen.

Schutzbrille tragen.

- Aluminium darf nur mit den von Festool dafir
vorgesehenen Spezialsageblattern gesagt wer-
den.

Beim Sagen von Platten muss mit Petroleum ge-

schmiert werden, dinnwandige Profile (bis 3 mm)

konnen ohne Schmierung bearbeitet werden.

6 Zubehor

Die Bestellnummern des nachfolgend beschrie-
benen Zubehors entnehmen Sie bitte lhrem
Festool-Katalog oder im Internet unter ,www.
festool.com”.

6.1 Parallelanschlag, Tischverbreiterung
Fir Abschnittbreiten bis 180 mm kann ein Paral-
lelanschlag eingesetzt werden.

Der Parallelanschlag lasst sich auch als Tisch-
verbreiterung einsetzen.

6.2 Fiihrungssystem

Die in unterschiedlichen Langen erhaltlichen
Fuhrungsschienen ermoglichen prazise, saubere
Schnitte und schitzen gleichzeitig die Werkstuick-
oberflache vor Beschadigungen.

In Verbindung mit dem umfangreichen Zubehor
lassen sich mit dem Fihrungssystem exakte



Winkelschnitte, Gehrungsschnitte und Einpass-
arbeiten erledigen.

Die Befestigungsmoglichkeit mittels Zwingen
[6-4] sorgt fir einen festen Halt und sicheres
Arbeiten. Das Fihrungsspiel des Sagetisches auf
den Fuhrungsschienen lasst sich mit den beiden
Stellbacken [1-3] einstellen.

Die Fiihrungsschienen besitzen einen Splitter-
schutz [1-4], der vor dem ersten Einsatz auf MaB
geschnitten werden muss:

- Drehzahl der Maschine auf Stufe 6 stellen,

- Maschine am hinteren Ende der Fliihrungsschie-
ne aufsetzen,

- Maschine einschalten, bis zur eingestellten
Schnitttiefe nach unten driicken und den Split-
terschutz ohne abzusetzen auf der ganzen
Lange zusagen.

Die Kante des Splitterschutzes entspricht nun
exakt der Schnittkante.

6.3 Multifunktionstisch

Der Multifunktionstisch MFT/3 ermaglicht ein
einfaches Aufspannen der Werkstlicke, und in
Verbindung mit dem Fihrungssystem ein sicheres
und genaues Bearbeiten grof3er und kleiner Werk-
sticke. Durch seine vielfaltigen Einsatzmoglich-
keiten ist ein wirtschaftliches und ergonomisch
gunstiges Arbeiten moglich.

6.4 Sageblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Materialien schnell und sau-
ber bearbeiten zu konnen, bietet Festool speziell
auf Ihre Maschine abgestimmte Sageblatter an.
Die Bestellnummern hierfiir, sowie weiteres Zu-
behor, das Ihnen einen vielfaltigen und effektiven
Einsatz |hrer Festool-Handkreissage ermaglicht,
finden Sie in Ihrem Festool-Katalog oder im In-
ternet unter ,www.festool.com”.

7 Warten und Pflegen
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!
Maschine und Kuhlluftoffnungen stets sauber
halten. Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehauses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.
Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt,
erfolgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

P o Kundendienst und Reparatur nur
.ﬁ " a durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten:

Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/Service
Nuroriginal Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:

www. festool.com/Service

8 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemaf Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach

Tabelle 1: Materialgerecht Schneiden - mit der richtigen Geschwindigkeit

Material Drehzahistufe
= Vollholz (hart, weich) 6
N Span- und Hartfaserplatten 3-6
' \ Schichtholz, Tischlerplatten, furnierte und beschichtete Platten 6

A n Kunststoffe, faserverstdrkte Kunststoffe (GfK), Papier und Gewebe 3-5
) Acrylglas 4-5
Gips- und zementgebundene Faserplatten 1-3

= A| Aluminiumplatten und -profile bis 15 mm 3-6
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Circular saw TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Technical data TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Power 1600 W

(110 V-Version 13 A)
Speed [idling) 1350 - 3550 rpm
Max. speed’ 4400 rpm
Inclination 0° - 47°
Cutting depth at 0° 0-75mm
Cutting depth at 45° 0-56mm
Saw blade dimensions 210x2.4x30 mm
Weight 6.2 kg
Degree of protection @/l

" Max. possible speed with faulty electronics.

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Symbols

& Warning of general danger

@ Manual, read the instructions.

@ Wear ear protection!
Wear protective goggles.

1 Use for intended purpose
These machines are intended to be used for
sawing wood, wood-like materials, plaster and
cement-bonded fibre materials, and plastics.
With the special saw blades for aluminium offered
by Festool, these machines can also be used for
sawing aluminium.
Only saw blades with the following specifications
must be used: saw blade diameter of 210 mm:;
cutting width of 2.4 mm to 2.6 mm; toolholder
diameter of 30 mm; blade core thickness of max.
1.8 mm; suitable for speeds of up to 5000 rpm.
Do not use any abrasive wheel.
Festool electric power tools should only be
installed in work benches specially designed
by Festool. The electric power tool may become
unsafe and cause serious accident if installed
in benches from other manufacturers or self-
manufactured work benches.

The user is liable for damage and injury
& resulting from incorrect usage!
2

2.1

Safety instructions

General safety rules
WARNING! Read all safety warnings and
all instructions.
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Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term ,power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless]) power tool.

2.2 Tool-specific safety rules
1) Cutting procedures
al DANGER: Keep hands away from cutting

area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut
by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below
the workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d) Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support
the work properly to minimize body exposure,
blade binding, or loss of control.

e) Hold power tool by insulated gripping sur-
faces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring
or its own cord. Contact with a ,.live” wire will
also make exposed metal parts of the power
tool ,live” and shock the operator.

f) Whenripping always use arip fence or straight
edge guide. This improves the accuracy of cut
and reduces the chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hard-
ware of the saw will run eccentrically, causing
loss of control.

h) Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt where
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

i) Wear suitable protection such as

ear protection, safety goggles, a
dust mask for work which gener-

ates dust, and protective gloves
when working with raw materials
and when changing tools.



2) Kickback causes and relates warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an un-
controlled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in
the cut, the teeth at the back edge of the blade
candig into the top surface of the wood causing
the blade to climb out of the kerf and jump back
toward the operator.

Kickback is result of saw misuse and/or incor-

rect operating procedures or conditions and can

be avoided by taking proper precautions as given
below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the opera-
tor, if proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause
of blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece, cen-
tre the saw blade in the kerf and check that
saw teeth are not engaged into the material. If
saw blade is binding, it may walk up or kickback
from the workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels
tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the panel on both sides,
near the line of cut and near the edge of the
panel.

e) Do not use dull or damaged blades. Unsharp-

ened orimproperly set blades produces narrow

kerf causing expressive friction, blade binding
and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking levers

must be tight and secure before making cut.

If blade adjustment shifts while cutting, it may

cause binding and kickback.

f)
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g) Use extra caution when making a “plunge
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding blade may cut objects that can
cause kickback.

3) Guard function

a) Check guard for proper closing before each
use. Do not operate the saw if guard does not
move freely and enclose the blade instantly.
Never clamp or tie the guard so that the blade
is exposed. If saw is accidentally dropped, guard
may be bent. Check to make sure that guard
moves freely and does not touch the blade or
any other part, in all angles and depths of cut.

b) Check the operation and condition of the guard
return spring. If the guard and the spring are
not operation properly, they must be serviced
before use. Guard may operate sluggishly due
to damaged parts, gummy deposits, or a build-
up of debris.

c) Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing the “plunge cut” when
the blade bevel setting is not at 90°. Blade
shifting sideways will cause binding and likely
kick back.

d) Always observe that the guard is covering the
blade before placing saw down on bench or
floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever
Is in its path. Be aware of the time it takes for
the blade to stop after switch is released.

4) Riving knife function

a) Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to work, it must be
thicker than the body of the blade but thinner
than the tooth set of the blade.

b) Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, posi-
tioning and alignment can make the riving knife
ineffective in preventing kickback.

c) Always use the riving knife, evenwhen “plunge
cutting”. The riving knife is being pressed up-
wards during plunge cutting and springs back
automatically into the kerf after plunge cutting
when you move the saw forward.

d) For the riving knife to work, it must be en-
gaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective in preventing kickback during short
cuts.

e) Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even a light interference can slow the closing
rate of a guard.



2.3 Noise and vibration information
Typical values established in compliance with EN
60745:

Sound-pressure level 95 dB(A)
Sound-power level 106 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection.

Overall vibration levels (vector sum for three
directions) measured in accordance with EN
60745:

Vibration emission level (3 directions)

Sawing wood a, <2,5m/s?

Sawing metal a, <2,5m/s?

Uncertainty K=1,5m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with

otherinsertion tools or if not maintained adequat-

ely. Take note of idling and downtimes of machine!

3 Power supply and start-up
The mains voltage must correspond to
& the specification on the rating plate.
Always switch the machine off before
& connecting or disconnecting the mains
lead!
See Fig. 2 for connection and disconnection of the
power cable. The switch [1-7] is for switching on/
off (push = ON, release = OFF).
The switch can only be activated after the switch
lock [1-8] has been pushed up. Activating the
switch lock simultaneously locks the plunging
equipment and the sawing unit can be moved
down against the spring force. This causes the
saw blade to emerge from the protective cover.
When the machine is lifted, the sawing unit
springs back into the starting position.
Only guide the machine against the work-
& piece when it is switched on.
Check the installation fixture prior to use
& and do not use the machine if the fixture
does not function correctly.
4 Machine settings
Always pull the plug out of the socket
& before making settings.

4.1

Q’RONIC
\/

Smooth start-up

The smooth start-up ensures the machine starts
up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
1350 and 3550 min" using the adjusting wheel
[1-5]. This enables you to optimise the cutting
speed to suit the material (see table 1).
Constant speed

The preselected speed remains constant whether
the machine is in operation or in neutral posi-
tion.

Temperature cut-out

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a critical
motor temperature. Let the machine cool down
for approx. 3-5 minutes before using it again. The
machine requires less time to cool down if it is
running, i.e. in neutral position.

Current limiting

Current limiting prevents permissibly high current
consumption under extreme overload. This can
lead to a decrease in the motor speed. The motor
immediately restarts after the load is removed.
Brake (TS 75 EBQ)

After switching-off the tool, the saw blade is elec-
tronically brought to a standstillin 1.5 -2 seconds.

Electronics

The TS 75 EBQ/ TS 75 EQ features full-
wave electronics with the following prop-
erties:

4.2 Cutting depth

The cutting depth can be setat 0 - 75 mm:

- Press the cutting depth stop [3-3] and move it to
the desired cutting depth (the values specified on
the scale [3-1] apply to 0° cuts without guide rail),

- Release the cutting depth stop (the cutting depth
stop notches along in 1 mm-steps).

The sawing unit can now be pressed down to the

set cutting depth.

A grub screw (M4x8 to M4x12) can be screwed

into the hole [3-2] on the cutting depth stop. By

turning the grub screw, the cutting depth can be

set even more exactly (+ 0.1 mm).

4.3 Cutting angle

The sawing unit can be swivelled between 0° and

47°:

- Loosen rotary knobs [3-4, 3-6],

- Swivel sawing unit to the desired cutting angle
[3-5],



- Retighten rotary knobs.

Note: both limit positions are set ex works at 0°
and 45°. By turning both setscrews [3-7] counter-
clockwise, the 45° limit position can be increased
to @ maximum of 47°.

4.4 Changing the saw blade
- Move lever [4-2] as far as it will go,
- Push switch lock [4-1] up and push sawing unit
down until it locks into place,
- Loosen screw [4-4] with Allen key [4-3],
- Remove saw blade,
- Clean flange [4-8, 4-10],
- Insert new saw blade.
The direction of rotation of the saw blade
& [4-9] and the machine [4-7] must be the
same.
- Insert outer flange [4-10] such that the locking
pins engage into the notches on the inner flange
[4-8].

- Tighten screw [4-4],
- Put lever [4-2] back.

4.5 Setting the spacer wedge

- Move lever [4-2] as far as it will go,

- Push switch lock [4-1] up and push sawing unit
down until it locks into place,

- Loosen screw [4-6] with Allen key [4-3],

- Set spacer wedge as shown in diagram 4,

- Tighten screw [4-6],

- Put lever [4-2] back.

4.6 Dust extraction

Always connect the machine to a dust extractor. A
Festool dust extractor with an extractor hose di-
ameter of 36 mm or 27 mm (36 mm recommended
due to the reduced risk of clogging) can be con-
nected to the rotating extractor connector [6-1].

4.7 Mounting the splinterguard

The splinterguard (accessories) significantly im-

proves the quality of the cutting edge of the sawn

workpiece on the upper side for 0° cuts.

- Attach splinterguard [5-1] onto the protective
cover,

- Place machine onto the workpiece or the guide
rail,

- Press splinterguard down until it sits on the
workpiece and tighten it with the rotary knob
[5-2].

- Saw splinterguard in (machine to maximum
cutting depth and speed range 6)
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Working with the machine

Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
sawed.

The machine must always be held with
both hands by the designated handles
[1-1, 1-6].

Always push the machine forwards [1-2],
never pull the machine backwards to-
wards you.

Adapt the fast-feed speed to prevent the
cutters on the saw blade from overheat-
ing and prevent plastic materials from
melting during cutting.

> P2k

5.1 Sawing along a scribe mark
The cutting indicator [6-3] displays the cutting line
for 0° and 45° cuts (without guide rail).

5.2 Sawing sections

Place the machine with the front part of the saw
table on the workpiece, switch the machine on,
press it down onto the set cutting depth and push
it forward in the cutting direction.

5.3 Sawing cut outs [(plunge cuts)

In order to avoid kickbacks, the following instruc-

tions absolutely must be observed when plunge

cutting:

- The machine must always be placed with the
rear edge of the saw table against a fixed stop.
When working with the guide rail, the tool must
be placed at the kickback stop [7-1], which is
firmly clamped on the guard rail (see Fig. 7;
when not in use, the kickback stop can be kept
in safekeeping at the guide plate [7-2] of the
machine).

- The machine must always be held securely with
both hands and only plunged slowly.

Procedure
place the machine onto the workpiece and posi-
tion it against a stop (kickback stop], switch the
machine on, slowly press it down onto the set
cutting depth and push it forward in the cutting
direction. The markings [6-2] display the absolute
front and the absolute rear cutting points of the
saw blade (dia. 210 mm]) at maximum cutting
depth and using the guide rail.

5.4

N

Sawing aluminium

When sawing aluminium, the following
measures must be taken for safety rea-
sons:



- Preconnect a residual current circuitbreaker.

- Connect the machine to a suitable dust extractor.

- Clean the machine regularly of dust deposits in
the motor housing and in the protective cover.

Wear protective goggles.

- Aluminium must only be sawed with the special
saw blades from Festool designed for this pur-
pose.

When sawing panels, they must be lubricated with

petroleum, thin-walled profiles (up to 3 mm) can

be sawed without lubrication.

6 Accessories

The order numbers of the accessories listed below
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.

6.1 Parallel stop, table widener

A parallel stop can be used for section widths up
to 180 mm. The parallel stop can also be used as
a table widener.

6.2 Guide system

The guide rails, which are available in different

lengths, allow for precise, clean cuts and simul-

taneously protect the workpiece surface against
damage. In conjunction with the extensive range
of accessories, exact angled cuts, mitre cuts and
fitting work can be completed with the guide sys-

tem. The option of securing using G-clamps [6-4]

ensures a firm hold and safe working. The guide

clearance of the saw table on the guide rails can

be set with the two setting jaws [1-3].

The guide rails are equipped with a splinterguard

[1-4], which has to be cut to size before the first

use:

- Set the speed of the machine to level 6,

- Place the machine on the rear end of the guide
rail,

- Switch the machine on, press it down to the set
cutting depth and cut the splinterguard along
the full length without interruption.

The edge of the splinterguard now corresponds
exactly to the cutting edge.
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6.3 Multifunction table

The mutifunction table MFT/3 makes clamping
the workpiece easy and allows you to saw large
and small workpieces safely and precisely using
the guide system. lts many fields of application
make economical and ergonomically convenient
work possible.

6.4 Saw blades, other accessories

In order to be able to saw different materials
quickly and cleanly, Festool offers saw blades that
are specially designed for your machine.

The order numbers for these and for other acces-
sories that allow you to use your Festool portable
circular saw effectively and in many ways, can be
found in the Festool catalogue or on the Internet
under “www.festool.com”.

7 Maintenance and care
Always remove the plug from the mains
& supply socket before carrying out any
work on the machine!
Always keep the machine and the ventilation slots
clean. Any maintenance or repair work requiring
the motor housing to be opened may only be car-
ried out by an authorised service workshop. The
tool is fitted with special motor brushes with an
automatic cut-out. When the brushes become
worn the power supply is shut off automatically
and the tool comes to a standstill.

* .ame- Customer service and repair only
ﬁw through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at:
www.festool.com/Service
Use only original Festool spare parts!
Order No. at:
www.festool.com/Service

2

8 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre. Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

Information on REACh: www.festool.com/
reach



Table 1: Cutting appropriate to the material - with the right speed

Material Speed range

Solid wood (hard, soft) 6

Chipboards and hard fibre boards 3-6
Laminated wood, blockboards, veneered and coated boards 6

Plastics, fibre-reinforced plastics, paper and fabric 3-5
Acrylic glass 4-5
Plaster and cement-bonded fibre boards 1-3
Aluminium panels and profiles up to 15 mm 3-6
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® Scie circulaire TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Caractéristiques techniques TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Puissance 1600 W

(Version 110V 13 A)
Rotation (a vide) 1350 - 3550 tr/min
Vitesse de rotation max.' 4400 tr/min
Inclinaison 0° - 47°
Profondeur de coupe a 0° 0-75mm
Profondeur de coupe a 45° 0-56mm
Dimension lame de scie 210x2,4x30 mm
Poids machine 6,2 kg
Classe de protection @/l

" Vitesse de rotation max. en cas d’électronique
défectueuse.

Les figures indiquées se trouvent au début du
mode d’emploi.

Symboles

& Avertissement de danger

@ Lire les instructions, les consignes !

@ Munissez-vous de casques anti-bruit!
Porter des lunettes de protection.

1 Utilisation conforme
Les outils sont concus pour scier le bois, les ma-
tériaux composites, les matieres fibreuses a liant
platre et a liant ciment ainsi que les plastiques.
Les lames de scies spéciales pour laluminium
proposées par Festool permettent d'utiliser les
outils pour scier également de Ualuminium.
Seules des lames de scie disposant des caracté-
ristiques suivantes peuvent étre utilisées : dia-
metre de lame de scie 210 mm; largeur de coupe
2,4 mm a 2,6 mm; percage 30 mm; épaisseur de
lame max. 1,8 mm; adaptées pour des vitesses
de rotation de 5000 tr/min.
N'utilisez pas de plateau de poncage.
Les outils électriques Festool doivent unique-
ment étre montés sur une table de travail prévue
par Festool a cet effet. Du fait du montage sur une
autre table de travail ou sur une table de travail réa-
lisée par vos propres soins, Uoutil électrique peut
devenirinstable et entrainer des blessures graves.
En cas d’utilisation non-conforme a la
destination de la machine, la responsa-
bilité de lutilisateur est engagée pour
tout dommage ou accident!
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Informations de sécurité

Indications générales de sécurité
ATTENTION ! Lire toutes les consignes
de sécurité et indications.

Le non-respect des avertissements et instructions
indiqués ci-apres peut entrainer un choc électri-
que, un incendie et/ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

2
2.1

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

1) Sciage

a DANGER: N’approchez pas vos mains a

proximité de la scie et de la lame de scie. Tenez
la poignée supplémentaire ou le carter-moteur
a l'aide de votre deuxiéme main. Vous éviterez
tout risque de blessure avec la lame de scie si
vous tenez la scie circulaire a deux mains.

b) N’attrapez pas le dessous de la piéce a tra-
vailler. Le capot de protection n'est pas en
mesure de vous protéger de la lame de scie
dans la zone située en-dessous de la piece a
travailler.

c] Adaptez la profondeur de coupe a 'épaisseur
de la piéce a travailler. Les dents ne doivent
pas étre completement visibles sous la piece
a travailler.

d) Ne tenez jamais la piéce a scier avec la main
ou sur la jambe. Fixez la piéce a travailler sur
un support stable. |l est important de bien fixer
la piece a travailler afin de réduire les risques
de contact corporel, de blocage de la lame de
scie ou de la perte de contrdle.

e) Tenez uniquement Uappareil sur la surface de
manipulationisolée lorsque vous réalisez des
travaux ou le couteau a dents pourrait entrer
en contact avec les conductions de courant
cachées ou son propre cable de raccordement.
Le contact avec un cable sous tension met éga-
lement les pieces métalliques de lappareil sous
tension et peut provoquer un choc électrique.

f) Aucours dutronconnage, utilisez toujours une
butée ou une aréte de guidage droite. Ceci per-
met d’améliorer la précision de la coupe et de
réduire les risques de blocage de la lame de scie.

g) Utilisez toujours des lames de scie d’une taille
adaptée et qui s’ajustent a laforme du moyeu-



flasque (en forme de losange ou ronde). Les
lames de scie qui ne sont pas adaptées aux
pieces de montage de la scie fonctionnent de
maniére excentrique et peuvent entrainer une
perte de controle.

h) N’utilisez jamais de brides ou de vis de ser-
rage détériorées ou inadaptées. Les brides
ou les vis de serrage de la lame de scie ont
été concues spécialement pour votre scie, afin
de garantir une performance optimale et une
grande fiabilité de cette derniere.

Porter des protections person-
nelles adéquates: protection
auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux géné-
rant de la poussiere, gants de
protection pour les travaux avec
des matériaux rugueux et pour le
changement d’outils.

i)

(CiCj

®O

Causes de recul et consignes de sécurité

correspondantes

- Un recul est la réaction inattendue d'une lame
de scie ayant accroché ou étant bloquée ou mal
ajustée, entrainant ainsi une déviation incontro-
lée de la scie par rapport a la piece a travailler
et un mouvement en direction de lutilisateur ;

- Si la lame de scie s’accroche ou se coince
constamment dans la fente de la scie, cette
derniére se bloque et la force moteur entraine
un retournement de lappareil en direction de
Uutilisateur ;

- Silalame de scie se tord ou est mal ajustée lors
du sciage, les dents de la zone arriere de la lame
de scie peuvent s’accrocher sur la surface de la
piéce a travailler, et la lame de scie peut sortir
de la fente de la scie et sauter en arriere en dire.

Un recul est la conséquence d'un mauvais usage

ou d’une utilisation incorrecte de la scie. Il peut

étre évité en suivant les mesures de précaution
appropriées décrites ci-apres.

a) Tenez fermement la scie a deux mains et pla-
cez vos bras dans une position dans laquelle
vous serez en mesure de résister a la force
du recul. Tenez toujours la lame de scie de
manieére latérale, ne placez jamais lalame de
scie dans U'axe de votre corps. Lors d’'un recul,
la scie circulaire peut sauter en arriere mais
l'utilisateur peut controler la force du recul s'il
respecte les mesures appropriées.

b) Silalame de scie se coince ou si la scie inter-

rompt son travail pour quelque raison que ce

soit, lachez Uinterrupteur de marche/arrét et
attendez que la scie arréte son mouvement

2)
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dans le matériau et que la lame de scie par-
vienne a un arrét complet. Ne tentez jamais
de retirer la scie de la piéce a travailler ou de
latirer vers larriére, tant que la lame de scie
est en mouvement ou qu’un recul est suscep-
tible de se produire. Recherchez la cause du
blocage de la lame de scie et résolvez le pro-
bleme en mettant en application les mesures
appropriées.

c] Si vous souhaitez remettre en marche une
scie ayant pénétré dans la piéce a travailler,
centrez la lame de scie dans la fente de la scie
et vérifiez que les dents de la scie ne se sont
pas accrochées dans la piéce a travailler. Si
la lame de scie se bloque, il est possible que
cela entraine un retrait de cette derniere de la
piece a travailler ou un recul, si vous remettez
la scie en marche.

d) Constituez-vous un support a l'aide de gran-
des planches afin de minimiser le risque de
recul lié a une lame de scie coincée. Les gran-
des planches peuvent fléchir sous leur propre
poids. Les planches doivent étre soutenues des
deux cotés, mais également a proximité de la
fente de la scie et au bord.

e) N’utilisez pas de lames de scie non tranchan-
tes ou détériorées. Les lames de scie avec
dents non tranchantes ou mal ajustées entrai-
nentun frottement important, un blocage de la
lame de scie et un recul, pour cause de fente
de scie trop étroite.

Avant de commencer le sciage, serrez les ré-

glages de l'angle et des profondeurs de coupe.

Sivous modifiez les réglages pendant vos tra-

vaux de sciage, il est possible que la lame de

scie se coince et qu'un recul se produise.

g) Prenez toutes les précautions nécessaires
lorsque vous réalisez une ,,coupe plongeante”
dans une zone cachée, par ex. dans un mur
existant. La lame de scie qui péneétre, lors du
sciage, dans des objets cachés peut se bloquer
et provoquer un recul.

f)

3) Fonction du capot de protection

a) Vérifiez avant chaque utilisation que le capot
de protection est parfaitement fermé. N’uti-
lisez pas la scie si le capot de protection n’est
pas mobile et s’il ne se ferme pas instanta-
nément. Ne bloquez ou n’attachez jamais le
capot de protection ; la lame de scie serait
ainsi sans protection. Si la scie devait tom-
ber accidentellement, le capot de protection
risque d’étre déformé. Vérifiez que le capot
de protection se déplace librement et qu’il ne



touche pas la lame de scie, ni d’autres pieces,
a tous les angles et profondeurs de coupe.
b) Vérifiez U'état et le fonctionnement des res-
sorts du capot de protection. N'utilisez pas
Uappareil si le capot de protection et les
ressorts ne fonctionnent pas parfaitement.
Les pieces endommagées, les dépots ou les
tas collants de copeaux peuvent retarder le
fonctionnement du capot de protection.
En cas de «coupe en plongée», qui n’est pas
exécutée a angle droit, bloquez la plaque de
base pour empécher un décalage latéral. Un
décalage latéral peut entrainer le blocage de
la lame de scie et, par conséquent, un recul.
d) Ne posez pas la scie sur U'établi ou sur le sol,
sans que le capot de protection ne recouvre la
lame de scie. Une lame de scie non protégée
ou fonctionnant au ralenti bouge la scie dans
le sens inverse du sens de coupe et scie tout
ce qui se trouve sur son chemin. Ainsi, il est
indispensable de tenir compte de la durée de
ralentissement de la scie.

c)

4) Fonction du guide-lame

a) Utilisez la lame de scie adaptée pour le guide-
lame. Afin que la fonction du guide-lame soit
effective, la lame de base de lalame de scie doit
étre plus mince que le guide-lame et la largeur
de dent doit étre supérieure a 'épaisseur du
guide-lame.

b) Ajustez le guide-lame en suivant les instruc-
tionsdécritesdanslemode d’emploi. Une épais-
seur, une position ou un alignement incorrects
peuvent expliquer que le guide-lame ne parvient
pas a éviter efficacement un éventuel recul.
Utilisez toujours le guide-lame, méme pour
les ,coupes plongeantes”. Le guide-lame
doit étre inséré en exercant une poussée vers
le haut et il se met ensuite sur ressort apres
insertion par une avance automatique de la
scie circulaire dans la fente de la scie.

d) Pour que le guide-lame puisse fonctionner, il
doit se trouver dans la fente de la scie. Pour
les coupes de courte durée, le guide-lame ne
s'avere pas efficace car il ne peut éviter les
éventuels reculs.

e) N'utilisez pas la scie avec un guide-lame
déformé. La moindre perturbation peut déja
ralentir la fermeture du capot de protection.

2.3

c)

Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Typiquement, les valeurs déterminées selon
EN 60745 sont les suivantes:
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Niveau de pression acoustique 95 dB(A)
Niveau de puissance sonore 106 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

@ Portez des protége-oreilles!

Valeurs vibratoires globales (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminées selon NE 60745:

Valeur d‘émission vibratoire (tridirectionnelle)
Sciage de bois a, <2,5m/s?
Sciage de métal a, <2,5m/s?
Incertitude K=1,5m/s?
Les valeurs d’émission indiquées (vibration, bruit)
- sont destinées a des fins de comparaisons entre

les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de lutilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d’autres applications, avec d'autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation

de Uoutil I.

3 Raccordementélectrique et miseenroute
La tension du réseau doit correspondre
& aux indications de la plaque signalétique.
Avant de brancher ou de débrancher le
& cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche !
Voir en figure 2 la connexion et la déconnexion du
cable de raccordement au secteur. Linterrupteur
[1-7] sert a la mise en route/et a Uarrét (appuyer
= MARCHE, relédcher = ARRET). Linterrupteur
peut seulement étre activé apres avoir poussé le
blocage de démarrage [1-8] vers le haut.
En activant le blocage de démarrage, le dispositif
de plongée est déverrouillé et le groupe de sciage
peut étre déplacé vers le bas dans le sens inverse
du ressort.
La lame de scie sort du capot de protection.
En soulevant Uoutil, le groupe de sciage se replace
dans sa position initiale.
Guider Uoutil contre la piece a travailler
seulement quand celui-ci est activé.
& Vérifiez avant chaque utilisation le fonc-
tionnement du dispositif de montage et
utilisez la machine uniquement si elle
fonctionne correctement.



Réglages de la machine
Avant tous travaux sur la machine, retirer
la prise secteur de la prise de courant !

4

4.1 Systeme électronique

a\ La TS 75 EBQ/ TS 75 EQ dispose d'un

|‘LE°"‘{'? systeme électronique a ondes pleines aux
propriétés suivantes :

Démarrage progressif

Le démarrage progressif assure un fonctionne-

ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la

molette [1-5] entre 1350 et 3550 tr/min.

Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale la vi-

tesse de coupe a chaque matériau (voir tableau 1).

Régime constant

Le régime sélectionné est maintenu constant en

marche a vide et pendant le traitement.

Sécurité thermique

Pour assurer une protection contre la surchauffe,

le systeme électronique de sécurité arréte la ma-

chine dés qu’une température critique du moteur

est atteinte. Apres une période de refroidissement

d’env. 3a 5 minutes, la machine est a nouveau pré-

te a lemploi. Le temps de refroidissement dimi-

nue quand la machine fonctionne (marche a vide).

Limitation de courant

La limitation de courant empéche une absorption

élevée et autorisée de courant en cas de charge

extréme ce qui entrainerait une baisse de la ro-

tation du moteur. Apres la décharge le moteur se

remet en route.

Frein (TS 75 EBQ)

A la mise hors service, la lame de scie est freinée

par un systeme électronique et s'arréte en 1,5 a

2 secondes.

4.2 Profondeur de coupe

La profondeur de coupe se regle de 0 a 75 mm :

- Appuyer sur la butée de profondeur de coupe [3-
3] et ladéplacer jusqu’a la profondeur de coupe
souhaitée (les valeurs indiquées sur l'échelle
[3-1] sont valables pour les coupes a 0° sans
rail de guidage),

- Relacher la butée de profondeur de coupe (la
butée de profondeur de coupe s’enclenche dans
des pas de T mm).

Le groupe de sciage ne peut étre enfoncé vers le

bas que jusqu’a la profondeur de sciage réglée.

Il est possible de visser une vis sans téte (M4x8 a

M4x12) dans le forage [3-2] de la butée de profon-

deur de coupe. La profondeur de coupe peut étre

réglée de maniere encore plus exacte (£ 0,1 mm)

en tournant la vis sans téte.

4.3 Angle de coupe

Le groupe de sciage peut étre basculé entre 0°

et 47° :

- Ouvrir les sélecteurs de fonction [3-4, 3-6],

- basculer le groupe de sciage jusqu’a l'angle de
coupe souhaité [3-5],

- serrer a nouveau les sélecteurs de fonction.

Remarque : les deux positions finales sont réglées

a 0° et 45° au départ usine. La position finale

peut étre augmentée de 45° a 47° maximum en

tournant les deux vis sans téte [3-7] dans le sens

contraire des aiguilles d'une montre.

4.4 Changement des lames de scie

- Rabattre le levier [4-2] jusqu’a la butée,

- pousser le blocage de démarrage [4-1] vers le
haut et appuyer le groupe de sciage vers le bas
jusqu’a U'enclenchement,

- ouvrir la vis [4-4] avec la clé allen [4-3],

- retirer la lame de scie,

- nettoyer les brides [4-8, 4-10],

- insérer une nouvelle lame de scie.

Le sens de rotation de la lame de scie [4-
9] et de Loutil [4-7] doivent correspondre
!

- Insérer la bride extérieure [4-10] de telle sorte
que les broches d’entrainement s’accrochent
dans les évidements de la bride intérieure [4-8].

- Serrer la vis [4-4],

- rabattre le levier [4-2].

4.5 Réglage du guide-lame

- Rabattre le levier [4-2] jusqu’a la butée,

- pousser le blocage de démarrage [4-1] vers le
haut et appuyer le groupe de sciage vers le bas
jusqu’a Uenclenchement,

- ouvrir la vis [4-6] avec la clé allen [4-3],

- régler le guide-lame selon la figure 4,

- serrer la vis [4-6],

- rabattre le levier [4-2].

4.6 Aspiration
i L Raccorder toujours la machine a une
T aspiration

Il est possible de raccorder un aspirateur Festool
d'un diametre de tuyau d’aspiration de 36 mm
ou 27 mm (recommandation : 36 mm a cause du
risque de bourrage moins élevé) aux raccords
d’aspiration rotatifs [6-1].

4.7 Montage du pare-éclats

Le pare-éclats (accessoires) améliore nettement
la qualité de Uaréte de coupe de la piece a tra-
vailler sur la partie supérieure pour les coupesa 0.



- Emboiter le pare-éclats [5-1] sur le capot de
protection,

- placer loutil sur la piece a travailler ou le rail
de guidage,

- enfoncer le pare-éclats vers le bas jusqu’a ce
qu’il touche la piece a travailler et le visser avec
le sélecteur de fonction [5-2].

- Effectuer une rainure dans le pare-éclats (outil
sur la profondeur maximale de coupe et niveau
de régime 6).

Travail avec la machine

Fixer la piece a usiner de maniere a ce
qu’elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.

Tenir la machine en toute sécurité avec
les deux mains [1-1, 1-6] et la déplacer
seulement lentement vers le bas.
Pousser toujours Uoutil vers lavant [1-2],
en aucun cas ne tirer loutil vers soi.

En sélectionnant une vitesse d'avance
adaptée, évitez une surchauffe des arétes
de coupe de la lame de scie et, dans le
cas de coupes de matieres plastiques,
une fusion du plastique.

A

5.1 Sciage d’apres tracé
L'affichage de coupe [6-3] indique le déroulement
de coupe en pas de 0° et 45° (sans rail de guidage).

5.2 Réalisation de coupes droites

Placer loutil avec la partie avant de la table de
sciage sur la piece a travailler, brancher loutil,
appuyer vers le bas sur la profondeur de coupe
réglée et avancer en direction de la coupe.

5.3 Réalisation de découpes (coupes plon-

geantes)

Pour éviter des chocs en arriére, veuillez suivre

absolument les remarques suivantes pour les

coupes plongeantes :

- Placer toujours Uoutil avec l'aréte arriere de la
table de sciage contre une butée fixe. Pour tra-
vailler avec le rail de guidage, maintenir loutil
contre la butée [7-1] collée au rail de guidage
(voir figure 7; en cas de non utilisation garder la
butée contre la plaque de guidage [7-2] de Loutil).

- Tenir la machine en toute sécurité avec les deux
mains et la faire plonger seulement lentement.

Marche a suivre : poser loutil sur la piéce a

travailler et placer une butée (blocage de chocs

en arriére), brancher Uoutil, enfoncer lentement
sur la profondeur de coupe réglée et avancer en
direction de la coupe. Les marquages [6-2] indi-
quent le point de coupe le plus en avant et le plus
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enarriere de la lame de scie (@ 210 mm) pour une
profondeur de coupe maximale et en utilisant le
rail de guidage.

5.4 Sciage de Ualuminium

Pour des raisons de sécurité, respecter

les mesures suivantes dans le cas du

traitement de l'aluminium :

- Installer un commutateur de sécurité a courant
de défaut (FI).

- Raccorder loutil a un aspirateur approprié.

- Nettoyer régulierement Uoutil et enlever les
dépots de poussiere dans le carter du moteur

et le capot de protection.

Porter des lunettes de protection.

- Laluminium doit uniquement étre scié avec les
lames de scie spéciales prévues par Festool.
Pour scier des panneaux, la lame doit étre graissé
avec de la graisse de pétrole, des profilés aux
parois minces (3 mm maxi.) peuvent étre traités

sans graissage.

6 Accessoires

Vous trouverez les références des accessoires
décrits ci-dessous dans votre catalogue Festool
ou sur Internet sous ., www.festool.com”.

6.1 Guide parallele, élargisseur de table

Il est possible d'utiliser un guide parallele pour
des largeurs de coupes de 180 mm maxi. Le guide
paralléele peut étre également utilisé comme élar-
gisseur de table.

6.2 Systéme de guidage

Les rails de guidage disponibles dans différentes

longueurs permettent des coupes précises et

nettes et protegent parallelement la surface de la

piece de dommages. Les nombreux accessoires

ajoutés au systeme de guidage permettent d’ef-

fectuer des coupes en biais, des coupes d’onglet

et des travaux d’'ajustage exacts.

La possibilité de fixation au moyen de serre-joints

[6-4] garantit un maintien fixe et un travail en

toute sécurité. Le jeu de guidage de la table de

sciage sur les rails de guidage peut étre réglé

avec les deux touches de réglage [1-3].

Les rails de guidage disposent d’un pare-éclats

[1-4] qui doit étre coupé sur mesure avant la

premieére utilisation :

- Régler la vitesse de loutil sur le niveau 6,

- placer loutil a Uextrémité arriere du rail de
guidage,

- brancher Uoutil, Uenfoncer vers le bas jusqu’a



la profondeur de coupe réglée et scier le pare-
éclats sur toute la longueur sans arréter. Laréte
du pare-éclats correspond exactement a l'aréte
de coupe.

6.3 Table multifonctions

La table multifonctions MFT/3 permet de serrer
facilement les pieces a travailler et de traiter des
pieces de petite et grande taille de maniere sire
et précise. Les possibilités variées d’utilisation
rendent le travail économique et facile du point
de vue ergonomique.

6.4 Lames de scie, autres accessoires
Festool propose des lames de scie spécialement
adaptées a votre outil pour pouvoir traiter des
matériaux différents de maniere nette et rapide.
Vous trouverez les références ainsi que d’autres
accessoires, qui vous permettront d’utiliser votre
scie circulaire a main de maniere variée et ef-
fective, dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous ,www.festool.com”.

7 Entretien et maintenance

Avant toute intervention sur la machine
il faut retirer la fiche de la prise de cou-
rant!

La machine et ses oules de refroidissement doi-
vent toujours rester propres.

Les travaux d’entretien et de réparation nécessi-

tant une ouverture du carter moteur ne doivent

étre effectués que par le personnel d'un atelier
autorisé du service apres-vente. La machine est
équipée de charbons spécifiques a coupure auto-
matique. Si ces charbons sont usés, ily a coupure
de courant automatique et arrét du fonctionne-
ment de la machine.

Seuls le fabricant et un atelier
homologué sont habilités a effectuer
toute réparation ou service. Les
adresses a proximité sont disponi-
bles sur : www.festool.com/Service
Utilisez uniquement des pieces de
rechange Festool d'origine.Réfé-
rence sur : www.festool.com/Service

8 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
l'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

Uniquement UE : conformément a la directive
européenne 2002/96/CE, les outils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et recy-
clés de facon compatible avec U'environnement.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach

Tableau 1 : Découpes en fonction du matériau - a la vitesse adéquate

Matériel Niveau de régime

Bois massif (dur, mou) 6
Panneaux de particules et de fibres dures 3-6
Bois stratifié, panneaux lattés, panneaux contreplaqués et stratifiés 6
Plastiques, plastiques renforcés aux fibres de verre, papier et tissu 3-5
Verre acrylique 4-5
Panneaux de fibres a liant platre et a liant ciment 1-3

A| Plaques en aluminium et profilés en aluminium, 15 mm maxi. 3-6

24



@ Sierra de incisién TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Datos técnicos TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Potencia 1600 W

(Version de 110 V 13 A)
Velocidad (marcha en vacio) 1350 - 3550 r.p.m.
Numero de revoluciones max.' 4400 r.p.m.
Inclinacion 0° - 47°
Profundidad de corte a 0° 0-75mm
Profundidad de corte a 45° 0-56mm

Dimensiones de la hoja de sierra 210x2,4x30 mm
Peso de la maquina 6,2 kg
Clase de proteccién @/l
" NUmero de revoluciones max. que puede apa-
recer con la electronica defectuosa.

Las figuras indicadas se encuentran al principio
de las instrucciones para el servicio.

Simbolos

& Aviso ante un peligro general

@ Instrucciones, jleer las indicaciones!

@ iUsar protectores auditivos!
Usar gafas de proteccion.

1 Uso conforme a la destinacion
Segun las especificaciones, las maquinas estan
disenadas para serrar madera, materiales con
caracteristicas similares, materiales fibrosos de
yeso o cemento aglomerado, asi como plasticos.
Gracias a la oferta de hojas especiales de serrar
Festool, las maquinas también pueden utilizarse
para serrar aluminio.
Utilice solo hojas de sierra con las siguientes
caracteristicas: diametro de 210 mm: anchura
de corte de 2,4 mm hasta 2,6 mm:; orificio de
alojamiento de 30 mm; grosor max. del disco de
soporte de 1,8 mm; apropiado para velocidades
de hasta 5000 r.p.m..
No utilizar discos de lijar.
Las herramientas eléctricas Festool solo pueden
integrarse en mesas de trabajo previstas por
Festool para tal efecto. El montaje en mesas de
trabajo diferentes o de confeccion propia puede
mermar la seguridad de la herramienta eléctrica
y provocar graves accidentes.
iEn el caso de danosy accidentes que se
deban a un uso no conforme a la desti-
nacion, la responsabilidad correra ex-
clusivamente a cargo del usuario!
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2 Instrucciones de seguridad

2.1 Instrucciones generales de seguridad
{ATENCION! Lea integramente las ins-
& trucciones e indicaciones de seguridad.
Elincumplimiento de dichas instrucciones e indi-
caciones puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves. Guarde todas las
indicaciones de seguridad e instrucciones para
futuras referencias.

El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas acciona-
das por acumulador (o sea, sin cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas de
la maquina

1) 1 Procedimiento de corte

a) (s PELIGRO: No introduzca las manos en

la zona de serrado ni las acerque a la hoja de
serrar. Sujete el mango adicional o la carcasa
del motor con la mano que queda libre. Si se
sujeta la sierra circular con ambas manos, és-
tas no pueden resultar danadas por la hoja de
serrar.

b) No agarre la pieza de trabajo por debajo. La
caperuza de proteccion no puede resguardarle
de la hoja de serrar por debajo de la pieza de
trabajo.

c] Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo. Por debajo de la pieza de
trabajo sdlo deberia ser visible menos de una
altura completa de diente.

d) No sujete nunca la pieza de trabajo que se va
a serrar con una mano o sobre la pierna. Fije
la pieza de trabajo en un lugar de apoyo esta-
ble. Es muy importante fijar correctamente la
pieza de trabajo para minimizar los riesgos de
contacto con el cuerpo, los atascos de la hoja
de serrar o la pérdida de control.

e) Sujete el aparato solo por las superficies de

agarre con aislamiento cuando lleve a cabo

trabajos en los que la herramienta de corte
pudiera entrar en contacto con cables eléctri-
cos ocultos o con el propio cable del aparato.

El contacto con lineas electrificadas también

pondria bajo tensidn las piezas metalicas del

aparato, lo que causaria una descarga eléctrica.

Utilice siempre un tope o un canto guia recto

cuando realice cortes longitudinales. Esto

mejora la exactitud del corte y reduce las posi-
bilidades de que la hoja de serrar se atasque.

g) Utilice siempre hojas de serrar de tamaiio

f)



adecuado y que se adapten a la forma de la
brida receptora (rombica o redonda). Las ho-
jas de serrar que no se adaptan a las piezas
de montaje de la sierra tienen una marcha

descentraday causan la pérdida de control.
h) No utilice nunca bridas tensoras o tornillos
de hojas de serrar danados o incorrectos.
Las bridas tensorasy los tornillos de hojas de
serrar han sido fabricados especialmente para
su sierra de formay asi obtener un rendimiento

y una seguridad de servicio 6ptimos.

i) Lleve puesto el equipo de pro-
teccion personal apropiado:
orejeras, gafas de proteccion y
mascarilla en trabajos que levan-
tan polvo, y guantes de proteccion
al trabajar con materiales rugo-
sosyal cambiar de herramienta.

2) Causas de contragolpes e indicaciones

de seguridad correspondientes

- Elcontragolpe es la reaccion inesperada de una
hoja de serrar que se engancha, se bloquea o
que se ha alineado incorrectamente, lo cual
puede producir que la sierra se salga de forma
incontrolada de la pieza de trabajo y se desvie
hacia el operario.

- la hoja de serrar se bloquea cuando se engan-
cha o se atasca en la ranura serrada que se va
estrechando y la fuerza del motor sacude El
aparato hacia atras en direccion al operario.

- Si la hoja de serrar se tuerce o se alinea inco-
rrectamente, los dientes de la parte posterior
de la hoja de la sierra pueden engancharse en
la superficie de la pieza de trabajo, por lo que
la hoja de serrar se sale y salta hacia atras en
direccidn al op.

El contragolpe es la consecuencia de un uso inco-

rrecto o inapropiado de la sierra. Puede evitarse si

se siguen unas medidas de precaucion adecuadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete la sierra con ambas manos y coloque
los brazos de tal modo que le permita hacer
frente a la fuerza de un contragolpe. Colo-
quese siempre en un lateral de la hoja de
serrar, no la sitie en ninglin caso en linea con
su cuerpo. En caso de contragolpe la sierra
circular puede saltar hacia atras, sin embargo,
la fuerza del contragolpe puede ser controlada
por el operario aplicando unas medidas ade-
cuadas.

b) En caso de que la hoja de serrar se bloqueara
o se detuviera el trabajo de serrado por otro
motivo, suelte el interruptor de encendido/
apagado y mantenga la sierra firme en el

material hasta que la hoja de serrar se haya
detenido completamente. No intente bajo
ninguna circunstancia retirar la sierra de la
pieza de trabajo o tirar de la sierra hacia atras
mientras la hoja de serrar esté en movimiento
o pudiera producirse un contragolpe. Deter-
mine la causa del bloqueo de la hoja de serrar
y subsane el problema mediante las medidas
apropiadas.

c) Si desea reanudar el trabajo con una sierra
que ya se encuentra en una pieza de trabajo,
centre la hojade serrar enlaranurade serra-
doycompruebe que los dientes de sierrano se
hayan enganchado en la pieza de trabajo. Si la
hoja de serrar se hubiera enganchado, puede
salirse de la pieza de trabajo u ocasionar un
contragolpe al volver a arrancarla.

d) Apuntale paneles grandes para evitar el ries-
go de un contragolpe al engancharse una hoja
de serrar. Los paneles grandes pueden com-
barse por su propio peso corporal. Los paneles
deben apuntalarse a ambos lados, junto a la
ranura de la sierray también en el borde.

e) No utilice hojas de sierra romas o danadas.
Las hojas de sierra con dientes romos o mal
alineados producen, a causa de una ranura de
serrado demasiado estrecha, un rozamiento
mayor, el bloqueo de la hoja de serrary con-
tragolpes.

f) Antes de comenzar a serrar fije los ajustes de
las profundidades y los angulos de corte. Si
durante las tareas de serrado se modifican los
ajustes, la hoja de serrar puede bloquearse y
podria causar un contragolpe.

g) Sea especialmente cuidadoso al realizar
.cortes de inmersion“ en una zona oculta,
por ejemplo una pared. La hoja de serrar que
realiza la incision puede bloquearse al serrar
objetos ocultos y causar un contragolpe.

3) Funcion de la caperuza de proteccion

a) Compruebe, antes de cada uso, si la caperu-
za de proteccion cierra perfectamente. No
utilice la sierra si la caperuza de proteccion
no ofrece movilidad y no se cierra de inme-
diato. No bloquee o inmovilice la caperuza
de proteccion; de lo contrario, la hoja de
serrar quedaria desprotegida. En caso de
caida involuntaria de la sierra, la caperuza
de proteccion podria deformarse. Asegure-
se de que la caperuza se mueva libremente
y de que no entre en contacto con la hoja de
serrar ni con otras piezas, independiente-
mente del angulo y la profundidad de corte.

b) Compruebe el estado y el funcionamiento
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del resorte de la caperuza de proteccion. No
utilice el aparato si la caperuza de proteccion
y el resorte no funcionan correctamente. Las
piezas danadas, los residuos pegajosos o la
acumulacion de virutas hacen que la caperuza
de proteccién funcione de forma retardada.

c] Alrealizar un corte por incision no rectangu-
lar, asegure la placa base de la sierra contra
los desplazamientos laterales. Un despla-
zamiento lateral podria bloquear la hoja de
serrar, lo que causaria un contragolpe.

d) No coloque la sierra en el banco de trabajo o
en el suelo sin haber comprobado que la ca-
peruza de proteccion cubre la hoja de serrar.
Una hoja de serrar sin proteccidon que marcha
por inercia mueve la hoja de serrar en sentido
contrario al corte y sierra todo lo que esta en su
camino. Tenga en cuenta el tiempo de marcha
por inercia de la sierra.

4) Funcion de la cuiia de partir

a) Utilice la hoja de serrar apropiada para la
cuna de partir. Para garantizar la eficacia de
la cuna de partir, el disco de soporte de la hoja
de serrar debe ser mas delgado que la cuna
de partir; y el ancho del diente, mas grueso.

b) Ajuste la cuna de partir tal y como se descri-
be en el manual de instrucciones. Una cuna
de partir con un grosor, posicidn y alineacion
incorrectos pueden ser la causa de que ésta
no pueda evitar de forma efectiva un posible
contragolpe.

Utilice siempre la cuna de partir también al

realizar ,.cortes de inmersion®“. La cufa de

partir presiona hacia arriba al llevar a cabo
incisiones y, una vez finalizadas, se introduce
con un movimiento de resorte automatico en la
ranura de serrado al avanzar la sierra circular.

d) La cuha de partir solo es efectiva si se en-
cuentra en laranurade serrado. En los cortes
cortos la cuna de partir es ineficaz a la hora de
evitar un contragolpe.

e) No ponga la sierra en funcionamiento con la
cuna de partir cubierta. Una averia sin impor-
tancia podria ralentizar el cierre de la caperuza
de proteccion.

c)

2.3 Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones
Los valores obtenidos segun la norma EN 60745

alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 95 dB(A)
Nivel de potencia sonora 106 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB
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@ Utilizar proteccion del oido.

Valores totales de oscilaciones (suma de los
vectores de las tres direcciones) determinados
segun EN 60745:

Valor de emision de oscilaciones (3 ejes)

Serrado de madera a, <2,5m/s?

Serrado de metal a, <2,5m/s?

Factor de inseguridad K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacidn provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

-yrepresentan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, medi-

ante otras herramientas o con un mantenimiento

inadecuado. Tenga en cuenta la marcha en vacio

y los tiempos de parada de la maquina.

3 Conexion eléctrica y puesta en funcio-

namiento

La tension de la red debe coincidir con

& los datos que figuran en la placa indica-

dora de potencia.

iApague siempre la maquina antes de

& conectar o sacar el cable de conexion a

la red!

Ver la figura 2 para enchufar y desenchufar el
cable de conexion a la red. El interruptor [1-
7] sirve para realizar la conexion/desconexion
(pulsar=CONECTAR, soltar=DESCONECTAR).
El interruptor sélo puede accionarse después
de que el bloqueo de conexién [1-8] haya sido
desplazado hacia arriba. Al accionar el bloqueo
de conexion, se desbloquea simultaneamente el
dispositivo para realizar incisiones, y el conjunto
de sierras puede ser desplazado hacia abajo en
sentido opuesto a la accion del resorte. la hoja de
sierra sale de la caperuza de proteccion.

Al elevar la maquina, el conjunto de sierra vuelve

a su posicion inicial.

Soélo guie la maquina por la pieza de tra-

& bajo cuando esté conectada.

Verifique antes de cada uso la funcidn del

& dispositivo de montaje y utilice la maqui-

na solo si funciona correctamente



4 Ajustes en la maquina

Antes de realizar cualquier trabajoenla
& maquina debe desconectar el enchufe
de lared.
4.1 Sistema electrdnico
La TS 75 EBQ/ TS 75 EQ posee un sistema
fuectrone)  electronico de onda plena con las siguien-

\/ )

tes propiedades:
Arranque suave
El arranque suave proporciona una puesta en
marcha de la maquina sin sacudidas.
Regulacion del nimero de revoluciones
Las revoluciones pueden regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste [1-5] entre 1350
y 3550 r.p.m.. De esta forma, la velocidad de corte
se puede adaptar de forma 6ptima a cada material
(véase tabla 1).
Revoluciones constantes
Las revoluciones preseleccionadas se manten-
dran constantes con la marcha envacioy durante
el proceso de trabajo.
Protector contra sobretemperatura
Cuando el motor alcanza una temperatura critica,
el sistema electronico de seguridad desconecta la
maquina para prevenir un sobrecalentamiento.
Después de un tiempo de enfriamiento de aprox.
3-5 minutos, la maquina esta preparada para
volver a funcionar.
Si la maquina estad en marcha (marcha en vacio)
el tiempo de enfriamiento se reduce.
Limitacion de corriente
La limitacion de corriente evita, en caso de una
sobrecarga extrema, un consumo tolerable de co-
rriente muy alto. Esto puede causar una reduccion
de la velocidad del motor.
Tras aliviarse la carga, el motor vuelve a ponerse
en marcha inmediatamente.
Freno (TS 75 EBQ)
Al desconectar la maquina, la velocidad de la hoja
de sierra se reduce electronicamente hasta su
detencion en 1,5 - 2 segundos.

4.2 Profundidad de corte

La profundidad de corte puede ajustarse entre

0-75mm:

- Presione el tope de profundidad de corte [3-3]
y desplacelo hasta la profundidad deseada (los
valores indicados en la escala [3-1] son validos
para cortes de 0° sin riel de guial,

- Suelte el tope de profundidad de corte (el tope
encaja en pasos de 1 mm).

Elgrupo de sierra puede ahora presionarse hacia

abajo hasta la profundidad de corte ajustada.

En el orificio [3-2] del tope de profundidad de corte
puede enroscarse un tornillo prisionero (M4x8
hasta M4x12). Al girar el tornillo prisionero, la
profundidad de corte puede ajustarse con mas
exactitud aun (+ 0,7 mm).

4.3  Angulo de corte

Elgrupo de sierra puede inclinarse entre 0°y 47°:

- Abra los botones giratorios [3-4, 3-6],

- Incline el grupo de sierra hasta el angulo de
corte deseado [3-5],

- Vuelva a apretar los botones giratorios.

Advertencia: las dos posiciones finales (0° y 45°)

vienen ajustadas de fabrica. La posicion final se

puede aumentar de 45° a 47° como maximo gi-

rando los dos tornillos prisioneros [3-7] en sentido

contrario al reloj.

4.4 Cambio de la hoja de sierra

- Mueva la palanca [4-2] hasta el tope,

- Desplace hacia arriba el bloqueo de conexion
[4-1] y presione hacia abajo el grupo de sierra
hasta que encaje,

- Afloje el tornillo [4-4] con una llave de macho
hexagonal [4-3],

- Retire la hoja de sierra,

- Limpie las bridas [4-8, 4-10],

- Coloque una hoja de sierra nueva.

iEl sentido de giro de la hoja de sierra
[4-9] y la m&quina [4-7] deben coincidir!

- Coloque la brida externa [4-10] de tal modo que
los tacos de arrastre encajen en las entalladuras
de la brida interior [4-8].

- Apriete el tornillo [4-4],

- Vuelva a colocar la palanca [4-2] a su posicién
inicial.

4.5 Ajuste la cuna de partir

- Mueva la palanca [4-2] hasta el tope,

- Desplace hacia arriba el bloqueo de conexidn
[4-1] y presione hacia abajo el grupo de sierra
hasta que encaje,

- Afloje el tornillo [4-6] con una llave de macho
hexagonal [4-3],

- Ajuste la cuna de partir como se indica en la
figura 4,

- Apriete el tornillo [4-6],

- Vuelva a colocar la palanca [4-2] a su posicidn
inicial.

4.6 Aspiracion
Conecte siempre la maquina a la aspira-
lTL cion.




En los racores maviles de aspiracion [6-1] puede
acoplarse un aspirador Festool con un didmetro
del tubo flexible de 36 6 27 mm (se recomienda
36 mm debido al minimo peligro de atascamiento).

4.7 Montaje de la proteccion contra astillas
En cortes de 0°, la proteccidn contra astillas (ac-
cesorio) mejora considerablemente la calidad del
canto de corte en la zona serrada de la pieza en
su parte superior.

- Coloque la proteccidon contra astillas [5-1] en la
caperuza de proteccidn,

- Coloque la maquina sobre la pieza de trabajo o
en el riel de guia,

- Presione hacia abajo la proteccion contra as-
tillas hasta que esté situada sobre la pieza de
trabajo y apriétela con el botdon giratorio [5-2].

- Sierre la proteccion contra astillas (ajuste la
maquina a la profundidad maxima de corte y a
la posicion 6 de velocidad).

Trabajo con la maquina

Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se traba-
je con ella.

La maquina debera sujetarse siempre
con ambas manos en las empunaduras
[1-1, 1-6] previstas para ello.

Desplace la maquina siempre hacia de-
lante [1-2] y no la acerque en ningln caso
hacia usted.

Adapte lavelocidad de avance para evitar
que se sobrecaliente el corte de la hoja
de serrar o que se derrita el plastico al
serrarlo.

5.1 Serrar por un trazado

Elindicador de corte [6-3] muestra el proceso en
cortes de 0° y 45° (sin riel de guia).

A

5.2 Serrar segmentos

Coloque la maquina, con la parte delantera de
la mesa de serrar, sobre la pieza de trabajo,
conecte la maquina, presione hacia abajo hasta
la profundidad de corte ajustada y avance en el
sentido de corte.

5.3 Serrar segmentos (cortes de inmersion)

A fin de evitar contragolpes, debera observar

obligatoriamente las siguientes indicaciones al

efectuar cortes de inmersion:

- Coloque siempre la maquina con el canto poste-
rior de la mesa de serrar contra un tope fijo. En
caso de trabajar con el riel de guia, coloque la
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maquina junto a la parada de contragolpe [7-1]
fijada sobre el riel de guia (véase laimagen 7; sino
resulta necesario, la parada de contragolpe pue-
de dejarse en la placa guia [7-2] de la maquinal).

- La maquina se sostendra firmemente con las
dos manos y se sumergira lentamente.

Modo de proceder: posicione la maquina sobre la

pieza de trabajoy coléquela junto a un tope (para-

da de contragolpe], conecte la maquina, presione

lentamente hacia abajo hasta la profundidad de

corte ajustada y avance en la direccién de corte.

Las marcas [6-2] muestran el punto de corte

situado mas adelante y mas atras de la hoja de

sierra (@ 210 mm).

5.4 Serrar aluminio

Al trabajar con aluminio debera tener

presente las siguientes medidas por mo-

tivos de seguridad:

- Agregar un interruptor de corriente de defecto
(F1).

- Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.

- Limpiar periddicamente los depdsitos de polvo
acumulados en la carcasa del motor y en la
caperuza de proteccién.

Usar gafas de proteccion.

El aluminio sélo debe serrarse con las hojas de
sierra especiales previstas para tal fin.

Al serrar placas, hay que lubricar con nafta, los
perfiles de capa delgada (hasta 3 mm)] pueden
trabajarse sin lubricacion.

6 Accesorios
Los numeros de pedido de los accesorios des-
critos a continuacion puede consultarlos en el
catalogo Festool o en Internet en la direccidn
«www.festool.com™.

6.1 Tope paralelo, ampliacion de mesa
Para anchuras de segmento hasta 180 mm puede
emplearse un tope paralelo.

El tope paralelo también puede utilizarse como
ampliacion de mesa.

6.2 Sistema de guia

Los rieles guia disponibles en diferentes longitu-
des permiten unos cortes precisos, limpios, pro-
tegiendo al mismo tiempo la superficie de la pieza
de trabajo ante posibles dafos. En combinacion
con el extenso conjunto de accesorios, es posible



efectuar con el sistema de guia unos cortes angu-
lares, ainglete y unos trabajos de adaptacion con
gran exactitud. La posibilidad de fijacion mediante
abrazaderas permite [6-4] una sujecion establey
un trabajo seguro. El juego de guiado de la mesa
de serrar sobre los rieles guia puede regularse

con las dos mordazas de ajuste [1-3].

Los rieles guia poseen una proteccion contra

astillas [1-4] que debe cortarse a medida antes

de su primera aplicacion:

- Ajuste la velocidad de la maquina al escalon 6,

- Coloque lamaquina en el extremo posterior del
riel de guia,

- Conecte la maquina, presione hacia abajo has-
ta la profundidad de corte ajustada y sierre la
proteccidon contra astillas en toda su longitud
sin desviarse.

El canto de la proteccidn contra astillas se co-
rresponde exactamente con el canto de corte.

6.3 Mesa multifuncional

La mesa multifuncional MFT/3 permite una suje-
cion facil de las piezas de trabajo y, en combina-
cién con el sistema de guia, un trabajo seguroy
preciso de piezas grandesy pequenas. Gracias al
amplio abanico de posibilidades de aplicacion, es
posible trabajar de manera provechosa, rentable
y ergonomica.

6.4 Hojas de sierra, otros accesorios

Para poder trabajar en diferentes materiales de
una manera rapida y limpia, Festool ofrece ho-
jas de sierra disenadas especialmente para su
magquina. Encontrara los nUmeros de pedido de
estas hojas, asi como de otros accesorios que le
permitiran un uso versatil y efectivo de su sierra
circular en el catalogo Festool o en la direccidn
de Internet «www.festool.com”.

7 Mantenimiento y conservacion
iDesenchufar el enchufe de la toma de
& corriente antes de realizar trabajos en
la maquina!
Mantener siempre limpias las ventanas de refri-
geracion. Todos los trabajos de mantenimiento y
de reparacion, para los que se tiene que abrir la
carcasa del motor, sdlo deben ser llevados a cabo
por un taller de servicio de asistencia técnica
autorizado.
La maquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.

:i* .am- El Servicio de atencion al cliente y
gw\: reparaciones solo esta disponible
por parte del fabricante o de los
talleres de reparacion: encuentre la
direccion mas proxima a usted en:
www.festool.com/Service
Utilice Unicamente piezas de recam-
bio Festool originales. Referencia
en: www.festool.com/Service

*

8 Eliminacion de residuos

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domeésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
2002/96/CE, las herramientas eléctricas usadas
se someteran a una recogida selectiva y a una
reutilizacion compatible con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh: www.festool.com/
reach

Tabla 1: cortar en funcion del material y a la velocidad correcta

) Escalén de
Material velocidad
Madera maciza (dura, blanda) 6
R Placas de viruta y de fibra dura 3-6
RN Madera laminada, tableros de mesa de carpintero, placas
enchapadas y revestidas 6
2. Plasticos, plasticos de fibra de vidrio reforzada (GfK), papel y tejidos 3-5
\ ' Vidrio acrilico 4-5
Placas de fibras de yeso y cemento aglomerado 1-3
2 Al Placas y perfiles de aluminio hasta 15 mm 3-6




(1) sega ad affondamento TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Specifiche tecniche TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Prestazione 1600 W

(Versione 110V 13 A)
Numero di giri (a vuoto) 1350 - 3550 min"'
Numero di giri max.’ 4400 min™!
Inclinazione 0° - 47°
Profondita di taglio a 0° 0-75mm
Profondita di taglio a 45° 0-5 mm
Dimensioni lama 210x2,4x30 mm
Peso macchina 6,2 kg
Grado di protezione @/l

"numero di giri max raggiungibile in caso di elet-
tronica guasta.

Le illustrazioni indicate nel testo si trovano all’i-
nizio delle istruzioni di servizio.

Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Istruzioni, leggere le avvertenze!

Utilizzare le cuffie di protezione!

Indossare le protezioni acustiche!

1 Utilizzo a norma
Secondo le disposizioni, gli utensili sono adatti per
il taglio di legno, materiali legnosi, fibre in lega di
gesso e cemento e plastica.
Con le apposite lame speciali offerte da Festo-
ol, gli utensili possono essere utilizzati anche
per il taglio di alluminio. E consentito utilizzare
soltanto le lame con le seguenti caratteristiche:
diametro 210 mm; larghezza del taglio da 2,4 mm
a 2,6 mm; foro di inizio foratura 30 mm; spessore
lama max. 1,8 mm; adatte per numero di giri fino
a 5000 min".
Non utilizzare dischi abrasivi.
Gli elettroutensili Festool devono essere in-
stallati esclusivamente in tavoli da lavoro pre-
disposti allo scopo da Festool. Linstallazione in
altri tavoli da lavoro o in un tavolo da lavoro di
produzione propria puo rendere Uelettroutensile
insicuro e causare gravi incidenti.
Il Cliente é responsabile di qualsiasi
danno o incidente provocato dall' utilizzo
non a norma della macchina.

@O
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2 Informazioni per la sicurezza
2.1 Istruzioni generali di sicurezza
ATTENZIONE! E assolutamente neces-
& sario leggere attentamente tutte le av-
vertenze di sicurezza e le istruzioni.
Eventuali errori nelladempimento delle avver-
tenze e delle istruzioni qui di seguito riportate
potranno causare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.
Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche per la
macchina

1) Taglio con sega

al PERICOLO: Tenere le mani lontane dal-

la zona di lavoro della sega e della lama. Con
la mano libera afferrare Uimpugnatura sup-
plementare oppure lalloggiamento del mo-
tore. Se si usano entrambe le mani per affer-
rare la sega a disco, queste non possono es-
sere ferite dalla lama stessa.

b) Non mettere le mani al di sotto del pezzo in
lavorazione. La calotta protettiva non puo pro-
teggere l'operatore dalla lama al di sotto del
pezzo in lavorazione.

c] Adeguare la profondita di taglio allo spessore
del pezzoin lavorazione. Al di sotto del pezzo in
lavorazione la lama dovrebbe essere visibile per
un tratto inferiore all'intera altezza di un dente.

d) Non tenere mai il pezzo in lavorazione da ta-
gliare con la mano oppure sopra una gamba.
Fissare il pezzo in lavorazione su di un piano di
appoggio stabile. E importante fissare bene il
pezzo in lavorazione, in modo da ridurre al mi-
nimo il rischio che venga in contatto con il corpo
dell'operatore, che la lama della sega si bloc-
chi o che si perda il controllo della macchina.

e) Quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che Uutensile da taglio venga in con-
tatto con linee elettriche nascoste o conil cavo
dell'apparecchiatura stessa, tenere Uapparec-
chiatura solamente mediante le impugnatu-
re isolate. Il contatto con una linea elettrica
sotto tensione trasferisce la tensione anche
ai componenti metallici dell'apparecchiatura
e provoca quindi una scossa elettrica.

f) Quando si eseguono tagli longitudinali, uti-



lizzare sempre un riscontro oppure una linea
di guida diritta. In questo modo si ottiene una
maggiore precisione di taglio e si riducono le
possibilita che la lama si blocchi.

g) Utilizzare sempre lame della giusta grandez-
zanonché adeguate alla forma della flangia di
alloggiamento (a forma di rombo o rotonde).
Lame che non siano adatte per componenti di
montaggio funzionano in modo irregolare e por-
tano ad una perdita del controllo della macchina.

h) Non utilizzare mai flange di bloccaggio lama
né viti danneggiate o errate. Le flange di bloc-
caggio della lama e le viti sono state realizzare
specificamente per la Vostra sega, in modo
da ottenere prestazioni ottimali e sicurezza di
funzionamento.

Indossate l'equipaggiamento pro-

tettivo personale adeguato: pro-

tezioniacustiche, occhiali protetti-

vi, mascherina antipolvere in caso

di lavorazioni che generano polve-

re, guanti protettivi per la lavora-

zione di materiali grezzi e durante
la sostituzione degli utensili.

(CAC)

n
®0

Cause del contraccolpo e relative avver-

tenze di sicurezza

- un contraccolpo rappresenta una reazione inat-
tesa di una lama che resta agganciata, bloccata
o male allineata, e che fa si che la sega, fuoriu-
scendo dal pezzoin lavorazione, possa spostarsi
in modo incontrollato in direzione dell'operatore;

- quando la lama resta agganciata o bloccata
nella fenditura della lama stessa, si arresta e
la forza del motore respinge l'apparecchiatura
in direzione dell'operatore;

- se lalamaviene sottoposta a torsione all'interno
deltaglio oppure e allineatain modo errato, € pos-
sibile che i denti della zona posteriore della lama
stessa siaggancino nella superficie del pezzo in
lavorazione: cio fa si che la lama fuoriesca dall.

Un contraccolpo rappresenta la conseguenza

di un utilizzo errato o scorretto della sega. Puo

essere evitato ricorrendo ad adeguate misure

precauzionali, come di seguito specificato.

a) Tenere la sega con entrambe le mani, portan-

do le braccia in una posizione tale da poter

contrastare la forza del contraccolpo. Tenersi

sempre di lato rispetto alla lama della sega e

non portare mai la lamain linea con il corpo.

In caso di contraccolpo, la sega a disco puo

saltare in avanti, tuttavia e possibile che gli

operatorisiano in grado di contrastare la forza
del contraccolpo stesso, qualora vengano presi

2)
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I provvedimenti adatti.

b) Nel caso in cui la lama si blocchi oppure
Uoperazione di taglio venga interrotta per
altri motivi, rilasciare Uinterruttore On/Off te-
nendo la sega nel pezzo in lavorazione finché
la lama non si arresta completamente. Non
cercare mai di estrarre la sega dal pezzo in
lavorazione o di tirarla indietro fintanto che
la lama € in movimento, in quanto cio potreb-
be provocare un contraccolpo. Individuare la
causa del bloccaggio della lama e eliminarla
intraprendendo i provvedimenti adeguati.

c] Se s’intende riavviare nuovamente una sega
bloccata in un pezzo in lavorazione, centrare
la lama nella fessura della sega e verificare
che i denti della lama non siano conficcati nel
pezzo. Se lalama si blocca, € possibile che fuo-
riesca dal pezzo in lavorazione o che provochi
un contraccolpo nel caso in cui la sega venisse
nuovamente avviata.

d) Sostenere i pannelli di grandi dimensioni, in
modo da ridurre i rischi di un contraccolpo
causato dalla lama della sega che si blocca. |
pannelli di grandi dimensioni possono flettersi
a causa del loro stesso peso. E necessario che i
pannelli siano sostenuti su entrambiilati, nonché
in prossimita della fessura della sega e del bordo.

e) Non utilizzare lame non affilate o danneggia-
te. Lame con denti non affilati o mal allineati
possono provocare - a causa di una fessura
della sega di dimensioni troppo ridotte - una
maggiore usura, il bloccaggio della lama ed
eventuali contraccolpi.

Prima di procedere al taglio, fissare le regi-

strazioni relative alla profondita ed all'ango-

lo di taglio. Se le registrazioni si modificano
durante il taglio del materiale, la lama puo
bloccarsi causando un contraccolpo.

g) Procedere con particolare cautela quando si
vuole eseguire un , taglio ad affondamento” in
una zona nascosta, ad esempio una parete esi-
stente. Durante le operazioni di taglio, la lama
che affonda nel materiale puo bloccarsiseincon-
tra oggetti nascosti e causare un contraccolpo.

f)

3) Funzionamento della calotta protettiva

a) Primadelluso, controllare che la calotta pro-
tettiva funzioni correttamente. Non utilizzare
la sega nel caso in cui la calotta protettiva
non si possa muovere liberamente e non si
chiuda subito. Non fissare o legare mai la
calotta protettiva saldamente, altrimenti la
lama rimarrebbe priva protettiva. In caso di
caduta accidentale della sega sul pavimento,



e possibile che la calotta protettiva si pieghi.
Accertarsi che la calotta protettiva si muova
liberamente e che non tocchi da nessuna pro-
fondita o angolo di taglio la lama o altre parti.

b) Controllare le condizioni e la funzione della

molla per la calotta protettiva. Prima dell’

uso, se la calotta protettiva e la molla non
funzionano correttamente, fate controllare

Uapparecchiatura. Parti danneggiate, depositi

collosi o trucioli accumulati possono essere

la causa di un funzionamento ritardato della
calotta protettiva.

Durante il “taglio ad affondamento” non ad

angolo retto, assicurare la piastra di base con-

tro lo spostamento laterale. Uno spostamento
laterale puo provocare il bloccaggio della lama

e causare quindi un contraccolpo.

d) Non deporre la sega sul banco di lavoro né
sul pavimento senza che la calotta protettiva
copra la lama. Se la lama non é protettaedin
movimento, la sega si spostera in direzione
contraria alla direzione di taglio, tagliando cio
che si trova sul suo cammino. Tenere presente
il tempo di postfunzionamento della sega.

c)

4) Funzionamento del cuneo

a) Usare la lama adatta al cuneo. Perchéil cuneo
agisca correttamente, il corpo della lama deve
essere piu sottile del cuneo distanziatore e la
larghezza dei denti deve essere superiore allo
spessore del cuneo stesso.

b) Regolare il cuneo fendilegno come descritto
nelle istruzioni per 'uso. A causa di spessore,
posizione ed allineamento errati, € possibile
cheilcuneo fendilegno non impedisca in modo
efficace un contraccolpo.
Utilizzare sempre il cuneo fendilegno, anche
per i ,tagli ad affondamento”. Durante i tagli
ad affondamento, il cuneo fendilegno viene
spinto verso l'alto e, dopo l'affondamento nel
materiale e con l'avanzare della sega a disco,
per mezzo di una molla rientra automatica-
mente nella fenditura della sega.

d) Affinché il cuneo fendilegno possa agire con
efficacia, deve trovarsi nella fenditura della
sega. Per tagli cortiil cuneo fendilegno non é ef-
ficace alfine dievitare un possibile contraccolpo.

e) Non azionare la sega con un cuneo fendilegno
piegato. Una piccola anomalia e gia sufficiente
per ritardare la chiusura della calotta protettiva.

c)
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2.3 Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 ripor-
tano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 95dB(A)
Livello di potenza sonora 106 dB(A)

Supplemento per incertezza di misura K=3dB

Indossare le protezioni acustiche!

Valori complessivi sulle vibrazioni (somma vet-
toriale di tre direzioni) rilevati secondo la norma
EN 60745:

Valore di emissione delle vibrazioni (su 3 assi)

Taglio del legno a, <2,5m/s?
Taglio del metallo a, <2,5m/s?
Incertezza K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,
- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue

applicazioni principali.
Valori maggiori sono plausibili con altre ap-
plicazioni, con altri utensili e in caso di scarsa
manutenzione. Osservare i tempi di pausa e di
funzionamento a vuoto della macchina!

Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione

La tensione di rete deve corrispondere
a quella indicata sulla targhetta ripor-
tante i dati della macchina.

Disinserire sempre la macchina prima
di collegare o scollegare il cavo di ali-
mentazione!

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica vedi la fig. 2.

L'interruttore [1-7] viene utilizzato per inserire/
disinserire l'apparecchio (schiacciato = apparec-
chio inserito, rilasciato = apparecchio spento).
Linterruttore puo essere attivato solo dopo aver
sollevato verso l'alto il blocco di avviamento [1-8].
Con lattivazione del blocco di avviamento, viene
azionato il dispositivo di immersione e il gruppo
sega puo essere mosso a reazione elastica verso
il basso. In questo modo, la lama sporge dalla
calotta protettiva.

Sollevando l'utensile, il gruppo sega scatta nuo-
vamente nella posizione iniziale.

Guidate l'utensile verso il pezzo in lavo-
razione soltanto con il motore spento.

AN
N



Prima di ogni utilizzo controllate il fun-
zionamento del dispositivo montato e
utilizzate la macchina soltanto se questo
funziona regolarmente.

4 Impostazioni della macchina

Prima di eseguire qualsiasi operazione
& sulla macchina disinserire sempre la
4.1 Elettronica

spina dalla presa!

La TS 75 EBQ/ TS 75 EQ ¢ dotata di un’e-
lettronica ad albero pieno con le seguen-
ti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio morbido garantisce un avviamento della
macchina “senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione [1-5] & possibile im-
postare il numero di giri con variazione continua
tra 1350 e 3550 min'. In tal modo sara possibile
adeguare in maniera ottimale la velocita di taglio ai
materiali divoltain volta utilizzati (vedere tabella 1).
Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato viene mantenuto
costante quando la macchina e al minimo e du-
rante la lavorazione.

Protezione da temperatura elevata

Quale protezione contro il surriscaldamento,
lUelettronica di sicurezza disinserisce la macchina
qualoravenga raggiunta una temperatura del mo-
tore critica. Dopo un periodo di raffreddamento di
ca. 3-5 minuti la macchina € nuovamente pronta
per funzionare. Quando la macchina e in funzione
(funzionamento a vuoto) il tempo di raffreddamen-
to diminuisce.

Limitazione di corrente

La limitazione di corrente impedisce, in caso di
estremo sovraccarico, il raggiungimento di un
assorbimento di corrente eccessivo. Questo puo
portare a una riduzione del numero di giri del
motore. Dopo la scarica, il motore riprende a
girare nuovamente.

Freni (TS 75 EBQ)

Allo spegnimento, la lama in viene frenata elet-
tronicamente in 1,5 - 2 second..

4.2 Profondita di taglio

La profondita di taglio & regolabile da0a 75 mm:

- Premete la guida della profondita di taglio [3-3]
fino alla profondita desiderata (i valori indicati
nella scala [3-1] siriferiscono ai taglia 0° senza
binario di guida),

- rilasciatela(gliscattidellaguidasonodi1mmUuno).

Ora e possibile premere 'aggregato sega verso il

[ELECTRONIC

bassofinoalla profondita ditaglioimpostata. Nelforo
[3-2] della guida della profondita di taglio & possibi-
le ruotare una vite senza testa (M4x8 fino a M4x12).
Ruotando la vite, si otterra una regolazione della
profondita di taglio ancora piu precisa (+ 0,1 mm).

4.3 Angolo di taglio

L'aggregato sega puo oscillare tra 0° e 47°:

- aprite la manopola [3-4, 3-6],

- orientate l'aggregato sega sull'angolo di taglio
desiderato [3-5],

- fissate nuovamente la manopola.

Nota: le due posizioni finali sono regolate dalla

fabbrica su0° e 45°. Ruotando i due perni filettati

[3-7]in senso antiorario & possibile aumentare la

posizione finale da 45° fino ad un massimo di 47°.

4.4 Cambio della lama

- Spostate la leva [4-2] fino al riscontro,

- spingete verso lalto [4-1] il blocco dell'avvia-
mento e premete l'aggregato segaverso il basso
fino allo scatto finale,

- aprite la vite [4-4] con la chiave a brugola [4-
3],

- rimuovete la lama,

- pulite la flangia [4-8, 4-10],

- inserite la nuova lama.

& La direzione di rotazione della lama [4-9] e

della macchina [4-7] devono corrispondere!

- Inserite la flangia esterna [4-10] in modo tale
cheigancifacciano presa negli spazi della flan-
gia interna [4-8].

- Fissate la vite [4-4],

- riportate la leva nella posizione iniziale [4-2].

4.5 Impostazione del cuneo fendilegno

- Spostate la leva [4-2] fino al riscontro,

- spingete verso lalto [4-1] il blocco dell'avvia-
mento e premete l'aggregato sega verso il basso
fino allo scatto finale,

- aprite la vite [4-6] con la chiave a brugola [4-
3],

- impostate il cuneo fendilegno come illustratoin
figura 4,

- fissate la vite [4-6],

- riportate la leva nella posizione iniziale [4-2].

A

Sui manicotti d’aspirazione girevoli [6-1] & pos-
sibile fissare un aspiratore Festool con diametro
del tubo flessibile per aspirazione di 36 mm o
27 mm (e consigliato quello da 36 mm per ridurre
il rischio di otturazione)

Aspirazione
Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.




4.7 Montaggio del paraschegge

Il paraschegge (accessorio) migliora notevolmen-

te la qualita degli spigoli nei tagli da 0° del pezzo

tagliato sul lato rivolto verso l'alto.

- Inserite il paraschegge [5-1] sulla calotta pro-
tettiva,

- posizionate la macchina sul pezzo in lavorazione
o sul binario di guida,

- premete verso il basso il paraschegge finché
non appoggera sul pezzo in lavorazione, quindi
avvitate la manopola [5-2].

- Tagliate il paraschegge (impostate la macchina
sulla profondita di taglio massima e sul range
velocita 6).

Lavori con la macchina

Fissate sempre il pezzo in lavorazione in

modo che non possa spostarsi durante la

lavorazione.

Tenete sempre la macchina con entrambe

le mani mediante le impugnature [1-1,

1-6].

Spingete sempre la macchina in avanti

[1-2], per nessun motivo la macchina deve

essere tirata indietro verso di sé.

Utilizzando una velocita di avanzamento

adeguata, evitate il surriscaldamento dei

taglienti della lama e durante il taglio di

materie plastiche evitate che la plastica

si fonda.

> T

5.1 Tagliare sui tracciati
Il display [6-3], nei tagli a 0° e 45° (senza binario
di guida) visualizza la progressione del taglio.

5.2 Tagliare segmenti

Posizionate la macchina con la parte anteriore del
piano di taglio sul pezzo, accendetela, premetela
verso il basso fino alla profondita di taglio deside-
rata e spingete in avanti nella direzione di taglio.

5.3 Tagliaredellefessure tagliaimmersione)
Per evitare contraccolpi, nei tagli a immersione
osservate | seguenti suggerimenti:

- Tenere la macchina sempre con il bordo po-
steriore del piano di taglio contro un riscontro
fermo. Durante il lavoro con binario di guida, la
macchina deve essere appoggiata al dispositivo
di blocco dei contraccolpi [7-1], che viene fissato
con morsetti al binario di guida (v. fig. 7; in caso
di inutilizzo, e possibile riporre il dispositivo di
blocco dei contraccolpi sulla piastra di guida
[7-2] della macchinal.

- La macchina deve essere tenuta sempre stretta
con entrambe le mani e si l'affondamento deve
avvenire lentamente.
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Procedura

Posizionate la macchina sul pezzo in lavorazio-
ne e appoggiatela ad un riscontro (blocco dei
contraccolpi), accendete la macchina, esercitate
lentamente una pressione verso il basso fino alla
profondita di taglio impostata e spingete in avanti
nella direzione del taglio. Le marcature [6-2], la-
vorando con profondita di taglio massima e con il
binario di guida, indicano i punti di taglio estremi
della lama, in avanti e indietro (@ 210 mm).

5.4
& sario osservare le seguenti misure di
sicurezza:

- Attivate preventivamente un interruttore di si-
curezza per correnti di guasto (FI).

- Collegate la macchinaad un aspiratore adeguato.

- Pulite regolarmente la macchina rimuovendo
gli eventuali residui di polvere nella carcassa
del motore e nella calotta protettiva.

Indossate gli occhiali protettivi.

- Lalluminio deve essere tagliato esclusivamente

con le apposite lame speciali Festool.
Periltaglio, cospargete le lastre di petrolio, men-
tre i profili sottili (fino a 3 mm) possono essere
lavorati senza lubrificazione.

Tagliare Ualluminio
Nella lavorazione dell'alluminio & neces-

6 Accessori

| codici di ordinazione degli accessori descritti
di seguito si trovano sul catalogo Festool o su
Internet al sito “www.festool.com”.

6.1 Riscontro parallelo, prolunga del tavolo
Per segmenti particolarmente larghi fino a 180
mm & possibile inserire un riscontro parallelo.
Il riscontro parallelo ha la funzione di prolunga
del tavolo.

6.2 Sistema di guida

| binari di guida, disponibili in diverse lunghezze,
consentono di eseguire tagli precisi e proteggo-
no contemporaneamente da eventuali danni la
superficie del pezzo in lavorazione.

Con il sistema di guida, corredato dall'ampio si-
stema di accessori, &€ possibile ottenere tagli an-
golari, tagli di smussatura e adattamenti precisi. Il
fissaggio mediante morsetti consente di lavorare
in tutta sicurezza [6-4]. La superficie di guida del
piano di taglio sui binari di guida e regolabile con
le due ganasce [1-3].



| binari di guida sono dotati di un paraschegge

[1-4] che deve essere ritagliato su misura prima

dell’uso:

- impostate il numero di giri della macchina su 6,

- ponete la macchina sull'estremita posteriore
del binario di guida,

- accendetela, premerlaverso il basso fino al rag-
giungimento della profondita di taglio impostata
eritagliate il paraschegge sull'intera lunghezza
senza interruzioni.

Ora lo spigolo del paraschegge dovrebbe corri-
sponde perfettamente allo spigolo di taglio.

6.3 Piano multifunzione

Il piano multifunzione MFT/3 consente di fissare
in modo semplice il pezzo in lavorazione, e, con il
sistema di guida, di eseguire un lavoro preciso e
sicuro in pezzi grandi e piccoli. Grazie alla versa-
tilita di impiego, e possibile un lavoro economico
ed ergonomico.

6.4 Lame, altri accessori

Per poter lavorare diversi materialiin modo rapido
e pulito, Festool offre lame speciali adatte alle
diverse macchine.

| codicidi ordinazione di questi e di altriaccessori,
che consentono un uso versatile ed effettivo della
sega circolare Festool, si trovano sul catalogo
Festool o su Internet, al sito “www.festool.com”.
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Manutenzione e cura

Prima di iniziare qualsiasi tipo di lavoro
sulla macchina si deve sempre togliere
la spina dalla presa di corrente!

Mantenere sempre pulita U'apparecchiatura e le
fessure di ventilazione.
Tutti i lavori di manutenzione e riparazione che
richiedono l'apertura dell’'alloggiamento del mo-
tore devono essere eseguiti solo da un’officina di
assistenza autorizzata.
L'apparecchio & munito di spazzole autoestin-
guenti. Quando questi risultano consumati, viene
interrotta automaticamente la corrente e l'appa-
recchio si arresta.

< * came- Se€rvizio e riparazione solo da parte
gw del costruttore o delle officine di

@ servizio autorizzate. Le officine piu
vicine sono riportate di seguito:

www. festool.com/Service
Utilizzare solo ricambi originali Fes-
tool! Cod. prodotto reperibile al sito:
www. festool.com/Service

8 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degliaccessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

Informazioni su REACh: www.festool.com/reach

Tabella 1: tagliare in base al materiale, con la giusta velocita

Materiale Range velocita

Legno massello (duro, morbido) 6
Pannelli in truciolato e in fibra dura 3-6
Legno compensato, pannelli in panforte, lastre impiallacciate e rivestite 6
Plastica, plastica rinforzata in fibra (GfK), carta e tessuto 3-5
Vetro acrilico 4-5
Lastre in fibra legate in gesso e cemento 1-3

A| Lastre e profili di alluminio finoa 15 mm 3-6
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@ Inval-cirkelzaagmachine TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Technische gegevens TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Vermogen 1600 W
(110 V-versie 13 Al

Toerental (onbelast toerental) 1350 - 3550 min™'

Toerental max.' 4400 min™!
Schuine stand 0° - 47°
Zaagdiepte bij 0° 0-75mm
Zaagdiepte bij 45° 0-5 mm
Afmetingen zaagblad 210x2,4x30 mm
Gewicht machine 6,2 kg
Beschermingsklasse @/l

"'max. toerental bij gebrekkige elektronica.

De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin
van de gebruiksaanwijzing.

Symbolen
& Waarschuwing voor algemeen gevaar

@ Handleiding, instructies lezen!

@ Draag oorbeschermers!
Veiligheidsbril dragen.

1 Reglementair gebruik
Conform de bepalingen zijn de machines bestemd
voor het zagen van hout, op hout gelijkende ma-
terialen, gips- en cementge-bonden vezelstoffen
en kunststoffen. Met de door Festool aangeboden
speciale zaagbladen voor aluminium kunnen de
machines ook voor het zagen van aluminium
worden gebruikt.
Er mogen alleen zaagbladen met de volgende ei-
genschappen worden gebruikt: diameter zaagblad
210 mm; zaagbreedte 2,4 mm tot 2,6 mm; uitbo-
ring 30 mm; stambladdikte max. 1,8 mm; geschikt
voor een toerental van maximaal 5000 min™'.
Geen slijpschijven gebruiken.
Festool-elektrogereedschap mag alleen wor-
den ingebouwd in werktafels die hiervoor door
Festool bestemd zijn. Door inbouw in andere of
zelfgemaakte werktafels kan het elektrogereed-
schap onveilig worden, met mogelijk ernstige
ongevallen als gevolg.

Voor schade en ongevallen ten gevolge

van niet-reglementair gebruik is uitslui-

tend de gebruiker aansprakelijk!
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2 Veiligheidsinstructies
2.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
& LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschrif-
ten en instructies.
Wanneer de waarschuwingen en instructies niet
in acht worden genomen, kan dit een elektrische
schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstructies
1) Zaagmethode
) GEVAAR: Kom met uw handen niet in

het zaagbereik en raak het zaagblad niet aan.
Houd met uw tweede hand de extra greep of
de motorbehuizing vast. Wanneer u de cirkel-
zaag vasthoudt met beide handen, kunnen ze
niet gewond raken door het zaagblad.

b) Kom niet met uw handen onder het werkstuk.
De beschermkap kan u onder het werkstuk niet
beschermen tegen het zaagblad.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werk-
stuk aan. Er mag minder dan een volledige
tandhoogte zichtbaar zijn onder het werk-
stuk.

d) Houd het werkstuk dat gezaagd moet worden
nooit met de hand of boven uw been vast. Zet
het werkstuk vast op een stabiele ondergrond.
Het is belangrijk het werkstuk goed te beves-
tigen, om het gevaar van lichaamscontact, be-
klemming van het zaagblad of controleverlies
tot een minimum terug te brengen.

e) Houd het apparaat alleen aan de geisoleerde
greepvlakken vast wanneer u werkzaam-
heden uitvoert waarbij het snijgereedschap
verborgen stroomleidingen of de kabel van
het apparaat zelf kan raken. Contact met een
spanningvoerende leiding zet de metalen on-
derdelen van het apparaat onder spanning en
veroorzaakt een elektrische schok.

Gebruik bij het in de lengte snijden altijd een

aanslag of een geleiderail. Hierdoor wordt de

snijnauwkeurigheid verbeterd en de kans op
beklemming van het zaagblad verminderd.

g) Gebruik altijd zaagbladen met de juiste groot-
te, die geschikt zijn voor de vorm van de opna-
meflens (ruitvormig of rond). Zaagbladen die

f)



niet bijde montagedelen van de zaag passen, lo-
pen onregelmatig en leiden tot controleverlies.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde zaag-

i]
®

2)

bladspanflenzen of -schroeven. De zaagblad-
spanflenzen en -schroeven zijn speciaal voor
uw zaag ontworpen, voor optimale prestaties
en gebruiksveiligheid.

Draag een passende persoon-
lijke veiligheidsuitrusting: ge-

hoorbescherming, veiligheids-
bril, stofmasker bij werkzaamhe-
den waarbij stof vrijkomt en vei-
ligheidshandschoenen bij het
bewerken van ruwe materialen
en hetwisselen van gereedschap.
Terugslagoorzaken en veiligheidsvoor-
schriften
een terugslag is de onverwachte reactie van
een hakend, klemmend of verkeerd uitgericht
zaagblad, die tot gevolg heeft dat de zaag zich
ongecontroleerd van het werkstuk af en in de
richting van de gebruiker kan bewegen.
wanneer het zaagblad zich in de sluitende
zaagspleet vasthaakt of klem komt te zitten,
raakt het geblokkeerd en wordt het apparaat
door de kracht van de motor in de richting van
de gebruiker teruggeslagen.
wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd uitgericht, dan kunnen de tanden van
het achterste zaagbladgebied zich vasthaken
in het oppervlak van het werkstuk, waardoor
het zaagblad uit de zaagspleet en terug in de
richting van de gebruiker.

Een terugslag is het gevolg van een onjuist of
verkeerd gebruik van de zaag. Dit kan worden
voorkomen door de juiste voorzorgsmaatregelen
te nemen, zoals hierna beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en

breng uw armen in zo’'n positie dat u de te-
rugslagkrachten kunt weerstaan. Blijf altijd
aan de zijkant van het zaagblad en breng het
zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam. Bij
een terugslag kan de cirkelzaag naar achteren
springen, maar wanneer de juiste maatregelen
zijn getroffen kan de gebruiker de terugslag-
krachten beheersen.

b) Als het zaagblad beklemd raakt of het zagen

om een andere reden wordt onderbroken, laat
u de in-/uit-schakelaar los en houdt u de zaag
rustig in het materiaal tot het zaagblad volle-
dig stilstaat. Probeer zolang het zaagblad zich
beweegt of er een terugslag kan plaatsvinden
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen of
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naar achteren te trekken. Ga na wat de oorza-
ken zijn van de beklemming van het zaagblad
en hef deze op door passende maatregelen te
nemen.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt

weer wilt starten, centreert u het zaagblad in
de zaagspleet en controleert u of de zaagtan-
den niet in het werkstuk zijn blijven haken.
Is het zaagblad beklemd geraakt, dan kan het
zich bij het opnieuw starten van de zaag uit het
werkstuk bewegen of een terugslag veroorza-
ken.

d) U dient grote platen te stutten om het risico

van een terugslag als gevolg van een be-
klemd zaagblad te verkleinen. Grote platen
kunnen doorbuigen onder hun eigen gewicht.
Platen dienen aan beide kanten, zowel bij de
zaagspleet als bij de rand, te worden gestut.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde zaag-

f)

bladen. Zaagbladen met stompe of verkeerd
uitgerichte tanden leiden door de te nauwe
zaagspleet tot een grotere wrijving, beklem-
ming van het zaagblad en terugslag.

Draai voor het zagen de snijdiepte- en snij-
hoekinstellingen vast. Wanneer de instellin-
gen tijdens het zagen gewijzigd worden, kan
het zaagblad beklemd raken en een terugslag
optreden.

g) Wees bijzonder voorzichtigwanneer ueen , in-

3)

valsnede” in een verborgen gebied, bijv. een
bestaande wand, uitvoert. Het invallende zaag-
blad kan bij het zagen in verborgen objecten ge-
blokkeerd raken en een terugslag veroorzaken.

Functie van de beschermkap

a) Controleer voor gebruik altijd of de be-

schermkap goed sluit. Gebruik de zaag niet
wanneer de beschermkap niet vrij bewogen
kan worden en niet direct sluit. Klem of bind
de beschermkap nooit vast; daardoor zou het
zaagblad onbeschermd zijn. Als de zaag per
ongeluk op de grond valt, kan de bescherm-
kap gebogen worden. Zorg ervoor dat de be-
schermkap vrij beweegt en bij alle zaaghoeken
en -dieptes noch het zaagblad noch andere
deel raakt.

b) Controleer de toestand en de functie van de

veer van de beschermkap. Werken de be-
schermkap en de veer niet foutloos, wacht
dan met het gebruik van het apparaat. Be-
schadigde delen, plakkerige afzettingen of
ophopingen van spaanders zorgen ervoor dat er
bij de werking van de beschermkap vertraging
optreedt.



c] Beveilig bij de “invalzaagsnede”, die niet in
een rechte hoek uitgevoerd wordt, de grond-
plaat van de zaag tegen het zijdelings ver-
schuiven. Verschuiven in zijwaartse richting
kan ertoe leiden dat het zaagblad beklemd
raakt en een terugslag veroorzaakt.

d) Leg de zaag niet op de werkbank of op de
grond zonder dat de beschermkap het zaag-
blad afdekt. Een onbeschermd, nalopend
zaagblad beweegt de zaag tegen de zaagrich-
ting in en zaagt wat het op zijn weg tegenkomt.
Houd hierbij rekening met de nalooptijd van de
zaag.

4) Functie van de spouwmes

a) Gebruik het voor het spouwmes passende
zaagblad. Opdat het spouwmes werkt, moet
het stamblad van het zaagblad dunner zijn dan
het spouwmes en de tandbreedte meer dan de
dikte van het spouwmes bedragen.

b) Stel de splijtwig af volgens de beschrijving in
de gebruiksaanwijzing. Een verkeerde sterkte,
standenuitlijningkunnentotgevolghebbendatde
splijtwig een terugslag niet effectief verhindert.

c] Gebruik de splijtwig altijd, ook bij ,.invalsne-
des”. De splijtwig wordt bij de materiaalinval
naar boven gedrukt en veert na de inval bij het
naar voren schuiven van de cirkelzaag zelfstan-
dig in de zaagspleet.

d) De splijtwig kan alleen werken als hij zich in
de zaagspleet bevindt. Bij korte snedes kan de
splijtwig eenterugslag niet effectiefverhinderen.

e) Gebruik de zaag niet met een verbogen splijt-
wig. Door een kleine storing kan vertraging
optreden bij het sluiten van de beschermkap.

2.3 Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling

Devolgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen

gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 95 dB(A)

Geluidsvermogensniveau 106 dB(A)

Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag gehoorbescherming!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie rich-
tingen) bepaald volgens EN 60745:
Trillingsemissiewaarde (3-assig)
Zagen van hout:

Zagen van metaal: a, <2,5m/s?
Onzekerheid K=1,5m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

a, <2,5m/s?
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- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-

passingen, met ander inzetgereedschap of bij

onvoldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht!

Elektrische aansluiting en inbedrijfstel-
ling

De netspanning dient overeen te komen
met de indicatie op de kenplaat.
Schakel de machine voor het aansluiten
of loskoppelen van de aansluiting op het
elektriciteitsnet altijd uit!

Zie figuur 2 voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer. De schakelaar [1-7] dient als in-/
uitschakelaar (drukken is = AAN, loslaten = UIT).
De schakelaar kan pas in werking worden gesteld
nadat de inschakelblokkering [1-8] naar boven is
geschoven. Door de inschakelblokkering in wer-
king te zetten wordt gelijktijdig de invalvoorziening
ontgrendeld en kan het zaagaggregaat tegen de
veerkracht in naar beneden worden bewogen.
Hierbij komt het zaagblad uit de beschermkap.
Bij het optillen van de machine veert het zaagag-
gregaat weer in de oorspronkelijke stand terug.
Geleid de machine alleen in ingescha-
kelde toestand tegen een werkstuk.
Controleer voor gebruik altijd of het in-
bouwapparaat functioneert en neem het
alleen in gebruik wanneer het functio-
neert volgens de voorschriften.

N
N

>

Instellingen aan de machine

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald.

>

4.1 De elektronica

De TS 75EBQ/TS 75 EQ beschikt over een
volledige golfelektronica met de volgende
kenmerken:

Zachte aanloop

De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije aan-
loop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-5] traploos
tussen 1350 en 3550 min-"worden ingesteld. Hier-
mee kunt u de freessnelheid van het betreffende

materiaal optimaal aanpassen (zie tabel 1).

ELECTROHNIC

]




Constant toerental

Hetvoorafingestelde toerental wordt bij onbelast
toerental en bij bewerking constant gehouden.
Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt de
machine bij het bereiken van een kritische mo-
tortemperatuur door de veiligheidselektronica
uitgeschakeld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 mi-
nuten is de machine weer bedrijfsklaar. Bij een
draaiende machine (onbelast toerental) neemt
de afkoeltijd af.

Stroombegrenzing

De stroombegrenzing zorgt er bij extreme overbe-
lasting voor dat de hoogte van de stroomopname
toelaatbaar blijft. Dit kan leiden tot een lager mo-
tortoerental. Na ontlasting komt de motor direct
weer op toeren.

Rem (TS 75 EBQ)

Bij het uitschakelen wordt het zaagblad in
1,5 - 2 seconden elektronisch tot stilstand afge-
remd.

4.2 Zaagdiepte

De zaagdiepte kan van 0 - 75 mm worden inge-

steld:

- de zaagdiepteaanslag [3-3] indrukken en tot
de gewenste zaagdiepte verschuiven (de op de
schaal [3-1] aangegeven waarden gelden voor
0°-zaagsneden zonder geleiderail,

- de zaagdiepteaanslag loslaten (de zaagdiepte-
aanslag klikt in stappen van T mm in).

Het zaagaggregaat kan nu tot de ingestelde zaag-

diepte naar beneden worden gedrukt.

In de boring [3-2] van de zaagdiepteaanslag kan

een draadpen (M4x8 tot M4x12) worden aange-

bracht. Door aan de draadpen te draaien kan
de zaagdiepte nog exacter (x 0,1 mm] worden
ingesteld.

4.3 Zaaghoek

Het zaagaggregaat kan tussen de 0° en 47° wor-

den gedraaid:

- draaiknoppen [3-4, 3-6] losdraaien,

- zaagaggregaat in de gewenste zaaghoek [3-5]
brengen,

- draaiknoppen weer vastdraaien.

Aanwijzing: De beide eindstanden zijn op de

fabriek ingesteld op 0° en 45°. Door de beide

schroefdraadpennen [3-7] tegen de klok in te

draaien, kan de eindstand van 45° tot maximaal

47° worden vergroot.

4.4 Wisselen van het zaagblad
- hendel [4-2] omdraaien tot de aanslag,
- inschakelblokkering [4-1] naar boven draaien
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en zaagaggregaat naar beneden drukken tot het
inklikt,

- bout [4-4] met de inbussleutel [4-3] losdraaien,

- zaagblad afnemen,

- flenzen [4-8, 4-10] schoonmaken,

- nieuw zaagblad inzetten.

De draairichting van het zaagblad [4-9]
en de machine [4-7] dienen overeen te
komen!

- buitenste flens [4-10] zo inzetten dat de mee-
neempennen in de uitsparingen van de binnen-
ste flens [4-8] grijpen.

- Bout [4-4] vast aandraaien,

- hendel [4-2] terugdraaien.

4.5 splijtwig instellen

- hendel [4-2] tot de aanslag omdraaien,

- inschakelblokkering [4-1] naar boven draaien
en zaagaggregaat naar beneden drukken tot het
inklikt,

- bout [4-6] met inbussleutel [4-3] losdraaien,

- splijtwig volgens afbeelding 4 instellen,

- bout [4-6] vast aandraaien,

- hendel [4-2] terugdraaien.

4.6 Afzuiging
Sluit de machine altijd aan op een afzui-
iTL ging.

Op de draaibare afzuigaansluiting [6-1] kan een
Festool-afzuigapparaat met een afzuigslang met
een diametervan 36 mm of 27 mm (36 mm aanbe-
volen wegens het geringere verstoppingsgevaar)
worden aangesloten

4.7 Splinterbescherming monteren

Bij 0°-zaagsneden verbetert de splinterbescher-

ming (accessoires) duidelijk de kwaliteit van de

snijrand van het afgezaagde werkstukdeel aan
de bovenliggende zijde.

- splinterbescherming [5-1] op de beschermkap
bevestigen,

- machine op het werkstuk resp. de geleiderail
plaatsen,

- splinterbescherming tot op het werkstuk naar
beneden drukken en met de draaiknop [5-2]
vastschroeven.

- splinterbescherming inzagen (machine op maxi-
male zaagdiepte en toerentaltrap 6).

5 Werken met de machine

Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het

tijdens de bewerking niet kan bewegen.



De machine dient steeds met beide han-
den aan de daarvoor bestemde handgre-
pen [1-1, 1-6] te worden vastgehouden.
De machine altijd in naar voren bewegen
[1-2], in geen geval de machine achter-
waarts naar zich toetrekken.

Voorkom oververhitting van de snijkanten
van het zaagblad door de snelheid aan te
passen en zorg er bij het zagen van kunst-
stof voor dat dit niet smelt.

> B> P

5.1 Zagen volgens de afgetekende lijn
De zaagindicatie [6-3] geeft bij 0°- en 45°-zaag-
sneden (zonder geleiderail) het zaagverloop aan.

5.2 Delen afzagen

De machine met het voorste deel van de zaagtafel
op het werkstuk plaatsen, de machine inschake-
len, tot de ingestelde zaagdiepte naar beneden
drukken enin de zaagrichting naar voren bewegen.

5.3 Delen uitzagen (invallend zagen)

Om een terugslag te voorkomen dienen bij inval-

lend zagen de volgende aanwijzingen beslist in

acht te worden genomen:

- De machine dient altijd met de achterkant van de
zaagtafel tegen een vaste aanslag te worden ge-
zet. Bijwerkzaamheden met de geleiderail moet
de machine tegen de terugslagstop [7-1] worden
gezet, die op de geleiderail wordt vastgeklemd
(zie afbeelding 7; wordt de geleiderail niet ge-
bruikt, dan kan de terugslagstop op de geleide-
plaat [7-2] van de machine worden bewaard).

- De machine dient steeds met beide handen te
worden vastgehouden en slechts langzaam in
te vallen.

Handelwijze: de machine op het werkstuk plaat-

sen en tegen de aanslag (terugslagstop) zetten,

machine inschakelen, langzaam tot de inge-
stelde zaagdiepte naar benenden drukken en in

de zaagrichting bewegen. De markeringen [6-2]

geven bij maximale zaagdiepte en gebruik van de

geleiderail het voorste en achterste zaagpunt van
het zaagblad (@ 210 mm) aan.

5.4 Aluminium zagen
Bij de bewerking van aluminium dient
& men zich uit veiligheidsoverwegingen te
houden aan de volgende maatregelen:
- Voorschakelen van een differentiaal- (Fl) veilig-
heidsschakelaar.
- Machine aansluiten op een geschikt afzuigap-
paraat.
- Machine regelmatig ontdoen van stofafzetting
in het motorhuis en in de beschermkap.
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Veiligheidsbril dragen.

- Aluminium mag alleen met de daarvoor door
Festool bestemde speciale zaagbladen worden
gezaagd.

Bij het zagen van platen dienen de zaagbladen

met petroleum te worden ingesmeerd, dunwan-

dige profielen (tot 3 mm) kunnen zonder smeren
worden bewerkt.

6 Accessoires

De bestelnummers van de hieronder beschreven
accessoires kuntuvinden in de Festool-catalogus
of op het Internet onder ,, www.festool.com”.

6.1 Parallelaanslag, tafelverbreding

Voor het afzagen van delen met een maximale
breedte van 180 mm kan een parallelaanslag
worden ingezet. De parallelaanslag kan ook als
tafelverbreding worden gebruikt.

6.2 Geleidesysteem
De in verschillende lengtes verkrijgbare gelei-
derails maken precieze en zuivere zaagsneden
mogelijk en beschermen tegelijkertijd het werk-
stukoppervlak tegen beschadigingen. In combi-
natie met de omvangrijke accessoires kunnen
met het geleidesysteem exacte hoekzaagsneden,
verstekzaagsneden en inpaswerkzaamheden
worden uitgevoerd. De bevestigingsmogelijkheid
met behulp van lijmklemmen [6-4] zorgt voor een
stevige houvast en voor veilig werken.

De geleidetolerantie van de zaagtafel op de ge-

leiderails kan met de beide stelklauwen [1-3]

worden ingesteld.

De geleiderails beschikken over een splinterbe-

scherming [1-4], die voor het eerste gebruik op

maat moet worden gesneden:

- toerental van de machine op niveau 6 zetten,

- machine op het achterste einde van de geleide-
rail plaatsen,

- machine inschakelen, tot de ingestelde zaag-
diepte naar beneden drukken en de splinter-
bescherming zonder af te zetten over de gehele
lengte aanzagen.

De rand van de splinterbescherming komt nu
precies overeen met de snijrand.

6.3 Multifunctionele tafel

Met de multifunctionele tafel MFT/3 kan het werk-
stuk eenvoudig worden opgespannen en kunnen
grotere en kleinere werkstukken in combinatie
met het geleidesysteem veilig en precies worden
bewerkt. Door zijn talrijke gebruiksmogelijk-he-
den is het mogelijk economisch en ergonomisch



te werken.

6.4 Zaagbladen, overige accessoires

Om verschillende materialen snel en zuiver te
kunnen bewerken, biedt Festool speciaal op de
machine afgestemde zaagbladen.

De bestelnummers hiervoor, evenals de overige
accessoires waardoor u uw Festool-handcirkel-
zaagmachines op vele manieren en effectief kunt
gebruiken, vindt u in de Festool-catalogus of op
het Internet onder ,www.festool.com”.

7 Onderhoud
Voor aanvang van alle werkzaamheden
& aan de machine moet absoluut eerst de
stekker uit het stopcontact worden ge-
trokken!
Machine enventilatiesleuven altijd schoon houden.
Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor de motorbehuizing moet worden ge-
opend, mogen alleen door een daartoe geautori-
seerde servicewerkplaats worden uitgevoerd. Het
apparaat is voorzien van zichzelf uitschakelende
koolborstels.
Als deze versleten zijn, wordt de stroom auto-
matisch onderbroken en komt het apparaat tot
stilstand.

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

8 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh: www.festool.com/reach

Tabel 1: materiaalgericht zagen - met de juiste snelheid

Materiaal Toerentaltrap

Massief hout (hard, zacht) 6
Spaan- en hardvezelplaten 3-6
Gelaagd hout, meubelplaat, gefineerd en bekleed plaatmateriaal 6
Kunststof, vezelversterkte kunststof (GFK), papier en weefsel 3-5
Acrylglas 4-5
Gips- en cementgebonden vezelplaten 1-3

= Al Aluminiumplaten en -profielen tot 15 mm 3-6




(S) siinks3g Ts 75 EBQ/ TS 75 EQ

Tekniska data TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Effekt 1600 W

(110 V-version 13 Al
Varvtal (tomgang) 1350 - 3550 min"'
Varvtal max’ 4400 min™!
Vinkelstallning 0° - 47°
Skardjup vid 0° 0-75mm
Skardjup vid 45° 0-56mm
Sagklingans matt 210x2,4x30 mm
Maskinens vikt 6,1 kg
Skyddsklass @/l

' Max varvtal som kan uppsta vid defekt elektronik.

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

Symboler

& Varning for allman risk!

@ Instruktioner, las anvisningarna!

@ Anvand horselskydd!
Bar skyddsglasogon.

1 Riktig anvandning
Maskinerna ar avsedda for sagning av tra, tralik-
nande material, gips- och cementbundna fiber-
material och plaster.
Med Festools erbjudande om specialsagar for
aluminium kan maskinerna aven anvandas for
sagning av aluminium.
Endast sagklingor med féljande specifikationer
far anvandas: Sagklingans diameter 210 mm;
skarbredd 2,4 mm till 2,6 mm; chuckdiameter 30
mm; klingans tjocklek max. 1,8 mm; lamplig for
varvtal upp till 5000 min-'.
Sétt inte i nagra slipskivor.
Festools elverktyg far endast monterasiniarbets-
bord som &r definierade for andamalet av Festool.
Vid montering i ett annat eller egentillverkat ar-
betsbord kan elverktyget bli instabilt och orsaka
allvarliga olyckor.

Anvandaren svarar sjalv for skador och
& olycksfall, vilka uppstatt genom felaktig
anvandning!

Sdkerhetsanvisningar

Allmanna sakerhetsanvisningar

OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar.

NN

AN
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Om du inte rattar dig efter varningarna och anvis-
ningarna kan det leda till elektriska overslag, brand
och/eller allvarliga kroppsskador.

Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruksan-
visningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp “Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till batte-
ridrivna elverktyg (sladdlosa).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsan-visningar
1) Sagning
a FARA: Hall handerna utanfor sagnings-

omradet och ifran sagklingan. Hall med andra
handen i extragreppet eller motorns halje.
Om bada handerna haller i cirkellsagen, kan
sagklingan inte skada dem.

b) Hall inte hdanderna under arbetsstycket.
Skyddskapan kan inte skydda mot sagklingan
nedanfor arbetsstycket.

c) Anpassa skardjupet till arbetsstyckets tjock-
lek. Man bor se mindre an en full kugghojd
under arbetsstycket.

d) Hall aldrig fast arbetsstycket med hinderna
eller over benet. Sikra arbetsstycket pa ett
stabilt underlag. Det ar viktigt att satta fast
arbetsstycket ordentligt for att minimera
risken for kroppskontakt, for att klamma fast
sagklingan eller for att tappa kontrollen.

e) Hall maskinen endast i de isolerade greppy-
torna under arbeten vid vilka skarvertygen
kan stota pa dolda elledningar eller maskinens
egna elkabel. Kontakt med en stromforande
ledning forsatter aven maskinens metalldelar
unde spanning och leder till ett elektriskt slag.

f) Anvand vid langskapning alltid ett anslag eller
en rak styrkant. Detta forbattrar skarexakt-
heten och minskar risken for att sagklingan
klams fast.

g) Anvidnd alltid sagklingor av rétt storlek och
passande till hallarflinsens form (rombfor-
mad eller rund). Sagklingor som inte passar
till sdgens monteringsdelar, gar orunt och gor
sa att man forlorar kontrollen Gver arbetet.

h) Anvand aldrig en skadad eller felaktig spann-
flans eller -skruvar. Sagklingans spannflans
och -skruvar har konstruerats special-kon-
struerats for sagen for optimal effekt och
driftssakerhet.

i) Anvand lamplig personlig skydds-
utrustning: horselskydd, skydds-

glasogon, andningsskydd vid
dammiga arbeten, skyddshand-
skar vid bearbetning av grova
material och vid verktygsvaxling.



2) Rekylorsaker och sakerhetsanvisningar

- Enrekyl &r en ovantad reaktion nar en sagklinga
hakar fast, klams fast eller ar felaktigt riktad,
rekylen leder till att sdgen kan hoppa ur arbets-
stycket och mot den om anvénder sagen.

- Hakas eller klams sagklingan fast i ett stangande
sagspar, sa blockeras den och motorkraften slar
tillbaka maskinen i riktning mot anvandaren.

- Vrids eller skevas sagklingan i sagsnittet, sa kan
sagtanderna pa klingans bakre omrade haka sig
fast 1 arbetsstyckets yta och darigenom hoppa
bakat ur sagssparet i riktning mot anvandaren.

Rekyler ar foljden av felaktig anvandning av

sagen. Man kan undvika dem genom nedan be-

skrivna forsiktighetsatgarder.

a) Hall i sdgen med bada hdanderna och hall
armarna sa, att de kan halla emot rekylkraf-
terna. Sta alltid vid sidan om sagklingan, sa
attden aldrig ligger i linje med kroppen. Upp-
trader rekyler, sa kan cirkelsagen hoppa bakat,
men anvandaren kan dnda sta emot rekylkraf-
terna om lampliga atgarder har vidtagits.

b) Om sagklingan kldms fast eller sdgningen av
nagon anledning avbryts, ska man slappa Till/
Fran-kontakten och halla sagen stillaiarbets-
stycket tills sagklingan star helt stilla. Forsok
aldrig avldgsna sagen ur arbetsstycket eller
dra den bakat, sa linge som sagklingan ar
i rorelse eller en rekyl kan uppsta. Ta reda
pa orsaken till att sdgklingan klamts fast och
atgarda den genom lampliga atgarder.

c) Om man vill starta en sag, som sitter i ett ar-
betsstycke, ska man centrerasagklinganisag-
sparet och kontrollera att sagtidndernainte ar
fasthakadeiarbetsstycket. Ars3gklingan fast-
klamd, sa kan den hoppa ut ur arbetsstycket el-
ler férorsaka en rekyl nar sagen startas pa nytt.

d) Stod stora skivor ordentligt, for att undvika
en rekyl pga en fastklamd sagklinga. Stora
skivor kan bdja sig genom sin egenvikt. Ski-
vorna maste stodjas pa bada sidor, i narheten
av sagsparet och langs kanten.

e) Anvind inga sloa eller skadade sagklingor.

Sagklingor med sloa eller felaktigt riktade

tander fororsakar okad friktion, klamning av

sagklingan och rekyl genom att sagspringan
blir for trang.

Dra fore sagningen at skirdjups- och skarvin-

kelinstillningen. Andras s&gens installningar

under pagaende sagning, kan en rekyl uppsta.

g) Var speciellt forsiktig vid sanksnitt i ett dolt
omrade, exempelvis i en vagg. Nar sdgklingan
sanks ned, kan den vid sagning i dolda objekt

f)
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blockeras och darmed fororsaka en rekyl.

3) Skyddskapans funktion

a) Kontrollera att skyddskapan stings korrekt
fore varje anviandning. Anvind inte sdgen om
skyddskapan inte kan rora sig fritt och inte
stings omedelbart. Klam eller bind aldrig
fast skyddskapan, eftersom sagklingan inte
skyddas da. Skulle sagen av misstag falla ner
i golvet, kan skyddskapan bli skev. Kontrol-
lera att skyddskapan kan rora sig fritt och inte
kommer i kontakt med sagklingan eller andra
delar, oavsett skarvinkel och -djup.

b) Kontrollera fjaderfunktionen for den undre
skyddskapan. Lat reparera maskinen fore
anvandning, om skyddshuven och fjadern
inte arbetar korrekt. Skadade delar, klibbiga
avlagringar eller ansamling av span gor sa att
skyddskapan arbetar med férdréjning.

c) Sakra sagens grundplatta sa att den inte kan
forskjutas i sidled om "sanksnitten” inte ar
ratvinkliga. En forskjutning i sidled kan med-
fora att sagklingan klams fast och darmed
orsakar en rekyl.

d) Lagg inte sagen pa arbetsbinken eller golvet
utan att skyddskapan técker sagklingan. En
oskyddad, efterroterande sagklinga flyttar
sagen mot skarriktningen och sagar allt som
finns i vagen. Beakta sagens efterrotering.

4) Klyvknivens funktion

a) Anviand en passande sagklinga for klyvkniven.
For att klyvkniven ska fungera, maste sagkling-
ans huvudklinga vara tunnare an klyvkniven och
tanderna bredare an klyvknivens tjocklek.

b) Justera klyvkilen enligt beskrivningen i
bruksanvisningen. Felaktig tjocklek, position
och justering kan vara orsaken till att klyvkilen
inte effektivt forhindrar rekyler.

c) Anvand alltid klyvkilen dven vid sanksnitt.
Klyvkilen trycks uppat vid sankningen och
fjadrarinisagsparet efter nedsankningen, nar
man skjuter sagen framat.

d) For att klyvkilen ska bli verksam maste den
befinna sig i sagsparet. | korta snitt har klyvkilen
ingen verkan, for att kunna forhindra rekyler.

e) Anviand inte sdgen med en skev klyvkil. Aven
mycket sma stérningar kan gora sa att skydds-
kapan arbetar ldngsammare.



2.3 Information om buller och vibrationer
De enligt EN 60745 faststéllda vardena uppgar till:

Ljudtrycksniva 95 dB(A)
Ljudeffektniva 106 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre
riktningar) faststallda enligt EN 60745:
Svangningsemissionsvarde (3-axligt)

Sagning i tra: a, <2,5m/s?
Sagning i metall: a, < 2,5m/s?
Osakerhet K=1,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,
- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,
- representerar elverktygets huvudsakliga anva-
ndningsomraden.
Vardena kan 6ka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall.
Observera maskinens tomgang- och stillestand-
stider!
3 Elektrisk anslutning och idrifttagning
& Nitspidnningen maste stimma dverens
med markskylten.
Frankoppla alltid maskinen innan du
& ansluter den eller drar ut natan-slut-
ningsledningen ur eluttaget.
Foranslutning och lostagning av natan-slutnings-
ledningen, se bild 2. Med omkopplaren [1-7] slar
man till och fran (tryck = TILL, slapp upp = FRAN).
Omkopplaren kan anvandas forst efter att start-
sparren [1-8] har skjutits uppat. Nar man trycker
pa startsparren lossas samtidigt insticksanord-
ningen, och sdg-aggregatet kan féras nedat mot
fladerkraften.
D& kommer sagklingan ut ur skyddshuven.
Nar man lyfter maskinen fjadrar sdgaggregatet
tillbaka i utgangsstallning.
For maskinen mot arbetsstycket endast
nar den ar startad.
& Kontrollera alltid monteringsanordning-
en fore anvandning. Maskinen far bara
anvandas om monteringsanordningen
fungerar korrekt.

N

Instillningar pa maskinen

Kontakten for natanslutning ska alltid
dras ut ur vigguttaget innan arbete pa
maskinen pabarjas!

N

4.1 Elektronik
TS 75 EBQ/ TS 75 EQ har en avancerad
elektronik med foljande egenskaper:

[ELECTROMNIC

Mjukstart

Mjukstarten gor att maskinen startar utan
knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 1350 och
3550 min"' med instéllningsratten [1-5]. P sa sétt
anpassar man skarhastigheten opti-malt efter det
aktuella materialet (se tabell 1).

Konstant varvtal

Det forvalda varvtalet halls konstant under tom-
gang och bearbetning.

Temperaturskydd

Som skydd mot overhettning stanger saker-
hetselektroniken av maskinen nar en kritisk
motortemperatur nds. Nar maskinen har svalnat
i ca 3-5 minuter &r den ater klar att anvanda. N&r
maskinen arigang (tomgang) minskar tiden som
maskinen behover for att svalna.
Strombegransning

Strombegransningen forhindrar otillatet hog
stromupptagning i samband med extrem over-
belastning. Detta klan leda till en minskning av
motor-varvtalet. Efter avlastning kommer motorn
genast upp i varvigen.

Broms (TS 75 EBQ)

Nar sagen stangs av bromsas klingan elektro-
niskt pa 1,5 - 2 sekunder till stillastaende.

4.2 Skardjup

Skardjupet kan stallas in pa 0 - 75 mm:

- Tryck pa skéardjupsanslaget [3-3] och skjut det
till 6nskat skardjup (vardena pa skalan [3-1]
galler for 0°-skar utan styrskenal),

- lossa skardjupsanslaget (skardjupsanslaget
snapper fast i steg pa 1 mm).

Sagaggregatet kan nu tryckas ner till det installda

skardjupet. | halet [3-2] i skdrdjups-anslaget kan

en gangad tapp (M4x8 till M4x12) skruvas in. Ge-
nom att skruva pa den gangade tappen kan man

stalla skardjupet annu noggrannare (+ 0,1 mm).

4.3 Skarvinkel

Sagaggregatet kan svdangas mellan 0° och 47°:

- oppna vridknopparna [3-4, 3-6],

- svang sagaggregatet till 5nskad skarvinkel [3-5],
- dra at vridknopparna igen.

OBS! De basta &ndlagena &r fran fabriken in-
stallda pa 0° och 45°. Genom att vrida de bada
gangstiften [3-7] moturs kan man forstora &nd-
laget 45° till max 47°.



4.4 Byte av sagklinga
- Lagg om spak [4-2] till anslaget,
- skjut startsparren [4-1] uppat, och tryck sagag-
gregatet nedat tills det snapper fast,
- lossa skruven [4-4] med en insexnyckel [4-3],
- ta loss sagklingan,
- rengor flansarna [4-8, 4-10],
- satt in ny sagklinga.
Sagbladets [4-9] och maskinens [4-7]
rotationsriktning maste stamma over-
ens!
- sattin denyttre flansen [4-10] sd att medbringar-
tappen griperiniurtagenideninre flansen [4-8].
- Dra at skruven [4-4] ordentligt,
- stall tillbaka spaken [4-2].

4.5 Stalla in klyvkil

- Lagg om spak [4-2] till anslaget,

- skjut startsparren [4-1] uppat, och tryck sagag-
gregatet nedat tills det snapper fast,

- lossa skruven [4-6] med en insexnyckel [4-3],

- stall in klyvkilen som pa bild 4,

- Dra at skruven [4-6] ordentligt,

- stall tillbaka spaken [4-2].

4.6 Utsugning
i L Anslut alltid maskinen till en utsugnings-
1| anlaggning.

Tillden vridbara sugstutsen [6-1] kan en Festool-
spansug med en slangdiameter pa 36 mm eller
27 mm (36 mm anslutas (rekommenderas pa
grund av den minskade stopprisken)

4.7 Montera splitterskydd

Splitterskyddet (tillbehor) forbattrar tydligt i sam-

band med 0°-skar skarkantens kvalitet pa det

avsagade arbetsstyckets kant pa dversidan.

- Satt pa splitterskyddet [5-1] pa skyddshuven,

- placera maskinen pa arbetsstycket respektive
styrskenan,

- tryck splitterskyddet nedat, tills det ligger pa
arbetsstycket, och skruva fast med vridknoppen
[5-2].

- S3ga in splitterskyddet (maskinen pa maximalt
skardjup och varvtalsniva 6).

5

N
VAN

VAN

Arbeta med maskinen

Fast alltid arbetsstycket sa att det inte
kan rora sig under bearbetningen.
Maskinen ska alltid hallas med bada
hénderna pa de monterade hand-greppen
[1-1, 1-6].

Skjut hela tiden maskinen framat [1-2],
dra aldrig maskinen bakat mot dig.
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Anpassa matningshastigheten for att for-
hindra att tdnderna pa sagen overhettas
och att plasten smélter vid sagning i plast.

5.1 Saga efter rits
Skarvisaren [6-3] visar skarforloppet vid 0°- och
45°-skar (utan styrskenal).

5.2 Kapa

Placera maskinen med den framre delen av sag-
bordet pa arbetsstycket, starta maskinen, tryck
ner till det installda skardjupet och skjut framat
I skarriktningen.

5.3 Saga utsnitt (stickskar)

For att undvika kast maste man géra pa féljande

satt vid stickskar:

- Maskinen ska alltid laggas med den bakre sag-
bankskanten mot ett fast anslag. Under arbetet
med styrskenan ska man lagga an maskinen
mot bakslagsstoppet [7-1], som klédms fast pa
styrskenan (se bild 7. Om bakslagsstoppet inte
anvénds, kan det forvaras pa maskinens styr-
platta [7-2]).

- Maskinen ska alltid hallas sékert med tva han-
der och stickas in langsamt.

Gor sa har: Ligg maskinen mot arbetsstycket

och tryck mot ett anslag (backslagsstopp), starta

maskinen, tryck ner langsamt pa det installda
skardjupet och skjut framat i skarriktningen.

Markeringarna [6-2] visar vid maximalt skardjup

och anvandning av styrskenan sagklingans (@ 210

mm) framre och bakre skarpunkt.

5.4 Saga aluminium

Vid bearbetning av aluminium ska fol-
jande sdkerhetsatgarder vidtas:

- Anslut jordfelsbrytare.

- Anslut maskinen till en egen spansug.

- Rengor maskinen regelbundet fran damm-

avlagringar i motorhuset och i skyddshuven.

Bar skyddsglasogon.

- Aluminium far endast sagas med de special-
klingar som levereras av Festool.

Vid sagning av plattor maste man smorja med

kristallolja, tunnvaggiga profiler (upp till 3 mm)

kan bearbetas utan smorjning.

6 Tillbehor

Artikelnumren till de tillbehor som beskrivs
nedan finns i din Festool-katalog eller pa Internet
pa "www.festool.com”.



6.1 Parallellanslag, bordsforlangning

For snittbredder pa upp til 180 mm kan man an-
vanda ett parallellanslag. Parallellanslaget kan
aven anvandas som bordsforlangning.

6.2 Styrsystem

De styrskenor som kan levereras i olika langder

gor det mojligt med precisa, rena skar och skyddar

samtidigt arbetsstyckets yta mot skador. | kombi-
nation med det omfattande tillbehorsprogrammet
kan man aven gora exakta vinkelskar, geringar och
inpassningsarbeten med styrsystemet. Fastmoj-
ligheterna med tvingar skapar [6-4] bra faste och
sékert arbete. Sagbordets styrspel pa styrskenan

kan stallas in med de bada stallbackarna [1-3].

Styrskenorna har ett splitterskydd [1-4], som

maste sagas till efter matt fore den forsta an-

vandningen:

- Stall in maskinens varvtal pa niva 6,

- placera maskinen i bakre anden av styr-
skenan,

- starta maskinen, tryck ner till det installda
skardjupet och saga till splitterskyddet utefter
hela langden utan avbrott.

Splitterskyddets kant motsvarar nu exakt skar-
kanten.

6.3 Multifunktionsbord
Multifunktionsbordet MFT/3 gor det enkelt att
spanna fast arbetsobjektet, och i kombination
med ralsstyrsystemet bearbetar man sakert och
exakt saval stora som sma arbetsobjekt. Genom
dess manga anvandningsmojligheter kan man
arbeta ekonomiskt och ergonomiskt.

6.4  Sagklingor, dvriga tillbehor

For att kunna bearbeta olika material snabbt och
rent erbjuder Festool sagklingor som &r special-
anpassade till din maskin.

Bestallningsnumren for dessa och andra tillbehor
som ger dig mojlighet att anvanda din Festool
handcirkelsag pa ett mangsidigt och effektivt satt
finns i Festool-katalogen eller pa Internet “www.
festool.com”.

7 Underhall och skotsel
Dra alltid ut stopseln ur vaggut-taget,
innan arbeten pa maskinen inledes!
Hall alltid maskinen och ventilationsépp-
ningarna rena. Alla underhalls- och reparations-
arbeten, vilka kraver en 6ppning av motorkapan,
far utforas endast av en auktoriserad kundtjanst-
verkstad. Maskinen ar utrustad med sjalvfran-
kopplande specialkol. Ar dessa slitna bryts strom-
men automatiskt och maskinen stannar.
'ﬁ'w Service och reparation ska endast
" &, utforas av tillverkaren eller service-
@ verkstader. Se foljande adress:
www. festool.com/Service
Anvand bara Festools original-
reservdelar! Art.nr nedan:
www. festool.com/Service

8 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehor och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.
Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.

Information om REACh: www.festool.com/reach

Tabell 1: Materialanpassad kapning - med ritt hastighet

Material Varvtalsniva
& Tré (hart, mjukt) 6
A\ Span- och fiberplattor 3-6
' \ Laminat, lamelltra, fanér och belagplattor 6

Plaster, fiberarmerade plaster (glasfiberarmerad plast), papper och vav 3-5
Akrylglas 4-5
Gips- och cementbundna fiberplattor 1-3
= A| Aluminiumplattor och -profiler upp till 15 mm 3-6
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FIN) Upotussaha TS 75 EBG/ TS 75 EQ

Tekniset tiedot TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Teho 1600 W

(110 V -malli 13 Al
Kierrosluku (tyhjakaynti) 1350 - 3550 min"'
Kierrosluku maks.' 4400 min™!
Viisto asento 0° - 47°
Sahaussyvyys 0°:ssa 0-75mm
Sahaussyvyys 45°:ssa 0-56mm
Sahanteran mitta 210x2,4x30 mm
Koneen paino 6,2 kg
Suojausluokka @/l

" suurin mahdollinen kierrosluku elektroniikka-
vian yhteydessa.

Viitekuvat ovat kayttoohjeen alussa.
Symbolit

& Varoitus yleisesta vaarasta

@ Ohje, lue ohjeet!

@ Kayta kuulosuojaimia!
Kayta suojalaseja.

1 Oikea kaytto
Koneet on tarkoitettu maaraystenmukaisesti
puun, puuntapaisten materiaalien, kipsi- ja se-
menttisidonnaisten kuituaineiden seka muovin
sahaamiseen.
Festoolin tarjoamien alumiinille tarkoitettujen
erikoissahanterien avulla koneita voidaan kayttaa
myos alumiinin sahaamiseen.
Kayta vain seuraavat vaatimukset tayttavia
sahanteria: sahanteran halkaisija 210 mm; sa-
hausleveys 2,4 mm - 2,6 mm; kiinnitysreika 30
mm; sahanlehden paksuus maks. 1,8 mm; sopii
kierrosluvuille 5000 min-'asti.
Ala kayta hiomalaikkoja.
Festool-sahkotyokalun saa asentaa vain sellai-
selle tyopoydalle, jonka Festool on tarkoittanut
kyseiseen tarkoitukseen. Jos asennat sen toi-
senlaiselle tai itse tehdylle tyopoydalle, sahko-
tyokalusta voi tulla epaturvallinen, jolloin se voi
aiheuttaa vakavia onnettomuuksia.
Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapa-
turmista, jotka johtuvat vaarasta kaytos-
ta!
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2 Turvallisuusohjeita
2.1 Yleiset turvallisuusohjeet
HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet

& taytyy lukea.

Alla olevien turvaohjeiden ja ohjeiden noudatta-
misen laiminlyonti saattaa johtaa sahkoiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.
Sdilyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huo-
lellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja
(ilman verkkojohtoal).

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet
1) Sahaus
al VAARA: Ala tyonna kasiasi sahausalu-

eelle ja sahanterille. Pida toisella ka-
dellasi lisakahvasta tai moottorin rungosta
kiinni. Jos pidat molemmilla kasilla pyoro-
sahasta kiinni, sahantera ei paase vauroitta-
maan kasiasi.

b) Ald tartu tydstettidvddn kappaleeseen ala-
puolelta. Suojus ei suojaa sinua sahanteralta
tyostettavan kappaleen alapuolella.

c] Sovita leikkuussyvyys tyostettdavan kappaleen
paksuuteen. Sen pitdisi olla nakyvissa vahem-
man kuin yhden tayden hammaskorkeuden
tyostettavan kappaleen alapuolella.

d) Ald koskaan pidd sahattavaa tyostettivaa
kappaletta kadella kiinni tai jalan ylapuolella.
Varmista tyostettdava kappale vakaalla alus-
talla. Tyostettavan kappaleen kiinnittaminen
hyvin on tarkeaa vartalokosketuksen vaaran,
sahateran puristumisen tai kontrollin mene-
tyksen pienentamiseksi.

e) Pida laitteesta kiinni vain eristetyista kah-
vapinnoista suorittaessasi toita, joissa sa-
haustyokalu saattaa koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai omia laitejohtoja. Kosketus
jannitystajohtavaan johtoon tekee myos me-
talliset laitteen osat jannitteisiksi ja johtaa
sahkoiskuun.

Kayta pituusleikkauksessa aina rajoitinta tai

suoraa ohjainreunaa. Se parantaa leikkaus-

tarkkuutta ja pienentaa sahanteran puristu-
misen mahdollisuutta.

g) Kayta aina oikean kokoista sahanteraa ja joka
sopii laipan muotoon (neljakas tai pyorea). Sa-
hanterat, jotka eivat sovi sahan asennusosiin,
pyorivat epakeskeisesti ja johtavat hallinnan
menetykseen.

f)



h) Ald koskaan kiyta vaurioituneita tai vaaria
sahanteran kiristyslaippoja tai -ruuveja.
Sahanteran kiristyslaipat ja -ruuvit on tehty
erityisesti sahaasi varten, parasta mahdollista
tehoa ja kayttoturvallisuutta varten.

Kayta sopivia henkilokohtaisia
suojavarusteita: kuulosuojaimia,
suojalaseja, polynaamaria teh-
dessasi polyavaa tyota, suojaka-
sineita tyostaessasi karheita
materiaaleja ja vaihtaessasi tyo-
kalua.

i) ~

(O1T]
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Takaiskujen aiheuttajat ja vastaavat

turvallisuusohjeet

- takaisku on kiinnitarttuvan, puristuvan taivaarin
kohdistetun sahanteran odottomaton reaktio,
joka johtaa siihen, etta saha saattaa irrota tyos-
tettavasta kappaleesta kontrolloimattomasti ja
lilkkua kayttohenkiloa kohti;

- kun sahantera tarttuu kiinni tai puristuu tukkiu-
tuvaan sahausrakoon, se jaa kiinni ja moottorin
voima iskee laitteen kayttohenkilon suuntaan;

- jos sahateraa vaannetaan tai se kohdistetaan
vaarin sahausraossa, takimmaisen sahantera-
alueen hampaat voivat tarttua kiinni tyostetta-
van kappaleen pintaan, mista syysta sahantera
hyppaa sahausraosta pois ja taaksepain kaytto-
henkilon suuntaan.

Takaisku seuraa sahan vaarasta tai puutteelli-

sesta kaytosta. Se voidaan estaa seuraavassa

kuvattujen sopivien varotoimenpiteiden avulla.

a) Pida sahasta molemmin kasin kiinni ja laita

kasivartesi asentoon, jossa voit vastustaa
takaiskun voimaa. Pysyttele aina sahateran
sivussa, dla koskaan vie sahanterdaa var-
talosi kanssa samalle linjalle. Takaiskussa
pyorosaha voi hypata taaksepain, kayttaja voi
kuitenkin hallita takaiskun voimaa, jos sopivat
toimenpiteet on suoritettu.

b) Jos sahantera jaa kiinni tai sahaus keskeytyy

muusta syysta, paasta katkaisijasta irti ja

pida sahaa tyostettavassa kappalessa kunnes
sahanter3 on tiysin pysihtynyt. Ald koskaan
yrita ottaa sahaa irit tyostettavasta kappa-
leesta tai vetaa sita taaksepain niin kauan kuin
sahantera liikkuu tai takaisku voi esiintya.

Etsi sahanteran kiinnijaamisen syy ja poista se

parhaalla mahdollisella tavalla.

Kun haluat kdynnistaa uudestaan sahan, joka

on kiinni tyostettavassa kappaleessa, keskita

sahantera sahausraossa ja tarkasta, etteivat
sahanhampaat ole tarttuneet tyostettavaan
kappaleeseen kiinni. Jos sahantera puristaa,

2)

c)
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se voi irrota tyostettavasta kappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun, kun saha kaynnistetaan
uudelleen.

d) Tue suuria levyja takaiskun riskin pienenta-
miseksi sahanteran puristaessa. Suuret levyt
voivat taipua oman painonsa alla. Levyja taytyy
tukea molemmilta puolilta seka sahausraon
lahelta etta reunalta.

e) Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria. Sa-

hanterat, joissa on tylsat tai vaarin kohdistetut

hampaat, aiheuttavat lilan kapean sahausraon
takia kitkaa, sahanteran puristumista ja takais-
kun.

Kirista leikkuusyvyyden- ja leikkuu-kulma-

nasetukset ennen sahausta. Jos asetuksen

muuttuvat sahauksen aikana, sahantera voi
puristua ja takaiskuja voi esiintya.

g) Ole erityisen varovainen, kun suoritat ,,upo-
tussahausta” piilotetulla alueella, esim.
seindssa. Upotettu sahantera voi tarttua sa-
hattaessa piilotettuihin esineisiin ja aiheuttaa
sita kautta takaiskun.

f)

3) Suojuksen toiminta

a) Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa, etta
suojus sulkeutuu moitteettomasti. Ala kidyta
sahaa, jos suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu
vilittomasti. Ald missaan tapauksessa lukitse
suojusta mihinkaan asentoon, koska talloin
sahantera on suojaamaton. Jos saha paasee
vahingossa putoamaan lattialle, suojus voi
vaantya. Varmista, etta suojus likkkuu vapaasti,
niin ettei se kosketa missaan sahauskulmas-
sa ja -syvyydessa sahanteraan eika muihin
osiin.

b) Tarkasta suojuksen jousen tila ja toiminta.
Anna laitteen odottaa ennen kayttod, jos alin
suojus ja jousi eivat toimi virheettomasti.
Vialliset osat, tarttuvat kertymat tai lastujen
keraytymat aiheuttavat sen, etta suojus toimii
hidastetusti.

c] Varmista ei-suorakulmaisesti tehtavan
"upposahauksen” yhteydessa, ettei sahan
pohjalevy paase siirtymaan sivusuunnassa.
Sivuttainen siirtyminen voi johtaa sahanteran
jumiutumiseen ja siten takaiskuun.

d) Al3 laita sahaa tydpenkille tai lattialle itlman
etta alin suojus peittaa sahanteran. Suoja-
maton, jalkikayva sahantera lilkkkuu sahaus-
suuntaa vastaan ja sahaa, mita sen tielle tulee.
Huomioi sahan jalkikayntiaika.



4) Halkaisukiilan toiminta

a) Kayta halkaisukiilalle sopivaa sahanteraa.
Jotta halkaisukiila toimisi, sahanteran rungon
taytyy olla halkaisukiilaa ohuempi ja hammas-
leveyden taytyy olla halkaisukiilavahvuutta
suurempi.

b) Saada halkaisukiilaa kdayttoohjeen mukaises-
ti. Vaara vahvuus, asema ja kohdistus voivat
olla syyna siihen, etta halkaisukiila ei ehkaise
takaiskua tehokkaasti.

c] Kayta aina halkaisukiilaa my6s ,,upotussaha-
uksessa“. Halkaisukiilaa painetaan upotuk-
sessa ylhaalta pain ja se ponnahtaa upotuksen
jalkeen pyorosahaa siirrettaessa itsestaan
sahausrakoon.

d) Jotta halkaisukiila voi toimia, sen taytyy olla
sahausraossa. Lyhyissa sahauksissa halkai-
sukiila on tehoton takaiskun estamisessa.

e) Al kdyta sahaa jos halkaisukiila on taipunut.
Jo pienikin hairio voi hidastuttaa suojuksen
sulkeutumista.

2.3 Ainten ja vdrindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset
arvot ovat:

Ainitaso 95 dB(A)
Aénen tehotaso 106 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vek-
torisumma) maaritetty EN 60745 mukaan:
Varahtelyarvo (3-akselinen)
Puun sahaaminen

Metallin sahaaminen

Epavarmuus

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,

muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman

huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

a, <2,5m/s?
a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?

3 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin

tehonilmoituskilvessa.
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Kytke kone aina pois paalta, ennen kuin

liitat tai irrotat sahkaliitan-tajohdon!
Katso kuvaa 2 verkkoliitantajohdon liittamista ja
irrotusta varten. Katkaisimesta [1-7] laite kayn-
nistetddn/sammutetaan (paina = PAALLA, irrota
= PAALTA). Katkaisimesta voidaan painaa vasta
sitten, kun kytkimenesto [1-8] on tydnnetty ylds.
Kytkimenestosta painettaessa vapautuu myaos
upotuslaite ja sahauslaitetta voidaan liikuttaa
alaspain jousivoimaa vastaan.
Silloin sahantera nousee esiin suojuksesta.
Konetta nostettaessa sahauslaite ponnahtaa taas
takaisin lahtoasentoon.
Ohjaa konetta tyokappaletta vasten aino-
astaan sen ollessa paalla.
Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa
asennuslaitteen toiminta ja kayta konet-
ta vain sen toimiessa kunnolla.

> >

Saadot koneella

Ennen kaikkia koneella suoritettavia
toimenpiteita verkkopistoke on irrotet-
tava pistorasiasta!

S

>

Elektroniikka
TS 75 EBQ/ TS 75 EQ:ssa on saatoelekto-
nikka, jolla on seuraavat ominaisuudet:

ELECTRONIC

Bl

Sujuva kaynnistys
Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kaynnistyksesta.
Kierrosluvun saato
Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti saa-
topyorasta [1-5] 1350 ja 3550 min-' valilla. Siten
voit sovittaa sahausnopeuden aina tyostettavan
kappaleen mukaan (katso taulukko 1).
Pysyva kierrosluku
Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakaynnin
aikana ja tyostettaessa.
Lampotilan varmistus
Ylikuumenemisen estamiseksi varmuus-elektro-
nikka sammuttaa koneen kun moottorin lampo-
tila saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 minuutin
jaahtymisajan jalkeen kone on taas kayttovalmis.
Koneen pyoriessa (tyhjakaynti) jaahtymisaika
lyhenee.
Virran rajoitus
Virran rajoitus estaa aarimmaisessa ylikuor-
mituksessa sallitun korkean virranoton. Se voi
johtaa moottorin kierrosluvun pienentymiseen.
Moottori kaynnistyy uudelleen heti vapautuksen
jalkeen.



Jarru (TS 75 EBQ)
Paaltakytkettaessa sahantera pysahtyy 1,5 - 2
sekunnissa sahkoisesti.

4.2 Sahaussyvyys

Sahaussyvyys voidaan saataa 0 - 75 mm:iin:

- paina sahaussyvyyden rajoittimesta [3-3] ja
tyonna sita haluttuun sahaussyvyyteen asti
(asteikossa [3-1] mainitut arvot koskevat 0°-sa-
hausta ilman ohjainkiskoa),

- irrota sahaussyvyyden rajoitin (sahaussyv-yyden
rajoitin lukkiutuu Tmm:n valein).

Sahauslaitetta voidaan painaa alaspain vain saa-

dettyyn sahaussyvyyteen asti.

Sahaussyvyyden rajoittimen reikaan [3-2] voidaan

kiertaa kierretappi (M4x8 - M4x12). Kiertamalla

kierretapista sahaussyvyytta voidaan saataaviela

tarkemmin (£ 0,1 mm).

4.3 Sahauskulma

Sahauslaitetta voidaan kaantaa 0° ja 45° valilla:

- avaa kierrettavat nupit [3-4, 3-6],

- kdanna sahauslaitetta haluttuun sahauskul-
maan [3-5] asti,

- kirista kierrettavat nupit uudelleen.

Huomautus: molemmat loppuasennot (0° ja 45°)

on saadetty tehtaalla. Kiertamalla molepia kier-

retappeja [3-7] vastapdivdaan loppuasentoa 45°

voidaan suurentaan korkeintaan 47°:seen.

4.4 Sahanteran vaihto

- kdanna vipua [4-2] ohjaimeen asti,

- tyonna kytkimenesto [4-1] yléspain ja paina
sahauslaitetta alaspain kunnes se lukkiutuu,

- avaa ruuvi [4-4] kuusiokoloavaimella [4-3],

- ota sahantera pois,

- puhdista laippa [4-8, 4-10],

- laita uusi sahantera paikalleen.

Sahanteran [4-9] ja koneen [4-7] py6ri-
missuunnan taytyy olla samal!

- laita ulommainen laippa [4-10] siten paikalleen,
etta vaantiotapit tarttuvat sisimman laipan [4-8]
syvennyksiin.

- kirista ruuvi [4-4],

- laita vipu [4-2] paikalleen.

4.5 Halkaisupuukon saato

- kdanna vipua [4-2] ohjaimeen asti,

- tyonna kytkimenesto [4-1] yléspain ja paina
sahauslaitetta alaspain kunnes se lukkiutuu,

- avaa ruuvi [4-6] kuusiokoloavaimella [4-3],

- saada halkaisupuukko kuvan 4 mukaan,

- kirista ruuvi [4-6],
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- laita vipu [4-2] paikalleen.
4.6

iTL Liita koneeseen aina polynpoisto.
Kaannettavaan poistoimuliitantaan [6-1] voidaan
liittaa Festool-imuri, jonka poistoimuletkun hal-
kaisija on 36 mm tai 27 mm (36 mm:& suositellaan
pienemman tukkeutumisvaaran johdosta).

Polynpoisto

4.7 Murtosuojan asennus

Murtosuoja (tarvike) parantaa huomattavasti

0°-sahauksessa sahatun tyostettavan kappaleen

sahausreunan laatua ylapuolelta.

- pistd murtosuoja [5-1] suojukseen,

- laita kone tyokappaleelle tai ohjainkiskolle,

- paina murtosuojaa alaspain kunnes se on tyo-
kappaleen paalla ja ruuvaa se kiinni kierretta-
valla nupilla [5-2].

- sahaa murtosuoja (kone maksimi sahaussyvyy-
della ja kierroslukualue 6).

Tyoskentely koneella

Kiinnita tyostettava kappale aina siten,
etta se ei paase lilkkkumaan tyoston aika-
na.

Koneesta taytyy pitaa tukevasti kiinni
molemmilla kasilla siihen tarkoitetuista
kahvoista [1-1, 1-6].

Konetta taytyy aina tyontaa eteenpain [1-
2], 4la koskaan veda konetta takaisinpain
itseesi pain.

Sahaa sopivalla vauhdilla, niin etta sa-
hanterasarmat eivat ylikuumene ja muo-
via sahatessa muovi ei sula.

> BB

5.1 Sahaaminen piirron mukaan
Leikkausviivan osoitin [6-3] nayttaa 0°- ja 45°-sa-
hauksessa (ilman ohjainkiskoa) sahauksen ku-
lun.

5.2 Palojen sahaus

Laita kone sahauspoydan etummainen osa edella
tyokappaleelle, kaynnista kone, paina saadetylle
sahaussyvyydelle ja tyonna sita sahaussuun-
taan.

5.3 Lohkojen sahaus (upotussahaus)

Takaiskujen valttamiseksi upotussahauksessa on

seuraavia ohjeita ehdottomasti noudatettava:

- Kone on aina laitettava sahauspoydan taka-
reuna kiinteaa rajoitinta vasten. Ohjainkiskolla
tyoskenneltaessa kone on laitettava takaiskun



pysayttimelle [7-1], joka kiristetaan ohjain-
kiskoon.(katso kuva 7; kayttétaukojen aikana
takaiskun pysaytinta voidaan sailyttaa koneen
ohjauslevylla [7-2]).
- Koneesta on aina pidettava kaksin kasin kiinni
ja upotuksen taytyy tapahtua hitaasti.
Toimintatapa: Laita kone tyokappaleelle ja laita
se rajoittimen paalle (takaiskun pysayttimelle),
kytke kone paalle, paina hitaasti saadetylle sa-
haussyvyydelle ja tyonna sahaussuuntaan. Merkit
[6-2] nayttavat maksimi sahaussyvyydessa oh-
jainkiskoa kaytettaessa sahanteran (@ 210 mm)
etummaisen ja takimmaisen sahauskohdan.

5.4 Alumiinin sahaus
Alumiinia tyostettaessa on noudatettava
& seuraavia toimenpiteita turvallisuussyis-
ta:
- Esikytke vVikavirta-(Fl) suojakytkin.
- Liita kone sopivaan imuriin.
- Puhdista kone saannollisesti moottorin runkoon
ja suojukseen keraantyneesta polysta.

Kayta suojalaseja.

- Alumiinia saa sahata vain Festoolin siihen tar-
koitukseen tarkoittamilla erikoissahanterilla.
Levyja sahattaessa ne on voideltava petroolilla,
ohutseindisia profiileja (3 mm:n asti] voidaan

tyostaa ilman voitelua.

6 Lisatarvikkeet

Seuraavassa kuvattujen lisatarvikkeiden tilaus-
numerot loydat Festool-luettelosta tai internetista
osoitteesta ,www.festool.com”.

6.1 Suuntausohjain, poydan levennysosa
Alle 180 mm:n sahausleveyksissa voidaan kayt-
taa suuntausohjainta. Suuntausohjainta voidaan
kayttaa myos poydan levennysosana.

6.2 Ohjausjarjestelma

Eri pituisina saatavat ohjainkiskot tekevat tarkat,
puhtaat leikkaukset mahdollisiksi ja suojaavat
samalla tyokappaleen pintaa vauriolta. Yhdessa
laajan tarvikevalikoiman kanssa ohjausjarjestel-
malla voidaan suorittaa tarkkoja kulmasahauksia,
viistosahauksia ja sovitustoita. Kiinnitysmah-
dollisuus ruuvipuristi-milla huolehtii tukevasta
pidosta ja turvallisesta tyoskentelysta [6-4].
Sahauspoydan ohjaimen valysta ohjainkiskoilla
voidaan sdataa molem-milla asetusleuoilla [1-3].
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Ohjainkiskoissa on murtosuoja [1-4], joka taytyy

ennen ensimmaista kayttoa sahata kokoonsa:

- aseta koneen kierrosluku teholle 6,

- laita kone ohjainkiskon takapaahan,

- kytke kone paalle, paina saadettyyn sahaussy-
vyyteen asti alaspain ja sahaa murtosuoja ilman
siirtamista koko pituudelta. Murtosuojan reuna
vastaa nyt tasmalleen sahausreunaa.

6.3 Monitoimipoyta

Monitoimipoyta MFT/3 mahdollistaa tyokappa-
leiden helpon kiinnittamisen, ja yhdessa ohjain-
jarjestelman kanssa suurien ja pienien tyokap-
paleiden turvallisen ja tarkan tyoston. Monien
kayttomahdollisuuksiensa ansiosta taloudellinen
ja ergonominen tyoskentely on mahdollista.

6.4 Sahanterat, muut tarvikkeet

Eri materiaalien nopeaan ja puhtaaseen tyosta-
miseen Festool tarjoaa juuri sinun koneeseesi
sopivia sahanteria. Niiden tilausnumerot, kuten
myos muidenkin tarvikkeiden, jotka mahdollis-
tavat Festool-kasipyorosahasi monipuolisen ja
tehokkaan kayton, loydat Festool-luettelosta tai
internetista osoitteesta ,www.festool.com”.

7 Huolto ja yllapito

Irrota aina pistoke pistorasiasta, ennen
kuin aloitat huoltotoiden suorittamisen
koneessa!

Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana. Kaikki
huolto- tai korjaustyot, jotka vaativat moottori-
kotelon avaamista, on teetettava valtuutetussa
huoltopisteessa. Laitteessa on itsekatkaisevat
erikoishiilet. Kun nama ovat kuluneet, virransyot-
to keskeytyy automa-attisesti ja laite pysahtyy.

Huolto ja korjaus vain valmistajan
tehtaalla tai huoltokorjaamoissa:
katso sinua lahinna oleva osoite
kohdasta: www.festool.com/Service
Kayta vain alkuperaisia Festool-
varaosia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service




8 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisa-
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan
kierratykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.

Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/
EY mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut
ovat lajiteltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti
ohjattava ymparistoa saastavaan kierratykseen.
REACh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach

Taulukko 1: Materiaalikohtainen sahaus - oikealla nopeudella

Materiaali Kierroslukualue

Massiivipuu (kova, pehmea) 6
Lastu- ja kovakuitulevyt 3-6
Kerrospuu, pdytalevyt, viilutetut ja pinnoitetut levyt 6
Muovit, kuituvahvisteiset muovit (lasikuitumuovi), paperi ja kuitu 3-5
Akryylilasi 4-5
Kipsi- ja sementtisidonnaiset kuitulevyt 1-3

Nt Al Alumiinilevyt ja - profiilit alle 15 mm 3-6
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Dyksav TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Tekniske data TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Effekt 1600 W

(110 V-version 13 A)
Omdrejningstal (tomgang]) 1350 - 3550 min"'
Omdrejningstal maks.! 4400 min™!
Skrastilling 0° - 47°
Skaeredybde ved 0° 0-75mm
Skaeredybde ved 45° 0-56mm
Savklingemal 210x2,4x30 mm
Maskinvaegt 6,2 kg
Beskyttelsesklasse @/l

" maks. mulige omdrejningstal ved fejlbehaeftet
elektronik.

De angivne illustrationer befinder foran i driftsvej-
ledningen.

Symboler

& Advarsel om generel fare

@ Laes vejledning, henvisninger!

@ Brug hgreveaern.
Brug beskyttelsesbriller.

1 Formalsbestemt anvendelse
| henhold til sit formal ar maskinen beregnet til
savning af trae, treelignende materialer, gips- og
cementbundne fibermaterialer samt kunststof.
Med den specialsavklinge til aluminium, der til-
bydes af Festool, kan maskinen ogsa anvendes til
savning i aluminium.
Kun savklinger med fglgende data ma anvendes:
Savklingediameter 210 mm; snitbredde 2,4 mm
til 2,6 mm; centerhul 30 mm; hovedklingetykkelse
maks. 1,8 mm; egnet til omdrejningstal indtil
5000 min'. Brug ikke bagskiver.
Festool Elektrovaerktsj ma kun indbygges i et
arbejdsbord, som Festool har godkendt til dette
formal. Indbygning i andre arbejdsborde inklusive
hjemmelavede borde, kan fgre til, at elektroveerk-
tgjet bliver ustabilt og derved forarsage alvorlige
uheld.
For skader og ulykker, som matte opsta
ved ikke formalsbestemt brug, er bru-
geren ansvarlig!
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2 Sikkerhedshenvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsinstrukser

& OBS! Las alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser.

| tilfeelde af manglende overholdelse af advars-

lerne og instrukserne er der risiko for elektrisk

stgd, brand og/eller alvorlige personskader.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-

ninger til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb

.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden

netkabel).

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshenvisninger

1) Savning

a FARE: Hold haenderne vak fra savom-
radet og savklingen. Hold det ekstra greb
eller motorhuset med den anden hand. N&r
begge hander holder rundsaven, kan de ikke
komme til skade pa savklingen.

b) Raek ikke ind under arbejdsemnet. Beskyt-
telseskappen giver ingen beskyttelse mod
savklingen under arbejdsemnet.

c) Tilpas snitdybden til arbejdsemnets tykkelse.
Den bgr kunne ses mindre end en hel tandhgjde
under arbejdsemnet.

d) Hold aldrig arbejdsemnet, der skal saves,
fast med handen eller over benet. Sgrg for
at sikre arbejdsemnet pa et stabilt underlag.
Det er vigtigt at ggre arbejdsemnet godt fast,
sa risikoen for kropskontakt, fastkgring af
savklingen eller tab af kontrol minimeres.

e) Hold kun i maskinen ved de isolerede grebs-

flader under udfgrelse af arbejde, hvor der er

risiko for, at skaerevarktgjet rammer skjulte
stromledninger eller sit eget maskinkabel.

Kontakt med en spaendings-fgrende ledning

seetter ogsa strgm til de metalliske maskindele

og medfgrer elektrisk stgd.

Brug altid et anslag eller en lige fgringskant

ved laengdesnit. Dette forbedrer snitngjagtig-

heden og mindsker muligheden for, at savklin-
gen saetter sig fast.

g) Brug altid savklinger i den rigtige stgrrelse,
som passer til holdeflangens form (rombisk
eller rund). Savklinger, der ikke passer til sa-
vens monteringsdele, l@ber skaevt og medfarer
tab af kontrol.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte
savklingespandeflanger eller -skruer. Sav-
klingespaendeflangerne og -skruerne er kon-
strueret specielt til Deres sav, med henblik pa

f)



optimal ydelse og driftssikkerhed.

Brug egnede personlige vaerne-
midler: Hgrevaern, beskyttelses-

briller, stevmaske ved stgvende
2)

i)

arbejde, beskyttelseshandsker
ved ru materialer og ved skift af
vaerktgj.

,&rsagerne til tilbageslag og tilsvarende

sikkerhedsanvisninger

- Et tilbageslag er den uventede reaktion fra en

fasthaengende eller fejljusteret savklinge, som

medfgrer, at saven ukontrolleret kan bevaege
sig ud af arbejdsemnet og hen i retning af be-
tjeningspersonen;

Hvis savklingen saetter sig fast i savspalten, der

er ved at lukke sig, blokerer den, og motorkraf-

ten slar tilbage i retning af betjeningsperso-
nen;

Hvis savklingen drejes eller justeres forkert

I savsnittet, kan taenderne i det bageste sav-

klingeomrade hagte sig fast i overfladen af

arbejdsemnet, hvorved savklingen springer ud
af savspalten og bagud i retning af betjenings-
personen.

Et tilbageslag er falge af en forkert brug af sa-

ven. Det kan forhindres ved hjaelp af passende

forsigtighedsforanstaltninger som beskrevet i

det fglgende.

a) Hold saven fast med begge hander og bring
Deres arme i en stilling, hvor De kan std imod
tilbageslagskraften. Hold Dem altid pa siden
af savklingen, placér aldrig savklingen i én
linje med Deres krop. Ved et tilbageslag kan
rundsaven springe tilbage, dog kan betjenings-
personen beherske tilbageslagskraften, hvis
der er truffet passende foranstaltninger.

b) Hvis savklingen sidder fast, eller savningen
af en anden grund afbrydes, skal De slippe
start-stop-kontakten og holde saven roligt i
materialet, indtil savklingen star helt stille.
Forsgg aldrig at tage saven ud af arbejd-
semnet eller at traekke den tilbage, sa lange
savklingen bevaeger sig, eller sa lenge der
kan ske et tilbageslag. Find arsagen til, at
savklingen sidder fast, og eliminér arsagen
ved hjeelp af passende foranstaltninger.

Hvis De vil starte en savigen, som sidder fast

i arbejdsemnet, skal De centrere savklingen

i savspalten og kontrollere, at savtaenderne

ikke er haegtet fast i arbejdsemnet. Sidder

savklingen fast, kan den bevaege sig ud af ar-
bejdsemnet eller forarsage et tilbageslag, nar
saven startes igen.

c)
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d) Afstiv store plader for at mindske risikoen
for et tilbageslag pa grund af en savklinge,
der sidder fast. Store plader kan bgjes over af
deres egenvaegt. Plader skal afstives pa begge
sider, bade i narheden af savspalten og ved
kanten.

e) Brug ikke stumpe eller beskadigede savklin-

ger. Savklinger med stumpe eller fejljusterede

teender forarsager pa grund af en for snaver
savspalte en gget friktion, fastsaettelse af sav-
klingen og tilbageslag.

Skru snitdybde- og snitvinkelindstillingerne

fast for savningen. Hvis indstillingerne aen-

drer sig under savningen, kan savklingen ga i

klemme, og der kan ske et tilbageslag.

g) Veer saerlig forsigtig, nar De udfgrer et,,dybde-
snit”iet skjult omrade, f.eks. en eksisterende
vaeg. Den neddykkende savklinge kan blokere
ved savning i skjulte objekter og forarsage et
tilbageslag.

3) Beskyttelseskappens funktion

a) Kontroller altid for brug, om beskyttelses-
kappen lukker korrekt. Brug ikke saven, hvis
beskyttelseskappen ikke kan bevages frit og
ikke lukkes straks. Spaend eller bind aldrig
beskyttelseskappen fast. Savklingen ville sa
vaere ubeskyttet. Hvis saven utilsigtet falder
ned pa gulvet, kan beskyttelseskappen blive
bgjet. Kontroller, at beskyttelseskappen kan
bevaege sig frit og hverken rgrer ved savklin-
gen eller andre dele i nogen snitvinkel eller
skaeredybde.

b) Kontrollér tilstand og funktion af fjederen
til beskyttelseskappen. Fa foretaget vedli-
geholdelse af maskinen fgr brug, hvis be-
skyttelseskappen og fjederen ikke arbejder
korrekt. Beskadigede dele, klaebrige rester og
ophobninger af spaner far beskyttelseskappen
til at arbejde med forsinkelse.

c) Sorg for, at savens grundplade ikke kan for-
skyde sig til siden ved "neddykning”, hvor
saven fgres skrat ned i arbejdsemnet. En
forskydning til siden kan medfgre, at savklin-
gen saetter sig fast, og at der dermed sker et
tilbageslag.

d) Laegikke saven fra Dem pa arbejdsbanken el-
ler gulvet, uden at beskyttelseskappen skaer-
mer savklingen af. En ubeskyttet, efterlgbende
savklinge bevaeger saven mod snitretningen og
saveridet, den stgder pa. Veer opmarksom pa
savens efterlgbstid.

4) Spalteknivens funktion

a) Brug den passende savklinge til spaltekniven.

f)



Spaltekniven fungerer kun, hvis stamklingen er
tyndere end spaltekniven, og hvis tandbredden
er stgrre end spalteknivens tykkelse.

b) Justér spaltekniven som beskrevet i betje-
ningsvejledningen. Forkert tykkelse, position
og justering kan vaere grunden til, at spalte-
kniven ikke effektivt forhindrer et tilbageslag.

c) Brug altid spaltekniven, ogsa ved , dybdesnit".
Spaltekniven trykkes opad ved neddykningen
og fjedrer efter neddykningen automatisk ind
i savspalten, nar rundsaven skubbes frem.

d) For at spaltekniven skal kunne virke, skalden
befinde sigisavspalten. Foratforhindre et tilba-
geslag er spaltekniven ikke aktiv ved korte snit.

e) Brug ikke saven, hvis spaltekniven er bgjet.
Blot en ringe fejl kan forsinke lukningen af
beskyttelseskappen.

2.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Verdierne, der er registreret i henhold til
EN 50 144 udggr typisk:

Lydtrykniveau 95 dB(A)
Lydeffektniveau 106 dB(A)
Maleusikkerhedstilleeg K=3dB

@ Bar hgrevarn!

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:
Vibrationsemission (3-akset)
Savning af trae

Savning af metal a, < 2,5m/s?

Usikkerhed K=1,5m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elvaerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med

andre indsatsvaerktgjer eller ved utilstraekkelig

vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maskinens
tomgangs- og stilstandstider!

A
A

a, <2,5m/s?

Elektrisk tilslutning og idrifttagning
Netspaendingen skal svare til angivelsen
pa typeskiltet.

Maskinen skal altid vare slukket, for
nettilslutningsledningen tilsluttes eller
lgsnes!

For tilslutning og frakobling af netkablet se
fig.2.
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Kontakten [1-7] er beregnet til teend/sluk (tryk =
teendt, slip = slukket). Kontakten kan fgrst betje-
nes, nar kontakt-spaerren [1-8] er skubbet opad.
Nar der trykkes pa kontaktspaerren lases der
samtidig op for indstiksskaerings-anordningen
0g saveaggregatet kan bevaeges nedad imod fje-
dertrykket. Derved kommer savklingen frem fra
beskyttelseskappen.

Nar maskinen lgftes, fiedrer saveaggregatet atter
tilbage til udgangspositionen.

For kun maskinen mod arbejdsemnet,
nar der er teendt for maskinen.
Kontroller altid monteringsanordningens
funktion fgr brug, og brug kun maskinen,
nar monteringsanordningen fungerer,
som den skal.

>

Indstillinger pa maskinen
Traek altid netstikket ud af stikkon-
takten for arbejde pa maskinen!

S

4.1 Elektronik
TS 75 EBQ/ TS 75 EQ er forsynet med en
N helperiodeelektronik med fglgende egen-
skaber:
Softstart
Softstarten sgrger for at maskinen saetter i gang
uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet [1-5] kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 1350 og 3550 min™'. Derved kan De
foretage en optimal tilpasning af skaere-hastighe-
den til det givne arbejdsemne (se tabel 1).
Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bade i tomgang og under bearbejdningen.
Temperatursikring

For at beskytte mod overophedning kobler sik-
kerhedselektronikken maskinen fra, hvis mo-
toren nar op pa en kritisk temperatur. Efter en
afkglingstid pa ca. 3-5 minutter er maskinen at-
ter driftsklar. Afkglingstiden bliver kortere, hvis
motoren er i gang (tomgang].
Strombegraensning

Ved ekstrem overbelastning forhindrer strgm-be-
graensningen et utilladeligt stort stram-forbrug.
Det kan medfgre en reduktion af motoromdrej-
ningstallet. Efter aflastning kgrer motoren straks
igen med fulde omdrejninger.

Bremse (TS 75 EBQ)

Nar der slukkes, standses savklingen elektronisk
i lgbet af 1,5 - 2 sekunder.



4.2 Skaredybde

Skaeredybden kan indstilles mellem 0 - 75 mm:

- Pres skaeredybdeanslaget [3-3] ned og flyt det
tilden gnskede skaeredybde (tallene pa skalaen
[3-1] gaelder for 0°-snit uden fgringsskinne),

- Slip skeeredybdeanslaget (skaeredybde-anslaget
l3ser i Tmme-intervaller).

Saveaggregatet kan derefter presses nedad til

den indstillede skaeredybde. | hullet [3-2] i skae-

redybdeanslaget kan der skrues et gevindstykke

(M4x8 til M4x12). Ved at skrue pa gevindstykket

kan skaredyb-den indstilles endnu mere ngjagtigt

(0,1 mm).

4.3 Skaerevinkel

Saveaggregatet kan drejes mellem 0° og 47°:

- Abn drejeknapperne [3-4, 3-6].

- Drej saveaggregatet til den gnskede skaere-
vinkel [3-5].

- Spaend drejeknapperne igen.

Bemaerk: De to slutpositioner er fra fabrikken

indstillet til 0° og 45°. Ved at dreje de to gevind-

stifter [3-7] i retning mod uret kan slutpositionen

45° gges til maksimum 47°.

4.4 Udskiftning af savklinge
- Vip handtaget [4-2] over, indtil anslag.
- Skub kontaktspaerren [4-1] opad og pres save-
aggregatet ned, til det laser.
- Abn skruen [4-4] med unbrakongglen [4-3].
- Tag savklingen ud.
- Renger flangen [4-8, 4-10].
- Og sat en ny savklinge i.
Savklingens [4-9] og maskinens [4-7]
& omdrejningsretning skal stemme over-
ens!
- Seet den yderste flange [4-10] pa, s@ medbrin-
gertappene griber ind i udskaeringerne i den
inderste flange [4-8].

- Spaend skruen [4-4].
- Vip handtaget [4-2] tilbage.

4.5 Indstilling af spaltekniven

- Vip handtaget [4-2] over, indtil anslag.

- Skub kontaktspaerren [4-1] opad og pres save-
aggregatet ned, til det laser.

- Abn skruen [4-6] med unbrakongglen [4-3].

- Indstil spaltekniven i henhold til fig. 4.

- Spaend skruen [4-6].

- Vip handtaget [4-2] tilbage.
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4.6
I,

Pa den drejelige udsugningsstuds [6-1] kan der
monteres et Festool-udsugningsaggregat med
en udsugningsslange-diameter pa 36 mm eller
27 mm (36 mm pga. den mindre rilstopnings-
risiko).

Udsugning

Slut altid maskinen til en udsugning.

4.7 Montering af overfladebeskytter

Ved 0°-snit forbedrer overfladebeskytteren (til-

behgr) kvaliteten vaesentligt pa snitkanten pa den

afsavede emnedels opadvendte side.

- Seet overfladebeskytteren [5-1] pa beskyttelses-
kappen.

- Saet maskinen mod arbejdsemnet resp. fgrings-
skinnen.

- Pres overfladebeskytteren nedad, indtil den
hviler mod arbejdsemnet, og skru den fast med
drejeknappen [5-2].

- Justér overfladebeskytteren gennem prgvesav-
ning (maskinen pa maksimum skaredybde og
omdrejningstrin 6).

Arbejde med maskinen

Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan
made, at det ikke kan bevaege sig under
bearbejdningen.

Maskinen skal altid holdes med begge
haender i de dertil beregnede greb [1-1,
1-6].

Skub altid maskinen fremad [1-2], traek
aldrig maskinen bagud ind mod Dem
selv.

Tilpas fremfgringshastigheden sadan, at
savklingernes skaer ikke overophedes, og
kunststoffet ikke smelter, ndr der saves
I kunststof.

> B> Bk

5.1 Savning efter opmaerkning
Snitviseren [6-3] viser snitforlgbet ved 0°- og 45°-
snit (uden fgringsskinne).

5.2 Savning af afskaeringer

Saet maskinen med den forreste del af sav-planet
pa arbejdsemnet, taend for maskinen, pres nedad
til den indstillede skaeredybde og skub maskinen
fremad | skaereretningen.



5.3 Savning af udskaeringer (dyksnit)

For at forhindre at maskinen slar tilbage skal

falgende henvisninger ubetinget overholdes ved

dyksnit:

- Maskinen skal altid holdes med den bageste
kant af savplanet ind mod et fast anlaeg. Ved ar-
bejde med fgringsskinne skal maskinen holdes
mod tilbageslagsstoppet [7-1], der klemmes fast
pa fgringsskinnen (se fig. 7; nar feringsskinnen
ikke eribrug kan tilbageslagsstoppet opbevares
pa maskinens fgringsplade [7-2].

- Maskinen skal altid holdes sikkert med begge
hander og kun bevaeges nedad meget lang-
somt.

Fremgangsmade: Saet maskinen p& arbejdsem-

net og hold den ind mod et anlaeg (tilbageslags-

stop), teend for maskinen, pres langsomt nedad
til den indstillede skaeredybde og skub maskinen
fremad i skaereretningen.

Markeringerne [6-2] viser det forreste og det

bageste snitpunkt for savklingen (@ 210 mm) ved

maksimum skaeredybde og brug af fgringsskinnen.

5.4 Savning af aluminium
Af hensyn til sikkerheden skal fglgende
& sikkerhedsforanstaltninger overholdes
ved bearbejdning af aluminium:
- Tilslut maskinen via et fejlstrgmsrelee (HFI-
rele).
- Slut maskinen til et egnet udsugningsaggre-
gat.
- Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaflej-
ringer i motorhuset og i beskyttelseskap-pen.

Brug beskyttelsesbriller.

- Aluminium ma kun saves med de af Festool
dertil beregnede specialsavklinger.

Ved savning af plader skal der smgres med pe-

troleum, tynde profiler (indtil 3 mm) kan saves

uden smgring.

6 Tilbehgr

Bestillingsnumrene for det nedenfor beskrevne
tilbehgr kan De finde i Deres Festool-katalog eller
pa internettet under , www.festool.com”.

6.1 Parallelanslag, sidebord

Ved brede afskaeringer kan der benyttes et paral-
lelanslag. Parallelanslaget kan ogsa anvendes
som sidebord.
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6.2 Foringssystem

Fgringsskinnerne, der kan fas i mange forskellige

leengder, muligggr praecise, rene snit og beskytter

samtidig arbejdsemnets overflade mod skader. |

forbindelse med det omfattende tilbehgr kan der

ved hjeelp af fgringssystemet udfgres ngjagtige

vinkelsnit, geringssnit og indfgjningsarbejder.

Muligheden for fastggrelse ved hjzelp af skrue-

tvinger [6-4] sgrger for stabilt hold og sikkert

arbejde. Savplanets fgringsspillerum i forhold

til fearingsskinnen kan indstilles med de to juste-

ringsbakker [1-3].

Feringsskinnerne er forsynet med en overflade-

beskytter [1-4], der skal skzeres til det korrekte

mal fer det bruges fgrste gang:

- Indstil maskinens omdrejningstal til trin 6

- Saet maskinen mod den bageste ende af fgrings-
skinnen

- Teend for maskinen, pres den nedad til den
indstillede skeeredybde og sav overflade-
beskytteren til i hele la&engden uden pauser.
Overfladebeskytterens kant svarer nu ngjagtigt
til snitkanten.

6.3 Arbejdsbord

Arbejdsbordet MFT/3 gor det nemt at opspaende
arbejdsemner, og store og sma arbejdsemner
kan bearbejdes sikkert og preecist ved hjaelp af
faringssystemet. Med dets alsidige anvendelses-
muligheder kan der arbejdes bade gkonomiskfor-
delagtigt og ergonomisk korrekt.

6.4 Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne bearbejde forskellige materialer
hurtigt og paent tilbyder Festool savklinger spe-
cielt afstemt efter Deres maskine.
Bestillingsnumrene for disse samt for andet
tilbehgr, som g@r det muligt at anvende Deres
Festool-rund- og dyksav alsidigt og effektivt, kan
De finde i Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”.

7 Service og vedligeholdelse
Fer man begynder at foretage arbejder
& pa maskinen skal strom-forsyningen
kobles fra!
Maskine og udluftningsslidser skal altid veere
rene. Alle vedligeholdelses- og reparations-
arbejder som ngdvendigger en abning af motor-
kabinettet ma kun foretages af et autoriseret
servicevaerksted. Polereren er udstyret med
selvafbrydende kul, som afbryder for strgmmen,
nar de skal skiftes.



Kundeservice og reparationer ma 8 Bortskaffelse
kun udferes af producenten eller Elveerkig ma ikke bortskaffes med almindeligt

@ servicevaerksteder: Narmeste husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr ogembal-
adresse finder De p3: lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!

www. festool.com/Service Overhold de gaeldende nationale regler.

Brug kun originale Festool-reserve- Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv

dele! Best.-nr. finder De p3: 2002/96/EF skal brugt el-vaerktgj indsamles saer-

www. festool.com/Service skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

Informationer om REACh: www.festool.com/
reach

Tabel 1: Materialeafpasset savning - med den rigtige hastighed

Materiale Omdrejningstrin

Massivt tree (hardt, blgdt) 6
Span- og masonitplader 3-6
Limtrae, mgbelplader, finerede og laminerede plader 6
Kunststof, fiberforstzerket kunststof (GfK), papir og velourvaev 3-5
Akrylglas 4-5
Gips- og cementbundne fiberplader 1-3

AR Al Aluminiumplader og -profiler indtil 15 mm 4-6
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(N Dykksag TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Tekniske data TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Effekt 1600 W

(110 V-versjon 13 A)
Turtall (tomgang) 1350 - 3550 min"'
Turtall maks.! 4400 min™!
Skrastilling 0° - 47°
Kuttedybde ved 0° 0-75mm
Kuttedybde ved 45° 0-56mm
Sagbladdimensjoner 210x2,4x30 mm
Maskinvekt 6,2 kg
Verneklasse @/l

" maks. turtall som kan oppsta ved feil pa elek-
tronikken.

De bildene det vises til finner du foran i bruker-
veiledningen.

Symboler

& Advarsel mot generell fare

@ Anvisning, Les merknaden!

@ Bruk greklokker!
Bruk vernebriller.

1 Forskriftsmessig bruk
Maskinene er konstruert for saging av treverk,
treliknende materialer, gips- og sementbundet
fiberstoff samt kunststoff.
Med Festools spesialsagblad for aluminium kan
maskinene ogsa brukes til & sage aluminium.
Det méa kun brukes sagblad med fglgende data:
sagbladdiameter 210 mm, skjaerebredde 2,4 mm
til 2,6 mm, holderboring 30 mm, stambladets
tykkelse ma vaere maks. 1,8 mm og sagbladet
ma vaere egnet for turtall inntil 5000 min'. Ikke
monter slipeskiver.
Elektroverktoy fra Festool skal bare bygges inn
i arbeidsbord som er godkjent til slik bruk av
Festool. Montering i andre eller hjemmelagde
arbeidsbord kan fgre til at elektroverktgyet blir
mindre sikkert & bruke. Det kan fgre til alvorlige
ulykker.
Brukeren er ansvarlig for skader og
& ulykker ved ikke forskriftsmessig bruk!
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2
2.1

Sikkerhetshenvisninger

Generelle sikkerhetsinformasjoner
OBS! Les gjennom alle anvisningene.
Feil ved overholdelsen av nedenstaende
anvisninger kan medfgre elektriske stgt,
brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.

Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for stremdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).

2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsanvisninger
1) Saging
a) FARE: Ikke for hendene i sageomradet

eller mot sagbladet. Hold i ekstrahand-
taket eller motorhuset med den andre han-
den. Hvis du holder begge hendene pa sirkel-
sagen, kan ikke sagbladet skade dem.

b) Ikke grip under emnet. Verneskjermen kan
Ikke beskytte deg mot sagbladet under emnet.

c) Tilpass kuttedybden til tykkelsen pa emnet.
Det skal veere synlig mindre enn en hel tann-
hgyde under emnet.

d) Ikke hold fast emnet som skal sages med
handen eller med bena. Emnet ma sikres pa
et stabilt underlag. Det er viktig at emnet er
godt festet for a redusere risikoen for kropps-
kontakt, fastklemming av sagbladet eller tap
av kontroll over sagbladet til et minimum.

e) Maskinen ma bare holdes i de isolerte gripe-
flatene nar du utferer arbeid der skjarever-
ktgyet kan komme til a treffe skjulte strom-
ledninger eller maskinens egen stremkabel.
Kontakt med en spenningsfgrende ledning
setter ogsa metalliske maskindeler under
spenning og gir elektrisk stgt.

f) Ved sagingilangsgaende retning ma det alltid
brukes anlegg eller en rett feringskant. Dette
forbedrer kuttengyaktigheten og reduserer
risikoen for at sagbladet klemmes fast.

g) Bruk alltid sagblad som er i riktig storrelse
og som passer til formen pa verktgyholderen
(firkantet eller rund). Sagblad som ikke passer
tilmonteringsdelene pa sagen, far slag og kast
under drift og fgrer til tap av kontroll.

h) Bruk aldri skadde eller feil sagblad-spenn-
flens eller -skruer. Sagblad-spennflens og
-skruer er konstruert spesielt for sagen, for
optimal ytelse og driftssikkerhet.



Bruk egnet personlig verneut-
styr: hgrselvern, vernebriller og
stgvmaske nar det oppstar stev
under arbeidet, verne-hansker
ved bearbeiding av ru materia-
ler og nar verktgy skal byttes.

i]
®0

Rekylarsaker og tilhgrende sikkerhets-

anvisninger

- rekylinnebaerer en uventet reaksjon fra et sag-
blad som setter seg fast, klemmes fast eller
er feil innrettet, og som fgrer til at sagen kan
komme til 3 bevege seg ukontrollert ut avemnet
0g i retning av operatgren;

- hvis sagbladet setter seg fast eller klemmes
fast, blir det blokkert, og motorkraften slar
maskinen i retning mot operatgren;

- dersom sagbladet far en feil vridning eller inn-
retting, kan tennene i den bakre delen av sag-
bladet sette seg fast i overflaten pa emnet, slik
at sagbladet hopper ut av sagsporet og bakover
I retning av operatgren.

Rekyler fglgen av feil eller ukyndig bruk av sagen.

Dette kan forhindres gjennom egnede foranstalt-

ninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold sagen fast med begge hender og for ar-
meneien stilling der du kan holde imot rekyl-
kreftene. Sta alltid parallelt med sagbladet, for
aldri sagbladeti en linje vinkelrett mot krop-
pen. Ved en rekyl kan sirkelsagen hoppe bak-
over; imidlertid kan operatgren fa kontroll over
rekylkreftene dersom det treffes egnede tiltak.

b) Dersom sagbladet klemmes fast eller sagin-
gen avbrytes avandre grunner, slipper du opp
hovedbryteren og holder sagen rolig i emnet
inntil sagen star helt stille Forsgk aldri a ta
sagen ut av emnet eller trekke den bakover
sa lenge sagbladet beveger seg eller det kan
avstedkomme en rekyl. Finn arsaken til fast-
klemmingen av sagbladet og utbedre denne
ved hjelp av egnede tiltak.
Hvis du vil starte pa nytt en sag som star i
emnet, sentrerer du sagbladet i sagsporet og
kontrollerer at sagtennene ikke har satt seg
fast i emnet. Hvis sagbladet er klemt fast, kan
det bevege seg ut avemnet eller forarsake en
rekyl nar sagen startes pa nytt.

d) Store plater ma stgttes opp, slik at du reduse-
rer risikoen for rekyl pa grunn av at sagbladet
klemmes fast. Store plater kan bli utsatt for
nedbgyning pa grunn av egenvekten. Plater ma
stgttes opp pa flere sider, bade i neerheten av
sagsporet og langs kantene.

e) Bruk aldrislgve eller skadde sagblad. Sagblad

2)

c)
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med slgve eller skjeve tenner forarsaker gkt

slitasje, fastklemming av sagbladet og rekyl

pa grunn av at sagsporet blir for smalt.

For sagingen pabegynnes, ma kuttedybde og

kuttevinkel stilles inn. Hvis innstillingene en-

dres under sagingen, kan sagbladet klemmes
fast, og det kan oppsta rekyl.

g) Veer spesielt forsiktig hvis du foretar et ned-
senkingskutt i et skjult omrade, f. eks. en ek-
sisterende vegg. Sagbladet som nedsenkes kan
stgte mot skjulte gjenstander og fgre til rekyl.

f)

3) Verneskjermens funksjon

a) For bruk skal det alltid kontrolleres at ver-
neskjermen lukkes som den skal. Ikke bruk
sagen hvis verneskjermen ikke kan beveges
fritt og ikke lukkes umiddelbart. Verneskjer-
men ma aldri klemmes eller bindes fast
- sagbladet vil ellers vaere ubeskyttet. Hvis
du uforvarende mister sagen i gulvet, kan
verneskjermen bli bgyd. Kontroller at verne-
skjermen kan beveges fritt og at den verken
bergrer sagblad eller andre deler i noen som
helst skjeerevinkel.

b) Kontroller at fjeeren til verneskjermen funge-
rer som den skal og at den ellers er i orden.
Foreta service pa maskinen dersom verne-
skjermen eller fjeren ikke fungerer som de
skal. Skadde deler, klebrige avleiringer eller
sponsansamlinger gjgr at verneskjermen fun-
gerer langsommere.

c) Ved nedsenkingskutt som ikke utfgres i rett
vinkel, ma sagens bunnplate sikres mot for-
skyvning i sideretning. Forskyvning i sideret-
ning kan fgre til at sagbladet klemmes fast og
at det oppstar rekyl.

d) Ikke legg sagen pa arbeidsbenken eller gulvet
uten at verneskjermen dekker sagbladet. Et
ubeskyttet sagblad som ikke har stanset helt,
beveger sagen mot sageretningen og sager
det som star i veien for den. Ta hensyn til et-
terlgpstiden for sagen.

4) Spaltekilens funksjon

a) Bruk et egnet sagblad for spaltekilen som skal
brukes. Foratspaltekilen skal fungere, ma stam-
bladet vaere tynnere enn spaltekilen og tann-
bredden vaere stgrre enn spaltekiletykkelsen.

b) Juster spaltekilen slik det er beskrevet i
bruksanvisningen. Feil tykkelse, posisjon og
innretting kan veere arsaker til at spaltekilen
ikke effektivt hindrer rekyl.

c) Bruk alltid spaltekilen, ogsd ved nedsen-
kingskutt. Spaltekilen trykkes opp under ned-



senkingen, og fjeerer tilbake i sagsporet av seg
selv nar sirkelsagen skyves forover.

d) For at spaltekilen skal kunne virke, ma den
befinne seg i sagsporet. Ved korte kutt er
spaltekilen ikke i stand til & hindre rekyl.

e) Ikke bruk sagen hvis spaltekilen er bgyd. Selv
et svakt avvik kan fgre til at verneskjermen
lukker seg langsommere.

2.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Stgytrykkniva 95 dB (A)
Lydeffektniva 106 dB (A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

@ Bruk hgrselvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre ret-
ninger) beregnet i henhold til EN 60745:
Svingningsemisjonsverdi (treakset)

Sagingitre a, <2,5m/s?
Saging i metall a, <2,5m/s?
Usikkerhet K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet

innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Vaer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!

3 Elektrisk tilkobling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme med spesi-
fikasjonene pa effektskiltet!
Sla maskinen alltid av fgr du til-kopler
eller trekker ut nettkabelen!
For 3 tilslutte og frakople nettledningen se Fig. 2.
Bryter [1-7] er en pa-/av-bryter (trykk = PA, slipp =
AV). Du kan ikke bruke bryteren far du har skjgvet
opp startsperren [1-8]. Nar du deaktiverer starts-
perren, laser du samtidig opp nedsenkingsmeka-
nismen, og sagaggregatet kan beveges nedover
mot fjeerkraften. Dermed kommer sagbladet ut
av vernedekselet.
Nar du hever maskinen, fjeerer sagaggregatet
tilbake til utgangsstillingen.
Maskinen ma veere slatt pa nar du fgrer
den mot emnet.
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For bruk ma du alltid kontrollere at mon-
teringsanordningen fungerer som den
skal. Bare bruk maskinen dersom den
fungerer som den skal.

N

Innstillinger pa maskinen

Stopselet ma alltid tas ut av stikkontak-
ten for Innstillings- og vedlikeholdsar-
beid kan begynne!

Elektronikk

TS 75 EBQ/TS 75 EQ er utstyrt med fullak-
selelektronikk med falgende egenskaper:

4
4.1
/\

ELECTRONIC

\/

Myk oppstart

Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.
Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul [1-5] kan turtallet justeres trinnvis
mellom 1350 og 3550 min-". Dermed kan skjaere-
hastigheten tilpasses optimalt til hvert materiale
(se tabell 1).

Konstante omdreiningstall

Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.
Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sik-
kerhetselektronikken maskinen av nar en kritisk
motortemperatur er nadd.

Etter en avkjglingstid pa ca. 3-5 minutter er mas-
kinen igjen klar til bruk.

Avkjglingstiden reduseres nar maskinen gar
(tomgang].

Strombegrensning

Strembegrensningen hindrer for hgye strammer
ved ekstrem overbelastning.

Dette kan fgre til redusert motorturtall.

Etter at maskinen er avlastet, starter motoren
igjen med en gang.

Brems ( TS 75 EBQ)

Nar du slar av maskinen, bremses sagbladet
elektronisk i 1,5 - 2 sekunder til det star i ro.

4.2 Kuttedybde

Du kan stille inn kuttedybden fra 0 - 75 mm:

- Trykk pa kuttedybdeanlegget [3-3] og skyv det til
gnsket kuttedybde (verdiene som erangitt pa ska-
laen [3-1] gjelder for 0°-kutt uten fgringsskinne),

- Slipp kuttedybdeanlegget (kuttedybde-anlegget
ldses i 1 mm-intervaller).

Sagaggregatet kan bare trykkes ned til innstilt

kuttedybde. | hullet [3-2] pa kuttedybdeanlegget

kan du skru inn en gjengestift (M4x8 til M4x12).

Ved 3 vri pa gjengestiften kan du stille inn kut-

tedybden enda mer ngyaktig (+ 0,1 mm].




4.3 Kuttvinkel

Sagaggregatet kan dreies mellom 0° og 47°:

- Apne dreieknappene [3-4, 3-6],

- Drei sagaggregatet til gnsket kuttvinkel [3-5],
- Skru fast dreieknappene igjen.

Merk: De to innstillingene er fra fabrikken stilt pa
0° og 45°. Ved & dreie de to gjengestiftene [3-7]
mot urviserne kan 45°-endestillingen forstgrres
til maks. 47°.

4.4 Sagbladskifte
- Legg om spaken [4-2] til den stopper,
- skyv startsperren [4-1] oppover og trykk sagag-
gregatet nedover til det smetter pa plass,
- apne skruen [4-4] med unbrakongkkel [4-3],
- ta av sagbladet,
- rengjor flensen [4-8, 4-10],
- sett inn nytt sagblad.
Dreieretningen pa sagblad [4-9] og mas-
kin [4-7] ma stemme overens!
- Sett inn den ytre flensen [4-10] slik at tappen
griper inn i hakket i den indre flensen [4-8].
- Trekk skruen [4-4] godt til,
- for spaken [4-2] tilbake.

4.5 Stille inn spaltekil

- Legg om spaken [4-2] til den stopper,

- skyv startsperren [4-1] oppover og trykk sagag-
gregatet nedover til det smetter pa plass,

- apne skruen [4-6] med unbrakongkkel [4-3],

- still inn spaltekilen som vist i illustrasjon 4,

- trekk skruen [4-6] godt til,

- for spaken [4-2] tilbake.

4.6

A

P3 den dreibare avsugstussen [6-1] kan
du koble til et Festool-avsugapparat med avsug-
slange med en diameter pa 36 mm eller 27 mm
(36 mm anbefales pga. mindre fare for tilstopping)

4.7 Montere splintbeskyttelse
Splintbeskyttelsen (ekstra tilbehgr) bedreri bety-
delig grad kvaliteten pa oversiden av kuttkanten
pa det avsagde materialet ved 0°-kutt.
- Sett splintbeskyttelsen [5-1] pa vernedekselet,
- sett maskinen pa emnet eller fgringsskinnen,
- trykk splintbeskyttelsen nedover til den ligger
pa emnet, og skru fast med dreieknappen [5-2].
- Sag inn splintbeskyttelsen (maskinen pa mak-
simal kuttedybde og turtalltrinn é)

Avsug
Koble alltid maskinen til et avsugssystem.

5 Arbeide med maskinen
Fest alltid emnet slik at det ikke kan be-

vege seg under bearbeiding.
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Hold alltid maskinen med begge hender
pa de monterte handtakene [1-1, 1-6].
Skyv alltid maskinen [1-2], trekk aldri
maskinen bakover mot deg.

Ved a tilpasse fremfgringshastigheten
unngar du at skjeerene pa sagbladet gar
varme og ved saging av kunststoff unngar
du at kunststoffet smelter.

N
N

AN

5.1 Sage etter streker
Kuttviseren [6-3] viser kuttforlgpet ved 0°- og
45°-kutt (uten fgringsskinne).

5.2 Kapping

Sett maskinen med fremre del av arbeidsbordet
pa emnet, sld pd maskinen, trykk ned til innstilt
kuttedybde og skyv forover i sagretningen.

5.3 Sage utsnitt (dykkutt)

For & unnga rekyl ved dykkutt ma du alltid felge

disse anvisningene:

- Maskinen ma alltid legges med arbeidsbordets
bakre kant mot et fast anlegg. Nar du arbeider
med fgringsskinne, ma maskinen plasseres
mot rekylstopperen [7-1], som klemmes fast pa
feringsskinnen (se figur 7; nar den ikke brukes,
kan rekylstopperen oppbevares pa maskinens
feringsplate [7-2].

- Maskinen ma alltid holdes forsvarlig med begge
hender og ma alltid senkes langsomt ned.

Fremgangangsmate: Sett maskinen pd emnet

og plasser den mot et anlegg (rekyl-stopp), sla

pa maskinen, trykk langsomt ned til innstilt kut-
tedybde og skyv denisagretningen. Markeringene

[6-2] viser det fremste og bakerste kuttpunktet pa

sagbladet (@ 210 mm) ved maksimal kuttdybde og

bruk av fgringsskinne.

5.4 Sage i aluminium

Nar du arbeider med aluminium, ma du

av sikkerhetsgrunner ta hensyn til dette:

- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-
feilstram (F1).

- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.

- Rengjgr maskinen regelmessig for stgvoppsam-

ling i motorkassen og i vernedekselet.

Bruk vernebriller.

- Aluminium ma bare sages med spesialsagblad
fra Festool.

Ved saging av plater ma du smgre med petroleum.

Tynnveggede profiler (inntil 3 mm) kan bearbeides

uten smgring.



6 Tilbehgr

Bestillingsnummerne til tilbehgret som be-skri-
ves nedenfor, finner du i Festool-katalogen eller
pa Internett under «www.festool.com”.

6.1 Parallellanlegg, utvidelse av bord

For kuttbredder inntil 180 mm kan du bruke et
parallellanlegg. Parallellanlegget kan ogsa bru-
kes som utvidelse av bordet.

6.2 Feringssystem

Fgringsskinnene fas i forskjellige lengder og

muliggj@r presise, rene snitt og beskytter sam-

tidig emneoverflaten mot skader. | kombi-nasjon
med det omfangsrike tilbehgret kan du utfgre
ngyaktige vinkelkutt, gjaeringskutt og tilpasnings-
arbeider med fgringssystemet. Festemuligheten
med tvinger [6-4] sprger for godt feste og sik-
kert arbeid. Arbeidsbordets klaring i forhold til
faringsskinnene kan stilles inn med de to innstil-

lingsbakkene [1-3].

Feringsskinnene har en splintbeskyttelse [1-4],

som ma Kuttes til etter mal for forste gangs bruk:

- Sett maskinens turtall pa trinn 6,

- sett maskinen pa den bakre enden av fgrings-
skinnen,

- sla pa maskinen, trykk ned til innstilt kuttedybde
og sag hele lengden uten 3 ta av splintbeskyt-
telsen.

Kanten pa splintbeskyttelsen svarer na helt
ngyaktig til kuttkanten.

6.3 Multifunksjonsbord
Multifunksjonsbordet MFT/3 gjer det enkelt &
spenne opp arbeidsemnet og bearbeide store og
sma arbeidsemner sikkert og ngyaktig i kombi-
nasjon med bruk av fgringssystemet. Med sine
mange bruksomrader kan du arbeide bade lgnn-
somt og ergonomisk.

6.4 Sagblad, annet tilbehgr

For & kunne bearbeide forskjellige materialer
raskt og rent tilbyr Festool sagblad som er spe-
sielt konstruert for maskinen din. Bestillings-
nummer for disse og annet tilbehgr som gir deg
muligheten til allsidig og effektiv bruk av Festool-
sirkelsagen, finner du i Festool-katalogen eller pa
Internett under ,www.festool.com”.

7 Vedlikehold og pleie
Far enhver form for arbeid pa maskinen
ma alltid nettstopselet trekkes ut.
Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid hol-
desrene. Alt vedlikehold og alle reparasjoner som
krever at motorkapslingen &pnes, ma bare utfgres
av autorisert kundeverksted. Maskinen er utstyrt
med spesialkull som slds automatisk av. Dersom
disse er slitt ut skjer et automatisk strgmavbrudd
og maskinen stanses.
'g’ . Kundeservice og reparasjoner skal
' kun utfgres av produsenten eller
@ serviceverksteder: Du finner naer-
meste adresse under:
www.festool.com/Service
Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.nr. finner du under:
www. festool.com/Service
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8 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach

Tabell 1: Materialtilpasset kutting - med riktig hastighet

Materiale Turtallstrinn
Heltre (hardt, mykt) 6
Sponplater og hardt virke 3-6
Laminert tre, mgbelplater, finerte og belagte plater 6
Kunststoff, fiberforsterket kunststoff (glassfiberkunststoff), papir
K og vevet materiale 3-5
Akrylglass 4-5
Gips- og sementbundne fiberplater 1-3
= A| Aluminiumplater og -profiler inntil 15 mm 3-6
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® Serra de incisdo TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Dados técnicos TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Poténcia 1600 W
(Versao 110V 13 A

Numero de rotacoes

(rotacdes em vazio) 1350 - 3550 rpm

NUumero max. de rotacoes' 4400 rpm
Posicao inclinada 0° - 47°
Profundidade de corte a 0° 0-75mm
Profundidade de corte a 45° 0-56mm
Dimensao da l@mina de serra  210x2,4x30 mm
Peso da maquina 6,2 kg
Classe de proteccdo @/l

" NUmero max. de rotacdes que surgem no caso
de sistema electrdnico deficiente.

As ilustracoes indicadas encontram-se no comeco
das instrucoes de uso.

Simbolos

AN

@ Utilizar protectores de ouvido!
Usar oculos de proteccao.

1 Utilizacao apropriada

Conforme as disposicoes, as maquinas estao
projectadas para serrar madeira, material a tra-
balhar semelhante a8 madeira, matérias fibrosas
de aglomerados de gesso e de cimento, assim
como plasticos.

Por meio das laminas de serra especiais para
aluminio, disponibilizadas pela Festool, também
se torna possivel de utilizarem-se as maquinas
para serrar aluminio.

Apenas devem ser utilizadas ldminas de serra
com as seguintes caracteristicas: diametro da
ldamina de serra 210 mm; largura de corte 2,4 mm
até 2,6 mm; orificio de alojamento 30 mm; espes-
sura da raiz da lamina max. 1,8 mm; adequado
para um numero de rotacoes até 5000 rpm. Nao
utilizar discos de lixar.

As ferramentas eléctricas Festool s6 devem ser
montadas em bancadas de trabalho projectadas
pela Festool para esse efeito. Se a ferramenta
eléctrica for montada numa outra bancada de
trabalho ou numa de fabrico préprio, ela pode
ficar instavel e provocar acidentes graves.

Perigo geral

Instrucdo, ler indicacoes/notas!
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Nao assumimos responsabilidade no
caso de acidentes e danos no caso de
utilizacao indevida; neste caso o usuario
assume a responsabilidade!

N

Avisos de seguranca

A Regras gerais de seguranca

& ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes.

O desrespeito das adverténcias e instrucoes pode

ocasionar choques eléctricos, incéndios e/ou

ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-

trucoes para futura referéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir

nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-

mentas eléctricas operadas com corrente de rede

(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas

operadas com acumulador (sem cabo de rede).

2.2

NN

Indicacoes de seguranca especificas da
maquina
Processo de serragem
PERIGO: Nao aproxime as maos da zona
de serrar e dalamina de serra. Com a outramao
segure o punho adicional ou a carcaca do motor.
Se ambas as maos estiverem a segurar serra
circular, a lamina de serra nao as podera ferir.

b) Naocoloqueamao porbaixodapecaatrabalhar.
Porbaixoda pecaatrabalhar, a coberturade pro-
teccaonao o podera protegerdalaminade serra.

c] Adapte a profundidade de corte a espessura
da peca a trabalhar. Deve ser visivel menos
de uma altura de dente completa por baixo da
peca a trabalhar.

d) Nao segure nunca a peca a serrar com a mao
ou sobre a perna. Fixe a peca a trabalhar numa
base estavel. E importante fixar bem a peca a
trabalhar por forma a minimizar o perigo de
contacto com o corpo, prisao da ldamina de serra
ou perda de controlo.

e) Segure oaparelho apenas pelas pegasisoladas,
caso efectue trabalhos em que aferramenta de
corte possa atingir linhas de corrente ocultas
ou o proprio cabo do aparelho. O contacto com
uma linha condutora de corrente também colo-
ca as pecas metalicas do aparelho sob tensao,
conduzindo a electrocussao.

f) Ao efectuar cortes longitudinais utilize sem-
pre um batente ou uma aresta guia direita.
Isto melhora a precisao de corte e diminui a
possibilidade da lamina de serra prender.

g) Utilize sempre laminas de serra com o tama-
nho certo e adequado a forma do flange de
encaixe (rombico ou redondo). Laminas de

1)
al



serra que nao se ajustem as pecas de mon-
tagem da serra, funcionam irregular-mente e
dao origem a perda do controlo.

h) Nao utilize nunca flanges tensores ou para-
fusos da lamina de serra danificados ou nao
apropriados. Os flanges tensores e parafusos
da ldmina de serra foram construidos es-
pecificamente para a sua serra, por forma a
garantir um rendimento ideal e seguranca de
funcionamento.

Use equipamentos protectores
adequados e individualmente

adaptados: proteccao auditiva,
2)

)

6culos de proteccao, mascara
contra pds no caso de trabalhos
em que seja produzido po, luvas
de proteccao ao tratar materiais
rugosos e ao mudar ferramentas.

Causas de contragolpe e indicacoes de

seguranca correspondentes

- Um contragolpe é a reaccao inesperada de uma
ldmina de serra a agarrar, presa ou mal ajusta-
da, que faz com que a serra possa sair descon-
troladamente da peca a trabalhar, movendo-se
no sentido do operador;

- Se a lamina de serra agarrar ou prender na
fenda a fechar, ird bloquear e a forca do motor
faz saltar o aparelho no sentido do operador

- Se a ldmina de serra, durante o corte, for in-
clinada ou mal alinhada, os dentes da parte
traseira da lamina de serra podem prender na
superficie da peca a trabalhar, fazendo com que
a ldmina de serra salte para fora da fenda de
corte, para tras, no sent.

Um contragolpe é a consequéncia de uma utiliza-

cao errada ou incorrecta da serra. O contragolpe

pode evitar-se através de medidas de precaucao
adequadas, como a seguir descrito.

a) Segure a serra com ambas as maos e coloque
os bracos numa posicao em que possa resistir
as forcas de um contragolpe. Mantenha-se
sempre lateralmente em relacao a lamina de
serra, a lamina de serra e o seu corpo nunca
devem formar uma linha. Em caso de contra-
golpe a serracircular pode saltar para tras, no
entanto o operador podera dominar as forcas
de contragolpe caso tenham sido tomadas
medidas adequadas.

b) Se a lamina de serra prender ou, por qualquer

razao, o serrar for interrompido, solte o inter-

ruptor Ligar/Desligar e mantenha a serra, sem

a mover, dentro do material a trabalhar, até que

a lamina de serra pare por completo. Nao tente

nuncaretiraraserradapecaatrabalhar ou puxa-
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la paratras, enquanto a lamina de serrase mover

ou possa ocorrer um contragolpe. Descubra a

causa para a prisao da lamina de serra e elimine-a

através de medidas adequadas.

Caso pretenda colocar novamente em funcio-

namento uma serra que se encontra intro-

duzida na peca a trabalhar, centre a lamina
de serra na fenda de corte e comprove se os

dentes da serra nao estao presos na peca a

trabalhar. Se a lamina de serra estiver presa,

podera mover-se para fora da peca a trabalhar
ou originar um contragolpe, quando for nova-
mente colocada em funcionamento.

d) Apoie os painéis (placas) grandes, por forma
a diminuir o risco de contragolpe devido a
prisao da lamina de serra presa. Os painéis
(placas) grandes podem flectir devido ao seu
peso proprio. As placas devem ser apoiadas
em ambos os lados, tanto nas proximidades
da fenda de corte como também no bordo.

e) Nao utilize laminas de serra rombudas ou
danificadas. Laminas de serra rombudas ou
dentes mal alinhados dao origem, devido a
uma fenda de corte demasiado estreita, auma
friccao aumentada, prisao da lamina de serra
e contragolpe.

f) Antesde serrar, fixe os ajustes da profundida-

de de corte e do angulo de corte. Se ao serrar,

os ajustes forem modificados, a lamina de ser-
ra podera prender, ocorrendo um contragolpe.

Tenha particular precaucao quando efectuar

um,,Corte porincisdo” numazona oculta, p. ex.

numa parede existente. Ao serrar, a lamina de
serra, ao ser introduzida pode bloquear em ob-
jectos ocultos, dando origem a um contragolpe.

c)

g)

3) Funcao da cobertura de proteccao

a) Antes de cada utilizacao, verifique se a cober-
tura de proteccao fecha correctamente. Nao
utilize a serra se a cobertura de proteccao
nao apresentar um movimento livre, nem se
fechar imediatamente. Nunca fixe ou ate a
cobertura de proteccao; dessa forma, a lami-
na da serra ficaria desprotegida. Se a serra
cair ao chao inadvertidamente, a cobertura
de proteccao pode ficar dobrada. Certifique-
se de que a cobertura de proteccao se move
livremente e que nao toca na lamina da serra
ou noutras pecas em quaisquer angulos ou
profundidades de corte.

b) Comprove o estado e funcionamento da mola
paraacoberturade proteccao. Se a cobertura
de proteccao e a mola nao funcionarem cor-
rectamente, mande inspeccionar o aparelho
antes de o utilizar. Pecas danificadas, sedi-



mentos pegajosos ou aglomeracoes de apa-
ras fazem com que a cobertura de proteccao
trabalhe retardadamente.

c] Ao efectuar “cortes de incisao” que nao sejam
em esquadria, proteja a base da serra contra
um deslocamento lateral. Um deslocamento
lateral pode levaraque aldaminadaserra prenda
e, consequentemente, originar um contragolpe.

d) Nao pouse a serra sobre a bancada de traba-
Lho ou no chao sem que a cobertura de protec-
cao cubra a lamina de serra. Uma lamina de
serra nao protegida, movida por inércia, move
a serra contra o sentido de corte e serra tudo
0 que estd no seu caminho. Neste caso, preste
atencao ao periodo de inércia da serra.

4) Funcao da cunha de fendas

a) Utilize a lamina de serra adequada para a
cunha de fendas. Para que a cunha de fendas
funcione, é necessario que a lamina primitiva
da serra seja mais estreita do que a cunha de
fendas e a largura dos dentes alcance mais do
que a espessura da cunha de fendas.

b) Ajuste a cunha de fendas como descrito nas
instrucoes de utilizacao. Uma espessura, posi-
cao e orientacao errada podem ser arazao pela
qual a cunha de fendas nao evite eficazmente
um contragolpe.

c] Utilize sempre a cunha de fendas, mesmo
nos ,.cortes por incisao”. Ao afundar a serra,
a cunha de fendas é impulsionada para cima,
entrando por sina fenda de corte, apds a incisao,
ao mover-se a serra circular para a frente.

d) Para que a cunha de fendas possa ser eficaz
devera encontrar-se na fenda de corte. Nos
cortes curtos, a cunha de fendas nao é eficaz
para impedir um contragolpe.

e) Naotrabalhe com a serracomacunhade fen-
das deformada. Mesmo a mais pequena falha
pode retardar o fecho da cobertura de proteccao.

2.3 Informacao relativa a ruido e vibracao
Os valores determinados de acordo com a norma
EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressao acustica 95 dB(A)
Nivel de poténcia acustica 106 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Usar proteccao auditiva!

Niveis totais de vibracdes (soma vectorial de
trés sentidos) determinados em funcdo da EN
60745:

Nivel de emissao de vibracoes (3 eixos)

Serrar madeira a, <2,5m/s?
Serrar metal a, <2,5m/s?
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Incerteza K=1,5m/s?
Osvalores de emissao indicados (vibracao, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,

com outras ferramentas de trabalho ou ma-

nutencao insuficiente. Observar os tempos de
trabalho em vazio e de paragem da ferramenta!

3 Ligacao eléctrica e colocacao em funcio-

namento

A tensao da rede deve estar sempre de

& acordo com a indicacao na chapa de po-

téncia.

Antes de inserir a ficha na tomada da

& rede ou sacala da mesma, a maquina

sempre deve ser desligada!

Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede,

veja ilustracdo 2. O interruptor [1-7] serve para

ligar/desligar (pressionar = LIGADO, soltar = DES-

LIGADO). S6 é possivel accionar o interruptor de-

pois de deslocar-se o bloqueio de activacao [1-8]

para cima. Através do accionamento do bloqueio

de activacao é desbloqueado simultaneamente

o dispositivo ‘mergulhar’, e o conjunto da serra

pode ser movido para baixo, de encontro a forca

de mola. Nessa ocasido, a lamina de serra sai da
cobertura de proteccao.

Ao levantar-se aferramenta, o conjuntodaserrare-

cua por forcada mola de novo para a posicao inicial.

Conduza a maquina, apenas quando liga-

da, de encontra a peca a trabalhar.

Antes de cada utilizacao, verifique o fun-

cionamento do dispositivo de montagem

e utilize a maquina apenas no caso de

este funcionar correctamente.

>

Ajustes na maquina

Antes de efectuar qualquer trabalho na
maquina deve extrair-se sempre a ficha
da tomada!

-

Sistema electronico

ATS75EBQ/ TS 75 EQ possui um sistema
electronico de onda completa com as
seguintes caracteristicas:

Arranque suave

O arranque suave providencia um arranque da
magquina isento de solavancos.

Regulacao do nimero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-5] é possivel ajustar

N
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ELECTROHNIC




progressivamente o niumero de rotacoes entre
1350 e 3550 rpm. Pode deste modo ajustar-se
adequadamente a velocidade de corte ao respec-
tivo material a trabalhar (consultar a tabela 1).
Numero de rotacoes constante

O numero de rotacoes préseleccionado é man-
tido, em vazio e durante o trabalho, de modo
constante.

Proteccao térmica

Ao seratingida uma temperatura do motor critica, o
sistema electrdnico de proteccao desliga a maqui-
na, para efeitos de proteccao contra sobreaqueci-
mento. A maquina estard novamente pronta a fun-
cionarapds um periodo de arrefecimento de aprox.
3-5 minuto. O periodo de arrefecimento é menor
com a maquina a trabalhar (marcha em vazio).
Limitacao da corrente

A limitacao da corrente evita, em caso de sobre-
carga extrema, um elevado consumo de corrente
permitido. Isto pode dar origem a uma diminuicao
das rotacoes do motor. Depois de aliviado, o motor
volta imediata-mente a arrancar.

Travao (TS 75 EBQ)

Ao desligar, a lamina de serra é travada electro-
nicamente em 1,5 - 2 segundos, até parar.

4.2 Profundidade de corte

Pode ajustar-se uma profundidade de corte de

0-75mm:

- Premir o batente da profundidade de corte [3-3]
e desloca-lo até a profundidade de corte dese-
jada (os valores indicados na escala [3-1] sao
validos para cortes de 0° sem trilho-guial,

- Soltar o batente de profundidade de corte
(o batente da profundidade de corte engata em
passos de 1 mm).

O conjunto da serra pode agora ser premido para

baixo até a profundidade de corte ajustada. No

orificio [3-2] do batente de profunddade de corte
pode ser enroscado um perno roscado (M4x8 até

M4x12). Ao enroscar o perno roscado é possivel

ajustar a profundidade de corte com ainda maior

precisao (+ 0,1 mm).

4.3 Angulo de corte

O conjunto da serra pode ser inclinado entre 0°

e 47°:

- abrir os botdes giratérios [3-4, 3-6],

- inclinar o conjunto da serra até ao angulo de
corte [3-5] desejado,

- apertar novamente os botoes giratorios.

Indicacao: as duas posicoes finais estao ajustadas

de fabrica para 0° e 45°. Girando ambos os pernos

roscados [3-7] no sentido inverso ao dos ponteiros

do reldgio, pode aumentar-se a posicao final de

45° até um maximo de 47°.
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4.4 Substituicao da lamina de serra
- Virar a alavanca [4-2] até ao batente,
- deslocarobloqueio de activacao [4-1] paracima, e
premir o conjunto da serra para baixo até engatar,
- desenroscar o parafuso [4-4] com a chave de
sextavado interior [4-3],
- retirar a ldAmina de serra,
- limpar os flanges [4-8, 4-10],
- colocar uma nova lamina de serra.
O sentido de rotacao da lamina de serra
& [4-9] e da ferramenta [4-7] devem coin-
cidir!
- colocar o flange exterior [4-10] de modo a que
os pernos de arrasto engatem no entalhe do
flange interior [4-8].

- apertar firmemente o parafuso [4-4],
- virar a alavanca [4-2] para tras.

4.5 Ajustar a cunha de fendas

- Virar a alavanca [4-2] até ao batente,

- deslocarobloqueio de activacdo [4-1] paracima, e
premir o conjunto da serra para baixo até engatar,

- desenroscar o parafuso [4-6] com a chave de
sextavado interior [4-3],

- ajustar a cunha de fendas de acordo com aima-
gem 4,

- apertar firmemente o parafuso [4-6],

- virar a alavanca [4-2] para tras.

4.6

No bocal de aspiracdo [6-1] giratério pode ser
acoplado um aspirador Festool, com um diametro
de tubo flexivel de aspiracao de 36 mmou 27 mm

(recomenda-se 36 mm, devido ao menor risco de
entupimento).

4.7 Montar para-farpas

0 para-farpas (acessorio), nos cortes de 0°, me-

lhora nitidamente a qualidade da aresta de corte

da peca a trabalhar serrada, no lado superior.

- Encaixar o para-farpas [5-1] na cobertura de
proteccao,

- colocar a ferramenta sobre a peca a trabalhar
ou o trilho-guia,

- premir o para-farpas para baixo até encostar
sobre a peca a trabalhar, e apertar através do
botao giratdrio [5-2].

- fender o para-farpas (ferramenta para maxima
profundidade de corte e posicao 6 do niUmero de
rotacoes)

Aspiracao
Ligue sempre a maquina a um sistema
de aspiracao.




Trabalhar com a maquina

Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo
a que nao se possa mover, ao ser traba-
lhada.

A ferramenta deve ser sempre segura,
com ambas as maos, pelos punhos [1-1,
1-6] previstos para o efeito.

Empurrar a ferramenta para a frente [1-
2], ndo puxar de modo algum a ferramen-
ta em direccao a si.

Através de uma velocidade de avanco
adaptada, evite um sobreaquecimento
das laminas de serra e, ao cortar plasti-
cos, evite a fundicao do plastico.

> Pk

5.1 Serrar segundo o tracado
O indicador de corte [6-3] indica, nos cortes de 0°
e de 45°, a linha de corte (sem trilho-guia).

5.2 Serrar segmentos

Colocar a ferramenta, com a parte dianteira da
bancada de serra, sobre a peca a trabalhar, ligara
ferramenta, pressionar até a profundidade de corte
ajustadaedeslocarparaafrente nosentidode corte.

5.3 Serrar recortes (corte de incisao)

Para evitar contragolpes ao efectuar cortes de

incisao, é absolutamente necessario observar as

seguintes indicacoes:

- A ferramenta deve ser sempre colocada, com o
canto traseiro da bancada de serra, contra um
encosto firme. Ao trabalhar com o trilho-guia,
a ferramenta deve ser encostada ao batente de
contragolpe [7-1], que é fixo ao trilho-guia (ver
imagem 7; se nao for utilizado, o batente de
contragolpe pode ser guardado no batente-guia
[7-2] da ferramenta).

- A ferramenta deve ser sempre firmemente se-
gura com ambas as maos e mergulhada apenas
lentamente.

Modo de procedimento: colocar a ferramenta so-

bre a peca a trabalhar e encosta-la a um batente

(batente de contragolpe), ligar a ferramenta, pres-

sionar lentamente até a profundidade de corte ajus-

tada e deslocar para a frente no sentido de corte.

As marcacées [6-2] mostram, em caso de pro-

fundidade de corte maxima e utilizacao do trilho-

guia, o primeiro e ultimo ponto de corte da lamina

de serra (@ 210 mm).

5.4 Serrar aluminio
Ao trabalhar com aluminio deve, por ra-
& zoes de seguranca, respeitar as seqguites
medidas:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI).
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- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar regularmente a ferramenta, de modo
a remover acumulacoes de pd na carcaca do
motor e na cobertura de proteccao.

Usar dculos de proteccao.

- 0 aluminio apenas pode ser serrado com as
ldminas de serra especiais Festool previstas
para o efeito.

Ao serrar placas, deve lubrificar-se com petréleo,

perfis de parede delgada (até 3 mm) podem ser

trabalhados sem lubrificacao.

6 Acessorio

Consultar os nUmeros de encomenda, dos aces-
sorios descritos de seguida, no seu catalogo Fes-
tool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

6.1 Batente paralelo, alargamento de bancada
Para larguras de corte até 180 mm pode ser uti-
lizado um batente paralelo. O batente paralelo
também pode ser utilizado como alargamento
de bancada.

6.2 Sistema trilho-guia

Os trilhos-guia, disponiveis em diversos com-

primentos, permitem cortes precisos e limpos e

protegem simultaneamente a superficie da peca

a trabalhar contra danificacoes.

Em conjunto com a extensa gama de acessorios é

possivel, com o sistema trilho-guia, efectuar cor-

tes angulares exactos, corte em meia-esquadria

e trabalhos de embutir. A possibilidade de fixacao

por meio de grampos [6-4] garante uma fixacao

firme e um trabalho seguro. A folga da guia da
bancada de serra nos trilhos-guia pode ser ajus-

tada através dos duas mandibulas de ajuste [1-3].

Os trilhos-guia possuem um para-farpas [1-4],

que deve ser cortado a medida antes da primeira

utilizacao:

- ajustar o numero de rotacoes da ferramenta
para a posicao 6,

- assentar a ferramenta na extremidade traseira
do tritho-guia,

- ligar a ferramenta, pressionar para baixo até
a profundidade de corte ajustada e fender o
para-farpas a todo o comprimento sem pousar.
A aresta do para-farpas corresponde agora
exactamente a aresta de corte.

6.3 Bancada multifuncional

A bancada multifuncional MFT/3 permite uma
fixacao simples das pecas a trabalhar, e em
conjunto com o sistema trilho-guia, um trabalho
seguro e preciso de pecas a trabalhar de grandes
e pequenas dimensodes. Devido as suas multiplas



possibilidades de utilizacao é possivel efectuar
trabalhos de modo econdmico e ergonomicamen-
te favoravel.

6.4 Laminas de serra, outros acessorios
Para poder trabalhar-se, de forma rapida e limpa,
diversos materiais, a Festool coloca a sua dispo-
sicao laminas de serra ajustadas especificamente
a sua maquina.

Relativamente ao nimero de encomenda para
estas laminas, assim como para outros acesso-
rios, que lhe permitem uma utilizacao variada
e eficaz da sua serra circular manual Festool,
consultar o catalogo Festool ou na Internet sob
‘www.festool.com’.

7 Conservacao e cuidados

Antes de efectuar quaisquer trabal-hos
na maquina, é imprescindivel tirar a fi-
cha da tomada!

Mantenha o aparelho e as aberturas de ventilacao
sempre limpos.

Todos os trabalhos de conservacao e todas as
reparacoes, que exigem a abertura da caixa do
motor, s6 podem ser executados por uma oficina
autorizada de assisténcia técnica aos clientes.
A maquina esta equipada com escovas de carvao
especial de interrupcao automatica.

Quando estao gastas actua uma interrupcao au-
tomatica de corrente e desliga a maquina.

Servico Apods-venda e Reparacao
apenas através do fabricante ou das
oficinas de servico: endereco mais
proximo em:
www.festool.com/Service

Utilizar apenas pecas sobresse-
lentes originais da Festool! Referén-
cia em:

www. festool.com/Service

s

8 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electroni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

Tabela 1: cortar de forma adequada ao material - com a velocidade certa

Material Escaldao do n_l.’lmero
de rotacbes

Madeira macica (rija, macia) 6
Placas de aglomerado e de fibra dura 3-6
Contraplacado, placas de madeira, placas folheadas e revestidas 6
Plasticos, plasticos reforcados por fibras (GfK), papel e tecido 3-5
Vidro acrilico 4-5
Placas de fibra de aglomerado de gesso e de cimento 1-3

= A| Placas e perfis de aluminio até 15 mm 3-6
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MorpyxHas nuna TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

TexHMYecKne xapaKTepUCTUKU

TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
MowHocTb 1600 Bt
(Mogens 110 B 13 A)

CkopocTb BpalleHus Bana (xonocton xoa)
1350 - 3550 06/MuH

YacToTa BpalleHus, Makc.' 4400 06/MuH
PerynupoBka HakioHa 0° po 47°
[nybuHa pe3anus npu 0° 0 MM o 75 MM
[nybuHa pe3aHusa npu 45° 0 MM o 56 MM
PasMepbl nunbHoro gmcka 210 x 2,4 x 30 MM
Bec 6,2 kr
Knacc 3awuThbl @y 1l

! Makc. yacToTa BpaweHnda npu HeI/ICI'IpaBHOlZ
2/1EeKTPOHUKE

NnniocTpaunmn HaxopdaTca B Havane PykoBoAacTBa
no aKcnayaTauuu.

CuMBoOnbI

MpenynpexaeHune ob obuielt onacHocTK

PykoBoacTBO, cobntogante nHCTpyKumun!

@ HocuTb 3awwmTy opraHoB cnyxa!
ME 77
1 MNpuMeHeHWe No HasHayYeHuUIo

MawurHbl NpefHa3HavyeHbl ANg NUIeHUs apeBe-
CWHbI, APEBECHbIX MaTepunanos, BOJIOKHUCTbIX
MaTepmanoB Ha M’MNCOBON U LLEMEHTHON OCHOBE, a
TakXKe NONMMEPHbIX MaTepManos.

®upma Festool npeanaraeT cneumanbHbI NMbHbIN
AVCK MO afloMUHMIO, C KOTOPbIM AaHHble MaLUUHBbI
MOryT MCNOJIb30BaTbCA A MUNEHUS aNIIOMUHUS.
Paspellaetca ncnonb3oBaTb NUSIbHbIE AUCKU CO
CnepyLWwmMm TEXHUYECKUMIN XapakTepucTmkamu:
AvameTp nunbHoro aucka 210 MM; TonwmHa amcka
2,4 -2,6 MM; nocapoyvHoe oTBepcTme 30 MM; ToNLWm-
Ha Hecywero gnucka makc. 1,8 MM; npurogHel ans
paboTbl ¢ uncnom obopotos 5000 06/MUH.
Ncnonb3oBaThb WnndoBanbHble Kpyry 3anpeLuaeTcs.
AnekTpouHcTpyMeHTbl Festool paspeluaercs
ycTaHaBNMBaTb TOJ/IbKO Ha cneuuanbHo npeaycMo-
TPEHHbIX AN 3TOro paboumnx cronax, AoNyLLEHHbIX
K ucnonb3oBaHuUIo co ctopoHbl Festool. [1pun ycTa-
HOBKE 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA Ha L pyroM, CaMOCTOs-
TeNbHO U3roTOBNIEHHOM paboyeM cToNe, BO3IMOXHO
HapyLLUeHWe yCTOMYMBOCTU MHCTPYMEHTA, YTO MOXKET

PaboTalTe B 3aLLUTHbIX 0YKaX.
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CTaTb NPUYMHOWN MOJTYYEHUS TAXKENbIX TPABM.
& NHCTpPYMEHT CKOHCTpPyMpOBaH ANs Npo-
deccrmoHanbHOro NpUMeHeHus.
OTBeTCTBEHHOCTb 3a yLiepb 1 HecyacTHble
C/yyvau, CBA3aHHble C MPUMEHEHWEM He MO
Ha3HayeHwto, HeceT lNonb3oBaTenb.
NHCTpyMeHT CKOHCTpyupoBaH Aasa npodeccuno-
HaNbHOro NPUMeEHEeHUS.

2 YKasaHusa no TexHuke 6esonacHocTu
2.1 O6wue ykazaHua nNo TexHUke b6esonac-
HOCTHU
BHUMAHMUE! MNMpouTtuTte BCe yKasaHus no
& TexHuKe 6e3onacHOCTM U peKoMeHfaa-
LK.
Owmnbkm npu cobnogeHnn NpUBeLEHHbIX YKa3aHWI
W pekoMeHOaLMA MOTyT MPUBECTM K MOPaXXeHUHO
3/1eKTPUYECKMM TOKOM, Moxapy, u/vnmn Bbi3BaTb
TSKenble TPaBMbl.
CoxpaHsnTe BCce yKa3aHUsi N0 TexHUKe 6e3onacHo-
cTh u PyKkoBopacTBa Nno 3KcnayaTauuu B Ka4yecTee
cnpaBoOYHOro MaTepuana.
Ncnonb3oBaHHOEe B HAaCTOALLMX MHCTPYKLUAX U
yKa3aHUAX NOHATUE «3NeKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHSAETCS Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHT C MUTAHMEM
OT ceTu (CO LIHYpPOM MUTaHKUA OT 371eKTPOCETH) 1 Ha
aKKyMYNATOPHbIN 371eKTPOMHCTPYMEHT (6e3 WwHypoM
MUTaHUs oT anekTpoceTw).

2.2 YKasaHus no TexHuKe 6e30nacHOCTH Npu
NoJsib30BaHWU MALLUMHKOM

1) Cnocob nunexus

al OMACHO: He ponyckaiiTe nonagaHus

pyK B pabouyio 30Hy U 30HY NUILHOIO AMCKa.

BTopou pykon gepxuTtecb 3a LONOAHUTENbHYIO

PyKoATKY unm kopnyc asuratens. Bo nsbexaxue

MOBPEXAEHWM N YBEYUI LePXKUTE LUPKYNAPHYHO

nuay obemMm pykamu.

Mpukacatbca K o6pabaTbiBaeMoi getanu 3a-

npewaeTcs. 3anTHbIN KOXYX, PaCnoSI0OXEeHHbI M

CHU3y obpabaTbiBaeMol feTanu, He CMOXeT 3a-

WMTUTb OT MUJIBHOIO AUCKA.

ybuHa pe3aHus AOMKHA COOTBETCTBOBATh

TonwmHe obpabatbiBaeMou getanu. [Tpoctpah-

CTBO nof obpabaTbiBaeMon feTanblo JOIKHO

npocMaTpMBaTbCAd HE MEHee YeM Ha BbICOTY

3ybua nunbl.

d) Lep>xaTb 06pabaTbiBaeMylo fieTanb pyKoi Unm
Ha Hore 3anpewaetcs. 3adpukcupynte obpaba-
TbIBaeMyIo fieTab Ha HENOABWKHOW NofcTaBKe
unu onope. HagexHoe kpenseHne obpabatbi-
BAeMOW feTanv BaXKHO A1 MUHUMMU3ALLMK pUcka
COMPUKOCHOBEHMS C HEM U C 3a>KMMaMU NMUSTbHO-
ro aucka, a Takxke A9 NpefoTBpalleHns notepu

b)

c)



e

f)

g

h)

i)

2)

KOHTPONS Hap AeTanbto npu obpaboTke.

Ecnu npu BoinonHeHun pabor cywecreyeT
OMacHOCTb 3afleTb UHCTPYMEHTOM CKpPbITYIO
3NeKTPONpoBOAKY MK XKe ¢ Kabenb camoro
MHCTPYMEHTa, Aep)XXaTb UHCTPYMEHT pa3pe-
LIAeTCH TONIbKO 32 U30/IMPOBaHHbIE y4acTKu. B
NMPOTUBHOM CJlyyae NoBpeXAeHne 31eKTponpo-
BOLKM peXyLLen 4acTbio MOXeT Bbi3BaTb yaap
3N1EKTPUYECKMM TOKOM.

Mpu npoaonbHbLIX NponNKNax UCNonb3ynTe ynop
WU NPSIMYI0 Hanpasasawwyo. [pu nx ncnonb-
30BaHMW Nponunbl ByayT TOYHeE U, TEM CaMbIM,
YMEHbLUWTCHA BEPOATHOCTb 3aKIMHUBAHUSA MUb-
HOro Aucka.

) Bcerga ucnonb3yiTe NUbHble AUCKU COOT-
BETCTBYIOLLEro pasMepa M COOTBETCTBYHOLLEN
3a)XKMMHOMY dpnaHuy ¢popMbl [poMbUyeckue nunu
Kpyrnbie). MunbHble ANCKK, He NOAXOAALLMeE K
3aXKMMHOMY dnaHLy, BpaLLaTCs HEPOBHO, U UX
ncnonb3oBaHWe BeAeT K NoTepe KOHTPONS Hag,
NHCTPYMEHTOM.

3anpewaeTca UCNONb30BaTb NOBPEXAEHHbIe
WU Henoaxoasilme 3aXKUMHble pnaHubl Unu
CTSDKHbI@ BUHTbI. 32)XKMMHON dniaHeL, 1 CTSKHblIe
BWHTbI M3rOTOBNIEHbI CNeLnanbHo ANs AaHHOM
NWAbl, B1S LOCTUXKEHWS ONTUMANbHON MOLLLHOCTM
n besonacHocTn npu paborTe.

. Ncnonb3yinTe nogxoasiine cpen-

CTBa MHAMBWUAYANbHON 3aLLMUThI:
HaywHukm, ytobbl n3bexats pu-
CKa NOBPEeXAEeHNs OpraHoB Ciy-
xa; 3awuTHble o4kKn; Pecnupa-
TOp, 4TObObI M3bexaTb pucka no-
BPeXAEHWS AblXaTeNbHbIX NyTeN;
3almTHbIe NnepyaTkm npu paboTte
C MHCTpyMe

MpUYNHBLI BOSHUKHOBEHUS OTAAYU U CO-
OTBETCTBYHOLLME YKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTH

0TAau4a - 3T0 peakL s 3aKIMHUBLLETO NN HEBEP-
HO HanpaBJ/IEHHOrO NUIBHOMO ANCKA, B pe3y/bTaTe
KOTOpOW Muna oTckakmBaeT oT obpabaTeiBaeMon
L,EeTann, BO3MOXHO, N0 HAaNpPaBfEHWNIO K MOSb30-
BaTeNIo;

Korga nuibHbIN OUCK 3aKIIMHUBAET, OH OCTaHaB-
NMBaeTCs, U B pe3ysibTaTe BpaLLaloLLero ycunms
LBUraTens nuna oTCKakMBaeT MO HanpaBJfieHUIo
K Nosb30BaTesio;

eC/1 NUNbHbIA OUCK, HAaXOOAWMNCSA B pacnuie,
BpaLLaeTCs MM HeBEPHO HanpaBJsieH, 3ybbs Nuibl
MOryT BKIIMHUTLCS B MOBEPXHOCTb 0bpabaTbiBae-
MOM LeTanu, B pe3yfibTaTe Yero MWbHbIA AUCK
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BblCKakKMBae€T N3 pacnunia no HanpaBleHNIO K
NoNb30BaATEJIO.

Takmm obpasom, oThava - pesynbraT HempaBUilb-
Horo obpaweHuns c nunon. Ee MoxHo nsbexars,
cobntopas Mepbl NPefoCTOPOXHOCTH, OMMCaHHbIe
HUXe.

a) Jep>xute nuny Kkpenko o6eMMm pykamu, pyku

b

—_—

c)

d

e

f)

g

—_—

p——

yCTaHOBUTE B NMOJIOXKEHME, B KOTOPOM MOXKHO
BblAEep>XaTb BO3MOXXHYIO oTAayy. CtoiiTe Bcer-
Aa cboKy oT nunbHOro pMcka, pacnonaraTtb
npu pabote NUAbHbLIA QUCK B JINHUIO C TeJIOM
3anpewaertcs. [1py oTgaye UMpKynapHas nuna
nopaeTcs Ha3af, o4HaKo Mosib30BaTellb MOXET
CMpaBUTLCS C OTAAYeN, NPUHAB COOTBETCTBYHO-
me Mepbl.

Ecnu nunbHbIK AUCK 3aKNTUHUNO UNU NUNIEHUE
NpeKpaLLeHo Nno ApyruM Nnpu4nHaMm, oTnycTute
BbIK/IlOYaTeNlb U He BbIHUMaWTe nuny U3 06-
pabaTbiBaeMOWU feTanu, Noka NuibHbIA AUCK
NOJIHOCTbIO He OCTaHOBUTCA. BbIHUMaTbL Nuny us
[eTanu, Ao Toro Kak NuibHblA ANCK NOJIHOCTbIO
OCTaHOBWJICSA 3aMnpeLlaeTcsi: BO3MOXKHA oTAaua.
HanpuTe npuumnHy 3aknMHMBaHWUS NUIbHOMO AWC-
Ka 1 COOTBETCTBYOLMM 06pa3oM ycTpaHuTe ee.
Ecnu TpebyeTca BKNIOYUTL NUNY, KOrpa Nuib-
HbIA AUCK HaxoauTcs B o6pabaTbiBaeMon feTa-
NN, OTLLEHTPUPYNTE NUNBbHBLIAN AUCK B pacnune
n ybeautecb, YTo 3ybbsl NUNAbI He 3aCTpsAnu B
obpabaTbiBaeMoun getanu. Ecnum nunbHbIM onck
3aKJIMHWIO, OH MOXET BbICKOYMTb M3 obpaba-
TbIBAa€MOW AeTanu UAu Bbi3BaTb 0TAauYy, eciu
Nonb30BaTesib CHOBA BKJTHOYUT NUIy.

Bo nsbexxaHne otpaym npu 3aKJIMHUBAHUMU
NUNbHOro AMUCKa nognupanTe npu pabore 6onb-
lMe AOCKKU. bonblune [OCKM MOTYT NPOTrHYTLCS
nof BecoMm nosb3oBaTens nunbl. Vx cnepyet
nognupatb B6AM3M pacnuna u ¢ Kpato.
Mcnonb3oBaTthb Tynbie U NOBPeXAEeHHbIE NUb-
Hble ANCKM 3anpeLyaeTcs. Vicnonb3loBaHue Ty-
MbIX MUIbHbIX AMCKOB M HEBEPHOE HanpaBfieHne
3ybbeB npu paboTe MoXeT npuBecTu (B pesysb-
TaTe C/IMLLIKOM Y3KOro pacnuna) K noBbleHHOMY
TPEHWI0, 3aK/IMHUBAHMIO MUABHOMO ANCKA U K
oThoave.

MNepen HayanoM nuneHus 3aTAHUTE BUHTDI
perynupoBKu yrna v rnybuHbl nuneHus. /13-
MeHeHWe HacTpoek BO BpeMs paboTbl MoxeT
nosJieyb 3a coboM 3akSIMHMBAHUE MUIBHOTO
AWcKa 1 oTaauy.

ByabTe oco6eHHO BHMMaTesNbHbl NPU BbINON-
HEeHWUM ,,BPEe3HOro NUNeHUa" B CTeHbl U T.A.
[py Norpy>eHun NUNbHbLIA [UCK MOXKET HATOJI-
KHYTbCS Ha CKPbITble 06BbEKTbI, B pe3ynbTaTe Yero



BO3MOYXXHa 0TAaua.
3) @®yHKUMA 3aLUTHOrO KOXKyXa

a) Mepepa KaXxkabIM Ucnonb3oBaHneM ybegutech B
TOM, YTO 3aLUTHbIN KOXKYX MUCMPABHO 3aKpblBa-
etcs. Monb3oBaTbCA NMNIOM 3anNpeLLaeTcs, ecnm
3aLLUTHBIN KOXKYX ABUraeTcs ¢ 3aTpyAHEHUeM
WNK XKe He 3aKpbiBaeTcs. 3anpeLwjaetcs Gpuk-
CUpPOBaTb WK 3a)KMMaTb 3aLUTHbIA KOXYX; B
NPOTMBHOM CJly4ae NMUbHbIN ANCK OCTaHeTCsA
OTKpbITbIM. lpU NageHUn NUNbl 3aWUTHDLIN
KOXKyX MoXKeT pedopMupoBatbes. Ybeantech
B TOM, 4YTO KOXYX ABuUraetcd cBobogHoO n He
KacaeTcs MUbHOMO AMCKA WUAW OPYrux y3foB
NWUAbl NPy NOBbIX 3HAYEHUAX yrna U rnybuHbI
pe3aHus.

MpoBepbTe GyHKLUOHMpPOBAHUE NMPY)KUHDbI 3a-
WMTHOro KoXxyxa. B cnyyae, ecnu npy>xuHa u
3aLMUTHbIN KOXXYX GYHKLIMOHMPYIOT HeUcnpas-
HO, UHCTPYMEHT cnefyeT OTPEMOHTUPOBATD.
HencnpaBHble y3nbl, KNenkne Haca0eHUs uUm
CKOMUBLLIAA CTPY>KKA CHMXKAT 3PpdeKTUBHOCTb
paboThbl 3aLLMTHOIO KOXYXa.

Mpu BbINONHEHUN «BPE3HOIO NPONUIAX» He Nop,
NpPAMbIM YrnoM GpUKCUMpYHTEe OMOPHYK NAUTY
nunbl oT 6oKoBOro cMeweHuns. CmelweHne
NAnTbl BEOK MOXET NPMBECTU K 3aKIMHUBAHMIO
NUIbHOIO AMCKA U BO3HUKHOBEHWNIO OTAAYM.
He knapuTe nuny Ha BepcTak WauM Ha non,
€CNN 3aLMTHBIA KOXYX He 3aKpbiBaeT Nuib-
HbIl AUCK. [1py OTCYTCTBMM 3aLLUMTHOMO KOXYyXa
BpaLLAOLLNINCA NMUAbHBINA AUCK ABUraeT Nuy B
HanpaBfieHnn, 0bpaTHOM HampaBeHUIO Nue-
HWUS, N pexeT Bce Ha cBoeM nyTu. [pumuTe BO
BHMMaHWe bbiCTpofeNCTBME NUIbI.

b)

c)

d)

4) DYHKUMA pas)KMMHOIO K/IMHA
a) Ucnonb3yiTe NUAbHLIA AUCK, NOAXOAALMUNA K
pa3)XMMHOMY KNuHY. [1na adpdekTmBHOrO fen-
CTBUS Pa3>KMMHOMO KJIMHA TOMLMHA NMUIBHOMO
LMCKa [0MKHA BbITb MeHbLUe TONLWMHbI KINHA,
a WupuHa 3ybyaToro BeHua — bonbLue.
b) OTperynupyiiTe KNMH B COOTBETCTBUM C yKa-
3aHMAMM PYKOBOACTBA MO 3KCcnayaTauuu. He-
BEpHas TOMNLUMHA, NO3ULNS U LLEeHTpUpPOBaHMe
MOTYT NMPUBECTU K TOMY, YTO KJIMH HE CMOXET
3¢pdeKTMBHO CNPaBUTLCS C OTAAYEN.
Bcerpa ucnonb3syinTte KAMH, B TOM YUcie npu
~fponunax c norpy>xeHneMm". Npu norpy>xkeHmm
KIIMH nofaeTcs BBEPX W MPY>XXUHWUT nocie no-
FPYXXEHUS LMPKYNSPHOM NUAbI B MPOMNUII.
YT06b1 KNMH GYHKLMOHUPOBAJ, OH fOSDKEH Ha-
XoAUTbCS B nponune. [1pn KOpoTKMX Nponunax
KIIVH HEe NpefoTBpaLLaeT oThauvy.

c)

d)
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e) Monb3oBaTbcA NUNoi ¢ aepopMUPOBaHHBIM
KNUHOM 3anpelyaeTcs. [laxe HesHauynTelbHag
nomexa MoXxeT 3aMefinTb paboTy 3aLMTHOrO
KOXKyXa.

2.3 YpoBHM WyMa
OnpepeneHHble B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745 Tnno-
Bble 3HaYeHus:

YpoBeHb LiyMa 95 nb(A)
3ByKOBasi MOLLLHOCTb 106 oB(A)
Jlonyck K NorpeLHoCT! N3MepeHns K=3nb

Ucnonb3oBaTb 3alUTHbIE HAYLUHUKMK!

061wmi kosbPuLMeHT KonebaHuit (cyMMa BEKTOPOB
Tpex HanpaBieHui) paccunToiBaeTcs B COOTBET-
ctBum ¢ EN 60745:

Ko3addpuumeHt asmmccun konebanmii (3-ocHbiin)

Munexue apeBecyHbI a, <2,5m/c?
MuneHue metanna a, < 2,5 m/c?
MorpeluHocTb K=1,5Mm/c?

YKa3aHHble 3HaYeHUs ypoBHS Lyma/Bnbpauum

- CNy>XaT ANa cpaBHEHUSA UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXe Mcrnofib3oBaTb 4SS NpefBapu-
TeNbHOW OLLEHKW LWyMOBOW M BMbpaumnoHHON
Harpy3ku Bo Bpemsi paboTbl;

- O0TpaXatT OCHOBHble 0611aCTV NPUMeHeHUS
3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

[Mpy ncnonb30BaHWM MALLMHKN B APYTUX Lensx, ¢

APYTUMU CMeHHbIMU (pabounMm) MHCTPYMeHTaMu

WNu B CNy4vae Ux HeyAo0BNeTBOpUTENbHOIO obcny-

XKNBaHUA WyMoBas M BUBpaLMOHHasa Harpy3kun Mo-

ryT Bo3pacTtatb. CobniofanTe 3HaYeHNA BpeMeHu

paboTbl Ha X0JI0CTOM XO4Y M BpPEMEHW NEPEpPLIBOB

B pabote!

3 JnekTpuyeckoe NoaKAlOYeHUe u BBOA B

3KcnayaTauuio

Hanps>XeHue U YacToTa UCTOYHUKA TOKA

& AO0J/DKHbI COOTBETCTBOBATb AAHHBIM, yKa-

3aHHbIM Ha dPUpPMeHHON Tabnuuke Ma-

LLUUHKM.

Mepep npucoeanHeHneM unm otcoeamnHe-

& HueM ceteBoro kabens Bcerga BbiKlo-

YyainTe MalIunHy!

CoeanHeHne v oTcoe-ANHEHWE NIMHWUWN CETEBOrO

MUTaHus - cM. puc. 2. Boikntouatens [1-7] cayxut

Ans BKAoYeHus/BoikoueHns (Haxats = Bka.,

OTnycTuTh = Bbikn.). BbikntouaTenb MOXHO 3afei-

CTBOBaTb TOJIbKO MOC/ie TOro, Kak CABWHYT BBEpX

6rokupaTop BktoyeHus [1-8].

[lpn 3apencTBoBaHUM brnoknpatopa BKIOYEHUSA

OAHOBPEMEHHO pa3bioKMpyeTcs MexaHW3M norpy-



XKEeHWs, Mocsie Yero Nuaa nog AenNCcTBUEM NPY>XKUHbI
CMOXeT nepeMeLatbcs BHM3. [1py 3TOM NUAbHbIN
AVCK BbIXOAUT N3 3aLLMUTHOMO KOXYXa.

Mpn nogbeMe MalIMHbI NWa BO3BPaLLAeTCs B UC-
XOAHOE NONOXeHue.

MoaBoanTe MalwmMHy K obpabaTbiBaemon
feTanun ToNbKO BO BK/IIOYEHHOM COCTOSI-
HUW.

Mepen KaXablM NCNONb30BaHMEM NPOBE-
pAnNTe MCNPaBHOCTb PYHKLMOHMPOBAHNSA
MOHTa>XHOro npucnocobneHuns n pabortan-
Te C MAWWHKON TONbKO MPU UCNPaBHOM
MOHTa>HOM npucnocobneHunu.

N
N

HacTtpoika MalunHKK

[lepen Hayanom nobbix paboT Ha MaLLWH-
Ke BCerga BblHUMaWTe LWTencenb U3 po3eT-
KW.

ANeKTPOHHas YacTb

Mawwuna TS 75 EBQ/ TS 75 EQ ocHalieHa
3N1eKTPOHHBIM YNpaBfieHNEM CO Cnefyio-
WMMWN XapaKTEPUCTUKAMW:

MnaBHbI NycK

[MnaBHbIN NyCK C 3N1EKTPOHHOW perynnpoBkom obe-
cneymBaeT Havano paboTbl MalnHbl be3 oThaun.
PerynupoBka ckopocTu BpalleHusl Bana
CkopocTb BpalleHMs Bana MOXHO MaBHO M3Me-
HATb MPW MOMOLLWN PEerynnpoBOYHOro Kojecuka
[1-5] B pmanasone ot 1350 o 3550 06/MuH. Takmum
obpasom, Bbl MoxeTe nogobpaTtb onTuManbHyto
CKOpOCTb 06paboTku ans nobbix MaTepuanos (cm.
Tabnuuy 1).

MocTosHHasA cKopocTb BpalleHUs Bana
YcTaHoBneHHoe 4yncio 0bopoToB 3/1eKTpoaBUra-
Tens NofAfep>XMBaeTCs NMOCTOSHHbIM C MOMOLLbHO
3NeKTpoHUKN. Bnarogaps aToMy gaxe npu Ha-
rpyske obecneymBaeTcsd HeEM3MEHHas CKOPOCTb
obpaboTtku.

3awuTa oT neperpeBa

0nqa 3awmTbl oT neperpesa (MeperopaHns anekTpo-
ABuratens) B MallMHKY BCTPOEHa 3J1eKTPOHHas
cxeMa KOHTpons Temnepatypbl. [1pn gocTrKkeHnm
KpUTUYeCcKon TeMnepaTypbl NpefoxpaHuTenbHas
cXxeMa OoTKJIlo4aeT aneKkTpoasuraTesb. [ocne ocTbI-
BaHMWS B Te4eHune NpmM. 3-5 MUHYT MalLMHKa CHOBa
rotoBa K paboTte cpa3y ¢ nonHown Harpyskon. [1pu
paboTe MaLlLMHKM Ha XOI0CTOM XO4Y BPeMS 0X1ax-
AEHNS 3HaYUTENbHO COoKpaLlaeTcs.

OrpaHu4yeHue No ToKy

OrpaHnyeHune no ToKy NpefoTBpaLLaeT NpeBbiLle-
HWe [oMYyCTUMOW BENNYNHBI NoTpebneHns Toka npu
3KCTpPeMasibHOM Harpy3ke. 3T0 MOXeT NPMUBECTH K
yMeHblLUEeHMIo Yncna 0bopoToB aneKTpoaBuraTens.
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[locne CHUXEHWS Harpysku ABuratenb cpasy Ha-
4ymHaeT paboTaTb CHoOBa.

Topmos ( TS 75 EBQ)

[py OTKNOYEHUN MHCTPYMEHTA MNOJIHAs OCTAHOBKA
MUABbHOMO AMcKa nponcxoant yepes 1,5-2 cekyHabl
C MOMOLLbIO NEKTPOHMKMN.

4.2 my6uHa pe3aHus

[MybuHy pe3aHUss MOXHO yCTaHaB/AMBaTb B AuMa-

nasoHe ot 0 no 75 MM:

- Haxxmnte Ha orpaHuyunTenb rnybuHbl pe3aHus
[3-3] n caBMHBLTE OO0 HEOBXOAMMOro 3HAYeHUS
(YkasaHHble Ha wkane [3-1] 3HayeHns oTHocATCA
K nponunam 0° 6e3 HanpasnsoLLen).

- OTnycTute orpaHuunTens rybuHsbl pesaHus (OH
dukcmpyeTcs ¢ warom 1 mm).

[Tnny MOXHO HaXXMMaTb BHWU3 TONIbKO [0 YCTAHOB-

NEeHHOW rnybuHbl pesaHus.

B otBepcTye [3-2] orpaHnumTens rnybuHbl pesaHus

MOXHO BBUHTUTb YCTAHOBOYHbIN BUHT (0T M4x8 o

M4x12). MyTem BpalleHNs YyCTaHOBOYHOIO BUH-

Ta rnybvHa pe3aHuns perynupyeTcs elle ToyHee

(+ 0,1 MMm).

4.3 Yron pe3saHus

[nny MOXKHO HaKNoOHATL nog yrnom ot 0° go 47°:

- OTBUHTMTE pyyku [3-4, 3-6].

- HaknoHute nuny nog HeobxoanmbIM yrinom pesa-
Hus [3-5].

- CHOBa 3aBUHTUTE pyYKW.

YKasaHue: Oba nonoxeHuWs ycTaHOB/IeHbl Ha

3aBoge-mnsrotoBuTene Ha 0° u 45°. [pu Bpawe-

HMM 060MX yCTAHOBOYHbLIX BMHTOB [3-7] npoTtuB

4aCOBOW CTPENKU MOXHO YBENUYNTb YCTAHOBKY C

45° po 47°.

4.4 CMeHa nunbHOro aucka
- [lepen cMeHOW NUABHOMO MOJIOTHA MNOBEpPHUTE
MalUMHKY B nonoxeHue 0°.
- MepemecTtute pbivaxok [4-2] no ynopa.
- CaBuHbTe B10KMPOBKY BKMtoYeHus [4-1] BBepX 1
HaX>XMUTe NNy BHU3 [0 duKcaumm.
- OTBUHTMTe BUHT [4-4] ¢ nomolubio KtoYa ang
BHYTPEHHEro wecTurpaHHuka [4-3].
- 3BneknTe NuAbHbIV ANCK,
- Quuctute dnaHubl [4-8, 4-10].
- BcTaBbTe HOBbIW MUBHBINA OUCK.
BHuMaHue: HanpasneHune BpaweHus
nunbHoro ancka [4-9] v HanpasneHue
BpaLleHns MaluHbl [4-7] pomkHbl coBna-
LaTb.
- BctaBbTe BHewHuin dnaHel, [4-10] Takum obpa-
30M, 4T0bbI Begywime Landbl BOLWAN B BbleMKU



BHyTpeHHero dnaHua [4-8].
- 3aTaHuTe BUHT [4-4].
- YcTaHoBwWTe pblYaxok [4-2] Ha MecTo.

4.5 PerynupoBka pa3)XMMHOro KJinHa

- MepeMecTtute poluaxok [4-2] go ynopa.

- CaBWHbTe B610KMPOBKY BKMtoYeHus [4-1] BBEpX
HaX>XMUTe NNy BHU3 [0 GUKcaunw.

- OTBUHTUTE BUHT [4-6] c noMoLbio KtoYya Ans
BHYTpPeHHero LwecTturpaHHuka [4-3].

- OTperynupywTe KJIMH B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 4.

- 3aTtaHnTe BUHT [4-6].

- YcTaHoBuTe pbldaxok [4-2] Ha MecTo.

4.6

A

K nosopoTHoMy naTtpybky [6-1] MoxHO
noAKMoumnTL Nbinecoc Festool ¢ AmameTpoM oTca-
cbliBatoLLEro wnaHra 36 MM nam 27 mm (36 MM peko-
MeHZYeTCs U3-3a MeHbLLe 0MacHOCTV 3acopeHus).

YpaneHue nbiuiv
Bcerpa nopkntoyante MalnHy K BbITSXKKE.

4.7 YcTaHOBKa 3alUTbl OT CTPYIXKKHK

3aluTa oT CTpYKKM (MprHAANEeXHOCTL) Npu pesa-

HuM nog yrnom 0° 3HaYNTENBHO YyyLLaeT KAaYecTBO

KPOMKW pe3a OTNUIEHHOW 3aroTOBKM C HaXoasLLemn-

CSl CBEpPXY CTOPOHbI.

- HapeHbTe 3awuty ot cTpy>ku [5-1] Ha 3aLUTHBI
KOXKYX.

- YcTaHoBMTe MalLnHy Ha obpabaTbiBaemyto feTtanb
WY HanpaBAsoLLyto.

- HapaBwuTe 3aLUuUTy OT CTPY>KKM BHM3, MOKA OHA He
ByneTt npuneraTtb K obpabaTbiBaemMon getanu, u
3aKpenuTe ¢ NoMoLLbio pydku [5-2].

- Hapgnunute 3awuTy ot cTpyxku (yctaHosuTe
Ha MalUMHe MakCUManbHyl rnybuHy pesaHus u
CKOPOCTb BpalleHus 6).

BbinonHeHue paboT c NOMOLLbIO MaLLMHKK
Bcerpa ykpennaunte obpabaTteiBaemyto
aeTanb Tak, 4Tobbl OHa He ABMranach npu
obpaboTke.

Bcerma gepxxute MalivHy ABYMSA pyKamu
3a npeaHasHayeHHble Asid 3Toro pydku [1-
1, 1-6].

Bcerpa nepemeuiaiite MallvHy Briepeq
[1-2], H1 B KOEM Cnyyae He BegmMTe MaLLIK-
Hy B 0bpaTHOM HanpasneHuu K cebe.
MyTEM M3MeHeHWs CKOPOCTU Modayn ms-
beraiTe neperpesa pexyux KPOMOK
MUILHOIO MHCTPYMEHTA, a TakxKe onJasJie-
HWS NnacTmka npu obpaboTtke noanMMepHo-
ro Matepuana.

> B> BB
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5.1 MuneHune no pasMeTke
Yka3aTens pesa [6-3] npu pesaHum nog yrnom 0° u
45° (6e3 HanpaBsnstoweit) ykassiBaeT popMy pesa.

5.2 OoTnunuBaHue

YcTaHOBUTE MaLlUMHY NepefHer YacTbio CToNa Nubl

Ha obpabaTbiBaeMylo feTanb, BKIOYMTE MaALLMHY,

OMyCTUTE Ha YCTAHOBNEHHY rNybuHy pesaHus u

NPOLABUHbLTE B HAaNpaBeHUU NMUNEHUS.

5.3 M3rotoBnenue nponunos (rnybokue npo-

nunol)

Y106kl n3bexaTb oTAauYMN, NPU U3rOTOBAEHUM Fy-

bokmx nponwnnos obazatencHo cobnioganTte cne-

AyloLine yKasaHus:

- 3apHui Kpaw cTona nuibl JOJIKEH BCEraa onu-
paTbCs Ha xecTkuni ynop. [pu paboTax c HanpaB-
NSO MaLLMHY HY>XXHO MpUKagbiBaTb K orpa-
HU4YKUTeNo oTaaum [7-1], koTopblit 3axmMaeTcs Ha
Hanpaensowen (CM. puc. 7; eClM MHCTPYMEHT He
MCMNONb3yeTCs, OrpaHUYnTeNb OTAAYM MOXKH

- MawunHy Bcerga Hy>kKHO fepXaTb ABYMS pyKamu
M MeOJIEHHO OMyCKaTb BHU3.

Mopsapok aencTBUM: YcTaHOBUTE MaLLMHY Ha obpa-

baTbiBaeMylo aeTanb v npuoxuTe K ynopy (orpa-

HUYUTENIO 0TAauYM), BKIOYMTE MaLLVHY, MeAJIEHHO

OMyCTUTE Ha YCTAHOBNEHHY rNybuHy pesaHusa u

NPOABWHbTE B HaMpaBieHUN MUIEHUS.

MeTku [6-2] npu MakcumansHol rnybuHe pesaHus

M MCNONb30BaHMM HaMpaBnsaloLLe NoKa3bliBaoT

KparHIO NepefHIo N KPamHIo 3afHI0 TOYKK

pe3a nunbHoro amcka (@ 210 mm).

5.4 NMuneHune antoMUHUA
[Npn paboTe c antoMunHMeM n3 coobpaxe-
& HUIM Be3onacHoCcTU Heobxoaumo cobito-
[aTb cepylolme Mepbl:
- MopkntounTe BbIKOYATENb 3aLUNUTLI OT NPEBbI-
weHus Toka (FI-, PRCD-).
- MopkntoymTe MaLMHKY K MOOAXOAALLEMY Mbliey-
JanswoweMy annapary.
- PerynapHo ounwante MalnHKy OT oCeBLUEN Ha
Kopnyce ABuUraTens nbiiun.

PaboTauTe B 3aLLUTHbIX OYKaX.

- AJIIOMUHMIA MOXHO MUAUTbL TONIbKO C MOMOLLBIO
npenycMoTpeHHbIX dupmon Festool cneumnanbHbix
MUNbHbBIX LUCKOB.

Mpv nuneHnn NanT HeobxoAMMO cMa3biBaTb AUCK

KEPOCMHOM, TOHKOCTEHHble npodunm (4o 3 MM)

MO>XHO obpabaTbiBaTh 6e3 cMa3ku.



6 OcHacTKa

Kopbl 3akasa onvcbiBaeMbIx fJanee NpuHagnexHo-
cTen npuBefeHbl B katanore Festool v B VIHTepHeT
no agpecy .www.festool.com”.

6.1 MapannenbHblit ynop, pacluMpeHune ctona
Ona pacwupeHunsa otpesaHusa go 180 MM MoXxHO
NCrnonb3oBaTb NapanienbHbln yrnop.
[NapannenbHbI ynop TakXXe MOXHO UCMO0JIb30BaTh
B KayecCTBe paclUMpeHuns cTona.

6.2 Hanpasnsiowas cuctema

Hanpagnstowue pa3nnyHom givHbl obecneynsatoT

TOYHOE, YMUCTOEe pe3aHue U OLHOBPEMEHHO 3alUm-

LatoT noBepxHocTb obpabaTbiBaeMon getanun ot

noepexaeHunin. B koMbnHaumm ¢ pazHoobpasHbIMM

NPUHALNEXHOCTAMM C MOMOLLbIO HaMpaBASOLLNX

CUCTEM MOXHO BbIMOJIHATL TOYHOE pe3aHune Mnog,

YrnoM, Kocble Nponuibl U NPUroOHOYHbIE paboThbl.

B0o3MOXHOCTb KpenneHns C MOMOLLbI0 3aKMMOB

obecneynBaeT NPOYHY0 PUKCALUIO N HALEXKHYIO

pabory [6-4].

3a30p cToNa NUAbl Ha HanNpaBNSOLWMX NO3BONAET

BbIMOSIHATL PErynMpoBKy C NoMoLLbio obeunx ycta-

HOBOYHbIX konogok [1-3].

Hanpasnsiowme MeloT 3aLLUTy OT CTPY)KKU [1-4],

KOTOpas nepep nepBbIM UCNOJIb30BaHUEM [OJDKHA

6bITb Bbipe3aHa nop pasMep:

— YcTaHoBMTE 4MCNo 060POTOB MaLUMHbI Ha 6,

— YCTaHOBUTe MalUMHY Ha 3afHWIA KOHeL, HanpaBs-
naoLen,

— BKJIIOYMTE MaLLUWHY, ONyCTUTe [0 YCTAaHOBNEHHOM
rnybvHbI pe3aHusi, NPoNuUaNTE 3aLLMTY OT CTPYXKKM
no BCel AsiMHe, He CHUMaS.

Tenepb KpOMKa 3aLUNUTbI OT CTPY>KKM TOYHO COOT-
BETCTBYeT KpOMKe pe3a.

6.3 MHoro¢pyHKUMOHaNbHbIN CTON
MHorodyHkumMoHanbHbin cton MFT/3 obecne-
4yMBaeT NPOCToe KpenjeHne 3aroToBok, a Takxe
HaLEXHYI N ToYHyt obpaboTky bonblwmnx n Ma-
NEeHbKMX 3aroToBOK B KOMOMHALMKU C CUCTEMOM
LWNH-HaNpPaBASOLLKX.

Bnaropaps ero pasHoobpasHbIM BO3MOXHOCTSM MC-
nonb3oBaHWsA paboTbl BbiNoAHAWTCH 3QPEKTUBHO
¥ 3ProHOMMUYHO.
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6.4 MunbHble AUCKKU, NpOYUe NPUHA[EX-
HOCTH

Ins bbicTpon 1 yncton 0bpaboTkM pasnnyHbIX
maTepuanoB ¢upma Festool npegnaraet nubHble
AMCKW, NpefHa3HayYeHHble cneumansHo ans Bawe-
ro UHCTPYMeHTa.

Kopbl 3aka3a gnsa AMCKOB, @ TakKe 4ONOAHUTENb-
Hble MPUMHaANEXHOCTU, KoTopble obecnevat Bam
pa3Hoobpa3Hoe n abdekTMBHOE NCNONb30BaHMe
PYYHOW LMpKynspHou nunel, Bel HangeTe B kaTa-
nore Festool nnn B NHuTepHeT no agpecy ..www.

festool.com”.

7
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06cny)xuBaHue
[Nepep Hayanom nobbix paboT Ha MaLLNH-
Ke BCerga BblHUMaMnTe WTencenb U3 po3eT-
KW.
Bce paboTbl no 0bcny>kMBaHUo 1 pEMOHTY,
KoTopble TpebyeT OTKpbIBaHMSA Kopnyca
LBUraTensl, MoryT Npon3BoAUTLCS TONbKO
aBTOPM30BAHHOM MacTepCKOW CepPBUCHOM
cnyxobl.
[na obecneyeHns LMpKynaLUM BO34yXa OTBEPCTUS
4NS OXJNaXAeHus B Kopnyce ABUratens Bcerga
LOJIKHbI BbITb OTKPLITBIMUA U YACTBIMMU.
MawwnHka ocHalleHa caMOOTKIYaWNUMNCH
yrofibHbIMM LWeTkamu. [pu nx naHoce nponcxogmt
aBTOMaTU4eCcKoe BblK/IIOYEHWE TOKA U MaLUMHKA
oCTaHaB/AMBaeTCS.
¥ e CepBUCHOE 06CNY)KMBaHME U PEMOHT
gw: TONIbKO Yepe3 GUpMy- N3roToBUTENS
@ WM B HALLNX CEPBUCHbBIX MacTEPCKUX:
apgpec bnnxanwen MacTepckom CM.
Ha: www.festool.com/Service
Ncnonb3yinTe TONIbKO OPUTMHANbHbIE
3anacHble Yyactu Festool! N2 gnga
3aKasa Ha: www. festool.com/Service

8 YTunusauus

He BbibpacbiBanTe 31eKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTe C
bbiToBbIMKM 0TX0maMK! ObecneybTe be30nacHyto ans
OKpYy>XatoLwen cpefbl yTUAM3ALUIO MHCTPYMEHTA,
oCHacTku n ynakosku. Cobntogainte gencraeytolime
HaLMOHabHble NHCTPYKLUMN.

Tonbko ana EC: cornacHo EBponenckon onpekTmee
2002/96/EG oTcny>xuBLUME CBOW CPOK 3/1€KTPOUH-
CTPYMEHTbI AONXKHbI YTUNN3UPOBATLCA OTAENBHO U1
HanpaBAATLCSA HA 3KOJIOTUYHYIO YTUIM3ALMIO.

NHdopmaumsa no gpupektuse REACh:
www.festool.com/reach



Ta6nuua 1: Pe3axka B 3aBUCMMOCTH OT Marepuana — C Hagnemallen CKOpoCTbIO

CryneHb y4cna

Al ANOMMHUEBBIE NNKTLI U NpodUnK A0 15 Mm

Martepuan
o6opoToB

MaccuB apeBecuHbl (TBepAbld, MAMKUWIA) 6
CrpyeuHble U rpyBOBONOKHUCTLIE MAKUTLI 3-6

KneeHan apeBecuHa, CTONAPHLIE NNUTLI, paHepoBaHHbIE U UMEKOLLME NOKPLITUE NAUTHI 6

MonMmepHble Martepyansl, NOMMEePHbIe MaTepUabl C BOMOKOHHLIM

1 K ycunenuem (GIK), Gymara 1 TkaHb 3-5
OpraH1Yeckoe GTeKNO 4-5
o BONOKHWCTLIE NAWUTBI C FTMNCOBOM U LLIEMEHTHOM CBA3KON 1-3
3-6
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(C2) Ponorn pila Ts 75 EBG/ TS 75 EQ

Technické udaje TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Vykon 1600 W

(Verze 110V 13 A)
Otacky (volnobéh) 1350 - 3550 min""’
Otacky max.! 4400 min”!

Sikma poloha 0° - 47°
Hloubka rezu pri 0° 0-75mm
Hloubka rezu pri 45° 0-56mm
Rozméry kotouce pily 210x2,4x30 mm
Vaha stroje 6,2 kg
Trida ochrany @/l

" Max. otacky privadné elektronice.
Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zacatku na-
vodu k pouZziti.

Symboly

& Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

@ Ctéte navod, pokyny!

@ Nosit ochranu sluchu!
Pouzivejte ochranné bryle.

1 Ustanovené pouziti
Naradijsou urcena pro rezani dreva, drevu podob-
nych materiald, sadrovldknitych a cementovlak-
nitych materiald, jakoz i umélych hmot.
Se specialnimi pilovymi kotouci, které nabizi
Festool pro rezani hliniku, lze naradi pouzivat i k
rezani tohoto materialu.
Sméji se pouzivat pouze pilové kotouce, které vy-
hovuji nasledujicim parametrdm: prdmér pilového
kotouce 210 mm; sSirka rezu 2,4 mm az 2,6 mm;
upinaci otvor 30 mm; tloustka téla kotouce max.
1,8 mm; vhodné pro otacky az 5000 min-1.
Nenasazujte brusné kotouce.
Elektrické naradi Festool se smi montovat pouze
na pracovni stul, ktery je k tomu firmou Festool
urceny. Montaz na jiny pracovni stdl nebo pracovni
stal vlastni vyroby maze zpUdsobit, ze elektrické
naradi nebude bezpec¢né, coz mize vést k tézkym
drazam.

Za skody a nehody pri nedodrzeni usta-
& noveného pouziti ruci pouzivatel!
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2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni predpisy
POZOR! Ctéte viechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvede-

nych vystrah a nedodrZovani prislusnych pokynd

mohou zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky Uraz
elektrickym proudem.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

stroj

1) Rezani

a) & NEBEZPECi: Nedavejte ruce do blizkos-

ti pily a na pilovy kotouc. Druhou rukou

drzte pridavnou rukojet nebo kryt motoru.
Kdyz drzite okruzni pilu obéma rukama, nemda-
Ze je pilovy kotou¢ poranit.

b) Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt Vas

pod obrobkem nemdze pred pilovym kotoucem

chranit.

Prizpusobte hloubku Fezu tloustce obrobku.

Pod obrobkem by mélo byt vidét méné nez

plnou vysku zubd.

Rezany obrobek nepfidrzujte nikdy rukou

nebo na noze. Upevnéte obrobek na stabilni

podlozku. Je dileZité obrobek dobre upevnit,

aby se minimalizovalo nebezpeci télesného

kontaktu, skripnuti pilového kotouce, nebo

ztraty kontroly.

e) Kdyz provadite prace, pri nichZz by mohl Fezny

nastroj narazit na skryta elektricka vedeni

nebo na vlastni privodni kabel, drzte naradi

jen za izolované casti. Kontakt s elektrickym

vedenim pod napétim privadi toto napéti i na

kovové Casti naradi, coZ by pri dotyku zpUsobilo

uraz elektrickym proudem.

Pri podélnych rezech pouzijte vzdy doraz, nebo

rovnou vodici hranu. Zlepsuje to presnost rezu

a shizuje moznost skripnuti pilového kotouce.

g) Pouzivejte vZdy pilové kotouce spravné veli-
kosti a hodici se k tvaru upinaci priruby (koso-
¢tvercovy nebo kruhovy). Pilové kotouce, které
se nehodi do upinani pily, nemaji vystredény
chod a vedou ke ztraté kontroly nad pilou.

h) Nikdy nepouzivejte poskozenou nebo Spatnou
upinaci prirubu nebo Srouby pilového kotouce.
Upinaci priruba a sSrouby pilového kotouce byly

d)

f)



specialné zkonstruovany pro Vasi pilu, aby za-
jistily optimalni vykon a bezpecnost provozu.
Pouzivejte vhodné osobni
ochranné pomucky: ochranu
sluchu, ochranné bryle a pra-
chovou masku pri ¢innostech,
kdy dochazi ke vzniku prachu a
pracovni rukavice pri opracova-
vani hrubych materiald nebo pri
vymeéné nastroje.

(O]
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2) Priciny zpétného razu a prislusné bez-

pecnostni pokyny

- zpétny naraz je neoCekavana reakce prohnutého,
sviraného nebo Spatné vyrovnaného pilového
kotouce, ktera vede k tomu, Ze se pila mdze ne-
kontrolované vysmeknout z obrobku a pohybovat
se smérem k pracovnikovi;

- kdyz se pilovy kotou¢ prohne nebo kdyz uvizne
v svirajicim se Fezu, zablokuje se, a sila motoru
vymrsti naradi nazpét, smérem k pracovnikovi;

- kdyz se pilovy kotoucC v rezu zkrouti nebo Spat-
né vyrovna, mohou zuby v zadni casti pilového
kotouce zabrat do povrchu obrobku, pricemz je
pilovy kotouc z rezu vymrstén nazpét ve sméru
pracovnika.

Zpétny naraz vznika v disledku Spatného nebo

nespravného pouziti pily. Lze mu zabranit dale po-

psanymi vhodnymi bezpecnostnimi opatrenimi.

a) Drzte pilu pevné obéma rukama a méjte paze

vtakové poloze, aby udrzely silu zpétného na-
razu. Drzte se vzdy stranou pilového kotouce,
dbejte toho, abyste s nim nikdy neméli télo v
jedné care. Pri zpétném narazu muze okruzni
pila vyskoCit smérem dozadu, presto mdze pra-
covnik silu zpétného narazu zvladnout, ucini-li
se vhodna opatreni.

b) Dojde-li k sevieni pilového kotouce nebo
prerusi-li se Fezani z jiného duvodu, pustte
spinac ZAP/VYP a drzte pilu klidné v materi-
alu, dokud se pilovy kotouc zcela nezastavi.
Nikdy se nesnazte vyprostit pilu z obrobku,
nebo ji vytahovat nazpatek, dokud se pilovy
kotouc pohybuje - mohlo by dojit k zpétnému
narazu. Zjistéte, proc dochazi ke svirani pilové-
ho kotouce, a vhodnymi opatrenimi odstrante
pricinu.

Kdyz chcete pilu, ktera vézi v obrobku, znovu

nastartovat, vycentrujte pilovy kotouc v rezu

a presvédcte se driv, Ze pilové zuby nejsou

zachyceny v obrobku. Je-li pilovy kotou¢ skrip-

nut, mUZe se pila pri novém startu z obrobku
vysmeknout a zpUsobit zpétny naraz.

c)
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d) Velké desky podeprete, aby se snizilo riziko
zpétného narazu zpusobeného skfipnutim pi-
lového kotouce. Velké desky se mohou vlastni
hmotnosti prohnout. Desky musi byt podepreny
na obou stranach, jak v blizkosti Fezu, tak na
okraji.

e) NepouzZivejte tupé nebo poskozené pilové

kotouce. Pilové kotouce s tupymi nebo Spat-

né rozvedenymi zuby plUsobi v Gzkych rezech
vétsim trenim, dochazi k jejich skFipnuti a ke
zpétnému narazu.

Nez zacnete rezat, pevné utahnéte nastaveni

hloubky Fezu a uhlu Fezu. Kdyby se pfri Fezani

tato nastaveni zménila, mohlo by dojit ke skrip-
nuti pilového kotouce a k zpétnému narazu.

g) Bud'te zvlast opatrni pfi, Fezu zanorenim” do
skryté oblasti, napf. do stavajici zdi. Zanoreny
pilovy kotou¢ se mlzZe pri rezani zablokovat o
skryté objekty a zpUsobit zpétny naraz.

f)

3) Funkce ochranného krytu

a) Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
ochranny kryt spravné uzavira. Pilu nepouzi-
vejte, pokud ochranny kryt neni volné pohybli-
vy a nezavira se okamzité. Ochranny kryt nikdy
nezajistujte ani neuvazujte v otevrené poloze;
pilovy kotou€ by tak nebyl chranény. Pokud
by pila neimyslné spadla na zem, ochranny
kryt se maze zdeformovat. Zajistéte, aby se
ochranny kryt volné pohyboval a pri jakychkoli
Uhlech a hloubkach rezu se nedotykal pilového
kotouce ani ostatnich dild.

b) Zkontrolujte stav a funkci pruziny pro ochran-

ny kryt. S pouzitim naradi vyckejte, dokud

ochranny kryt a pruzina nefunguji bezchybné.

Poskozené dily, lepivé usazeniny nebo shluky

trisek brani ochrannému krytu ve spravné

funkci.

Pfi ,.Ffezu zanofenim®, ktery neni pravouhly,

zajistéte zakladni desku pily proti posunuti

do strany. Posunuti do strany mize vést ke
skripnuti pilového kotouce a tim ke zpétnému
narazu.

d) Neodkladejte pilu na pracovni plochu nebo
na zem, pokud ochranny kryt nechrani pilovy
kotouc. Nechranény, dobihajici pilovy kotouc
pohybuje pilou proti sméru rezu a reze vse, co
mu prijde do cesty. Nezapominejte nikdy na
dobéh pily.

c)



4) Funkce rozviraciho klinu

a) Pouzivejte pilovy kotouc vhodny pro rozviraci
klin. Aby rozviraci klin fungoval, musi byt télo
pilového kotouce tencinez rozviraci klin a Sirka
zubl musi byt vétsi nezZ tloustka rozviraciho
klinu.

b) Kalibrujte rozviraci klin podle Navodu k po-
uziti. Nespravna tloustka, poloha a vyrovnani
mohou zplsobit, Ze rozviraci klin G¢inné neza-
brani zpétnému narazu.

c) PouzZivejte rozviraci klin vZdy, i u ,,fezt zano-
renim®. Rozviraci klin se pri zanoreni zatlaci
vzhdru, a pfi predsunuti okruzni pily po jejim
vynoreni samocinné vypruzi do rezu.

d) Aby byl rozviraci klin u¢inny, musi byt zaveden
ve spare Fezu. U kratkych rezl neni rozviraci
klin 4¢inny a nezabranuje zpétnému narazu.

e) Nepouzivejte pilu s ohnutym rozviracim
klinem. JiZ i nepatrny odpor maze uzavirani
ochranného krytu zpomalit.

2.3 Hodnoty hluku

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Akusticka hladina 95 dB(A)
Hladina akustického tlaku 106 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni

K=3dB

Celkové hodnoty vibraci [soucet vektorl ve trech

smérech] zjisténé podle EN 60745:

Hodnota vibraci (3 osy)

Rezani dreva

Rezani kovu a, <2,5m/s?

Nepresnost K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektric-
kého naradi.

Ke zvydeni mlze dojit pri jiném pouZziti, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy

je vypnuté!
Pred zapojenim do sité nebo vytaZzenim

A\
& ze sité strojek vzdy vypnéte!

Pripojeni a odpojeni pripojného vedeni viz obr. 2.

Noste chranice sluchu!

a, <2,5m/s’

Elektrické pripojeni auvedenido provozu
Sitové napéti musi souhlasit s Udaji na
vykonovém stitku.
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Spinac [1-7] slouzi jako vypinac (PFi stisknuti =
ZAPNUTO, pri povoleni = VYPNUTO]). Spinac lze
aktivovat teprve tehdy, kdyz je blokovani spinani
[1-8] posunuto vzhiru.

Odblokovanim spinani se soucasné odblokuje i
ponorovaci Ustroji a okruzni pila mazZe byt proti
sile pruziny stlacena dold. Pritom se pilovy kotouc
vynori z ochranného krytu.

Pri pozvednuti naradi se toto odpruzi zpét do
vychozi polohy.

Naradi vedte proti obrobku, jen pokud je
zapnuto.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte funk-
ci montazniho zarizeni a naradi pouzivej-
te pouze tehdy, pokud toto zarizeni radné
funguje.

>

Nastaveni na pile
Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

>

41 Elektronika
a/s\momc Elektronické rizeni TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
\/| umoznuje:

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh pristroje.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavit koleckem [1-5] v roz-
sahu mezi 2000 a 5200 min-". Tim mazete vhodné
prizplsobit rychlost fezu pouzitému materialu
(viz tabulka 1).

Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udr-
Zovany na konstantni hodnoté. Tim je i pri zatizeni
dosazeno rovhomeérné rychlosti rezu.

Teplotni pojistka

Pro ochranu pred prehratim (spalenim motoru)
je vestavéna elektronicka teplotni pojistka. Pred
dosazenim kritické teploty vypne elektronika
motor. Po ochlazeni, vrozmeziasi 3az 5 minut, je
pristroj opét pripraven k pouziti a plné zatizitelny.
Doba ochlazeni se vyrazné zkrati, pokud pristroj
pobéZi na volnobézné otacky.

Omezeni proudu

Omezovac proudu omezuje proudovy odbér pri
pretizeni. To miZe vést ke sniZzeni otacek moto-
ru. Po odlehceni motor hned zase nabéhne do
plvodnich otacek.

Brzda (TS 75 EBQ)

Po vypnuti se pilovy kotou¢ béhem 1,5 - 2 sekund
zabrzdi.



4.2 Hloubka fezu

Hloubku rezu lze nastavit od 0 - 75 mm:

- Stlacte doraz hloubky rezu [3-3] a posunte ho na
zadanou hloubku (hodnoty, které udava stupnice
[3-1], plati pro polohu Fezu 0° bez vodici listy).

- Uvolnéte doraz hloubky rezu (doraz hloubky rezu
ma zapadky po 1Tmm krocich).

Okruzni pilu lze nyni stlacit dold aZ po nastavenou

hloubku rezu.

Do otvoru [3-2] dorazu hloubky Fezu lze zasrou-

bovat stavéci zavitovy kolik (M4x8 az M4x12). Pre-

stavenim stavéciho zavitového koliku lze hloubku

Fezu nastavit jesté presnéji (+ 0,1 mm).

4.3 Uhel fezu

Okruzni pilu lze natocit pod Uhlem 0° az 47°:

- Povolte otocné knofliky [3-4, 3-6],

- Natocte okruzni pilu na pozadovany Uhel rezu
[3-5],

- Otocné knofliky znovu pevné utahnéte.

Upozornéni: obé koncové polohy jsou z vyroby

nastaveny na 0° a 45°. Otacenim obou stavécich

zavitovych kolikd [3-7] proti sméru hodinovych

rucicek lze koncovou polohu 45° zvétsit az na

maximalné 47°.

4.4 Vymeéna pilového kotouce

- Pred vymeénou pilového kotouce nastavte naradi
do polohy 0°.

- Packu [4-2] preklopte az na doraz,

- Blokovani spusténi [4-1] posunte vzhiru a stlac-
te okruzni pilu doll az na doraz,

- Klicem s vnitfnim Sestihranem [4-3] vy$roubujte
Sroub [4-4],

- Vyjméte pilovy kotouc,

- Od&istéte priruby [4-8, 4-10],

Nasadte novy pilovy kotouc. Pozor: Smy-
sl otaceni pilového kotouce [4-9] a naradi
[4-7] musi souhlasit!

-Vnéjsi prirubu [4-10] nastavte tak, Ze unaseci
Cepy zapadnou do drazek na vnitfni prirubé [4-
8],

- Sroub [4-4] pevné utdhnéte,

- Packu [4-2] preklopte zpét.

4.5 Nastaveni rozviraciho klinu

- Packu [4-2] preklopte az na doraz,

- Blokovani spusténi [4-1] posunte vzhiru a stlac-
te okruzni pilu doll az na doraz,

- Kli¢em s vnitfnim Sestihranem [4-3] vy$roubujte
Sroub [4-6],

- Rozviraci klin nastavte podle obr. 4,
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- Sroub [4-6] pevné utdhnéte,
- Packu [4-2] preklopte zpét.

Odsavani
Naradi by mélo byt trvale pripojeno k
odsavacimu zarizeni.

A

Na otoc¢né odsavaci hrdlo [6-1] lze pFipojit vysa-
vaC Festool s odsavaci hadici o prdméru 36 mm
nebo 27 mm (doporucuje se 36 mm vzhledem k
mensimu nebezpedi ucpani).

4.7 Montaz chranice proti otfesum

Chranic proti otfestm (prislusenstvi] vyrazné

zlepsuje u polohy Fezu 0° kvalitu horni hrany rezu

rezaného obrobku.

- Chranic proti otfestim [5-1] nastrcte na ochran-
ny kryt,

- Naradi nasadte na obrobek, popr. na vodici listu.

- Chranic proti otfesdm stlacte doll, az dolehne
na obrobek, a otoénym knoflikem [5-2] utdhnéte.

- Chranic proti otfesim nariznéte (naradi nastave-
no na maximalni hloubku rezu a stupen otacek 6)

Prace s naradim

Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri
opracovavani nemohl pohybovat.

Naradi drzte vzdy obéma rukama za pri-
slusna drzadla [1-1, 1-6].

Naradi posunujte vzdy dopfedu [1-2];
nikdy jej neposouvejte zpatky k sobé.
Prizpdsobenou rychlosti posuvu zabran-
te prehrivani ostri pilového kotouce a pri
rezani plastu jeho taveni.

/N
N
N
N

5.1 Rezani podle rysky
Ukazatel Fezu [6-3] ukazuje pri poloze rezu 0° a
45° (bez vodici listy) pribéh rezu.

5.2 Odrezavani (déleni materialu)

Naradi nasadte predni casti zakladové vodici desky
pily na obrobek, zapnéte jej, stlacte na nastavenou
hloubku Fezu a posunujte ve sméru rezu.

5.3 Rezani vyrezl (ponorné fezy)

Aby se zamezilo zpétnym narazim pri ponornych

rezech, je bezpodminecné nutné dbat nasledu;ji-

cich pokyna:

- Zadni hranu zakladové vodici desky pily vzdy
oprete o pevnou zarazku. Pri praci s vodici lis-
tou se naradi prilozi na doraz proti zpétnému
narazu [7-1], ktery je na vodici listé pripevnén
(viz obrazek 7; nepouziva-li se, mize byt doraz
proti zpétnému narazu upevnén na vodici desce



[7-2] naradi).
- Naradi vzdy bezpecné drzte obéma rukama a
jen pomalu ponorujte.
Postup: Naradi nasadte na obrobek a prilozte
na zarazku (zaradzku zpétného razu), zapnéte jej,
pomalu stlacujte na nastavenou hloubku rezu a
posunujte ve smeéru rezu.
Znacky [6-2] ukazuji pri maximalni hloubce Fezu a
pri pouziti vodici listy mezni body zarezu pilového
kotouce (@ 210 mm) vpredu i vzadu.

5.4  Rezani hliniku
Priopracovani hliniku je z bezpecnostnich
& dlvodl nutné dodrzovat nasledujici opat-
reni:
- Zapojte naradi pres proudovy chranic (FlI,
PRCD).
- K naradi pripojte vhodny vysavac.
- Pravidelné Cistéte usazeniny prachu v krytu
motoru.

Pouzivejte ochranné bryle.

- Hlinik smi byt rezan jen pomoci k tomu urcenych
specialnich pilovych kotouc¢t Festool.

Pri rezani desek je nutné mazani petrolejem,

tenkosténné profily (do 3 mm) lze opracovavat

bez mazani.

6 Prislusenstvi

Objednaci Cisla nize popsaného prislusenstvi vy-
hledejte, prosim, ve svém katalogu Festool nebo
na internetu pod “www.festool.com”.

6.1 Paralelni doraz, rozsireni stolu
Paralelni doraz lze pouzit do Sirky odrezku
180 mm.

Tento paralelni doraz lze pouzit i jako rozsireni
stolu.

6.2 Vodici systém

Vodici listy rGznych délek umoznuji presné, Cisté
rezy a soucasné chrani horni plochu obrobku pred
poskozenim. Ve spojeni s Cetnym prislusenstvim
umoznuje vodici systém FS provadét presné uh-
lové i pokosové rezy a licovani. Moznost upevnéni
mezi svérky [6-4] zajistuje pevné drZeni a bez-
pecnou praci.

Bocni vuli vedeni zakladové vodici desky pily na
vodicich listach lze nastavit obema serizovacimi
celistmi [1-3], které ji vymezuiji.
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Vodici listy maji chrani¢ proti otfesiim [1-4],
ktery je treba pred prvnim pouzitim priFiznout
na miru:

- Nastavte otacky naradi na stupen 6,

- Nasadte naradi k zadnimu konci vodici listy,

- Naradi zapnéte, stlacte na nastavenou hloubku
rezu a chranic proti otfesim bez odkladu po celé
délce pririznéte.

Nyni hrana chranice proti otfesim presné od-
povida hrané rezu.

6.3 Multifunkéni stul

Multifunkcni stGl MFT/3 umoznuje jednoduché
upinani obrobki a ve spojeni s vodicim systémem
bezpecné a presné obrabénivelkych i malych ob-
robkd. Svyym mnohostrannymi mozZnostmi pouziti
umoznuje hospodarnou a ergonomickou praci.

6.4 Pilové kotouce, zvlastni prislusenstvi
Pro rychlé a Cisté opracovani rozlicnych materiald
nabizi Festool pilové kotouce vyladéné specialné
na své naradi.
Objednaci cisla zde uvedeného i dalSiho prislusen-
stvi, které VAm umozni mnohostranné a efektivni
pouzivani Vasi rucni okruzni pily Festool, vyhle-
dejte v katalogu Festool, nebo na internetu pod
“www.festool.com”.
7 Udrzba a péce
Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem
& vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.
Veskerou udrzbu a opravy které vyzadu-
& ji otevreni krytu motoru smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.
Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici
otvory udrzovany stale volné a Cisté.
Pristroj je vybaven specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se prerusi
napajeni a pristroj se zastavi.
‘Q;'W Servis a opravy smi provadét pouze
" &, vyrobce nebo servisni dilny: nejbliz&i
@ adresu najdete na:
www.festool.com/Service
Pouzivejte jen originalni nahradni
dily Festool! Obj. €. na:
www. festool.com/Service




8 Likvidace Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES
Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho musibyt stara elektricka zafizeni tfidéna a predana
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, k ekologické likvidaci.

prisluSenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné

narodni predpisy. Informace k REACh: www.festool.com/reach

Tabulka 1: Rezani podle druhu materidlu - spravnou rychlosti

Material Stupen otacek

Masivni drevo (tvrdé, mekké) 6
Drevotriskové a tvrdé drevovidknité desky 3-6
Vrstvené drevo, latovky, dyhované desky a desky s povrchovou vrstvou 6
Umelé hmoty, vidknem vyztuzené umelé hmoty (GfK), papir a tkaniny 3-5
Akrylatové sklo 4-5
Sadroviaknité a cementovidknité desky 1-3

—~ Al Hlinikové desky a profily do 15 mm 3-6

83



Zagtebiarka TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Dane techniczne TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Moc 1600 W
(Wersja 110V 13 A)

Predko$¢ obrotowa (bieg jatowy)
1350 - 3550 min"'

Predkos¢ obrotowa maks.' 4400 min”!
Nastawianie skosu 0° - 47°
Gtebokos¢ ciecia przy 0° 0-75mm
Gtebokos¢ ciecia przy 45° 0-56mm
Wymiar tarczy pity 210x2,4x30 mm
Ciezar maszyny 6,2 kg
Klasa ochronna @/l

' Maks. osiagana predkos$¢ obrotowa przy braku
sterowania elektronicznego

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instruk-
cji obstugi.

Symbole
Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

@ Instrukcja, przeczytac zalecenia!

@ Stosowac osobiste Srodki ochrony stuchu!
Nosi¢ okulary ochronne.

Zastosowanie zgodne z przeznacze-
hiem

Maszyny te przeznaczone sa do ciecia drewna,
materiatéw drewnopodobnych, materiatow pil-
$niowych wiazanych gipsem i cementem, jak
rowniez tworzyw sztucznych.

Oferowane przez firme Festool specjalne pity
tarczowe do aluminium umozliwiaja stosowanie
tych maszyn réwniez do ciecia aluminium.
Wolno stosowac wytacznie pity tarczowe o naste-
pujacych parametrach: $rednica tarczy pity 210
mm; szerokos$¢ ciecia 2,4 mm do 2,6 mm; otwor
mocujacy 30 mm; catkowita szerokosc¢ pity maks.
1,8 mm; przeznaczone do predkosci obrotowych
do 5000 min-1.

Nie wolno stosowac zadnych krazkdéw Sciernych.
Elektronarzedzia firmy Festool moga by¢ insta-
lowane tylko na stotach roboczych, ktore zostaty
przewidziane do tego celu przez firme Festool.
Montaz na innym lub samodzielnie wykonanym
stole moze spowodowac niestabilnosc elektrona-
rzedzia i doprowadzi¢ do ciezkich wypadkow.

Za szkody i wypadki spowodowane uzy-
ciem niezgodnym z przeznaczeniem
odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

1
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2 Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy
2.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

& UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukcji
moze stac sie przyczyna porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzy-
stania w przysztosci.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacegol.

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

1) Ciecie pilarka

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Rece nalezy

utrzymywac z dala od strefy ciecia i pity tar-
czowej. Druga reka nalezy trzymac za uchwyt
dodatkowy lub obudowe silnika. Jesli pilarka
tarczowa trzymana jest obiema rekami nie
obawy, ze zostana one zranione pita tarczo-
wa.

b) Nie wolno wktadac rak pod ciety element. Pod
cietym elementem ostona nie chroni przed pita
tarczowa.

c] Dopasowac gtebokos¢ ciecia do grubosci
cietego elementu. Pita tarczowa nie moze
wystawacd pod cietym elementem wiecej niz na
wysokos¢ zeba.

d) Cietego elementu w zadnym wypadku nie
wolno trzymac rekami lub na kolanie. Ciety
element nalezy bezpiecznie mocowac na
stabilnym podtozu. Wazne jest dobre przy-
mocowanie cietego elementu, aby zminimali-
zowac niebezpieczenstwo kontaktu z ciatem,
zaciskami pity tarczowej lub utraty kontroli nad
urzadzeniem.

e) W przypadku wykonywania prac, przy ktorych
narzedzie tnace moze przeciac¢ niewidoczne
przewody zasilajace lub wtasny przewadd
zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac wy-
tacznie za izolowane powierzchnie uchwytu.
Zetkniecie z przewodem znajdujacym sie pod
napieciem powoduje, iz rowniez metalowe cze-
$ci urzadzenia przewodza prad co prowadzi do
porazenia pradem elektrycznym.

f)] Przy wykonywaniu cie¢ podtuznych nalezy



zawsze stosowac prowadnice lub prosta kra-
wedz prowadzaca. Wptywa to na zwiekszenie
doktadnosci ciecia i zmniejsza mozliwos¢ za-
kleszczenia pity tarczowe,.

g) Nalezy zawsze stosowac pity tarczowe o
prawidtowej wielkosci i pasujace do ksztattu
kotnierza mocujacego (rombowe lub okragte).
Pity tarczowe, ktore nie pasuja do elementow
mocujacych pilarki, charakteryzuja sie niedo-
ktadnoscia ruchu obrotowego (bicie) i prowadza
do utraty kontroli na urzadzeniem.

h) W zadnym wypadku nie wolno stosowa¢
uszkodzonych lub nieprawidtowych kotnierzy
lub srub mocujacych pite tarczowa. Kotnierze
i Sruby mocujace pite tarczowa zostaty specjal-
nie skonstruowane dla danej pilarki, w celu
zapewnienia optymalnej mocy i bezpieczenstwa
eksploatacji.

i) Nalezy stosowac odpowiednie

osobiste wyposazenie zabezpie-
czajace: ochrone stuchu, okulary
ochronne, maske przeciwpytowa
przy pracach zwiazanych z pyle-
niem, rekawice ochronne przy
pracach z materiatami szorstkimi
oraz przy wymianie narzedzia.

2) Ciecie pilarka

- Odbicie jest to nieoczekiwana reakcja zahaczo-
nej, zakleszczonej lub nieprawidtowo ustawione]
pity tarczowej, ktora prowadzi do tego, ze pilarka
moze w sposob niekontrolowany wyskoczyc cie-
tego materiatu w kierunku osoby wykonujace;j
ciecie;

- Jesli pita tarczowa zostanie zahaczona lub zaci-
$nieta w zamykajacej sie szczelinie, nastepuje jej
blokada, a moc silnika powoduje odbicie urza-
dzenia w kierunku osoby wykonujacej ciecie;

- Jesli pita tarczowa jest przekrecona w stosunku
do kierunku ciecia lub nieprawidtowo ustawiona,
zeby znajdujace sie w tylnej strefie pity tarczowej
moga zahaczac o powierzchnie cietego elemen-
tu, co powoduje wyskoczenie pity tarczowej ze
szczeliny ciecia

Odbicie jest skutkiem nieprawidtowego lub bted-

nego uzycia pilarki. Mozna go uniknaé stosujac

odpowiednie, nizej opisane, srodki ostroznosci.

a) Pilarke nalezy trzymac obiema rekami usta-

wiajac ramiona w pozycji umozliwiajacej
odparcie sity wystepujacych przy odbiciu.
Nalezy zawsze sta¢ z boku w stosunku do
pity tarczowej, w zadnym wypadku nie wolno
ustawiac urzadzenia w jednej linii ze swoim
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ciatem. Przy odbiciu pilarka tarczowa moze
odskoczy¢ do tytu, jednakze osoba wykonujaca
ciecie moze opanowac sity odbicia, stosujac
odpowiednie $rodki ostroznosci.

b) W przypadku zakleszczenia pity tarczowej lub

przerwania ciecia z innego powodu, nalezy
zwolni¢ wtacznik/wytacznik i przytrzymac
pilarke w cietym materiale, do momentu az
pita tarczowa zostanie catkowicie zatrzymana.
W zadnym wypadku nie wolno usuwac pilarki
z cietego materiatu lub ciagnac jej do tytu,
dopoki pita tarczowa porusza sie lub zachodzi
mozliwos¢ wystapienia odbicia. Ustali¢ przy-
czyne zakleszczania pity tarczowej i usunac ja
za pomoca odpowiednich srodkow.

c) W przypadku checi ponownego uruchomienia

pilarki, ktorej pita tarczowa znajduje sie w
cietym elemencie, nalezy wysrodkowac pite
tarczowa w szczelinie ciecia i sprawdzi¢, czy
zeby pity nie sa zahaczone w cietym elemen-
cie. Ponowne uruchomienie zakleszczonej pity
tarczowej moze spowodowac jej wyskoczenie z
cietego elementu lub odbicie.

d) Duze ptyty nalezy podpiera¢ w celu zmniejsze-

nia zagrozenia odbiciem poprzez zakleszcza-
nie pity tarczowej. Duze ptyty moga wyginac sie
pod wtasnym ciezarem. Ptyty trzeba podpierac
po obu stronach, zaréwno w poblizu pity tarczo-
wej, jak rowniez przy krawedziach.

e) Nie wolno stosowac zadnych tepych lub uszko-

f)

dzonych pit tarczowych. Pity tarczowe z tepymi
lub nieprawidtowo ustawionymi zebami na
skutek zbyt waskiej szczeliny ciecia powoduja
zwiekszone tarcie, zakleszczenie pity tarczowe;j
i odbicie.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy dokre-
ci¢ sruby regulacji gtebokosci i kata ciecia. W
przypadku zmiany tych ustawien w trakcie cie-
cia, moze dojs¢ do zakleszczenia pity tarczowej
i odbicia.

g) Szczegolna ostroznos¢ nalezy zachowac przy

3)

wykonywaniu ,.ciecia zagtebionego” w ukrytej
strefie, np. w istniejacej scianie. Zagtebiana
w materiale pita tarczowa moze zostaé za-
blokowana przez ukryte obiekty, co powoduje
odbicie.

Funkcja ostony

a) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzac,

czy ostona zamyka sie prawidtowo. Pilarki
nie wolno uzywac, jesli ostona ma opory
ruchu i nie zamyka sie natychmiast. W zad-
nym wypadku ostony nie wolno zaciska¢ ani



podwiazywac; w ten sposob pita tarczowa nie
bytaby chroniona. Jesli pilarka przypadkowo
upadnie, ostona moze ulec wygieciu. W takim
przypadku nalezy sprawdzié, czy ostona poru-
sza sie bez oporow i czy przy wszystkich katach
i gtebokosciach ciecia pita tarczowa nie dotyka
innych elementow.

b) Sprawdzi¢ stan i funkcjonowanie sprezyn
ostony. Jesli ostona i sprezyny nie pracuja
prawidtowo przed kolejnym uzyciem nalezy
zleci¢ naprawe urzadzenia. Uszkodzone ele-
menty, klejace sie ztogi lub skupiska widrow
powoduja opdznienie pracy ostony.
Przy ,.cieciu zagtebionym”, ktdore nie jest
wykonywane pod katem prostym, nalezy za-
bezpieczac ptyte podstawowa pilarki przed
przesunieciem bocznym. Boczne przesuniecie
moze spowodowac zakleszczenie pity tarczo-
wej, a tym samym jej odbicie.

d) Jesli ostona nie zakrywa pity tarczowej, pilar-
ki nie wolno odktadac¢ na stot warsztatowy, ani
na podtoge. Nieostonieta pita tarczowa, ktéra
jeszcze sie nie zatrzymata, porusza pilarke w
kierunku przeciwnym do kierunku ciecia i tnie
wszystko co znajduje sie na jej drodze. Nalezy
zwracac uwage na czas opoznienia zatrzymania
pilarki.

c)

4) Funkcja klina rozdzielnika
a) Nalezy stosowac pite tarczowa pasujaca do
klina rozdzielnika. Aby klin rozdzielnik dziatat,
tarcza podstawowa pity tarczowej musi by¢
ciensza niz klin rozdzielnik, a szerokos¢ zebow
musi by¢ wieksza niz grubosc¢ klina rozdzielni-
ka.
b) Ustawi¢ klin rozdzielnik w sposob opisany w
instrukcji eksploatacji. Nieprawidtowa gru-
bosc, pozycja i ustawienie moga by¢ przyczyna
tego, ze klin rozdzielnik nie zapobiegnie sku-
tecznie odbiciu.
Klin rozdzielnik nalezy stosowac zawsze,
oprocz ,.cie¢ zagtebionych”. Po wykonaniu
ciecia zagtebionego nalezy ponownie zamon-
towac klin rozdzielnik. Klin rozdzielnik prze-
szkadza przy wykonywaniu ciec¢ zagtebionych
i moze by¢ przyczyna odbicia.
Klin rozdzielnik nalezy stosowac zawsze,
réwniez przy ,.cieciach zagtebionych”. Przy za-
gtebieniu w materiat klin rozdzielnik dociskany
jest do gory, a po zagtebieniu, przy przesuwa-
niu pilarki do przodu, wchodzi samoczynnie w
szczeline ciecia.
d) Aby klin rozdzielnik mogt dziata¢, musi znaj-

c)

c)
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dowac sie w szczelinie ciecia. W przypadku
wykonywania krotkich ciec klin rozdzielnik nie
zapobiega odbiciu.

e) Pilarki nie wolno uzywac¢ z wygietym klinem
rozdzielnikiem. Nawet mate zaktdcenie moze
op6zni¢ zamykanie ostony.

2.3 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom ci$nienia akustycznego 95 dB(A)
Poziom mocy akustycznej 106 dB(A)
Dodatek spowodowany niepewnoscia pomiaru

K=3dB
@ Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Warto$¢ catkowita wibracji (suma wektorowa w
trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma EN
60745:

Wartos¢ emisji wibracji (3-osiowo)

Ciecie drewna

Ciecie metalu a, <2,5m/s?

Nieoznaczonos$é K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oce-
ny obciazenia wibracjami i hatasem podczas
uzytkowania.

- odnosza sie do gtéownych zatosowan tego
elektronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-

tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.

Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na biegu

jatowym oraz czas unieruchomienia!

a, <2,5m/s?

3 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i
rozruch
Napiecie i czestotliwos¢ zrodta pradu
& musi zgadzac sie z danymi na tabliczce
znamionowej urzadzenia.
Przed podtaczeniem lub odtaczeniem od
& przewodu sieciowego maszyne zawsze
wytaczyc!
Podtaczanie i odtaczanie elektrycznego przewodu
zasilajacego patrz rysunek 2.
Wtacznik [1-7] stuzy do zataczania i wytaczania
urzadzenia (przycicniecie = zat., zwolnienie = wyt.).
Wtacznik mozna wtaczyd¢ dopiero po przesunieciu
blokady wtaczania [1-8] do gory.
Rownoczesnie przesuniecie blokady wtaczania
powoduje odblokowanie urzadzenia do zagtebia-



nia w materiale i agregat tnacy moze by¢ przesu-
wany w dot, w kierunku przeciwnym do dziatania
sprezyny. Pita tarczowa wysuwa sie przy tym z
ostony.

Uniesienie maszyny powoduje odskoczenie agre-
gatu tnacego z powrotem do pozycji wyjSciowej.
Maszyne nalezy przesuwac w kierunku
obrabianego elementu wytacznie po wta-
czeniu.

Przed kazdym zastosowaniem skontro-
lowac dziatanie przyrzadu montazowego
i uzywac maszyny tylko wtedy, jesli dziata
bez zastrzezen.

> B>

Ustawienia narzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu na-
lezy zawsze wyciagac wtyczke z gniazda
zasilajacego.

S

4.1 Uktad elektroniczny

Maszyna TS 75 EBQ/ TS 75 EQ posiada
elektroniczny uktad petnofalowy o naste-
pujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia pozbawiony szarpniec¢ rozruch urzadze-
nia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos$¢ obrotowa mozna regulowac za pomoca
pokretta nastawczego [1-5] bezstopniowo w za-
kresie od 1350 do 3550 min™'. Dzieki temu mozna
optymalnie dopasowac predkos¢ ciecia do danego
rodzaju materiatu (patrz tabela 1).

Stata predkosc obrotowa

Wstepnie wybrana predkos$¢ obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym pozio-
mie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiagana
jest stata predkos¢ ciecia.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

W celu zabezpieczenia przed przegrzaniem (prze-
palenie silnika] wbudowany jest elektroniczny
uktad kontroli temperatury. Przed osiagnieciem
krytyczne] temperatury silnika elektroniczny
uktad zabezpieczajacy wytacza silnik. Po czasie
stygniecia wynoszacym ok. 3-5 minut urzadzenie
jest ponownie gotowe do pracy i w petni obciazal-
ne. Jesli urzadzenie pracuje (bieg jatowy) czas
stygniecia ulega znacznemu skrdceniu.
Ogranicznik pradu

Przy maksymalnym przeciazeniu ogranicznik
pradu zapobiega poborowi pradu wiekszego niz

ELECTRONIC
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dopuszczalny. Moze doprowadzic to do zmniejsze-
nia predkosci obrotowej silnika. Po zmniejszeniu
obciazenia silnik natychmiast zwieksza swoja
predkos¢ obrotowa.

Hamulec (TS 75 EBQ)

Przy wytaczeniu pita tarczowa zostaje elektro-
nicznie wyhamowana w ciagu 1,5 - 2 sekund do
zatrzymania.

4.2 Gtebokosc ciecia

Gtebokos¢ ciecia mozna ustawiaé w zakresie od

0do 75 mm:

- Nacisnaé ogranicznik gtebokoséci ciecia [3-3] i
przesunac na wybrana gtebokos¢ ciecia (podane
na skali [3-1] wartos$ci dotycza cie¢ pod katem
0°, bez szyny prowadzacej).

- Zwolni¢ ogranicznik gtebokosci ciecia (ogranicz-
nik gtebokosci ciecia wzebia sie krokami co 1
mm].

Agregat tnacy mozna teraz docisnac do ustawione;j

gtebokosci ciecia.

W otwor [3-2] ogranicznika gtebokosci ciecia moz-

na wkrecic¢ trzpien gwintowany (M4x8 do M4x12).

Przekrecanie trzpienia gwintowanego umozliwia

jeszcze doktadniejsze ustawianie gtebokosci cie-

cia (+ 0,1 mm).

4.3 Kat ciecia

Agregat tnacy mozna odchylaé¢ w zakresie od 0°

do 47°:

- Odkreci¢ pokretta [3-4, 3-6],

- Odchyli¢ agregat tnacy do wybranego kata ciecia
[3-5],

- Ponownie dokrecié pokretta.

Zalecenie: Obie nastawy krancowe ustawione sa

fabrycznie na 0°i 45°. Poprzez obrot obu trzpieni

gwintowanych [3-7] w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara mozna zwiekszy¢ na-

stawe krancowa 45° do maksymalnie 47°.

4.4 Wymiana pity tarczowej

- Przed wymiana brzeszczotu odchyli¢ maszyne
do pozycji 0°.

- Przetozy¢ dzwignie [4-2] do oporu,

- Przesunaé blokade wtaczania [4-1] do goéry i
docisnac agregat tnacy w dét, do wzebienia
zapadki,

- Odkreci¢ srube [4-4] za pomoca klucza inbuso-
wego [4-3],

- Wyjac pite tarczowa,

- Oczysécié kotnierze [4-8, 4-10],

- Zatozy¢ nowa pite tarczowa.



Uwaga: Kierunek obrotu pity tarczowe|

& [4-9]i maszyny [4-7] musza by¢ jednako-

we!

- Zatozy¢ zewnetrzny kotnierz [4-10] w taki spo-
sob, aby czopy zabierajace weszty w wyciecia
wewnetrznego kotnierza [4-8].

- Dokreci¢ érube [4-4],

- Przetozy¢ z powrotem dzwignie [4-2].

4.5 Ustawic klin rozdzielnik

- Przetozy¢ dzwignie [4-2] do oporu,

- Przesunac¢ blokade wtaczania [4-1] do gory i
docisnac agregat tnacy w doét, do wzebienia
zapadki,

- Odkrecié¢ srube [4-6] za pomoca klucza inbuso-
wego [4-3],

- Ustawi¢ klin rozdzielnik zgodnie z ilustracja 4,

- Dokreci¢ srube [4-6],

- Przetozy¢ z powrotem dzwignie [4-2].

4.6 Odsysanie
Maszyne nalezy zawsze podtaczac do
ATL odkurzacza.

Do obrotowego krééca ssacego [6-1] mozna pod-
taczy¢ odkurzacz firmy Festool o Srednicy weza
ssacego 36 mm lub 27 mm ($rednica 36 mm jest
zalecana z uwagi na mniejsze zagrozenie zatka-
niem).
4.7 Montaz zabezpieczenia przeciwodpry-
skowego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe (wyposaze-

nie) wyraznie polepsza jako$¢ krawedzi cie¢ gor-

nej powierzchni cietego elementu, wykonywanych
pod katem 0°.

- Nasadzi¢ zabezpieczenie przeciwodpryskowe
[5-1] na ostone,

-Nasadzi¢ maszyne na obrabiany element
wzglednie na szyne prowadzaca,

- Docisnac¢ zabezpieczenie przeciwodpryskowe
do dotu, az bedzie przylegato do obrabianego
elementu i przykrecic¢ pokrettem [5-2].

-Nacia¢ zabezpieczenie przeciwodpryskowe
(ustawi¢ maszyne na maksymalna gtebokos¢
ciecia i poziom predkoséci obrotowej 6)

5

N

Praca za pomoca maszyny

Obrabiany element nalezy mocowac za-
wsze w taki sposdb, aby nie mdgt poru-
szy¢ sie w czasie obrobki.
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Maszyne nalezy trzymac zawsze obiema
rekami za przewidziane do tego celu
uchwyty [1-1, 1-6].

Maszyne nalezy zawsze przesuwac do
przodu [1-2], w zadnym wypadku nie wol-
no ciagna¢ maszyny do tytu, w kierunku
do siebie.

Dzieki dostosowaniu predkosci posuwu
unikac przegrzania ostrzy pity tarczowej,
a podczas ciecia tworzyw sztucznych
stopienia tworzywa.

N
N

N

5.1 Ciecie na “ryse”

Wskaznik ciecia [6-3] wskazuje przebieg ciecia
przy cieciach pod katem 0° i 45° (bez szyny pro-
wadzacej).

5.2 Ciecie odcinkami

Nasadzi¢ maszyne przednia czescia stotu pilar-

skiego na obrabiany element, wtaczyé maszyne,

docisnad¢ do ustawionej gtebokosci ciecia i prze-
sunac do przodu w kierunku ciecia.

5.3 Wykonywanie wycie¢ (zanurzanie narze-

dzia w materiale)

W celu unikniecia odbi¢ przy zanurzaniu narzedzia

w materiale nalezy przestrzegac¢ nastepujacych

zalecen:

- Maszyne nalezy zawsze przyktadac tylna krawe-
dzia stotu pilarskiego do statej prowadnicy. W
przypadku wykonywania pracy z zastosowaniem
szyny prowadzacej nalezy przytozy¢ maszyne do
blokady obi¢ [7-1], ktéra zacisnieta jest na szynie
prowadzacej (patrz ilustracja 7; w przypadku,
gdy blokada obi¢ nie jest uzywana mozna prze-
chowywac ja przy ptycie prowadnicowej [7-2]
maszyny).

- Maszyne trzeba zawsze trzymac pewnie obiema
rekami i bardzo powoli zanurza¢ w materiat.
Sposob postepowania: Nasadzi¢ maszyne na
obrabiany element i przytozy¢ do prowadnicy (blo-
kada obic], wtaczyé maszyne, powoli dociskac¢ na
ustawiona gtebokos¢ ciecia i przesuwac do przodu

w kierunku ciecia.

Przy maksymalnej gdc¢bokouci ci¢cia i zastoso-

waniu szyny prowadzrcej znaczniki [6-2] wska-

zujf przedni i tylny punkt ci¢cia pidy tarczowej (@

210 mm).

5.4

N

Ciecie aluminium

Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy obrob-
ce aluminium nalezy stosowac nastepu-
jace srodki zabezpieczajace:



- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny (Fl,
PRCD).

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-
rzacza.

- Czysci¢ urzadzenie regularnie ze ztogdw pytuw
obudowie silnika.

Nosi¢ okulary ochronne.

- Aluminium moze by¢ ciete wytacznie za pomoca
specjalnych pit tarczowych przewidzianych do
tego celu przez firme Festool.

Przy cieciu ptyt nalezy stosowa¢ smarowanie

nafta. Cienkoscienne profile (do 3 mm) moga by¢

obrabiane bez smarowania.

6 Wyposazenie

Numery katalogowe nizej opisanego wyposazenia
podane sa w katalogu firmy Festool lub w inter-
necie pod adresem “www.festool.com”.

6.1 Prowadnica rownolegta, element roz-
szerzajacy stot

Prowadnice réownolegta mozna stosowac przy
szerokosciach przycinania do 180 mm.
Prowadnice rownolegta mozna réwniez stosowacd
jako element rozszerzajacy stoét.

6.2 System prowadzacy
Dostepne w réznych dtugosciach szyny prowadzace
umozliwiaja precyzyjne, czyste ciecia i rownocze-
snie chronia powierzchnie obrabianego elementu
przed uszkodzeniami. W potaczeniu z szerokim
zakresem wyposazenia system prowadzacy umoz-
liwia wykonywanie doktadnych cie¢ pod katem,
cie¢ ukosnych i pasowan. Mozliwo$¢ mocowania
za pomoca $ciskow érubowych [6-4] zapewnia
niezawodne mocowanie i bezpieczna prace.

Luz prowadzenia stolu pilarskiego na szynach

prowadzacych mozna regulowac za pomoca obu

szczek nastawczych [1-3].

Szyny prowadzace posiadaja zabezpieczenie

przeciwodpryskowe [1-4], ktore przed pierw-

szym uzyciem nalezy przycia¢ na wymiar:

- Ustawi¢ predkos¢ obrotowa maszyny na 6 sto-
pien,

- Nasadzi¢ maszyne na tylny koniec szyny prowa-
dzacej, wtaczyé maszyne,

- Docisnac do ustawionej gtebokosci ciecia i przy-
cia¢ zabezpieczenie przeciwodpryskowe na catej
dtugosci, bez zatrzymywania.

Krawedz zabezpieczenia przeciwodpryskowego
odpowiada teraz doktadnie krawedzi ciecia.
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6.3 Stot wielofunkcyjny

Stot wielofunkcyjny MFT/3 umozliwia tatwe mo-
cowanie elementdw obrabianych, a w potaczeniu
z systemem prowadzacym bezpieczne i doktadne
obrabianie elementéw duzych i matych. Rézno-
rakie zastosowania tego stotu umozliwiaja efek-
tywna i energonomicznie wygodna prace.

6.4 Pity tarczowe, wyposazenie dodatkowe
W celu umozliwienia szybkiej i czystej obrobki
réznych materiatéow firma Festool oferuje pity
tarczowe dostosowane specjalnie do Panstwa
urzadzenia.

Numery katalogowe tych pit, jak rowniez wyposa-
zenia dodatkowego, ktore umozliwia réznorakie
| efektywne stosowanie recznej pilarki tarczowe|
firmy Festool, podane sa w katalogu firmy Festo-
ol lub w internecie pod adresem "www.festool.
com”.

7

N
N

Konserwacja i utrzymanie w czystosci
Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu na-
lezy zawsze wyciagac wtyczke z gniazda
zasilajacego.

Wszelkie prace konserwacyjne i napraw-
cze, ktore wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacz-
nie przez autoryzowany warsztat serwi-
sowy.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wlo-
towe powietrza chtodzacego w obudowie silnika
musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w
czystosci.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,
nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i
urzadzenie zatrzymuje sie.

Obstuga serwisowa i naprawy
wytacznie u producenta lub w war-
sztatach autoryzowanych: prosimy
wybrac najblizsze miejsce sposrdd
adresow zamieszczonych na stronie:
www.festool.com/Service

Nalezy stosowad wytacznie orygi-
nalne czescizamienne firmy Festool.
Nr zamowienia pod:

www. festool.com/Service




8 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazaé zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcéow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna
2002/96/EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba
gromadzic¢ osobno i odprowadza¢ do odzysku su-
rowcow wtornych zgodnie z przepisami o ochronie
srodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

Tabela 1: Ciecie w zaleznosci od materialu - z odpowiednia predkoscia

Natarial Poziom predk.oscl
obrotowej
& Drewno lite (twarde, miekkie) 6
N \ ? Plyty wiérowe i twarde plyty pilsniowe 3-6
ARAN Drewno réwnoleglowarstwowe, plyty stolarskie, plyty fornirowane i powlekane 6
- Tworzywa sztuczne, tworzywa sztuczne wzmacniane wiéknem szklanym (GfK),
2 K papier i tkaniny 3-5
A\ Szklo akrylowe 4-5
Plyty pilsniowe wiazane gipsem lub cementem 1-3
AI Plyty i profile aluminiowe o grubosci do 15 mm 3-6
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