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Startup protection:

When switched on, the machine will not start up after the battery
is inserted again. To continue working, switch the machine off and
then on again.

Wiederanlaufschutz:

Eingeschaltete Maschine lduft nach erneutem Einstecken des Akkus
nicht wieder an. Um weiter zu arbeiten Maschine aus- und wieder
einschalten.

Protection contre le redémarrage:

La machine enclenchée ne redémarre pas aprés que I'accu ait été a
nouveau branché. Mettre la machine hors tension et I'enclencher a
nouveau pour pouvoir continuer a travailler.

Protezione contro laripartenza:

La macchina che non & stata disattivata non riparte quando si ricol-
lega I'accumulatore. Per poter continuare a lavorare, disattivare la
macchina e poi riattivarla.

Proteccion de nuevo arranque:

La mdquina conectada no arranca después de haber introducido
nuevamente los acumuladores. Para poder continuar con los traba-
jos, deberd desconectarsey conectarse nuevamente el motor.
Proteccao contra arranque:

Améquina ligada ndo arranca depois de inserir novamente 0 acumula-
dor. Para continuar a trabalhar, desligue e ligue améquina novamente.
Herstartbeveiliging:

De ingeschakelde machine wordt na het hernieuwd plaatsen van
de accu niet automatisch weer gestart. Schakel de machine uit en
weer in om door te kunnen werken.

Genstartsbeskyttelse:

Forhindrer at en taendt maskine gér i gang, nar akkumulatorbat-
teriet settes i igen. For at genoptage arbejdet slukkes og teendes
maskinen igen

Vern mot gjenstart:

En paslatt maskin starter ikke etter at det oppladbare batteriet blir
isattigjen. For videre arbeid ma maskinen sldes av og pa igjen.
Skydd mot omstart:

Om man sétter i batteriet igen sa startar maskinen inte fastén

den dr tillkopplad. For att kunna fortsétta arbeta mdste man forst
frankoppla maskinen och sedan tillkoppla den igen.
Uudelleenkaynnistyssuoja:

Paallekytketty kone ei kdynnisty uudelleen, kun akku tyonnetdén
takaisin paikalleen. Tydn jatkamiseksi tulee kone sammuttaa ja
kdynnistaa sitten uudelleen.

Npootacia amd emavekkivnon:

H evepyomotnuévn pnyavi 6ev ekkveital petd amd
enavatomoféTnon Tov 6uecwpevTH. Na va cuveyioete TV pyasia
00, AMEVEPYOTIONOTE KAl ENAVEVEPYOTOIROTE TN PNYaVE.

Tekrar ¢alisma esnasindaki koruma:

(Calismakta olan makine, akiiniin yeniden prize takilmasndan sonra
makine tekrar calismaz. Calismaya devam edebilmek icin makineyi
kapatin ve tekrar calistirin.

Ochrana proti opétnému spusténi:

Zapnuty stroj se po opétném vlozeni akumulatord nerozbéhne.
Kpokracovéni v praci stroj vypnéte a opét zapnéte.

Ochrana proti opatovnému spusteniu:
Zapnuty stroj sa po opatovnom vloZeni akumuldtorov nerozbehne.
K pokracovaniu v préci stroj vypnite a opat zapnite.
Ochrona przed ponownym rozruchem
Wtaczona maszyna nie wiacza sie po ponownym wiozeniu akumula-
tora. W celu kontynuadji pracy wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ maszyne.
Ujraindulas elleni védelem:
Abekapcsolt gép az akku Gjbéli csatlakoztatdsa utdn nem indul
elismét. A munkavégzés folytatasahoz a gépet ki és Gjbol be kell
kapcsolni.
0d obremenitve odvisna zascita motorja:
Pri visoki preobremenitvi motorja se sproZi preobremenitveno
varovalo. Za nadaljnja dela s strojem ga je potrebno izklopiti in po-
novno vklopiti. Za nadaljnja dela s strojem ga je potrebno izklopiti
in ponovno vklopiti.
Zastita motora ovisna o opterecenju:
Kod visokog preopterecenja motora se aktivira zastita protiv
preopterecenja. Da bi se moglo dalje raditi, stroj iskljuciti i ponovno
ukljuciti. Da bi se moglo dalje raditi, stroj iskljuciti i ponovno ukljuciti
Aizsardziba pret atkartotu ieslégsanos:
leslégta ierice péc vélreizéjas akumulatora ievietoSanas no jauna
neieslédzas. Lai darbu varétu turpinat, ierici izslédziet un atkal
ieslédziet.
Pakartotinés paleisties apsauga:
Po pakartotinio akumuliatoriaus jkisimo jjungta masina nepradeda
veikti i§ naujo. Norédami dirbti toliau, iSjunkite masing, o tada vél
jajjunkite.
Taaskaivituskaitse:
Sisseliilitatud masin ei kdivitu, kui aku pannakse uuesti sisse. To6
jatkamiseks liilitada masin vélja ning seejarel uuesti sisse.
3awmTa oT NOBTOPHOr0 3anyckKa:
BKntoueHHan MalLnHa He 3anyckaeTca nocne NoBTOPHO
BCTaBKY akkymynaTopa. ina sanbHeiiweil pabotbl Heobxoanmo
BbIKIOYMTb U CHOBA BKJIOUNTH MaLLVHY.
3awmTa cpelly NoBTOPEH CTapT:
BknioueHaTa MaluMHa He CTapTpa 0THOBO CJef} TOBTOPHO
BK/IOUBaHE Ha aKyMynaTopa B KOHTaKTa. 3a a npoAbmKuTe
paboTa u3KnKYeTe MallHaTa U Cef TOBA OTHOBO A BKIOYETE.
Protectie contra redeclangarii:
Magina pornita nu se va declansa din nou dupa ce acumulatoarele
au fost introduse din nou. Pentru a putea continua munca opriti
masina si reporniti-o apoi
3awTHTa 0 NOBTOPHO CTapTyBatbe:
BKnyueHaTa MaLLHa He e CTapTyBa NOBTOPHO NPU NOBTOPHO
BMeTHyBarbe Ha 6atepujata. 3a Aa npogomxute co pabota
UCKNYYeTe ja MaLlHaTa U BKNYYETe ja MOBTOPHO.
3axucT Bis NOBTOPHOrO 3anycKy:
YBiMKHEHa MalLiHa He NpoAoBXYe poboTy nicna Toro, AK byna
BCTaBJIeHa aKyMynATopHa 6aTapes. InA npogoBXeHHs poboTun
BUMKHYTH | 3HOBY YBIMKHYTU MaLUMHY.
Jaisl) g3 dglua
34 Ay laall JLas) das Jaadls AV 1203 ) «Jpandal) 2ie
Taaaa alyai o3 Jlead) Glisly a3 cJanll dagliad (s )al
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Load-dependent motor protection:
If the motor is overloaded, the overload protection will trip. To
continue working, switch the machine off and then on again.

Belastungsabhéngiger Motorschutz:
Bei hoher Motoriiberlastung wird der Uberlastschutz ausgeldst. Um
weiter zu arbeiten Maschine aus- und wieder einschalten.

Disjoncteur de moteur dépendant de la charge:

Le disjoncteur de surcharge est déclenché en cas d'une

haute surcharge du moteur. Mettre la machine hors tension et
I'enclencher & nouveau pour pouvoir continuer a travailler.

Protezione del motore contro il sovraccarico:

In caso di forte sovraccarico del motore scatta la protezione contro
il sovraccarico. Per poter continuare a lavorare, disattivare la
macchina e poi riattivarla.

Proteccion del motor de acuerdo a la carga:

En el caso de sobrecarga del motor, se activa la proteccién de sobre-
carga. Para poder continuar con los trabajos, deberd desconectarse
y conectarse nuevamente el motor.

Proteccao do motor dependente da carga:

Em caso de sobrecarga grande do motor, a proteccdo contra sobre-
carga serd activada. Para continuar a trabalhar, desligue e ligue a
méquina novamente.

Lastafhankelijke motorbeveiliging:

Bij een te hoge motorlast wordt de overbelastingsbeveiliging
geactiveerd. Schakel de machine uit en weer in om door te kunnen
werken.

Belastningsafhangig motorbeskyttelse:

Ved kraftig overbelastning af motoren udlgses overbelastningssi-
kringen. For at genoptage arbejdet slukkes og tendes maskinen
igen

Belastnings avhengig motorvern:

Ved hay overbelastning av motoren blir overlastvernet aktivert. For
videre arbeid ma maskinen sldes av og pd igjen.

Belastningsavhingigt motorskydd:

0m motorn dverbelastas for mycket slar dverlastskyddet till. For att
kunna fortsatta arbeta maste man forst frankoppla maskinen och
sedan tillkoppla den igen.

Kuormituksesta riippuvainen moottorinsuoja:

Jos moottorin ylikuormitus on liian suuri, niin ylikuormitussuoja
laukeaa. Tyon jatkamiseksi tulee kone sammuttaa ja kdynnistad
sitten uudelleen.

Mpootacia KvntRpa e€apTwpeVN amo To poprio.

Y& mepimtwon vYnAQC UTEPPOPTWONG TOU KIVNTHPa, EVEpYOTTOLEiTal
N mpoatacia umep@OpTwWOnC. Na va ouveyioeTe T epyacia oag,
QAMEVEPYOTIOOTE KL EMAVEVEPYOTOIROTE TN PNYAVN).
Yiiklemeye bagimli motor korumasi:

Motora fazla yiiklenmesi durumunda fazla yiik koruma tertibati
acilir. Galismaya devam edebilmek icin makineyi kapatin ve tekrar
calistirin.

Ochrana motoru pred pfetizenim:
Pfi vysokém pretizeni motoru se aktivuje motorovy jistic. K
pokracovani v préci stroj vypnéte a opét zapnéte.

Ochrana motora pred pretazenim:

Pri vysokom pretaZeni motora sa aktivuje motorovy istic. K
pokracovaniu v praci stroj vypnite a opat zapnite.

Ochrona silnika w zaleznosci od obciazenia.

Przy wysokim obciazeniu silnika aktywuije sie ochrona
przeciagzeniowa. W celu kontynuacji pracy wytaczy¢ i ponownie
wiaczy¢ maszyne.

Terheléstél fiiggd motorvédé:

A motor nagyfoku tulterhelése esetén kiold a tulterhelés-védd. A
munkavégzés folytatdsdhoz a gépet ki és jbol be kell kapcsolni.

0d obremenitve odvisna zasc¢ita motorja:

Pri visoki preobremenitvi motorja se sproZi preobremenitveno
varovalo. Za nadaljnja dela s strojem ga je potrebno izklopiti in
ponovno vklopiti.

Zastita motora ovisna o opterecenju:

Kod visokog preopterecenja motora se aktivira zatita protiv
preopterecenja. Da bi se moglo dalje raditi, stroj iskljuciti i ponovno
ukljuciti

No noslogojuma atkariga motora aizsardziba:

Ja pastav augsts motora parslogojums, iedarbojas aizsardzibas
sistéma pret parslogojumu. Lai darbu varétu turpinat, ierici
izsledziet un atkal ieslédziet.

Priklausanti nuo apkrovimo variklio apsauga:

ga. Norédami dirbti toliau, iSjunkite masina, o tada vél jg jjunkite.

Koormusest soltuv mootorikaitse:
Mootori suure iilekoormuse korral liilitub sisse tilekoormuskaitse.
T60 jatkamiseks liilitada masin vélja ning seejdrel uuesti sisse.

3aBMCUMan OT Harpy3KM 3alL4UTa ABUraTeNsA:

Mpw BbICOKWX Neperpy3Kax ABurarens cpabaTbiBaer 3aLiuta ot
neperpy3ok. [lns AanbHeiitueil paboTbl He06X0ANMO BLIKNIOUNTD 1
CHOBA BK/HOUUTD MALLMHY.

3awuTa Ha ABUraTens B 3aBUCUMOCT OT HaTOBapBaHeToO:
an/I BWCOKO HaTOBapBaHe Ha BUratena ce akT1Bupa 3atimrata ot
npeToBapBaHe. 3apa npoabvXuUTe pa60Ta U3KnyeTe mallnHata
ncnesToBa 0THOBO A BKOYeTe.

Protectie a motorului in functie de sarcina:

In cazul suprasolicitarii motorului se declanseaza protectia contra
suprasolicitdrii. Pentru a putea continua munca opriti maina si
reporniti-o apoi

MoTtopHa 3awwTuTa WTO 3aBUCK O/ ONTOBapYBatbeTo:

lpy BICOKO ONTOBapYBatbe Ha MOTOPOT ce aKTUBMPa 3aLuTUTaTa
0/} NpeonToBapyBatbe. 3a 4a NPoJoMXHTe Co paboTa cknyyeTe ja
MaLLVHaTa U BKTy4eTe ja NoBTOPHO.

3axucT ABUryHa 3aN1eKHO Bifi HABaHTaXKeHHA:
Mpu cunbHOMY NepeBaHTaXeHHi ABUrYHa CPaLboBYe 3aXUCT Bif
nepeBaHTaXeHHA. [1nA NpofoBXeHHA po60TU BUMKHYTH i 3HOBY
YBIMKHYTU MaLLIHY.
daadl ) Aty M) el Ayl
(S .\_‘\Ul\ Swall 3%\:‘.} Ol il Jana ;ﬂ);.al\ Jawad V’: \.\\
e: Olgad) Galsgly 35 (Jaxdl Hhyaiasy Alei.’:uﬁ e Jazd
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TECHNICAL DATA

Die Grinder M18 FDG

Production code 45822102...
...000001-999999

Battery voltage 18V

Rated speed 27000 min

Collet diameter 6/8mm

Abrasive grinding body diam. max. 50 mm

Weight according EPTA-Procedure 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg

Noise information

Measured values determined according to BS EN 60745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 86,1dB (A)

Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 971dB (A)

Wear ear protectors!

Vibration information

Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to BS EN 60745

Vibration emission value a, 12,0 m/s?

Uncertainty K= 1,5m/s?

WARNING!

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in

BS EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications,
with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over

the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is
running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.
Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,

keep the hands warm, organisation of work patterns.

m WARNING Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and instructions may resultin
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A\ DIE GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety warnings common for grinding:

a) This power tool is intended to function as a grinder.
Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow
allinstructions listed below may result in electric shock, fire and/

or serious injury.

b) Operations such as sanding, wire brushing, polishing or
cutting-off are not recommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power tool was not designed
may create a hazard and cause personal injury.

¢) Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer. Just
because the accessory can be attached to your power tool, it does
not assure safe operation.

d) The rated speed of the grinding accessories must be at
least equal to the maximum speed marked on the power
tool. Grinding accessories running faster than their rated speed
can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your acces-
sory must be within the capacity rating of your power tool.
Incorrectly sized accessories cannot be adequately controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drums or any other
accessory must properly fit the spindle or collet of the pow-
er tool. Accessories that do not match the mounting hardware of
the power tool will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Mandrel mounted wheels, sanding drums, cutters or
other accessories must be fully inserted into the collet or
chuck. If the mandrel is insufficiently held and/or the overhang of
the wheel is too long, the mounted wheel may become loose and
be ejected at high velocity.

h) Do not use adamaged accessory. Before each use inspect
the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
sanding drum for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart during this
test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending on ap-
plication, use face shield, safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves and
shop apron capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

H
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j) Keep bystanders a safe distance away from work area. An-
yone entering the work area must wear personal protective

equipment. Fragments of workpiece or of a broken accessory may

fly away and cause injury beyond immediate area of operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring.Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

1) Always hold the tool firmly in your hand(s) during the
start-up. The reaction torque of the motor, as it accelerates to full
speed, can cause the tool to twist.

m) Use clamps to support workpiece whenever practical.
Never hold a small workpiece in one hand and the tool in the
other hand while in use. Clamping a small workpiece allows you
to use your hand(s) to control the tool. Round material such as dowel
rods, pipes or tubing have a tendency to roll while being cut, and may
cause the bit to bind or jump toward you.

n) Never lay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may grab the
surface and pull the power tool out of your control.

0) After changing the bits or making any adjustments, make
sure the collet nut, chuck or any other adjustment devices are
securely tightened. Loose adjustment devices can unexpectedly
shift, causing loss of control, loose rotating components will be
violently thrown.

p) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your
clothing, pulling the accessory into your body.

q) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan
will draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

1) Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks could ignite these materials.

s) Do not use accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating
wheel, sanding band, brush or any other accessory. Pinching or
snagging causes rapid stalling of the rotating accessory which
in turn causes the uncontrolled power tool to be forced in the
direction opposite of the accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch
point can dig into the surface of the material causing the wheel

to climb out or kick out. The wheel may either jump toward or

away from the operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels may also break
under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect opera-
ting procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces The opera-
tor can control kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

¢) Do notattach a toothed saw blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the same direc-
tion as the cutting edge is exiting from the material (which
is the same direction as the chips are thrown). Feeding the tool
in the wrong direction causes the cutting edge of the bit to climb out
of the work and pull the tool in the direction of this feed.

e) When using rotary files, always have the work securely
clamped. These wheels will grab if they become slightly canted

in the groove, and can kickback. When a cut-off wheel grabs, the
wheel itself usually breaks. When a rotary file, high-speed cutter or
tungsten carbide cutter grabs, it may jump from the groove and you
could lose control of the tool.

Safety warnings specific for grinding and abrasive cutting-
off operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and only for recommended applications. For ex-
ample: do not grind with the side of a cut-off wheel. Abrasive
cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side forces applied
to these wheels may cause them to shatter.

b) Forthreaded abrasive cones and plugs use only undama-
ged wheel mandrels with an unrelieved shoulder flange that
are of correct size and length. Proper mandrels will reduce the
possibility of breakage.

¢) Do not “jam” a cut-off wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut. Overstres-
sing the wheel increases the loading and susceptibility to twisting

or snagging of the wheel in the cut and the possibility of kickback or
wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is moving
away from your hand, the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

€) When wheelis pinched, snagged or when interrupting

a cut for any reason, switch off the power tool and hold the
power tool motionless until the wheel comes to a complete
stop. Never attempt to remove the cut-off wheel from the cut
while the wheel is in motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to eliminate the cause of wheel
pinching or snagging.

f) Donotrestart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag
under their own weight. Supports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.

h) Use extra caution when making a “pocket cut” into existing
walls or other blind areas. The protruding wheel may cut gas or
water pipes, electrical wiring or objects that can cause kickback.
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Additional Safety and Working Instructions

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care that
no persons are endangered. Because of the danger of fire, no
combustible materials should be located in the vicinity (spark flight
zone). Do not use dust extraction.

Avoid flying sparks and sanding dust hit your body.

Only use properly fitting and undamaged open-end spanners.
Never reach into the danger area of the machine when it is running.
The grinding tools must run completely concentrical. Do not
continue to use out-of-round grinding accessories, instead, replace
before continuing to work.

Immediately switch off the machine in case of considerable vibra-
tions or if other malfunctions occur. Check the machine in order to
find out the cause.

Chips and splinters must not be removed while the machine is
running.

Always use and store the abrasive cones according to the
manufacturer’s instructions.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be steady.
Never move the workpiece towards the rotating disk by hand.

The application tool must be clamped at least 10mm. The
inner shank dimension LO can be used to calculate the maximum
permitted speed of the application tool from the specifications
provided by manufacturer of the application tool. It must not be
less than the maximum speed of the power tool.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

This Straight grinder may be used for grinding wood, metal,
plastic, or similar materials, especially in hard accessible corners
and places.

Please refer to the instructions supplied by the accessory manu-
facturer.

The machine is suitable only for working without water.

ELECTRONICS

The built-in electronic will keep a constant speed even under
increased load.

In case of overload, the rotational speed is being reduced until
machine stops.

The machine has an overload and anti-kickback safety function and
stopsif it is overloaded.

Please note that the machine will automatically accelerate back to
its original operating speed if the load is removed from it.

After it has reached its operating speed the machine is ready for
use again.

RESTART CUTOUT

A zero-voltage switch prevents the machine from restarting after
a power cut.

When resuming work, switch the machine off and then switch it
back on again.

SMOOTH START

Electronic smooth start for save use prevents jerky run-up of the
machine.

BATTERIES

Battery packs which have not been used for some time should be
recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the performance of
the battery pack. Avoid extended exposure to heat or sunshine (risk
of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be kept clean.

For an optimum life-time, the battery packs have to be fully
charged, after use.

To obtain the longest possible battery life remove the battery pack
from the charger once itis fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days: Store the battery
pack where the temperature is below 27°Cand away from moisture
Store the battery packs in a 30% - 50% charged condition Every six
months of storage, charge the pack as normal.

TRANSPORTING LITHIUM BATTERIES

Lithium-ion batteries are subject to the Dangerous Goods Legisla-
tion requirements.

Transportation of those batteries has to be done in accordance with
local, national and international provisions and regulations.

The user can transport the batteries by road without further
requirements.

Commercial transport of Lithium-lon batteries by third parties is
subject to Dangerous Goods regulations. Transport preparation and
transport are exclusively to be carried out by appropriately trained
persons and the process has to be accompanied by corresponding
experts.

When transporting batteries:

Ensure that battery contact terminals are protected and insulated
to prevent short circuit.

Ensure that battery pack is secured against movement within
packaging.

Do not transport batteries that are cracked or leak.

Check with forwarding company for further advice

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should
components need to be replaced which have not been described, please
contact one of our Milwaukee service agents (see our list of guarantee/
service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state
the Article No. as well as the machine type printed on the label

and order the drawing at your local service agents or directly at:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,

71364 Winnenden, Germany.
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EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant provisions of the
directives

2011/65/EU

2006/42/EC

2014/30/EU

and the following harmonized standards have been used.

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

GB-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that
the product described under ,Technical Data” fulfills all the relevant
provisions of the following Regulations

S.1.2012/3032 (as amended), S.I. 2008/1597 (as amended),
S.1.2016/1091 (as amended) and that the following designated
standards have been used:

BS EN 60745-1:2009+A11:2010
BS EN 60745-2-23:2013

BS EN 55014-1:2017+-A11:2020
BS EN 55014-2:2015

BS ENIEC63000:2018

Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

Authorized to compile the technical file
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLS

m CAUTION! WARNING! DANGER!

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

Always wear goggles when using the machine.

@ Wear gloves!
-

@ Wear a suitable dust protection mask.

Remove the battery pack before starting any work on the
appliance.

@ Do not use force.
b

Accessory - Not included in standard equipment, availab-
le as an accessory.

Rotation direction

Do not dispose of electric tools together with household
waste material. Electric tools and electronic equipment
that have reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally compa-
tible recycling facility. Check with your local authority or
retailer for recycling advice and collection point.

Class Il tool. Tool in which protection against electric
shock does not rely on basic insulation only, but in which
additional safety precautions, such as double insulation
or reinforced insulation, are provided. There being

no provision for protective earthing or reliance upon
installation conditions.

c € European Conformity Mark

O]

EE British Conformity Mark

(#y Ukraine Conformity Mark
001

[ H [ EurAsian Conformity Mark



TECHNISCHE DATEN

Stabschleifer M18 FDG
Produktionsnummer 45822102...
...000001-999999
Spannung Wechselakku 18V
Nenndrehzahl 27000 min
Spannzangen-g 6/8mm
Schleifkorper-o max. 50 mm
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Gerduschinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betrdgt typischerweise
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 971dB (A)
Gehdrschutz tragen!
Vibrationsinformationen
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.
Schwingungsemissionswert a, 12,0 m/s?
Unsicherheit K= 1,5m/s?
WARNUNG!

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige

Einschdtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fiir eine genaue Abschdtzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerét abgeschaltet
ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

m WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheit-
shinweise und Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

A\ SICHERHEITSHINWEISE FUR STABSCHLEIFER

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen, Dieses
Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer. Beachten
Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Darstellungen
und Daten, die Sie mit dem Gerat erhalten. Wenn Sie die
folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es zu elektrischem
Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum Sandpa-
pierschleifen, Drahtbiirsten, Polieren oder Trennschleifen.
Anwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist,
konnen Gefdhrdungen und Verletzungen verursachen.

a) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und emp-
fohlen wird. Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem Elektrowerkzeug
befestigen konnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

b) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

¢) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

d) Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes Zubehor
miissen genau auf die Schleifspindel oder Spannzange
lhres Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht
genau in die Aufnahme des Elektrowerkzeugs passen, drehen sich
ungleichm@Big, vibrieren sehr stark und kdnnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

e) Auf einem Dorn montierte Scheiben, Schleifzylin-

der, Schneidwerkzeuge oder anderes Zubehdr miissen
vollsténdig in die Spannzange oder das Spannfutter
eingesetzt werden. Der ,Uberstand” bzw. der frei liegende
Teil des Dorns zwischen Schleifkdrper und Spannzange
oder Spannfutter muss minimal sein. Wird der Dorn nicht
ausreichend gespannt oder steht der Schleifkdrper zu weit vor,
kann sich das Einsatzwerkzeug losen und mit hoher Geschwindig-
keit ausgeworfen werden.

f) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeu-

ge wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifwalzen auf Risse, Verschleif oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfillt,
iiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
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unbeschédigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerk-
zeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in
der Nahe befindliche Personen sich auBBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

g) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
jenach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von Ihnen fernhalt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung entstehenden
Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, knnen
Sie einen Horverlust erleiden.

h) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitshereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge konnen wegfliegen
und Verletzungen auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

i) Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griffflachen,
wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das Einsatzwerk-
zeug verborgene Stromleitungen treffen kann.Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten stets gut
fest. Beim Hochlaufen auf die volle Drehzahl kann das Reaktions-
moment des Motors dazu fiihren, dass sich das Elektrowerkzeug
verdreht.

k) Wenn maglich, verwenden Sie Zwingen, um das
Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein kleines
Werkstiick in der einen Hand und das Elektrowerkzeug in
deranderen, wahrend Sie es beniitzen. Durch das Festspannen
kleiner Werkstiicke haben Sie beide Hande zur besseren Kontrolle
des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen runder Werkstiicke wie
Holzdiibel, Stangenmaterial oder Rohre neigen diese zum Wegrollen,
wodurch das Einsatzwerkzeug klemmen und auf Sie zu geschleudert
werden kann.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist. Das
sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ablageflache
geraten, wodurch Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

m) Ziehen Sie nach dem Wechseln von Einsatzwerkzeugen
oder Einstellungen am Gerét die Spannzangenmutter, das
Spannfutter oder sonstige Befestigungselemente fest an.
Lose Befestigungselemente konnen sich unerwartet verstellen und
zum Verlust der Kontrolle fiihren; unbefestigte, rotierende Kompo-
nenten werden gewaltsam herausgeschleudert.

n) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nichtlaufen, wahrend Sie
estragen. lhre Kleidung kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und das Einsatzwerk-
zeug sich in lhren Korper bohren.

0) Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgebldse zieht Staub in das Gehause,
und eine starke Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

p) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin der Nahe

brennbarer Materialien. Funken konnen diese Materialien
entziinden.

q) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder anderen
fliissigen KiihImitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise
Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines hakenden oder
blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifband, Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder blockiert,
kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das Werkstiick ein-
taucht, verfangen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder
einen Riickschlag verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann
auf die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung
der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei konnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Ge-
brauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete Vorsichts-
mafnahmen, wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen
Sie lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in der Sie
die Riickschlagkrafte abfangen kdnnen. Die Bedienperson
kann durch geeignete Vorsichtsmanahmen die Riickschlagkrafte
beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerk-
zeuge vom Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder
wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

¢) Verwenden Sie kein gezahntes Sageblatt. Solche Einsatz-
werkzeuge verursachen haufig einen Riickschlag oder den Verlust der
Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug.

d) Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das
Material verlasst (entspricht der gleichen Richtung, in der
die Spane ausgeworfen werden). Fiihren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Aushrechen der Schneidkante des
Einsatzwerkzeuges aus dem Werkstiick, wodurch das Elektrowerk-
zeug in diese Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung von
Drehfeilen. Bereits bei geringer Verkantung in der Nut verhaken
diese Einsatzwerkzeuge und konnen einen Riickschlag verursachen.
Bei Verhaken einer Trennscheibe bricht diese gewdhnlich. Bei
Verhaken von Drehfeilen, Hochgeschwindigkeitsfraswerkzeugen
oder Hartmetall-Fraswerkzeugen, kann der Werkzeugeinsatz aus der
Nut springen und zum Verlust der Kontrolle iber das Elektrowerk-
zeug fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und Trenn-
schleifen

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr Elektrowerkzeug
zugelassenen Schleifkorper und nur fiir die empfohlenen
Einsatzméglichkeiten. Beispiel Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Mate-
rialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche Krafteinwir-
kung auf diese Schleifkdrper kann sie zerbrechen.
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b) Verwenden Sie fiir konische und gerade Schleifstifte mit
Gewinde nur unbeschadigte Dorne derrichtigen GroBSe und
Lange, ohne Hinterschneidung an der Schulter. Geeignete
Dorne vermindern die Moglichkeit eines Bruchs.

¢) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaBig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhdht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren

und damit die Maglichkeit eines Riickschlags oder Schleifkdrperbruchs.

d) Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor und hinter
der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe

im Werkstiick von Ihrer Hand wegbewegen, kann im Falle eines
Riickschlags das Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit unter-
brechen, schalten Sie das Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie,
die noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie
die Ursache fiir das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein, solange
es sichim Werkstiick befindet. Lassen Sie die Trennscheibe
erstihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus
dem Werkstiick springen oder einen Riickschlag verursachen.

g) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte Trenn-
scheibe zu vermindern. GroBe Werkstiicke knnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden Seiten
abgestiitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts als
auch an der Kante.

h) Seien Sie besonders vorsichtig bei Tauchschnittenin
bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere Objekte einen
Riickschlag verursachen.

Weitere Sicherheits- und Arbeitshinweise

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten,
dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der Brandgefahr
diirfen sich keine brennbaren Materialien im Funkenflugbereich
befinden. Keine Staubabsaugung verwenden.

Vermeiden Sie, dass Funkenflug und Schleifstaub den Korper
treffen.

Verwenden Sie nur gut passende und unbeschédigte Gabelschliis-
sel.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.
Die Schleifkérper miissen einwandfrei rund laufen. Verwenden Sie

unrunde Schleifkorper nicht weiter, sondern wechseln Sie diese
Schleifkérper aus.

Gerdt sofort ausschalten, wenn betréchtliche Schwingungen
auftreten oder andere Méngel festgestellt werden. Uberpriifen Sie
die Maschine, um die Ursache festzustellen.

Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

Schleifstifte stets gemaB den Angaben des Herstellers verwenden
und aufbewahren.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss festgespannt werden, sofern
es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals Werkstiick mit der
Hand gegen die Scheibe fiihren.

Das Einsatzwerkzeug muss mindestens 10 mm eingespannt
sein. Mit dem lichten Schaftmaf3 L_kann aus den Angaben des
Herstellers des Einsatzwerkzeugs die zuldssige maximale Drehzahl
des Einsatzwerkzeugs ermittelt werden. Diese darf nicht unterhalb
der maximalen Drehzahl des Elektrowerkzeugs liegen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Stabschleifer ist geeignet zum Schleifen von Holz, Kunststoff
und Metall, insbesondere an schwer zugénglichen Stellen.

Beachten Sie auch die Hinweise der Zubehérhersteller.
Das Elektrowerkzeug ist nur fiir Trockenbearbeitung geeignet.

Die Elektronik hélt die Drehzahl bei steigender Belastung konstant.
Bei Uberlastung wird die Drehzahl bis zum Stillstand reduziert.

Das Gerét verfiigt iiber eine Overload - und Anti Kickback Schutz-
funktion und stoppt bei entsprechender Uberlast.

Bitte beachten sie, dass die Maschine bei Wegfall der Belastung
wieder selbststandig auf die urspriingliche Arbeitsdrehzahl
hochféhrt.

Nach erreichen der Arbeitsdrehzahl ist das Gerét wieder einsatz-
bereit.

WIEDERANLAUFSCHUTZ

Nullspannungsschalter verhindert ein Wiederanlaufen der Maschi-
ne nach einer Stromunterbrechung.

Bei erneuter Arbeitsaufnahme Maschine ausschalten und wieder
einschalten.

SANFTANLAUF

Elektronischer Sanftanlauf fiir sichere Handhabung verhindert
beim Einschalten ein ruckartiges Anlaufen der Maschine.

Langere Zeit nicht benutzte Wechselakkus vor Gebrauch nachladen.

Eine Temperatur iiber 50°C vermindert die Leistung des Wechselak-
kus. Langere Erwdrmung durch Sonne oder Heizung vermeiden.

Die Anschlusskontakte an Ladegerat und Wechselakku sauber
halten.

Fiir eine optimale Lebensdauer miissen nach dem Gebrauch die
Akkus voll geladen werden.

Fiir eine mdglichst lange Lebensdauer sollten die Akkus nach dem
Aufladen aus dem Ladegerat entfernt werden.

Bei Lagerung des Akkus langer als 30 Tage Akku bei ca. 27°Cund
trocken lagern. Akku bei ca. 30%-50% des Ladezustandes lagern.
Akku alle 6 Monate erneut aufladen.

TRANSPORT VON LITHIUM-IONEN-AKKUS

Lithium-lonen-Akkus fallen unter die gesetzlichen Bestimmungen
zum Gefahrguttransport.

Der Transport dieser Akkus muss unter Einhaltung der lokalen,
nationalen und internationalen Vorschriften und Bestimmungen
erfolgen.

Verbraucher diirfen diese Akkus ohne Weiteres auf der StralBe
transportieren.

Der kommerzielle Transport von Lithium-lonen-Akkus durch
Speditionsunternehmen unterliegt den Bestimmungen des Gefahr-
guttransports. Die Versandvorbereitungen und der Transport diirfen
ausschlieBlich von entsprechend geschulten Personen durchgefiihrt
werden. Der gesamte Prozess muss fachménnisch begleitet werden.

‘!
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Folgende Punkte sind beim Transport von Akkus zu beachten

Stellen Sie sicher, dass die Kontakte geschiitzt und isoliert sind, um
Kurzschliisse zu vermeiden.

Achten Sie darauf, dass der Akkupack innerhalb der Verpackung
nicht verrutschen kann.

Beschadigte oder auslaufende Akkus diirfen nicht transportiert
werden.

Wenden Sie sich fiir weitere Hinweise an lhr Speditionsunterneh-
men.

WARTUNG

Stets die Liiftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Nur Milwaukee Zubehdr und Milwaukee Ersatzteile verwenden. Bau-
teile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer Milwaukee
Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire Garantie/Kunden-
dienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei lhrer Kundendienststelle oder direkt bei
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany angefordert werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
Technische Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten
Vorschriften der Richtlinien

2011/65/EU

2006/42/EG

2014/30/EU

und den folgenden harmonisierten normativen Dokumenten
iibereinstimmt

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN [EC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09

Alexander Krug / Managing Director

Authorized to compile the technical file
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLE

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetrieb-
nahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe tragen!

Geeignete Staubschutzmaske tragen.

Vor allen Arbeiten am Gerat den Wechselakku heraus-
nehmen.

Keine Kraft anwenden.

Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Ergénzung aus dem Zubehdrprogramm.

Rotationsrichtung

Elektrogerate diirfen nicht zusammen mit dem Hausmiill
entsorgt werden. Elektrische und elektronische Gerate
sind getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb abzuge-

ben. Erkundigen Sie sich bei den drtlichen Behdrden
oder bei Ihrem Fachhéndler nach Recyclinghdfen und
Sammelstellen.

O
o
®
X

Elektrowerkzeug der Schutzklasse II. Elektrowerkzeug,
bei dem der Schutz vor einem elektrischen Schlag nicht
nur von der Basisisolierung abhéngt, sondern auch davon,
dass zusatzliche Schutzmanahmen, wie doppelte Isolie-
rung oder verstarkte Isolierung, angewendet werden. Es
gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines Schutzleiters.

C € Europdisches Konformitatszeichen

O]

EE Britisches Konformitétszeichen

N? Ukrainisches Konformitatszeichen
001

E H [ Euroasiatisches Konformitatszeichen



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Meuleuse droite M18 FDG

Numéro de série 45822102...
...000001-999999

Tension accu interchangeable 18V

Vitesse de rotation nominale 27000 min

Diamétre des pinces de serrage 6/8mm

@ max. meules renforcées 50 mm

Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg

Informations sur le bruit

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :

Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 86,1dB (A)

Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 971dB (A)

Toujours porter une protection acoustique!

Informations sur les vibrations

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.

Valeur d'émission vibratoire a, 12,0 m/s?

Incertitude K= 1,5m/s?
AVERTISSEMENT!

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et
peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les

vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de 'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé pour
d’autres applications, avec des outils rapportés qui different ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge.
Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels I'appareil
n'est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout

I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple : la
maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, 'organisation des déroulements de travail.

m AVERTISSEMENT Lisez toutes les consignes de sécurité
et les instructions. Le non-respect des avertissements et
instructions indiqués ci aprés peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ou de graves blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

A\ CONSIGNES DE SECURITE POUR MEULEUSE DROITE

Consignes générales de sécurité pour meuler, poncer,
nettoyer avec une brosse métallique, polir, graver ou pour
effectuer des opérations de découpe abrasive :Cet outil
électrique est congu pour étre utilisé en tant que meuleuse,
ponceuse, nettoyeuse a brosse métallique, polisseuse,
graveuse ou découpeuse abrasive. Lire I'ensemble des con-
signes de sécurités, des instructions, des illustrations et des
spécifications fournies avec cet outil électrique. Le fait de ne
pas suivre toutes les instructions données cidessous peut provoquer
un choc électrique, un incendie et/ou une blessure grave.

Il n‘est pas recommandé d‘effectuer des opérations de
meulage, poncage, nettoyage avec une brosse métallique,
polissage ou découpe par exemple avec cet outil électrique.
Les cas d'utilisation pour lesquels I'outil électrique nest pas prévu
peuvent présenter des mises en danger et étre a l'origine de
blessures.

a) Ne pas utiliser d’accessoires non conqus spécifiquement
et recommandés par le fabricant d'outils. Le simple fait que

I'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit pas
un fonctionnement en toute sécurité.

b) Lavitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

¢) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de ca-
pacité de votre outil électrique. Les accessoires dimensionnés
de facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou commandés de
maniére appropriée.

d) Lataille de lassise des disques, des tambours de pon¢a-
ge et de tout autre accessoire doit correspondre parfaite-
ment al‘axe ou a la pince de serrage de I'outil électrique.
Des accessoires non aptes au mandrin de fixation du dispositif
tourneront d‘une maniére excentrique, vibreront excessivement et
ils pourront comporter la perte du contrdle de I'appareil.

e) Lesdisques montés sur tige, les tambours de poncage,
les couteaux ou tout autre accessoire doivent étre insérés
entiérement dans la pince de serrage ou le porte-outil. Sila
tige n'est pas suffisamment maintenue et/ou si le disque déborde
de trop, le disque monté sur tige peut se desserrer et étre éjecté a
grande vitesse.

f) Ne pas utiliser d‘accessoires défectueux. Avant chaque uti-
lisation, inspecter I'accessoire comme les disques abrasifs a
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larecherche d’éclats et de fissures, les tambours de pongage
alarecherche de fissures, de déchirures ou d‘usure excessive,
les brosses métalliques a la recherche de fils détachés ou
fissurés. Si l'outil électrique ou un accessoire tombe, vérifier
qu‘il n’est pas endommaggé ou installer un accessoire non
endommagé. Aprés avoir inspecté et installé un accessoire,
se placer ainsi que les personnes alentours a distance du coté
ou se trouve I'accessoire rotatif et faire fonctionner l'outil
électrique a vide a la vitesse maximum pendant une minute.
Les accessoires endommagés seront normalement détruits pendant
cette période dessai.

g) Porter un équipement de protection individuelle. En fon-
ction de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes de
sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser un
masque antipoussiéres, des protections auditives, des gants
etun tablier capables d’arréter les petits fragments abrasifs
ou des piéces a usiner. La protection oculaire doit étre capable
d‘arréter les débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L'exposition prolongée aux
bruits de forte intensité peut provogquer une perte de I'audition.

h) Maintenirles personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a lazone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou d'un
accessoire cassé peuvent étre projetés et provoquer des blessures en
dehors de la zone immédiate d'opération.

i) Maintenez I'appareil par les surfaces de poignée isolées
lorsque vous exécutez des travaux pendant lesquels Foutil
de coupe peut toucher des lignes électriques dissimulées.Le
contact de I'outil de coupe avec un cable qui conduit la tension peut
mettre les piéces métalliques de I'appareil sous tension et mener a
une décharge électrique.

j) Maintenir toujours I'outil fermement dans une ou les deux
mains au démarrage. Le torque de réaction du moteur, lorsqu'il
accélére pour atteindre la vitesse maximum, peut faire pivoter I'outil.

k) Lorsque c’est nécessaire, utiliser un étau pour maintenir
les piéces a usiner. Ne jamais tenir une petite piece a usiner
dans une main et l'outil en fonctionnement dans l'autre.
Maintenir une petite piéce a usiner dans un étau vous permet
d'utiliser une/les deux main(s) pour controler I'outil. Les matériaux
arrondis comme les chevilles en bois, les tuyaux ou les tubes ont
tendance a tourner en cours de découpe et la piéce peut se tordre ou
sauter dans votre direction.

1) Nejamais poser I'appareil électrique avant que outil
rapporté soit entiérement a l'arrét. L'accessoire de rotation peut

agripper la surface et arracher 'outil électrique hors de votre contréle.

m) Aprés avoir changé d’embout ou avoir procédé a des
modifications, s‘assurer que I'écrou de la pince de serrage, le
porte-outil ou tout autre mécanisme de réglage sont serrés
correctement. Les mécanismes de réglage mal serrés peuvent se
déplacer de maniére intempestive et causer une perte de controle ou
des éléments rotatifs peuvent étre éjectés violemment.

n) Ne pasfaire fonctionner I'outil électrique en le portant

sur le coté. Un contact accidentel avec I'accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer I'accessoire sur vous.

0) Nettoyer régulierement les orifices d'aération de l'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiére a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive de poudre de
métal peut provoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

q) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfrigé-
rants fluides. L'utilisation d'eau ou d'autres réfrigérants fluides peut
aboutir a une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Un rebond est une réaction soudaine lorsqu‘un disque rotatif,

un ruban de pongage, une brosse ou tout autre accessoire se
retrouvent coincés ou bloqués. Tout coincement ou blocage cause
une baisse rapide de la rotation de Iaccessoire ce qui se traduit par
une perte de controle de I'outil électrique ainsi que son renvoi forcé
dans la direction opposée a la rotation de I'accessoire.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par

la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre dans le point de
pincement peut creuser la surface du matériau, provoquant des
sauts ou I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en direction
de I'opérateur ou encore en s'en €éloignant, selon le sens du mou-
vement de la meule au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de l'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes et peut étre évité
en prenant les précautions appropriées spécifiées cidessous.

a) Tenirfermement l'outil électrique et positionner son
corps et ses bras afin de pouvoir résister aux forces engen-
drées par un rebond. L'utilisateur est en mesure de contrdler les
forces engendrées par un rebond s'il a pris des précautions adaptées.

b) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements et les
accrochages de I'accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher I'accessoire en rotation et
a provoquer une perte de contrdle ou un rebond.

) Ne pas fixer de lame dentée de scie. Ce type d'outil rapporté
provoque fréguemment des contrecoups et une perte de contrdle de
I'outil électrique.

d) Insérer toujours 'embout dans le matériau dans la méme
direction que le bord de coupe sort du matériau (lui-méme
dans laméme direction d‘éjection des copeaux). Utiliser I'outil
dans la mauvaise direction a pour effet que le bord de coupe de
I'embout sorte de la piéce a usiner et pousse I‘outil dans la direction
d‘alimentation.

e) Enutilisant des limes rotatives, des disques a découper,
des couteaux haute vitesse ou a carbure de tungsténe,
s‘assurer que la piéce a usiner est fermement maintenue. Ces
embouts ont tendance a se coincer s'ils se retrouvent |égérement
dans la rainure et peuvent ainsi rebondir. Lorsquun disque a
découper se coince, il rompt généralement. Lorsqu‘une lime rotative,
un couteau haute vitesse ou a carbure de tungsténe se coince, il peut
sauter hors de la rainure et causer la perte de contrdle sur l'outil.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de tronconnage abrasif :

a) N‘utiliser que des types de disques recommandés pour
I'outil électrique et uniquement pour les utilisations
recommandées. Par exemple : ne pas poncer avec le coté
d’un disque a découper. Les meules a tronconner abrasives sont
destinées au meulage périphérique, I'application de forces latérales a
ces meules peut les briser en éclats.
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b) Pourles cones et les tiges abrasifs, n‘utiliser que des tiges
de disque intactes de la taille et de la longueur correcte avec
une bride sans contre-dépouille. Des tiges adaptées réduisent

le risque de casse.

¢) Ne pas « coincer » la meule a tronconner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter
une profondeur de coupe excessive. Une contrainte excessive de
la meule augmente la charge et la probabilité de torsion ou de blocage
de lameule dans la coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de
lameule.

d) Ne pas placer ses mains devant ou derriére le disque rotatif.
En cours d'utilisation, lorsque le disque va dans la direction opposée de
votre main, un rebond possible peut propulser le disque rotatif et I'outil
électrique directement sur vous.

e) Lorsque lameule se bloque ou lorsque la coupe est inter-
rompue pour une raison quelconque, mettre 'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile jusqu’a ce
quelameule soit a I'arrét complet. Ne jamais tenter d’enlever
la meule a tronconner de la coupe tandis que la meule est en
mouvement sinon le rebond peut se produire. Rechercher et
prendre des mesures correctives afin d'empécher que la meule ne se
grippe.

f) Ne pasreprendre 'opération de coupe dans la piece a
usiner. Laisser lameule atteindre sa pleine vitesse et rentrer
avecprécaution dans le trongon. La meule peut se coincer,

venir chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond si I'on fait
redémarrer 'outil électrique dans la piece a usiner.

g) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a usiner
surdimensionnée pour réduire le risque de pincement et de
rebond de la meule. Les grandes piéces a usiner ont tendance a
fléchir sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous la
piéce a usiner prés de la ligne de coupe et prés du bord de la piéce des
deux cotés de lameule.

h) Procéder avecune précaution supplémentaire pendant
I'exécution d’une « coupe de poche » dans des parois existan-
tes ou dans des zones borgnes. La meule saillante peut couper des
tuyaux de gaz ou d'eau, des cablages électriques ou des objets, ce qui
peut entrainer des rebonds.

Avis complémentaires de sécurité et de travail

L'usinage des métaux génére des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit
se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne pas utiliser
daspirateur de poussiéres.

Eviter que les étincelles et la poussiére produites lors du polissage
entrent en contact avec le corps.

Utiliser uniquement un raccord adapté et des clés a fourche.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la machine
esten marche.

Les outils abrasifs doivent fonctionner de maniére entiérement
concentrique. Ne plus utiliser d'accessoires de broyage en faux-
rond, mais remplacer I'outillage avant de continuer le travail.
Arréter la machine tout de suite lorsqu'il y a des vibrations impor-
tantes ou que d'autres défauts surgissent. Contrdler la machine afin
d'en trouver les causes.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est
en marche.

Toujours utiliser et conserver les meules polisseuses et a couper
conformément aux indications du fabricant.

La piéce a travailler doit étre fortement serrée lorsque son propre
poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la piéce a
travailler a la main vers la meule.

L'embout doit étre fixé a 10 mm au minimum. Le diamétre
intérieur de la tige L, peut étre utilisé pour calculer la vitesse
maximum autorisée de 'embout a partir des caractéristiques
fournies par le fabricant de I'embout. Elle ne doit pas étre inférieure
a la vitesse maximum de I'outil électrique.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La ponceuse est appropriée pour des travaux de poncage du bois,
du métal, de la matiére plastique et d’autres matériaux, notam-
ment a des endroits d'acces difficile.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme
d‘accessoires pour les travaux de tronconnage.

Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a sec.

ELECTRONIQUE

L'‘électronique maintient la vitesse constante quelque soit la charge
En cas de surcharge, la vitesse de rotation est réduite jusqu‘a
I'immobilisation.

Le dispositif est pourvu de protection contre la surcharge, avec
arrét automatique, et contre les contrecoups.

|1 faut tenir compte que le dispositif, en I'absence de charge, revient
aunombre de tours de travail d'origine.
Une fois que le nombre de tours de travail a été atteint, le dispositif
sera de nouveau prét en vue de l'usage.

DISPOSITIF DE PROTECTION CONTRE UN REDEMAR-
RAGE

Uninterrupteur de tension min. empéche le redémarrage de la
machine aprés une interruption du courant électrique.

Sile travail est repris a nouveau, il convient d'éteindre la machine et
delaré-enclencher.

DEMARRAGE EN DOUCEUR

Démarrage électronique en douceur garantissant un maniement
fiable tout en empéchant un démarrage brusque lors de la mise en
marche de la machine.

Recharger les accus avant utilisation apres une longue période de
non utilisation.

Une température supérieure a 50°C amoindrit la capacité des accus.
Eviter les expositions prolongées au soleil ou au chauffage.

Tenir propres les contacts des accus et des chargeurs.

Pour une durée de vie optimale, les accus doivent étre chargés a
fond apreés I'utilisation.

Pour une plus longue durée de vie, enlever les batteries du chargeur
de batterie quand celles-ci seront chargées.

En cas d'entreposage de la batterie pour plus de 30 jours: Entre-
poser la batterie a 27°Cenviron dans un endroit sec. Entreposer

la batterie avec une charge d‘environ 30% - 50%. Recharger la
batterie tous les 6 mois.

TRANSPORT DE BATTERIES LITHIUM-ION

Les batteries lithium-ion sons soumises aux dispositions Iégislati-
ves concernant le transport de produits dangereux.

Le transport de ces batteries devra s'effectuer dans le respect des
dispositions et des normes locales, nationales et internationales.
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Les utilisateurs peuvent transporter ces batteries sans restrictions.

Le transport commercial de batteries lithium-ion est réglé par les
dispositions concernant le transport de produits dangereux. La
préparation au transport et le transport devront étre effectués
uniquement par du personnel formé de faon adéquate. Tout le
procédé devra étre géré d’'une maniére professionnelle.

Durant le transport de batteries il faut respecter les consignes
suivantes:

S'assurer que les contacts soient protégés et isolés en vue d'éviter
des courts-circuits.

S'assurer que le groupe de batteries ne puisse pas se déplacer a
I'intérieur de son emballage.

Des batteries endommagées ou des batteries perdant du liquide ne
devront pas étre transportées.

Pour tout renseignement complémentaire veuillez vous adresser a
votre transporteur professionnel.

ENTRETIEN

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les piéces détachées
Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le remplacement n‘a
pas été décrit, par un des centres de service aprés-vente Milwaukee
(observer la brochure avec les adresses de garantie et de service
aprés-vente).

Sibesoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie.
S'adresser, enindiquant bien le numéro porté sur la plaque signa-
létique, a votre station de service aprés-vente (voir liste jointe) ou
directement a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre responsabilité exclusive, que le produit
décritici dans les « Caractéristiques techniques » satisfait a toutes
les dispositions pertinentes des directives

2011/65/UE

2006/42/CE

2014/30/UE

et que les normes harmonisées suivantes ont été appliquées.

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:20174-A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09

Alexander Krug / Managing Director

Autorisé & compiler la documentation technique.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

MBOLES
m ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Veuillez lire avec soin le mode d‘emploi avant la mise en
service

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
avec la machine.

Porter des gants de protection!

Porter un masque de protection approprié contre les
poussieres.

Avant tous travaux sur 'appareil retirer I'accu interchan-

geable.
@ Ne pas appliquer de la force.

ex Accessoires - Ces pigces ne font pas partie de la livraison.
Il s'agit la de compléments recommandés pour votre
machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.

mm  Sens de rotation

)

Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer dans
les déchets ménagers. Les dispositifs électriques et
électroniques sont a collecter séparément et a remettre
a un centre de recyclage en vue de leur élimination dans
le respect de I'environnement. S'adresser aux autorités
locales ou au détaillant spécialisé en vue de connaitre
I'emplacement des centres de recyclage et des points de
collecte.

Outil électrique en classe de protection II. Outil électrique
équipé d'une protection contre la fulguration électrique
qui ne dépend seulement de 'isolation de base mais aussi
de I'application d‘autres mesures de protection telles
qu‘une double isolation ou une isolation augmentée.

La connexion d’un conducteur de protection nest pas
prédisposée.

c € Marque de conformité européenne

O]

UK o
Marque de conformité britannique
cA ™ a

v Marque de conformité ukrainienne
001

E H [ Marque de conformité d’Eurasie



DATI TECNICI

Smerigliatrice assiale M18 FDG

Numero di serie 45822102...
...000001-999999

Tensione batteria 18V

Numero giri nominale 27000 min

o pinze di serraggio 6/8mm

Max. @ perno smeriglio 50mm

Peso secondo la procedura EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg

Informazioni sulla rumorosita

Valori misurati conformemente alla norma EN 60745. La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:

Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 971dB (A)
Utilizzare le protezioni per l'udito!

Informazioni sulle vibrazioni

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745

Valore di emissione dell'oscillazione a, 12,0 m/s?
Incertezza della misura K= 1,5m/s?

AVVERTENZA!

Illivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni é stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella
EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si puo anche utilizzare per una valutazione preliminare

della sollecitazione da vibrazioni.

Illivello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell'attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico

per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare diverso. E questo puo
aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio
rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cio pud ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni

lungo I'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

m AVVERTENZA E’ necessario leggere tutte le indicazioni
di sicurezza e le istruzioni. In caso di mancato rispetto delle
avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si potra creare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A\ INDICAZIONI DI SICUREZZA PER SMERIGLIATRICE
ASSIALE

Avvertenze di sicurezza comuni per operazioni di rettifica,
sabbiatura, spazzolatura con spazzola metallica, lucida-
tura, intaglio o taglio abrasivo:Questo elettroutensile &
destinato a funzionare come rettifica, sabbiatrice, spazzola
metallica, lucidatrice, utensile da intaglio o da taglio.
Leggere tutte le avvertenze, istruzioni, illustrazioni e
specifiche di sicurezza fornite con questo elettroutensile. In
caso di mancata osservanza delle seguenti istruzioni vi & il pericolo
di provocare una scossa elettrica, di sviluppare incendi e/o di
provocare seri incidenti.

Questo elettroutensile & sconsigliato per operazioni come
rettifica, sabbiatura, spazzolatura con spazzola metallica,
lucidatura o taglio. Qualsiasi utilizzo non previsto con il presente
attrezzo elettrico puo causare pericolo e lesioni.

a) Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice

non abbia esplicitamente previsto e raccomandato per
questo elettroutensile. Il semplice fatto che un accessorio possa

essere fissato al Vostro elettroutensile non € una garanzia per un
impiego sicuro.

b) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massimo
di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio che gira pil
rapidamente di quanto consentito puo rompersi in vari pezzi e venir
lanciato intorno.

¢) Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell’elettroutensile in dotazione. In caso di utilizzo di por-
tautensili e di accessori di dimensioni shagliate non sara possibile
schermarli oppure controllarli a sufficienza.

d) Dischi, tamburi di sabbiatura o qualsiasi altro accessorio
devono adattarsi correttamente al mandrino o pinza
dell’elettroutensile. Accessori non adatti al mandrino di
fissaggio del dispositivo si muoveranno in maniera eccentrica,
vibreranno eccessivamente e potranno comportare la perdita del
controllo sull'utensile.

e) Dischi montati su mandrino, tamburi di sabbiatura, fre-
se 0 altri accessori devono essere completamente inseriti
nella pinza o portapunta. Se il mandrino & sostenuto in modo
insufficiente e/o la sporgenza del disco é troppo lunga, il disco mon-
tato puo allentarsi ed essere espulso ad alta velocita.

f) Non usare un accessorio danneggiato. Prima di ciascun
uso, ispezionare l'accessorio, ad es. i dischi abrasivi per veri-
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ficare la presenza di scheggiature e incrinature, il tamburo
disabbiatura per verificare la presenza di incrinature, logo-
ramento o usura eccessiva, la spazzola metallica per la pre-
senza difili metallici allentati o incrinati. In caso di caduta
dell‘elettroutensile o accessorio, ispezionarlo per verificare
I‘eventuale presenza di danni o installare un accessorio non
danneggiato. Dopo avere ispezionato e installato un accesso-
rio, posizionare se stessi e le persone nelle vicinanze lontano
dal piano dell‘accessorio rotante e mandare I'elettroutensile
allamassima velocita a vuoto per un minuto. Nella maggior
parte dei casi i portautensili o accessori danneggiati si rompono nel
corso di questo periodo di prova.

g) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell'applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole
particelle dilevigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero
essere protetti da corpi estranei espulsiin aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado difiltrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi & il pericolo di perdere I'udito.

h) Avere cura di evitare che altre persone possano avvici-
narsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che entra
nellazona di operazione deve indossare un abbigliamento
protettivo personale. Frammenti del pezzo in lavorazione oppure
utensili rotti possono volar via oppure provocare incidenti anche al di
fuori della zona diretta di lavoro.

i) Impugnare I'apparecchio sulle superfici di tenuta isolate
mentre si eseguono lavori durante i quali I'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi di corrente.L'eventuale
contatto dell'utensile da taglio con un cavo sotto tensione potrebbe
mettere sotto tensione le parti metalliche dellapparecchio e provo-
care una folgorazione.

j) Tenere sempre l'utensile saldamente in mano o conle
mani durante la messa in funzione. La coppia di reazione del mo-
tore, mentre accelera alla velocita di regime, puo far torcere l'utensile.

k) Ovunque fattibile, usare morsetti per supportare il pezzo
in lavorazione. Mai tenere un piccolo pezzo da lavorare in una
mano e l'utensile con I'altra mano durante I'uso. Fermare un
piccolo pezzo da lavorare con morsetti permette di usare le mani per
controllare I'utensile. Materiale a sezione circolare come tasselli, tubi
0 spezzoni di tubo tendono a ruotare durante il taglio, e possono far
inceppare o saltare la punta verso di sé.

1) Non depositare mail'utensile elettrico, prima che questo
nonssi sia fermato completamente. L'utensile in rotazione puo
entrare in contatto con la superficie di appoggio facendoVi perdere il
controllo sulla macchina pneumatica.

m) Dopo aver cambiato le punte o fatto regolazioni,
assicurarsi che il dado della pinza, il portapunta o qualsiasi
altro dispositivo di regolazione sia serrato in modo sicuro.
Dispositivi di regolazione allentati possono spostarsi inaspettatamen-
te, provocando perdita di controllo, componenti sciolti in rotazione
verranno lanciati con violenza.

n) Maitrasportare l'elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale
I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli indumenti oppure sui
capelli dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell’'operatore.

0) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di metallo puo
provocare pericoli di origine elettrica.

p) Non utilizzare mail'elettroutensile nelle vicinanze di
materiali infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco
questi materiali.

q) Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti
liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare
unascossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Il contraccolpo & una reazione improvvisa che si verifica quando un
disco, nastro di sabbiatura, spazzola o qualsiasi altro accessorio in
rotazione vengono compressi o bloccati. La compressione o il blocco
provocano lo stallo rapido dell‘accessorio in rotazione, il quale a sua
volta fa si che I'elettroutensile senza controllo venga forzato nella
direzione opposta alla rotazione dell‘accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel pezzo in
lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo in
lavorazione pud rimanere impigliato provocando in questo modo
una rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il disco
abrasivo si avvicina o si allontana dall'operatore a seconda della
direzione di rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali
situazioni & possibile che le mole abrasive possano anche rompersi.
Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non appropriato
oppure non corretto dell'elettroutensile. Esso puo essere evitato
soltanto prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descri-
zione che segue.

a) Mantenere una salda presa sull‘elettroutensile e posizi-
onare il corpo e il braccio in modo da resistere alle forze di
contraccolpo L'operatore puo controllare le forze di contraccolpo se
vengono prese opportune precauzioni.

b) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili o accessori possano rimbalzare dal pezzoin
lavorazione oppure possano rimanervi bloccati. Lutensile
in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli
taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una perdita del
controllo oppure un contraccolpo.

¢) Non fissare una lama dentata di sega. Utensili di questo
tipo causano spesso contraccolpi oppure comportano la perdita del
controllo sull'utensile elettrico.

d) Fareavanzare sempre la punta nel materiale nella stessa
direzione man mano che il bordo di taglio fuoriesce dal ma-
teriale (la stessa direzione in cui vengono lanciati i trucioli).
L'avanzamento dell‘'utensile nella direzione errata fa salire il bordo di
taglio della punta, facendola uscire dal pezzo in lavorazione, e spinge
I'utensile nella direzione di questo avanzamento.

) Quando si usano lime rotanti, dischi di taglio, frese ad
alta velocita o frese in carburo di tungsteno, serrare sempre
il pezzo da lavorare. Questi dischi si bloccano se diventano legger-
mente inclinati nella gola, e possono creare contraccolpi. Quando un
disco di taglio si blocca, lo stesso solitamente si rompe. Quando una
lima ruotante, fresa ad alta velocita o fresa in carburo di tungsteno,
pud saltare dalla gola e si potrebbe perdere il controllo dell‘utensile.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di leviga-
tura e di troncatura

a) Usare solo tipi di disco consigliati per Ielettroutensile

e solo per applicazioni consigliate. Per esempio: non
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rettificare con il fianco di un disco di taglio. Mole abrasive da
taglio diritto sono previste per I'asportazione di materiale con il bordo
del disco. Esercitando dei carichi laterali su questi utensili abrasivi vi @

il pericolo di romperli.

b) Perpunte abrasive filettate coniche e dirette, usare solo
mandrini per dischi non danneggiati, senza spogliatura della
flangia di spallamento, che siano di dimensione e lunghezza
corrette. | mandrini corretti ridurranno la possibilita di rottura.

) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico eccessivo
se ne aumenta la sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta
ad angolature improprie o a blocchi venendo cosi a creare il pericolo di
contraccolpo oppure di rottura dell’utensile abrasivo.

d) Non posizionare la propria mano in linea con e dietro il
disco in rotazione. Quando il disco in funzionamento si allontana
dalla mano, il contraccolpo possibile pud spingere il disco in rotazione e
I'elettroutensile direttamente verso di sé.

) Qualorail disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro, spegnere
I'elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il disco si sara
fermato completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
abrasivo dal taglio in esecuzione perché si potrebbe provocare
un contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa per il blocco.

f) Mairimettere I'elettroutensile in funzione fintanto

che esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di
continuare ad eseguire il taglio procedendo con la dovuta
attenzione, attendere che il disco abrasivo da taglio diritto
abbia raggiunto la massima velocita. In caso contrario & possibile
cheil disco resti agganciato, shalzi dal pezzo in lavorazione oppure
provochi un contraccolpo.

g) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezziin lavo-
razione di dimensioni maggioriin modo daridurre il rischio di
un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto
che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori
possono piegarsi sotto I'effetto del proprio peso. Provvedere a munire
il pezzo in lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia nelle
vicinanze del taglio di troncatura che in quelle del bordo.

h) Operare con particolare cautela in presenza di “tagli
ciechi” in pareti esistenti o altre zone non ispezionabili. Il disco
abrasivo da taglio diritto che inizia il taglio sul materiale pud provocare
un contraccolpo se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dell'acqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Ulteriori avvisi di sicurezza e di lavoro

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo
diincendio, nessun tipo di materiale infiammabile puo trovarsi
nelle vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Evitare che le scintille 0 la polvere prodotta durante la smerigliatu-
raentrino in contatto conil corpo.

Usare solo chiavi aperte di misure adatte e non danneggiate.
Non entrare nel raggio d‘azione dell'utensile mentre € in funzione.

Gli utensili di rettifica devono marciare completamente concentrici.
Non continuare a usare accessori di rettifica fuori centro, ma
sostituirli prima di continuare a lavorare.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se siriscontrano altri difetti. Cont-
rollare lamacchina per cercare diidentificarne le cause.

Non rimuovere trucioli 0 schegge mentre |'utensile & in funzione.

Utilizzare e conservare le mole smerigliatrici e da taglio sempre
conformemente alle indicazioni della casa costruttrice.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a
meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare a
mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

L'utensile applicativo deve essere serrato ad almeno 10
mm. Per calcolare la velocita massima permessa dell‘utensile ap-
plicativo & possibile usare la dimensione L, interna del codolo dalle
specifiche fornite dal costruttore dell'utensile applicativo. Questa
non deve essere inferiore alla velocita massima dell‘elettroutensile.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice assiale € adatta per smerigliare materiali como
legno, metalli, plastica o simili, in particolare nei luoghi di accesso
difficile.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori degli
accessori.

L'utensile elettrico & idoneo esclusivamente alla lavorazione a

secco.

L'elettronica mantiene constante la velocita all‘aumentare del
carico.

In caso di sovraccarico il numero di giri verra ridotto fino all‘arresto.
Il dispositivo & provvisto di protezione contro il sovraccarico, con
arresto automatico, e contro i contraccolpi.

Tenere presente che il dispositivo, in assenza del carico, ritorna
all'originale numero di giri di lavoro.

Araggiungimento del numero di giri di lavoro il dispositivo sara
nuovamente pronto all‘uso.

PROTEZIONE CONTRO IL RIAVVIO

Un interruttore di minima tensione impedisce la ripartenza della
macchina dopo un‘interruzione della corrente elettrica.

Se si riprende nuovamente a lavorare, spegnere e riaccendere la
macchina.

AVVIAMENTO GRADUALE

Avviamento elettronico graduale, non brusco, per garantire una
presa pili sicura

BATTERIE

Batterie non utilizzate per molto tempo devone essere ricaricate
prima dell'uso.

A temperature superiori ai 50°C, la potenza della batteria si riduce.

Evitare di esporre 'accumulatore a surriscaldamento prolungato,
dovuto ad esempio ai raggi del sole 0 ad un impianto di riscalda-
mento.

Per una ottimale vita utile & necessario ricaricare completamente le
batterie dopo I'uso.

Per una piti lunga durata, rimuovere le batterie dal caricabatterie
quando saranno cariche.

In caso di immagazzinaggio della batteria per piti di 30 giorni:
Immagazzinare la batteria a circa 27°Cin ambiente asciutto. Imma-
gazzinare la batteria con carica di circa il 30% - 50%. Ricaricare la
batteria ogni 6 mesi.

TRASPORTO DI BATTERIE AGLI IONI DI LITIO

Le batterie agliioni di litio sono soggette alle disposizioni di legge
sul trasporto di merce pericolosa.
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Il trasporto di queste batterie deve avvenire rispettando le disposi- _

zioni e norme locali, nazionali ed internazionali.

Gli utilizzatori possono trasportare queste batterie su strada senza m ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!
alcuna restrizione.

Il trasporto commerciale di batterie agliioni dilitio & regolato dalle
disposizioni sul trasporto di merce pericolosa. Le preparazioni al
trasporto ed il trasporto stesso devono essere svolti esclusivamente
da persone idoneamente istruite. Tutto il processo deve essere
gestito in maniera professionale.

Durante il trasporto di batterie occorre tenere conto di quanto @

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell‘apparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

Indossare guanti protettivi!
seque:

Assicurarsi che i contatti siano protetti ed isolati per evitare corto
circuiti.

Accertarsi che il gruppo di batterie non possa spostarsi all ‘interno A
dell'imballaggio. Prima di iniziare togliere la batteria dalla apparecchio.
Batterie danneggiate o batterie che perdono liquido non devono

essere trasportate. @ Non applicare forza.

Per ulteriori informazioni si prega di contattare il proprio traspor-

tatore. e Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,
disponibile a parte come accessorio.

@ Portare un‘adeguata mascherina protettiva.

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dellapparecchio. Senso di rotazione

mh
Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee. Gruppi | dispositivi elettrici non devono essere smaltiti con
costruttivila cui sostituzione non & stata descritta, devono essere E i rifiuti domestici. | dispositivi elettrici ed elettronici

fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica al cliente devono essere raccolti separatamente e devono essere
Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai clienti) conferiti ad un centro di riciclaggio per lo smaltimento

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto al se- rispettoso dell'ambiente. Chiedere alle autorita locali
guente indirizzo: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraB3e 10, o al rivenditore specializzato dove si trovano i centri di
71364 Winnenden, Germany. riciclaggio e i punti di raccolta.
DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE |:| Utens!Ie elettrico di classeq|prote2|onell. Utensﬂg
. T . elettrico sul quale la protezione contro la folgorazione
Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che il prodotto elettrica non dipende soltanto dall‘isolamento di base,
descritto nei “Dati tecnici” & conforme alle pertinenti disposizioni ma anche dall'applicazione di ulteriori misure di proteéio—

delle direttive ne, come il doppio isolamento o 'isolamento maggiorato.

2011/65/UE Non & predisposto il collegamento di un conduttore di
2006/42/CE protezione.

2014/30/UE

e che sono state applicate le seguenti norme armonizzate c € Marchio di conformita europeo

EN 60745-1:2009+A11:2010 UK

EN 60745-2-23:2013 Marchio di conformita britannico

EN 55014-1:2017-+A11:2020 cA

EN 55014-2:2015

EN [EC 63000:2018 @ Marchio di conformita ucraino

001
c € Winnenden, 2020-11-09 EH[ Marchio di conformita euroasiatico
/ s "ij/

Alexander Krug / Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany




DATOS TECNICOS

Amoladora Recta M18 FDG

Nimero de produccion 45822102...
...000001-999999

Voltaje de bateria 18V

Revoluciones nominales 27000 min

Didmetro de pinza 6/8mm

Didmetro maximo de la muela con 50 mm

Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg

Informacion sobre ruidos
Determinacidn de los valores de medicién segtn norma EN 60745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A
corresponde a:

Presién acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Resonancia acstica (Tolerancia K=3dB(A)) 971dB (A)
Usar protectores auditivos!

Informaciones sobre vibraciones
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segtin EN 60745.

Valor de vibraciones generadas a, 12,0m/s?
Tolerancia K= 1,5m/s?
ADVERTENCIA!

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicién estandarizado en la norma EN
60745, y puede utilizarse para la comparacién entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacion provisional de la
carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, con Gtiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir.
Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacién exacta de la carga de vibracién deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato esta
apagado o, pese a estar en funcionamiento, no estd siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracion
durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de sequridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo: manteni-
miento de la herramienta eléctrica y de los utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

m ADVERTENCIA Rogamos leer las indicaciones de sequri- acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no implica que su
dadyy las instrucciones. En caso de no atenerse a las advertencias  utilizacién resulte sequra.

de peligro e instrucciones siguientes, ello puede ocasionar una b) Las revoluciones admisibles del util deberan ser como
descarga eléctrica, un incendio y/o lesidn grave. minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas en
Guardar todas las advertencias de peligro einstrucciones  |a herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a unas
para futuras consultas. revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar a romperse y

salir despedidos.
A\ INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA AMOLADORA ¢) Eldidmetro exteriory el grosor del util deberan corres-
RECTA A, . .
ponder con las medidas indicadas para su herramienta eléc-

Avisos de seguridad comunes para moler, lijar, cepillar, trica. Los ttiles de dimensiones incorrectas no pueden protegerse
pulir, tallar o para operaciones de corte abrasivo:Esta ni controlarse con suficiente seguridad.

herramienta eléctrica esta destinada a funcionar como
una amoladora, lijadora, cepillo de alambre, pulidor,
herramienta para tallar o de corte. Lea todos los avisos de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y especificaciones

proporcionados junto con esta herramienta eléctrica. En ] i : !
) ) - montaje del aparato se desequilibran, vibran excesivamente y
caso de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede

P ) : h ueden causar la pérdida de control sobre la herramienta.
provocar una electrocucion, incendio y/o lesiones serias. p . P " R
No se recomiendan moller, lijar, cepillar, puliro cortarcon € L0s discos, muelas lijadoras, cortadores u otros accesori-
esta herramienta eléctrica. El uso de la herramienta paraun fin 95 Montados mediante un mandril deben estar completa-
no previsto puede conllevar riesgos y causar heridas mente insertados en la pinza o el portabrocas. Si el mandril
N ) no estd lo suficientemente apretado y/o si el disco se encuentra
a) Noemplee accesorios diferentes de aquellos que el demasiado hacia adelante, el disco montado podria aflojarse y ser
fabricante haya previsto o recomendado especialmente expulsado a alta velocidad.
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea

d) Eltamaiio del orificio de los discos, de las muelas lija-

doras o de cualquier otro accesorio debera adaptarse con
precision al husillo o la pinza de la herramienta eléctrica.
Los accesorios que no se acoplen perfectamente en el mandril de

f) No utilice accesorios daiiados. Antes de cada uso, inspecci-
one los accesorios como muelas abrasivas en busca de virutas
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y grietas; las muelas lijadoras en busca de grietas, desgarros
o desgaste excesivo y el cepillo de alambre en busca de
alambres sueltos o partidos. Si la herramienta o los acces-
orios se caen al suelo, inspeccionelos en busca de daios o
implemente accesorios en perfectas condiciones. Después de
inspeccionar e implementar el accesorio, asegtirese de que
usted y las personas proximas a usted se sittiian alejados del
plano del accesorio giratorio y haga funcionar la herramienta
eléctrica a velocidad maxima sin carga durante un minuto.
Por lo regular, aquellos utiles que estén dafiados suelen romperse al
realizar esta comprobacion.

g) Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, 0 unas gafas de proteccion. Si procede, emplee una
mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes de
proteccion o un mandil especial adecuado para protegerle
de los pequefios fragmentos que pudieran salir proyectados
al desprenderse del util o pieza. Las gafas de proteccién deberan
serindicadas para protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar. La exposicion
prolongada al ruido puede provocar sordera.

h) Cuide que las personas en las inmediaciones se manten-
gan a suficiente distancia de la zona de trabajo. Toda persona
que acceda a lazona de trabajo debera utilizar un equipo de
proteccion personal. Podrian ser lesionadas, incluso fuera del drea
de trabajo inmediato, al salir proyectados fragmentos de la pieza de
trabajo o del util.

i) Sujete el aparato de las superficies aisladas de agarre al
efectuar trabajos en los cuales la perforadora de percusion
pueda entrar en contacto con conductores de corriente ocul-
tos.El contacto de la perforadora de percusion con un conducto con
energia aplicada también podrd poner bajo tension partes metélicas
del aparato y causar un choque eléctrico.

j) Laherramienta siempre debe sujetarse firmemente en
su(s) mano(s) durante la puesta en marcha. El par de reaccion
del motor, mientras acelera hasta la velocidad méxima, puede hacer
que la herramienta se tambalee.

k) Utilice abrazaderas para sujetar la pieza de trabajo
cuando esto sea posible. Nunca sujete una pieza de trabajo
pequeia con una manoy la herramienta con la otramano
mientras esta en funcionamiento. Sujetar una pieza de trabajo
pequeiia con abrazaderas le permite utilizar su(s) mano(s) para con-
trolar la herramienta. Los materiales cilindricos, como pasadores de
madera, tuberias o tubos, tienden a rodar al cortarlos, lo que puede
hacer que la broca se atasque y salga proyectada hacia usted.

1) Nodeposite jamas la herramienta eléctrica antes de que
la herramienta intercambiable haya dejado de girar por
completo. El (itil en funcionamiento puede llegar a tocar la base de
apoyo y hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

m) Después de cambiar las brocas o de hacer cualquier tipo
de ajuste, aseguirese de que la tuerca de la pinza, del mandril
o cualquier otro dispositivo apriete estén firmemente
apretados. Los dispositivos de apriete sueltos pueden desplazarse
inesperadamente, causando una pérdida de control, lo que hard que
los componentes giratorios sueltos salgan proyectados violenta-
mente.

n) Nodeje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El itil en funcionamiento podria lesionarle al engan-
charse accidentalmente con su vestimenta.

0) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia

elinterior de la carcasa, por lo que, en caso de una acumulacién fuerte
de polvo metalico, ello puede provocarle una descarga eléctrica.

p) Noutilice laherramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a
incendiar estos materiales.

q) Noemplee utiles que requieran ser refrigerados con
liquidos. La aplicacién de agua u otros refrigerantes liquidos puede
comportar una descarga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El retroceso es una reaccion repentina que se produce cuando un
disco giratorio, una banda lijadora, un cepillo o cualquier otro
accesorio se atascan o enganchan. Al atascarse o engancharse se
produce una parada rdpida del accesorio giratorio, lo que a su vez
hace que la herramienta eléctrica se fuerce de forma incontrolada
en la direccion opuesta a la direccién de giro del accesorio.

En el caso, p. ¢j., de que un disco amolador se atasque o bloquee

en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto del util que
penetra en el material se enganche, provocando la rotura del util o
el rechazo del aparato. Segun el sentido de giro y la posicién del dtil
en el momento de bloquearse puede que éste resulte despedido
hacia, o en sentido opuesto al usuario. En estos casos puede suceder
que el til incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo incorrecto

de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo ateniéndose a las
medidas preventivas que a continuacion se detallan.

a) Sujete firmemente la herramienta eléctricay mantenga
su cuerpo y el brazo en una posicion adecuada para poder
resistir las fuerzas de retroceso El operario puede controlar las
fuerzas de retroceso si se toman las precauciones adecuadas.

b) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el util de amolar rebote contra la pie-
za de trabajo o que se atasque. En las esquinas, cantos afilados,
o al rebotar, el dtil en funcionamiento tiende a atascarse. Ello puede
hacerle perder el control o causar un rechazo del util.

¢) Noadjunte una hoja de sierra dentada. Estas herramientas
intercambiables generan con frecuencia un contragolpe o la pérdida
del control sobre la herramienta eléctrica.

d) Introduzca siempre la broca en el material en la misma
direccion en la que el borde de corte sale del material (que
es la misma direccion en la que se proyectan las virutas).
Introducir la herramienta en la direccién equivocada hace que el
borde de corte de la broca se salga de la pieza de trabajo y que tire de
la herramienta en esa direccion.

e) Al utilizar lijadoras giratorias, discos de corte, cortadoras
de alta velocidad o cortadoras de carburo de tungsteno,
aseglrese siempre de que la pieza de trabajo esta sujetada
firmemente con abrazaderas. Estos discos se atascan si se
inclinan ligeramente en la ranura y pueden experimentar retroceso.
Cuando un disco de corte se atasca, generalmente el disco se rompe.
Cuando una lijadora giratoria, una cortadora de alta velocidad o una
cortadora de carburo de tungsteno se atascan, estas pueden saltar
delaranuray usted podria perder el control de la herramienta.

Instrucciones de seguridad especificas para operaciones de
amolado y tronzado

a) Utilice inicamente los tipos de discos recomendados

para su herramienta eléctrica y solo para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no utilice un lado de un disco de
corte para lijar. En los dtiles de tronzar, el arranque de material se



lleva a cabo con los bordes del disco. Si estos dtiles son sometidos a un
esfuerzo lateral, ello puede provocar su rotura.

b) Para muelas y tacos abrasivos roscados utilice inicamen-
te mandriles para discos en perfectas condiciones con un
reborde del hombro sin rebajar del tamaio y la longitud ade-
cuada. Los mandriles adecuados reduciran la posibilidad de rotura.

) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Al solictar en exceso el disco tronzador éste es mds
propenso a ladearse, bloquearse, a ser rechazado, 0 a romperse.

d) Nositiie sumano enlinea cony detras del disco giratorio. Al
alejar de sumano el disco de corte, en algunos casos puede producirse
un retroceso que podria propulsar el disco giratorio y la herramienta
eléctrica directamente hacia usted.

e) Siel disco tronzador se bloquea, o si tuviese que interrum-
pir su trabajo, desconecte la herramienta eléctricay mantén-
gala en esa posicion, sin moverla, hasta que el disco tronzador
se haya detenido por completo. Jamas intente sacar el disco
tronzador en marcha de la ranura de corte, ya que ello podria
provocar un rechazo. Investigue y subsane la causa del bloqueo.

f) Nointente proseguir el corte, estando insertado el disco
tronzador en laranura de corte. Una vez fuera de la ranura

de corte, espere a que el disco tronzador haya alcanzado las
revoluciones maximas, y prosiga entonces el corte con cautela.
En caso contrario el disco tronzador podria bloquearse, salirse de la
ranura de corte, o resultar rechazado.

g) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo grandes para
reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del disco tronzador.

Las piezas de trabajo grandes tienden a curvarse por su propio peso.

La pieza de trabajo deberd apoyarse desde ahajo a ambos lados tanto
cerca de lalinea de corte como en los bordes.

h) Proceda con especial cautela al realizar recortes ,por
inmersion” en paredes existentes o en zonas de reducida
visibilidad. El disco tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias
de gas 0 agua, conductores eléctricos, u otros objetos.

Instrucciones adicionales de seguridad y laborales

Al'amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner en peli-
gro a personas. Debido al peligro de incendio no deben encontrarse
cerca (en el rea de alcance de las chispas) materiales inflamables.
No utilice extraccion de polvo en este caso.

Evite que chispas y polvo de pulido puedan alcanzar el cuerpo.
Utilice Gnicamente llaves de extremos abiertos apropiadas y sin
dafios.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Las herramientas para moler deben girar de forma completamente
concéntrica. Deje de utilizar accesorios de moler ovalizados y, en su
lugar, reempldcelos antes proseguir con el trabajo.

Desconectar inmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la mdquina para determinar las
posibles causas.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la méquina en funcionamiento.

Utilice y quarde siempre los discos de amolar y las muelas de
tronzar segin las indicaciones del fabricante.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que se
mantenga bien fija por su propio peso. Jamas mueva la pieza de
trabajo con la mano contra el disco.

La herramienta de aplicacion debe fijarse a al menos 10

mm. La dimensién interior del véstago L0 puede utilizarse para
calcularla velocidad maxima permitida de la herramienta de
aplicacion a partir de las especificaciones proporcionadas por el
fabricante de la herramienta de aplicacion. Esta no debe ser inferior
ala velocidad mdxima de la herramienta eléctrica.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

Las amoladoras rectas son adecuadas para fresar madera, metal,
plastico 0 materiales similares, especialmente en lugares de dificil
acceso.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los fabricantes de los
accesorios.

La herramienta eléctrica sirve Gnicamente para el trabajo en seco

El conjunto electrdnico mantiene constante las revoluciones al
aumentar la carga.

En caso de sobrecarga, el nimero de revoluciones se reduce hasta
la parada.

El equipo dispone de una funcién protectora contra overload y anti-
kickback y se detiene en caso de la correspondiente sobrecarga.

Rogamos observar que la méquina vuelve a aumentar de forma
automatica la potencia a la velocidad de trabajo originaria en el
momento de suprimirse la carga.

El equipo estd dispuesto nuevamente para su empleo en el momen-
to de alcanzar la velocidad de trabajo.

PROTECCION CONTRA EL REARRANQUE

Uninterruptor de tension nula evita que la méquina arranque de
nuevo después de un corte de corriente.

Para volver a usarla, desconectar y volver a conectar la méquina.

ARRANQUE SUAVE

Arranque suave electronico, para una sequra manejabilidad, evita
un brusco retroceso al conectar la maquina.

BATERIA

Las baterias no utilizadas durante cierto tiempo deben ser recarga-
das antes de usar.

Las temperaturas superiores a 50°C reducen el rendimiento de la
bateria. Evite una exposicion excesiva a fuentes de calor o al sol
(riesgo de sobrecalentamiento).

Los puntos de contacto de los cargadores y las baterias se deben
mantener limpios.

Para un tiempo 6ptimo de vida, deberdn cargarse las baterias
completamente después de su uso.

Para garantizar la maxima capacidad y vida dtil, las baterias recar-
gables se deberian retirar del cargador una vez finalizada la carga.

En caso de almacenar la bateria recargable mas de 30 dias:
Almacenar la bateria recargable en un lugar seco a una temperatura
de aproximadamente 27°C. Almacenar la bateria recargable con

un estado de carga del 30% y 50% aproximadamente. Recargar la
baterfa cada 6 meses.

TRANSPORTE DE BATERIAS DE I0NES DE LITIO

Las baterias de iones de litio caen bajo las disposiciones legales
relativas al transporte de mercancias peligrosas.
El transporte de estas baterias recargables debe llevarse a cabo,

observando las normas y disposiciones locales, nacionales e
internacionales.




Los consumidores pueden transportar estas baterias recargables sin - S LIK

el menor reparo en la calle.

El transporte comercial de baterias recargables de iones de litio m {ATENCION! jADVERTENCIA! jPELIGRO!
por empresas de transportes estd sometido a las disposiciones del

transporte de mercancias peligrosas. Las preparaciones para el Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar
envio y el transporte deben ser llevados a cabo exclusivamente por la herramienta

personas instruidas adecuadamente. El proceso completo debe ser ) oo o

supervisado por personal competente. Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de

Los siguientes puntos se deben observar para el transporte de las .I proteccion.
baterias recargables:

) . . Usar guantes protectores
Se debe asegurar que los contactos estén protegidos y aislados para
evitar que se produzcan cortocircuitos.
Preste atencion a que el conjunto de baterias recargables no se @ Utilice por ello una méscara protectora contra polvo.
pueda desplazar dentro del envase. A

Las baterias recargables deterioradas o derramadas no se deben - Retire la baterfa antes de comenzar cualquier trabajo el
transportar. aparato.
Rogamos que para cualquier informacion adicional se dirija a su No aplique fuerza
empresa de transportes. :
Accessorio - No incluido en el equipo estandar, disponible
= — : en la gama de accesorios.

Las ranuras de ventilacion de la maquina deben estar despejadas
entodo momento. mmh Direccidn de rotacién
Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de necesi- Los aparatos eléctricos no se deben eliminar iunto con|
tar reemplazar componentes no descritos, contacte con cualquiera de bgsjrza dor(r)lé:t?ca L(;’s 3 oaratoi e?éctricos a ejll:ect(r)dcnoicos
nuestras estaciones de servicio Milwaukee (consultar lista de servicio . p y
técnicos) se deben recoger por separado y se deben entregar a una

K . X . empresa de reciclaje para una eliminacion respetuosa con
En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta. el medio ambiente. Informese en las autoridades locales
Por favor indique el ndmero de impreso que hay en la etiqueta 0 ensu tienda especializada sobre los centros de reciclaje
y pida el despiece a la siguiente direccién: Techtronic Industries y puntos de recogida.

GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
Herramienta eléctrica de la clase de proteccién II. Her-

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE |:| ramientas eléctricas, en las que la proteccién contra un

Declaramos bajo nuestra tinica responsabilidad que el producto chogue eléctrico no depende solamente del aislamiento

descrito bajo , Datos técnicos” cumple todas las disposiciones basico sino taf‘?b'e" dela aphcagon (je medld.as adgaona—
pertinentes de las directivas les de proteccion, como doble aislamiento o aislamiento

2011/65/UE reforzado. No existe dispositivo para la conexion de un
2006/42/CE conductor protector.
2014/30/U c € Marcado de conformidad europeo

y que se han implementado y esténdares
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

En iSESCOQ;IOé()Z%?g {? Marcado de conformidad ucraniano

001

c € Winnenden, 2020-11-09 EH[ Marcado de conformidad euroasidtico
/ o ‘ﬁj/

Alexander Krug / Managing Director
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Rectificadora direita M18 FDG
Nimero de producdo 45822102...
...000001-999999
Tensdo do acumulador 18V
Nimero de rotagdes nominal 27000 min
¢ da pinca de aperto 6/8mm
Max g dos corpos abrasivos 50 mm
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Informagdes sobre ruido
Valores de medida de acordo com EN 60745. O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da pressdo de ruido (Incertez K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A)) 971dB (A)
Use protectores auriculares!
Informacdes sobre vibracao
Valores totais de vibracdo (soma dos vectores das trés direccdes) determinadas conforme EN 60745.
Valor de emissdo de vibracdo a, 12,0 m/s?
Incerteza K= 1,5m/s?
ATENCAO!

0 nivel vibratério indicado nestas instrucdes foi medido em conformidade com um procedimento de medicdo normalizado na EN 60745
e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. 0 mesmo é também adequado para avaliar provisoriamente o esforco

vibratério.

0 nivel vibratério indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicagoes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencdo insuficiente, o nivel vibratdrio podera divergir. Isto pode
aumentar consideravelmente o esforgo vibratorio ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliacdo exacta do esforo vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho estd desligado
ou estd a funcionar, mas ndo esta efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo

o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranca suplementares para proteger o operador do efeito das vibracdes, como por exemplo: manutencao da
ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizagdo das sequéncias de trabalho.

m ATENCAO Leia todas as instrugdes de seguranca e
todas as instrugoes. 0 desrespeito das adverténcias e instrudes
apresentadas abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou
graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para futura
referéncia.

A\ AVISOS DE SEGURANCA PARA A RECTIFICADORA
DIREITA

Avisos de seguranca comuns para operagoes de esmeri-
lacao, lixagem, limpeza com escova metalica, polimento,
talhe ou corte abrasivo:Esta ferramenta elétrica destina-se
a funcionar como esmerilador, lixa, escova metalica,
polidor, ou ferramenta de talhe ou corte. Leia todos os
avisos de seguranga, instrugdes, ilustragoes e especifi-
cagoes fornecidos com a ferramenta elétrica. 0 desrespeito
das sequintes instrucdes pode levar a um choque eléctrico, incéndio
e/ou graves lesdes.

Nao se recomenda a realizacao de operagdes tais como
esmerilacao, lixagem, limpeza com escova metalica, poli-
mento ou corte com esta ferramenta elétrica. Utilizagoes,
para as quais a maquina ndo tenha sido prevista, podem causar
perigos e ferimentos.

a) Nao utilizar acessorios, que nao foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. 0 facto de poder

fixar o acessdrio a esta ferramenta eléctrica, no garante uma
aplicagdo sequra.

b) Asrotacdes admissiveis da ferramenta de trabalho
devem ser pelo menos tao elevadas como as rotagoes
maximas indicadas na ferramenta eléctrica. Os acessorios
que rodam mais rapidamente do que o permitido podem partir-se
e ser projectados.

¢) 0diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indicacoes de medida da
sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho incorrec-
tamente medidas podem néo ser suficientemente blindadas nem
controladas.

d) 0tamanho do mandril pararodas, tambores de lixagem
ou qualquer outro acessdrio deve permitir o encaixe correto
do fuso da pinga de fixacao da ferramenta elétrica. Pecas de
acessorio que ndo caibam no mandril de montagem do aparelho,
operam de forma desequilibrada, vibram excessivamente e podem
levar a perda do controlo sobre a ferramenta.

) Rodas, tambores de lixagem, cortadores ou outros
acessorios montados no mandril devem ser totalmente in-
seridos na pinga ou bucha de fixagao. Se o mandril ndo estiver
suficientemente fixado e/ou a saliéncia da roda for muito longa, a
roda montada pode soltar-se e ser ejetada a alta velocidade.

f) Nao utilize um acessorio danificado. Antes de cada
utilizacao, verifique o acessorio: as rodas abrasivas quanto
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afendas e fissuras, o tambor de lixagem quanto a fissuras,
rasgos ou desgaste excessivo, a escova metalica quanto a

fios soltos ou partidos. Se ferramenta elétrica ou 0 acessério
cair, verifique se ha danos ou instale um acessorio sem danos.
Depois de inspecionar e instalar um acessério, posicione-se
(bem como outras pessoas) longe do plano do acessorio rota-
tivo e utilize a ferramenta elétrica a velocidade maxima sem
carga durante um minuto. A maioria das ferramentas de trabalho
danificadas quebram durante este periodo de teste.

g) Utilizar um equipamento de proteccao pessoal. De acordo
com a aplicacao, devera utilizar uma proteccao para todo o
rosto, proteccao para os olhos ou um dculos protector. Se for
necessario, devera utilizar uma mascara contra pé, proteccao
auricular, luvas de proteccao ou um avental especial, para
proteger-se de pequenas particulas de amoladura e de
material. Os olhos devem ser protegidos contra particulas a voar,
produzidas durante as diversas aplicagdes. A médscara contra pé ou
amascara de respiracao deve ser capaz de filtrar o pé produzido
durante a respectiva aplicacdo. Se for sujeito durante longo tempo a
fortes ruidos, poderd sofrer a perda da capacidade auditiva.

h) Observe que as outras pessoas mantenham uma distancia
segura em relagdo ao seu local de trabalho. Cada pessoa que
entrar na area de trabalho, devera usar um equipamento

de protecgao pessoal. Estilhacos da peca a ser trabalhada ou
ferramentas de trabalho quebradas podem voar e causar lesdes fora
da drea imediata de trabalho.

i) Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas se
estiver a executar trabalhos, nos quais a ferramenta de corte
pode tocar em linhas eléctricas escondidas.O0 contacto da
ferramenta de corte com uma linha sob tensdo também pode colocar
pecas metdlicas do aparelho sob tensdo e levar a um choque eléctrico.

j) Segure sempre a ferramenta firmemente na(s) mao(s)
durante o arranque. 0 bindrio de reacdo do motor, a medida que
acelera para a velocidade maxima, pode causar tor¢o da ferramenta.

k) Utilize bracadeiras para suportar a peca de trabalho
sempre que tal seja pratico. Durante a utilizado, nunca
segure uma pequena peca de trabalho numa mao e a ferra-
menta na outra mao. Fixar uma pequena peca de trabalho com
bragadeiras permite-Ihe usar a(s) mao(s) para controlar a ferramenta.
0s materiais redondos, tais como barras de guia, canos ou tubos tém
uma tendéncia a rolar enquanto estao a ser cortados e podem fazer
com que ponta se dobre ou salte na sua direcdo.

1) Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta
de trabalho parar completamente. A ferramenta de trabalho em
rotacdo pode entrar em contacto com a superficie de apoio, provocan-
do uma perda de controlo da ferramenta eléctrica.

m) Depois de alterar as pontas ou de fazer qualquer ajuste,
certifique-se de que a porca da pinga de fixagao, a bucha

de fixacao ou quaisquer outros dispositivos de ajuste estao
bem apertados. Os dispositivos de ajuste soltos podem desviar-se
inesperadamente, causando perda de controlo e fazendo com que os
componentes rotativos soltos sejam projetados violentamente.

n) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione enquan-
to estiver a transportala. A sua roupa pode ser agarrada devido a
um contacto acidental com a ferramenta de trabalho em rotacdo, de
modo que a ferramenta de trabalho possa ferir o seu corpo.

o) Limpar regularmente as aberturas de ventilagao da sua
ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa pé para dentro
da carcaca, e uma grande quantidade de pd de metal pode causar
perigos eléctricos.

p) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

q) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeracao liquidos. A utilizacao de dgua ou de
outros agentes de refrigeracdo liquidos pode provocar um choque
eléctrico.

Contra-golpe e respectivas adverténcias

0 ressalto é uma reagdo stibita ao facto de a faixa de lixagem,
escova ou qualquer outro acessério rotativo ficar encravado ou
preso. 0 encravamento ou prendimento provoca répido bloqueio
do acessorio rotativo, que por sua vez faz com que a ferramenta
elétrica descontrolada tenha de ser forcada na direcdo oposta da
rotacdo do acessorio.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa peca a
ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode mergulhar na peca
a ser trabalhada e encravar-se, quebrando o disco abrasivo ou cau-
sando um contra-golpe. O disco abrasivo se movimenta entdo no
sentido do operador ou para longe deste, dependendo do sentido
de rotacdo do disco no local do blogueio. Sob estas condicdes os
discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizacdo incorrecta ou
indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser evitado por apropria-
das medidas de precaugdo como descrito a sequir.

a) Mantenha a ferramenta firmemente segurada e posici-
one o seu corpo e brago de modo que lhe permita resistir a
forcas de ressalto 0 operador pode controlar as forcas de ressalto,
se forem tomadas as devidas precaucdes.

b) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de esqui-
nas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de trabalho
sejam ricocheteadas e travadas pela peca a ser trabalhada.
Aferramenta de trabalho em rotaco tende a travar em esquinas,
em cantos afiados ou se for ricocheteada. Isto causa uma perda de
controlo ou um contra-golpe.

¢) Nao encaixe umalamina de serra dentada. Estas ferramentas
de trabalho provocam frequentemente uma repercussao ou a perda do
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

d) Coloque sempre a ponta no material na mesma diregao
que a aresta cortante estd a sair do material (que é amesma
direcao em que as aparas sao projetadas). Colocar a ferramenta
na diregdo errada faz com que a aresta cortante da ponta saia

da peca de trabalho e puxe a ferramenta na direcdo em que esta
colocada.

e) Ao usar lixas rotativas, rodas de corte, cortadores de

alta velocidade ou cortadores de carboneto de tungsténio,
aperte sempre a peca de trabalho com seguranca. Estas rodas
irdo prender se ficarem ligeiramente inclinadas na ranhura e podem
ressaltar. Quando uma roda de corte fica presa, a roda em si geral-
mente parte-se. Se uma lixa rotativa, um cortador de alta velocidade
ou um cortador de carboneto de tungsténio ficar preso, este podera
saltar da ranhura e fazer com que perca o controlo da ferramenta.

Instrucdes especiais de seguranca especificas para lixar e
separar por rectificacao

a) Utilize apenas os tipos de rodas que sdao recomendados
para a sua ferramenta elétrica e apenas para as aplicagées
recomendadas. Por exemplo: ndo lixe com a lateral de uma
roda de corte. Disco de corte sdo destinados para o deshaste de
material com o canto do disco. Uma forga lateral sobre estes corpos
abrasivos pode quebra-los.
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b) Para cones abrasivos e tampdes roscados, utilize apenas
mandris de roda sem danos com um flange de ombro com
tensao residual, com o tamanho e comprimento corretos. 0s
mandris adequados reduzirdo a possibilidade de rutura.

) Evitarum bloqueio do disco de corte ou uma for¢a de
pressao demasiado alta. Nao efectuar cortes extremamente
profundos. Uma sobrecarga do disco de corte aumenta o desgaste e
apredisposicao para emperrar e bloquear e portanto a possibilidade de
um contra-golpe ou uma ruptura do corpo abrasivo.

d) Nao posicione a suamao em linha com ou atrés da roda
rotativa. Quando a roda, no ponto de operacdo, estiver a afastar-se
da suamao, o ressalto possivel pode impulsionar a roda em rotagdo e a
ferramenta elétrica diretamente para a sua direéo.

e) Seodisco de corte emperrar ou se o trabalho for inter-
rompido, devera desligar a ferramenta eléctrica e mantéla
parada, até o disco parar completamente. Jamais tentar puxar
o disco de corte para fora do corte enquanto ainda estiver em
rotacao, caso contrario podera ser provocado um contra-golpe.
Verificar e eliminar a causa do emperramento.

f) Naoligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto
ainda estiver na peca a ser trabalhada. Permita que o disco
de corte alcance o seu completo nimero de rotacao, antes de
continuar cuidadosamente a cortar. Caso contrario é possivel que
o disco emperre, pule para fora da peca a ser trabalhada ou cause um
contra-golpe.

g) Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir um risco de
contra-golpe devido a um disco de corte emperrado. Pecas gran-
des podem curvarse devido ao préprio peso. A peca a ser trabalhada
deve ser apoiada de ambos os lados, tanto nas proximidades do corte
como também nos cantos.

h) Tenha muito cuidado ao fazer “cortes de holsa” em paredes
existentes ou outras areas nao visiveis. 0 disco de corte pode
causar um contra-golpe se cortar acidentalmente tubulacdes de gas ou
de dgua, cabos eléctricos ou outros objectos.

Instrugdes de seguranca e trabalho suplementares

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja posto
em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem encontrar-se
materiais inflamaveis nas proximidades (drea de voo de faiscas).
Nao utilize sistema de extraccao de poeiras.

Evitar o contacto de faiscas e pé de lixar com o corpo.
Utilize apenas acessorios adequados e chaves de bocas sem danos.

Nao introduza as mdos na drea perigosa, estando a méquina em
funcionamento.

As ferramentas de retificacdo devem rodar de forma completa-
mente concéntrica. Nao continue a utilizar acessérios de retificacao
deformados, em vez disso, substitua-os antes de continuar o
trabalho.

Desligar imediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes osci-
lagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar a maquina
para determinar a causa.

Nao remover aparas ou lascas enquanto a méquina trabalha.
Sempre utilizar e quardar os rebolos separadores e os discos
abrasivos, de acordo com as indicacdes do fabricante.

Apecaaser trabalhada deve ser fixada, caso nao esteja firme
devido ao seu peso prdprio. Jamais conduzir a peca a ser trabalhada
em direccdo do disco com as maos.

Aferramenta de aplicacao deve ser fixada pelo menos 10
mm. A dimensdo da haste interna L, pode ser usada para calcular a
velocidade mdxima permitida da ferramenta de aplicacdo a partir

das especificagdes fornecidas pelo fabricante da ferramenta de
aplicacdo. Tal velocidade ndo deve ser inferior a velocidade maxima
da ferramenta elétrica.

UTILIZACAO AUTORIZADA
Rectificadoras rectas sao apropriadas para lixar madeira, metal,
plasticos e materiais similares, principalmente em locais de dificil
acesso.
Em caso de duvida,observe as indicades do fabricante dos
acessorios.

A ferramenta s6 € apropriada para o processamento a seco.

ELECTRONICA

A electrénica mantém a velocidade constante independentemente
da carga da maquina.

Em caso de sobrecarga, o n° de rotagdes serd reduzido até a parada.
0 aparelho dispde de uma funcdo de proteccdo contra sobrecarga e
anti-retorno e parard quando houver a sobrecarga correspondente.
E favor observar que o aparelho acelerard novamente ao n° de
rotagdes de trabalho original, quando a carga for eliminada.

Depois de alcancar o n° de rotagdes de trabalho, o aparelho estara
novamente pronto para a operagao.

PROTECCAO DE REINICIO

Um interruptor de tensao zero evita um arranque da méquina apés
uma interrup¢do da corrente.

No caso de se desejar reiniciar o trabalho, desligar a maquina e
voltara ligd-la.

ARRANQUE SUAVE

Arranque suave electronico para manejo sequro; evita o arranque
brusco da maquina ao liga-la.

ACUMULADOR

Acumuladores nao utilizados durante algum tempo devem ser
recarregados antes da sua utilizacdo.

Temperaturas acima de 50°C reduzem a capacidade do bloco
acumulador. Evitar exposicao prolongada ao sol ou a caloriferos.

Manter limpos os contactos eléctricos no carregador e no bloco
acumulador.

Para uma vida util dptima das baterias, terd que carregd-las
plenamente apds a sua utilizaéo.

Para assegurar uma vida Util longa, o pacote de bateria deve ser
removido da carregadora depois do carregamento.

Se 0 pacote de bateria for armazenado por mais de 30 dias: Arma-

zene 0 pacote de bateria com aprox. 27°Cem um lugar seco. Arma-
zene 0 pacote de bateria com aprox. 30%-50% da carga completa.
Carregue o pacote de bateria novamente de 6 em 6 meses.

TRANSPORTE DE BATERIAS DE 1A0-LITIO

Baterias de ido-litio estao sujeitas as disposicoes da legislagao
relativa as substancias perigosas.

0 transporte destas baterias deve ser efetuado de acordo com as
disposicdes e os regulamentos locais, nacionais e internacionais.
0 utilizador pode efetuar o transporte rodovidrio destas baterias
sem restrigbes.

0 transporte comercial de baterias de ido-litio por terceiros esta
sujeito aos regulamentos relativos as substéncias perigosas. A
preparacdo do transporte e o transporte devem ser executados
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exclusivamente por pessoas instruidas e o processo deve ser
acompanhado pelos especialistas correspondentes.

Observe o sequinte no transporte de baterias:

Assegure-se de que os contatos terminais estejam protegidos e
isolados para evitar um curto-circuito.

Assegure-se de que o bloco da bateria esteja protegido contra
movimentos na embalagem.

Néo transporte baterias danificadas ou que tenham fuga.

Para instrugoes mais detalhadas consulte a companhia de
transportes

Manter desobstruidos os rasgos de ventilacdo na carcaca da
maquina.

Utilizar apenas acessérios Milwaukee e pegas sobresselentes Milwau-
kee. Os componentes cuja substituido ndo esteja descrita devem ser
substituidos num servigo de assisténcia técnica Milwaukee (consultar
abrochurarelativa a garantia/moradas dos servicos de assisténcia
técnica).

A pedido e mediante indicacdo da referéncia que consta da chapa
de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um desenho
explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob a nossa inteira responsabilidade, que o produto
descrito em «Dados Técnicos» cumpre todas as disposicdes relevan-
tes das diretivas

2011/65/UE

2006/42/CE

2014/30/UE

tendo sido sequidas as sequintes normas harmonizadas

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09

Alexander Krug / Managing Director

Autorizado a reunir a documentagdo técnica.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLE

m ATENCAO! PERIGO!

Leia atentamente o manual de instrugdes antes de colocar
amdquina em funcionamento.

Usar sempre dculos de proteccdo ao trabalhar com a
méquina.

Use luvas de proteccéo!

Use uma mdscara de proteccdo contra p6 apropriada.

L= L)

A

Antes de efectuar qualquer intervencdo o aparelho retirar
0 bloco acumulador.

-

)

Néo aplique forca.

Acessorio - Nao incluido no eqipamento normal, disponi-
vel como acessrio.

Sentido de rotacdo

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no lixo
doméstico. Aparelhos eléctricos e electronicos devem
ser colectados separadamente e entregues a uma em-
presa de reciclagem para a eliminagao correcta. Solicite
informagdes sobre empresas de reciclagem e postos de
colecta de lixo das autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.

%

Ferramenta eléctrica da classe de proteccdo Il. Ferramen-
ta eléctrica, na qual a proteccdo contra choque eléctrico
nao so depende do isolamento bésico, mas também da
aplicacdo de medidas de proteccdo suplementares, como
isolamento duplo ou reforcado. Nao hd um dispositivo
para a conexao dum condutor de proteccdo.
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TECHNISCHE GEGEVENS

Staafslijper M18 FDG

Productienummer 45822102...
...000001-999999

Spanning wisselakku 18V

Nominaal toerental 27000 min

Spantangdiameter 6/8mm

Slijpsteen g max. 50mm

Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg

Geluidsinformatie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60745. Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 86,1dB (A)

Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 971dB (A)

Draag oorbeschermers!

Trillingsinformatie

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald volgens EN 60745.

Trillingsemissiewaarde a, 12,0 m/s?

Onzekerheid K= 1,5m/s?
WAARSCHUWING!

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt
voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode

aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van
elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

g WAARSCHUWING Lees alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen door. Als de waarschuwingen en voorschriften niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A\ VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR STAAFSLIJPERS

Algemene veiligheidswaarschuwing voor slijpen, schuren,
draadborstelen, polijsten, snijwerk of doorslijpen:Dit
elektrisch gereedschap is bedoeld als slijp-, schuur-,
draadborstel-, polijst-, snij- of doorslijpmachine. Lees alle
waarschuwingen, instructies, specificaties en bekijk alle
afbeeldingen die bij dit elektrisch gereedschap horen.
Als u de volgende aanwijzingen niet in acht neemt, kunnen een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel het gevolg zijn.

Dit elektrische gereedschap is niet bedoeld om mee te
slijpen, schuren, draadborstelen, polijsten of doorslijpen.
Ondoelmatig gebruik van dit elektrische gereedschap kan leiden
tot gevaren en persoonlijk letsel.

a) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig gebruik.
b) Het toelaatbare toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale toerental
dat op het elektrische gereedschap is aangegeven.

Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

¢) De buitendiameter en de dikte van hetinzetge-
reedschap moeten overeenkomen met de maatgegevens
van het elektrische gereedschap. Inzetgereedschappen met
onjuiste afmetingen kunnen niet voldoende afgeschermd of
gecontroleerd worden.

d) De doornafmeting van schijven, schuurtrommels of
ander toebehoor moeten goed op de spindel of spanhuls
van het elektrische gereedschap passen. Toebehoren dat niet
op de montagedoorn van het apparaat past, loopt excentrisch,

trilt buitengewoon sterk en kan leiden tot controleverlies over het
gereedschap.

e) Schijven met een opspandoorn, schuurtrommels,
snijders of ander toebehoor moet volledig in de spanhuls
of boorhouder passen. Indien de opspandoorn niet goed past, of
de overhang van de schijf te groot is, kan de aangebrachte schijf los
raken en met grote snelheid worden weggeschoten.

f) Gebruik geen beschadigd toebehoor. Controleer voor elk
gebruik toebehoor zoals slijpschijven op beschadigingen en
scheurtjes, schuurtrommels op scheurtjes, (buitengewone)
slijtage, staalborstels op losse of beschadigde draden. Als
het elektrische gereedschap of toebehoor is gevallen, altijd
direct controleren op beschadiging of een niet-beschadigd
toebehoor plaatsen. Nadat een toebehoor is gecontroleerd
en geplaatst, altijd zorgen dat uzelf en omstanders nietin de
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baan van roterend toebehoor staan en laat het gereedschap
één minuut op maximaal de onbelaste snelheid draaien.
Beschadigde inzetgereedschappen breken meestal gedurende deze
testtijd.

g) Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, oogbescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorbescher-
ming, werkhandschoenen of een speciaal schort dat kleine
slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw ogen moeten
worden beschermd tegen wegvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker

moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt
blootgesteld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

h) Leterop datandere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke beschermende
uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en verwondingen veroorz-
aken, ook buiten de directe werkomgeving.

i) Houd hetapparaat alléén aan de geisoleerde grijpviakken
vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het snij-
gereedschap verborgen stroomleidingen zou kunnen raken.
Het contact van het snijgereedschap met een spanningvoerende
leiding kan de metalen apparaatdelen onder spanning zetten en zo
tot een elektrische schok leiden.

j) Houd het apparaat altijd goed vast tijdens het opstarten.
De reactiekoppel van de motor kan het apparaat laten bewegen
tijdens de acceleratie naar maximum snelheid.

k) Gebruik klemmen om werkstukken vast te zetten als dit
praktisch is. Houd kleine werkstukken nooit in één hand vast
terwijl u de machine met uw andere hand vast hebt. Door

een klein werkstuk vast te klemmen hebt u beide handen vrijom de
machine te bedienen. Ronde materialen zoals palen, pijpen of buizen
hebben de neiging weg te rollen tijdens het snijden, waardoor de bit
kan vastlopen of in uw richting kan bewegen.

1) Leg hetelektrische gereedschap nooit neer, voor het
inzetstuk volledig tot stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het oppervlak, waardoor
ude controle over het elektrische gereedschap kunt verliezen.

m) Nadat de bits zijn verwisseld of na het maken van
aanpassingen, altijd controleren of de spanmoeren, klembus
of andere verstelsystemen goed vastzitten. Losse toebehoren
kunnen onverwacht verschuiven, waardoor u de controle kunt verlie-
zen en losse, draaiende onderdelen met kracht kunnen wegschieten.

n) Laathet elektrische gereedschap niet lopen terwijl u het
draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het draaiende
inzetgereedschap worden meegenomen en het inzetgereedschap
kan zich in uw lichaam boren.

0) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt stof in het
huis en een sterke ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrische gereedschap nietin de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen
ontsteken.

q) Gebruik geeninzetgereedschappen waarvoor vioeibare

koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of andere
vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische schok leiden.

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen of afge-
braamd draaiend wiel, schuurband, borstel of ander toebehoor.
Inklemmen of vastlopen leidt tot het blokkeren van draaiende
toebehoor, waardoor het elektrische apparaat ongecontroleerd in
tegengestelde richting beweegt.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk invalt,
zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken of een
terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich vervolgens
naar de bediener toe of van de bediener weg, afhankelijk van de
draairichting van de schijf op de plaats van de blokkering. Hierbij
kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of onjuiste
gebruiksomstandigheden van het elektrische gereedschap. Terugs-
lag kan worden voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen,
zoals hieronder beschreven.

a) Houd het apparaat goed vast en plaats uw lichaam en
arm zo, dat ze bestand zijn tegen de terugslag Indien de
nodige voorzorgsmaatregelen worden getroffen, kan de operateur
de terugslag controleren.

b) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken, scher-
pe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen van het
werkstuk terugspringen en vastklemmen. Het ronddraaiende
inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe randen of wanneer
het terugspringt toe om zich vast te klemmen. Dit veroorzaakt een
controleverlies of terugslag.

¢) Geen getand zaagblad bevestigen. Dergelijke inzetstukken
veroorzaken vaak een terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

d) Plaats de bit altijd in dezelfde richting in het materiaal
als de bestaande snijrand van het materiaal (dit is de
richting waarin de spaanders worden geworpen). Wanneer
het apparaat in de verkeerde richting in het materiaal wordt
geplaatst, komt de bit weer uit het werkstuk en trekt het apparaat in
de richting waarin het geplaatst is.

e) Wanneer roterende vijlen, doorloopschijven, snelfrezen
of hardmetalen frezen worden gebruikt, moet het werkstuk
altijd goed worden vastgeklemd. Deze schijven lopen vast als ze
een beetje schuin in de gleuf staan, wat leidt tot terugslag. Wanneer
een doorloopschijf vastloopt, breekt deze meestal af. Wanneer een
roterende vijl, snelfrees of hardmetalen frees vastloopt, springt deze
meestal uit de gleuf waardoor men de controle over het apparaat
kan verliezen.

Bijzondere waarschuwingen voor slijp- en doorslijpwerk-
zaamheden

a) Gebruik alleen de voor uw apparaat aanbevolen schijven
en alleen voor de aanbevolen toepassingen. Bijvoorbeeld
niet slijpen met de zijkant van een doorloopschijf. Doorsli-
jpschijven zijn bestemd voor materiaalafname met de rand van de
schijf. Een zijwaartse krachtinwerking op dit slijptoebehoren kan het
toebehoren breken.

b) Voor slijphulzen met schroefdraad en pluggen alleen
onbeschadigde polijstwielen met niet-gespannen flens van
de juiste afmeting en lengte gebruiken. Gebruik van de juiste
opspandoorn vermindert het gevaar op breken.

¢) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een overbelasting van
de doorslijpschijf vergroot de slijtage en de gevoeligheid voor kantelen
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of blokkeren en daardoor de mogelijkheid van een terugslag of breuk
van het slijptoebehoren.

d) Plaats uw hand nietin de baan van of achter de draaiende
schijf. Als de schijf tijdens de bediening van uw hand af beweegt, kan
de terugslag de draaiende schijf en het apparaat direct in uw richting
schieten.

e) Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de werkzaamheden
onderbreekt, schakelt u het elektrische gereedschap uit

en houdt u het rustig tot de schijf tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit om de nog draaiende doorslijpschijf uit de groef
te trekken. Anders kan een terugslag het gevolg zijn. Stel de
oorzaak van het vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

f) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in
zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de doorslijp-
schijf eerst het volledige toerental bereiken voordat u het
doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders kan de schijf vasthaken,
uit het werkstuk springen of een terugslag veroorzaken.

g) Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico

van een terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen onder hun eigen gewicht
doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zijden worden ondersteund,
vlakbij de slijpgroef en aan de rand.

h) Wees bijzonder voorzichtig bij het insteekzagen in besta-
ande wanden of andere niet-zichtbare bereiken. De invallende
doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen of andere objecten een terugslag veroorzaken.

Verdere veiligheids- en werkinstructies

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat
ergeen personen in gevaar worden gebracht. In verband met
het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de
buurt (gebied waar de vonken vallebevinden. Geen stofafzuiging
gebruiken

Voorkom dat vonkenregen en slijpstof het lichaam raken.
Gebruik alleen goed passende en onbeschadigde steeksleutels.
Niet aan de draaiende delen komen.

De slijpgereedschappen moeten volledig concentrisch werken.
Gebruik geen accessoires voor het slijpen die niet meer rond zijn.
Vervang deze voordat u verder gaat met werken.

Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden of
andere gebreken worden vastgesteld. Controleer de machine om
de oorzaak vast te stellen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

Doorslijp- en slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de
fabrikant gebruiken en bewaren.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als het
niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk met de
hand tegen de schijf houden.

De gebruikte machine moet minimaal elke 10 mm worden
geklemd. De afmeting van de binnenschacht L, kan worden
gebruikt om de maximaal toegestane snelheid van de gebruikte
machine te berekenen aan de hand van de specificaties van de
producent. Deze mag niet minder zijn dan de maximale snelheid
van het elektrisch apparaat.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

Rechte slijpers kunnen gebruikt worden voor het slijpen van hout,
metaal, kunststof of gelijkaardige materialen.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de toebehorenfabri-
kantin acht.

Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de droge
bewerking.

De electronic houdt het toerental bij sijgende belasting constant.
In geval van een overbelasting wordt het toerental verminderd
totdat de machine stilstaat.

Het apparaat beschikt over een overload- en terugslagbeveiliging
enstopt in geval van een dienovereenkomstige overbelasting.
Let op dat het apparaat weer zelfstandig naar het oorspronkelijke
arbeidstoerental stuurt zodra de belasting wegvalt.

Na het bereiken van het arbeidstoerental is het apparaat weer
gereed voor gebruik!

HERSTARTBEVEILIGING

De nulspanningsschakelaar voorkomt dat het gereedschap na een
stroomonderbreking opnieuw opstart.

Bij een hernieuwd begin van de werkzaamheden uitschakelen en
weer inschakelen.

ZACHTE AANLOOP

De elektronische zachte aanloop zorgt voor een veilig vasthouden
van de machine wanneer deze wordt ingeschakeld.

Langere tijd niet toegepaste wisselakku’s vaor gebruik altijd
naladen.

Een temperatuur boven de 50°C vermindert de capaciteit van de
accu. Langdurige verwarming door zon of hitte vermijden.

De aansluitkontakten aan het laadapparaat en de akku schoon-
houden.

Voor een optimale levensduur moeten de accu’s na het gebruik
volledig opgeladen worden.

Voor een zo lang mogelijke levensduur van de accu’s dienen deze na
het opladen uit het laadtoestel te worden verwijderd.

Bij een langere opslag van de accu dan 30 dagen: accu bij ca. 27
°Cdroog bewaren. accu bij ca. 30 % - 50 % van de laadtoestand
bewaren. accu om de 6 maanden opnieuw opladen.

TRANSPORT VAN LITHIUM-IONEN-ACCU’S

Lithium-ionen-accu’s vallen onder de wettelijke bepalingen inzake
het transport van gevaarlijke goederen.

Voor het transport van deze accu’s moeten de lokale, nationale
en internationale voorschriften en bepalingen in acht worden
genomen.

Verbruikers mogen deze accu’s zonder meer over de weg trans-
porteren.

Het commerciéle transport van lithium-ionen-accu’s door expedi-
tiebedrijven is onderhevig aan de bepalingen inzake het transport
van gevaarlijke goederen. De verzendingsvoorbereidingen en het
transport mogen uitsluitend worden uitgevoerd door dienovereen-
komstig opgeleide personen. Het complete proces moet vakkundig
worden begeleid.
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Onderstaande punten moeten bij het transport van accu’s in acht SYMBOLEN

worden genomen:

Waarborg ter vermijding van kortsluitingen dat de contacten m OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!
beschermd en geisoleerd zijn.

Let op dat het accupack in de verpakking niet kan verschuiven.

Beschadigde of lekkende accu’s mogen niet worden getranspor-
teerd.

Neem voor meer informatie contact op met uw expeditiebedrijf.

ONDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven,
neem dan contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum (zie

Graag instructies zorgvuldig doorlezen véérdat u de
machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
yy dragen.

0

Draag veiligheidshandschoenen!

S

Draag derhalve een geschikt stofbescermingsmasker.

Voor alle werkzaamheden aan de apparat de akku
verwijderen.

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje is

desgewenst een doorsnedetekening van de machine verkrijgbaar @ Geen kracht uitoefenen.
bij: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-

nenden, Germany.

Ned M EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

We verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het pro- - s Draairichting
ductin de “Technische data” voldoet aan alle relevante bepalingen

onze lijst met servicecentra).

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

L Elektrische apparaten mogen niet via het huisafval
;gr]‘]d/gs"/thJ fjnen ﬁ worden afgevoerd. Elektrische en elektronische
2006/42/E6 apparaten moeten gescheiden worden verzameld en voor
2014/30/EU een milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij een

recyclingbedrijf. Informeer bij uw gemeente of bij uw

en de volgende geharmoniseerde normen zijn gebruikt. ) " .
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en inzamelpunten.

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013 I:l Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse
EN 55014-1:2017+A11:2020 II. Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming
EN 55014-2:2015 tegen elektrische schokken niet afhankelijk is van de
ENEC63000:2018 basisisolatie, maar waarin ook extra veiligheidsmaat-
regelen worden toegepast zoals dubbele of versterkte
c € isolatie. Er is geen voorziening voor de aansluiting van
Winnenden, 2020-11-09 een aardleiding.

C € Europees symbool van overeenstemming

UK
Brits symbool van overeenstemmin
cA y! '

Alexander Krug / Managing Director |;
Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten Oekraiens symbool van overeenstemming
Techtronic Industries GmbH 001

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, G
artyi-otiate nenden, sermany EH[ Euro-Aziatisch symbool van overeenstemming
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TEKNISKE DATA

Ligesliber M18 FDG
Produktionsnummer 45822102...

...000001-999999

Udskiftningsbatteriets spanding 18V
Nominelt omdrejningstal 27000 min
Spandetang-g 6/8mm
Slibestift-o maks. 50mm
Vgt svarer til EPTA-procedure 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Stgjinformation

Malevardier beregnes iht. EN 60745. Veerktgjets A-vurderede stejniveau er typisk:

Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 971dB (A)
Brug herevarn!

Vibrationsinformation

Samlede vibrationsvardier (vaerdisum for tre retninger) beregnetiht. EN 60745.

Vibrationseksponering a, 12,0 m/s?
Usikkerhed K= 1,5m/s?

ADVARSEL!

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er mélt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 60745 og kan

anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-varktejer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt sken over svingnings-
belastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-vaerktgjets primaere anvendelsesformal. Hvis el-vaerktgjet benyttes til andre formal, med
andet indsatsveerktj eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan gge svingningsbelastningen over

den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningshelastningen skal der ogsé tages hojde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller
hvor apparatet kerer, men uden at vere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode

betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerksattes, f.eks.: Vedlige-
holdelse af el-vaerktaj og indsatsvaerktej, varmholdelse af hender, organisering af arbejdsprocesser.

m ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvisninger og gvrige
vejledninger. | tilfalde af manglende overholdelse af advarselsh-
envisningerne og instrukserne er der risiko for elektrisk sted, brand
og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

A\ SIKKERHEDSINSTRUKTIONER FOR LIGESLIBER

Sikkerhedsforholdsregler for alt arbejde inden for
slibning, sandpapirslibning, stalberstning, polering og
tilskaring:Dette el-vaerktgj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste, poleringsmaskine, udskaerer
og skaeremaskine. Folg alle sikkerhedsforholdsregler,
anvisninger, illustrationer og data som du modtog med
udstyret. Overholder du ikke folgende instruktioner, kan du fa
elektrisk stad, der kan opstd brand og /eller du kan blive kvaestet
alvorligt.

Det anbefales ikke at udfere opgaver som slibning, sand-
papirsslibning, stalbgrstning, polering eller skeerearbejde
med dette el-vaerktgj. Anvendes el-verktojet til formdl, det ikke
erberegnet til, kan der opsta farlige situationer, som kan medfere
kvastelser.

a) Anvend kun tilbehgr, hvis det er beregnet til dette

elvarktgj og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastgerelse af
tilbeharet til elvaerktejet sikrer ikke en sikker anvendelse.

b) Den tilladte hastighed for indsatsveaerktgjet skal mindst
vare sa hgj som den maksimale hastighed, der er angivet
pa elektrovaerktajet. Tilbehr, der drejer hurtigere end tilladt,
kan braekke og de enkelte dele flyve fra hinanden.

¢) Indsatsvaerktojets udvendige diameter og tykkelse skal
svare til malene pa dit elveaerktgj. Forkert malt indsatsverktgj
kan ikke afskaermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

d) Denudvendige diameter pa skiver, slibevalser eller
andet tilbehor som passer korrekt til veerktgjets spindel
eller spaendetang. Tilbeharsdele, der ikke passer pa vaerktajets
monteringsdorn, roterer excentrisk, vibrerer meget kraftigt og kan
fore til, at brugeren mister kontrollen over varktgjet.

e) Skiver, slibevalser, skaerevaerktgj eller andet tilbehgr,
der monteres pa en dorn, skal placeres helt ind i spande-
tangen eller patronen. Hvis dornen ikke sidder tilstraekkeligt
fast/eller skivens overhang er for stort, kan skiven lasne sig og
tilbehgret kan slynges ud med stor hastighed.

f) Anvend ikke beskadiget tilbehgr. Kontroller altid
tilbehoret for hvert brug som f.eks. slibeskiver for skar og
revner, slibetromler for revner, flenger eller staerkt slid,
tradborster for lgse eller braekkede trdde. Tabes el-varktgjet
eller tilbehgret pa jorden, skal du kontrollere, om det er
beskadiget eller anvende et ubeskadiget tilbehor. Nar
tilbehgret er kontrolleret og indsat, skal du holde dig selv og
personer, der befinder sig i neerheden, uden for det niveau,
hvor tilbehgret roterer, og lad el-vaerktgjet kore i et minut
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ved hgjeste hastighed. Beskadiget indsatsverktaj braekker for det
meste i denne testtid.

g) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til an-
sigtet, gjenveern eller beskyttelsesbriller, afhaengigt af det
udforte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art stovmaske,
herevaern, beskyttelseshandsker eller specialforklaede, der
beskytter digmod sma slibe- og materialepartikler. fjenene
skal beskyttes mod fremmede genstande, der flyver rundt i luften

og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedraetsmaske skal filtrere det stov, der opstar under arbejdet.
Udszttes du for hej stej i lengere tid, kan du lide horetab.

h) Serg for tilstraekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal bruge
personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra emnet eller
braekket indsatsvaerktgj kan flyve veek og fare til kvaestelser ogsa
uden for det direkte arbejdsomrade.

i) Hold maskinen fasti de isolerede gribeflader, nar du
udfarer arbejde, hvor der errisiko for, at skaerevaerktgjet
kan ramme skjulte stramledninger.Kommer skaerevarktojet
i kontakt med en stramfarende ledning, kan maskinens metaldele
komme under spaending og give elektrisk stad.

j) Hold altid veerktgjet godt fast med handen eller handerne
under starten. Motorens reaktionsmoment, nar den accelerer til
fuld hastighed, kan fa vaerktgjet til at dreje.

k) Brug klemmer til at fastgore arbejdsemnet, hvor det er
praktisk muligt. Hold aldrig et lille arbejdsemne i den ene
hénd og vaerktgjet i den anden hand under arbejdet. Nér et
lille arbejdsemne er sat fast med klemmer har du handen eller haen-
derne fritil at styre veerktgjet. Runde materialer som rundstokke, ror
og slanger har tendens til at rulle, nar de skeeres, og de kan fa bittet til
atklemmessig fast eller hoppe i din retning.

1) Leegaldrig elektrovaerktgjet fra dig, for indsatsvaerktgjet
erstandset helt. Det roterende indsatsveerktgj kan komme i
kontakt med fralaegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen over
elvaerktgjet.

m) Efter udskiftning af bits, eller efter enhver form for
justeringer skal du sgrge for, at spandemotrikken, speende-
patronen og andre justeringselementer er spandt helt fast.
Lose justeringselementer kan uventet bevaege sig og medfore, at
man mister kontrollen, og at lgse roterende komponenter kan slynges
ud med stor kraft.

n) Ladikke elvarktgjet kere, mens det beeres. Dit tej kan blive
fanget ved en tilfeeldig kontakt med det roterende indsatsvaerktej,
hvorved indsatsvarktajet kan bore sig ind i din krop.

0) Renger ventilationsabningerne pa dit el-veerktej med
regelmaessige mellemrum. Motorhuset traekker stov ind i huset,
og store maengder metalstev kan veere farligt rent elektrisk.

p) Brugikke el-vaerktgjet i neerheden af brandbare materia-
ler. Gnister kan satte ild i materialer.

q) Brugikke indsatsveerktgj, der transporterer flydende
kelemiddel. Brug af vand eller andre flydende kalemidler kan fore
til elektrisk sted.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at tilbehgr om en
roterende skive, sandpapirsband, berste .. har kert sig fast eller
er blokeret. Fasthangning eller blokering forer til et pludseligt stop
af det roterende tilbehgr. Derved accelererer det ukontrollerede
el-vaerktgj imod tilbehgrets drejeretning.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan kanten
pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive siddende, hvorved

slibeskiven braekker af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven be-
vaeger sig sa henimod eller vk fra betjeningspersonen, afhaengigt
af skivens drejeretning pa blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver
0gsa braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehaftet brug af el-veerk-
tojet. Det kan forhindres ved at treeffe egnede forsigtighedsforan-
staltninger, der beskrives i det folgende.

a) Hold godt fasti el-veerktgjet og serg for at bade krop og
arme befinder sig i en position, som kan modsta tilbages-
lagskraefterne Brugeren kan kontrollere tilbageslagskrfterne,
hvis de rigtige forholdsregler er truffet.

b) Arbejd seerlig forsigtig i omrader som f.eks. hjorner,
skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsvarktgjet slar tilbage
fra emnet og satter sig fast. Det roterende indsatsverktgj

har tendens til at sette sig fast, nar det anvendes i hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medforer, at man taber
kontrollen eller tilbageslag.

¢) Fastgorikke et tandet savblad. Et sddant indsatsvaerktaj forer
ofte til et tilbageslag eller at man mister kontrollen over elektrovaerk-
tojet.

d) Feraltid bit’et ind i materialet i samme retning som den
skaerende kant gar ud af materialet (hvilket er den samme
retning som spanerne kastes). Fores veerktojet ind i den forkerte
retning, kan det medfare, at bit'ets skeerende kant korer ud af
arbejdsemnet og traekker vaerktojet med i den forkerte retning.

e) Narderanvendes roterende filer, skereskiver, freesere og
hardmetal savklinger, skal arbejdsemnet altid vere holdt
rigtigt fast med klemmer. Disse skiver vil satte sig fast hvis de
kommer lidt skavt ind i rillen, og de kan give tilbageslag. Nar ska-
reskiven satter sig fast, vil den ofte selv knaekke. Nar en roterende
fil, freser og hardmetal savklinge korer fast, kan de springe op af
rillen, og du kan miste kontrollen over veerktajet.

Sarlige advarselshenvisninger til slibning og skarearbejde

a) Brugudelukkende skivetyper, der er godkendt til dit
el-veerktgj, og brug dem kun til de anbefalede formal. For
eksempel: slib aldrig med sidefladen pa en skaereskive.
Skeereskiver er bestemt til materialeafslibning med kanten pa skiven.
Udszttes disse slibeskiver/slibestifter for sidevendt kraftpavirkning,
kan de odelaegges.

b) Til koniske slibestifter og lige slibeskiver med gevind
ma der kun anvendes ubeskadigede dorne med en komplet
flange i den korrekte storrelse og lengde. Korrekte dorne
reducerer risikoen for brud.

) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hojt modtryk.
Foretag ikke meget dybe snit. Overbelastes skaereskiven, ages
skivens belastning og der er starre tendens til, at skiven kan saette sig i
klemme eller blokere, hvilket igen kan fare til tilbageslag eller brud pa
slibeskiven/slibestiften.

d) Seaetikke handen foran eller bag ved den roterende skive.
Hvis skiven under arbejdet bevaeger sig vk fra din hand, kan el-
vrktejet og dets roterende skive slynges direkte ind mod dig i tilfzelde
af ettilbageslag.

e) Sidder skereskiven i klemme eller afbryder du arbejdet,
slukkes elveerktgjet og maskinen holdes roligt, til skiven er
stoppet. Forsog aldrig at treekke skaereskiven ud af snittet,
mens den roterer, da dette kan fare til et tilbageslag. Lokalisér
og afhjaelp fejlen.

f) Teend ikke for elvaerktgjet, si lenge det befinder sigi em-
net. Sorg for at skaereskiven nar op pa it fulde omdrejnings-
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tal, for du forsigtigt fortseetter snittet. Ellers kan skiven satte sig
iklemme, springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

g) Understot plader eller store emner for at reducere risikoen
for et tilbageslag som folge af en fastklemt skaereskive. Store
plader kan bgje sig under deres egen vaegt. Emnet skal stattes pa
begge sider, bade i naerheden af skaeresnittet og ved kanten.

h) Veerserlig forsigtigmed ,lommesnit” i eksisterende veeg-
geeller andre omrader, du ikke har indblik til. Den neddykkende
skaereskive kan forarsage et tilbageslag, nér der skares i gas- eller
vandledninger, elektriske ledninger eller andre genstande.

Yderligere sikkerheds- og arbejdsinformationer

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Vaer opmaerksom p, at per-
soner ikke kommer til skade. Pa grund af brandfare ma brandbare
materialer ikke opbevares i naerheden (gnistregnomréde). Brug
ikke stavsuger.

Undga at gnistregn og slibestgv rammer din krop.

Brug kun det rigtige monteringsudstyr og ubeskadigede
gaffelnggler.

Pas pa ikke at fd handen ind i maskinen.

Slibeskiverne skal lgbe fuldstaendigt koncentrisk. Fortsaet ikke
arbejdet med ukoncentriske slibeskiver. Udskift dem, for du
fortsetter arbejdet.

Sluk straks for verktajet, hvis der opstar betydelige svingninger
eller der konstateres andre mangler. Kontrollér vaerktejet og find
frem til drsagen.

Spaner eller splinter mé ikke fjernes, medens maskinen karer.
Benyt og opbevar kun skare- og slibeskiver iht. fabrikantens
angivelser.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspaendes, medmindre
det holdes pd plads af arbejdsemnets egenvagt. For aldrig emnet
mod skiven med handen.

Indsatsvaerktojet skal klemmes mindst vaere 10 mm ind.
Med det lette skaftmal Lo, kan du ud fra producentens oplysninger
om indsatsverktejet, beregne det maksimalt tilladte omdrej-
ningstal for indsatsvarktejet. Dette tal md ikke ligge under det
maksimale omdrejningstal for el-vaerktojet.

TILTANKT FORMAL

Ligeslibere er egnet til slibning af trae, metal, kunststof og lignende
materialer, iseer pa vanskeligt tilgengelige steder.

Er duitvivl, s ls vejledningen fraproducenten af tilbehgret.
Det elektriske verktgj er kun egnet til torslibning og -skring.

ELEKTRONIK
Elektronikken regulerer omdrejningstallet ved stigende belastning.

Ved overbelastning reduceres omdrejningshastigheden helt til
stilstand.

Maskinen er udstyret med en overload- og anti kickback-beskyttel-
sesfunktion og stopper i tilfeelde af overbelastning.

Bemaerk, at maskinen korer op pé den oprindelige arbejdshastig-
hed igen af sig selv, nar belastningen er vaek.

Nar arbejdshastigheden er ndet, kan maskinen genoptage arbejdet.

GENSTARTSBESKYTTELSE

Nulspaendingskontakten forhindrer, at maskinen genstarter efter
en stromafbrydelse.

For at genoptage arbejdet skal maskinen slukkes og tndes igen.

BL@D OPSTART

Elektronisk bled opstart til sikker hdndtering; hindrer ved indkob-
ling en maskinstart i ryk.

BATTERI

Udskiftningsbat terier, der ikke har veeret brugt i lengere tid,
efterladesinden brug.

Ved temperaturer over 50°C forminskes batteriets effekt. Undga
direkte sollys og steerk varme.

Tilslutningskontakterne pa oplader og udkiftningsbatterier skal
holdes rene.

For at opna en optimal levetid skal de genopladelige batterier
oplades fuldt efter brug.

For at sikre en s lang levetid som muligt skal batterierne tages ud
af ladeaggregatet efter opladning.

Skal batterierne opbevares lngere end 30 dage: Temperatur ca.
27°Citorre omgivelser. Opbevares ved ca. 30%-50% af ladetilstan-
den. Batteri skal genoplades hver 6. maned.

TRANSPORT AF LITHIUM-BATTERIER

Lithium-batterier er omfattet af lovgivningen om transport af
farligt gods.

Transporten af disse batterier skal ske under overholdelse af lokale,
nationale og internationale regler og bestemmelser.

Forbrugere ma transportere disse batterier pa veje uden yderligere
krav.

Den kommercielle transport af lithium-batterier ved speditionsfir-
maer er omfattet af reglerne for transport af farligt gods. Forbere-
delsen af forsendelse og transport ma kun udfares af tilsvarende
traenede personer. Den samlede proces skal falges af fagfolk.
Falgende punkter skal overholdes ved transport af batterier:

Sorg for at kontakterne er beskyttet og isoleret for at forhindre
kortslutninger.

Serg for at batteripakken ikke kan bevaege sig inden for emballa-
gen.

Beskadigede eller lekkende batterier ma ikke transporteres.
Kontakt dit speditionsfirma for at fa yderligere oplysninger.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Brug kun Milwaukee-tilbeher og Milwaukee-reservedele. Komponen-
ter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet, skal skiftes ud hos et
Milwaukee-servicested (se brochure garanti/kundeserviceadresser).
Ved opgivelse af type nr. der er angivet pd maskinens effektskilt,
kan de rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse til:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany.
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CE-KONFORMITETSERKLARING SYMBOLER

Vi erklaerer som eneansvarlige, at produktet, som beskrives
under ,Tekniske data”, opfylder alle de relevante bestemmelser i
direktiverne

2011/65/EU

2006/42/EF

2014/30/EU

og falgende harmoniserede standarder er blevet anvendt.
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

m VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

@ Laes brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

N&r der arbejdes med maskinen, skal man have beskyt-
Py telsesbriller pa.

@ Brug beskyttelseshandsker!

@ Benyt egnet dndedratsvaern.

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet tages ud.
@ Brug ikke kraft.

Tilbehor - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kabes
som tilbehar.

mmh  Omdrejningsretning

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med det
almindelige husholdningsaffald. Elektrisk og elektronisk
udstyr skal indsamles serskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmassig forsvarlig
bortskaffelse. Sporg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og indsamlingssteder
til sadant affald.

|:| Kapslingsklasse Il elvaerktgj. Elvaerktgj, hvor beskyttelsen
mod et elektrisk stad ikke kun afhanger af basisi-
soleringen men 0gsa af, at der anvendes yderligere
beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt isolering eller
forstarket isolering. Der findes ikke udstyr til tilslutning
af en beskyttelsesleder.

C € Europeeisk konformitetsmarke

EE Britisk konformitetsmarke

N? Ukrainsk konformitetsmaerke
001

E H [ Eurasisk konformitetsmaerke



TEKNISKE DATA

Rettsliper M18 FDG
Produksjonsnummer 45822102...
...000001-999999
Spenning vekselbatteri 18V
Nominelt turtall 27000 min
Spenntang-g 6/8mm
Slipestift-g, maks. 50 mm
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Steyinformasjon
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60745. Det typiske A-bedgmte stgynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 97.1dB (A)
Bruk horselsvern! '
Vibrasjonsinformasjoner
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745.
Svingningsemisjonsverdia, 12,0 m/s?
Usikkerhet K= 1,5m/s?
ADVARSEL!

Svingningsnivdet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og kan
brukes til & sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seq ogsa for en forelgbig vurdering av svingningsbelastningen.
Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk
med avvikende utskiftbare verktay eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere avvikende.

Dette kan forhoye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen ma
0gsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen betydelig

over hele arbeidsperioden.

Innfor ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vare: vedlikehold av elektro-
verktoyet og det utskiftbare verktoyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlopet.

m ADVARSEL Les alle sikkerhetsinstrukser og bruksan-
visninger. Feil ved overholdelsen av advarslene og nedenstaende
anvisninger kan medfore elektriske stot, brann og/eller alvorlige
skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A\ SIKKERHETSINNSTRUKSER FOR RETTSLIPER

Informasjon om sikkerhetsadvarsler felles for slipings-,
smerglings-, stalbarstings-, polerings-, utskjaerings- eller
slipende avkuttingsoperasjoner:Dette elektroverktoyet
skal brukes som et slipings-, smerglings-, stalberstings-,
polerings-, utskjeerings- eller avkuttingsverktey. Les

alle sikkerhetsadvarsler, instruksjoner, illustrasjoner og
spesifikasjoner som folger med dette elektroverktayet. Hvis
du ikke folger folgende anvisninger, kan det oppsta elektriske stot,
ild og/eller store skader.

Operasjoner sa som sliping, smergling, stalbersting, pole-
ring eller avkappinger anbefales ikke a utfgres med dette
elektroverktayet. Bruk som elektroverktayet ikke er konstruert
for, kan forarsake farer og skader.

a) Ikke bruk tilbehgr som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktoyet. Selv
om du kan feste tilbehgret pa elektroverktayet ditt, garanterer
dette ingen sikker bruk.

b) Dettillatte omdreiningstallet til elektroverktoyet ma
vaere minst s hoyt som det maksimale omdreiningstallet
som er oppgitt pa elektroverktayet. Tilbehgr som dreier seg
raskere enn tillatt kan brekke og slynges rundt.

¢) Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverktgyet ma
tilsvare malene for elektroverktoyet. Gale innsatsverktgy kan
ikke sikres eller kontrolleres tilstrekkelig.

d) Dorstorrelsen til skivene, smerglingsvalser eller annet
tilbeher ma passe spindelen eller kragen til elektroverk-
toyet. Tilbeharsdeler som ikke passer pd montasje tabben til
apparatet gar ikke sentrisk, vibrerer overstadig sterkt og derfor
kan det fare til at man mister kontrollen over verktayet.

e) Spindelmonterte skiver, smerglingsvalser, kuttere eller
annet tilbehor ma settes heltinn i kragen eller chucken.
Hvis spindelen er utilstrekkelig holdt og/eller overhenget til skiven
erfor langt, kan den monterte skiven Igsne og states ut med hoy
hastighet.

f) Ikke bruk skadet tilbeher. For hver bruk inspiser tilbehgret
sa som slipeskiver for flis og sprekker, smerglingsvalse for
sprekker, slitasje eller overfladig slitasje, stalborste for

lgse eller sprukne ledninger. Hvis elektroverktayet eller
tilbehoret gar i bakken, sjekk etter skader eller monter
etuskadet tilbehor. Etter inspeksjon og installasjon av
tilbeher, posisjoner deg og andre personer unna planet til
det roterende tilbehgret og kjor verktoyet ved maksimal
nullbelastningshastighet i ett minutt. Som regel brekker
skadede innsatsverktay i lopet av denne testtiden.

g) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk mé du bruke visir, oyebeskyttelse eller vernebril-
ler. Om ngdvendig ma du bruke stevmaske, hgrselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
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materialpartikler unna kroppen din. @ynene ber beskyttes mot
fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse typer bruk. Stov- eller
pustevernmasker ma filtere den typen stgv som oppstdr ved denne
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stay over lengre tid, kan du miste
herselen.

h) Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand

til arbeidsomradet ditt. Alle som gér inni arbeidsomradet
ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktoyet eller
brukne innsatsverktay kan slynges ut og derfor ogsé forarsake skader
utenfor det direkte arbeidsomradet.

i) Hold apparatetideisolerte holdeflatene, nar det
arbeides pa steder hvor elektroverktayet kan treffe skjulte
stremledninger.Kontakt med en ledning som er under spenning,
kan ogsa sette metalldeler til apparatet under spenning og fore til et
elektrisk slag.

j) Verktoyet skal alltid holdes fasti hdnden(e) din(e) under
oppstarten. Nar reaksjonsdreiemomentet til motoren akselererer til
full fart kan det fa verktayet til a vri seg.

k) Bruk klemmer for a stotte arbeidsstykket nar det er
praktisk. Hold aldri et lite arbeidsstykke i den ene handen,
og verktoyeti den andre handen under bruk. Nér du klemmer
etlite arbeidsstykke kan du bruke hdnden/hendene din(e) for &
kontrollere verktoyet. Runde materialer s som lasetappstenger, ror
eller slanger har en tendens til & rulle nér de kuttes, og kan gjore at
borspissen binder seg eller hopper mot deg.

1) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for verktoyet har stan-
set helt. Det roterende innsatsverkteyet kan komme i kontakt med
overflaten der maskinen legges ned, slik at du kan miste kontrollen
over elektroverktoyet.

m) Nardu har endret borspissen eller foretar justeringer,
sorg for at kragemutteren, chucken eller andre justeringsa-
nordninger er skikkelig strammet. Lose justeringsanordninger
kan uventet forskyve seg og fordrsake tap av kontroll slik at Iase
roterende komponenter kastes i en voldsom fart.

n) Laaldri elektroverktoyet veere innkoblet mens du barer
det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende innsatsverktoyet hvis
det tilfeldigvis kommer i kontakt med verktgyet og innsatsverktoyet
kan da bore seg inn i kroppen din.

0) Rengjorventilasjonsapningene til elektroverktoyet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stev inn i huset, og en stor
oppsamling av metallstov kan medfare elektrisk fare.

p) Ikke bruk elektroverktgyet i nzerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

q) Brukikke innsatsverktay som krever flytende kjale-
midler. Bruk av vann eller andre flytende kjglemidler kan fore til
elektriske stot.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa en klemt eller fasthengt
roterende skive, smerglingshand, barste eller annet tilbeher. Klem-
ming eller fasthenging forarsaker rask blokkering av det roterende
tilbeharet som i sin tur tvinger det ukontrollerte elektroverktayet i
motsatt retning av tilbehgrets dreining.

Huis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i arbeids-
stykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i arbeidsstykket,
henge seq opp og slik brekker slipeskiven eller forarsaker et
tilbakeslag. Slipeskiven beveger seq da mot eller bort fra brukeren,
avhengig av skivens dreieretning pa blokkeringsstedet. Slik kan
slipeskiver ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av elektro-
verktoyet. Det kan unngas ved & folge egnede sikkerhetstiltak som
beskrevet nedenstaende.

a) Hold et godt grep pa elektroverktayet, og plasser
kroppen og armen slik at du kan motsta tilbakeslagskrefter
Operatgren kan kontrollere tilbakeslagskrefter, hvis det tas korrekte
forholdsregler.

b) Veer spesielt forsiktig i hjorner, pa skarpe kanter osv. Du
ma forhindre at innsatsverktay avprelles fra arbeidsstykket
eller klemmes fast. Det roterende innsatsverktayet har en tendens
til @ klemmes fast i hjorner, pd skarpe kanter eller hvis det avprelles.
Dette fordrsaker kontrolltap eller tilbakeslag.

¢) Ikke fest et tannet sagblad. Slike verktay forarsaker ofte et
tilbakeslag eller at man mister kontrollen over elektroverktoyet.

d) Matalltid borspissen inn i materialeti den samme
retningen som skjeereeggen kommer ut fra materialet (som
er den samme retningen som flisene kastes). A mate verktgyet
i feil retning far skjaereeggen til borspissen til & klatre ut av arbeidet
og trekke verktgyet i retning av denne innmatingen.

e) Nardet anvendes roterende filer, avkuttingsskiver,
hoyhastighetskuttere eller wolframkarbidkuttere, fest
alltid arbeidsstykket godt fast. Disse skivene vil grabbe hvis de
blir litt skrastilt i sporet, og kan sla tilbake. Nar en avkuttingsskive
grabber, gar skiven i seq selv vanligvis istykker. Nar en roterende
fil, hoyhastighetskutter eller wolframkarbidkutter grabber, kan det
hoppe fra sporet og du kan miste kontrollen over verktayet.

Spesielle advarsler om sliping og kapping

a) Bruk kun skivetyper som er anbefalt for din maskin og
kun for anbefalte anvendelser. For eksempel: ikke slip med
siden av en avkuttingsskive. Slipeskiver mé kun brukes til anbefalt
type bruk. F. eks.: Ikke slip med sideflaten til en kappeskive. Kappeski-
ver er beregnet til materialfierning med kanten pa skiven. Innvirkning
av krefter fra siden kan fore til at slipeskivene brekker.

b) For gjengede slipekjegler og -plugger, bruk bare uskadde
hjulspindler med en ikke-avspent skulderflens som er
avriktig storrelse og lengde. Ordentlige spindler reduserer
muligheten for brudd.

¢) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt
presstrykk. Ikke utfor for dype snitt. En overbelastning av
kappeskiven gker slitasjen og tendensen til fastkiling eller blokkering
og dermed ogsa muligheten til tilbakeslag eller brudd pa slipeskiven.

d) lkke plasser handen din imellom og bak den roterende ski-
ven. Nar skiven beveger seq bort fra handen din pa det driftspunktet,
kan det mulige tilbakeslaget drive spinneskiven og elektroverktayet
direkte mot deg.

e) Hvis kappeskiven blokkerer eller du avbryter arbeidet,
slar du av elektroverktoyet og holder det rolig til skiven er
stanset helt. Forsek aldri a trekke den roterende kappeskiven
utav snittet, ellers kan det oppsta et tilbakeslag. Finn og fiern
arsaken til blokkeringen.

f) Ikke start elektroverktgyetigjen sa lenge det befinner seg
iarbeidsstykket. La kappeskiven oppna det maksimale turtal-
let for du fortsetter forsiktig med snittet. Ellers kan skiven henge
seg opp, springe ut av arbeidsstykket eller fordrsake tilbakeslag.

g) Stott plater eller store arbeidsstykker for a redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive. Store
arbeidsstykker kan boyes av sin egen vekt. Arbeidsstykket ma stattes
pa begge sider, bade naer kappesnittet og pa kanten.
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h) Veer spesielt forsiktig ved ,lommekutt” i ferdige vegger
ellerandre omrader som ikke kan sees inn i. Den inntrengende
kappeskiven kan treffe pa gass- eller vannledninger, elektriske lednin-
ger eller gjenstander som kan forarsake tilbakeslag.

Ytterlige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer

blir utsatt for fare. P& grunn av brannfaren ma det ikke finnes
noen brennbare materialer i naerheten (gnistomradet). Ikke bruk
stovavsug.

Unngd at flyvende gnister og slipestov treffer kroppen.

Bruk kun en ikke fastsatt skrunakkel som passer eksakt og ikke
viser tegn til skade.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.

Alle kverneverktgy ma veere fullstendig sentrerte. Dersom
kverneutstyret er ikke konsentrisk, ma det ikke brukes, men byttes
ut fore det brukes igjen.

SIa straks av apparat nar det oppstar store svingninger eller du
fastslar andre mangler. Kontroller maskinen for  fastsla arsaken.
Spon eller fliser ma ikke fjernes mens maskinen er i gang.

Bruk og oppbevar kappe- og slipeskiver alltid i henhold til produ-
sentens anvisninger.

Det emnet som skal bearbeides ma véere fastspent, hvis det ikke blir
holdt av sin egen vekt. For aldri emnet med handen mot skiven.
Applikasjonsverktoyet ma klemmes minst 10 mm. Den indre
skaftdimensjonen L, kan brukes til 8 beregne maksimalt tillatte
hastighet til applikasjonsverkteyet fra spesifikasjonene gitt av
produsenten av applikasjonsverktgyet. Den md ikke vaere mindre
enn den maksimale hastigheten til elektroverktayet.

FORMALSMESSIG BRUK

Rettslipere er egnet til sliping av tre, metall, kunststoff og lignende
materialer, scerlig pa vanskelig tilgjengelige steder.

I tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av
tilbehgret.

Elektroverktayet er kun egnet for torr bearbeiding.

Elektronikken holder turtallet konstant ved stigende belastning.
Ved overbelastning blir omdreiningstallet redusert til stillstand.
Apparatet har en overlastnings- og Anti-Kickback vernefunksjon og
stopper ved tilsvarende overvekt.

Vér oppmerksom pa at maskinen selvstendig kjerer opp til opprin-
nelig arbeidsomdreiningstall ndr belastningen oppharer.

Nar apparatet har oppnadd arbeidsomdreiningstallet er det
bruksklartigjen.

AUTOMATISK GJENSTARTSBESKYTTELSE

Nullspenningsbryteren forhindrer at maskinen starter d ga igjen
etter et strombrudd.

Maskinen ma slaes av og pa igjen for man kan begynne 3 arbeide
igjen.

LETTOPPSTARTING

Gjennom elektronisk lettoppstarting aksellererer maskinen
kontinuerlig til det som er blitt valgt

BATTERIER

Vekselbatterier som ikke er brukt over lengre tid skal etterlades
for bruk.

En temperatur over 50°C reduserer vekselbatteriets kapasitet.
Unnga oppvarmingi sol eller ved varmeovner (fyring) i lengre tid.

Hold tilkoplingskontaktene pa lader og vekselbatteri rene.
For optimal holdbarhet ma batteriene lades opp helt etter bruk.

For  sikre en lengst mulig brukstid av batteriene skal disse etter
oppladning taes ut av laderen.

Ved lagring av batteriene lengre enn 30 dager: Lagre batteriet tort
ved ca. 27°C. Lagre batteriet ved en oppladningstilstand pa ca.
30%-50%. Lade opp batteriet igjen etter 6 maneder.

TRANSPORT AV LITIUM-ION-BATTERI

Litium-ion-batterier faller under de lovfestede forskriftene om
transport av farlig gods.

Transporten av disse batteriene ma rette seq etter lokale, nasjonale
og internasjonale forskrifter og bestemmelser.

Forbruker har lov & transportere disse batteriene pa gaten uten
reglementering.

Den kommersielle transport av Litium-ion-batterier av spedis-
jonsfirma faller under bestemmelsene om transport av farlig gods.
Forberedningene av forsendelsen og transport skal utelukkende
gjennomfares av personer som har blitt skolert il dette. Hele
prosessen skal falges opp av fagfolk.

Folgende punkter skal tas hensyn til ved transport:

Kontroller at kontaktene er beskyttet og isolert for @ unnga
kortslutninger.

Pass pd at batteripakken i forpakningen ikke kan skli fram og
tilbake.

Skadede eller batterier som lekker er det ikke lov & transportere.
Ta kontakt med spedisjonsfirma for ytterlige henvisninger.

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler. Komponenter
der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwaukee kundes-
ervice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet hos
din kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germany. Oppgi maskinty-
pe og det nummeret pa typeskiltet.
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CE-SAMSVARSERKLARING SYMBOLER

Vierklzrerialene ansvar at produktet beskrevet i , Teknisk data”
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv
2011/65/EU

2006/42/EC

2014/30/EU

og de falgende harmoniserte normative dokumentene. fyrstikker
EN 60745-1:20094+-A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

m 0BS! ADVARSEL! FARE!

Les ngye gjennom bruksanvisningen fgr maskinen tas
i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen.

%)

Bruk vernehansker!

@ Bruk derfor vernemaske som er egnet for stov.

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pd maskinen
@ Ikke bruk kraft.

Tilbeher - inngdr ikke i leveransen, anbefalt komplette-
ring fra tilbehorsprogrammet.

[ N Rotasjonsretningen

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall. Elektriske og elektroniske apparat
skal samles separat og leveres til miljsvennlig deponering
til en avfall bedrift. Informer deg hos myndighetene

pa stedet eller hos din fagforhandler hvor det finnes
recycling bedrifter oppsamlingssteder.

I:l Elektroverktoy av verneklasse Il. Elektroverktay hvor
beskyttelse mot elektrisk slag ikke bare er avhengig av
basisisoleringen, men som ogsa er avhengig av at tilleggs
vernetiltak som dobbelt eller forsterket isolering blir
brukt. Det finnes ingen innretning for tilkobling av en

beskyttelsesleder.

c € Europeisk samsvarsmerke

EE Britisk samsvarsmerke

N? Ukrainsk samsvarsmerke
001

[ H [ Euroasiatisk samsvarsmerke



TEKNISKA DATA

Rak slipmaskin M18 FDG
Produktionsnummer 45822102...
...000001-999999
Batterispanning 18V
Markvarvtal 27000 min
Spannhylsor-g 6/8mm
Max. slipstift-g med 50mm
Vikt enligt EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Bullerinformation
Matvérdena har tagits fram baserande pa EN 60745. A-vérdet av maskinens ljudniva utgér:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 971dB (A)
Anvind horselskydd!
Vibrationsinformation
Totala vibrationsvérden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745.
Vibrationsemissionsvarde a, 12,0 m/s?
Onoggrannhet k= 1,5m/s?
VARNING!

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matforfarande och kan anvéndas vid
jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan &r dven lamplig att anvénda vid en preliminar bedomning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska anvén-
das i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrdckligt underhdll, kan vibrationsnivan skilja
sig. Det kan dka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationsbelastningen ska dven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avsténgt eller ar
paslaget, utan att det verkligen anvénds. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Légg som skydd for anvéndaren fast extra sékerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg och
insatsverktyg, varmhallning av hédnder och organisering av arbetsfarlopp.

m VARNING Lés alla sakerhetsanvisningar och andra
tillhorande anvisningar. Fel som uppstar till foljd av att
anvisningarna nedan inte foljts kan orsaka elstot, brand och/eller
allvarliga kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A\ SEKERHETSANVISNINGAR FOR RAK SLIPMASKIN

Sakerhetsvarningar gemensamma for putsning, slipning,
stalborstning, polering, snideriarbete eller kapning:Detta
elverktyg r avsett att fungera som en slipmaskin,
stalborste, poleringsmaskin, forskarare eller kapmaskin.
Lds alla sakerhetsvarningar, instruktioner, illustrationer
och specifikationer som medfoljer detta elverktyg. Om
nedanstaende anvisningar ignoreras finns risk for att elstot, brand
och/eller allvarliga personskador uppstar.

Verksamhet sasom putsning, slipning, stalborstning, po-
lering eller kapning bor inte utforas med detta elverktyg.
Tillimpningar som maskinen inte &r avsedd for kan fororsaka faror
och personskador.

a) Anvénd inte tillbehor som tillverkaren inte uttryckligen
godként och rekommenderat for detta elverktyg. Aven om
tillbehdr kan féstas pa elverktyget finns det ingen garanti for en
saker anvandning.

b) Det tillitna varvtalet for insatsverktyget maste minst
vara sa hogt som angivet hdgsta varvtal pa elektroverkty-
get. Tillbehdr som roterar snabbare &n tillatet, kan ga sonder och
flyga omkring.

<) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste
motsvara elverktygets dimensioner. Feldimensionerade insat-
sverktyg kan inte pa betryggande satt avskdrmas och kontrolleras.
d) Axelmatten pa slipskivor, sliptrummor eller andra
tillbehor maste passa exakt till elverktygets spindel eller
chuck. Tillbehdr som inte passar pa verktygets montagestift har en
excentrisk rorelse, vibrerar mycket kraftigt och kan leda till att man
forlorar kontrollen dver verktyget.

e) Slipskivor som monterats med spannstift, sliptrummor,
skarmaskiner eller andra tillbehor maste foras in i spann-
hylsan eller chucken komplett. Om spénnstiftet inte sitter
ordentligt fast och/eller Gverhanget av slipskivan ér for ldngt, kan
den monterade skivan lossna och slungas ut med hdg hastighet.

f) Anvénd inte skadade tillbehor. Fore varje anvandning
maste tillbehdr som exempelvis slipskivor kontrolleras med
avseende pa span och sprickor, sliptrummor pa sprickor eller
slitage, stalborstar palosa eller spruckna tradar. Om elverk-
tyget eller tillbehdret tappas maste det kontrolleras med
avseende pa skador eller ett oskadat tillbehor installeras.
Efter inspektion och installation av ett tillbehdr, maste du
sjalv och andra personer placera er bort fran det roterande
tillbeharets plan och lata elverktyget ga med maximal
hastighet utan belastning i en minut. Skadade insatsverktyg gar
i de flesta fall sonder vid denna provkdrning.

g) Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvand alltefter
avsett arbete ansiktsskarm, dgonskydd eller skyddsglaso-
gon. Om s& behdvs, anvand dammfiltermask, horselskydd,
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skyddshandskar eller skyddsforklade som skyddar mot sma
utslungade slip- och materialpartiklar. Ogonen ska skyddas
mot utslungade frimmande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera bort det damm som
eventuellt uppstar under arbetet. Risk finns for horselskada under en
langre tids kraftigt buller.

h) Setill att obehdriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som ror signinom
arbetsomradet maste anvanda personlig skyddsutrustning.
Brottstycken frén arbetsstycket eller insatsverktygen kan slungas ut
och orsaka personskada aven utanfor arbetsomradet.

i) Hallfastapparaten med hjalp av deisolerade greppytorna
nér du utfor arbeten dar arbetsverktyget skulle kunna traffa
pa dolda elledningar.0m man kommer i kontakt med en span-
ningsforande ledning, sa kan &ven de delar pa verktyget som drav
metall bli spanningsforande och leda till att man far en elektrisk stdt.

j) Hallalltid verktyget stadigt i dina hander under drift-
sattningen. Motorns reaktionsmoment nar den accelererar till full
hastighet kan fa verktyget att vrida sig.

k) Anvénd skruvtvingar for att stodja arbetsstycket nar
detta dr mojligt. Hall aldrig ett litet arbetsstycke i en hand
och verktyget i den andra handen medan det arigang.
Fastspanning av ett litet arbetsstycke ger dig méjlighet att anvanda
handerna for att mandvrera verktyget. Runda material sésom dubbar,
ror eller slangar har en tendens att rulla ndr man kapar dem. Detta
kan leda till att skéreggen fastnar eller slungas mot dig.

1) Lagg aldrigifran dig elverktyget forran insatsverktyget
ar helt stillastaende. Det roterande insatsverktyget kan kommai
berdring med underlaget varvid risk finns for att du forlorar kontrol-
len Gver verktyget.

m) Efterbyte avskareggen eller utforda justeringar, maste
du se till att Iasmuttern, chucken eller andra justeringsan-
ordningar ar ordentligt atdragna. Losa justeringsanordningar
kan ovéntat forskjutas, leda till att kontrollen forloras, fa losa
roterande komponenter att slungas ut valdsamt.

n) Elverktyget farinte rotera nar det bars. Kldder kan vid
tillféllig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in varvid
insatsverktyget dras mot din kropp.

0) Rengor regelbundet elverktygets ventilationsoppningar.
Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig anhopning av
metalldamm kan orsaka farliga elstrommar.

p) Anvénd inte elverktyget i narheten av brannbara materi-
al. Risk finns for att gnistor antander materialet.

q) Anvind inte insatsverktyg som kraver flytande kylmedel.
Vatten eller andra kylvétskor kan medfora elstot.

Varning for bakslag

Ett bakslag ar en plotslig reaktion pa ett fastklamt eller fasthakat
tillbehdr, t.ex. slipskiva, slipband, borste eller dylikt. Fastklam-
ning eller fasthakning orsakar ett snabbt stopp pa det roterande
tillbehdret som i sin tur orsakar att det okontrollerade elverktyget
tvingas i motsatt riktning till tillbehdrets rotation.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i arbetsstycket
kan slipskivans kant i arbetsstycket kldmmas fast varvid slipskivan
bryts sonder eller orsakar bakslag. Slipskivan ror sig nu mot eller
bort frén anvéndaren beroende pa skivans rotationsriktning vid
inklamningsstallet. Harvid kan slivskivor dven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering

av elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som
beskrivs nedan.

a) Behall ett fast grepp om elverktyget och placera

din kropp och arm sa att du kan motsta krafterna fran
bakslaget. Operatdren kan kontrollera krafterna fran bakslaget om
lampliga forsiktighetsatgarder vidtas.

b) Varsarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar

ut fran arbetsstycket eller kommer i klam. P& horn, skarpa
kanter eller vid studsning tenderar det roterande insatsverktyget
attkommaikldm. Detta kan leda till att kontrollen forloras eller att
bakslag uppstar.

«) Sattinte fast ett tandat sagblad. Sadana insatsverktyg orsakar
ofta bakslag eller gor att du forlorar kontrollen dver elverktyget.

d) Foralltid in spetsen i materialeti samma riktning som
skareggen lamnar materialet (vilket &r samma riktning

som spanen kastas ut). Matning av verktyget i fel riktning gor att
skareggen hoppar ut ur arbetsstycket och trycker verktyget i riktning
mot frammatningen.

e) Vid anvandning av roterande filar, kapskivor, hoghas-
tighetsfrasar eller tungsten hardmetallfrasar, maste man
alltid se till att arbetet dr sdkert fastklamt. Dessa slipskivor
kommer att gripa och kan orsaka bakslag om de snedstalls i sparet.
Nér en kapskiva griper kommer sjalva skivan vanligtvis att brista.
N&r en roterande fil, hdghastighetsfrés eller tungsten hardmetall-
frés griper foreligger risk att den hoppar ur sparet och du forlorar
kontrollen dver verktyget.

Speciella varningar for slipning och kapslipning

a) Anvind endast slipskivor som rekommenderas for ditt
elverktyg och endast for rekommenderad anvandning. Till
exempel: slipa inte med en kapskivas sida. Kapskivor &ravsedda
for materialavverkning med skivans kant. Om tryck fran sidan utovas
mot slipkroppen kan den spricka.

b) For gangade slipstift och pluggar far endast oskadade
spannstift till slipskivor med en oavbruten axelflans med
korrekt storlek och langd anvéndas. Passande spannstift
minskar risken for bristning.

¢) Setill att kapskivan inte kommer i klam och att den inte
utsatts for hogt mottryck. Forsok inte skara for djupt. Om
kapskivan dverbelastas okar dess pafrestning och risk finns for att
den snedvrids eller blockerar som sedan kan resultera i bakslag eller
slipkroppsbrott.

d) Placerainte handen ilinje med och bakom den roterande
slipskivan. Nér slipskivan under pagaende drift &r pa vég bort fran

din hand, kan ett mdjligt bakslag driva den roterande slipskivan och
elverktyget direkt mot dig.

) Om kapskivan kommeri klam eller arbetet avbryts,
koppla fran elverktyget och hall det lugnt tills skivan stannat
fullstandigt. Forsok aldrig dra ut en roterande kapskiva ur
skdrsparet da detta kan leda till bakslag. Lokalisera och atgérda
orsaken for inkldmning.

f) Kopplainte ater pa elverktyget om detsitter i arbetssty-
cket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan den forsiktigt
forsin i skarsparet for fortsatt kapning. | annat fall kan skivan
haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket eller orsaka bakslag.

g) Foratt reducerarisken for ett bakslag till foljd avinklamd
kapskiva ska skivor och andra stora arbetsstycken stodas. Stora
arbetsstycken kan bdjas ut till foljd av hog egenvikt. Arbetsstycket
maste darfor stodas pa bada sidorna bade i narheten av skarspret och
vid kanten.
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h) Varalltid extra forsiktig om du ,skar ut” nagoti en vagg
eller pa andra stallen som du inte direkt kan se. Dar risk finns
att kapskivan kommeri kontakt med gas- eller vattenledningar,
elledningar eller andra foremal som kan orsaka bakslag.

Ovriga sikerhets- och anvandningsinstruktioner

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte ska-
das. Pga brandrisken faringa brénnbara material finnas i narheten
(inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!

Forhindra att du kommer i kontakt med gnistor och slipdamm.
Anvénd endast passande och oskadade fasta skruvnycklar.
Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen arigang.

Slipverktygens rotation maste vara helt koncentrisk. Fortstt
inte med att anvanda ej runda sliptillbehér, byt ut dem innan du
fortsatter arbeta.

Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiga vibrationer uppstar
eller andra felfunktioner registreras. Kontrollera maskinen for
lokalisering av orsak.

Avldgsna aldrig span eller flisor ndr maskinen ar igang.

Anvénd och forvara alltid kap- och slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd av egen
vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.

Verktyget som ska anvindas maste spannas fast minst 10
mm. Med skaftets inre matt L, kan man med hjalp av specifika-
tionerna frén verktygets tillverkare berakna den hdgsta tilldtna
hastigheten pd namnda verktyg. Det far inte vara mindre &n
elverktygets maximala hastighet.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Raka slipmaskiner &r ldmpliga att slipa i trd, metall, konstfiber mm,
sarskilt pa svaratkomliga stallen.

Félj vidtveksamma fall anvisningarna frén tillverkaren av
tillbehoret.

Detta elverktyg ska endast anvéndas for torr bearbetning.

ELEKTRONIK

Elektroniken haller varvtalet konstant vid dkad belastning.

Vid dverbelastning reduceras varvtalet till stillastdende.
Verktyget har en overload- och anti kickback-funktion och stannar
vid dverbelastning.

Observera att maskinen automatiskt kor upp till det ursprungliga
arbetsvarvtalet ndr dverbelastningen ar borta.

Nér arbetsvarvtalet har uppnatts ar verktyget fardigt att anvandas
igen.

ATERSTARTSSKYDD

Nollspanningsbrytaren forhindrar verktygets omstart efter ett
elavbrott.

Sténg av maskinen och starta sedan om den for att ateruppta
arbetet.

MJUKSTART

Mjukstart for saker hantering, inget ryck vid uppstart av maskinen.

BATTERIER
Batteri som ej anvénts pa linge maste laddas fore nytt bruk.

En temperatur dver 50°Creducerar batteriets effekt. Undvik langre
uppvarmning tex i solen eller ndra ett element.

Se till att anslutningskontakterna i laddaren och pa batteriet &
rena.

For att batterierna ska fa lang livslangd ska de laddas fulla efter
anvandning.

For att fa en sa lang livslangs som majligt bor laddningsbara
batterier avldgsnas frén laddaren nar de &r laddade.

Om laddningsbara batterier lagras langre &n 30 dagar: Lagra
batteriet torrt och vid ca 27°C. Lagra batteriet vid ca 30%-50% av
laddningskapaciteten. Ladda batterierna pa nytt var 6:e manad.

TRANSPORTERA LITIUMJON-BATTERIER

For litiumjon-batterier galler de lagliga foreskrifterna for transport
av farligt gods pa vég.

Darfor far dessa batterier endast transporteras enligt géllande
lokala, nationella och internationella foreskrifter och bestimmel-
ser.

Konsumenter far transportera dessa batterier pa allmén vag utan
att behdva beakta sarskilda foreskrifter.

For kommersiell transport av litiumjon-batterier genom en
speditionsfirma géller emellertid bestammelserna for transport av
farligt gods pa vég. Endast personal som kénner till alla tillimpliga
foreskrifter och bestimmelser far forbereda och genomfdra trans-
porten. Hela processen ska faljas upp pa fackmassigt satt.
Féljande ska beaktas i samband med transporten av batterier:
Sakerstall att alla kontakter ar skyddade och isolerade for att
undvika kortslutning.

Se till att batteripacken inte kan glida fram och tillbaka i forpack-
ningen.

Transportera aldrig batterier som lacker, har runnit ut eller &
skadade.

For mer information vanligen kontakta din speditionsfirma.

SKOTSEL
Se till att motorholjets luftslitsar dr rena.
Anvand endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar. Kom-
ponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos Milwaukee-
kundtjanst (se broschyren garanti-/kundtjénstadresser).
Vid behov av sprangskiss, kan en sddan, genom att uppge maski-
nens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas frén: Techtronic In-
dustries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.



CE-FORSAKRAN

Vitar pd vart ansvar att produkten som har beskrivits under Teknis-
ka data uppfyller alla relevanta villkor i direktiven
2011/65/EU

2006/42/EG

2014/30/EU

samt att foljande harmoniserade standarder har anvénts.
EN 60745-1:20094+-A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLER

OBSERVERA! VARNING! FARA!
Lds instruktionen noga innan du startar maskinen.

o) Anvind alltid skyddsglaségon.

oo

Bar skyddshandskar!
Bar darfor lamplig skyddsmask.
A

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa maskinen.

Anvénd ingen kraft.

O
®

Tillbehor - Ingar ej i leveransomfénget, erhalles som
tillbehdr.

mml Rotationsriktning

)=

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras far inte
slangas tillsammans med de vanliga hushallssoporna.
Elektriska maskiner och verktyg samt elektronisk utrust-
ning som kasseras ska samlas separat och lamnas till en
avfallsstation for miljovénig avfallshantering. Kontakta
den lokala myndigheten respektive kommunen eller
fraga aterforsaljare var det finns speciella avfallsstationer
for elskrot.

Elverktyg skyddsklass II. Elverktyg hos vilket skyddet
mot elstotar inte bara dr avhéngigt av basisoleringen
utan ocksd av att det finns extra skyddsatgarder, som
en dubbel isolering eller en forstérkt isolering. Det finns
ingen anordning for anslutning av en skyddsledare.

C € Europeiskt konformitetsmérke

O]

EE Britiskt konformitetsmérke

N? Ukrainskt konformitetsmarke
001

E H [ Euroasiatiskt konformitetsmarke



TEKNISET ARVOT

Karalaikkahiomakone M18 FDG
Tuotantonumero 45822102...
...000001-999999
Jannite vaihtoakku 18V
Nimellinen kierrosluku 27000 min
Kiristysholkin halkaisija-g 6/8mm
Hiomapydran ¢ max. 50mm
Paino EPTA-menettelyn 01/2014 mukaan (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Melunpaastotiedot
Mitta-arvot madritetty EN 60745 mukaan. Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Adnenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) 971dB (A)
Kayta kuulosuojaimia!
Tarinatiedot
Vérahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan.
Vérdhtelyemissioarvo a, 12,0 m/s?
Epévarmuus K= 1,5 m/s?
VAROITUS!

Ndissd ohjeissa mainittu vérahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalld ja sitd voidaan kdyttaa sahko-
tyokalujen vertaamiseen. Sitd voidaan kéyttaa myos varahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa sahkdtydkalun padasiallista kayttod. Jos sahkotydkalua kuitenkin kdytetadn muihin tehtdviin, poikkeavin
tyokaluin tai riittamattomasti huoltaen, vérahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa vérahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Tarkan varéhtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalla, mutta ei kdytossa.

Se voi pienentdd vardhtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Méarittele lisdturvatoimenpiteitd kdyttdjan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkotydkalujen ja kayttotyoka-
lujen huolto, késien lémpimina pitaminen, tyovaiheiden organisaatio.

m VAROITUS Lue kaikki, myos annetut turvallisuus-
madraykset ja kdyttoohjeet. Turvallisuusohjeiden noudat-
tamisen laiminly6nti saattaa johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A\ KARALAIKKAHIOMAKONEEN TURVALLISUUSOHJEET

Yhteiset turvaohjeet hiomiselle, hiekkapaperihiomi-

selle, terasharjaukselle, kiillotukselle, jyrsimiselle ja
katkaisuhionnalle:Sahkotydkalu on tarkoitettu toimimaan
hiomakoneena, hiekkapaperihiomakoneena, terasharjana,
kiillotuskoneena, jyrsimeni ja leikkaustyokaluna. Huomioi
kaikki taman sahkotyokalun mukana tulevat turvaohjeet,
ohjeet, kuvat ja tarkemmat tiedot. Ellet noudata seuraavia
ohjeita, saattaa se johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vaikeisiin
loukkaantumisiin.

Tata sahkotyokalua ei suositella hiomiseen, hiekkapaperi-
hiomiseen, terdsharjaukseen, kiillotukseen tai leikkauk-
seen. Sellainen kdyttd, jota varten sahkdtydkalua ei ole tehty,
saattaa aiheuttaa vaaratilanteita ja vammoja.

a) Ala kayta mitaan lisalaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan télle sahkdtyoka-
lulle. Vain se, ettd pystyt kiinnittdmaan laitetta sahkotyokaluusi ei
takaa sen turvallista kayttoa.

b) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun taytyy olla vahin-
tdan yhta korkea kuin sahkotyokalulla ilmoitettu korkein
kierrosluku. Sallittua nopeammin pydrivét lisévarusteet voivat
rikkoutua ja lentdd ympériinsa.

¢) Vaihtotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee
vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vaarin mitoitettuja
vaihtotydkaluja ei voida suojata tai hallita riittavasti.

d) Hiomalaikkojen, hiomavalssien tai muiden lisalaittei-
den on sovittava tarkasti sahkotyokalun karaan tai
istukkaan. Jos varusteet eivét sovi laitteen asennustuurnaan, niin
ne pydrivét epakeskisesti, tarisevét liian voimakkaasti ja saattavat
aiheuttaa laitteen hallinnan menettamisen.

e) Karaan asennetut hiomalaikat, hiomarummut, leikkurit
jamuutlisdlaitteet on tydnnettava taysin holkkiin tai
istukkaan. Jos karaa ei ole kiristetty riittavasti ja/tai hiomalaikka
on liian pitkalld edessd, asennettu hiomalaikka saattaairrota ja
sinkoutua pois suurella nopeudella.

f) Ala kdyta vaurioituneita lisalaitteita. Tarkista ennen
jokaista kayttoa lisalaitteet, kuten hiomalaikat sardjen ja
halkeamien, hiomarumpu halkeamien, repeéamien ja voim-
akkaan kulumien seka terasharja irrallisten tai sardisten lan-
kojen varalta. Jos sahkotydkalu tai lisalaite putoaa, tarkista
vahingot tai asenna vahingoittumaton lisalaite. Pysyttele
lisélaitteen tarkastuksen ja asennuksen jalkeen pyorivan
laitteen tason ulkopuolella, huolehdi, ettd muutkin tekevat
niin, ja anna koneen kdyda minuutin ajan maksiminopeudel-
la. Vaurioituneet vaihtotyokalut menevat yleensa rikki tassa ajassa.

g) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta kaytosta
riippuen kokokasvonaamiota, silmasuojusta tai suojalaseja.
Jos mahdollista, kdyta polynaamaria, kuulonsuojainta,
suojakasineita tai erikoissuojavaatetta, joka suojaa sinut
pienilta hioma- ja materiaalihiukkasilta. Silmit tulee suojata
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lenteleviltd vierailta esineiltd, jotka saattavat syntya erilaisessa
kdytdssa. Poly- tai hengityssuojanaamareiden tdytyy suodattaa pois
tydstdssa syntyva paly. Jos olet pitkaan alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentdvasti kuuloon.

h) Varmista, ettd muut henkilt pysyvat turvallisella
etdisyydelld tyoalueeltasi. Jokaisella, joka tulee tydalueelle,
tulee olla henkilokohtaiset suojavarusteet. Tykappaleen tai
murtuneen vaihtotydkalun osia saattavat sinkoutua kauemmas ja
vahingoittaa ihmisid myds varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

i) Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista,

kun suoritat sellaisia toité, joissa leikkaustyokalu saattaa
osua piilossa oleviin sahkdjohtoihin.Leikkaustydkalun yhteys
jannitteelliseen johtoon saattaa tehda laitteen metalliset osat
jénnitteellisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

j) Pida tyokalua tiukasti kddessasi kdaynnistyksen aikana.
Tayteen vauhtiin kiihdytettdessa moottorin reaktiomomentti voi
aiheuttaa tydkalun kiertymisen.

k) Kéytd tarvittaessa puristimia tukemaan tyokappaletta.
Ald koskaan pida pienta tyokappaletta yhdessa kadessa ja
tyokalua toisessa kadessa kayton aikana. Pienen tydkappaleen
kiinnittdminen vapauttaa katesi hallitsemaan tyokalua. Pyoreilld
leikattaessa, mika voi aiheuttaa tydkalun puristuksiin jaamisen tai se
voi sinkoutua sinua kohti.

1) Ali koskaan laske sahkotyokalua pois, ennen kuin kayt-
totyokalu on pysahtynyt taydellisesti. Pyoriva vaihtotyokalu
saattaa koskettaa lepopintaa ja voit menettdd sahkétyokalusi
hallinnan.

m) Varmista terien vaihdon tai sadtojen jalkeen, etta
holkkimutteri, istukka tai muu saatolaite on kiristetty
turvallisesti. Loysat saatolaitteet voivat liikkua yllattaen, mika voi
aiheuttaa hallinnan menetyksen; irralliset pydrivat komponentit
sinkoutuvat rajusti.

n) Al koskaan pida sahkotyokalua kaynnissa sitd kantaessa-
si. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen seurauksena tarttua kiinni
pydrivaan vaihtotydkaluun, joka saattaa porautua kehoosi.

0) Puhdista sahkotyokalusi tuuletusaukot saannallisesti.
Moottorin tuuletin imee pélya tyokalun koteloon, ja voimakas metal-
lipdlyn kasautuma voi synnyttda sahkdisid vaaratilanteita.

p) Ala kaytd sahkotyokalua palavien aineiden lhella. Kipinat
voivat sytyttaa nditd aineita.

q) Al kayta vaihtotydkaluja, jotka tarvitsevat nestemaista
jaahdytysainetta. Veden tai muiden nestemaisten jaahdytysainei-
den kdyttd saattaa johtaa sahkdiskuun.

Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on dkillinen reaktio hiomalaikan, hiomahihnan, harjan tai
muut lisélaitteen puristumiselle tai tarttumiselle. Puristuminen
tai tarttuminen johtaa pydrivan laitteen &killiseen pysahtymiseen,
joka puolestaan aiheuttaa sen, ettd hallitsematon sahktydkalu
pakotetaan laitteen vastaiseen pydrimissuuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen tyokappa-
leeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on uponnut tydkappa-
leeseen, juuttua kiinni aiheuttaen hiomalaikan ponnahduksen
ulos tydkappaleesta tai aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu
silloin kdyttavad henkilda vasten tai poispdin hanestd, riippuen
laikan kiertosuunnasta tarttumakohdassa. Téllgin hiomalaikka voi
myos murtua.

Takaisku johtuu séhkdtydkalun vaarinkdytosta tai kdytostd
vadraan tarkoitukseen. Se voidaan estad sopivin varotoimin, joita
selostetaan seuraavassa.

a) Pida sahkotydkalusta tiukasti kiinni ja vie kehosi ja
kasivartesi asentoon, jossa voit vastustaa takaiskun voimaa.
Kayttaja voi hallita takaiskun voimaa sopivilla varotoimilla.

b) Tyoskentele erityisen varovasti kulmien, terdvien
reunojen jne. alueella, esta vaihtotyokalua ponnahtamasta
takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni. Pyorivélld
vaihtotydkalulla on taipumus juuttua kiinni kulmissa, teravissa
reunoissa tai saadessaan kimmokkeen. Tama johtaa hallinnan
pettamiseen tai takaiskuun.

¢) Ald kdyta hammastettua sahanteria. Sellaiset kiyttoty-
okalut aiheuttavat usein takaiskun tai sahkdtydkalun hallinnan
menettdmisen.

d) Ohjaa terdd materiaaliin aina samaan suuntaan, johon
terd poistuu materiaalista (eli sama suunta, johon lastut
lentévat). Tyokalun ohjaaminen vdraan suuntaan aiheuttaa sen,
ettd tyokalun terd tulee ulos tyokappaleesta ja vetda tyokalun
syottosuuntaan.

e) Kun kdytat pydrivia viiloja, leikkuuteria, nopeita leik-
kureita tai volframikarbidileikkureita, kiinnita tyokappale
aina tiukasti. Nama terét tarttuvat kiinni, jos ne ovat hieman
kallellaan urassa ja voivat isked takaisin. Jos katkaisulaikka tarrautuu
kiinni, laikka yleensd katkeaa. Jos pydriva viila, nopea leikkuri tai
volframikarbidileikkuri tarrautuu kiinni, se voi hypétd urasta ja voit
menettad tyokalun hallinnan.

Erityiset varoohjeet hiontaan ja katkaisuhiontaan

a) Kayta vain sahkotydkalullesi suositeltuja teratyyppeja ja
vain suositeltuihin kdyttotarkoituksiin. Esimerkiksi: dla hio
leikkausteran sivupinnalla. Hiomalaikat on tarkoitettu hiontaan
laikan ulkokehalla. Sivuttain kohdistuva voima saattaa murtaa
hiomalaikan.

b) Kayta kartiomaisille ja suorille kierteellisille hiomaky-
nille ja tulpille vain vahingoittumattomia karoja, jotka ovat
oikean kokoisia ja pituisia, ilman vastapaastoa lavasta.
Sopivat karat vahentavat rikkoutumisen mahdollisuutta.

¢) Vilté katkaisulaikan juuttumista kiinni ja liian suurta
syottopainetta. Ala tee liian syvia leikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen alttiutta kallistua tai juut-
tua kiinni ja siten takaiskun ja laikan murtumisen mahdollisuutta.

d) Ald asetakattasi pyorivén laikan eteen tai taakse. Kun terd
liikkuu tydkappaleessa pois pdin kédestasi, mahdollinen takaisku voi
singota pydrivan terdn ja séhkotyokalun suoraan sinua kohti.

e) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai keskeytat tyon,
tulee sinun pysayttaa sahkotyokalu ja pitaa se rauhallisesti
paikoillaan, kunnes laikka on pysahtynyt. il koskaan koeta
poistaa vield pyorivaa katkaisulaikkaa leikkauksesta, se
saattaa aiheuttaa takaiskun. Mdarittele ja poista puristukseen
joutumisen syy.

f) Ala kaynnista sahkotyokalua uudelleen, jos laikka on
kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin saavuttaa
taysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta jatkat leikkausta.
Muussa tapauksessa saattaa laikka tarttua kiinni, ponnahtaa ulos
tyokappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

g) Tuelittedt tai isot tyokappaleet, katkaisulaikan puris-
tuksen aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimiseksi. Suuret
tyokappaleet voivat taipua oman painonsa takia. Tydkappaletta tulee
tukea molemmilta puolilta, sekd katkaisuleikkauksen vierestd, ettd
reunoista.

h) Ole erityisen varovainen tehdessasi ,taskuleikkauksia”
pystyssa oleviin seiniin tai muihin alueisiin, joita et voi ndhda.
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Uppoava katkaisulaikka saattaa aiheuttaa takaiskun osuessaan
kaasutai vesiputkiin, sahkdjohtoihin tai muihin kohteisiin.

Taydentavia turvallisuusmaarayksia ja tyoskentelyohjeita

Metallien hionnassa syntyy kipindintid. Tarkista, ettei kenellekdén
aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistdlld saa olla mitaan
palavia aineita (kipindetaisyydelld). Polynpoistoa ei kdytetd.

Viltd sinkoilevien kipindiden ja hiomapélyn osumista kehoosi.

Kayté vain asianmukaisesti istuvia ja vahingoitumattomia
kiintoavaimia.

Al tartu kdynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Hiomatyokalujen on kaytava taysin samankeskisesti. Al jatka hio-
matyokalujen kéyttdd, jotka eivdt ole endd pyoreitd, vaan vaihda ne
uusiin ennen tydskentelyn jatkamista.

Pysdytd laite vélittmasti jos siind esiintyy huomattavaa varahtelyd
tai huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian aiheuttajan
madrittelemiseksi.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kdydessd.

Kaytd ja sailyta katkaisu-ja hiomalaikat aina valmistajan ohjeiden
mukaan.

Tydstettdva kappale on kiinnitettava, ellei se omapainonsa vuoksi
pysy paikallaan. Ald koskaan vie tyokappaletta kadelldsi hiomalaik-
kaa vasten.

Kaytettava tyokalu on kiinnitettava vahintaan 10 mm.
Varren sisamittaa L, voidaan kdyttada kdytettavén tyokalun sallitun
maksiminopeuden laskemiseen tyokalun valmistajan ilmoittamista
tiedoista. Se ei saa olla pienempi kuin sahkdtyokalun maksimino-
peus.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Suoramalliset hiomakoneet soveltuvat puun, metallin, muovin ja
vastaavien materiaalien hiontaan, erityisesti vaikeasti luoksepaa-
stavissa kohteissa.

Epaselviss tapauksissa noudata lisévarusteiden valmistajienan-
tamia ohjeita.

Konetta saa kdyttdd ainoastaan kuivatydskentelyyn.

ELEKTRONIIKKA

Elektroniikkaa pitd pydrimisnopeuden kuormituksen kasvaessa
vakiona.

Ylikuormituksen sattuessa kierroslukua alennetaan pyséhtymiseen
saakka.

Laite on varustettu ylikuormitussuojauksella ja takapotkunestotoi-
minnolla ja pysahtyy, jos sitd rasitetaan liikaa.

Ota huomioon, ettd kone palaa takaisin alkuperdiseen tydkierroslu-
kuun, kun ylikuormitus lakkaa.

Tydkierrosluvun saavuttamisen jélkeen laite on jélleen valmis
kdyttoon.

UUDELLEENKAYNNISTYSSUOJA

Nollajénnitekytkin estaa koneen kdynnistymisen uudelleen
sahkokatkon jalkeen.

Tyotd jatkettaessa tulee kone ensin sammuttaa ja sitten kdynnistaa
uudelleen.

PEHMEAKAYNNISTYKSEN

Elektronisen pehmedkdynnistyksen vuoksi kone kiihtyy jatkuvasti
kunnes ennalta valittu nopeus on saavutettu

Pitkddn kayttamatta olleet vaihtoakut on ladattava ennen kayttoa.
YIi 50°C [dmpétilassa akun suorituskyky heikkenee. Valtathan
akkujen sdilyttamistd auringossa tai kuumissa tiloissa.

Pida aina latauslaitteen ja akun kosketinpinnat puhtaina.
Optimaalisen kdyttdidn saavuttamiseksi akut on ladattava téyteen
kayton jalkeen.

Mahdollisimman pitkan elinajan takaamiseksi akut tulee poistaa
laturista lataamisen jalkeen.

Akkuja yli 30 pdivéa sailytettdessa: Sailytd akku yli 27 °C:ssa ja
kuivassa. Salytd akku sen latauksen ollessa 30 % - 50 %. Lataa akku
6 kuukauden valein uudelleen.

LITIUMI-IONIAKKUJEN KULJETTAMINEN

Litiumi-ioniakut kuuluvat vaarallisten aineiden kuljetuksesta
annettujen lakien piiriin.

Naiden akkujen kuljettaminen taytyy suorittaa noudattaen paikal-
lisia, kansallisia ja kansainvalisia madrayksia ja saadoksid.
Kuluttajat saavat ilman muuta kuljettaa nditd akkuja teitd pitkin.
Kaupallisessa kuljetuksessa huolintaliikkeiden téytyy kuljettaa
litiumi-ioniakkuja vaarallisten aineiden kuljetuksesta annettujen
madrdysten mukaisesti. Ainoastaan tahan vastaavasti koulutetut
henkilot saavat suorittaa kuljetuksen valmistelutoimet ja itse
kuljetuksen. Koko prosessia tulee valvoa asiantuntevasti.
Seuraavat kohdat tulee huomioida akkuja kuljetettaessa:
Varmista, ettd akkujen kontaktit on suojattu ja eristetty, jotta
valtetddn lyhytsulut.

Huolehdisiitd, ettei akkusarja voi luiskahtaa paikaltaan pakkauk-
sen sisdlld.

Vahingoittuneita tai vuotavia akkuja ei saa kuljettaa.

Pyydd tarkemmat tiedot huolintaliikkeeltdsi.

HUOLTO
Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Kéytd ainoastaan Milwaukee lisétarvikkeita ja Milwaukee varaosia. Mi-
kali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa ota yhteys
johonkin Milwaukee palvelupisteista (kts. listamme takuuhuoltoliikkei-
den/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettamaan laitteen kokoonpa-
nopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron seuraavasta
osoitteesta: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,

71364 Winnenden, Germany.
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TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA SYMBOLIT

Vakuutamme téten olevamme yksin vastuussa siita, ettd kohdassa
“Tekniset tiedot” kuvattu tuote vastaa kaikkia direktiivien merki-
tyksellisié saadoksia

2011/65/EU

2006/42/EY

2014/30/EU

ja seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on kaytetty.

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

m HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Lue kdyttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen kdynni-
stamista.

Kdytd laitteella tydskennellessdsi aina suojalaseja.

@ Kaytd suojakdsineita!

@ Koneella tyoskennellessa on kdytettava sopivaa
suojainta.

/\ | Otaakku pois ennen kaikkia koneeseen tehtavia
toimenpiteitd.

@ Alé kaytd vakivoimaa.

Lisélaite - Ei sisally vakiovarustukseen, saatavana
lisdtervikkeena.

mml Pyirimissuunta

)=

Sahkélaitteita ei saa havittaa yhdessé kotitalousjétteiden
kanssa. Sahko- ja elektroniset laitteet tulee kerétd erik-
seen ja toimittaa kierratysliikkeeseen ymparistoystavalli-
std havittdmistd varten. Pyyda paikallisilta viranomaisilta
tai alan kauppiaaltasi tarkemmat tiedot kierratyspisteista
ja kerdyspaikoista.

Suojaluokan Il sahkdtyokalu. Sahkdtydkalu. jonka séh-
kdiskunsuojaus ei ole riippuvainen ainoastaan peruseris-
tyksestd, vaan myds siitd, ettd kdytetaan lisaturvatoimia,
kuten kaksinkertaista eristystd tai vahvistettua eristysta.
Laitteessa ei ole suojajohtimen liittdmiseen tarvittavia
varusteita.

O]

c E Euroopan saannonmukaisuusmerkki

UK
cA

4? Ukrainan saannonmukaisuusmerkki
001

[ H [ Euraasian sa@nnonmukaisuusmerkki

Britannian saanndnmukaisuusmerkki



TEXNIKA LTOIXEIA

EYOYZ AEIANTHPAX M18 FDG

Ap1Bpo¢ mapaywyng 45822102...
...000001-999999

Taon avtaMakTiKi¢ pmatapiag 18V

0VOpaoTIKOC aplBPOC 0TPOPWV 27000 min

Aidpetpog AaBidwv abopigng 6/8mm

Mey. d1dpetpog Koppol Aeiavong 50 mm

Bapog aupgwva pe T dladikacia EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg

MAnpopopiec Bopupou

T1d0pn nyntiki¢ mieong (Avaopdheia K=3dB(A))
Y1aBun nyntiknc oxoo (Avaspahea K=3dB(A))
Oopdre npootacia akori¢ (wraomidec)!

Tipég pérpnone eSakpiwpéves katd EN 60745. H ougwva pe Ty kapmoAn A ektipneioa atadpn BopuBou Tou pnxavrpatos avapEpeTal o€:

86,1dB (A)
97,1dB (A)

MAnpopopicc doviisewv

YMikéq Tipéc kpadaopwv (0poiopa Stavuopdtwv Tpiav SieuBivaewy) e§akpiBwbnkav obpwva pe Ta mpdtuma EN 60745.

Tip ekmopric Sovijoewv a, 12,0m/s?

Avaogdheta K= 1,5m/s?
NPOEIAONOIHZH!

To avagpepopevo 6’ autéq Tig odnyieg eminedo dovioewv xel petpnBei pe pua Tumomoinpévn odp@wva pe To EN 60745 péBodo pétpnong
Kat pmopei va pnotpomoinBei yia T o0ykpion Twv nAeKTPIK@Y epyaheiwv petagl Toug. Autd eivat emiong katdAno yia pia mpoowpivi

€KTipnon g empdpuvon Twv dovioewv.

To avagpepopevo eminedo SovioEwv avTImpoowmeDeL TIC KUpLEC XpRoeEl; Tou nAekTpikoD epyaheiov. Edv Opw  To nAeKTpIKG Xpnatpomoteital
0¢ AAeC XpRoELC, e S1aQopETIKG epyaleia epappoyi¢ 1} avemapkn ouvTripnon, pmopei va umapéel amokhion Tou emmédou doviioewv. Auto
umopéi va avénoel onpavika Ty emPdpuvon Twv doviioewv yia T GUVONIKK S1apKEL TG Epyaciag

Ta pia akpiPn extipnon e empapuvong Twv Sovioewv o@eilouy emiong va AapPdvovtat uméyn oL xp6vot, GTOUG 000U 1) GUGKEUN Eivat
amevepyomoinpévn 1 €ivat pev evepyomotnuévn aANd dev xpnotpomoteital mpaypatikd. Auto pmopei va pElwael onpavikd T empapuvon

TV 6OVATEWV yla TN GUVOAIKI) SLdpKeLd TS Epyaciag.

KaBopilete mpoobeta pétpa aopaleiag yia Ty mpoatacia Tou XEIPIOTH amd T emidpacn Twv Sovioewv 6mwg yia mapddetypa: Zuvtipnon
T0U NAEKTPIKOD £pyaleiov Kal Twv pyaleiwy epappoyig, Statnpeite {eoTd Ta YépLa, opydvwon Twv Sadikactwy epyasia.

m MPOEIAOMOIHEH AwaBacTte oAe Tig Ymodegerg
ac@aleiac karTig 08nyieg. Auéhelec kata Ty Tipnon

Twv mpogldomotnTikav umodeiSewv pumopei va mpokahégovv
nhektpomngia, kivduvo mupkaytdg fi/kat coBapouc Tpaupatiopols.
Ouhagre oAeg Tig mpocrdomonTikéc umodeierg kat 0dnyieg
Yia kdBe peAhovTiki xpron.

A\ OAHTIES AZOAAEIAZ 1A EYOYOYX AEIANTHPEX

Npo&idomouoig acpaleiag Kowvéc yia epyacieg
Tpoyioparog, Aeiaveng, pupipatoc pe suppatofouproa,
oTiABwong, Aagevong 1} AetavTikig Komi¢:Auto To
NAEKTPIKO Epyaleio mpoopileTat yia AetTovpyia w¢ epyaleio
Tpoyioparog, Aeiaveng, pupipatoc pe suppatofovproa,
otiABwong, Aaevong i komic. AraPaote OAeg Tig
npogidonouosic ac@aleiag, Ti¢ 0dnyieg, TI¢ ameikovioeig
Kal TIG Mpodiaypagéc mov mapéxovat Pe auto To NAEKTPIKO
gpyaleio. H un tripnon twv odnylav mov akoAovBouv, pmopei

va odnynoet o n\ektpomAngia, pwTid kai/ 6g coPapolc
TPAUHATIOHOUC.

Dev ouvioTatat ) EKTENEON EPYACIWV OTWC TO TPOYIOHA, 1)
Aciavon, To TpiYipo pe cuppatoPfouptoa, n otiNfwon fin
KO P€ auTo To NAEKTPIKO epyaleio. Xproelc, ol omoieg dev
mpoBAémovTal yia To NAEKTPIKG Epyaleio umopolv va 0dnyroouy e
KIvd0VOUC Kat va TpoKaAéaouv TpaupaTIopouC.

a) Mn xpnoponojoete moté eapripata mov Sev
npoPAémovTal Kat S€v mPoTaOnKav amoé Tov KATAGKEVAOTH
£181Ka Y’ auTo 1o nAeKTPIKO epyaleio. Movo n Slamiotwon ot

UMOpEiTE va 0TEPEWOETE Eva £§APTNHA 6TO NAEKTPIKO Epyaleio oag
eV eyyvaral v aogalr xprRon tou.

b) 0 emtpentoc aplBpdc 6TPOPWV TOU AVTAAAAKTIKOY
e§aptiparog mpémet va ivat TouhayieTov 1600 vPnog 66o
0 HEYI0TOC apIBIOC GTPOPWY IOV AVAPEPETAL EMAVW GTO
NAEKTPIKO epyaeio. ESapTrpata Ta omoia meploTpépovTal e
Tay0TnTa peyarlTepn amo Ty EMTPENTH, EVOEXETAL VA GTIAGOLY KaL
Va EKOPEVOOVIOTOUV.

¢) Hefwrepikn Stdpetpog Kat 1o mayoc Tou epyaleiov mov
XPNOIHOMOLEITE MPEMEL VA AVTATOKpivovTal MAPWC 6TIC
avtioTolyec 51a0TAGEL TOU NAEKTPIKOV Epyaleiov cag.
Epyaheia pe eopapéveg Sraotdoeig Sev pmopolv va kahugBolv
va eheyxBolv aopaha.

d) To péyeBog Tou dova TwV TPOXWV, TWV TUPTAVLV
Agiaveng i omotovdiimote dAAwv e§apTnpdTwy mpémei va
Taipralel anoluta evov afova i To SaktuAio cUGPIENG TOV
NAEKTPIKOU £pyaleiov. AVTAONNAKTIKA e§apTipata mou dev
Taptdouv aTov A§ova TG GUOKEUNG Eival EKKEVTpa, dovolvTal
umepBoAikd €vtova Kat gmopolv va odnyrieouv 0TV anwhela tou
€AéyXou Tou pPnyavipatog.

e) Ovtpoyoi pe pavtpéA, Ta Topmava Aeiavong, ot KOMTEC

1| dA\a e€apTiipata mpémel va elcdyovTal MAipw¢ péca 6To
SaKtUuAo 6UGPIENC 1} TO TEOK. Av T0 pavTpéM ouykpateital
avemapkwg fi/kat o Tpoyo¢ e¢éxet umepPohikd, o TomoBeTnpévog
TPOXOC EvdExeTal va xahapwoel Kat va ekToSeuBei pe peydhn
TaybtnTa.
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f) Mnv xpnoponotcite kareotpappéva e€aptipara. Mpw
amd Kade xprion, va eAéyxete Ta SapTipara omwe Toug
TpoyoUC Aeiavong yia TuXOV omacipata Kat pwypéc, 1o
Topmavo Agiavong yla pwypég, oxiotpo i umepPolikii gpopd,
T ouppatoBouvptaa ya xahapd i omacpéva ocuppara.

L& mepimTw)on MOV T0 NAEKTPIKO epyaleio 1} To e§dptnpa
MEOEL KATW, ENEYETE TO Yia TUXOV {npia 1) EyKaTaoTioTE éva
aképato e§aptnpa. Metd Tov éAeyyo Kat Tnv TomoBéTnon vog
£€apTPATOC, amopaKpuVBEiTe £0€iG Kal Ta MAPEVPIOKOpEVA
dvopa amd 1o eMimedo TOU MEPIOTPEPOPEVOL ESAPTIHATOC
Kat 0£0€TE T0 NAEKTPIKO Epyaleio o€ AetToupyia pe Tov
péytoto apiBpo 6Tpopwv, Xwpic Yoptio, yia éva Aemtd. Tuydv
Xahaopéva epyaleia omdve w emi To MeioTov katd T SldpKela autol
0V XpOvou dokprg.

g) Na@opdte mavtote T SiKi) 6aC, ATOPIKI TPOOTATEVTIKY
evbupacia. Na xpnowpomoreite emiong, avaloya pe tnv
EKAOGTOTE EPYACia MOV EKTEAEITE, MPOOTATEVTIKEC PAGKES,
TIPOOTATEVTIKEC SlaTAEIC PaTIV I} TPOGTATEVTIKA yuaAid.
Av XperaoTei, popéoTe Kat pdcka mPooTaciag amo GKovn,
WTAOTISEC MPOOTATEVTIKA YAVTIA ) pial EIIKI POGTATEVTIKN
nodid, mov Oa oag mpooTatevEl amd TUXOV ekapevdovi{opeva
AelavTika owpartidia f Opavopata vhikov. Ta pdria mpémel
VampooTaTEVOVTAL Ao TUXOV QlwPOUKEVa OwHaATidIa Tou pmopei
dnutoupynBolv katd T ektéleon Twv dildpopwv epyactwv. Ot
QVOMVEVGTIKEC KAL 0L TPOOTATEVTIKEC LAOKEC TPEMEL VA PINTPAPOLY
TOV a€pa KAl Ve 6UYKPAToUV Tn) oKV TTou dnptoupyeital Katd T
€pyaoia. Xe mepimtwon mou ekTedeite yia moAy povo og Loxupo
B0pupo pmopei va anwhéoeTe T akor oac.

h) @povriete, Tuxdv mapevpiokOpeva dropa va Bpiokovrat
MAVTOTE 0 oA} AMOOTACN AN TOV TOpE IOV £pyaleoBe.
KdBe dropa mov pmaivel otov Topéa mov £pyaleofe mpénsiva
(opa MPOGTATEVTIKN evdupacia. Opadopata Tou umd Katepyaoia
Tepayiov i omaopévav epyaleinv pmopei va ekopevdovioTolv Kat

Va TPOKAAEGOUY TPAUHATIONOUC AKOHN KI EKTOC TOU GpETOU TopEa
pyaciac.

i) Namdvete Tn 6uokevi} 6TIG povwpéveC XelpolaBéc oTav
EKTENEITE EPyaciec KATA TIC OMOiEC Ta KOMTIKA Epyaleia

Ba pmopovcav va mégouv EMAv o€ KPUPPEVA KaAwdia
PEVRATOC.H eMaQn TV KOMTIK®V epyaleinv pe aywyd Tpopodooiag
Taong mopei va B¢0€1 Ta PETANNIKA THAPATA THE CUOKEVRG UM 0TAON
Katva mpokahéaet nehktpomngia.

j) Nakpatdte mavra to epyaleio oTabepd ovo/ota xépt/
Xépla oag Katd tnv ekkivnon. H porn avidpaong tou kivntpa,
KkaBwe emraybvel og RPN Tay0TNTa, EVOEXETAL VA IPOKANEDE TV
TEPIOTPOYN TOU Epyaheiou.

k) Xpnotpomnolgite GQIYKTIPEC Y1a VA GTEPEWOETE TO UTTO
ene€epyacia avTiKeipevo, Qoo auto ival QikTo. Moté
PNV KPaTdTe éva kPO UM emefepyacia avtiKeipevo oTo

£va Xépt Kat 1o Epyaleio 6o dAAo Xép1, eva ivar o€ Xprion. H
OTEPEWON EVOC PIKPOD UTIO EMECEPYATia QVTIKELHEVOU JIE OQIYKTRPEC
00 EMTPEMEL Va XPNOLHOTIOIOETE To/Ta YéPL/XépLa oag yia Tov éNeyyo
ToU €pyaheiov. Ztpoyyuld uNika omwg ol pdBdotL meipwy, ot GwAvES

1} 01 GWANVWOELC £X0UV TNV TAON Va KUAOGY KT TRV KOTTH TOUG Kall
umopei va mpokaréaouy To PmokapLopa TG puTng f Ty avamidnon
NG PO TO P€POC 00,

1) Mnv amoBétete To nAeKTPIKO Epyaleio moTé, mpotol

70 avtaMAakTiko e€apTnpa akivnromonOei mMpw. To
TIEPLOTPEPOpEVO epyaeio pmopei va épBel oe emagn pe Ty emeavela
0TV oroia akoupMAoate To NAEKTPIKO epyaleio ki £T01 va AoETE TOV
éheyyo Tou.

m) A@ou aANaete pUTEC ) KAVETE OMOIEGOMOTE
npocappoyéc, BePaiwBeite 611 To maipddi rov Saktuliov
6UoPIENG, 1o ToOK 1) omoradnmote dAAn Siavaén mpocappoyng

ivat kaha oprypéva. O1yahapéc Slataelg mpooappoyrg pmopei
Va LETATOMOTOUV AMPOOHEVa, TPOKAAWVTAC AMWAELD EAEYXOU, Ta
Xahapd meplotpepopeva e§aptripata Ba ektoSeubouv Biaia.

n) Mnvag@ioete o nAekTpIko epyaleio va epydletat dtav
T0 peTaépete. Ta polya oag Hmopei va TUNXToOY Tuyaiw¢ 0To
TIEPIOTPEPOpEVO £pYaheio KI QUTO Va TPUTIOEL TO WA 00,

0) NakaBapileTe TAKTIKG TIC OYIO|EC AEPIGHOU TOV
nAeKTPIKOU pyaleiov oag. H mtepwtn Tou Kivntipa tpaBaet
oKOVN péoa 0To mepiPAnpia Kal n 6UooWPEVON HETAANIKIG OKOVNG
propei va Snpoupyfoet nAEKTPIKOUG KIvEUVOUC.

p) Mn Xpnotpomorite To NAeKTPIKO Epyaleio Kovtd o€
€0@AekTa UMKA. 0 omvOnplopdg pmopei va ta avagAégel.

q) Mn xpnotpomorcite epyakeia mov amartolv Yosn pe
YUKTIKG vypd. H xprion vepol 1} GAAwY YUKTIKWY ypav pmopei va
odnynoet ae n\ektpomAnia.

K\otonpa kot oeTikég mpoerdomomTikéq umodeigerg

H avddpaon (k\wtonpa) eivatn §agviki avtidpaon oto 6@Avwpa i
HAYKw A EVOC MEPLOTPEPOPEVOL TpOYOD, EvO MéNpaTog Aeiavang,
piag Bovptoag 1y omotovdrimote AAov e€aptripatoc. To o@rivewpa i
T0 HayKwpa MPOKAAE( To AmGTOHO OTARATNHA TOU TIEPIOTPEPOPEVOY
e€apTipatog, To omoio xel w¢ amoTéAeopa TV BN ToU EKTOC
ehéyxou nhektpikol epyaheiov mpog Ty avtiBetn kateuBuvan Tng
TEPLOTPOPNG TOU EEAPTAHATOC.

0tav . x. évag diokog Komm¢ 6eNVKGEL | PMAOKAPEL Péda 6T0 UTo
KaTePYaoia uNIKO, TOTE N akpr Tou diokou mou PubileTal péoa oo
UAIK6 pmopei va otpeAwael kat akohouBwg 6 diokog komrg va
TeTayTel pe oppn kat aveéAeyka amd To UNKG 1 va mpokahéael
KAOTonpa. 0tav ouppei avtd o diokog kommg Kiveital pe katebBuven
TIPOG TO XEIPIOTA/TN XelpioTpia 1 kat avTiBeta, avaloya pe T popd
TIEPLOTPOPC 6TO ONpEi0 PMAOKAPIOPATOC. L€ TETOLEC MEPITTWIOELC
eV amokAEiETal akOpn KAl T0 OTIAGIHO TwV Si0KwWV KOMNG.

To kKAOTONWA €ival To amoTéNeopa vog e0Qahpévou 1y e
XELPLOHOU TOU NAEKTPIKOU £pyaNeiov Kat pmopei va amopevyBei

pe AU KATAAANAWY TPOANTTIKWY PETPWY, Gav QUTA IOV
TIEPLYPAPOVTAL MAPAKATL).

a) Kpardte o1abepd 1o nAeKTPIKO Epyaleio Kat TomoBeToTE
TO GO0 KAL TO XEPI 6AC £TOL, WOTE VO POPEITE va
avtiotadeite oTig Suvapeic avadpaong 0 xelplotic pmopei

va ehéyEel Tig Suvdperg avadpaong, av AngBouv ot katdAAnheg
npo@uAGeC.

b) Na epydleae pe 1d1aitepn mpocoyn o€ ywvieg, koptepéc
akpéc KTA. Opovrilete, To AeravTiko epyaleio va pnv
avatvaytei éw amod o umo Katepyacia VKO Katva pn
oPNVWOEL 6’ auTo. To meploTpePOpEVO AelavTiko epyaeio
GONVAVEL EDKON KATA TNV £pYacia 0 ywVies Kat € KoPTEPEC AK|IEC
1} 6tav ekTivaeTat. Auto mpokalei KAGTOnA i anwAeLa Tou EAEyyov.
¢) Mnvnpocaprdte 0doviwtéc Aemideg mproviov. Tétola
avtaMakTika e§aptripata mpokaholv ouyvd kAdtonpa rj odnyouv o€
anoheta Tov EAEyyou Tou NAEKTPIKOD epyaNeiov.

d) Naodnyeite mavra tn potn péca 6vo vAKG mpog T idia
KatevBuvon, pe Tnv omoia eE£pyeTal n akpi KoM\ amo o
UMK (SnAadn n idia katevBuvon, mpo¢ TN omoia meTdyovat
1a Bpavepara). Hmpowbnon tou epyaleiov mpog tn AdBog
KkatevBuvon mpokahei T €6080 TNE Ak KOMRC TNE HUTNG A6 TO
umo emeSepyacia avikeipevo kat v AN Tou epyaheiov mpog Ty
KkatevBuvon mpowdnong.

e) 'Otav xpnotponoleite meploTPEPOPEVEC AipEC, KOMTEC
vPnAi¢ TayuTnTag i) KomeC kapPidiov Bodppapiov, va
OTEPEWVETE MAVTA TO UG EMESEPYATia AVTIKEIPEVO PE
aopaheta. Autoi ot Tpoxoi atypadwtilovtar, av khivouv ehagpwg
péoa oty eykom kat evoéxetal va mpokAnBei avddpaon. Otav
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alypoAwTIOTEL évag Tpoxdc Komng, uviBwe omaet o id1og 0 Tpoyog.
'0tav atypadwtiotei pia meplotpepopevn Aipa, évag kOmTng uPnAng
TayutnTac A évag kémng kappidiov BoAgpapiov, evdéxetatva
avamndnoel amo T eyKomN kaiva xdoeTe Tov éNeyxo Tou epyaheiov.

181aitepec mpogidomontikéc umodeifeig yia Aeiavon Kat
Kom\

a) Nayxpnotpomolgite povo TUMOUC TPOXWV OV GUVIGTWVTAL
y1a 10 NAEKTPIKO EpyalEio Gag Kat PH6vo yla TIC GUVIGTWHEVEC
epappoyéc. Nnamapadetypa: pnv tpoyilete pe v mievpd
€vO¢ Tpoyou komm¢. 01 diokol Komi¢ mpoopiovrat yla apaipeon
UAKOU POvO pe TV akpr Toug. AuTd Ta AElavTIKA 6paTa HMmopEi va
omdoouy dtav umoaToLV mieon and Ta mAdyla.

b) NaA&eavtikovg kavoug Kai Buspara pe omeipwpa,
Xpnotpomotsite pévo aképata pavrpéAa tpoxol pe ouvexn
1HAvVTa WpoU, 6WETOU peyéBoug kat prjkoug. Ta katdAnha
pavpéia pevouy Ty mbavotnta Bpavong.

¢) Na amo@evyete To pmAokdpiopa Twv diokwv Komig Kaw/i
v doknon mohv vPnhi¢ micong. Na pn Sie§dyete Topég
unepPolkov BaBoug. HumepBoiki empdpuvon tou diokou komng
auédvel T Pnyaviki Tapapopewor Tou Kaitov kivduvo otpéAwang
K1 €101 Kau Ti¢ mBavotnTeq kAoToRpatog 1y omacipatog Tov AelavTikod
0WHaTOC.

d) Mnv tonoBeteite 1o yépt 6ag oty idia evbeia kat miow amo
TOV MEPIOTPEPOpEVO TPOXO. 0Tav 0 TPOYOC, KaTd TN AeiToupyia Tou,
anopakpuveTat amd to xépt 6ag, n mbavi avadpaon pnopei va wbroel
TOV EPLOTPEPOIEVO TPOXO Kal T0 NAEKTPIKG epyaheio kateuBeiav mpog
T0 pépog oag.

e) '0tav o diokog Komn¢ pAOKApEL ) 6TaV SIAKOMTETE TRV
£pyacia cag mpémel va 0£TeTE T0 NAEKTPIKO EPYaNEi0 EKTOC
Aertovpyiag Kat akohovBw¢ va To Kpatdre fpepa péxpt o diokog
KOTI|C Vel 6TapaTrioEl evieAwg va Kiveital. Mnv npoomabrioete
moté va BydAete To dioko Komri¢ amd To UMKG dtav avtog
KIVEITaL AKOpN, StapopeTika umdpyel Kivéuvog KhotoRpatog.
E¢akpiBwoTe ki e§oudeTepwate T attia Tou Pmhokapiopatog.

f) Mn Béoete To nAekTpIKO Epyaleio maAt o Aetroupyia 660

0 diokog komi¢ BpiokeTal akopn péca 0To UMO Katepyacia
TEpA)10. APROTE TO §i0KO KOG VO ATOKTHGEL TO PEYIOTO
apiBpo GTPOPWV MIPIV GUVEYIOETE IPOGEKTIKA TNV KOT).
MagopeTikd o 6ioKo¢ umopei va opnvwoeL, va metayTel je oppr £§w
and 1o umd Katepyaoia KO 1y va Tpokahéoel KAGTonpa.

g) NMAdkec, § AAa peydAa umo Katepyacia Tepdyla, mpénetva
unootnpilovral yia va eattwOsi o kivéuvog kKAotorpatog amo
£€vav Tux6v pmhokapiopévo dioko komic. Meyaha umo katepyasia
Tepdyla pmopei va Auyioouv kdtw amé To ibto Toug To Bdpoc. To umd
KaTePyaoia Tepdyo mpEMeL va UTOOTNPLXTE Kal TIC o TAEUPES TOU,
KatKovTd 0TnV TOpr KOMMG Kat TNV akpr Tov.

h) Na giote 18iaitepa mpooeKTIKoi 0 ,TopéC Buhdkw” o€
UMAPXOVTEG Toiyou( I} dAAoug TupAoug Topeic. O fuBilopevog
diokoc Komr¢ pmopei va kel cwhives pwtagpiou (ykaliol) i vepoo,
NAEKTPIKEC YPAPHES 1) QVTIKEijEva OV pmopei va mpokahéaouy
KAdTonpa.

Nepartépw 0dnyicc acpaleiac kat xprioewe

Katd v Aeiavon/tpoxiopa Twv petdMwv Snpioupyobvtal
omvOnpec. Mpoaéxete, va unv tebei og Kivouvo kavéva dtopo.
Noyw Tou KivdUvou mupkaytdg dev emrpémetat va Bpiokovtal
KovTd e0@AeKTA UNIKA (meptoyn ekToEeuang Twv omveripwv). Mn
xpnotpomoteite kapia dtaraén avappdenang okovng.

Mnv a@rivete T omiBeg kat Tnv ok6vn mou METAyovTal va 0a¢
XTUTTGVE 0T0 OWHA.

Na xpnotponoteite povo enimedec kheidec mov epappdlouv
KatdAnAa kat givat aképateg.

Mnv amhaveTe Ta xépta ag oTnv emkivéuvn mepLoxn TG Pnxavig
dtav €ivat o Nettoupyia.

Ta epyaleia tpoxiopatog mpémet va Aertoupyolv amolvta
opokevTpa. Mn guveyiCete va xpnotpomotite pn kukAikd aecoudp
Tpoyiopatog. AvtiBeta, avTikataoTeite Ta, MPpoTol ouvEXioeTe e
v epyacia.

0¢0Te TN OUOKEVN ApPEOWC EKTOC AeIToupyiag 6Tav mapouslaoTolv
onpavTikoi kpadaopoi iy lamoTtwBolv da ehattwpata. EAEyEte
™ HNXaVA, yla va S1amoTeoETe Ty aitia.

TaypéQia i ot 6kNBpeg Oev emTpémeTal va amopakpivovtat 66o n
unxavn Bpioketat o Nettoupyia.

Xpnotponoeite Kat QuAdyeTe Toug diokoug Komm¢ kat Aeiavong
TIAVTOTE COPPWVA HE TIG 0NYiE TOU KATAOKEVAOTH.

To mpog eme€epyacia Koppdti mpémeLva o@IyTei kahd, otav dev
umopei va kpatnBei pe To {10 Tou To fdpog. Mnv Kpatdte moté To
eneCepyalOpevo KOPPATI e To Xépt evavTia oo dioko.

To epyaleio @appoyi¢ MPEMEL VA GTEPEDVETAL PE
o@yKTipEC Touhdytotov 10 mm. H eowtepikn didotaon Ly
T0U 0TENEXOUE Pmopei va xpnatpomoinBei yia Tov umoAoyIopo Tng
HEYI0TNG EMTPEMOPEVNE TAXUTNTAC TOU EPyaEiov EQapHOYRC
amo Ti¢ mpodiaypagEg mou mapéxovTal amd Tov KATAGKEVAoTH

TOU £pyaheiov epappoyrc. Aev mpémelva givat pikpdtepn amé T
péytotn TaydTnTa T0U NAEKTPIKOU EPyaNeiou.

XPHIH ZYMOQNA ME TO ZKONO NPOOPIZMOY

O1evBeic heravnpeg mpoopidovtal yia Ti¢ epyasieg Aeiavong
akpiBeiag o€ pétalha pe epélec Omwe kat yia T Aeiavon petdAwv
Xwpi¢ 0idepo, MaoTtikwy, okAnpol EuNou KA. pe Ppélec.

e mepintwon ap@iBoliav mpooéyete Tiumodeiel Tou
KaTAoKeLaaTH Twv MP6oBeTwY eSapTdTWLY.

H nAekTpiki ouokeun eivat kataAnAn povo yia emeSepyaoia xwpic
vepo.

HAEKTPONIKH PYOMIZH

To nhekTpoviKo 000N Slatnpéei 6Tabepd Tov aplBpd oTpogwv
6tav auédvetai to poprio.

Y& mepimTwon umepeOPTWONG 0 ApIBHOC GTPOPWY PELVETAL HEXPL
TV aKnTomoinon.

H guakeun eivat eSomhiopévn pe Aettoupyia mpootaciag evavtia oe
UTEPPOPTWON KAl apviko XTUMNHA Kat TiBeTat ekTd¢ Aettoupyiag
0€ TETOLEC TEPIMTWOEIC.

Napakahw mPooégTe 0TI 6 MepimTwon Mou MAYEL va VQIoTATAL O
QOPTOC N UNXAVH QVAKTA QUTOPATA TIC GTPOYES TTOU Eixe aTNV ApXN.
H ouakeun ivat éToiun mpog xprion apdTou GTacel TNy meployr
0TPOPWV Epyaciag.

NPOXTAZIA ENANEKKINHZHZ

0 81akomTNG PNdEVIKIC TAONE TPOOTATEVEL AMO EMAVEKKIVNON TNG
GUOKEVNC HETA amo pita Slako) pedpatog.

Ye véa évapén TE Epyaciag amevepyomoLEiTe Tn pnxavi Kat
EVEPYOTIOLEITE €K VEOL.

MAAAKO ENAP=H

To nAeKTPOVIKG 6UOTNWA auEAvel opald Tov aplBpd 6TPOPWY
WOTE va anopeuyBei pia amdtopn ekkivnon T pnxavi katva
S1a0@ahiobei 0 0iyoupog XEIPLOPOG TNG.

MMATAPIEX

Enavagopriete Tic avtalakTikég pmatapies mou dev éxouy
XpnotyomoinBei yia peyariTepo Xpovikd dldaTnya mpwv T xpron.

EAAnvika
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Mia Beppokpasia mvw amd 50°C peiwvel T 1ox0 TG
avtahakTikig pmatapiag. Amogebyete T Béppavon yia
peyaliTepo xpoviko Staatnpa amd Tov AAL0 1 TI CUOKEVES
Béppaveng.

Alanpeite TI¢ Emagéc 00vdENE 0TO QOPTIOTH KAt 6THV
avtaMakTikn patapia kabapég.

Ta pua dptotn Srdpketa {wng mpémel Petd Tn Xprion ot pmatapieq va
(OpPTIOTOOV MARPWC.

Ta pia kata 1o Suvatdv peydAn Sidpkea {wig ol pmatapieg Petd T
@option opeilovv va apaipeBolv amd 1o eopTioTH.

Ta tv amoBrikevon tne pratapiag yia S1doTnpa peyaritepo Twv 30
nuep@v: AmoBnkelete T pmatapia mep. atoug 27°C o€ 0TEYVO XWPpo.
AnmoBnkebete T pmatapia mep. 0o 30%-50% Tng KatdoTaong
@optiong. KaBe 6 prvec poptilete ek véou Tn pmatapia.

METAQOPA TON MIATAPIQN IONTQN AlOIOY

Ot pmatapieg 10vTwv NiBiov UTOKEWTAL OTIC AMAITAOEL] TWV VOULKWOV
S1aTdgewy yla TV LETAPOPA EMKIVEUVWY EUMOPEVHATWY.

H petagopd tétowwy pmatapiwy mpémet va mpaypatomoleitat
TNPWVTAC TOUC TOMIKOUG, EBVIKOUC Kat S1eBViig Kavoviapoug Kat Tig
avtioTotyec datdgeic.

Emtpénetain petapopd téTolwy pmataptav 61o dpopo wpic
TIEPAITEPW ATIAITAOEIC.

H epmopiki petagopd pmataplav 16vtwv Mbiov amo etaipeieg
UETAPOPGV UTIOKEITAL GTIC AMAITAOELS TWV VOUIKWY Slatdéewy

Yla TNV HETAQopd EMKIVOIVWY epmopeupdTwy. 0L TPoETOIHAiES
amooToAAC Kal N HETaopa mpayuatomolodvTal amokKAELOTIKA amd
&d1kd ekmaibevpéva mpoowma. H suvolikiy dladikacia suvodeletal
an6 e€e181KeVPEVO TPOSWTIKO.

Katd T petagopd pmataptav 10vtwy Nibiou mpémeiva mpooéyete
Ta Q¢

DpovTioTe Ta onpeia EMagwy va eival MPOOTATEVEVA KAl HOVWHIEVE
wote va amo@evyBolv BpayxukukA@pata.

Mpocé€te To makéTo pmataplov va eival 0tabepo péoa ot
GUOKeVaoia Kat va pn yhoTpd.

H petagopad pmataptwv mou mapouataouv pBopéc 1y Slappoég dev
EMTpémeTal.

Ta mepioadtepe mnpogopieg amevBuvBeite oty etaipeia
HETAPOPWV.

LYNTHPHIH

Aatnpeite mavtote TI¢ oy10péc e€agptopol Tng pnxaviic kabapéc.
Xpnotpomoteite povo ageoovdp Milwaukee kat avtaAhakTikd
Milwaukee. Eaptipata, mou n alayr toug dev meptypdgetal,
avtikaBotwval o€ pia Texvikn umoatnpién ¢ Milwaukee (BAéme
@UNGd10 eyyinon/ dieuBuvaelg Texvikn umooTipIEng).

‘0tav ypeldletar, pmopeite va {nTioeTe éva oé610 GuvappoAdynong
NG OUOKEUNC, SivovTag Tov TUTO TNE PNXavig Kat apibé ety
mvakida 1ox0o¢, and o kévipo oéppi¢ N ameuBeiag amd T gippa
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany.

AHAQIH MITTOTHTAL EK

An\@voupe pe amokeloTIKN pag vBlvn, 6T1 T0 P06V MoV
neplypd@eTal oTa «Texvikd XapakTnploTIKA» CUPHOPQWVETAL PE
ONEG TIC OYETIKES HlaTASELS TV 00NyIWY
2011/65/EE

2006/42/EK

2014/30/EE

Kal €0V EpappoaTEl Ta akdAouBa evappoviopéva mpétuma
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015
ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
J %‘"“ ‘ﬁj/

Alexander Krug / Managing Director
E€ouatodotnpévoc va ouvtage tov Texviko gakeho.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

LYMBOAA

m MPOZOXH! MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOX!

©
o

Napakaw dtapdote oxoAaoTika TI¢ 0dnyie¢ xprong mpw
amd Ty évapén Aertoupyiag.

TTI¢ €pYaoieg pe T pnyavi gopdte mavrote
TIPOGTATEVTIKA yuahid.

Na @opdte mpoatateutikd ydvtia!

Na @opdte katdAAnAn pdoka mpooTaciag amo kovn.

MNpw an6 kdBe epyacia oTn pnxavi agaipeite Ty
avTaMAakTIKN pmatapia.

@

Mnv Baete Suvapn.

E¢aptipata - Aev mepthapPdvovar ota uhikd
mapadoonc, ouviaToUpEVN TPoaBkn amd To mpoypappa
eCaptnuatwy.

KatevBuvon tng meplotpogrig

HAekTpIKA pnxavipata dev EMTPEMETaI VO amoppinTovTal
padi pe Ta otkiaka amoppippata. HAeKTpIkd Kat
NAEKTPOVIKA pnxavipata cuAAéyovTal EexwploTd kat
napadidovtat mpo¢ avakkAweon pe TpoOmo GIAKO mpog To
nepIBANov og emiyeipnon ene§epyaciac amoppippdTy.
EvnpepwOeite amd Tig Tomkég ummpeoieg i amd
€16IKEVPEVOUC EUMOPOUC OYETIKA P KEVTPA avaKUKAWONG
Kat GUA\OYRC AmoppIPpATWY.

HAexTpiko epyaleio katnyopiac acpahetac Il. Hhektpikd
epyaeio 0o omoio n mpoatacia amd nAektpominéia
dev e§aptdral povo amd Ty Paotkn povwon alhd kat
amo CUPMANPWHATIKA péTpa ao@aNelag 6mu¢ Sumin

1} evioyupévn povwon. Aev umdpyel eomMiopog yia va
ouvdeBei pe Ty yeiwon.

c € Evpwmaikd ofpa motétnTag

O]

K
Bpetavikd onpa motétnTa
cAa p: Ny nrag

@ Oukpavikd onpa moetdTnTag

001

E H [ Eupaotatikd ofpa motéTnTag
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TEKNIK VERILER

Cubuk taglama makinesi M18 FDG

Uretim numarasi 45822102...
...000001-999999

Kartug aki gerilimi 18V

Devir sayisi 27000 min

Penset capi 6/8mm

Maksimum taglama diski ¢ap1 50 mm

Agirhigrise EPTA-iiretici 01/2014'e gore (Li-lon 5,0 Ah) 21kg

Giiriiltii bilgileri

gore tipik giiriiltii seviyesi:

Olgiim degerleri EN 60745 e gore belirlenmektedir. Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme egrisi A'ya

Ses basina seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 86,1dB (A)

Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 971dB (A)

Koruyucu kulaklik kullanin! '

Vibrasyon bilgileri

Toplam titresim degeri (ii¢ yoniin vektdr toplami) EN 60745’ gore belirlenmektedir:

titregim emisyon degeria, 12,0m/s?

Tolerans K= 1,5m/s?
UYARI!

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir lgme metodu ile 6lciilmiistiir ve elektrikli el aletleri birbiriyle
kargilastirmak icin kullanilabilir. Ol¢iim sonuglari ayrica titresim yiikiiniin gecici degerlendirmesi iin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari icin gecerlidir. Ancak elektrikli el aleti bagka uygulamalar iin, farkli
eklenti parcalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gosterebilir. Bu durumda, titresim yiikii toplam

¢alisma zaman araligi icerisinde belirgin dlciide yiikselebilir.

Titregim yiikiiniin tam bir degerlendirmesi icin ayrica cihazin kapali oldugu siireler ve cihazin calisir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadig siireler de dikkate alinmalidir. Boylelikle, toplam ¢alisma zamani araligi boyunca meydana gelen titresim yiikii

belirgin dlgiide azaltilabilir.

Kullaniciyr titresimlerin etkisinden korumak iizere, rnedin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimi, ellerin sicak tutulmasi ve

is akislarinin organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

m UYARI Giivenlikle ilgili biitiin agiklamalari. Aciklanan
uyarilara ve talimat hiikiimlerine uyulmadigi takirde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olunabilir.

Biitiin uyarilan ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

A\ CUBUK TASLAMA MAKINESI IGIN UYARILAR

Taglama, zimparalama, telli fircalama, parlatma, oyma

ya da agindincail kesme iglemleri icin ortak giivenlik
uyarilan:Bu elektrikli alet taslayici, zimparalayic, telli
fircalayia, parlatia, oyucu ya da kesici olarak ¢calismak
iizere tasarlanmigtir. Bu elektrikli el aleti ile birlikte
verilen tiim giivenlik uyanlarini, talimatlan, cizimleri ve
belirtimleri okuyun. Asagidaki talimat hiikiimlerine uymadiginiz
takdirde elektrik carpmasl, yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile
kargilasabilirsiniz.

Taslama, zimparalama, telli fircalama, parlatma, oymaya
da kesme gibi islemlerin bu elektrikli aletle uygulanmasi
onerilmez. Bu aleticin 6ngériilmeyen uygulamalar tehlikeli
durumlar n ve yaralanmalar n ortaya ¢ kmas na neden olabilir.

a) Uretici tarafindan ozel olarak bu alet 6ngériilmeyen

ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir aksesuari
elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz giivenli kullanimi garanti
etmez.

b) Kullanilan takimin izin verilen devri, enaz elektrikli.ci-
haz iizerinde yazili azami devir kadar yiiksek olmalidir. Izin
verilenden daha hizli donen aksesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.

¢) Kullanilan ucun dig capi ve kalinhigi elektrikli el aleti-
nizin élgiilerine uymalidir. Olciisii uygun olmayan uglar yeteri
derecede kapatilamaz veya kontrol edilemez.

d) Disk, zimparalama tamburu ya da diger herhangi bir
aksesuarin mil boyutu, elektrikli aletin mil ya da halkasi ile
uyumlu olmalidir. Cihazin montaj sapi iizerine sigmayan aksesu-
ar parcalari, eksantrik hareket eder, agiri titresir ve alet iizerindeki
hakimiyetin kaybedilmesine neden olabilirler.

e) Mandrel takili disk, zzimparalama tamburu, kesici ya da
diger herhangi bir aksesuar, halka veya kilitleme tertibati
icine tamamen takilmalidir. Mandrel yetersiz bir sekilde tutulur
ve/veya diskin ¢ikintisi cok uzun olursa, takili disk gevseyebilir ve
yiiksek hizdayken cikabilir.

f) Hasarli aksesuarlari kullanmayin. Her kullanim dnce-
sinde orn. agindina diskler iizerinde ¢entik ya da catlak,
zimparalama tamburunda ¢atlak, yirtik veya asiri aginma,
tel fircada gevsek ya da kirik tel olup olmadigini kontrol
edin. Elektrikli alet ya da aksesuarin diisiiriilmesi halinde
hasar olup olmadigini kontrol edin veya hasarsiz bir aksesuar
takin. Bir aksesuari kontrol ettikten ve taktiktan sonra,
kendinizi ve yaninizdakileri donen aksesuarin diizleminden
uzakta tutarak elektrikli aleti maksimum yiiksiiz hizda
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bir dakika boyunca caligtirin. Hasarli uclar cogu zaman bu test
siiresinde kinilir.

g) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise gore
tamyiiz siperligi, goz koruma donanimi veya koruyucu
gozliik kullanin. Eger uygunsa kiiciik taslama ve malzeme
parcaciklarina karsi koruma saglayan toz maskesi, koruyucu
kulaklik, koruyucu is eldivenleri veya dzel is onliigii kullanin.
Gozler cesitli uygulamalarda etrafa savrulan parcaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi ¢alisma sirasinda ortaya ¢ikan
tozlan filtre eder. Uzun siire yiiksek giiriiltii altinda caligirsaniz isitme
kaybina ugrayabilirsiniz.

h) Bagskalarinin calistiginiz yerden giivenli uzaklikta
olmasina dikkat edin. Calisma alaniniza girmek zorunda olan
herkes koruyucu donanim kullanmalidir. is parcasinin veya ucun
kinlmasi sonucu ortaya ¢ikan parcaciklar etrafa savrularak alisma
alaninizin digindaki kisileri de yaralayabilir.

i) Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolarisabet eden
calismalar yapilirken cihazi izole edilmis kollarindan tutun.
Kesme aletinin icinden elektrik akimi gecen kablo ile temas etmesi
durumunda elektrik akimi cihazin metal kisimlarina geger ve elektrik
carpmasina sebebiyet verebilir.

j) Baslatma esnasinda aleti el(ler)inizde sikica tutun. Tam
hiza yiikselecegi icin motorun reaksiyon torku aletin donmesine
neden olabilir.

k) Uygun oldugu durumlarda islenecek parcayi sikistirarak
destekleyin. Kiigiik bir is parcasini bir elinizde tutarken diger
elinizde calisir durumdaki aleti asla tutmayin. Kiigiik bir is
pargasini sikistirmaniz, dider el(ler)inizle aleti kontrol edebilmenizi
saglar. Diibel ve boru gibi yuvarlak malzemeler kesme esnasinda
yuvarlanabilir ve matkap ucunun size dogru firlamasina neden
olabilir.

1) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla yere
koymayiniz. Donmekte olan ug aleti birakacagiz yiizeye temas
edebilir ve elektrikli el aletinin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

m) Matkap uclanini degistirdikten ya da herhangi bir ayar
yaptiktan sonra halka somunu, matkap kovani ya da diger
ayar tertibatlarinin iyice sikildigindan emin olun. Gevsek ayar
tertibatlari kontrol kaybi dolayisiyla ani kaymalara neden olabilir,
gevsek doner bileenler hizli bir sekilde firlayabilir.

n) Elektrikli el aletini ¢calisir durumda tagimayn. Giysileriniz
rastlanti sonucu dénmekte olan ug tarafindan tutulabilir ve ug
bedeninize temas edebilir.

0) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu govdeye ceker ve metal tozunun
asir birikimi elektrik carpma tehlikesini ortaya cikarir.

p) Elektrikli el aletini yanict malzemenin yakininda
kullanmayn. Kivilamlar bu malzemeyi tutusturabilir.

q) Sivisogutucu madde gerektiren uglart kullanmayin. Suyun
veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi elektrik carpmasina
neden olabilir.

Geri tepme ve buna ait uyarlar

Geri tepme, sikisan ya da takilan disk, zimpara band, firca veya
diger herhangi bir aksesuara karsi gosterilen ani reaksiyondur.
Sikisma ya da takilma, ddnen aksesuarlarin hizl bir sekilde
durmasina ve dolayisiyla kontroliindi yitiren elektrikli aletin
aksesuarin donme yoniiniin tersine dogru zorlanmasina neden olur.
Oernegin bir taglama diski is parcast iginde takilir veya bloke olursa,
taglama diskinin igine giren kenari tutulur ve disk kinlir veya geri
tepme kuvvetinin ortaya ¢lkmasina neden olur. Bu durumda
taslama diski blokaj yerinden, diskin donme yoniine bagli olarak

kullanicrya dogru veya kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi
durumlarda taslama disklerinin kinlma olasiligi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali kullanimi
sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri asagida agiklanan
koruyucu dnlemlerle onlenebilir.

a) Elektrikli aleti sikica tutun, viicudunuzu ve kolunuzu
gerip tepmeye karsi koyabilecek sekilde konumlandirin.
Uygun dnlemlerin alinmas halinde operatdr geri tepme giiciini
kontrol altinda tutabilir.

b) Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
iglerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan disari ¢tkmasini
ve takilip stkismasini dnleyin. Dénmekte olan ug kdselerde,
keskin kenarlarda calisirken sikismaya egilimlidir. Bu ise kontrol
kaybina veya geri tepmeye neden olur.

¢) Disli testere bicagi takmayn. Bu gibi takimlar siklikla geri
tepmeye veya elektrikli cihaz lizerindeki kontroliin kaybedilmesine
neden olur.

d) Matkap ucunu malzemeye her zaman kesici kenarin
malzemeden giktigi yonde (centiklerin atildig yonle ayni)
yerlestirin. Aletin yanlis yonde yerlestirilmesi, matkap ucunun
kesici kenarinin i parcasindan disari ¢lkmasina ve aletin yerlestirme
yoniine dogru ¢ekilmesine neden olur.

e) Ddner dosya, kesici disk, yiiksek hizl kesici ya da
tungsten karbiir kesici kullanirken ig par¢asini daima

iyice sikistirin, Oluk icinde hafifce egilmeleri halinde bu diskler
tutulabilir ve geri tepebilir. Kesici disk tutulursa, diskin kendisin de
kinlmasi muhtemeldir. Déner dosya, kesici disk, yiiksek hizl kesici
ya da tungsten karbiir kesici tutulursa, oluktan sicrayabilir ve aletin
kontroliinii kaybedebilirsiniz.

Taslama ve kesici taslama icin 6zel uyanlar

a) Sadece elektrikli aletiniz icin dnerilen disk tiirlerini
sadece dnerilen uygulamalar iin kullanin. Ornegin: Kesici
diskin kenariyla yontma yapmayin. Kesici taslama diskleri
uglariile malzeme kazima iin gelistirilmistir. Bu uclara yandan baski
uygulandidinda kinlabilirler.

b) Disli asindinic koni ve tapalar icin sadece dogru biiyiikliik
ve uzunluga sahip tam destek flansh hasarsiz disk mandrel-
leri kullanin. Uygun mandreller kirllma olasiligini azaltir.

¢) Kesici taslama diskinin bloke olmamasini saglayin

veya bu diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin. Asin
derinlikte kesme yapmayin. Kesici taslama ucuna asir yiiklenme
agilandirma yapilmasina veya blokaja neden olabilir ve bunun sonunda
da geri tepme kuvveti olusabilir veya taglama ucu kirilabilir.

d) Elinizi donen diskin dogrultusunda ya da arkasinda
tutmayin. islem esnasinda disk elinizden uzaklasirken, olasi geri tep-
me neticesinde donen disk ve elektrikli alet dogrudan size yonelebilir.
e) Kesici taglama diski sikisacak olursa veya siz ige ara verirse-
niz elektrikli el aletini kapatin ve disk tam olarak duruncaya
kadar aleti sakin bicimde tutun. Dénmekte olan kesici taslama
diskini hichir zaman kesme yerinden ¢tkarmayi denemeyin,
aksi takdirde geri tepme kuvveti olugabilir. Sikismanin nedenini
tespit edin ve giderin.

f) Elektrikli el aletiis parcasi icinde bulundugu siirece onu
tekrar calistirmayin. Kesme isine dikkatli bicimde devam
etmeden dnce kesme diskinin en yiiksek devire ulasmasini
bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is parcasindan cikabilir veya bir
geri tepme kuvveti olusabilir.

g) Kesici taslama diskinin sikismasi sonucu olusabilicek
geri tepme kuvvetlerini onlemek icin biiyiik levha veya is
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parcalanini destekleyin. Biiyiik is parcalart kendi agirliklar ile
biikiilebilir. Biiyiik is parcalari iki yandan desteklenmelidir, hem kesme
hattinin yakinindan hem de kenardan.

h) Mevcutbulunan duvarlardaki,Cep kesitlerinde” veya diger
goriinmeyen sahalarda ozellikle dikkatli olunuz. Malzeme

icine dalan kesici taglama diskleri kesme islemi sirasinda gaz veya su
borularina, elektrik kablolarina veya dier nesnelere rastlayarak geri
tepme kuvveti olusturabilirler.

Ek giivenlik ve caligma talimatlan

Taglama islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilamlara dikkat edin,
yanici malzemeler tutugabilir.

Ugusan kivilamlarin ve taslama tozunun viicudunuza ¢arpmasindan
sakinin.

Sadece diizgiin oturan ve hasarsiz yaprak anahtarlar kullanin.
Aletin tehlikeli olabilecek bolimlerini tutmayin.

Taglama aletleri tamamen esmerkezli calismalidir. Yuvarlakligi
bozulan taslama aksesuarlarini kullanmaya devam etmeyin ve
bunlari ¢alismaya baslamadan dnce degistirin.

Hissedilir dl¢iide titresim olusmaya baglarsa veya normal

olmayan baska aksakliklar ortaya ¢ikarsa aleti hemen kapatin. Bu
aksakliklarin nedenini belirlemek iin aleti kontrol edin.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Kesme ve taglama disklerini daima iireticinin talimatina uygun
olarak kullanin ve saklayin.

Kendi agirlig ile giivenli bicimde durmuyorsa is parcasinin uygun
bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is parcasini hichir zaman
elinizle diske dogru tutmayin.

Uygulama aleti en az 10 mm sikigtinlmalidur. i gévde boyutu
Lo, uygulama aleti direticisi tarafindan sunulan belirtimlerden
uygulama aletinin izin verilen maksimum hizinin hesaplanmasi iin
kullanilabilir. Elektrikli aletin maksimum hizindan daha diisiik bir
hiza sahip olamaz.

Kalipci taglama, dzellikle erigilmesi zor yerlerde olmak lizere, tahta,
metal, plastik ve benzeri malzemenin taslanmasina uygundur.

ornedin metal veya ta ve plastik taslamatabag ile taglama ve gelik
tel fircaile calisirken.

Bu elektrikli alet sadece susuz calismak icin uygundur.

Aletin elektronik sistemi yiik artarken devir sayisini sabit tutar.
Fazla yiiklenmesi durumunda devir sayisi durana kadar indirgenir.

Cihaz Overload - ve Anti Kickback koruma fonksiyonlarina sahiptir
ve fazla yiiklenmesi halinde durur.

Makinenin fazla yiikten kurtulmasi halinde makinenin asil devir
sayisina ulagacagini liitfen dikkate aliniz.

Calisma devir sayisina ulagiimasi durumunda makine tekrar
calistinlabilir.

TEKRAR CALISTIRMADA KORUMA

Sifir potansiyel salteri elektrik kesintisinden sonra makinenin
tekrar calismaya baglamasini onlemektedir.

Tekrar calisirken makineyi kapatin ve tekrar acarak calistirin.

YUMUPAK ILK

Giivenli kullangm saglayan elektronik yumupak ilk hareket; alet
calistinldiginda gere tepmeleri onler.

Uzun siire kullanim dist kalmig kartus akiileri kullanmadan dnce
sarj edin.

50°C iizerindeki sicakliklar kartus akiintin performansini diisiiriir.
Akiiniin giines 15131 veya mekan sicakligi altinda uzun siire
1sinmamasina dikkat edin.

Sarj cihazi ve kartus akiideki baglanti kontaklarini temiz tutun.

Akiiniin 6mriiniin miikemmel bir sekilde uzun olmas! igin
kullandiktan sonra tamamen doldurulmasi gerekir.

Omriiniin miimkiin oldugu kadar uzun olmas! iin akiilerin yiikleme
yapildiktan sonra doldurma cihazindan uzaklastinlmasi gerekir.
Akiiniin 30 giinden daha fazla depolanmasi halinde: Akiiyi takriben
27°Cde kuru olarak depolayin. Akiiyii yiikleme durumunun takri-
ben % 30 - %50 olarak depolayin. Akiiyii her 6 ay yeniden doldurun.

LITYUM IYON PILLERIN TASINMASI

Lityum iyon piller tehlikeli madde tagimacihgr hakkindaki yasal
hiikiimler tabidir.

Bu piller, bolgesel, ulusal ve uluslararasi yonetmeliklere ve hiikim-
lere uyularak tasinmak zorundadir.

Tiiketiciler bu pilleri herhangi bir 6zel sart aranmaksizin karayoluyla
tastyabilirler.

Lityum iyon pillerin nakliye sirketleri tarafindan ticari tagimaciligi
icin tehlikeli madde tagimaciiginin hiikiimleri gegerlidir. Sevk
hazirhigi ve tasima sadece ilgili egitimi gormis personel tarafindan
gerceklestirilebilir. Biitiin siirec uzmanca bir refakatgilik altinda
gerceklestirilmek zorundadir.

Pillerin taginmas sirasinda asagidaki hususlara dikkat edilmesi
gerekmektedir:

Kisa devre olusmasini onlemek icin kontaklarin korunmus ve izole
edilmis olmasini saglayiniz.

Pil paketinin ambalaji icinde kaymamasina dikkat ediniz.

Hasarli veya akmis pillerin taginmasi yasaktir.

Ayrica bilgiler icin nakliye sirketinize basvurunuz.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek parcasi kullanin. Nasil
degistirilecegi agiklanmamis olan yapi parcalarini bir Milwauke miisteri
servisinde dedistirin (Garanti ve servis adresi brogiiriine dikkat edin).

Gerektidi takdirde aletin daginik goriiniis semasl, alet tipinin ve tip
etiketi izerindeki sayinin bildirilmesi kosuluyla miisteri servisinden
veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany adresinden istenebilir.

Tiirkce
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CE UYGUNLUK BEYANI

“Teknik veriler” bashdi altinda tanimlanan iiriiniin, sayih direktif-
lerdeki tim hikiimleri
2011/65/EU

2006/42/EC

2014/30/EU

uyumlagtinlmig standartlar
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
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EN [EC63000:2018
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Teknik evraklart hazirlamakla gorevlendirilmistir.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SEMBOLLER
DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Liitfen aleti calistirmadan dnce kullanma kilavuzunu
dikkatli bigimde okuyun.

() Aletle calisirken daima koruyucu gdzliik kullanin.

O
®

oo

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

Uygun bir koruyucu toz maskesi kullanin

A

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce kartus akiiyi
¢ikarin.

Giig kullanmayin.

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, onerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

mml  Donme yonii
E Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte bertaraf edil-

mesi yasaktir. Elektrikli ve elektronik cihazlar aynlarak
biriktirilmeli ve cevreye zarar vermeden bertaraf edilme-
leriigin bir atik degerlendirme tesisine gétiiriilmelidirler.
Yerel makamlara veya saticiniza geri doniisiim tesisleri ve
atik toplama merkezlerinin yerlerini daniginiz.

Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler. Elektrik carpmasina
kars korumanin sadece temel izolasyona bagl olmayip,
ayni zamanda cift izolasyon veya takviyeli izolasyon gibi
ek koruyucu 6nlemelerin alinmasina bagli olan elekt-
rikli alet. Bir koruyucu iletken baglamak icin diizenegi
bulunmamaktadr.

c € Avrupa uyumluluk isareti

O]

EE Britanya uyumluluk isareti

#y Ukrayna uyumluluk isareti
001

[ H [ Avrasya uyumluluk isareti



TECHNICKA DATA

Pfima bruska M18 FDG
Vyrobni ¢islo 45822102...
...000001-999999

Napéti vyménného akumuldtoru 18V
Jmenovité otacky 27000 min
Klestina o 6/8mm
MaximalIni primér brousiciho ndstroje o 50mm
Hmotnost podle provadéciho piedpisu EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Informace o hluku

Namétené hodnoty odpovidaji EN 60745. V tiidé A posuzovand hladina hluku pfistroje ¢ini typicky:

Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 971dB (A)
Pouzivejte chranice sluchu!

Informace o vibracich

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tii smér) zjisténéve smyslu EN 60745.

Hodnota vibracnich emisiah 12,0 m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s?
VAROVANI!

Uroven chvéni uvedend v tomto navodu byla naméfena podle metody méeni stanovené normou EN 60745 a miize byt pouZita pro
porovnéni elektrického naradi. Hodi se také pro priibézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedend droven chvéni pfedstavuje hlavni Gcely pouziti elektrického néfadi. Jestlize se ale elektrické naradi pouzivé pro jiné tcely, s
odlisnymi ndstroji nebo s nedostatecnou tdrzbou, miZe se droven chvéni odliSovat. To miiZe znacné zvysit zatizeni chvénim béhem celé

pracovni doby.

Pro presny odhad zatizeni chvénim se musi také zohlednit casy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale skutecné
se s nim nepracuje. To miiZe zatiZeni chvénim béhem celé pracovni doby znacné snizit.
Stanovte dopliikova bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy pred tcinky chvéni jako napfiklad: technickd ddrzba elektrického nafadi

a nastrojti, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich proces.

m VAROVANI Seznamte se se viemi bezpecnostnimi
pokyny asice i s pokyny. Zanedbéni pfi dodrZovani varovnych
upozornéni a pokynd mohou mit za ndsledek dder elektrickym
proudem, pozar a ebo tézkd poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A\ BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO PRIMOU BRUSKU

Bezpecnostni vystrahy bézné pro brouseni, smirkovani,
brouseni draténym kartacem, lesténi, vyfezavaninebo
operace ofezavani pomoci otéru:Tento elektricky nastroj
jeurcen pro praci jako bruska, hoblik, draténa bruska,
lesticka, vyfezavaci nebo odfezavaci nastroj. Prectéte si
vSechny bezpecnostni vystrahy, pokyny, ilustrace a spe-
cifikace dodané s elektrickym nastrojem. Pokud nésledujici
pokyny nedodrzite, miize to vést k ideru elektrickym proudem,
pozéru nebo tézkym poranénim.

Cinnosti jako brou3eni, smirkovani, brouseni kartacem,
lesténi nebo odfezavani nedoporucujeme provadét s timto
elektrickym nastrojem. PouZiti, pro néz neni elektronaradi
urceno, mohou zpisobit ohrozeni a zranéni.

a) Nepouzivejte zadné pfisluSenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi urceno a doporuceno.
Pouze to, Ze miiZete prislusenstvi na Vase elektronaradi upevnit,
nezarucuje bezpecné pouziti.

b) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt
minimalné stejné vysoky jako maximalni pocet otacek uve-

deny na elektrickém natadi. Pfislusenstvi, které se toci rychleji,
nez je pipustné, se miize rozbit a rozletét do okoli.

¢) Vnéjsi rozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym udajiim Vaseho elektronaradi.
Spatné dimenzované nasazovaci néstroje nemohou byt dostateéné
stinény nebo kontrolovény.

d) Zahradni velikost kotoucii, brusnych bubnii nebo
dalSiho prisluSenstvi musi byt spravné nasazena na vieteno
nebo klestinu elektrického nastroje. Dily pfislusenstvi, které
se nehodi na montazni trn pfistroje, béZi excentricky, velmi silné
vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly nad néfadim.

e) Kotouce upevnéné na upinacim trnu, brusné bubny,
fezaky a dalsi pfisluSenstvi musi byt zcela vlozeny do
klestiny nebo sklicidla. Pokud je upinaci trn nedostatecné
upevnén a/nebo je previs kotouce piilis dlouhy, upevnény kotou se
miiZe uvolnit a vysokou rychlosti odletét.

f) NepouZivejte poskozené pfisluSenstvi. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte prislusenstvi, napfiklad brusné
kotouce, zda neobsahuji Spony a praskliny, brusné bubny
pro praskliny, odfeniny nebo nadmérné opotiebeni, dratény
kartac pro uvolnéné nebo popraskané draty. Pokud
elektricky nastroje nebo prisluSenstvi upustite, zkontro-
lujte, zda neni poskozeny nebo nainstalujte neposkozené
prislusenstvi. Po kontrole a instalaci prislusenstvi

umistéte svoji osobu a okolostojici mimo rovinu rotujiciho
prisluSenstvi a na jednu minutu zapnéte elektricky nastroj
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na maximalni otacky bez zatiZeni. Poskozené nasazovaci
ndstroje vétsinou v této dobé testovani prasknou.

g) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oci nebo ochranné bryle.
TaktéZ adekvatné noste ochrannou masku proti prachu,
ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
jei Vas ochrani pfed malymi casticemi brusiva a materialu.
0¢i maji byt chranény pred odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji

pri riiznych aplikacich. Protiprachova maska Ci respirétor museji pfi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni
silnému hluku, mdZete utrpét ztrétu sluchu.

h) Dbejte u ostatnich osob na bezpecnou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni oblasti,
musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky obrobku nebo
ulomenych nasazovacich nastrojii mohou odlétnout a zpiisobit
poranénii mimo piimou pracovni oblast.

i) Pfiprovadéni pradi, pfi kterych nastroj miiZe narazit

na skryta elektricka vedeni, drite pfistroj za izolované
pridrZovaci plosky.Kontakt fezného nastroje s vedenim pod
napétim muize vést k prenosu napéti na kovoveé ¢asti piistroje a k
Girazu elektrickym proudem.

j) Vidy béhem spousténi drite nastroj pevné ve svych
rukach. Reakéni moment motoru pfi zrychlovani na pIné otacky
miize zplsobovat krouceni nastroje.

k) Jako podpéru obrobku pouZivejte ve vhodnych pripadech
svorky. Nikdy nedrzte pfi pouZivani malé obrobky jednou ru-
kou a nastroj druhou rukou. Upnuti malych obrobki vaim umozni
pouzivat své ruce k ovladani ndstroje. Kulaty materidl, napriklad spo-
jovaci tyce, potrubi nebo trubice maji tendenci se pfi fezani kutdlet a
mohou zpsobit odstréeni nebo piiskocent bitu smérem k vam.

1) Elektrické nafadi nesmite nikdy odloZit dfive, nei se
vloZeny nastroj zcela zastavi. Otdcejici se nasazovaci ndstroj se
miiZe dostat do kontaktu s odkladaci plochou, ¢imz miiZete ztratit
kontrolu nad elektronaradim.

m) Povyméné bitii a provedeni tiprav ovéfte, Ze jsou matice
klestiny, sklicidlo a dalsi sefizovaci zafizeni bezpecné
upevnéné. Volnd sefizovaci zafizeni se mohou neocekdvané
posunout a zplsobit ztratu kontroly a volné otacejici se komponenty
budou silou odhozeny.

n) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete. Va3
odév miiZe byt nahodnym kontaktem s otacejicim se nasazovacim
ndstrojem zachycen a nasazovaci nastroj se miize zavrtat do Vaseho
téla.

o) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a silné nahromadéni
kovového prachu miize zpisobit elektrickd rizika.

p) Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti hoflavych
materialdi. Jiskry mohou tyto materidly zapélit.

q) NepouZivejte Zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prosttedky. PouZiti vody nebo jinych kapalnych
chladicich prosttedkd miize vést k ideru elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Ipétny rdz predstavuje nahlou reakci na priskiipnuté nebo
zaseknuté rotujici kolo, brusny pds, kartac nebo jiné prisludenstvi.
Priskfipnuti nebo zaseknuti zpisobi rychlé zastaveni rotujiciho
piislusenstvi, které na oplatku zpdisobi nuceny pohyb elektrického
ndstroje opacnym smérem, nez <ini otdceni prisluSenstvi.

Pokud se napf. zpfici nebo zablokuje brusny kotou¢ v obrobku,
miiZe se hrana brusného kotouce, ktera se zanofuje do obrobku,
zakousnout a tim brusny kotou¢ vylomit nebo zplsobit zpétny raz.

Brusny kotou¢ se potom pohybuje k nebo od obsluhujici osoby,
podle sméru otaceni kotouce na misté zablokovani. Pfi tom mohou
brusné kotouce i prasknout.

Ipétny réz je dlisledek nesprévného nebo chybného pouiiti
elektrondradi. Lze mu zabrénit vhodnymi preventivnimi
opatienimi, jak je ndsledné popsano.

a) Zachovejte pevny tchop na elektrickém nastrojia
umistéte své télo a pazi tak, aby jste byli schopni odolat
silam zpétného razu Obsluha miize kontrolovat sily zpétného
rézu, pokud provede vhodna bezpecnostni opateni.

b) Zvlast opatrné pracujte v mistech rohii, ostrych hran
apod. Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpficil. Rotujici nasazovaci néstroj je u rohd, ostrych
hran a pokud se odrazi nachyIny na vzpficeni se. Toto zpisobi ztratu
kontroly nebo zpétny rdz.

¢) Nepfipojujte ozubeny fezaci pilovity kotouc. Takovéto
vloZené ndstroje asto zplsobuji zpétny rdz nebo ztrétu kontroly nad
elektrickym pristrojem.

d) Vidy vkladejte bit do materialu stejnym smérem jako
fezaci ostfi vystupuje z materialu (coz je stejny smér, jakym
jsou vyhazovany $pony). VioZeni nastroje chybnym smérem
zplisobi, Ze fezaci ostfi bitu vyleze z opracovavaného dilu a zatahne
ndstroj smérem tohoto vkladani.

e) Pokud pouzivate rotacni pilniky, odfezavaci kotouce,
vysokorychlostni fezaky nebo fezaky z karbidu wolframu,
vidy obrobek bezpecné upnéte. Tato kola se zachyti, pokud
budou mimé sklonéna v drazce a mohou zpdsobit zpétny rdz. Kdyz
se odrezavaci kolo zachyti, kolo samotné obvykle praskne. Kdyz se
zachyti rotacni pilnik, vysokorychlostni fezék nebo fezék z wolframu
karbidu, mtize vyskocit z drdzky a vy miiZete ztratit kontrolu nad
ndstrojem.

Zvlastni varovna upozornéni k brouseni a déleni

a) Pouiivejte pouze typy kola, které jsou doporuceny

pro vas elektricky nastroj a pouze pro doporucend

poutziti. Napfiklad: neprovadéjte brouseni bo¢ni stranou
odiezavaciho kola. Délici kotouce jsou uréeny k tibéru materialu
hranou kotouce. Bocni plisobenisily na tato brusnd télesa je mize
rozlémat.

b) Pro zavitové otérové kuzZele a zastrcky pouzivejte pouze
neposkozené vrtaky kola s neodlehcenou ramenni pfirubou,
ktery ma spravnou velikost a délku. Vhodné vrtéky omezi
moznost prasknuti.

¢) Zabraiite zablokovani déliciho kotouce nebo pfilis
vysokému pfitlaku. Neprovadéjte Zadné nadmérné hluboké
fezy. Pretizeni déliciho kotouce zvySuje jeho naméhéni a nachylnost
ke vzpficeni nebo zablokovéni a tim moznost zpétného razu nebo
prasknuti brusného télesa.

d) Nevkladejte ruku do linie s rotacnim kotoucem a za néj.
Kdyz se kolo v bodé cinnosti pohybuje pry¢ od vasi ruky, miize piipadny
zpétny rdz postreit rotujici kotoud a elektricky néstroj pfimo na vés.

e) Jestlize délici kotouc uvizne nebo praci prerusite,
elektronaradi vypnéte a vydrite v klidu nez se kotouc zastavi.
Nikdy se nepokousejte jesté béZici délici kotou¢ vytahnout
ziezu, jinak miiZe nasledovat zpétny raz. Zjistéte a odstrarite
piicinu uviznuti.

f) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachaziv
obrobku. Nechte délici kotouc nejprve dosahnout svych pinych
otacek, nez budete v fezu opatrné pokracovat. Jinak se miize
kotouc zaseknout, vyskocit z obrobku nebo zpisobit zpétny raz.
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g) Desky nebo velké obrobky podepfete, aby se zabranilo
riziku zpétného razu od sevieného déliciho kotouce. Velké
obrobky se mohou pod svou vlastni hmotnosti prohnout. Obrobek
musi byt podepren na obou strandch a to jak v blizkosti déliciho fezu
tak i na okraji.

h) Bud'te zejména opatrni pfi tzv. ,kapsovych fezech” do sta-
vajicich stén a ve Spatné viditelnych usecich. Zanofujici se délici
kotou¢ miZe pfi zafiznuti do plynovych, vodovodnich ¢i elektrickych
vedeni nebo jinych objektd zpisobit zpétny rz.

Dalsi bezpecnostni a pracovni pokyny

Pii brouseni kovi odletuiji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k poskozeni
osob. V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi nachdzet zddné
hoflavé latky - nebezpeci pozéru. NepouZivejte odsavac prachu.

Predchdzejte tomu, aby se odletujici jiskry a brusny prach dostaly
do kontaktu s télem.

Pouzivejte pouze spravné piipravky a neposkozené klice s
otevienym koncem.
Nesahejte do nebezpecného prostoru béziciho stroje.

Brusné néstroje se musi pohybovat soustiedné. Nepouzivejte
neokrouhlé brusné piisluSenstvi, misto toho jej pfed pokracovanim
v praci vyméiite.

Stroj okamzité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné
problémy. Stroj prezkousejte, abyste zjistili pficinu problémd.
Pokud stroj béZi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo odstépky.
Rozbrudovaci a brusné kotouce pouZivejte a skladujte podle
doporuceni vyrobce.

Obrdbény kus musi byt fddné upnut, neni-li dostatecné tézky.
Aplikacni nastroj musi byt upnuty po délce alespoi 10 mm.
Vnitini primér nasady L, Ize poutzit k vypoctu maximalnich
piipustnych otdcek aplikacniho nastroje ze specifikaci dodanych
vyrobcem aplikacniho ndstroje. Nesmi Cinit méné nez Cini maxi-
malni otacky elektrického ndstroje.

OBLAST VYUZITI

Bruska je vhodné k brouseni dfeva, umélych hmot a kovd.
Ve sporném piiipadé sefidte pokyny vyrobce pfisluSenstvi.
Toto elektrické nafadi je vhodné pouze pro suché obrdbéni.

ELEKTRONIKA

Elektronika udrzuje otacky konstantni i pfi vzrlstajicim zatizeni.
Pri pretizeni se otacky zredukuji az do zastaveni.

Stroj je vybaven ochranou proti pretizeni a proti zpétnému nérazu a
pii pfetizeni se automaticky vypne.

Vénuijte prosim pozornost tomu, Ze se vrtacka pfi snizeni zatizeni
na normdlni hodnotu opét zapne a najede na plivodni pocet
pracovnich otacek.

Po dosazeni poctu pracovnich otacek je vrtacka opét pfipravena k
poufiti.

OCHRANA PROTI OPETOVNEMU NABEHU

Nulovy spinac zabrafiuje opétovnému rozbéhnuti stroje po
peruseni dodévky el. proudu.
Pri obnoveném zahdjeni prdce stroj vypnéte a opét zapnéte.

RIZENY MEKKY ROZBEH

zabrafiuje i trhavému pohybu pfi rozbéhu stroje.

AKUMULATORY

Déle nepouzivané akumuldtory je nutné pred pouZitim znovu nabit.
Teplota pres 50°C sniZuje vykon akumulatoru. Chrarite pred
dlouhym prehfivénim na slunci ¢i u topeni.

Kontakty nabijecky a akumuldtoru udrZujte v istoté.

Pro optimalni Zivotnost je nutné akumulatory po pouZiti pIné dobit.
K zabezpeceni dlouhé Zivotnosti by se akumuldtory mély po nabiti
vyjmout z nabijecky.

Pfi skladovani akumulatoru po dobu delsi nez 30 dni: Skladujte
akumulator v suchu pfi cca 27°C. Skladujte akumuldtor pfi cca 30%-
50% nabijeci kapacity. Opakujte nabijeni akumuldtoru kazdych 6
mésicd.

PREPRAVA LITHIUM-10NTOVYCH BATERI{

Lithium-iontové baterie spadaji podle zakonnych ustanoveni pod
prepravu nebezpecného ndkladu.

Preprava téchto baterii se musi realizovat s dodrZovanim lokélnich,
vnitrostatnich a mezinarodnich pfedpis a ustanoveni.
Spotfebitelé mohou tyto baterie bez problémi prepravovat po
komunikacich.

Komeréni preprava lithium-iontovych baterii prostfednictvim
piepravnich firem podléhd ustanovenim o prepravé nebezpecného
nakladu. Pfipravu k vyexpedovani a samotnou prepravu sméji
vykondvat jen pfislusné vySkolené osoby. Na cely proces se musi
odborné dohlizet.

Pfi piepravé baterii je tfeba dodrZovat nasledujici:
Zajistéte, aby kontakty byly chrdnéné a izolované, aby se zamezilo
zkratdim.

Dévejte pozor na to, aby se svazek baterii v rdmci baleni nemohl
sesmeknout.

Poskozené a vyteklé baterie se nesméji prepravovat.
Ohledné dal3ich informaci se obratte na vasi prepravni firmu.

UDRZBA
Vétraci $térbiny ndfadi udrzujeme stale Cisté.
Pouzivat vyhradné piisluSenstvi Milwaukee a ndhradni dily Milwaukee.
Dily jejichz vymény nebyla popséna, nechte vyménit v autorizovaném
servisu (viz."Zaruky / Seznam servisnich mist)
Pfi potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci
0 typu a Cisle pfimo servis a nebo vyrobce, Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.




CE-PROHLASEN( 0 SHODE SYMBOLY

Prohlasujeme na nasi vyhradni odpovédnost, Ze produkt popsén
v éasti Technickeé ddaje” spliiuje vsechna pfislusn ustanoveni
smérnic

2011/65/EU

2006/42/ES

2014/30/EU

abyly pouZity ndsledujici harmonizované normy

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC 63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

Iplnomocnén k sestavovani technickych podkladd.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

POZOR! VAROVAN! NEBEZPEC!

Pred spusténdm stroje si peclivé proctéte ndvod k
pouZivani.

Pfi préci se strojem neustéle nosit ochranné bryle.
Pouzivejte pii préci vhodnou ochranou masku.

/\ | Pied zahdjenim veskerych pracina vrtacim Sroubovaku
-] vyjmout vyménny akumuldtor.

©

PouZivejte ochranné rukavice!

Nepouzivejte silu.

Prislusenstvi neni soucasti dodavky, viz program
prisluenstvi.

Elektrické pfistroje se nesmi likvidovat spole¢né s od-
padem z domécnosti. Elektrické a elektronické piistroje
je tfeba shirat oddélené a odevzdat je v recyklacnim
podniku na ekologickou likvidaci. Na mistnich Gradech
nebo u vaseho specializovaného prodejce se informujte
na recyklacni podniky a shérné dvory.

mmb  Smérotéceni

I:l Elektricky pfistroj s tfidou ochrany II. Elektricky pfistroj, u

kterého ochrana pfed zdsahem el. proudem zdvisi nejen
na zakladniizolaci, ale i na tom, Ze budou pouZita také
dopliikovd ochrannd opatteni, jakymi jsou dvojitd izolace
nebo zesilend izolace. Neexistuje Z&dné zafizeni pro
pripojeni ochranného vodice.

c € Inacka shody v Evropé

EE Inacka shody v Britanii

(#y Inacka shody na Ukrajiné
001

[ H [ Inacka shody pro oblast Eurasie



TECHNICKE UDAJE

Tycova bruska M18 FDG
Vyrobné cislo 45822102...
...000001-999999
Napdtie vymenného akumulétora 18V
Menovity pocet obratok 27000 min
Priemer upinacich kliesti 6/8mm
max. priemer brisneho telesa 50 mm
Hmotnost podla vykondvacieho predpisu EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Informécia o hluku
Namerané hodnoty urcené v stilade s EN 60745. V triede A posudzovand hladina hluku pristroja ¢ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 971dB (A)
Pouzivajte ochranu sluchu!
Informdcie o vibraciach
Celkové hodnoty vibrécii (vektorovy stcet troch smerov) zistenév zmysle EN 60745.
Hodnota vibracnych emisii a, 12,0 m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s?
POZOR!

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metodou, ktord stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouzit na
vzéjomné porovnanie elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezné postidenie kmitavého naméhania.

Uvedend droven vibracii reprezentuje hlavné aplikdcie elektrického néradia. Ak sa v3ak elektrické naradie pouziva pre iné aplikacie, s
odli$nymi vlozenymi nastrojmi alebo s nedostato¢nou idrzbou, méZe sa trove vibrcii lisit. Toto moZe kmitavé namahanie v priebehu

celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skutocnosti sa nepouziva. Toto mdZe kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred ic¢inkami vibrécii, ako napriklad: tdrzba elektrického ndradia a
vloZenych ndstrojov, udrZiavanie teploty ruk, organizdcia pracovnych postupov.

m POZOR Zoznamte sa so vietkymi bezpecnostnymi
pokynmi. Zanedbanie dodrZiavania Vystraznych upozorneni a
pokynov uvedenych v nasledujicom texte moze mat za nasledok
zasah elektrickym pridom, spdsobit poziar a/alebo tazké
poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice poutzitie.

A\ BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE TYCOVU BRUSKU

Bezpecnostné upozornenia spolocné pre briisenie,
pieskovanie, brisenie drotenou kefou, leStenie, rezbu
alebo prevadzky brisneho odrezavania:Toto elektrické
naradie je uréené pre fungovanie ako briska, pieskovac,
drotena kefa, lesticka, rezbarske naradie alebo jednoduché
strihadlo. Precitajte si pozorne tieto upozornenia, pokyny,
nakresy a Specifikacie dodané spolu s tymto elektrickym
naradim. Ak by ste nedodrzali nasledujice pokyny, mohlo by to
mat'za nasledok zdsah elektrickym pridom, vznik poziaru a/alebo
vazne poranenie.

Ukony ako je brisenie, pieskovanie, brisenie dratenou ke-
fou, lestenie alebo odrezavanie sa neodporicaji vykonavat
s tymito nastrojmi. Tie spdsoby pouZitia, pre ktoré nebolo toto
ru¢né elektrické naradie urcené, mozu znamenat ohrozenie zdravia
azapricinit poranenia.

a) Nepouzivajte Ziadne také prislusenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporucané Specidlne pre toto rucné
elektrické naradie. Okolnost, Ze prislusenstvo sa da na ru¢né

elektrické ndradie upevnit, eSte neznamend, Ze to zarucuje jeho
bezpecné pouZivanie.

b) Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt
minimalne také vysoké ako najvyssie otacky uvedené na
elektrickom naradi. PrisluSenstvo, ktoré sa otéca rychlejsie, sa
moze zlomit a rozletiet.

<) Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerovym tidajom uvedenym na rucnom
elektrickom naradi. Nesprévne dimenzované pracovné néstroje
nemdzu byt dostatocne odclonené a kontrolované.

d) Velkost'vretena kolies, pieskovacich valcov alebo
akéhokolvek iného prisluSenstva sa musi patricne
hodit k vretenu alebo puzdru elektrického nacinia. Diely
prislusenstva, ktoré sa nehodia na montézny tfii pristroja, bezia
excentricky, velmi silno vibruji a mozu viest k strate kontroly nad
ndradim.

e) Kolesa montované s vretenom tocovky, pieskovacie val-
ce alebo akékolvek iné prislusenstvo sa musia tpIne vlozit
do puzdra alebo objimky. Ak je vreteno tocovky nedostatocne
uchytené a/alebo je presah kolesa prilis dlhy, nemontované koleso
sa pri vysokej rychlosti mdze uvolnit a vysundt.

f) Poskodené prisluSenstvo nepouZivajte. Pred kazdym
pouzitim prislusenstvo prehliadnite, ¢i na brisnych kolesach
nie s triesky a trhliny, na pieskovacom valci trhliny,
pretrhnutia alebo ¢i nie je nadmerne opotrebované, a i na
drotenej kefe nie sti uvolnené alebo pretrhnuté draty. Ak
elektrické nacinie alebo prislusenstvo spadne, prehliadnite

Slovensky
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ho, i nie je poskodené alebo nainstalujte neposkodené
prislusenstvo. Po prehliadnuti a nainstalovani prislusenstva
sa premiestnite vy a osoby, ktoré stoja vedla, mimo tirovne
rotacného prislusenstva a elektrické nacinie spustite pri ma-
ximalnej rychlosti bez zatazenia na jednu minutu. Poskodené
pracovné nastroje sa obycajne pocas tejto doby testovania zlomia.

g) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celi tvar, Stit
na odi alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouZivajte ochrannu dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas uchrani
pred odletujucimi drobnymi ¢iastockami brusiva a obraba-
ného materialu. Predovsetkym oci treba chranit pred odletujicimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikajui pri réznom spdsobe pouZivania
ndradia. Ochrana proti prachu alebo ochrannd dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu poufitia ndradia. Ked'je clovek dih3iu dobu vystaveny
hlasnému hluku, mdZe utrpiet stratu sluchu.

h) Zabezpecte, aby sainé osoby nachadzali vbezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora vstupi
do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena osobnymi
ochrannymi poméckami. Ulomky obrobku alebo zlomeny
pracovny nastroj mdzu odletiet a spdsobit poranenie osdb aj mimo
priameho pracoviska.

i) Prirealizovani prac, pri ktorych nastroj moze narazit

na skryté elektrické vedenia, drite pristroj za izolované
pridrZovacie plosky.Kontakt rezného néstroja s vedenim pod
napétim moze viest k prenosu napétia na kovové Casti pristrojaak
Girazu elektrickym pradom.

j) Pocas spustania nacinie vidy drzte pevne v ruke(-ach).
Reakeny tocivy moment motora pri jeho zrychleni na plnd rychlost
moze sposobit krdtenie nacinia.

k) Pre podporu obrobku pouZite svorky, kedykolvek je to
praktické. Pocas pouzivania nikdy nedrzte maly obrobok
vjednej ruke a nacinie v druhej ruke. Uchytenie malého obrobku
s pomocou svorky vdm umozni pouZit vasu(e) ruku(y) na ovlddanie
ndcinia. Okrdhly materidl ako sd spojovacie tyce, rirky alebo tribky
maj tendenciu otacat sa pocas rezania, a mozu spdsobit, ze sa ten
kus ohne alebo vyskoci smerom k vam.

1) Elektrické naradie nikdy neodkladajte skor, ako sa pra-
covny nastroj iplne zastavi. Rotujlci pracovny ndstroj sa moze
dostat do kontaktu s odkladacou plochou, nasledkom coho by ste
mohli stratit kontrolu nad ruénym elektrickym naradim.

m) Povymene kusov alebo vykonani akychkolvek tiprav
zabezpecte, aby boli kliestiny matice a akékolvek iné zaria-
denia bezpecne upevnené. Volne nastavené zariadenia sa mozu
necakane posuntit, spdsobiac stratu kontroly, uvolnené komponenty
sandsilne vyhodia.

n) Nikdy nemajte rucné elektrické naradie zapnuté vtedy,
ked’ho prenasate na iné miesto. Nahodnym kontaktom Vasich
vlasov alebo Vésho oblecenia s rotujicim pracovnym nastrojom by sa
Vam pracovny ndstroj mohol zavftat do tela.

0) Pravidelne distite vetracie otvory svojho rucného elekt-
rického naradia. Ventildtor motora vtahuje do telesa néradia prach
a velké nahromadenie kovového prachu by mohlo spdsobit vznik
nebezpecného zdsahu elektrickym pridom.

p) Nepouzivajte toto ruéné elektrické naradie v blizkosti
horlavych materialov. Odletujice iskry by mohli tieto materidly
zapalit.

q) Nepouzivajte Ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuju chladenie kvapalinou. PouZivanie vody alebo inych

tekutych chladiacich prostriedkov moze mat za nasledok zasah
elektrickym pridom.

Spatny raz a prislusné vystrazné upozornenia

Spdtny ndraz je néhla reakcia stisnutého alebo zachyteného
rotacného kolesa, pieskovacieho pasu, kefy alebo akéhokolvek
iného prislusenstva. Stisnutie alebo zachytenie spdsobi rychle
zastavenie rotujlceho prisludenstva, ktoré nasledne sposobi, ze
nekontrolované elektrické nacinie ndsilim smeruje opacne k rotacii
prislusenstva.

Ked'sa napriklad brusny kott¢ vzpriei alebo zablokuje v obrobku,
moZe sa hrana brusneho kot(ca, ktord je zapichnuta do obrobku,
zachytit'v materiali a tym sa vylomit z brisneho taniera, alebo
sposobit spatny raz naradia. Brasny kot sa potom pohybuje
smerom k osobe alebo smerom prec od nej podla toho, aky bol smer
otacania kotia na mieste zablokovania. Brisne kottce sa mozu v
takomto pripade aj rozlomit.

Spdtny rdz je ndsledkom nesprévneho a chybného pouzivania
ru¢ného elektrického naradia. Vhodnymi preventivnymi opatrenia-
mi, ktoré popisujeme v nasledujlcom texte, mu mozno zabranit.
a) UdrZujte pevny uchyt elektrického nacinia a svoje telo
arameno umiestnite tak, aby vim umoznilo odolavat silam
spatného narazu Operdtor moZe ovladat sily spatného narazu, ak
sa podniknd predbezné zakroky.

b) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabraiite tomu, aby obrobok vymrstil pracovny
nastroj proti Vam, alebo aby sa v iom pracovny nastroj
zablokoval. Rotujtici pracovny néstroj ma sklon zablokovat'sa v
rohoch, na ostrych hranéch alebo vtedy, ked'je vyhodeny. To spdsobi
stratu kontroly nad ndradim alebo jeho spatny raz.

¢) Nepripajajte ozubeni ¢epel'pily. Takého pracovné ndstroje spo-
sobuju casto spatny raz alebo stratu kontroly nad elektrickym néradim.
d) Kusvkladajte do materialu vidy vrovnakom smere,

v akom ostrie vystupuje z materialu (rovnaky smer, ktorym
sa vyhadzuju triesky). Vkladanie do nécinia nespravnym smerom
spdsobuije, Ze ostrie kusa vystipi von z obrobku a tahd nacinie

v smere tohto vkladania.

e) Pri pouZiti rotacnych pilnikov, rezacich kolies, vyso-
korychlostnych rezacov alebo rezacov z karbidu wolframu
majte obrobok vidy bezpecne uchyteny. Tieto kolesd sa budd
uchytévat, ak sa trochu naklonia v drazke, a méze vzniknut spatny
ndraz. Ked'sa koleso uchyti, koleso sa zvycajne zlomi. Ked'sa rotacny
pilnik, vysokorychlostny rezac alebo rezac z karbidu wolframu
uchytia, mozu vyskocit'z drazky a mohli by ste stratit kontrolu nad
nacinim.

0Osobitné bezpecnostné predpisy pre brisenie a rezanie

a) Pouiivajte len typy kolies, ktoré sa odporucaju pre vase
nacinie a len pre odporiicané pouzitie. Napriklad: nebriste
50 stranou odrezavacieho kolesa. Rezacie kotice si uréené na
uberanie materidlu hranou kottca. Pdsobenie bocnej sily na tento
kotti¢ moze spdsobit jeho zlomenie.

b) Pre zdvitové brisne kuZele a zastrcky pouZivajte len
neposkodené vretena kolies s neuvolnenou osadzovacou
prirubou, ktoré maji spravnu velkost a dlzku. Spravne vretend
znizia moznost zlomenia.

) Vyhybaijte sa zablokovaniu rezacieho kottca alebo
poutzitiu prilis velkého pritlaku. Nevykonavajte Ziadne
nadmierne hlboké rezy. PretaZenie rezacieho kotica zvysuje jeho
naméhanie a nachylnost na vzpriecenie alebo zablokovanie a tym
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zvySuje aj moznost vzniku spatného razu alebo zlomenia rezacieho
kottca.

d) Neumiestiiujte vasu ruku do jednej tirovne a za rotacnym
kolesom. Ked'sa koleso, v bode prevadzky, pohybuje pre¢ od vasej
ruky, mozny spatny naraz moze hnat preklzujice koleso a elektrické
ndcinie priamo k vam.

e) Aksa rezaci kotiic zablokuje, alebo ak prerusite pracu,
rucné elektrické naradie vypnite a pokojne ho drzte dovtedy,
kym sa rezaci kotuc ipIne zastavi. Nepokuisajte sa vyberatre-
zaci kotui¢ z rezu vtedy, ked'este beii, pretoze by to mohlo mat'
zanasledok vyvolanie spatného razu. Zistite pricinu zablokovania
rezacieho kottica a odstraiite ju.

f) Nikdy nezapinajte znova rucné elektrické naradie dovtedy,
kym sa rezaci koti¢ nachadza v obrobku. Skor ako budete opa-
trne pokracovat'v reze, pockajte, kym dosiahne rezaci kotui¢
maximalny pocet obratok. V opacnom pripade sa mdze rezaci kotuc
zaseknut, vyskocit z obrobku alebo vyvolat spétny raz.

g) Velké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste zniZili riziko spatného razu zablokovanim
rezacieho kotuca. Velké obrobky samézu prehndt nésledkom
vlastnej hmotnosti. Obrobok treba podopriet na oboch strandch, a to aj
v blizkosti rezu aj na hrane.

h) Bud'te zvlast opatrni pri tzv. ,vreckovych rezoch” do posta-
venych stien alebo do inych zle prehladnych zén. Zapichovany
rezaci koti¢ méZe pri zarezani do plynového alebo vodovodného
potrubia, do elektrického vedenia alebo inych objektov spdsobit spétny
raz.

DalSie bezpecnostné a pracovné pokyny

Pri brdseni kovov dochddza k lietaniu iskier. Davajte pozor, aby
neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dovodu nebezpecia poZiaru nesmu
byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne horfavé materialy.
Nepouzivat odsdvac prachu.

Predchddzajte tomu, aby sa odletujice iskry a brdsny prach dostali
do kontaktu s telom.

Pouzivajte iba spravne pripravky a neposkodené kltice s otvorenym
koncom.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beziaceho stroja.

Brdsne ndstroje sa musia pohybovat sistredne. Nepouzivajte neo-
krihle brisne prisludenstvo, namiesto toho ho pred pokracovanim
v praci vymefite.

Ak za chodu pristroja dojde k vyraznemu kmitaniu alebo sa
vyskytnd iné nedostatky, okamZite ho vypnite. Stroj skontrolujte,
aby ste zistili pricinu.

Triesky alebo Glomky sa nesmu odstrafiovat za chodu stroja.
Rozbrusovacia a brdsne kotice pouZivat a uskladiiovat vzdy podla
ndvodu vyrobcu.

Opracovdvany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi
vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti kotdcu.
Aplikaéné nacinie sa musi uchytit aspoi na 10 mm. Na
vypocet maximélnej povolenej rychlosti aplikcie sa méze pouzit
vnutorny rozmer ¢apu L, zo Specifikdci, ktoré poskytol vyrobca
aplikacného nacinia. Nesmie byt mensia, ako je maximdlna rychlost
elektrického nacinia.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Priama briska je vhodna na brisenie dreva, plastov a kovov,
predovsetkym na tazko pristupnych miestach.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov prislusenstva.
Toto elektrické ndradie je vhodné iba na suché obrdbanie.

ELEKTRONIKA

Pri stipajicom zataZeni elektionika udrZiava konstantné otacky.
Pri pretazeni sa zredukujui otacky a7 do zastavenia.

Stroj je vybaveny ochranou proti pretazeniu a proti spatnému
narazu a pri pretazeni sa automaticky vypne.

Venujte prosim pozornost tomu, Ze sa vitacka pri znizeni zatazenia
na normélnu hodnotu opét zapne a nabehne na povodny pocet
pracovnych otdcok.

Po dosiahnuti poctu pracovnych otécok je vitacka opét pripravena
na pouZitie.

OCHRANA PROTI OPATOVNEMU NABEHU

Nulovy spinac zabrafiuje opatovnému nabehnutiu stroja po
preruseni dodavky el. pridu.

Pri obnovenom zapodati prace stroj vypnit a opat zapnt.

Elektronicky jemny nabeh pre bezpecné ovlddanie zabrafiuje
trhavému nébehu stroja pri zapnuti.

AKUMULATORY

DIhsi cas nepouZivané vymenné akumuldtory pred pouzitim dobit.

Teplota vyssia ako 50°C znizuje vykon vymenného akumultora.
Zabrante dlhsiemu ohriatiu sinkom alebo kdrenim.

Pripdjacie kontakty na nabijacom zariadeni a vymennom akumula-
tore udrzovat Cisté.

Pre optimalnu Zivotnost je nutné akumulatory po pouZiti plne
dobit.

K zabezpeceniu dlhej Zivotnosti by sa akumul&tory mali po nabiti
vybratz nabijacky.

Pri skladovani akumuldtora po dobu dlh3iu nez 30 dni: Skladujte
akumulator v suchu pri cca 27°C. Skladujte akumuldtor pri cca

30%-50% nabijacej kapacity. Opakujte nabijanie akumulatora
kazdych 6 mesiacov.

PREPRAVA LITIOVO-IONOVYCH BATERII

Litiovo-iénové batérie podfa z&konnych ustanoveni spadaji pod
prepravu nebezpecného nakladu.

Preprava tychto batérii sa musi realizovat's dodrZiavanim lokal-
nych, vitrostétnych a medzinarodnych predpisov a ustanoveni.
Spotrebitelia mozu tieto batérie bez problémov prepravovat po
cestach.

Komer¢nd preprava litiovo-iénovych batérii prostrednict-

vom $pedicnych firiem podlieha ustanoveniam o preprave
nebezpecného nékladu. Pripravu k vyexpedovaniu a samotnd
prepravu sm vykondvat iba adekvatne vyskolené osoby. Na cely
proces sa musi odborne dohliadat.

Pri preprave batérii treba dodrZiavat nasledovné:

Zabezpecte, aby boli kontakty chrdnené aizolované, aby sa
zamedzilo skratom.

Dévajte pozor na to, aby sa zvazok batérii v rdmci balenia nemohol
zoSmykndt.

Poskodené a vytecené batérie sa nesmu prepravovat.

Kvali dalsim informaciam sa obratte na vasu Spedi¢nu firmu.
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UDRZBA
Vetracie otvory udrZovat stale v Cistote.

Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee nahradné diely.
Stciastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit'vjednom z Mil-
waukee zdkaznickych centier (vid'broztiru Zaruka/Adresy zakaznickych

centier).

Pri udani typu stroja a ¢isla nachddzajticeho sa na $titku dd sav
pripade potreby vyZiadat explozivna schéma pristroja od vésho
zékaznickeho centra alebo priamo v Techtronic Industries GmbH,

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Na nadu vyhradnd zodpovednost vyhlasujeme, Ze produkt popisany

v éasti ,Technické ddaje” spliia vietky prislusné ustanovenia
smernic

2011/65/EU

2006/42/ES

2014/30/EU

a boli pouzité nasledovné harmonizované normy
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN [EC 63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director
Splnomocneny zostavit technické podklady.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne preitajte navod
na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.

e

PouZivajte ochranné rukavice!

@ Pri préci nosit vhodn ochrannd masku, aby sa nedostal
do ludského organizmu.

/\ | Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumuldtor
vytiahnut.

NepouZzivajte silu.

PrisluSenstvo - nie je sicastou Standardnej vybavy,
odpordcané doplnenie z programu prislusenstva.

Smer otécania

Elektrické pristroje sa nesmi likvidovat spolu s odpadom
z domacnosti. Elektrické a elektronické pristroje

treba zhierat oddelene a odovzdat ich v recyklacnom
podniku na ekologicka likvidaciu. Na miestnych dradoch
alebo u vasho Specializovaného predajcu sa spytajte na
recyklacné podniky a zberné dvory.

=l VGl

Elektricky pristroj triedy ochrany II. Elektricky pristroj, pri
ktorom ochrana pred zdsahom el. pridom zavisi nie len
od zékladnej izoldcie, ale aj od toho, Ze budu poufZité aj
doplnkové ochranné opatrenia, akymi si dvojitd izolacia
alebo zosilnend izoldcia. Neexistuje Ziadne zariadenie na
pripojenie ochranného vodica.

c € Inacka zhody v Eurdpe

EE Inacka zhody v Britanii

(#y Inacka zhody na Ukrajine

001

[ H [ Inacka zhody pre oblast Eurdzie

O
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DANE TECHNICZNE

Szlifierka trzpieniowa M18 FDG

Numer produkcyjny 45822102...
...000001-999999

Napiecie baterii akumulatorowej 18V

Inamionowa predkos¢ obrotowa 27000 min

Srednica tulei zaciskowej 6/8mm

Maksymalna srednica czesci Sciernej 50 mm

Ciezar wg procedury EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg

Informacja dotyczaca szuméw

Imierzone wartosci wyznaczono zgodnie z norma EN 60745. Poziom szumow urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:

Poziom ciénienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Niepewno$¢ K=3dB(A)) 971dB (A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Informacje dotyczace wibracji

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkdw) wyznaczone zgodnie z norma EN 60745

Wartosc emisii drgari a, 12,0 m/s?
Niepewno$¢ K= 1,5m/s?

OSTRZEZENIE!

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomoca metody pomiarowej zgodnej z norma EN 60745 i moze by¢
uzyty do pordwnania ze sobg elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obciazenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
celéw z innym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgari moze wykazywac odchylenia. Moze

to wyraZnie zwiekszy¢ obciazenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obciazenia wibracjami nalezy uwzgledni¢ rowniez czasy, w ktdrych urzadzenie jest wytaczone wzglednie jest
wiaczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowac wyrazna redukgje obciazenia wibracyjnego w catym okresie pracy.
Nalezy wprowadzic¢ dodatkowe Srodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przykfad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

m OSTRZEZENIE Prosimy o przeczytanie wskazéwek
bezpieczenstwa i zalecen, réwniez tych. Btedy w przestrzega-
niu ponizszych wskazéwek moga spowodowac porazenie pradem,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wska-
zowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOT. SZLIFIERKI
TRZPIENIOWE)

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa wspélne dla
czynnosci szlifowania, piaskowania, szczotkowania, pole-
rowania, wycinania i cigcia Sciernica:To elektronarzedzie
jest przeznaczone do pracy jako szlifierka, piaszczarka,
szczotka druciana, polerka, narzedzie do wycinaniai ciecia
$ciernica. Nalezy zapoznac sig ze wszystkimi ostrzezeniami
dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i
specyfikacjami dostarczonymi z tym elektronarzedziem.
Jesli nie beda przestrzegane nastepujace przepisy, moze dojs¢ do
porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazen ciafa.

Nie zaleca si¢ wykonywania takich czynnosci jak szlifowa-
nie, piaskowanie, szczotkowanie, polerowanie czy ciecie
tym elektronarzedziem. Zastosowanie elektronarzedzia do
innej, niz przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna
zagrozen i obrazen.

a) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany
i polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

b) Dopuszczalna liczba obrotéw osprzetu musi by¢
przynajmniej tak wysoka, jak maksymalna liczba obrotéw
podana na urzadzeniu elektrycznym. Osprzet, ktéry obraca
sie szybciej niz jest to dozwolone, moze peknaci zosta¢ cisniety w
powietrze.

¢) Srednicazewnetrznai grubos¢ narzedzia roboczego
musza odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco
ostoniete lub kontrolowane.

d) Rozmiar tarczy, bebnéw roboczych szlifierki i wszelkich
innych akcesoriow musi doktadnie pasowac do trzpienia lub
tulei zaciskowej elektronarzedzia. Czesci osprzetowe, ktére
nie pasuja do trzpienia montazowego urzadzenia, poruszaja sie
mimosrodowo, nadmiernie mocno wibruja i moga prowadzi¢ do
utraty kontroli nad narzedziem.

e) Mocowane na trzpieniu tarcze, bebny robocze szlifierki,
frezy i inne akcesoria musza zostac catkowicie wsadzo-

ne do tulei zaciskowej lub uchwytu. Jesli trzpien nie jest
wystarczajaco mocno utrzymywany i/lub wystep tarczy jest zbyt
duzy, zamontowana tarcza moze sie poluzowac i zosta¢ odrzucona
zduza predkoscia.

f) Nie uzywac uszkodzonych akcesoriéw. Przed kazdym
uzyciem skontrolowac akcesoria np. kota szlifierskie — pod
katem odtamkow i peknig¢, beben roboczy szlifierki — pod
katem peknig¢, rozerwan lub nadmiernego zuzycia, szczotke
druciang — pod katem luznych lub peknigtych drutow.

Jesli elektronarzedzie lub akcesorium zostanie upuszczo-
ne, sprawdzic je pod katem uszkodzeri lub zamontowac
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nieuszkodzone akcesorium. Po sprawdzeniu i zamontowaniu
akcesorium operator i osoby postronne powinny zaja¢ pozy-
¢je zdala od ptaszczyzny wirujacego akcesorium. Nastepnie
nalezy uruchomic elektronarzedzie na jedna minute z
maksymalna predkoscia bez obciazenia. Uszkodzone narzedzia
famia sie najczesciej w tym czasie probnym.

g) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng
pokrywajaca cata twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne.
W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego
fartucha, chroniacego przed matymi czastkami scieranego

i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi
sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza filtrowac
powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

h) Nalezy uwaza, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywac osobistego wyposazenia
ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte
narzedzia robocze moga odpryskiwaci spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposrednia strefa zasiegu.

i) Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie chwytne
gdy wykonujesz roboty, w trakcie ktorych narzedzie
skrawajace moze natrafi¢ na ukryte przewody pradowe.
Styczno$¢ narzedzia skrawajacego z bedacym pod napieciem przewo-
dem moze spowodowac podtaczenie czesci metalowych urzadzenia
do napiecia i prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

j) Zawsze trzymac¢ mocno narzedzie w rece (rekach) podczas
rozruchu. Moment reakgji silnika przyspieszajacego do maksymalnej
predkosci mozna spowodowac obrét narzedzia.

k) Jeslito mozliwe, stosowac zaciski do przytrzymania prze-
dmiotu obrabianego. Nigdy nie trzymacjedna reka matego
przedmiotu obrabianego a druga reka — pracujacego
narzedzia. Umieszczenie matego przedmiotu obrabianegow
zaciskach umotzliwia uzycie reki (rak) do kontrolowania narzedzia.
Okragte elementy — takie jak kotki ustalajace, prety lub rury —
maja sktonnos¢ do toczenia sie podczas ciecia, co moze spowodowac
zakleszczenie ostrza lub jego odrzut w strone operatora.

1) Nigdy nie odktadac urzadzenia zanim obrotowy osprzet
tnacy catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajace sie narzedzie moze
wejs¢ w kontakt z powierzchnia, na ktéra jest odtozone, przez co
mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

m) Pozmianie ostrzy lub dokonaniu ewentualnych nastaw
nalezy upewnic sig, ze nakretka tulei zaciskowej, uchwyt lub
inne elementy regulujace s dobrze dokrecone. Luzne ele-
menty requlujace moga nieoczekiwanie przemiescic sie, powodujac
utrate kontroli operatora, a takze gwattowne odrzucenie luznych
czesci wirujacych.

n) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujacej.

0) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawassilnika wcigga kurz do obudowy,
aduze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

p) Nienalezy uzywacelektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry moga spowodowacich zapton.

q) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
Srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw
chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki bezpieczenstwa

Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub wyszczerbienie
wirujacej tarczy, tasmy do szlifowania, szczotki lub innego
akcesorium. Zakleszczenie lub wyszczerbienie powoduje nagte
zatrzymanie obracajacego sie akcesorium, co z kolei powoduje
wymuszenie ruchu elektronarzedzia w kierunku przeciwnym do
obrotu akcesorium.

Gdy, np. Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze

sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od nieuzalezniony jest
wtedy od kierunku ruchu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz
tego $ciernice moga sie réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewfasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go uniknac przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich Srodkéw ostroznosci.

a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie i ustawic swoje
ciato i ramie tak, aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Operator
moze kontrolowac site odrzutu, jezeli zostang podjete odpowiednie
Srodki ostroznosci.

b) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabiac narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia
robocze zostaty odbite lub by sie one zablokowaty. Obracajace
sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy
obrdbce katow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to
sta sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

¢) Nie mocowaczebatej tarczy tnacej. Osprzet tnacy tego typu
prowadzi czesto do powstawania odrzutu oraz utraty kontroli nad
urzadzeniem elektrycznym.

d) Kazdorazowo wprowadzac ostrze do materiatu w tym
samym kierunku, co krawedz skrawajaca wychodzaca z
materiatu (a wieci w kierunku odrzucania odtamkow).
Wprowadzenie narzedzia w niewtasciwym kierunku spowoduje wy-
dostanie sie krawedzi skrawajacej ostrza z obrabianego przedmiotu i
pociagniecie narzedzia w kierunku takiego wprowadzenia.

e) W przypadku korzystania z pilnikow obrotowych, Sciernic
do ciecia, frezow szybkobieznych lub frezéw z weglika
wolframu nalezy zawsze bezpiecznie umiesci¢ przedmiot
obrabiany w zaciskach. Jesli tarcze takie nieznacznie przechylg sie
w wyztobieniu, zaklinuja sig; moze te dojs¢ do ich odrzucenia. Zak-
linowanie sciernicy do ciecia zazwyczaj skutkuje peknieciem samej
Sciernicy. Zaklinowanie pilnika obrotowego, frezu szybkobieznego
lub frezu z weglika wolframu zazwyczaj skutkuje odskoczeniem
elementu od wyztobienia i utrata kontroli nad narzedziem.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenistwa dla szlifowania i
przecinania sciernica

a) Nalezy uzywac wytacznie rodzajow tarcz zalecanych do
tego elektronarzedzia i tylko zgodnie z przeznaczeniem.
Na przyktad: nie szlifowac powierzchnia boczna sciernicy
do ciecia. Tarczowe Sciernice tnace przeznaczone sa do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sitbocznych na te éciernice moze
je ztamac.

b) W przypadku gwintowanych stozkéw Sciernych i czopow
uzywac tylko nieuszkodzonych trzpieni tarczy z niezata-
czanym kotnierzem pasowanym odpowiedniego rozmiaru i
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dtugosci. Odpowiednie trzpienie zmniejszaja mozliwos¢ ztamania/
pekniecia.

o) Nalezy unikac zablokowania sie tarczy tnacejlub za
duzego nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie
gtebokich cig¢. Przeciazenie tarczy tnacej podwyisza jej obciazenie
i jej sktonnos¢ do zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sie tarczy.

d) Nie nalezy umieszczac dtoni w linii wirujacej tarczy lub

za nig. Gdy podczas pracy tarcza odsuwa sie od reki operatora,
mozliwy odrzut moze wprawic wirujaca tarcze w ruch i wywotac ruch
elektronarzedzia bezposrednio w kierunku operatora.

e) W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytaczy¢i odczekac, az tarcza
catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowac wyciagac
poruszajacej si¢ jeszcze tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to
wywotac odrzut. Nalezy wykry¢i usuna¢ przyczyne zakleszczenia sie.
f) Nie wlacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje
sie ono w materiale. Przed kontynuacja cigcia, tarcza tnaca
powinna osiaggnac swoja petna predkosc obrotowa. W przeciw-
nym wypadku sciernica mogze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowac odrzut.

g) Ptytylub duze przedmioty nalezy przed obrobka
podeprzec, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego
przez zakleszczona tarcze. Duze przedmioty moga sie ugia¢ pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢z obydwu
stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

h) Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢ przy wykonywaniu
#cie¢dogtebnych” wistniejacych scianach lub w innych niewi-
docznych obszarach. Wgtebiajaca sie w materiat tarcza tnaca moze
spowodowac odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociagowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Dodatkowe wskazowki bezpieczeristwai instrukcje robocze

Przy szlifowaniu metali powstaja iskry. Nie naraza¢ na
niebezpieczeristwo zadnych osob. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie wyrzucania iskier) nie
powinny sie znajdowac materiaty palne. Nie stosowac odpylaczy.
Zapobiegac, aby odpryskujace iskry i pyt szlifierski nie byty
kierowane na ciato.

Uzywac tylko odpowiednio dopasowanych i nieuszkodzonych
kluczy ptaskich otwartych.

Podczas pracy strugarki nie zblizac sig do strefy niebezpiecznej.

Narzedzia $cierne powinny pracowac catkowicie wspdtosiowo.
Nie uzywac owalnych akcesoriéw Sciernych, lecz wymieni¢ przed
kontynuowaniem pracy.

Natychmiast wytaczyc elektronarzedzie w przypadku wystapienia
znacznych drgan lub w przypadku stwierdzenia innych usterek.
Sprawdzi¢ urzadzenie w celu ustalenia przyczyny.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.

Tarcze szlifierskie i tnace nalezy zawsze stosowac i przechowywac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Jesli ciezar wtasny obrabianego przedmiotu nie pozwala jego
unieruchomienie, to nalezy go zamocowac. W zadnym wypadku
nie wolno przedmiotu obrabianego prowadzi¢ wzgledem tarczy.

Narzedzie wprowadzajace musi by¢ umieszczone w
zaciskach na co najmniej 10 mm. Wewnetrzny wymiar chwytu
L, mozna wykorzystac do obliczenia maksymalnej dozwolonej
predkosci narzedzia wprowadzajacego zgodnie z wymaganiami
okreslonymi przez producenta narzedzia wprowadzajacego.

Wartosc¢ ta nie moze by¢ mniejsza od maksymalnej predkosci
obrotowej elektronarzedzia.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Szlifierki reczne proste przeznaczone s do doktadnego szlifowania
metaléw przy uzyciu frezow trzpieniowych jak i do frezowania
metaléw niezelaznych, tworzyw sztucznych, twardego drewna itd
réwniez przy uzyciu frezw trzpieniowych.

W razie watpliwosci przestrzegac wskazéwekproducenta osprzetu.
Elektronarzedzie nadaje sie tylko do obrdbki na sucho.

UKEAD ELEKTRONICZNY

Whudowany ukfad elektroniczny zapewnia stata predkos¢, nawet
przy zwiekszonym obciazeniu.

W przypadku przeciazenia predkos¢ obrotowa redukowana jest az
do zatrzymania.

Urzadzenie posiada funkeje zabezpieczajaca przed przeciazeniem i
odrzutem i zatrzymuije sie przy okreslonym przeciazeniu.

Nalezy pamietac, iz w przypadku zaniku obcigzenia maszyna
samoczynnie powraca do pierwotnej roboczej liczby obrotéw.

Po osiagnieciu roboczej liczby obrotéw urzadzenie jest gotowe do
pracy.

ZABEZPIECZENIE PRZED PONOWNYM URUCHOMIE-
NIEM

Wytacznik napiecia zerowego uniemozliwia ponowne uruchomie-
nie maszyny po przerwaniu zasilania pradowego.

Przy ponownym podijeciu pracy nalezy wytaczy¢ i ponownie
wihaczy¢ maszyne.

LAGODNEGO ROZRUCHU

Bezpieczna obstuga dzieki elektronicznej funkcji tagodnego
rozruchu zapobiegajaca szarpinieciom.

BATERIE AKUMULATOROWE

Akumulatory, ktére nie byty przez dtuzszy czas uzytkowane, nalezy
przed uzyciem natadowac.

W temperaturze powyzej 50°C nastepuje spadek osiagéw

wktadki akumulatorowej. Unika¢ dtugotrwatego wysta-

wienia na oddziatywanie ciepta lub promieni stonecznych
(niebezpieczenistwo przegrzania).

Styki tadowarek i wktadek akumulatorowych nalezy utrzymywac
w czystosci

Dla zapewnienia optymalnej zywotnosci akumulatory po uzyciu
nalezy natadowac do petnej pojemnosci.

Dla zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci akumulatory nalezy
wyjac z tadowarki po ich natadowaniu.

W przypadku sktadowania akumulatoréw dtuzej anizeli 30 dni:
Przechowywac je w suchym miejscu w temperaturze ok. 27°C.
Przechowywac je w stanie natadowanym do ok. 30% - 50%.
tadowac je ponownie co 6 miesiecy.

TRANSPORT AKUMULATOROW LITOWO-JONOWYCH

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja ustawowym przepisom
dotyczacym transportu towaréw niebezpiecznych.

Transport tych akumulatoréw winien odbywac sie przy przestrze-
ganiu lokalnych, krajowych i miedzynarodowych rozporzadzen i
przepisow.

Odbiorcom nie wolno transportowac tych akumulatoréw po
drogach ot tak po prostu.

%]



Pol

Komercyjny transport akumulatordw litowo-jonowych przez
przedsiebiorstwa spedycyjne podlega przepisom dotyczacym
transportu towar6éw niebezpiecznych. Przygotowania do wysytki
oraz transport moga by¢ wykonywane wyfacznie przez odpo-
wiednio przeszkolone osoby. Caty proces winien odbywac sie pod
fachowym nadzorem.

W czasie transportu akumulatoréw nalezy przestrzegac
nastepujacych punktow:

Celem unikniecia zwar¢ nalezy upewnic sig, ze zestyki sq zabezpiec-
zone i zaizolowane.

Iwracac uwage na to, aby zespot akumulatoréw nie mdgt sie
przemieszczac we wnetrzu opakowania.

Nie wolno transportowac akumulatoréw uszkodzonych lub z
wyciekajacym z elektrolitem.

0dnosnie dalszych wskazéwek nalezy zwrdcic sie do swojego
przedsiebiorstwa spedycyjnego.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.

Uzywac tylko i wytacznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee i
czedci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymieni¢ czesci,
ktdre nie zostaty opisane, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
serwisu Milwaukee (patrz wykaz adreséw punktéw ustugowych/
gwarancyjnych).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu rozebranego.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ numer oraz typ elektronarzedzia
umieszczony na tabliczce znamionowej. Zaméwienia mozna
dokonac albo u lokalnych przedstawicieli serwisu, albo
bezposredniow Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze produkt
opisany pod ,Dane techniczne” spetnia wszystkie istotne przepisy
dyrektyw

2011/65/UE

2006/42/WE

2014/30/UE

i zastosowano nastepujace zharmonizowane normy

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN [EC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09

Alexander Krug / Managing Director
Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukgji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Nosi¢ rekawice ochronne!

@ Nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytowa.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke akumulatorowa.

@ Nie uzywac sity.
Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.
mh

Kierunek obrotow

Urzadzenia elektryczne nie moga by¢ usuwane razem
z odpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy gromadzi¢
oddzielnie i w celu usuwania ich do odpadéw zgodnie
zwymaganiami srodowiska naturalnego oddawac do
przedsiebiorstwa utylizacyjnego. Prosze zasiegnac infor-
madji o centrach recyklingowych i punktach zbiorczych u
wiadz lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

Elektronarzedzie klasy ochrony IlI. Elektronarzedzie, w
ktérym zabezpieczenie przed porazeniem pradowym
zalezy nie tylko od izolacji podstawowej, lecz réwniez od
tego, czy zostaty zastosowane dodatkowe Srodki ochrony,
takie jak: izolacja podwdjna lub izolacja wzmocniona.

Nie ma zadnego urzadzenia do podtaczenia przewodu
ochronnego.

c E Europejski Certyfikat Zgodnosci

EE Brytyjski Certyfikat Zgodnosci

#y Ukrainski Certyfikat Zgodnosci
001

[ H [ Euroazjatycki Certyfikat Zgodnosci
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MUSZAKI ADATOK

Egyenes csiszolo M18 FDG

Gyartasi szdm 45822102...
...000001-999999

Akkumulator fesziiltség 18V

Névleges fordulatszam 27000 min

Befogdgyirti dtmérd 6/8mm

Nyers csiszolépapir dtmérdje max. 50 mm

Stly a 01/2014 EPTA-eljdrds szerint (Li-lon 5,0 Ah) 21kg

Zajinformacio

Akozolt értékek megfelelnek az EN 60745 szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:

Hangnyomds szint (K bizonytalansdg=3dB(A)) 86,1dB (A)

Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 971dB (A)

Hallasvédé eszkoz hasznalata ajanlott!

Vibrécié-informéciok

Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektoridlis 6sszegaz EN 60745-nek megfelelden meghatérozva.

rezegésemisszid érték a, 12,0 m/s?

K bizonytalanség 1,5m/s?

FIGYELMEZTETES!

Ajelen utasitdsokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabalyozott mérési eljdrdsnak megfeleléen keriilt lemérésre, és
haszndlhatd elektromos szerszamokkal torténg dsszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés el6zetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legf6bb alkalmazésait reprezentélja. Ha az elektromos szerszamot azonban més
alkalmazdsokhoz, eltérd hasznélt szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartassal hasznaljak, a rezgésszint értéke eltérd lehet. Ez
jelentdsen megnavelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes iddtartama alatt.

Arezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az iddket is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolddik, vagy ugyan
miikodik, azonban ténylegesen nincs hasznélatban. Ez jelentdsen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idgtartama alatt.
Hatérozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezeld védelmére a rezgések hatésa ellen, példaul: az elektromos és a hasznalt
szerszamok karbantartasaval, a kezek melegen tartésaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

m FIGYELMEZTETES Olvasson el minden biztonsagi
itmutatast és utasitast. A kovetkezdkben leirt elGirasok
betartdsanak elmulasztdsa dramiitésekhez, tlizhdz és/vagy silyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késobbi haszndlatra gondosan érizze meg ezeket
azeldirasokat.

A\ BIZTONSAGI UTMUTATASOK EGYENES CSISZOLOHOZ

A koszoriilésre, csiszolasra, drotkefézésre, polirozasra, vé-
sésre vagy kézi darabolasi miiveletekre egyarant vonatko-
26 biztonsagi figyelmeztetések:Ennek a gépi szerszamnak
arendeltetése koszori, csiszold, drotkefézd, polirozo, vésé
vagy kézi darabolé szerszamként valo hasznalat. Olvassa el
a gépi szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmez-
tetést, utasitast, illusztraciot és miiszaki adatot. Ha nem
tartja be a kdvetkez6 eldirdsokat, akkor ez dramiitéshez, tiizhoz és/
vagy stilyos személyi sériilésekhez vezethet.

Ezzel a gépi szerszammal nem ajanlott olyan miiveletek
végzése, mint koszoriilés, csiszolas, drotkefézés, polirozas,
vésés vagy kézi darabolas. Az elektromos kéziszerszdm szaméra
eld nem irdnyzott haszndlat veszélyeztetésekhez és személyi
sérillésekhez vezethet.

a) Nehasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott eld
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot régziteni tudja az
elektromos kéziszerszdmra, nem garantalja annak biztonsagos
alkalmazdsat.

b) Azalkalmazott szerszamalkatrész megengedett
fordulatszamanak legalabb annyinak kell lennie, mint az
elektromos szerszamon megadott legnagyobb fordulats-
zam. Az olyan tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal
gyorsabban forog, eltorhet vagy lerepiilhet.

¢) Abetétszerszam kiilsé atmérdjének és vastagsaganak
meg kell felelnie az On elektromos kéziszerszaman mega-
dott méreteknek. A hibdsan méretezett betétszerszamokat nem
lehet megfelelden eltakarni, vagy irdnyitani.

d) Atéresak, csiszolodobok vagy barmely mas tartozék ten-
gelyméretének pontosan illeszkednie kell a gépi szerszam
orséjahoz vagy befogo hiivelyéhez. Azok a tartozékok,
amelyek nem illenek a késziilék szerel6tiiskéjére, excentrikusan
mozognak, tulsagosan erdsen vibralnak, és a szerszam feletti
kontroll elvesztését eredményezhetik.

e) Atiiskével rogzitett tarcsakat, csiszolddobokat,
vagoszerszamokat vagy mas tartozékokat teljesen be kell
helyezni a befogé hiivelybe vagy tokmanyba. Ha a tiiskét
nem tartja kell6képpen a szerszdm és/vagy a tarcsa tilnyildsa tul
nagy, akkor a felszerelt nagy sebesség esetén a tarcsa lelazulhat és
kivagddhat.

f) Sériilt tartozékot ne hasznaljon. Minden hasznélat el6tt
vizsgalja meg a tartozékot, hogy nincsenek-e példaul a
darabolétarcsakon sorjak vagy repedések, a csiszolodobon
repedések, szakadas vagy tilzott mértéki kopas, a drétke-
fén lelazulas vagy torott huzalok. Ha a gép szerszamot leejti,
akkor vizsgalja meg, hogy nem sériilt-e vagy helyezzen fel
sértetlen tartozékot. A vizsgalat és a tartozék felhelyezése
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utan sajat magat és a kozelben levoket a forgd tartozék
sikjatol tavol tartva egy percig miikddtesse a gépi szersza-
mot maximalis terheletlen fordulatszamon. A megrongalédott
betétszerszamok ezalatt a probaidd alatt dltalaban mér széttornek.

g) Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznéljon az alkal-
mazéasnak megfeleld teljes védéalarcot, szemvédét vagy
véddszemiiveget. Amennyiben célszerd, viseljen porvédé
alarcot, zajtompito fiilvédot, védé kesztyiit vagy kiilonleges
kotényt, amely tavol tartja a csiszoldszerszam- és anyagrés-
zecskéket. Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiild idegen
anyagoktdl, amelyek a kiilonboz6 alkalmazésok sorén keletkeznek. A
por-vagy védéélarcnak meg kell szlirnie a hasznalat sorén keletkez6
port. Ha hosszt ideig ki van téve az erds zaj hatasanak, elvesztheti

a halldsat.

h) Ugyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos
tavolsagban maradjon az On munkateriiletétél. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
védofelszerelést kell viselnie. A munkadarab letdrt részei vagy a
széttort betétszerszamok kirepiilhetnek és a kdzvetlen munkateriile-
ten kiviil és személyi sériilést okozhatnak.

i) Akésziiléket a szigetelt markolatfeliileteket fogva

tartsa, ha olyan munkalatokat végez, melyeknél a vagés-
zerszam rejtett elektromos vezetékekbe.A vigdszerszam
fesziiltségvezetd vezetékkel valé érintkezésekor a késziilék fém részei
is fesziiltség ald keriilhetnek, és elektromos dramiités kovetkezhet
be.

j) Aszerszamot inditaskor mindig biztosan tartsa a kezében.
A motor ellennyomatéka a szerszam megpordiilését okozhatja,
mikdzben eléri a teljes fordulatszdmat.

k) Sziikség esetén szoritoval/bilincsekkel rogzitse amunka-
darabot. Hasznalat kozben soha ne tartsa a kis munkadara-
bot az egyik kezében és a szerszamot a masok kezében. A kis
munkadarab befogésa lehetdvé teszi, hogy kezeit a szerszdm megfo-
gdsara hasznélja. A kerek anyagok — igy csapszeg-szarak, csovek és
csévezetékek — vagas kozben hajlamosak elfordulni, aminek hatdsara
afiréhegy beszorulhat vagy sajat maga felé kiugorhat.

1) Netegye le soha addig az elektromos szerszamot, amig
amozgé szerszamrész nem allt le teljesen. A forgashan lévé
betétszerszim megérintheti a tamaszté feliiletet, és On ennek
kévetkeztében konnyen elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett.

m) Furdhegy cseréje vagy beallitas elvégzése utan iigyeljen
ra, hogy a befogéhiively anyacsavarja, a tokmany vagy
barmely mas allit eszkdz szorosan meg legyen hiizva. A
meglazult allitd eszkozok vératlanul elcsiszhatnak, ami az irdnyitas
elvesztését okozza, és a lelazult forgd alkatrészek hirtelen elrepiilnek.
n) Nejarassaaz elektromos kéziszerszamot, mikozben azt
akezében tartja. A forgd betétszerszam egy véletlen érintkezés
soran bekaphatja a ruhdjét és a betétszerszam belefdrédhat a
testébe.

o) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos kéziszerszama
szell6zényilasait. A motor ventilldtora beszivja a port a hdzba, és
nagyobb mennyiségi fémpor felhalmozédésa elektromos veszélyek-
hez vezethet.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot égheté anya-
gok kozelében. A szikrdk ezeket az anyagokat meggyujthatjék.

q) Nehasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkal-

mazasahoz folyékony hiitdanyagra van sziikség. Viz és egyéb
folyékony hiitdanyagok alkalmazasa dramiitéshez vezethet.

Visszarugas és megfeleld figyelmeztetd tajékoztatok

A megfesziilt vagy beszorult forgd tércsara, csiszolészalagra,
kefére vagy barmely mds tartozékra visszardgds lehet a hirtelen
reakcio. A megfesziilés vagy a beszorulas a forgd tartozék gyors
ledll&sat okozza, ami az irdnyithatatlan gépi szerszdmot a tartozék
forgdsirnyaval ellentétes irdnyba kényszeriti.

Ha példaul egy csiszol6korong beékelddik, vagy leblokkol a
megmunkaldsra keriild munkadarabban, a csiszol6korongnak a
munkadarabba bemeriil éle ledll és igy a csiszol6korong kiugorhat
vagy egy visszartigast okozhat. A csiszoldkorong ekkor a korongnak
a leblokkolasi pontban fenndlld forgasiranyatdl fiiggden a kezeld
személy felé, vagy attdl tavolodva mozog. A csiszoldkorongok
ilyenkor el is trhetnek.

Egy visszarlgds az elektromos kéziszerszdm hibds vagy helytelen
hasznalatdnak kovetkezménye. Ezt az aldbbiakban leirdsra keriil
megfeleld dvatossagi intézkedésekkel meg lehet gatolni.

a) Agépiszerszamot mindig erdteljesen tartsa, és testét és
karjat tigy helyezze el, hogy ellen tudjon allni a visszarigasi
eréknek Megfeleld eldvigyazatossag esetén a kezeld kezelni tudja a
visszartgdsi erket.

b) Asarkok és élek kozelében kiilonosen évatosan dolgoz-
zon, akadalyozza meg, hogy a betétszerszam lepattanjon a
munkadarabrél, vagy beékelédjon a munkadarabba. A forgé
betétszerszam a sarkoknal, éleknél és lepattanas esetén
konnyen beékelddik. Ez a késziilék feletti uralom elvesztéséhez,
vagy egy visszarlgdshoz vezet.

) Ne helyezzen fel fogazott korfiirészlapot. Azilyen szerszd-
malkatrészek gyakran visszacsapddast okoznak, vagy ahhoz vezetnek,
hogy kontrolldlhatatlannd vlik az elektromos szerszam.

d) Afiréhegyet mindig abban aziranyban vezesse be az
anyagba, mint amelyben a vagéél elhagyja az anyagot (ami
megegyezik a forgacs kilokésének iranyaval). Ha a szerszdmot
helytelen irdnyban tolja, akkor a firdhegy vagééle kilép a munkarab-
bol és ennek a toldsnak az irdnydban hizza a szerszémot.

e) Forgd reszeldk, darabolé tarcsak, nagy fordulatszami
vagok vagy wolfram-karbid vagok hasznalata esetén mindig
szorosan fogassa be a munkadarabot. Ezek a tarcsak megs-
zorulnak, ha kissé megddlnek a horonyban, igy visszarighatnak. Ha
a darabold tércsa megszorul, akkor rendszerint maga a tarcsa eltrik.
Ha forgd reszeld, nagy fordulatszdmd vagdk vagy wolfram-karbid
vago szorul meg, akkor kiugorhat a horonyhdl és on elveszitheti az
uralmét a szerszam felett.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolashoz és
darabolashoz

a) Csak a sajat gépi szerszamahoz ajanlott tarcsatipusokat
hasznaljon, és csak az ajanlott felhasznalasi célra. Példaul:
ne koszoriiljon a darabolé tarcsa oldalaval. A hasitékorongok
arra vannak méretezve, hogy az anyagot a korong élével munkaljak le.
Azilyen csiszolétestekre hatd oldalirdnyd erd a csiszoldtest toréséhez
vezethet.

b) Menetes darabold kipok esetén csak helyes méretii és
hosszusagu, sériilésmentes, toredezetlen vallperemmel
rendelkezd tarcsatiiskéket hasznaljon. A megfeleld tiiskék
csokkentik a kdrosodés lehetdségét.

¢) Keriilje el a hasitokorong leblokkolasat, és ne gyakoroljon
tiil erds nyomast a késziilékre. Ne végezzen tul mély vagast.
A tdlterhelés megndveli a csiszolotest igénybevételét és beékelddési
vagy leblokkoldsi hajlamét és visszarugdshoz vagy a csiszol6test
toréséhez vezethet.
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d) Nehelyezze a kezét a forgd tarcsaval egy vonalbavagya
tarcsa mogeé. Amikor a tdrcsa a megmunkaléds helyénél a kezétél
tévolodik, akkor az esetleges visszartigds ellokheti a forgé tarcsdt és a
gépi szerszamot kozvetlendil on felé.

e) Haahasitokorong beékelddik, vagy ha Gn megszakitja a
munkat, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és tartsa
azt nyugodtan, amig a korong teljesen leall. Sohase probalja
meg kihtizni a még forga hasitokorongot a vagashdl, mert ez
visszarugashoz vezethet. Hatdrozza meg és héritsa el a beékelddés
okdt.

f) Addig ne kapcsolja ismét be az elektromos kéziszerszamot,
amig az még benne van a munkadarabban. Varja meg, amig a
hasitokorong eléri a teljes fordulatszamat, miel6tt dvatosan
folytatna a vagast. A korong ellenkez6 esetben beékelddhet,
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszarigéshoz vezethet.

g) Tamassza fel alemezeket vagy nagyobb munkadarabokat,
hogy csokkentse egy beékelddd hasitokorong kovetkeztében
fellépé visszarugas kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat
stlyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalén, és
mind a végési vonal kozeléhen, mind a szélénél ald kell témasztani.

h) Kiilondsen dvatosan kell eljarni, ha meglévé falakba vagy
mas nem belathaté teriileteken ,zsebeket vagnak”. Az anyagba
behatold hasitokorong gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos vezetékek-
be vagy mds targyakba iitkdzhet, amelyek visszartgdst okozhatnak.

Tovabbi biztonsagi és munkavégzési utasitasok

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kézelben
tartézkodé személyek testi épségére, illetve a gytlékony anyagokat
tdvolitsa el a munkateriiletrdl. Ne haszndljon porszivot.

Keriilje el, hogy a szikrahullds és a csiszoldskor keletkezd por a
testével érintkezzen.

Csak tokéletesen illeszkedd és sériilésmentes villaskulcsokat
haszndljon.

Amikodd késziilék munkateriiletére nydlni balesetveszélyes és
tilos.

A csiszol6/kdszoriil6 szerszdmoknak tokéletesen koncentrikusan
kell forogniuk. A korkordsségét vesztett csiszol6/kdszoriild tartozé-
kokat ne haszndlja, hanem a munka folytatasa elgtt cserélje ki.

Akésziiléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erds rezgés
vagy mds, hibdra utald jelenség lépne fel. Vizsgélja meg a készii-
1éket, hogy mi lehet a helytelen mikadés oka.

A munka kdzben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, tormeléket,
sth. csak a készilék teljes ledlldsa utan szabad a munkateriiletrdl
eltdvolitani.

Avdgo- és csiszolékorongokat mindig a gyartd Gtmutatdsainak
megfelelden kell hasznalni és tarolni.

A munkadarabot rogziteni kell, amennyiben sajat sdlya nem tartja
meg biztonsdgosan. A munkadarabot soha nem szabad kézzel
vezetni a korong iranyaba.

Az alkalmazott szerszamot legalabb 10 mm-es szakas-
zon be kell fogni. A L, belsé szarméret alapjan szdmithato az
alkalmazott szerszam maximalisan megengedett fordulatszama,
az alkalmazott szerszdm gydrtdja dltal megadott specifikdciok
alapjan. Ez nem lehet kisebb, mint a gépi szerszam maximalisa
fordulatszama.

RENDELTETESSZER(U HASZNALAT

Az egyenes csiszold a szarmardval megmunkalt fémek, nemvas
fémek, mdanyagok, keményfa, stb finomcsiszoldsi munkdira
alkalmas.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gydrtojanak
tmutatdsait.

Az elektromos szerszam csak szaraz megmunkalasra alkalmas.

Abeépitett elektronika &llandé sebességet biztosit még megndvelt
terhelés alatt is.

Talterhelés esetén a fordulatszam ledllasig csokken.

Akésziilék tulterhelés és visszartgas elleni funkcioval rendelkezik,
és megfeleld talterhelésnél ledll.

Kérjiik, vegye figyelembe, hogy a gép a terhelés megsz(inése
esetén ismét onalléan az eredeti munkafordulatszdmra gyorsul.

A munkafordulatszdm elérése utan a késziilék ismét hasznlatra
kész.

UJRAINDULAS ELLENI VEDELEM

A nullfesziiltség kioldé dramkimaradds utdn megakadélyozza a gép
lijboli elinduldsat.
A munka tjrakezdésekor a gépet ki majd ismét be kell kapcsolni.

LAGYINDITAS

Elektronikus ldgyinditds a biztonsagos hasznélat érdekében;
megeldzi a gép lokésszer(i felfutdsat.

Ahosszabb ideig lizemen kiviil 1év6 akkumuldtort hasznalat el6tt
ismételten fel kel tolteni.

50°C feletti hérmérsékletnél csokkenhet az akkumuldtor teljesit-
ménye. Keriilni kell a tulzottan meleg helyen vagy napon torténd
hosszabb ideji térolast.

A toltd és az akkumulator csatlakozdit mindig tisztan kell tartani.
Az optimélis élettartam érdekében hasznélat utdn az akkukat
teljesen fel kell tolteni.

Alehetéleg hosszu élettartamhoz az akkukat feltdltés utan ki kell
venni a tolt6késziilékbal.

Az akku 30 napot meghaladd tarolasa esetén: Az akkut kb. 27 °C-on,
széraz helyen kell térolni. Az akkut kb. 30-50%-os toltottséqi
dllapotban kell tarolni. Az akkut 6 havonta jra fel kell tdlteni.

LITIUM-10N AKKUK SZALLITASA

Alitium-ion akkuk a veszélyes aruk szallitasara vonatkozd torvényi
rendelkezések hatdlya ald tartoznak.

Azilyen akkuk szallitdsanak a helyi, orszdgos és nemzetkozi
eldirasok és rendelkezések betartdsa mellett kell torténnie.

A fogyaszték minden tovabbi nélkiil szallithatjak az ilyen akkukat
kdzuton.

Alitium-ion akkuk széllitmanyozasi vallalatok altali kereskedelmi
célu széllitdsara a veszélyes aruk széllitdsara vontakozé rendelke-
zések érvényesek. A kiszallitas eldkészitését és a szallitast kizardlag
megfeleld képzettségii személyek végezhetik. A teljes folyamatnak
szakmaifeliigyelet alatt kell torténnie.

Akovetkezd pontokat kell figyelembe venni akkuk szallitasakor:
Biztositsa, hogy a rovidzarlatok elkeriilése érdekében az érintkezdk
védve és szigetelve legyenek.

Ugyeljen arra, hogy az akkucsomag ne tudjon elcsiiszni a csoma-
goldson beliil.

Tilos sériilt vagy kifolyt akkukat szallitani.

Tovdbbi ttmutatdsokért forduljon szallitmanyozasi vallalatdhoz.
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KARBANTARTAS SZIMBOLUMOK

Akésziilék szell6z6nyilasait mindig tisztan kell tartani.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee pétalkatrészeket szabad m FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

hasznélni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs ismertetve, o » o )
cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (I4sd Garancia/Ugyfélszolgalat Kérjiik alaposan olvassa el a téjékoztatot mieltt a gépet
cimei kiadvanyt). haszndlja.

Sziikség esetén a késziilékek robbantott dbrajdt - a késziilék tipusa S L » o Lo
és azonositd szama alapjén a teriiletileg illetékes Milwaukee Munkavégzés kizben ajanlatos véddszemiiveget viselni.
markaszerviztdl vagy kozvetleniil a gyart6tol (Techtronic Industries

GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany) lehet @ Hordjon védakesztyit!
kérni. i

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT Hordjon e célra alkalmas porvédémaszkot.

Kizarélagos felelésségiink alapjan kijelentjiik, hogy a ,Miszaki
adatok” fejezetben leirt termék megfelel a irdnyelvek dsszes

Karbantartds, javitds, tisztitds, sth. el6tt az akkumulatort

vonatkozo rendelkezésének
2011/65/EU

2006/42/EK

2014/30/EU

harmonizélt szabvény és a
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015
ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
/ o "f:/

Alexander Krug / Managing Director

Mdszaki dokumentdcid dsszedllitasra felhatalmazva
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

A\ | Karbantartds, javita

- | kikell venni a késziilékbél.
@ Ne alkalmazzon er6t.
[

Azokat a tartozékokat, amelyek gydrilag nincsenek a
késziilékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.

Forgésirdny

Az elektromos eszkdzoket nem szabad a haztartési
hulladékkal egyiitt drtalmatlanitani. Az elektromos és
elektronikus eszkozoket szelektiven kell gydijteni, és azo-
kat kdrnyezetbarat drtalmatlanitas céljabol hulladékhas-
znositd izemben kell leadni. A helyi hatdsagoknal vagy
szakkereskeddjénél tdjékozddjon a hulladékudvarokrol és
gy(jtéhelyekrdl.

|:| I1. védelmi osztalyd elektromos szerszam. Olyan elektro-

mos szerszam, amelynél az elektromos dramiités elleni
védelem nem csak az alapszigeteléstdl fiigg, hanem
amelyben kiegészit6 véddintézkedéseket, mint pl. kettds
szigetelés vagy megerdsitett szigetelés, alkalmaznak.
Nincs lehetdség véddérintkezd csatlakoztatdsara.

C € Eurépai megfeleldséqi jelolés

Egyesiilt kirdlysagbeli megfelelségi jeldlés
cA gy ysag g 91)

N? Ukran megfeleldségi jelolés
001

E H [ Eurdzsiai megfeleldségi jelolés



TEHNICNI PODATKI

Premi brusilniki M18 FDG
Proizvodna tevilka 45822102...
...000001-999999
Napetost izmenljivega akumulatorja 18V
Nazivno Stevilo vrtljajev 27000 min
Vpenjalne klesce o 6/8mm
Brusilno telo @ maks. 50mm
Teza po EPTA-proceduri 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Informacije o hrupnosti
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipicno:
Nivo zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Visina zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 971dB (A)
Nosite zascito za sluh!
Informacije o vibracijah
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolocena ustrezno EN 60745.
Vibracijska vrednost emisij a, 12,0 m/s?
Nevarnost K= 1,5m/s?
OPOZORILO!

V teh navodilih navedena raven tresljajev je hila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejse vrste rabe elektri¢nega orodja. Kadar se elektri¢no orodje uporablja za drugacne
namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrZevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko cez celoten delovni

(as znatno zvisa obremenitev s tresenjem.

Za natancno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer tece, vendar dejansko ni v
rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.
Za zascito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne zascitne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektri¢nega orodja in orodja, delo s

toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

m OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorilain
navodila. Napake zaradi neupostevanja spodaj navedenih opozoril
in napotil lahko povzrocijo elektri¢ni udar, pozar in/ali tezke telesne
poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
Se potrebovali.

A\ VARNOSTNA NAVODILA ZA PREME BRUSILNIKE

Skupni varnostni napotki za brusenje, brusenje s smirkovim
papirjem, delo z Zicnimi krtacami, poliranje, rezkanje ali
rezilno brusenje:To elektricno orodje je treba uporabljati
kot brusilnik, brusilnik s smirkovim papirjem, Zi¢no krtaco,
orodje za poliranje, za rezkanje in kot rezilni brusilnik.
Upostevajte vse varnostne napotke, navodila, slike in
podatke, ki so priloZzena napravi. Zaradi nespostovanja spodaj
navedenih navodil lahko pride do elektricnega udara, pozara in/ali
tezkih telesnih poskodb.

To elektricno orodje ni primerno za brusenje, brusenje s
smirkovim papirjem, Zicnimi krtacami, poliranje ali rezilno
brusenje. Vrste uporabe, za katere elektricno orodje ni predvide-
no, lahko ogrozijo Vao varnost in povzrocijo telesne poskodbe.

a) Neuporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to orodje
ni specialno predvidel in katerega uporabe ne priporoca.
Zgolj dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na Vase elektri¢no
orodje, e ne zagotavlja varne uporabe.

b) Dovoljeno Stevilo vrtljajev uporabljenega orodja

mora biti vsaj tako visoko, kot je najvecje tevilo vrtljajev

elektric¢nega orodja. Pribor, ki se vrti hitreje od dovoljenega
Stevila vrtljajev, se lahko polomi in razleti.

¢) Zunanji premer in debelina vsadnega orodja morata
ustrezati meram Vasega elektricnega orodja. Napacno
dimenzioniranih vsadnih orodij ne boste mogli dovolj dobro
zavarovati ali nadzorovati.

d) Brusilne plosce, brusilni valji ali drugi pribor se mora
natandno prilegati brusilnemu vretenu ali napenjalnim
klescam elektri¢nega orodja. Deli pribora, ki ne pasejo na
pritrdilni trn naprave, tecejo ekscentricno, vibrirajo s prekomerno
mogjo in lahko privedejo do izgube nadzora nad orodjem.

e) Natrnu namescene plosce, brusilni valji ali drugi pribor
morajo biti do konca vstavljeni v napenjalne klesce ali
vpenjalno glavo. Ce trn ni dovolj napet ali e je brusilno telo
pomaknjeno prevec naprej, se lahko vstavno orodje odvije in izpade
zvisoko hitrostjo.

f) Neuporabljajte poskodovanih vstavnih orodij. Pred vsako
uporabo preverite vstavna orodja, kot so brusilne plosce,
glede luscenja in razpok, brusilne valje glede razpok ali
mocne obrabe, Zicne krtace glede odvitih ali prelomljenih zic.
(e elektricno ali vstavno orodje pade na tla, preverite, alije
poskodovano, ali uporabite neposkodovano vstavno orodje.
Ko ste vstavno orodje preveriliin namestili, se viin osebe,

ki se nahajajo v bliZini, odstranite iz obmocja vrtljivega
vstavnega orodja in pustite napravo eno minuto delovati

najveckrat zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.
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g) Uporabljajte osebno zascitno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zaS¢itno masko cez cel obraz, zascito za
odi ali zaicitna ocala. Ce je potrebno, nosite zaicitno masko
proti prahu, zascitne glusnike, zascitne rokavice ali specialni
predpasnik,, ki Vas bo zavaroval pred manjsimi delci materi-
ala, ki nastajajo pri brusenju. Ocije treba zavarovati pred tujki,
ki nastajajo pri razlicnih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog.
Zasitna maska proti prahu ali dihalna maska morata filtrirati prah,
ki nastaja pri uporabi. Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupuima
lahko za posledico izgubo sluha.

h) Pazite, dabodo druge osebe varno oddaljene od Vasega
delovnega obmocja. Vsak, ki stopi na delovno obmodje, mora
nositi osebno zascitno opremo. Odlomljeni delci obdelovanca

ali zlomljena vsadna orodja lahko odletijo stran in povzrodijo telesne
poskodbe, tudi izven neposrednega delovnega obmogja.

i) Kadarizvajate dela pri katerih lahko orodje zadane
prikrito elektricno napeljavo, je napravo potrebno drzati za
izolirane prijemalne povrsine.Stik rezalnega orodja z napetost-
nim vodnikom napeljave lahko privede kovinske dele naprave pod
napetost in vodi do elektri¢cnega udara.

j) Elektricno orodje ob vklopu vedno drzite zelo ¢vrsto. Pri do-
seganju polnega Stevila vrtljajev lahko odzivni cas motorja povzrodi,
da se elektricno orodje zasuka.

k) Ceje mogoce, za fiksiranje orodja uporabite primez. Nikoli
ne drzite manjsi obdelavanecv eni roki in elektri¢no orodje v
drugi, ko ga uporabljate. Zaradi pritrditve manjsih obdelovancev
imate tako proste obe roki za nadzor nad elektricnim orodjem. Pri
rezanju okroglih obdelovancev, kot so leseni vlozki, material za
drogove ali cevi se zlahkoto odkotalijo nazaj, zaradi cesar se lahko
vstavno orodje zagozdi in odbije proti vam.

1) Ne odlagajte elektricno napravo vse dokler se elektricna
naprava ni popolnoma umirila. Vrtece se vsadno orodje lahko
pride v stik z odlagalno povrsino, zaradi cesar lahko izgubite nadzor
nad elektricnim orodjem.

m) Po menjavi vstavnih orodij ali izvedbi nastavitev na nap-
rav, se prepricajte, da so vpenjalna glava ali drugi pritrdilni
elementi trdno pritrjeni. Odviti pritrdilni elementi se lahko
nepricakovano premaknejo in povzrocijo izgubo nadzora; nepritrjene,
vrtljive komponente z vso silo izskocijo iz naprave.

n) Elektricno orodje naj medtem, ko ga prenasate naokrog,
ne deluje. Vrtece se vsadno orodje lahko zaradi nakljucnega
kontakta zagrahi Vase oblacilo in se zavrta v Vae telo.

0) Prezracevalne reze Vasega elektricnega orodja morate
redno distiti. Ventilator motorja povlece v ohisje prah in velika
kolicina nabranega prahu je lahko vzrok za elektri¢no nevarnost.

p) Neuporabljajte elektricnega orodja v bliZini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja vnamejo.

q) Neuporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje potrebujejo
tekocino. Uporaba vode ali drugih tekocin lahko povzroti elektricni
udar.

Povratni udarecin ustrezna opozorila

Povratni udarec je nenaden odziv zaradi zataknjenega ali bloki-
ranega vstavnega orodja, kot so brusilna plo¢a, Zi¢na krtaca ali
drug pribor. Zagozdenje ali blokiranje privede do hitre zaustavitve
vrtljivega vstavnega orodja. S tem nenadzorovano elektricno
orodje pospesuje v nasprotni smeri vrtenja vstavnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v obdelovancu,
se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen v obdelovanec,
zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali povzroci povratni udarec.
Brusilni kolut se nato premakne proti uporabniku ali pro¢ od njega,

odvisno od smeri vrtenja brusilnega koluta na mestu blokiranja.
Blokirni koluti se lahko pri tem tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica napacne ali pomanjkljive uporabe
elektri¢nega orodja. Preprecite ga lahko z ustreznimi previdnostni-
mi ukrepi. Navedeni so v nadaljevanju besedila.

a) Cursto driite elektriéno orodje ter telo in roke postavite
v polozaj, v katerem lahko prestrezete protipovratne sile.
Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi obvlada
protipovratne sile.

b) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in po-
dobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja odskocila
od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se vsadno orodje se v
kotih, na ostrih robovih ali ¢e odskoci, zlahka zagozdi.To povzroci
izqubo nadzora ali povratni udarec.

¢) Neuporabljajte ozobljenega Zaginega lista. Tako delovno
orodje povzroci pogosto povratni udarec ali izgubo kontrole nad
elektricno napravo.

d) Vstavno orodje vedno vodite v material v isti smeri, v
kateri rezilni rob reZe material (ustreza isti smeri, v kateri se
izvrZejo ostruzki). (e elektri¢no vodite v napacni smeri, se lahko
rezilni rob vstavnega orodja zlomi iztakne iz obdelovanca, zaradi
Cesar se elektricno orodje povlece v smer pomikanja.

e) Obdelovanecvedno trdno pritrdite, ce uporabljate vrtl-
jive pile, rezilne plosce, rezkalna orodja z visoko hitrostjo ali
rezkalna orodja iz trde kovine. Ze pri manji zagozditvi v utoru
se ta vstavna orodja zataknejo in lahko povzrocijo povratni udarec.
(e se zatakne rezilna ploi¢a, se ta obicajno zlomi. Ce se zataknejo
vrtljive pile, rezkalna orodja z visoko hitrostjo ali rezkalna orodja iz
trde kovine, lahko orodni vstavek izskoci iz utora in povzrociizgubo
nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Posebna opozorila za brusenje in rezanje

a) Uporabljajte brusilna telesa, ki so izkljucno dovoljena

za vase elektricno orodje, in samo za priporocene moznosti
uporabe. Na primer: nikoli ne brusite s stransko povrsino re-
zilne plosce. Rezalne plosce so namenjene odstranjevanju materiala
zrobom plosce. Brusilo se lahko zaradi bocnega delovanja sile zlomi.
b) Zakoni¢ne in ravne brusilne zatice z navojem uporabljaj-
te samo neposkodovane trne pravilne velikosti in dolzine,
brez zareze na naslonku. Ustrezni trni zmanj3ajo moznost zloma.
¢) lzogibajte se blokiranju rezalne plo3ce ali premocnemu
pritiskanju na obdelovanec. Ne delajte pretirano globokih
rezov. Preobremenjenost rezalne plosce se poveca, prav tako
dovzetnost za zatikanje ali blokiranje in s tem moznost povratnega
udarca ali zloma brusila.

d) Neposegajte zroko vobmocje pred vrtljivo rezilno ploséo
in za njo. Ce rezilno plo3¢o v obdelovancu pomikate stran od svoje
roke, se lahko elektri¢no orodje v primeru povratnega udarca z vrtljivo
plosco zaluca neposredno proti vam.

e) Ceserezalnaploséa zagozdi ali ¢e prekinete zdelom,
elektri¢no orodje izklopite in ga drZite pri miru, dokler se kolut
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte rezalne plosce,

ki se Se vrti, potegniti iz reza, ker lahko pride do povratnega
udarca. Ugotovite in odstranite vzrok zagozditve.

f) Dokler se elektricno orodje nahaja v obdelovancu, gane
smete ponovno vklopiti. Pocakajte, da bo rezalna plos¢a do-
segla polno stevilo vrtljajev in Sele potem previdno nadaljujte
zrezanjem. V nasprotnem primeru se lahko plo3ca zatakne, skociiz
obdelovanca ali povzroci povratni udarec.



g) Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in tako
zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi zataknjene
rezalne plosce. Veliki obdelovanci se lahko zaradi lastne teze
upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, pa tudi v blizini
rezainnarobu.

h) Posebej previdni bodite pri ,rezanju Zepov” v obstojece
zidove ali druga obmodja. Pogrezajoca se rezalna plo3ca lahko

pri zarezovanju v plinske ali vodovodne cevi ter elektricne vodnike in
druge predmete povzrodi povratni udarec.

Nadaljna varnostna in delovna opozorila

Pri brusenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne ogrozate
nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v blizini (na podrocju
iskrenjne smejo nahajati nobeni gorljivi materiali. Ne uporabljajte
odsesavanja prahu.

Izogibajte se temu, da biiskrenje in brusilni prah zadevali v telo.
Uporabljajte le ustrezne in nepoSkodovane vilicaste kljuce.

Ne segajte na podrodje nevarnosti tekocega stroja.

Brusna orodja morajo teci popolnoma koncentri¢no. Ne nadaljevati
zuporabo zvitih brusnih dodatkov. Preden nadaljujete z delom, jih
zamenjajte.

Napravo takoj izklopite, ¢e nastopijo znatne vibracije ali ¢e ugotovi-
te drugacne pomanjkljivosti. Preverite stroj, da ugotovite vzrok.
Trske ali iveri se pri tekocem stroju ne smejo odstranjevati.

Rezalne in brusilne ploSce vedno uporabljajte in shranjujte v skladu
znavedbami proizvajalca.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, ¢e ne drZi Ze zaradi
lastne teze. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z roko proti plos¢i.
Vstavno orodje mora biti vpeto najmanj 10 mm. S svetlo
mero stebla L, je mogoce na podlagi podatkov proizvajalca
izracunati dovoljeno Stevilo vrtljajev elektri¢nega orodja. To
Stevilo vrtljajev ne sme biti manjSe od najvecjega Stevila vrtljajev
elektri¢nega orodja.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Ravni brusilnik je primeren za bruSenje lesa, umetne mase in
kovine, 3e posebej na tezko dostopnih mestih.

Kadar ste v dvomu upostevajte navodila proizvajalcapribora.
Elektri¢no orodje je primerno zgolj za suho obdelavo.

ELEKTRONIKA

Elektronika konstantno zadrzuje Stevilo vrtljajev pri narascajoci
obremenitvi.

V primeru preobremenitve se Stevilo vrtljajev zmanjsa do
mirovanja.

Naprava je opremljena z Overload - in Anti Kickback zascitno
funkdijo in se pri ustrezni preobremenitvi ustavi.

Prosimo vas, da upostevate, da se stroj po prenehanju obremenitve
ponovno samostojno zaZene na prvotno obratovalno Stevilo
vrtljajev.

Po dosezenem obratovalnem $tevilu vrtljajev je naprava ponovno
pripravljena za uporabo.

ZASCITA PRED PONOVNIM ZAGONOM

Stikalo nicelne napetosti preprecuje ponoven zagon stroja po
prekinitvi toka.

V primeru nadaljevanja z delom stroj izklopimo in ponovno
vklopimo.

RAHLI ZAGON

Elektronski rahli zagon za varno delovanje pri vklopu preprecuje
sunkovit zagon stroja.

AKUMULATORJI

lzmenljive akumulatorje, ki jih daljsi cas niste uporabljali, pred
uporabo naknadno napolnite.

Temperatura nad 50°CzmanjSuje zmogljivostizmenljivega
akumulatorja. lzogibajte se daljSsemu segrevanju zaradi son¢nih
Zarkov ali gretja.

Pazite, da ostanejo prikljucni kontakti na polnilnem aparatu in
izmenljivem akumulatorju Cisti.

za optimalno Zivljenjsko dobo je potrebno akumulatorje po uporabi
do konca napolniti.

Za ¢im daljSo Zivljensko dobo naj se akumulatorji po napolnitvi
vzamejo ven iz naprave za polnjenje.

Pri skladiscenju akumulatorjev dalj kot 30 dni: Akumulator
skladisciti pri 27°Cin na suhem. Akumulator skladisciti pri 30%-
50% stanja polnjenja. Akumulator spet napolniti vsakih 6 mesecev.

TRANSPORT LITIJ-IONSKIH AKUMULATORJEV

Litij-ionski akumulatorji so podvrzeni zakonskim dolocbam
transporta nevarnih snovi.

Transport teh akumulatorjev se mora izvajati upostevajoc lokalne,
nacionalne in mednarodne predpise in dolocbe.

Potrosniki lahko te akumulatorje Se nadalje transportirajo po cesti.
Komercialni transport litij-ionskih akumulatorjev s strani
Spediterskih podjetij je podvrZen dolocham transporta nevarnih
snovi. Priprava odpreme in transporta se lahko vrsiizklju¢no s stra-
ni ustrezno izSolanih oseb. Celoten proces je potrebno strokovno
spremljati.

Pri transportu akumulatorjev je potrebno upostevati sledece tocke:
Vizogib kratkim stikom zagotovite, da bodo kontakti zasciteniin
izolirani.

Bodite pozorni na to, da paket akumulatorja v notranjosti embalaze
ne bo mogel zdrsniti.

Poskodovanih ali iztekajocih akumulatorjev ni dovoljeno trans-
portirati.

Zanadaljnja navodila se obrnite na vase Speditersko podjetje.

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne dele.
Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana, zamenjajo
v Milwaukee servisni sluzbi (upoStevajte bro3uro Garancija aslovi
servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri Techtronic
Industries GmbH naroci eksplozijska risha naprave ob navedbi

tipa stroja in Stevilke s tipske plo3cice Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.



CE-1ZJAVA 0 KONFORMNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da izdelek, opisan pod ,Tehnicni
podatki” izpolnjuje vse ustrezne dolocbe direktiv
2011/65/EU

2006/42/ES

2014/30/EU

ter da so bili uporabljeni naslednji harmonizirani standardi
EN 60745-1:2009+-A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

Pooblascen za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo
za uporaho.

(&) Pridelus strojem vedno nosite zascitna ocala.

e

Nositi zasitne rokavice

Nosite ustrezno masko proti prahu.

A

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi akumulator.

Brez uporabe sile.

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave, priporoceno
dopolnilo iz programa opreme.

Smer vrtenja

Elektri¢nih naprav ni dovoljeno odstranjevati skupaj

z gospodinjskimi odpadki. Elektricne in elektronske
naprave je potrebno zbirati loceno in za okolju prijazno
odstranitev, oddati podjetju za reciklaZo. Pri krajevnem
uradu ali vasem strokovnem prodajalcu se pozanimajte
glede reciklaznih dvoris¢in zbirnih mest.

) AOP@S

Elektri¢no orodje zas¢itnega razreda II. Elektricno orodje,
pri katerem zaicita pred elektri¢nim udarom ni odvisna
zgolj od osnovne izolacije, temve¢ tudi od tega, da so
uporabljeni dodatni ukrepi, kot dvojna ali okrepljena
izolacija. Ni priprave za prikljucek zas¢itnega vodnika.

c € Evropska oznaka za zdruZljivost

UK
CA

{? Ukrajinska oznaka za zdruZljivost
001

E H [ Evrazijska oznaka za zdruzljivost

O]

Britanska oznaka za zdruZljivost



TEHNICKI PODACI

Brusac M18 FDG
Broj proizvodnje 45822102...
...000001-999999
Napon baterije za zamjenu 18V
Nazivni broj okretaja 27000 min
Stezna klijesta-g 6/8mm
Brusno tijelo-g max. 50 mm
Tezina po EPTA-proceduri 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Informacije o buci
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Nivo ucinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 971dB (A)
Nositi zastitu sluha! '
Informacije o vibracijama
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene odgovarajuce EN 60745
Vrijednost emisije vibracije a, 12,0 m/s?
Nesigurnost K= 1,5m/s?
UPOZORENIE!

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i moze
se upotrijebiti za usporedbu elektri¢nog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektri¢nog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajucim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrZavanjem, onda razina titranja moZe odstupati. To moZe titrajno opterecenje kroz

cijeli period rada bitno povisiti.

Zato¢nu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima doduse radi, ali nije i
stvarno u upotrebi. To moZe titrajno opterecenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.
Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluZioca protiv djelovanja titranja kao npr.: OdrZavanje elektri¢nih alata i upotrebljenih

alata, odrZavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

m UPOZORENIE Procitajte sigurnosne upute i uputnice.
Ako se ne bi postivale napomene o sigurnosti i upute to bi moglo
uzrokovati strujni udar, pozar i/ili teske ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A\ SIGURNOSNE UPUTE ZA SIPKASTU BRUSILICU

Sigurnosna upozorenja uobicajena za radove brusenja,
pjeskarenja, cetkanja Zicanom ¢etkom, poliranja, graviran-
jaili abrazivnog rezanja:0Ovaj elektricni alat namijenjen je
zarad kao brusilica, uredaj za pjeskarenje, Zicana cetka,
uredaj za poliranje, graviranje ili rezanje. Procitajte sva
sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije
dobivene s ovim elektri¢nim alatom. Ako se ne bi pridrZavali
slijedecih uputa, moglo bi doci do elektri¢nog udara, pozara i/ili
teskih ozljeda.

Ne preporucuje se obavljati ovim elektricnim alatom
radove kao sto su brusenje, pjeskarenje, cetkanje Zicanom
cetkom, poliranje ili rezanje. Primjene za koje elektricni alat
nije predviden mogu uzrokovati ugrozavanje i ozljede.

a) Nekoristite pribor koji proizvodac nije posebno pred-
vidio i preporucio za ovaj elektri¢ni alat. Sama Cinjenica da
se pribor mozZe pricvrstiti na va$ elektricni alat, ne jami sigurnu
primjenu.

b) Dozvoljeni broj okretaja alatnih nastavaka mora naj-
manje biti toliki kao Sto je i najveci broj okretaja naveden
na elektricnom alatu. Oprema koja ima veci broj okretaja od
dozvoljenog mozZe se polomiti i razletjeti.

<) Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju
odgovarati dimenzijama vaseg elektri¢nog alata. Pogresno
dimenzionirani elektricni alati ne mogu se dovoljno zastititi li
kontrolirati.

d) Promjeridebljina osovina plocica, brusnih bubnjeva ili
bilo kojeg drugog pribora mora toc¢no odgovarati osovini
ili steznoj cahuri elektricnog alata. Dijelovi pribora koji ne
pristaju na montazni trn aparata, rade ekscentricno, vibriraju
prekomjerno jako i mogu dovesti do gubitka kontrole nad alatom.
e) Plocice montirane na osovinu, brusni bubnjevi, rezni
alat i drugi pribori s osovinom moraju se do kraja umetnuti
u steznu cahuru ili stegu. Ako osovina nije dovoljno umetnuta
i/ili ako je prevjes plocice predugacak, montirana plocica moze
olabaviti i biti izbacena pri velikoj brzini.

f) Nekoristite oSteceni pribor. Prije svake uporabe
pregledajte pribor i provjerite ima li odlomljenih dijelova
inapuklina na abrazivnim plocicama, pukotina i znakova
istroSenosti na brusnim bubnjevima te labavih ili napuklih
Zica na Zi¢anim ¢etkama. Ako elektricni alat ili pribor padne
na pod, pregledajte ga zhog eventualnih ostecenjaili
montirajte neosteceni pribor. Nakon pregleda i montiranja
pribora, vodite racuna o tome dai vii druge osobe u blizini
stojite podalje od ravnine rotirajuceg pribora i pustite da
elektricni alat radi jednu minutu pri najvecem broju okretaja
bez opterecenja. Osteceni radni alati najcesce se lome u vrijeme
ovakvih ispitivanja.




g) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale. Ukoliko

je to potrebno, nosite masku za zastitu od prasine, Stitnike
za sluh, zastitne rukavice ili specijalne pregace, koje ce vas
zastititi od sitnih cestica od brusenja i materijala. 0¢i treba
zastiti od letecih stranih tijela koja nastaju kod razlicitih primjena.
Zastitne maske protiv prasine ili za disanje moraju profiltrirati prainu
nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme izloZeni buci, mogao bi
vam se pogorsati sluh.

h) Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran razmak
do njihovog radnog podrugja. Svatko tko stupi u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu. Odlomljeni
komadici izratka ili odlomljeni radni alati mogu odletjeti i uzrokovati
ozljede i izvan neposrednog radnog podrudja.

i) Driite spravu na izoliranim drZackim povrsinama kada
izvodite radove kod kojih rezacki alat moZe pogoditi skrivene
vodove struje.Kontakt rezackog alata sa vodovima koji sprovode
naponm moze metalne dijelove sprave dovesti pod napon i tako
dovesti do elektricnog udara.

j) Tijekom pokretanja uvijek alat drZite ¢vrsto u ruci (ruka-
ma). Reakcijski okretni moment motora, dok ubrzava do pune brzine,
moze uzrokovati izokretanje alata.

k) Kad god mozete, ucvrstite izradak stezaljkama. Nikad
male izratke ne drZite u jednoj ruci dok drugom rukom koris-
tite alat. PricvrS¢ivanje malih izradaka stezaljkama omogucuje vam
da koristite ruku/ruke kako biste kontrolirali alat. Okrugli materijali
kao $to su Sipke i cijevi imaju tendenciju kotrljanja prilikom rezanja te
mogu uzrokovati savijanje ili odskakanje nastavka prema vama.

1) Nikad ne ostavljajte elektricni stroj bez nadzora, dok

se alat ne zaustavi potpuno. Rotirajuci radni alat mogao bi
dodirnuti povriinu odlaganja, zbog ¢ega bi mogli izgubiti kontrolu
nad elektri¢nim alatom.

m) Nakon zamjene nastavaka ili bilo kakvih podesavanja
provjerite jesu li utori stezne cahure, stege ili bilo koje druge
naprave za podesavanje cvrsto zategnuti. Labave naprave za
podesavanje mogu se neocekivano pomaknuti i uzrokovati gubitak
kontrole te snazno izbacivanje labavih rotirajucih dijelova.

n) Nedopustite da elektricni alat radi dok ga nosite. Rotirajuci
radni alat bi slucajnim kontaktom mogao zahvatiti vadu odjecu, a
radni alat bi vas mogao ozlijediti.

0) Redovito cistite otvore za hladenje vaseg elektri¢nog
alata. Ventilator motora uvladi prasinu u kudite elektricnog alata,
a veliko nakupljanje metalne prasine moze uzrokovati elektricne
opasnosti.

p) Elektricni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala. Iskre
bi mogle zapaliti ove materijale.

q) Nekoristite radne alate koji zahtijevaju tekuca rashladna
sredstva. Primjena vode ili ostalih tekucih rashladnih sredstava
moze dovesti do elektricnog udara.

Povratni udar i odgovarajuce upute upozorenja

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog zaglavljenog ili blokiranog
rotirajuceg koluta, brusne ploce, cetke i drugog pribora. Pritiskanje
ili trganje uzrokuje naglo kocenje rotirajuceg nastavka koje neko-
ntrolirani elektricni alat prisiljava u smjeru suprotnom od smjera
vrtnje nastavka.

Ako bi se npr. brusna ploca zaglavila ili blokirala u izratku, tada rub
brusne ploce koja je zarezala u izradak moZe odlomiti brusnu plocu
ili uzrokovati povratni udar. Brusna ploca se kod toga pomice prema
osobi koja rukuje elektricnim alatom ili od nje, ovisno od smjera

rotacije brusne ploce na mjestu blokiranja. Kod toga se brusne
ploce mogu i odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektri¢nog alata. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama opreza,
kao 3to su dolje opisane.

a) Elektricni alat drzite cvrsto i svoje tijelo i ruke postavite
u polozaj u kojem moZete kontrolirati sile povratnog udara.
Korisnik moZe kontrolirati sile povratnog udara ako se poduzmu
odgovarajuce mjere predostroznosti.

b) Posebno opreznim radom u podrucju uglova, otrih rubo-
va, itd. sprijecit cete da se radni alat odbaci od izratka i da

se u njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat kada se odbije na
uglovimaili o$trim rubovima, sklon je ukljestenju. To uzrokuje
gubitak kontrole nad radnim alatom ili povratni udar.

¢) Ne prikljucujte nazubljene rezne listove. Ovakvi alat cesto
prouzrocava ,trzanje" ili gubitak kontrole nad elektri¢nom stroju.

d) Nastavak uvijek uvodite u materijal u istom smjeru u ko-
jem rezni rub izlazi iz materijala (smjer u kojem se izbacuju
Cestice). Pomicanje alata u pogreSnom smjeru uzrokuje izlazak
reznog ruba nastavka iz materijala i povlacenje alata u tom smjeru.

e) Prilikom upotrebe rotirajucih brusilica, reznih plocica,
reznih nastavaka velike brzine ili reznih nastavaka od volf-
ram karbida izradak uvijek ucvrstite stezaljkama. Te ce plocice
zahvatiti materijal ako se neznatno svinu u utoru i mogu uzrokovati
povratni udar. Ako rezna plocica zahvati materijal, najceSce pukne.
Ako rotacijska brusilica, rezni alat velike brzine ili rezni alat od
volfram karbida zahvati materijal, isti mogu iskociti iz utora i mozete
izgubiti kontrolu nad alatom.

Posebne upute upozorenja za brusenje i rezanje brusnom
plo¢om

a) Koristite samo vrste plocica koje se preporucuju za vas
elektricni alat i samo za preporucene namjene. Na primjer,
nikada ne brusite s bocnom povrsinom rezne ploce. Brusne
ploce za rezanje predvidene su za rezanje materijala sa rubom ploce.
Bocnim djelovanjem na ova brusna tijela one se mogu polomiti.

b) Zanavojne brusne cunjeve i cepove koristite iskljucivo
neostecene osovine s neprekidnom prirubnicom ispravne
velicine i duzine. Ispravne osovine smanjit ¢e mogucnost pucanja.
«) Izbjegavajte blokiranje brusnih plo¢a za rezanjeiili
preveliki pritisak. Ne izvodite prekomjerno duboke rezove.
Preopterecenje brusnih ploca za rezanje povecava njihovo napre-
zanje i sklonost skosenja iz vertikalnog poloZaja ili blokiranja i time
mogucnost povratnog udaraili loma brusne ploce.

d) Ruku nikada ne stavljajte u ravnini ili iza rotirajuce plocice.
Ako se plocica na mjestu rada krece od vase ruke, u slucaju povratnog
udara rotirajuca plocicai elektricni alat mogu se odbaciti izravno
premavama.

e) Ukoliko bi se brusna ploca za rezanje uklijestila ili vi pre-
kidate rad, iskljucite elektricni alat i drZite ga mirno, sve dok
se brusna ploca ne zaustavi. Ne pokusavajte nikada brusnu
plocu koja se jos vrti vaditi iz reza, jer bi inace moglo doci do
povratnog udara. Ustanovite i otklonite uzrok ukljestenja.

f) Neukljucujte ponovno elektricni alat sve dok se brusna
ploca zarezanje nalazi zarezana u izratku. Prije nego Sto
oprezno nastavite sa rezanjem, ostavite da brusna ploca za
rezanje prvo postigne svoj puni broj okretaja. Inace i se brusna
ploca mogla zaglaviti, odskociti iz izratka ili uzrokovati povratni udar.



g) PodloZite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla opas-
nost povratnog udara od uklijestene brusne ploce za rezanje.
Velikiizraci se mogu prognuti pod djelovanjem svoje vlastite teZine.
lzradak se mora osloniti na obje strane, i to kako u blizini brusne ploce
zarezanje, takoinarubu.

h) Posebno oprezni budite kod ,rezanja dZzepova” u
postojecim zidovima ili drugim podrugjima. Brusna ploca za
rezanje koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi, elektricne vodove
ili ostale objekte, moze uzrokovati povratni udar.

Ostale sigurnosne i radne upute

Kod brusenja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da se

ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne
smiju nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne primijeniti
usisavanje prasine.

Izbjegavajte da iskre i prasina bruenja ne pogode tijelo.

Koristite samo odgovarajuce i neoStecene racvaste kljuceve.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.

Brusna tijela moraju imati u potpunosti koncentrican hod. Ne
nastavljajte s koristenjem brusnih tijela koja nemaju koncentrican
hod, nego ih zamijenite prije nego nastavite s radom.

Aparat odmah iskljuciti, ako dode do bitnih titranja, ili ako se utvrde
drugi nedostaci. Provjerite stroj, kako bi utvrdili uzrok.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.
Rezne i brusne ploce upotrijebiti i uvati uvijek po podacima
proizvodaca.

Radni predmet koji se obraduje mora biti ¢vrsto stegnut, ako se
ne drZi svojom osobnom teZinom. Radni predmet ne nikada voditi
rukom prema ploci.

Namjenski alat mora biti stegnut najmanje 10 mm.
Dimenzija unutarnje osovine L, mozZe se koristiti za izracun
najvece dopustene brzine namjenskog alata na temelju specifi-
kacija proizvodaca alata. Ne smije biti manja od najvece brzine
elektricnog alata.

PROPISNA UPOTREBA

Brusac ravnina je prikladan za brusenje drva, umjetnih materijala i
metala, narocito na teSko pristupacnim mjestima.

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora.
Elektricni alat je prikladan samo za suhu obradu.

Elektronika kod povecanja opterecenja odrZava broj okretaja
konstantnim.

Kod preopterecenja se broj okretaja reducira do zastoja.

Ovaj aparat raspolaze sa Overload i anti Kickback zastitnom funkci-
jom i zaustavlja se odgovarajuce preopterecenosti.

Imajte molimo na umu, da se stroj kod otpada opterecenja ponovno
samostalno diZe na prvobitni radni broj okretaja.

Nakon postizanja radnog broja okretaja aparat je opet spreman
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ZASTITA PROTIV PONOVNOG POKRETANJA

Nulnaponska isklopka sprijecava ponovno startanje stroja nakon
jednog prekida struje.

Kod ponovnog pocetka rada stroj iskljuciti i ponovno ukljuciti.

NJEZAN START

Elektronicki njezan start za sigurno rukovanje sprijecava kod
ukljucivanja grubi start stroja.

BATERIJE

Baterije koje duZe vremena nisu koristene, prije upotrebe napuniti.

Temperatura od preko 50°C smanjuje ucinak baterija. Duze zagrija-
vanje od strane sunca ili grijanja izbjeci.

Prikljucne kontakte na uredaju za punjenje i baterijama drzati
Cistima.

Za optimalni vijek trajanja se akumulatori poslije upotrebe moraju
sasvim napuniti.

Za $to moguce duZi vijek trajanja, akumulatori se nakon punjenja
moraju odstraniti iz punjaca.

Kod skladistenja akumulatora duze od 30 dana: Akumulator
skladistiti na suhom kod ca. 27°C. Akumulator skladistiti kod ca.
30%-50% stanja punjenja. Akumulator ponovno napuniti svakih
6 mjeseci.

TRANSPORT LITIJSKIH IONSKIH BATERIJA

Litijske-ionske baterije spadaju pod zakonske odredbe u svezi
transporta opasne robe.

Prijevoz ovih baterija mora uslijediti uz postivanje lokalnih, nacio-
nalnih i internacionalnih propisa i odredaba.

Korisnici mogu bez ustru¢avanja ove baterije transportirati po
cestama.

Komercijalni transport litijsko-ionskih baterija od strane
transportnih poduzeca spada pod odredbe o transportu opasne
robe. Otpremnicke priprave i transport smiju izvoditi iskljucivo
odgovarajuce Skolovane osobe. Kompletni proces se mora pratiti
nastrucan nacin.

Kod transporta baterija se moraju postivati slijedece tocke:

Uvjerite se da su kontakti zasticeni i izolirani kako bi se izbjegli
kratki spojevi.

Pazite na to, da blok baterija unutar pakiranja ne moze proklizavati.
O3tecene li iscurjele baterije se ne smiju transportirati.

U svezi ostalih uputa obratite se va3em prijevoznom poduzecu.

ODRZAVANJE

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drZati ¢istima.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne
od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati broSuru Garancija/Adrese
servisa).

Po potrebi se moZe zatraziti crteZ eksplozije aparata uz davanje
podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na plocici snage
kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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CE-1ZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno3cu da proizvod opisan u od-
jeljku ,Tehnicki podaci” ispunjava sve potrebne odredbe smjernica
2011/65/EU

2006/42/EC

2014/30/EU

i da su koristeni sljedeci uskladeni standardi

EN 60745-1:20094+-A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Molimo da paZljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

©
o
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Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.
Nositi zastitne rukavice!
@ Nositi prikladnu zastitnu masku protiv prasine.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.

Ne upotrebljavati silu.

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrzana, preporucena
dopuna iz promgrama opreme.

Smjer vrtnje

Elektricni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa sa ku¢nim
smecem. Elektricni uredaji se moraju skupljati odvojeno
i predati na zbrinjavanje primjereno okolisu jednom

od pogona za iskoris¢avanje. Raspitajte se kod mjesnih
vlasti ili kod stru¢nog trgovca u svezi gospodarstva za
recikliranje i mjesta skupljanja.

S
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Elektricni alat zastitne kategorije I1. Elektricni alat, Cija
zastita od jednog elektri¢nog udara ne zavisi samo od
osnovne izolacije, ve¢i od toga, da se primijene dodatne
zastitne mjere, kao $to su dvostruka izolacija ili pojacana
izolacija. Ne postoji nikakva naprava za prikljucak nekog
zastitnog voda.

c € Europski znak suglasnosti

O]

EE Britanski znak suglasnosti

@ Ukrajinski znak suglasnosti
001

[ H [ Euroazijski znak suglasnosti



TEHNISKIE DATI

Slipétajs M18 FDG
Izlaides numurs 45822102...
...000001-999999
Akumulatora spriegums 18V
Nominalais grieSanas atrums 27000 min
Spilu diametrs 6/8mm
maks. slipkermena diametrs 50 mm
Svars atbilsto3i EPTA -Procedure 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Troksnu informacija
Veértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60745. A novértétas aparatiras skanas [imenis ir:
Trok3na spiediena limenis (Nedro3iba K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Trok3na jaudas limenis (Nedro3iba K=3dB(A)) 97.1dB (A)
Nésat troksna slapétaju!
Vibraciju informacija
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta atbilstosi EN 60745.
svarstibu emisijas vértiba a, 12,0 m/s?
Nedrosiba K= 1,5m/s?
UZMANIBU!

Instrukcija noradita svarstibu robezvértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var izmantot
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. Ta ir piemérota ari svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstosus elektroinstrumentus vai p&c nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvértiba var atskirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik3anai, ir janem véra ari laiks, kad ierices ir izs|égta vai ari ir ieslégta, tomér faktiski netiek lietota.

Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturésana, darba procesu organizacija.

m UZMANIBU Izlasiet visu drosibas instrukciju un
lieto3anas pamacibu klat. Seit sniegto drosibas noteikumu un
noradijumu neievérosana var izraisit aizdegsanos un bt par céloni
elektriskajam triecienam vai nopietnam savainojumam.
Pécizlasisanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.

A TAISNAS SLIPMASINAS DROSIBAS NORADES

Visparéjie drosibas noradijumi par slipésanu, slipésanu
ar smilSpapiru, darbiem ar stieplu sukam, pulésanu,
frézésanu vai nozagésanu:Si elektroierice ir izmanto-
jama ka slipmasina, smilSpapira slipmasina, stieplu
suka, pulétajs, fréze un zagis. Izlasiet visus drosibas
noradijumus, instrukcijas, attélus un datus, ko sanemat
arierici. Turpmak sniegto noradijumu neievérosana var klit par
céloni elektriskajam triecienam, ugunsgrékam un/vai smagam
savainojumam.

Si elektroierice nav piemérota slipasanai, slipésanai ar
smilspapiru, stieplu sukam, pulésanai vai nogriesanai.
Elektroinstrumenta izmantosana tadu uzdevumu veiksanai, kuriem
tas nav paredzéts, var bt bistama un izraisit savainojumus.

a) Neizmantojiet piederumus, kurus raZotajfirma nav
paredzéjusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi
lietosanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz elektro-
instrumenta vél negaranté ta drosu lietosanu.

b) lesaistama instrumenta pielaujamajam apgriezienu
skaitam jabut vismaz tik augstam ka uz elektroinstru-
menta noraditajam maksimalajam apgriezienu skaitam.

Aprikojums, kurs roté atrak par pielaujamo atrumu, var salizt un
tikt atmests atpakal

¢) Darbinstrumentu aréjam diametram un biezumam
jaatbilst elektroinstrumenta konstrukcijai un izmériem. Ja
darbinstrumenta izméri ir izvélti nepareizi, tas pilniba nenovieto-
jas zem aizsarga un darba laika apgratina instrumenta vadibu.

d) Slipripam, slipésanas veltniem vai citiem piederum-
iem precizi jabut atbilstigiem elektroierices varpstai vai
spilpatronai. Papildpiederumi, kas neder uz montazas serdena,
griezas ekscentriski, parmérigi spécigi vibré un var izraisit kontroles
zudumu par darba riku.

e) Uztapna uzstaditas ripas, slipésanas veltni,
griezéjinstrumenti vai citi piederumi pilniba jaievieto
spilpatrona vai ietveré. Ja tapnis nav pietiekami iespiléts un/vai
slipripa ir parak talu izvirzita, darba instruments var atbrivoties un
ar lielu atrumu tikt izmests.

f) Nelietojiet bojatus darba instrumentus. Katrreiz pirms
lietosanas parbaudiet darba instrumentus, pieméram,

vai slipripam nav atlazusu dalu un plaisu, vai slipésanas
veltniem nav plaisu, nodiluma vai parmériga nolietoju-

ma, vai stieplu sukam nav valigu vai salizusu stieplu. Ja
elektroierice vai darba instruments nokrit, parbaudiet, vai
tas nav hojats, vai ari uzstadiet nebojatu darba instrumentu.
Pécdarba instrumenta parbaudes un ievietosanas jums un
tuvuma esosajam personam jaatrodas arpus rotéjosa darba
instrumenta limena, un laujiet elektroiericei vienu minati
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darboties ar maksimalo apgriezienu skaitu. Bojatie darbinstru-
menti $adas parbaudes laika parasti saltst.

g) Lietojietindividualos darba aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no veicama darba rakstura izvélieties pilnu

sejas aizsargu, nosledzosas aizsargbrilles vai parastas
aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojo3ajam slipéSanas
darbinstrumenta un apstradajama materiala dalinam, péc
vajadzibas lietojiet puteklu aizsargmasku, ausu aizsargus un
aizsargcimdus vai ariipasu prieksautu. Lietotaja acis japasarga
no lidojosajiem sveskermeniem, kas dazkart rodas darba gaita.
Puteklu aizsargmaskai vai respiratoram japasarga lietotaja elpo3anas
celi no putekliem, kas veidojas darba laika. llgstosi atrodoties stipra
trokna iespaida, var rasties paliekosi dzirdes traucgjumi.

h) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma no
darba vietas. Ikvienam, kas atrodas darba vietas tuvuma,
jalieto individualie darba aizsardzibas lidzekli. Apstradajama
priek$meta atlizas vai saliizua darbinstrumenta dalas var lidot
arievérojamu atrumu un nodarit kaitéjumu cilvéku veselibai art
ievérojama attaluma no darba vietas.

i) Lerici turiet aizizolétiem rokturiem, ja veicat darbus,
kuros grieanas darbiem izmantojamais instruments var
skart pasléptus elektrovadus.Siinstrumenta saskare ar stravu
vadosiem kabeliem var radit spriegumu arf ierices metaliskajas dalas
un varizraisit elektrisko triecienu.

j) leslédzot vienmér stingri turiet elektroierici. lestradajoties
lidz pilnam apgriezienu skaitam, motora reakcijas moments var
izraisit elektroierices sagriesanos.

k) Jaiespéjams, sagataves fikséSanai izmantojiet spiles.
Nekad neturiet mazu sagatavi viena roka un elektroierici
otra roka, lai to lietotu. lespiléjot mazas sagataves, jums ir brivas
abas rokas labakai elektroierices kontrolei. Griezot apalus materialus,
pieméram, koka dibelus, stienus vai caurules, tiem ir tendence ripot,
ka rezultata darba instruments var iesprast vai tikt izmests uz jums.

1) Nekad nenolieciet elektroinstrumentu mala, pirms nav
pilniba apstajies darba instruments. Rotgjo3ais darbinstruments
var skart atbalsta virsmu, ka rezultata elektroinstruments var klut
nevadams.

m) Pécdarba instrumentu nomainas vai ierices reguléSanas
pievelciet spilpatronas uzgriezni, ietveri vai citus
stiprinasanas elementus. Valigi stiprinasanas elementi var
negaiditi novirzities un izraisit kontroles zudumu, nenostiprinati
rotéjosie komponenti neizbégami tiek izmesti.

n) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apdérbs vai mati var nejausi nonakt saskaré ar
rotéjoso darbinstrumentu un iekerties taja, izraisot darbinstrumenta
saskarsanos ar lietotaja kermeni.

0) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzingju ventiléjo3a gaisa plisma ievelk puteklus instrumenta
korpusa, bet liela metala puteklu daudzuma uzkrasanas var bt par
céloni elektrotraumai.

p) Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedrosu materialu
tuvuma. Lidojo3as dzirksteles var izraisit $adu materialu
aizdegsanos.

q) Nelietojiet nomainamos darbinstrumentus, kuriem

lidzeklu izmanto3ana var biit par céloni elektriskajam triecienam.

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi

Pretsitiens ir pekSna reakcija, ko rada aizkeéries vai noblokéts
rotéjoss darba instruments, pieméram, slipripa, smil3papirs, stieplu
suka utt. AizkerSanas vai blokéanas izraisa rotéjo3a darba instru-

menta strauju apstasanos, ka rezultata nekontroléta elektroierice
tiek paatrinata pretéji darba instrumenta griesanas virzienam.

Ja, pieméram, slip&sanas disks iekeras vai iestrégst apstradajamaja
priek3meta, taja iegremdéta diska mala var izrauties no
apstradajama materiala vai izraisit atsitienu. Sada gadijuma
slipésanas disks parvietojas lietotaja virziena vai ari prom no vina,
atkariba no diska rotacijas virziena attieciba pret apstradajamo
priekSmetu, Turklat slipéSanas disks var salizt.

Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai neprasmigai
lietosanai. No ta var izvairities, ievérojot zinamus piesardzibas
pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja izklasta.

a) Stingri turiet elektroierici un novietojiet kermeni un
rokas tada pozicija, kura varat parvarét pretsitiena spekus.
Ar piemérotiem piesardzibas pasakumiem operators var parvarét
pretsitiena spékus.

b) levérojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiru un asu

malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu no
apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja. Saskaroties ar
stiiriem vai asam malam rotéjo3ais darbinstruments izliecas un atlec
no apstradajama priek$meta vai iestrégst taja. Tas var but par céloni
kontroles zaud@Sanai par instrumentu vai atsitienam.

¢) Nelietojiet zaga platni ar zobiem. Sadi darba instrumenti bieZi
izraisa atsitienu vai kontroles zaudésanu par elektroinstrumentu.

d) Vienmér virziet darba instrumentu materiala taja pasa
virziena, kura griezéjmala iziet no materiala (tas ir virziens,
kura tiek izmestas skaidas). Elektroierices virzisana nepareiza
virziena izraisa darba instrumenta griezéjmalas izliSanu no sagata-
ves, ka rezultata elektroierice tiek vilkta Saja padeves virziena.

e) Vienmeér stingri iespiléjiet sagatavi, kad lietojat rotéjosas
viles, griezéjdiskus, augsta atruma frézes vai cietmetala
frézes. Jau péc minimalas sasvérsanas rieva Sie darba instrumenti
aizkeras un var izraistt prettriecienu. Ja aizkeras griezéjdisks, tas
parasti saliist. Ja aizkeras rotéjosas viles, augsta atruma frézes vai
cietmetala frézes, darba instruments var izlekt no rievas un izraisit
elektroierices kontroles zudumu.

Ipaie drosibas noteikumi, veicot slipésanu un griesanu

a) lzmantojiet tikai elektroiericei apstiprinatas slipripas

un tikai ieteiktajiem izmantojumiem. Piemérs: nekad
neslipéjiet ar griezéjdiska sanu malu. GrieSanas disks ir
paredzéts materialu apstradei ar malas griezéjskautni. Stiprs spiediens
sanu virziena var salauzt $o darbinstrumentu.

b) Koniskam un taisnam slipéSanas tapam ar vitni izman-
tojiet tikai nebojatus tapnus pareiza izméra un garuma,

bez padzilinajuma pie apcilna. Pieméroti tapni mazina lizuma
iespéju.

¢) Neizdariet parlieku lielu spiedienu uz grieSanas disku

un nepielaujiet ta iestrégSanu. Neveidojiet parak dzilus
griezumus. Parslogojot grieSanas disku, tas biezak iekeras vai
iestrégst griezuma, un lidz ar to pieaug ari atsitiena vai darbinstrumen-
ta saliSanas iespéja.

d) Nenovietojiet roku zona viena linija ar rot&josu
griezéjdisku un aiz ta. Ja griezéjdisku sagatave virzat prom no savas
rokas, pretsitiena gadijuma elektroierice ar rotéjoso disku var tikt
izmesta tiesi uzjums.

e) Partraucot darbu vai iestrégstot grieSanas diskam,
izsledziet elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, lidz
griesanas disks pilnigi apstajas. Neméginiet izvilkt no
griezuma vél rotéjosu griesanas disku, jo S$ada darbiba var biit



par céloni atsitienam. Noskaidrojiet un novérsiet diska iestrégsanas
céloni.

f) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna, ja taja
iestiprinatais darbinstruments atrodas griezuma vieta. Péc
ieslegSanas nogaidiet, lidz darbinstruments sasniedz pilnu
grieSanas atrumu, un tikai tad uzmanigi turpiniet grieSanu.
Pretéja gadijuma griesanas disks var iekerties griezuma vai izlekt no ta,
ka arf var notikt atsitiens.

g) Lai samazinatu atsitiena risku, iestrégstot grieSanas
diskam, atbalstiet griezama materiala loksnes vailiela izméra
apstradajamos priekSmetus. Lieli priek3meti var saliekties pasi
sava svara iespaida. Apstradajamais priekSmets jaatbalsta abas

pusés —gan griezuma tuvuma, gan ari priek3meta mala.

h) Esietipasi piesardzigs, ja jums ir javeicizzagéjums siena
vai kada cita jums nezinama vieta. legremdgjot grieSanas disku
materiald, tas var skart gazes vadu, idensvadu, elektroparvades liniju
vai citu objektu, kas savukart var izraisit atsitienu un/vai bat par céloni
savainojumam.

Citas drosibas un darba instrukcijas

Slipéjot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmanities, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem, tuvuma
(dzirksteJu tuvuma) nedrikst atrasties viegli degosas vielas vai
priek3meti. Nedrikst izmantot putek|u siicgju.

lzvairieties, lai dzirksteles un slipésanas putek|i nekrit uz galvas.
lzmantojiet tikai preciza izméra un laba kartiba eso3as
uzgrieznatslégas.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.

Slipésanas instrumentiem jadarbojas pilniba koncentriski. Netur-
piniet lietot nolietotus slipésanas piederumus, bet gan nomainiet,
pirms turpinat darbu.

Ja paradas stipras svarstibas vai citi defekti, masinu vajag
nekavéjoties izslégt. Masinu vajag nekavéjoties parbaudit, lai
noteiktu traucgjumu célonus.

Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.

AtdaliSanas un slipésanas diskus izmantot un uzglabat, ievérojot
razotaja noradijumus.

Apstradajama detala, ja to netur passvars, ir stingri janostiprina.
Nekada gadijuma apstradajamo detalu nedrikst spiest pie diska
arroku.

Darba instrumentam jabit iespilétam vismaz 10 mm. Ar
brivo kata izméru L, no darba instrumenta razotaja datiem var
aprékinat darba instrumenta maksimali pielaujamo apgriezienu
skaitu. Tas nedrikst bt zemaks par elektroierices maksimalo
apgriezienu skaitu.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Taisna slipmasina ir piemérota koka, plastmasas un metala virsmu
slipésanai, it ipasi grati pieejamas vietas.

Visos gadijumos ievérojiet razotaja noteiktosdrosibas noteikumus.
Elektriskais instruments ir paredzéts tikai sausai apstradei.

Elektronika pieaugosas slodzes apstaklos turpina uzturét konstantu
apgriezienu skaitu.

Parslodzes gadijuma rotacijas atrums tiek samazinats lidz
strupcelam

lericei ir parslogojuma un pret trieciena aizsardzibas funkcija un ta
apstajas pie atbilstosa noslogojuma.

Ladzu, ievérojiet to, ka masina pie noslogojuma atkrisanas atkal
patstavigi atgriezas tas sakotnéja darba apgriezienu skaita.

Péc darba apgriezienu skaita sasniegsanas ierice ir atkal gatava
lieto3anai.

AIZSARDZIBA PRET ATKARTOTU PALAISANU

Nulles sprieguma slédzis novers iekartas restartu péc elektropade-
ves partraukuma.

No jauna atsakot darbu, masina ir jaizslédz un atkal jaieslédz.

REGULETA PAKAPENISKA

Elektroniski requléta pakapeniska iedarbinasana novers
gradienveida iedarbosanos péc masinas iedarbinasanas.

AKUMULATORI

Akumulatori, kas ilgaku laiku nav izmantoti, pirms lieto3anas
jauzlade.

Pie temperatiiras, kas parsniedz 50°C, akumulatoru darbspéja tiek
negativi ietekméta. Vajag izvairities no ilgakas saules un karstuma
iedarbibas.

Ladetaja un akumulatoru pievienojuma kontakti jauztur tiri.

Lai baterijas darba ilgums biitu optimals, péc iekartas
izmantosanas ta jauzlade.

Lai akumulatori kalpotu péciespéjas ilgaku laiku, tos péc uzlades
ieteicams atvienot no ladétaj ierices.

Akumulatora uzglabasana ilgak ka 30 dienas: uzglabat akumu-
latoru pie aptuveni 27° Cun sausa vietd. Uzglabat akumulatoru
uzlades stavokli aptuveni pie 30%-50%. Uzladét akumulatoru visus
6 ménesus no jauna.

LITIJA JONU AKUMULATORU TRANSPORTESANA

Uz litija jonu akumulatoriem attiecas noteikumi par bistamo kravu
parvadasanu.

So akumulatoru transportésana javeic saskana ar vietgjiem, valsts
un starptautiskajiem normativajiem aktiem un noteikumiem.
Patérétaja darbibas, parvadajot Sos akumulatorus pa autoceliem,
nav reglamenteétas.

Uz litija jonu akumulatoru komercialu transportésanu, ko veic
ekspedicijas uznémums, attiecas bistamo kravu parvadasanas
noteikumi. Sagatavosanas darbus un transportésanu drikst veikt
tikai atbilstosi apmacits personals. Viss process javada profesionali.
Veicot akumulatoru transportésanu, jaievéro:

Parliecinieties, ka kontakti ir aizsargati un izoléti, lai izvairitos no
issavienojumiem.

Parliecinieties, ka akumulators iepakojuma nevar paslidét.
Bojatus vai tekosus akumulatorus nedrikst transportét.

Plasaku informaciju Js varat sanemt no ekspedicijas uzpémuma.

APKOPE

Vajag vienmér uzmanit, lai bitu tiras dzeséSanas atveres.
Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas Milwaukee
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav aprakstita,
kada no firmu Milwaukee klientu apkalposanas servisiem. (Skat.
brodiiru ,Garantija/klientu apkalpoSanas serviss")

Janepieciesams, klientu apkalposanas servisa vai tiesi pie firmas
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany, var pieprasit instrumenta numurs, kas noradits uz
jaudas panela.

Latviski
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ATBILSTIBA CE NORMAM

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka izstradajums, kas raksturots
sadala ,Tehniskie dati”, atbilst visam attiecigajam prastbam
direktivas

2011/65/ES

2006/42/EK

2014/30/ES

un ir pieméroti $adi saskanotie standarti

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:20174-A11:2020

EN 55014-2:2015

EN [EC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

UZMANIBU! BISTAMI!

A
©

Pirms sakt lietot instrumentu, ladzu, izlasiet lietoanas
pamadbu.

o7l Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles.

O
4
®

@

Javalka aizsargcimdi!

Janésa piemérota maska, kas pasarga no putekliem.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir
jaiznem ara akumulators.

Nepielietot speku

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no piederu-
mu programmas.

mm  Griesanas virzienu

)

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives atkri-
tumiem. Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac
atseviski un janodod parstrades uznémumam, kas no tam
atbrivosies dabai draudziga veida. Meklgjiet otrreizéjas
parstrades poligonus un savak3anas punktus vietéjas
parvaldes iestades vai pie preces pardevéja.

Il aizsardzibas klases elektroinstruments. Elektroinst-
ruments, kuram aizsardziba pret elektrisko triecienu ir
atkariga ne tikai no pamata izolacijas, bet ari no ta, ka
tiek pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi, pieméram,
dubulta izolacija vai pastiprinata izolacija. Aizsarga
pieslégSanai instrumenti nav paredzéti.

c € Eiropas atbilstibas zime
UK
CA

N? Ukrainas atbilstibas zime
001

E H [ Eirazijas atbilstibas zime

O]

Lielbritanijas atbilstibas zime



TECHNINIAI DUOMENYS

Slifuoklis M18 FDG
Produkto numeris 45822102...
...000001-999999
Kei¢iamo akumuliatoriaus jtampa 18V
Nominalus stkiy skaicius 27000 min
|verZimo gnybty o 6/8mm
Maks. $lifavimo elementy o 50 mm
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2014/01 tyrimy metodika (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Informacija apie keliama triukSma
Vertés matuotos pagal EN 60745. Jvertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 971dB (A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Informacija apie vibracija
Bendroji svyravimy reikSmé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.
Vibravimy emisijos reikSmé a, 12,0 m/s?
Paklaida K= 1,5m/s?
DEMESIO!

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali biti naudojama keliems elektriniams
instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis
naudojant elektrinj instrumenta kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai
techniskai prizidrint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, bitina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, taciau faktidkai
nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo instrumenty
techniné prieZidira, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

m DEMESIO Perskaitykite visas saugumo pastabas ir
nurodymus. Jei nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody ir
reikalavimy, gali trenkti elektros smagis, kilti gaisras ir/arba galite
sunkiai susiZaloti arba suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétumeéte jais pasinaudoti.

Slifavimo, §lifavimo Svitriniu popieriumi, slifavimo
vieliniu Sepetéliu, poliravimo, drozybos ar abrazyvinio
pjovimo saugos jspéjimai:Sis elektrinis jrankis veikia kaip
Slifuotuvas, Slifuotuvas Svitriniu popieriumi, slifuotuvas
vieliniu Sepetéliu, poliruoklis, droZimo ar nupjovimo
jrankis. Perskaitykite visus su Siuo elektriniu jrankiu
pateikiamus saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir
specifikacijas. Jei nepaisysite toliau pateikty nuorody, gali kilti
elektros smagio, gaisro ir /arba sunkiy suzalojimy pavojus.

Su Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama atlikti
Slifavimo, Slifavimo Svitriniu popieriumi, slifavimo vieliniu
Sepetéliu, poliravimo ar nupjovimo darby. Naudoti elektrinj
jrankj darbui, kuriam jis néra skirtas, ypac pavojinga; toks darbas
kelia suzalojimy pavojy.

a) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos, kuriy
gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves
Siam elektriniam prietaisui. Vien tik tas faktas, kad Jus galite
pritvirtinti kokj nors prieda prie elektrinio prietaiso, jokiu budu
negarantuoja, kad juo bus saugu naudotis.

b) Panaudojamy daliy leistinas apsisukimy skaicius

turi buti maZiausiai tokio dydzio, koks yra nurodytas
didziausias apsisukimy skaicius ant elektros prietaiso.
Dalys, kurios sukasi greiciau nequ yra leistina, gali sultZti ir skristi

j salis.

<) Naudojamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
nurodytus Jusy elektrinio prietaiso matmenis. Netinkamy
matmeny jrankius gali biti sunku tinkamai apdengti bei valdyti.
d) Disky, Slifavimo biigny ar kity priedy angos velenui
dydis turi atitikti elektrinio jrankio suklio ar jvorés dydj.
Priedai, kurie netinka prietaiso montavimo kaisciui, veikia
ekscentridkai, stipriai vibruoja ir dél to galite prarasti jrankio
kontrole.

e) Diskai, Slifavimo buignai, pjovikliai ar kiti priedai,
montuojami prie jtvaro, turi bati visiSkai jkisti j jvore ar
griebtuva. Jei jtvaras laikomas nepakankamai ir (arba) diskas per
daug issikisa, sumontuotas diskas gali atsilaisvinti arba gali bati
dideliu greiciu iSsviestas.

f) Nenaudokite paZeisty priedy. Kiekviena karta pries
naudodami patikrinkite priedus, pavyzdzZiui, abrazyvinius
diskus, ar neiSduze ir nejskile, Slifavimo biigna, ar nejskiles,
nejplySes ir pernelyg nenusidévéjes, vielinj Sepetélj, ar vielos
nelaisvos ar nenuliize. Jei elektrinis jrankis ar priedas buvo
numestas, patikrinkite, ar jie nepazeisti, jei reikia, sumon-
tuokite nepazeistq prieda. Jei reikia apziaréti ar montuoti
prieda, 3alia esantys Zmonés ir Jus patys turite stovéti toliau
nuo besisukancio priedo plotmés, tada reikia leisti elektri-
niam jrankiui veikti viena minute maksimaliomis apsukomis

Lietuviskai
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be apkrovos. Jei darbo jrankis paZeistas, per $j bandomajj laika jis
turéty subyréti.

g) Dirbkite suasmeninémis apsaugos priemonémis. Atitink-
amai pagal atliekama darba uzsidékite viso veido apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones ar apsauginius
akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj respiratoriy nuo
dulkiy, klausos apsaugos priemones, apsaugines pirstines ir
specialig prijuoste, kuri apsaugos Jus nuo smulkiy slifavimo
ir ruoinio daleliy. Akys turi biti apsaugotos nuo aplink lekianciy
svetimkaniy, atsirandanciy atliekant jvairius darbus. Respiratorius
arha apsauginé kauké turi isfiltruoti darbo metu kylandias dulkes. Dél
ilgalaikio ir stipraus triukSmo poveikio galite prarasti klausa.

h) Pasirapinkite, kad kiti asmenys bity saugiu atstumu nuo
Jusy darbo zonos. Kiekvienas, jZzenges j darbo zona, turi biti
su asmeninémis apsaugos priemonémis. Ruosinio gabaléliai ar
atskilusios darbo jrankio dalelés gali skrieti dideliu greiciu ir suZeisti
net uz tiesioginés darbo zonos riby esancius asmenis.

i) Dirbdami laikykite prietaisa uZ izoliuoty viety, kuriose
pjovimo jrenginys pats galéty liesti pasléptus laidus.Pjovimo
jrenginio kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti metalines
prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

j) ljungdami jrankj visada tvirtai laikykite jj rankoje
(rankose). Dél variklio atoveiksmio sukimo momento, atsirandancio
didinant apsukas iki maksimaliy, jrankis gali persikreipti.

k) Prilaikykite ruosinj gnybtais, jei tai daryti racionalu. Nie-
kada nelaikykite vienoje rankoje ruosinio, o kitoje — jrankio.
Suspaude maza ruosinj gnybtais ranka (rankomis) galésite valdyti
jrankj. Pjaunamos apvalios medziagos, pavyzdZiui, kaisciy strypai,
vamzdeliai ar vamzdZiai yra linke riedéti, todél pjovimo antgalis gali
jstrigti arba Sokteléti j priekj link Jusy.

1) Niekada nepadékite elektrinio jrankio tol, kol darbo
jrankis visiSkai nusustos. Besisukantis darbo jrankis gali prisiliesti
prie pavirdiaus, ant kurio padedate prietaisa, ir elektrinis jrankis gali
tapti nebevaldomas.

m) Pakeite antgalius arba atlike bet kokius reguliavimo
darbus jsitikinkite, kad jvorés verzlé, griebtuvas ar bet kuris
kitas reguliavimo jtaisas yra gerai suveritas. Laisvi reguliavimo
jtaisai gali netikétai pasislinkti, tada galima prarasti jrankio kontrole,
o laisvi besisukantys komponentai gali biti didele jéga iSsviesti.

n) NeSdami prietaisa jo niekada nejjunkite. Netycia prisilietus
prie besisukancio darbo jrankio, jis gali jtraukti drabuZius ir Jus
suzeisti.

o) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir susikaupus
daug metalo dulkiy gali kilti elektros smigio pavojus.

p) Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiy medziagy.
Kibirkstys Sias medziagas gali uzdegti.

q) Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti
skysciais. Naudojant vandenj ar kitokius auSinamuosius skyscius gali
trenkti elektros smugis.

Atatranka ir atitinkamos jspéjamosios nuorodos

Atatranka yra staigi reakcija j jstrigusj ar uzkliuvusj besisukantj
diska, Slifavimo juosta, Sepetélj ar bet kurj kitq prieda. Kai
besisukantis priedas jstringa ar uzkliava, elektrinis jrankis gali
nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio prieinga priedo sukimuisi
kryptimi.

Pvz., jei ruosinyje jstringa ar yra uzblokuojamas Slifavimo diskas,
disko briauna, kuri yra ruosinyje, gali isluzti ar sukelti atatranka.
Tada Slifavimo diskas, priklausomai nuo jo sukimosi krypties

blokavimo vietoje, pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tada
Slifavimo diskas gali net nuldzti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar gedimo
pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamy, Zemiau
aprasyty priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj abiem rankom ir
stenkités iSlaikyti tokia kino ir ranky padétj, kurioje
sugebétuméte atsispirti atatrankos jégai. Emesis tinkamy
atsargumo priemoniy operatorius gali valdyti atatrankos jéga.

b) Ypacatsargiai dirbkite kampuose, ties atriomis briauno-
mis ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis neatsimusty j kliatis
ir nejstrigty. Besisukantis darbo jrankis kampuose, ties astriomis
briaunomis arba atsimuses j kliat] turi tendencija uZstrigti. Tada
prietaisas tampa nevaldomas arba jvyksta atatranka.

¢) Netvirtinkite dantyto pjovimo disko. Sie darbiniai jrankiai
daznai sukelia atatranka arba su jais prarandama elektrinio jrankio
kontrolé.

d) Antgaljvisada stumkite j medziaga tokia kryptimi, kad
pjovimo krastas iSeity i$ medZiagos (tokia pacia kryptimi,
kaip iSmetamos drozlés). Stumiant jrankj netinkama kryptimi
antgalio pjovimo krastas gali at3okti ir patraukti jrankj pjovimo
kryptimi.

e) Naudojant rotacines dildes, pjovimo diskus, dideliu
greiciu veikiancius pjoviklius ar ,Tungsten Carbide” pjovik-
lius, visada saugiai prispauskite ruosinj. Jei Sie diskai Siek tiek
pakrypsta jpjovoje, jie gali uZstrigti ir sukelti atatranka. Kai pjovimo
diskas uZstringa, paprastai jis suluzta. Kai uZstringa rotaciné dildé,
dideliu greiciu veikiantis ar ,Tungsten Carbide” pjoviklis, jis gali
i8Sokti i3 griovelio ir nebegalésite valdyti jrankio.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems slifavimo
irpjovimo darbus

a) Naudokite tik tokiy tipy diskus, kokie yra rekomenduoja-
mi Jisy elektriniam jrankiui, ir tik rekomenduojamam nau-
dojimo biidu. Pavyzdziui, neslifuokite pjovimo disko Sonu.
Pjovimo diskai yra skirti medZiagai pjaunamaja briauna pasalinti. Nuo
Soninés apkrovos Sie slifavimo jrankiai gali sulazti.

b) Sriegiuotiems abrazyviniams kiigiams ir kiStukams nau-
dokite tik nepazeistus tinkamo dydZio ir ilgio disky jtvarus
su neatlaisvinta junge. Tinkami jtvarai sumazina luaZimo tikimybe.

¢) Venkite uzblokuoti pjovimo diska ir nespauskite jo per sti-
priai prie ruosinio. Neméginkite atlikti pernelyg giliy pjiviy.
Per stipriai prispaudus pjovimo diska, padidéja jam tenkanti apkrova ir
atsiranda didesné tikimybé jj pakreipti bei uzblokuoti pjavyje, vadinasi
padidéja atatrankos ir disko luzimo rizika.

d) Nedékite rankos Salia besisukancio disko ar uz jo. Kai darbo
metu diskas juda tolyn nuo kiino, galimos atatrankos metu diskas ir
elektrinis jrankis gali judéti tiesiai j Jus.

e) Jei pjovimo diskas uzstringa arba Jis norite nutraukti
darba, iSjunkite elektrinj prietaisa ir laikykite jj ramiai, kol
diskas visiSkai nustos suktis. Niekada neméginkite i$ pjivio
vietos iStraukti dar tebesisukantj diska, nes gali jvykti atat-
ranka. Nustatykite ir pasalinkite disko strigimo priezastj.

f) Nejunkite elektrinio prietaiso i$ naujo tol, kol diskas
neistrauktas i ruosinio. Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
darbinj sukiy skaiciy, ir tik tada atsargiai teskite pjovima.
Priesingu atveju diskas gali uZstrigti, iSSokti i$ ruosinio ar sukelti
atatranka.
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g) Plokstes ar didelius ruosinius paremkite, kad
sumazintuméte atatrankos rizika dél uzstrigusio pjovimo dis-
ko. Dideli ruosiniai gali iSlinkti dél savo svorio. Ruosinj reikia paremti iS
abiejy pusiy, tiek ties pjavio vieta, tiek ir prie krasto.

h) Biikite ypacatsargiis darydami pjiivius sienose ar kitose
aklinose vietose. Panyrantis pjovimo diskas gali pazeisti elektros
laidus, dujotiekio ar vandentiekio vamzdZius ar kitus objektus ir sukelti
atatranka.

Kiti saugumo ir darbo nurodymai

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro pavojaus
arti (kibirksciy lékimo srityjneturi bati jokiy degiy medziagy.
Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Venkite kiino kontakto su skriejanciomis kibirkstimis ir Slifuojant
susidaranciomis dulkémis.

Naudokite tinkamus jungiamuosius elementus ir neapgadintus
verZliarakdius atviru galu.

Nekikite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zona.

Slifavimo jrankiai turi suktis visiskai koncentriskai. Nenaudokite
nebeapvaliy 3lifavimo priedy, pakeiskite juos pries tesdami darba.
Prietaisa tuoj pat iSjunkite, jei atsiranda stipris virpesiai arba kiti
trikumai. Patikrinkite jrenginj ir nustatykite priezastj.
DraudZiama iSiminéti drozles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
Pjovimo ir Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal
gamintojo nurodymus.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi bti
jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.
Naudojamas jrankis turi bati sugnybtas bent 10 mm.
Vidinio jungiamojo jtaiso matmuo L, gali bti naudojamas siekiant
apskaiciuoti didZiausias leistinas naudojamo jrankio apsukas pagal
gamintojo pateikiamas specifikacijas. Jos neturi biiti mazesnés uz
elektrinio jrankio didZiausias apsukas.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Tiesus Slifuoklis tinka medienos, plastiko ir metalo Slifavimui,
ypatingai sunkiai prieinamose vietose.

Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy gamintojy
nurodymus.

Elektrinj jrankj galima naudoti tik sausoje aplinkoje.

ELEKTRONINIS VALDYMAS

Elektroninis valdymas palaiko vienoda stkiy skaiciy, didéjant
apkrovai.

Esant prietaiso perkrovai, apsisukimy skaicius sumazinimas iki
visisko prietaiso sustabdymo.

Prietaisas turi apsaugine perkrovos bei antiatatrankos funkcija.
Esant tam tikrai perkrovai, prietaisas nustoja veikti.

Atkreipkite démesj, kad po perkrovos jrenginiui automatiskai gjzta
pradinis darbo greitis.

Pasiekus darbo greitj, prietaisa vél galima naudoti.

APSAUGA NUO PAKARTOTINIO |SIJUNGIMO

Nulinés jtampos jungiklis neleidZia prietaisui pradéti veikti i$ naujo,
nutrakus srovés tiekimui.
Norint pakartotinai paleisti masing, batina ja iSjungti ir vél jjungti.

TOLYGAUS PALEIDIMO REGULIATORIUS

Saugiam valdymui - elektroninis tolygaus paleidimo reguliatorius,
uzkertantis kelig jrenginio trakciojimui, jj paleidziant.

AKUMULIATORIAI

ligesnj laika nenaudotus keiciamus akumuliatorius prie$ naudojima
jkraukite.

Aukstesné nei 50°C temperatira maZzina kei¢iamy akumuliatoriy
galia. Venkite ilgesnio saulés ar Silumos Saltiniy poveikio.
|kroviklio ir kei¢iamo akumuliatoriaus jungiamieji kontaktai visada
turi bati varis.

Kad prietaisas kuo ilgiau veikty, pasinaudoje juo, iki galo jkraukite
akumuliatorius.

Siekiant uztikrinti kuo ilgesnj baterijos tarnavimo laika, reikéty ja
po atlikto jkrovimo iskart iSimti i$ jkroviklio.

Baterija laikant ilgiau nei 30 dieny, biitina atkreipti démesj j Sias
nuorodas: baterija laikyti sausoje aplinkoje, esant apie 27 °C
temperatirai. Baterijos jkrovimo lygis turi bati nuo 30% iki 50%.
Baterija pakartotinai turi bati jkraunama kas 6 ménesius.

L1C10 JONY AKUMULIATORIY PERVEZIMAS

Li¢io jony akumuliatoriams taikomos jstatyminés nuostatos dél
pavojingy kroviniy pervezimy.

Siuos akumuliatorius pervezti biitina laikantis vietiniy, nacionaliniy
ir tarptautiniy direktyvy ir nuostaty.

Naudotojai Siuos akumuliatorius gali naudoti savo transporte be
jokiy kity salygy.

Uz komercinj licio jony akumuliatoriy pervezima atsako ekspe-
dicijos jmoné pagal nuostatas dél pavojingy kroviniy pervezimo.
Pasiruosimo iSsiysti ir pervezimo darbus gali atlikti tik atitinkamai
iSmokyti asmenys. Visas procesas privalo bati prizidrimas.
Pervezant akumuliatorius batina laikytis Siy punkty:

Siekiant ivengti trumpyjy jungimy, jsitikinkite, kad kontaktai yra
apsaugoti ir izoliuoti.

Atkreipkite démesj, kad akumuliatorius pakuotés viduje
neslidinéty.

Draudziama perveZti pazeistus arba tekancius akumuliatorius.

Dél detalesniy nurodymy kreipkités j savo ekspedicijos jmone.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

|renginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Naudokite tik ,Milwaukee” priedus ir ,Milwaukee” atsargines dalis.
Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik ,Milwaukee”
klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty aptarnavimo skyriy
adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipa bei specifikacijy lenteléje esantj
numerj, i klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i$ Techtronic In-
dustries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany,
galima uZsisakyti prietaiso surinkimo bréZinius.
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CE ATITIKTIES PAREISKIMAS SIMBOLIAI

Prisiimdami visa atsakomybe pareiskiame, kad gaminys, aprasytas
,Techniniuose duomenyse”, atitinka taikomus reikalavimus,
iSdéstytus direktyvose

2011/65/ES

2006/42/EB

2014/30/ES

ir buvo taikyti Sie darnieji standartai

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:20174-A11:2020

EN 55014-2:2015

EN [EC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
v

Alexander Krug / Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

m DEMESIO! [SPEJIMAS! PAVOJUS!

Pries pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius
yy akinius.
@ Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Dévéti tinkama apsaugine kauke nuo dulkiy.

Pries atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite

-| kei¢iama akumuliatoriy.

@ Nenaudoti jégos.

Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija, rekomenduo-
jamas papildymas i$ priedy asortimento.

mml Sukimosi kryptis

)=

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis. Batina rasiuoti elektros ir elektroninius
prietaisus ir atiduoti j atlieky perdirbimo centra, kad jie
bty utilizuoti netersiant aplinkos. Informacijos apie per-
dirbimo centrus ir atlieky surinkimo jstaigas teiraukités
vietos jstaigoje arba prekybininko.

II apsaugos klasés elektrinis jrankis. Sio elektrinio jrankio
apsauga nuo elektros smagio priklauso ne tik nuo
pagrindinés izoliacijos, bet ir nuo to, kaip naudojamos
papildomos apsauginés priemonés, tokios kaip dviguba
arba pagerinta izoliacija. Néra jokio prietaiso apsauginio
laido pajungimui.

c E Europos atitikties Zenklas

O]

EE Britanijos atitikties Zenklas

N? Ukrainos atitikties Zenklas
001

[ H [ Eurazijos atitikties Zenklas



TEHNILISED ANDMED

Lihvija M18 FDG
Tootmisnumber 45822102...
...000001-999999

Vahetatava aku pinge 18V

Nimipoorded 27000 min
Kinnituspuksi o 6/8mm
Lihvimisvahendi o maks 50 mm

Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg

Miira andmed

Madtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60745. Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase:

Helirohutase (Mddramatus K=3dB(A)) 86,1dB (A)
Helivoimsuse tase (Mdaramatus K=3dB(A)) 971dB (A)
Kandke kaitseks karvaklappe!

Vibratsiooni andmed

Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsummmaddetud EN 60745 jargi.

Vibratsiooni emissiooni vaartus a, 12,0 m/s?
Méaramatus K= 1,5m/s?
TAHELEPANU!

Antud juhendis toodud vonketase on maddetud EN 60745 standardile vastava modtesiisteemiga ning seda vdib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud nditaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
todriistadega voi seda ei hooldata piisavalt véib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vonketaset mérkimisvaarselt tosta terves

tookeskkonnas.

Vénketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on valja liilitatud vdi on kiill sisse lilitatud, kuid ei ole otseselt
kasutuses. See vdib margatavalt véhendada kogu todkeskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid todtajate suhtes, kes puutuvad t66 kdigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abindudeks
vdivad olla, nditeks: elektri- ja todseadmete korraline hooldus, kéte soojendamine, todvoo parem organiseerimine.

m TAHELEPANU Lugege kéik ohutusnéuanded ja
juhendid Iabi. Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib
olla elektrilook, tulekahju ja/vdi rasked vigastused.

Hoidke kdik ohutusnouded ja juhised edasiseks kasu-
tamiseks hoolikalt alles.

A\ OHUTUSJUHISED SAULIHVIJALE

Lihvimise, liivapaberiga véi traatharjaga tootle-

mise, poleerimise, freesimise voi loikamise iildised
ohutusjuhised:Antud elektriline tooriist on moeldud kasu-
tamiseks lihvijana, liivapaberi voi traatharjaga tootlemise,
poleerimis-, freesimis- voi Ioikamismasinana. Lugege labi
koik tooriistaga kaasasolevad hoiatused, juhised, joonised
jaspetsifikatsioonid. Jargnevalt toodud juhiste eiramise tagajar-
jeks voib olla elektrildok, tulekahju ja/vdi rasked vigastused.
Antud elektriline tooriist ei sobi lihvimiseks, liivapaberiga
voi traatharjaga tootlemiseks, poleerimis- véi loikamistoo-
de jaoks. Elektrilise tooriista kasutamine otstarbel, milleks see ei
ole ette nahtud, on ohtlik ja voib pohjustada vigastusi.

a) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle elekt-
rilise tooriista jaoks ette ndinud ega soovitanud. Asjaolu, et
saate tarvikud oma seadme kiilge kinnitada, ei taga veel seadme
ohutut todd.

b) Instrumendi lubatud pdorete arv peab olema vahemalt
sama suur kui elektritooriistal margitud maksimaalne
poodrete arv. Tarvikud, mis poorlevad lubatust kiiremini, vdivad
murduda ja lendu paiskuda.

¢) Tarviku vélislabimoot ja paksus peavad vastama elek-
trilise tooriista méotmetele. Valede modtmetega tarvikuid ei
kata kaitsekate piisaval madral, mistdttu vdivad need kontrolli alt
vdljuda.

d) Ketaste, loiketrumlite voi muude lisatarvikute ava
suurus peab sobima elektrilise todriista spindli voi kinni-
tuspadruniga. Tarvikudetailid, mis sobi seadme montaazitornile,
tootavad ekstsentriliselt, vibreerivad iileliia tugevastija vdivad
pohjustada kontrolli kaotamist tooriista ile.

e) Spindlile paigaldatavad kettad, lihvkettad, Idikekettad
voi muud tarvikud tuleb taielikult kinnituspadrunisse
sisestada. Kui spindel pole piisavalt kovasti kinni keeratud ja/véi
ketas paikneb sellest liiga kaugel, vdib paigaldatud ketas lahti tulla
ja suurel kiirusel eemale paiskuda.

f) Arge kasutage kahjustatud lisatarvikuid. Enne iga kasu-
tuskorda kontrollige loikekettaid takete ja morade suhtes,
lihvkettaid morade voi tugeva kulumise suhtes, traatharja-
sid lahtitulnud vdi murdunud traatide suhtes. Kui elektriline
tooriist on maha kukkunud, kontrollige seda kahjustuste
suhtes véi paigaldage kahjustamata lisatarvikud. Parast li-
satarviku kontrollimist ja paigaldamist hoiduge ise ja hoidke
juuresviibivad isikud eemal podrlevatest tarvikutest ning
kéitage elektrilist tooriista iihe minuti jooksul maksimaalsel
pooretearvul. Selle katseaja jooksul vigastatud tarvikud iildjuhul
purunevad.

g) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele naomaski, silmakaitset voi kaitseprille.
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Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski, kuulmiskaitseva-
hendeid, kaitsekindaid voi kaitsepédlle, mis kaitseb Teid lihvi-
misel eralduvate viikeste osakeste eest. Silmad peavad olema
kaitstud seadme kasutamisel eralduvate vodrkehade eest. Tolmu- voi
hingamisteede kaitsemaskid peavad filtreerima kasutamisel tekkiva
tolmu. Pikaajaline vali miira véib kahjustada kuulmist.

h) Veenduge, et teised inimesed on todpiirkonnast ohutus
kauguses. Igaiiks, kes toopiirkonda siseneb, peab kandma
isikukaitsevahendeid. Tooriku v6i tarviku murdunud tiikid
vdivad eemale paiskuda ja pohjustada vigastusi ka véljaspool otsest
toopiirkonda.

i) Toode puhul, kus Idikeseade voib minna vastu peidetud
elektrijuhtmeid, hoidke kinni seadme isoleeritud kdepide-
metest.Kokkupuude pingestatud juhtmega vdib pingestada ka
loikeseadme metallist osad ning pohjustada elektrilogi.

j) Kaivitamise ajal hoidke tdoriista alti kindlalt kdes. Mootori
reaktsioonimoment vdib téiskiirusele joudes todriista podrlema
panna.

k) Vdimaluse korral kasutage toodeldava detaili fikseerimi-
seks klambreid. Arge kunagi hoidke vaikest detaili iihes kdes
jatooriista teises kdes, sellal kui todriista kasutate. Vaikeste
detailide klambriga kinnitamine vdimaldab kasutada kési tGdriista
juhtimiseks. Umarad detailid, nagu tiiiiblid, kepid vdi torud, véivad
loikamise ajal veerema hakata ja pohjustada loiketarviku kinnikiilu-
mist voi teie suunas paiskumist.

1) Arge pange seadet kunagi enne kiest, kui instrument on
taielikult seisma jaanud. Podrlev tarvik vib aluspinnaga kokku
puutuda, mille tagajarjeks vdib olla kontrolli kaotus seadme iile.

m) Parast loiketarvikute vahetamist voi seadistamist
kontrollige, et kinnituspadruni mutter ja muud seadme
kinnituselemendid oleks tugevalt kinni keeratud. Lahtitulnud
reguleerseadised vdivad ootamatult nihkuda, pohjustades seadme
juhitavuse kadumist; lahtitulnud podrlevad komponendid vdivad
ohtlikult eemale paiskuda.

n) Seadme transportimise ajal drge laske seadmel tootada.
Teie roivad voivad pocrleva tarvikuga juhuslikult kokku puutuda ning
tarvik voib tungida Teie kehasse.

0) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tombab tolmu korpusesse, kuhjuv metallitolm
voib pohjustada elektrilisi ohte.

p) Argekasutage seadet kergestisiittivate materjalide
laheduses. Sademete tdttu vdivad need materjalid siittida.

q) Krge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
jahutusvedelikke. Vee vdi teiste jahutusvedelike kasutamine vdib
pohjustada elektrilodgi.

Tagasilook ja asjaomased ohutusnouded

Tagasilook on dkiline reaktsioon ebaiihtlaselt liikuva Ioikeketta,
lihvlindi, harja voi muu tarviku suhtes. Lisatarviku ebaiihtlane liiku-
mine pdhjustab podrleva tarviku dkilist seiskumist, mis omakorda
pdhjustab juhitavuse kaotanud elektrilise todriista paiskumist
tarviku podrlemisele vastupidises suunas.

Kui nditeks lihvketas toorikus kinni kiildub, vdib tagajarjeks olla
tagasilook voi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub soltuvalt ketta
podrlemissuunast kas seadme kasutaja poole voi kasutajast eemal.
Seejuures vdivad lihvkettad ka murduda.

Tagasilodk on seadme ebadige kasutamise voi valede toovotete
tagajarg. Seda saab valtida, rakendades jargnevalt kirjeldatud
sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke elektrilist tooriista kindlalt kinni ning hoidke
keha ja kded sellises asendis, mis véimaldab tagasiloo-
gile vastu panna. Kasutaja saab tagasilodgi joudu valitseda,
rakendades sobivaid ettevaatusabindusid.

b) Eriti ettevaatlikult tootage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke dra tarvikute tagasiporkumine toori-
kult ja kinnikiildumine. P6orlev tarvik kaldub nurkades, teravates
servades ja tagasipdrkumise korral kinni kiilduma. See pdhjustab
kontrolli kaotuse seadme iile vi tagasilddgi.

¢ lirge kinnitage seadmele hammas-saetera. Sellised
instrumendid voivad kutsuda sageli esile tagasilodgi voi pohjustada
elektritdoriista iile kontrolli kaotamise.

d) Juhtige loiketarvikut materjalil alati samas suunas, nagu
loikeserv materjali kiiljest eraldub (vastab laastude valja-
heitmise suunale). Elektrilise tooriista juhtimine vales suunas
pohjustab tarviku Idikeserva véljatulemist toddeldavast detailist,
mistdttu elektrilist tooriista timmatakse etteande suuna poole.

e) Poordviilide, loikeketaste, suurel kiirusel poorlevate
loiketarvikute voi kovametallist freesimistarvikute
kasutamisel fikseerige tdodeldav detail alati kindlalt. Need
kettad kiiluvad kinni juba véikese painde korral ldikesoones ja vdivad
tagasi porkuda. Loikeketta kinnikiilumise korral ketas tavaliselt
puruneb. Podrdviilide, suurel kiirusel padrlevate loiketarvikute véi
kavametallist freesimistarvikute kinnikiilumisel vdivad need soonest
vélja paiskuda ja todriist voib kaotada juhitavuse.

Spetsiifilised ohutusnéuded lihvimisel ja Ioikamisel

a) Kasutage ainult teie elektrilise todriista jaoks soovitatud
ketta tiiiipe ja ainult ettendhtud kasutusotstarvete jaoks.
Naiteks: drge lihvige loikeketta serva abil. Loikekettad on ette
nahtud materjali loikamiseks ketta servaga. Kiilgsuunas rakendatavate
joudude toimel vdivad need kettad puruneda.

b) Keermega koonusekujuliste ja sirgete lihvpulkade jaoks
kasutage ainult kahjustamata spindleid, millel on dige
suuruse ja pikkusega kaetud aarik. Oiged spindlid véhendavad
purunemise ohtu.

¢ Viltige loikeketta kinnikiildumist véi liiga suurt raken-
datavat survet. Arge tehke liiga siigavaid loikeid. Loikeketta
iilekoormamine suurendab selle koormust ja kalduvust kinnikiildumi-
sele ning sellega tagasiloogi voi lihvketta purunemise ohtu.

d) Argeasetage kiitt poorleva ketta ette ega selle taha. Kui
ketas liigub téddeldaval detailil teie kdest eemale, vdib elektriline
tooriist tagasilodgi korral pddrleva kettaga teie suunas paiskuda.

e) Kuiloikeketas kinni kiildub véi kui Te too katkestate, liili-
tage seade vdlja ja hoidke seda paigal, kuni ketas on taielikult
seiskunud. Airge kunagi piiiidke veel poorlevat Idikeketast
loikejoonest vélja tommata, vastasel korral voib tekkida
tagasilook. Tehke kindlaks kinnikiildumise pahjus ja kdrvaldage see.

f) lirge liilitage seadet sisse seni, kuni see on veel toorikus.
Laske loikekettal kdigepealt saavutada maksimaalpddrded,
enne kui loiget ettevaatlikult jatkate. Vastasel korral vdib ketas
kinni kiilduda, toorikust vélja hiipata véi tagasilodgi pohjustada.

g) Toestage plaadid voi suured toorikud, et vahendada
kinnikiildunud Idikekettast tingitud tagasilodgi ohtu. Suured
toorikud vivad omaenda kaalu tdttu 1&bi painduda. Toorik peab olema
toestatud mdlemalt poolt, nii ldikejoone lahedalt kui ka servast.

h) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse seintesse voi
teistesse varjatud kohtadesse ,taskuldiget” tehes. Uputatav



loikeketas vdib gaasi- vdi veetorude, elektrijuhtmete vdi teiste objekti-
de tabamisel pdhjustada tagasilédgi.

Edasised ohutus- ja todjuhised

Metallide lihvimisel tekib sédemeid. Veenduge selles, et inimesed
poleks ohustatud. Tuleohu tdttu ei tohi I&hedal (sédemete piirkon-
nas) olla tuleohtlikke materjale. Arge kasutage tolmu draimemist.

Véltige lendavate sademete ja lihvimistolmu sattumist kehale.
Kasutage ainult sobivaid ja kahjustamata silmusvotmeid.
Arge pange kitt tootava masina ohupiirkonda.

Lihvimistoidriistad peavad todtama taiesti kontsentriliselt. Arge
kasutage ebaiihtlaselt tootavaid lihvimistarvikuid, vaid asendage
need enne to6 jatkamist.

Liilitage seade valja kohe, kui tekib mérgatav vibratsioon vi mér-
kate muid puudusi. Kontrollige masin iile, et pohjus kindlaks teha.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina tootamise ajal.

Kasutage ja sdilitage Idike- ning lihvkettaid alati vastavalt tootja
andmetele.

Téddeldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma raskusega
paigal. Arge juhtige toorikut kunagi kdega vastu ketast.

Tootlemistarvik tuleb kinnitada vahemalt 10 mm kaugusel.
Varre siseldbimdddu L, alusel saab tarviku tootja andmete pohjal
arvutada tootlemistarviku maksimaalset lubatud poorlemiskiirust.
See ei tohi olla viksem kui elektrilise todriista maksimumkiirus.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Otselihvija sobib puidu, plasti ja metalli lihvimiseks, isedranis
raskesti ligipadsetavatest kohtadest.

Kahtlusekorral jargida tarvikute tootja dpetusi.
Elektritooriist sobib iiksnes kuivtodtluseks.

ELEKTROONIKA

Elektroonika hoiab koormuse tdusu puhul pddrlemiskiiruse
konstantsena.

Ulekoormuse puhul vahendatakse podrlemiskiirust kuni seisma-
jadmiseni.

Seade on varustatud ,Overload” ja , Anti Kickback” katsefunktsioo-
niga ning seiskub vastava iilekoormuse korral.

Palun pidage silmas, et masin taastab koormuse kadumisel iseseis-
valt esialgsed toopoorded.

Pdrast toopddrete saavutamist on seade taas kasutusvalmis.

TAASKAIVITUSKAITSE

Nullpingeliiliti takistab masina taaskaivitumist parast voolukat-
kestust.

Uue todilesande alustamise eel masin algul vélja liilitada ning
seejdrel taas sisse liilitada.

SUJUVKAIVITUS

Turvaliseks késitsemiseks mdeldud elektrooniline sujuvkdivitus
takistab masina jérsku kdivitumist sisseliilitamisel.

Pikemat aega mittekasutatud akusid laadige veel enne kasutamist.

Temperatuur iile 50 °C vahendab vahetatava aku tovdimet. Véltige
pikemat soojenemist paikese vdi kiitteseadme mojul.

Hoidke laadija ja vahetatava aku iihenduskontaktid puhtad.

Optimaalse patarei eluea tagamiseks, parast kasutamist lae
patareiplokk taielikult.

Akud tuleks voimalikult pika kasutusea saavutamiseks pérast
tdislaadimist laadijast vélja vdtta.

Aku ladustamisel iile 30 paeva: Ladustage akut kuivas kohas u 27°C
juures. Ladustage akut u 30-50% laetusseisundis. Laadige aku iga
6 kuu tagant tais.

LIITIUMIOONAKUDE TRANSPORTIMINE

Liitiumioonakud on allutatud ohtlike ainete transportimisega
seonduvatele digusaktidele.

Nende akude transportimine peab toimuma kohalikest, sise-
riiklikest ja rahvusvahelistest eeskirjadest ning maarustest kinni
pidades.

Tarbijad tohivad neid akusid edasiste piiranguteta tanaval
transportida.

Liitiumioonakude kommertstransport ekspedeerimisettevdtete kaudu
on allutatud ohtlike ainete transportimisega seonduvatele digusak-
tidele. Tarne-ettevalmistusi ja transporti tohivad teostada eranditult
vastavalt koolitatud isikud. Kogu protsessi tuleb asjatundlikult jlgida.

Akude transportimisel tuleb jérgida jargmisi punkte:

Tehke kindlaks, et kontaktid on liihiste valtimiseks kaitstud ja
isoleeritud.

Podrake tahelepanu sellele, et akupakk ei saaks pakendis nihkuda.
Kahjustatud vdi valja voolanud akusid ei tohi kasutada.

Podrduge edasiste juhiste saamiseks ekspedeerimisettevotte
poole.

Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi.
Detailid, mille véljavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosiiiiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral vdite tellida seadme labildikejoonise, ndidates
dra masina tiiiibi ja andmesildil oleva numbri. Selleks poorduge
klienditeeninduspunkti vdi otse: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

EU VASTAVUSAVALDUS

Kinnitame oma ainuvastutusel, et ,Tehniliste andmete” all kirjelda-
tud toode vastab direktiivide kdigile asjakohastele stetele
2011/65/EU

2006/42/EU

2014/30/EU

ning tdidetud on jargmiste iihtlustatud standardite nguded.
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-09
f,f% Z LZ/
v

Alexander Krug / Managing Director

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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Palun lugege enne kdikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt labi.

Masinaga tootades kandke alati kaitseprille.

Kanda kaitsekindaid!

@ Kanda sobivat kaitsemaski.

Enne koiki toid masina kallal votke vahetatav aku valja.

@ Arge kasutage jdudu.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav taiendus
on saadaval tarvikute programmis.

mmb Piirlemissuund

)¢

O]

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos majapidamispri-
giga. Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb eraldi
kokku koguda ning keskkonnasdbralikuks utiliseerimiseks
vastavas kaitlusettevottes dra anda. Kiisige kohalikest
padevatest ametitest voi edasimiiiijalt kditlusjaamade ja
kogumispunktide kohta jérele.

Kaitseklassi Il elektritooriist. Elektritooriist, mille puhul
ei soltu kaitse mitte iiksnes baasisolatsioonist, vaid ka
tdiendatavate kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni
voi tugevdatud isolatsiooni kohaldamisest. Mehhanism
kaitsejuhi iihendamiseks puudub.

c € Euroopa vastavusmark
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TEXHUYECKWUE BAHHDIE

NpamownugosanbHas MalunHa M18 FDG
CepuiiHblit Homep u3genua 45822102...
...000001-999999
Bonbrax akkymynatopa 18V
HomuHanbHoe yncno 06opotos 27000 min
[Jlnametp uauru 6/8mm
Makc. aametp wnndosanbHoro abpasmsa 50 mm
Bec cornacqo npouenype EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
NHdopmauua no wymam
3HaueHuA 3amMepANUCh B COOTBETCTBUN O cTaHAapToM EN 60745. YpoBeHb wyma npubopa, onpeenerHblii no nokasatenio A, 06bluHo
COCTaBAALT:
YpoBeHb 3BykoBoro AaBnenua (HebesonacHoctb K=3dB(A)) 86,1dB (A)
YpoBeHb 38yKoBOii MowHocTi (HebesonacHocTb K=3dB(A)) 971dB (A)
Monb3yiitech Npucnoco6neHnamu AN 3aLuTbl CIyXa.
WHdopmaunusa no Bu6pauum
061wue 3HaueHnA BUOPaLMK (BEKTOPHAA CYMMa TPex HanpaBeHuii) onpeaeneHbl B cootBeTcTuy ¢ EN 60745.
3HaueHue BUOPALMOHHOI SMUCCUN a, 12,0m/s?
Hebe3onacHoctb K= 1,5m/s?
BHUMAHUE!

Yka3aHHblii B HACTOALLLEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUOPALIMN U3MePeH B COOTBETCTBYUM C TEXHONOTUEN U3MePeHNs, YCTaHOBNEHHOI
crangaptom EN 60745 n moxeT ncnonb3oBaTbCa ANA (PaBHEHUA INEKTPOMHCTPYMEHTOB ApYr ¢ ApYrom. OH TaKxe NOAX0AMUT Ans

npeaBapUTENbHON OLEHKN BUOPALIMOHHON Harpy3ku.

Yka3aHHblii ypoBeHb BUOPaLMY Npe/CTaBNAET OCHOBHbIE BIAbI MCMONb30BaHNA INEKTPOUHCTPYMeHTa. Ho eciiv aeKTPOUHCTPYMEHT
UCNONb3yeTCs ANA APYTUX LieNedl, UCMonb3yeMblii KHCTPYMEHT OTKNOHAETCA OT YKa3aHHOTO UK TeXHUYECKOe 06Ty KIBaHMe Obino
HeJl0CTaTOuHbIM, TO YpOBEHb BIGPALIMY MOXET OTKNIOHATLCA OT YKa3aHHOT0. B 3ToM criyyae BUGpaLMOHHaA HArpy3Ka B TeYeHie Bero

nepuoaa pa60TbI 3Ha4ynTeNbHO yBENNYMBAETCA

[inA TOUHOIA OLieHKV BUOPALIMOHHOI Harpy3Ky HE0OX0AMMO TaK3Ke YUMTbIBATb BPEMS, B TeUeHIe KOTOPOTo NpU6Op OTKMIoUeH Uin
BK/I0YEH, HO GaKTUYECKM He UCnonb3yeTcA. B 3Tom ciiyyae BUGpaLMoHHan Harpy3Ka B TeueHue BCero nepuoga pabotbl Moxer

CYLLECTBEHHO YMEHbLINTHCA.

YcTaHOBUTE LONONHUTENbHbIE Mepbl 6e30MacHOCTY 1A 3aLLKTbI MONb30BATENA OT BO3ALACTBIA Bm6paumm, Hanpumep: TexHuyeckoe
06Cﬂy)KVIBaHI/|€ IMEKTPOUHCTPYMEHTA N UCNONb3YEMOr0 UHCTPYMEHTA, NOAAEPXaHWE PYK B TENJIOM COCTOAHUU, OPraHu3aLma pa60uv|x

npoueccos.

m BHUMAHUE 03HaKombTecb co BCceM yKazaHUAMM No
6e30NacHOCTI N MHCTPYKLUMAMM YyLLIeHNS, A0NYLLieHHble
nIpu He CO6MI0AEHNY YKa3aHWIA 1 IHCTPYKLWIA N0 TeXHUKe
6€30MacHOCTH, MOTYT CTaNb NPUYNHON INEKTPUYECKOrO
NOPAXEHNA, NOXKaPa U TAXKENbIX TPaBM.

CoxpaHsiiTe 3T MHCTPYKUMM U YKa3aHna ana byayuiero

ncnonb30BaHnA.
0 BE3OMACHOCTH ﬂ"
NOOBAJIbHOW MALLUUHbB

MpeaynpexpaeHua o TexHUKe 6e30NacHOCTH, CTAHAAPTHbIE
ANA onepaumii UsMenbyYeHns, NeckoCTpyitHoii 06paboTkm,
3a4MCTKN NPOBONOYHOI! LWETKON, MONNPOBKY, pe3b6bl
unu abpasnBHOI 0TPE3KKU:ITOT aBTOMATUYECKNI
MHCTPYMEHT NpefiHa3HaueH AnA UCNONb30BaHNA B
KayecTBe WNN(OBaNbHOIO CTaHKa, NECKOCTPYHOTO
annapara, NpoBO/OYHOI LWETKK, NONMPOBLLMKA, a TaKKe
MHCTpyMeHTa pe3b6bl unu abpasusHoii orpesku. llpocum
BaC 03HAKOMUTbCA €O BCeMM NpeiynpexAeHUAMM 0
TexHuKe 6€30MacHOCTH, UHCTPYKLMAMMU, UANIOCTPALMAMN
1 cneyuduKaLMAMN, KOTOpbie NOCTABAANTCA C JaHHbIM
aBTOMaTHYeCcKNM MHCTPYMeHToM. [Ipu HecobniofieHun
HIKeCefiyloLLIX YKa3aHMil BO3MOXKHO NopaxeHua
INeKTPOTOKOM, BO3HUKHOBEHWE N0OXapa U/unn nonyyenme

() AAHU
'In‘r

(ePbe3HbIX TPaBM.
He pexomenpyetca ocywiecTBAATL C NOMOLLbIO JAHHOTO
aBTOMAaTN4eCKOro MHCTPYMEHTa onepaLym M3Menbyenus,
necKoCTpyitHoit 06paboTKM, 3a4MCTKN NPOBONOYHOI
LWETKOi, MONNPOBKY U pe3bbbl. BuinonHenue pabot, ana
KOTOPbIX HACTOALLYIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT He NPeflyCMOTPeH,
MOXET CTaTb NPUYMHOIA ONACHOCTelA 1 TPaBM.

a) He npumensiiTe npuHanexHocTu, KoTopble He
npefycMoTpeHbl 3roToBUTENEM CIelManbHo ANa
HACTOALLEr0 YNEKTPOUHCTPYMEHTa U He peKOMeHAYITCA
M. TonbKO BO3MOXHOCTb KpenneHna NpuHaanexHocTeli B
Baluem aneKTpOMHCTpYMeHTe He rapaHTUpYeT ellie ero HaJieHoro
NpUMeHeHNA.

b) [lonyctumoe 4ncno 060poToB UCNONb3yeMbiX
NPUHAANEIKHOCTEl JOMKHO 6bITH KAK MUHMMYM TaKUM

e, KaK M MaKcuManbHoe 4ncno 060poToB, ykasaHHoe Ha
3NeKTPOMHCTPYMeHTe. KomnneKTytoLume, KOTopble BpaLLaloTca
ObiCTpee AOMYCTUMOIE CKOPOCTY, MOTYT CIOMATbCA U OTNETETb.

¢) HapyxHblii auameTp n TonwmMHa pabounx
NPUHAANEIKHOCTEl JOMKHDI COOTBETCTBOBATb pasMmepam
Bauero anekTponHcTpymenta. HenpaBunbHo copasmepeHHble
paboune NpUHAANEXHOCTU He MOTYT ObITb B JOCTATOYHOI CTeNeHu
3aLLVLLEHDI NN KOHTPONUPOBATHCA.




PYC

d) Pasmep Bana kpyra, 6apa6aHa Ana neckocTpyiiHoi
o6pa6oTku u noboro apyroro npucnoco6neHna RomKeH
C00TBETCTBOBATb pa3mepy WNUHAENS UK BTYNKKM
aBTOMaTN4eCcKoro MHCTPYMeHTa. [leTany, Kotopble He
NOAXOAAT K MOHTaXXHOMY CTpeXHIo npubopa, paboTaiot
IKCLEHTPUYHO, BUGPUPYIOT CIULLIKOM CUIIbHO 1 MOTYT NPUBECTU K
noTepe KOHTPONA HaZl UHCTPYMEHTOM.

e) Ceppeunuk wandoBanbHbIX roNnoBokK, 6apabaHos
ANA NeckocTpyiiHoi 06paboTKu, pe3akoB U Apyrux
npucnoco6nennii fomkeH 6biTb NONHOCTbIO BCTaBNEH
BO BTYNIKY WK iepxaTenb. ECn cepieunuk yaepxmsaetca
He0CTaTOYHO XOPOLLO U/MAY BbICTYNAIOWLAA YaCTb Kpyra
CIMWKOM BENUKa, TO WNGOBANbHAsA F0N0BKA MOXET
pa3bonTaTbcA U BbINETETb Ha BbICOKOI CKOPOCTH.

f) Ucnonb3oBanue noBpexAeHHbIX NpUcnocobnennii
3anpeueHo. llepep KaxAbIM MCNONb30BaHNEM
ocmartpuBaiiTe npucnoco6neHus: Hanpumep,
wnndoBanbHble KPYri HyXHO NPOBEPUTD Ha OTCYTCTBUE
06pe3KoB U TpewuH, 6apabaH AnA neckocTpyiHoi
06paboTKN — Ha OTCYTCTBUE TPELUYUH, Pa3pbiBOB UK
ABHBIX CNefI0B U3HOCA, a NPOBOJIOYHYIO LETKY — Ha
CBOGOAHO BUCALLME KYCKM UM TPELLMHbI NPOBONIOKM.

B cnyyae nafieHnA aBTOMaTMYECKOr0 MHCTPYMEHTa

UNY NpUCNocobnenns 0CMoTpuTE UX Ha OTCYTCTBUE
NOBpPeXAeHUIi UMW YCTaHOBUTE HENOBPEXKAEHHO®
o6opynoBaHue. llocne npoBepKy 1 ycTaHOBKY 060pyA0BaHUA
y6eauTechb, YTo Bbl CAMY 1 0CTaNbHbIe NPUCYTCTBYIOLNE He
HaxoAATCA B 30He pa6oTbl BpalaioLierocs 06opyaoBanus,
nocne Yero 3anycTuTe aBTOMaTUYECKUIl UHCTPYMEHT

Ha MaKCMManbHoi CKopocTu 6e3 Harpy3ku u faitte emy
nopa6oTatb TaK B TeueHne MUHYTBI. [loBpex AeHHble paboune
UHCTPYMEHTbI Pa3pbIBaIOTCA, B 6ONbLUIMHCTBE CMyYaes, 3a 3T0 Bpems
KOHTpOnA.

g) MpumensiiTe cpeAcTBa NUHAMBUAYANbHOI 3aLYMUTbI.

B 3aBucumocTy o1 BbINONHAEMOI paboTbl NpUMeHsiiTe
3aLMTHDIN LWUTOK ANA NULA, 3aLYUTHOE CPEACTBO ANA IMa3
UNW 3aLuTHbIE 04KK. HackonbKo ymecTHo, npumeHaliTe
NpoTHBONbINEBOIl pecnupaTop, Cpe/iCTBa 3alluTbl OpraHoB
cnyxa, 3aLUTHbIE NepYaTKu UK CNeLuanbHblil GapTyk,
KoTopble 3awywaloT Bac ot abpasnBHbIX YacTUL 1 YacTUL,
Marepuana. [nasa JomKHbl ObiTb 3aLLMLLIEHbI OT NETALLUX
0CKONIKOB, KOTOPblE BO3HIKAKOT NP BbIMONHEHNM Pa3IMYHbIX PaboT.
lpoTvBONbINEBOI! pecNMpaTop MNK 3aLLUTHAA MacKa OpraHoB
[bIXaHNA JOMKHbI 33/iePXUBaTb BOHUKAIOLLYI0 MU paboTe Mbifb.
MpoAomKuTenbHoe BO3AICTBIE CULHOTO LyMa MOXeT NPUBECTH
K noTepe ciyxa.

h) Cnepute 3aTem, 4To6bl BCe NMLIA HAXOAUANCD HA
6e3onacHom paccTosiHum K Bawemy pabouemy yuactky.
Kaxpoe nuuo B npepsenax paboyero yyacTka AOMKHO UMETb
CpeACTBa MHAVBUAYaNbHOI 3aWnTbI. OCKONKM JETanu unu
DPa30pBaHHbIX PaBoUMX UHCTPYMEHTOB MOTYT OTAIETETb B CTOPOHY U
CTaTb NPUYNHOI TPABM TaKXe 1 3a NpefieNiaMil HenoCpeaCTBEHHOTO
paboyero yuacrka.

i) Ecnu Bbl BbinonHAeTe paboTbl, NP1 KOTOPbIX peXyLmil
MHCTPYMEHT MOXKET 3aLienuTb CKPbITYI0 3NeKTPONPOBOAKY
Kabenb, MHCTPYMEHT CneAyeT AepKath 3a cneynanbHo
npefiHa3HaYeHHbIe ANA 3TOro U30NMPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTU.KOHTAKT PeXyLLEero HCTPYMeHTa C TOKOBEAYLLMM
NPOBO/OM MOXET CTaBUTb N0/ HANPAXEHME MeTaNMYeckue YacTi
npubopa, a TakxKe NPUBOANTD K YAAPY INEKTPUYECKUM TOKOM.

j) Npu3anycke NHCTPYMEHT HYKHO BCerfa KPenko aeparb
B pyKe (pyKax). [pu ZOCTUKeHUM ABUTaTENEM 33[1aHHOI CKOPOCTI

WNHCTPYMEHT MOXET HayaTb Bmﬁpmpoaarb BCIeACTBUE pEAKTUBHOIO
M3r|/|6a|0u4ero MOMEeHTa fiBuratena.

k) Mpun Heo6xoaUMOCTH MCNONB3YIiTE 3AXKUMbI ANA
yAepxaHua 3arotoBKu. llpu 06paboTKe menkux getaneii H1
B KOEM Clyyae He fiepXuTe uX B 0iHOI pyKe, a UHCTPYMEHT
— B APYroii. YCTaHOBYB MenKylo 06pabaTbiBaemyto eTanb B
3a)IM, Bbl CMOXETE KOHTPONMPOBATb MHCTPYMEHT PyKoii (pykam).
Matepuanbl Kpyrnoit Gopmbl, Takue Kak TbIpu v Tpybbl, B
BPEMA Pe3KI MOTYT NepeKaTbiBaTbCA v BbI3bIBAT CrbaHue Ui
0TNeTaHue Ne3BYA N0 HANPaBJEHNH0 K BaM.

1) Hukorpaa He KnapuTe 3NEKTPUYECKUII UHCTPYMEHT A0
Tex nop, NoKa MHCTPYMeHTaNbHaA Hacajika NoNHOCTbIO

He 0CTaHOBUTCA. Bpatujatowuyiica pabounii IHCTPYMEHT MoXeT
3aLeNUTbCA 33 OMOPHYH MOBEPXHOCTH U B pe3ynibTate Bbl MoxeTe
N0TEPATb KOHTPOAb HaZl INEKTPOUHCTPYMEHTOM.

m) Bo Bpemsa 3ameHbl NIe3BMA UAN BLINONHEHUS HanaaKn
o06a3aTenbHo y6eauTec, YTo raiiku Ha BTYNKe, Aepxarene
1 N06OM ApYroM KpeneHoM NpucnocobneHnm HagemHo
3aTAHYTI. ECIM KpenexHble NpUCnocobieHs camin He0CTaTOYHO
3aKpensiebl, OHU MOTYT HEOXMAAHHO CABMHYTHCA C MECTa, BbI3BaB
MI0TePI0 KOHTPOAA U PE3KMIA OTCKOK BPaLLAILLMXCA feTanei.

n) Bbiknioyaiite aneKTPOUHCTPYMEHT NpK
TpaHCNOpTMPOBaHMK. Bawa ofex.a MoxeT ObITb ClyyaiiHo
3aXBayeHa BPALLALLMMCA PaBOUMM UHCTPYMEHTOM 1 NOCNEAHMIA
MOXET HaHecTu Bam Tpamy.

0) PerynapHo ounwaiiTe BeHTUNALMOHHbIE Npope3n Bawero
INeKTPOMHCTPYMEHTA. BeHTUnATOp ABUraTens 3aTAruBaeT Nbinb
B KOpNyC 1 60bLLOE CKOMNIEHWE METANNYECKoi MblIu MOXeT
TIPUBECT K OPAXKEHINI0 IMEKTPUYECTBOM.

p) He nonb3yitTecb SneKTPOMHCTPYMEHTOM B6NM3U ropiounx
matepuanoB. /ckpbl MOTyT BOCTIAMEHUTb 3TV MaTepuabl.

q) He npumensiite paoune npuHapnexHocTy, Tpebyrowme
npUMeHeHue oxnaxaalowWwmx KuaKocreil. lpumeHenne

BOZIbI M APYTYIX OXTaX AIOLLMX XUAKOCTEl MOXET NPUBECTU K
TIOPaKEHMI0 INEKTPOTOKOM.

06paTHblil yaap 1 cOOTBETCTBYIOLME NPeAynpexAaloime
YyKa3aHus

TaKoi 0TCKOK NpeACTaBAseT coboii BHE3amMHylo 0TBETHYH
PeaKLMI0 33KaToro Ui 3aCTPABLLEro BPALLAKLLET0CA Kpyra,
NEHTbI 4119 NECKOCTPYWHOI 06paboTKM, LETKI un No6oro
JAPYroro NpucnocobaeHms. 3axnumatxue uin 3acTpesanme
MPUBOASAT K MOMEHTA/IbHOMY 0CTaHOBY BPaLLAOLMXCS

JeTaneil 060py0BaHNS, UTO, B CBOK 0YEpe/b, Bbi3bIBAET

pe3Koe nepemeLLeHie HeKOHTPOSPYEMOro aBTOMATUYECKOT0
WUHCTPYMEHTa B HaNpaBJieHNH, NPOTUBOMONOXKHOM HaNPaBeHMI
BpaLLEHNs NPUCocobnenus.

Ecnm windoBanbHblit Kpyr 3aeAaeT unn 6noKMpyeT B 3aroToBKe, T0
norpy»eHHas B 3aroToBKY KPOMKa LUNNGOBANBHOTO Kpyra MOXeT
6bITb 3aXara U B pe3ynbTaTe NPUBECTY K BbICKAKUBAHMIO Kpyra

U3 3ar0TOBKM W K 06paTHoMY yaapy. lpu 3ToM LWAndoBanbHbIil
KpYT ABVXETCA Ha ONepaTopa Wiv oT Hero, B 3aBUCUMOCTY OT
Hanpaenexua BpaLLeHUA Kpyra Ha Mecte 6nokuposaxus. lpyn
3TOM LWANGOBANBHDII KPYT MOXKET NONIOMATbCA.

06paTHblii yaap ABNAETCA CeAiCTBUEM HENPABULHOTO
UCMONb30BAHMA JNEKTPOUHCTPYMEHTa UK OLWMOKM onepaTopa.
OH MOXeT 6bITb MPeA0TBPALUEH ONUCAHHBIMU HIXKE Mepamit
NPeLoCTOPOXHOCTH.

a) MoaTomy HYXHO NOCTOAHHO KPenKo yAepKMUBaTb
MHCTPYMEHT, pacrnonaras TynoBuiLe 1 pyKy Takum o6pasom,
4T06bI NPK HE06X0AUMOCTH NPOTUBOCTOATH OTCKOKY.

Ecnm 6bim NPUHATBI HaZNEXalLe Mepbl NIPEAOCTOPOXHOCTH,
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T0 onepaTop 6yAeT B COCTOAHNN iepXKaTh NOJ KOHTPONEM CUNbI,
BbI3bIBalOLLME 06PATHDII OTCKOK.

b) 0cob6eHHo ocTopoxHO paboTaiiTe Ha yrnax, 0CTPbIX
KpomKax u T.A. llpepoTBpawaiite oTckok pabouero
MHCTPYMEHTa OT 3aroTOBKM U ero 3aKnuHuBaHue. Yrbl,
0CTpble KPOMKM 1 IPYXKUHALLYE S1eMEHTbI MOTYT CTaTb NPUYMHOI
3aKNMHNBAHMA BPALLAKLLeNCA 0CHACTKU. ITO BbI3bIBAET NOTEPH
KOHTpOAA Unu 06paTHbIN yAap.

) He npukpennsiite K MHCTPYMEHTY AUCKOBYIO MUAY C
3y6bAMM. TaKue UHCTPYMEHTANbHbIE HacaAKK YacTo NPUBOAAT K
OTZaue v noTepe KOHTPONA Hazl SNEKTPUYECKIM UHCTPYMEHTOM.

d) Bcerpa norpyxaiite nessue B MaTepuan B TOM xe
HanpaBneHuH, B KOTOPOM OHO 6yAieT BbIXOAUTL U3 Hero
(T.e. B HanpaBneHumn otnetanna 06pesKos). MorpyxeHne
WHCTPYMEHTa B AAPYroM HanpaBneHun NpuBefeT K ToMy, YTo
pexyLuan KpOMKa Ne3BUA BbINE3ET U3 3ar0TOBKM U NOTAHET
HCTPYMEHT Ha cebs.

e) Mpuucnonb3oBanum 6opdpes, pexyLyux Kpyros,
6bICTPOPEXYLUX MHCTPYMEHTOB UK BONbpam-
Kap6upHbIX pe3akoB He06X0AUMO HafieXHO 3aKpenuTh
3aroToBKy. [laxe npu HebONbLLIOM HaKNOHE B BbIpe3aemoit
KaHaBKe 3T Kpyru MOTYT BbINETETb 1 COBEPLUMTb PE3KHiA OTCKOK.
Mpu 31OM Cam Kpyr 06bluHO nomaeTca. bopdpesa, bicTpopexyLyil
MHCTPYMEHT UK BoNbGpam-kapouzHblit pe3ak MoryT BbineTeTb U3
BbIPe3aeMoil KaHaBKI, BCNEACTBIE Yero Bbl NoTepAeTe KOHTPOb
Hafi UHCTPYMEHTOM.

CneuuanbHble npeaynpexpaiolyue ykasaHua no
WAN$OBaHUIO N 0Tpe3aHunio

a) JlonyckaeTca MCnonb3oBaHue TONbKO TeX TUMOB

KPpYroB, KoTopbie ABAAKTCA peKOMeHAyeMbIMU ANA
BallUero aBTOMaTUYeCKOro MHCTPYMEHTA, U TONbKO B TeX
Lenax, KoTopble ABAALTCA AonycTumbimu. Hanpumep,
3anpelLaeTca NpoBoAUTb ONepaLi u3MenbyeHuA 60KoBoil
yacTbio pexyLyero Kpyra. 0TpesHble Kpyru npeHasHaueHbl Ana
Cbema MaTepuana KpomKoi. bokoBble Cunbl Ha 3TOT abpasuBHblil
WUHCTPYMEHT MOTYT CIOMaTb ero.

b) AGpa3uBHbIe KOHYCbI M LUANHAPUYECKHE FONOBKM
Cpe3b6oil MOTyT yCTaHaBNMBATLCA TONbKO Ha
HenoBpeN/ieHHble CePACYHNKM WNU(OBANLHBIX FONOBOK C
Heo6neryeHHbIM YNOPHBIM GNaHLIEM HYXKHOTO pasmepa 1
AnuHbl. IpaBubHO NOA06PaHHbIE CEPAEUHIKI CMOCOOHBI CHU3UTD
PUCK NONOMKM.

) NpepoTBpawaiite 6noKMpoBaHme 0Tpe3HOro Kpyra u
3aBblLIeHHOe ycunue npuxatua. He Bbinonuaiite cimikom
rny6oKux pe3oB. [leperpyska 0Tpe3HOro Kpyra noBblLLAET ero
Harpy3Ky 1 CKNOHHOCTb K NepeKaLUMBaHuio Un 610KMpoBaHMio 1
3TUM BO3MOXHOCTb 06paTHOr0 yapa vy NonomKi abpasuBHoro
MHCTPYMeHTa.

d) He knagute pyKy pafom C Bpaialoyumcsa Kpyrom uim 3a
Hum. Korzia Bo Bpems paboTbl Kpyr ABIKETCA B HaNpaBneHui ot
BaLLIeii pyKW, NOMHUTE, YTO NPU BHE3AMHOM OTCKOKe BpaLLloLLNiAca
Kpyr BMecTe C MIHCTPYMEHTOM MOTYT NONeTeTb Ha Bac.

e) lpn3aKknuHNBaHNM OTPE3HOTO Kpyra u Npu NepepbiBe B
pa6oTe BbIKNIoYaiiTe SNEKTPOUHCTPYMEHT U iepIKuTe ero
CNOKOITHO, HeMOABIKHO 0 0CTAHOBKM Kpyra. Hukorpa He
NbiTaiiTech BbIHYTb ellie BPaLYAIOLLUiiCA OTPe3HOI Kpyr

13 pe3a, TaK Kak 3T0 MOXeT NpuBecTH K 06paTHOMY yaapy.
YcTaHoBUTE U YCTPAHUTE NPUYNHY 3aKNUHUBAHUA.

f) He BKniovaiiTe NOBTOPHO INEKTPOMHCTPYMEHT NOKA
a6pa3uBHbIii MHCTPYMEHT HaXoAuTCA B 3aroToBke. Jlaiite
OTpe3HOMYy Kpyry pasBuTb NOHOE YUCNo 060poToB, nepepn
TeM KaK Bbl 0cTopoxHo npopomkuTe pesanue. B npotsHom
C1yyae Kpyr MOXKET 33CTh, OH MOXET BbICKOUMTb 113 eTau 1
npuBeCTY K 06paTHOMY yaapy.

g) MnuTbl Unn Gonblune 3aroToBKM AOMKHBI HAIEKHO NeKaTb
Haonope, YT06bI CHU3UTb ONACHOCTH oﬁpamoro yAapanpu
3aKNUHUBAHUA OTPE3HOr0 Kpyra. bonbLume 3arotoBku moryt
npormﬁarbm N0 coBCTBEHHbBIM BECOM. 3ar0TOBKa AOMKHA NexaTb Ha
onopax ¢ obenx CTOPOH, Kak 863N pe3a, Tak n no Kpaam.

h) [leiicTByiiTe ¢ 0c060ii 0CTOPONKHOCTbIO NPY BbIpE3aHNM
YYaCTKOB CYLLIeCTBYIOLYMX CTEH WAV NpY paboTe B Apyrux
cnenbix 30Hax. [1orpy atoLniica 0TPe3Hoi Kpyr MOXET Npy
Pe3aHuu ra3onpoBoAa WY BORONPOBO/A, INEKTPUYECKVX NPOBOAOB
WA APYTIAX 06bEKTOB NPUBECTY K 06paTHOMY yAapy.

JlononuutenbHble YKa3aHua no 6e3onacHocTu M pa607e

Heobxoanmo cnepuTb 3a Tem, 4To6bl UCKpI, BbiNeTatwLyme
¢ 06pabaTbiBaeMoii NOBEPXHOCTY, He MONAAANN Ha
BOCMNIAMEHAIOLLMECS MaTepuarbl.

/136eraiite nonaganna uckp 1 WandoBanbHoiA NbIN Ha Teno.

V]CI’IOHb3yl7ITe TOJIbKO HENOBPEXAeHHbIe raeyHble KN4m ¢
OTKPbITbIM 36BOM M HaZnexallieli N0CagKoi.

Hukorpa He KacaitTecb ONacHoii pexyLueil 30Hbl B MOMEHT paboTbl.

LinndoBanbHble MHCTPYMEHTbI OMKHBI UMETb NONHOCTHHO
KOHLeHTpUueckoe BpaLenue. Ecm wnndosanbHble
TPVHAANEXHOCTY NOTEPSANI KPYrylo GOPMY, He NCMOb3YiiTe uX,
a 3aMeHAiiTe HOBbIMM, NPeXie YeM NPOAOIKUTL paboTy.

HemezaneHHo BbIKNIouaiiTe MaLUMHY eC NOYyBCTBOBANMN
OLLYTUMYI0 BUOPALIMIO MW NPU APYTUX HEUCMPABHOCTAX.
[lpoBepbTe MHCTPYMEHT UT06bI 06HAPYXUTb NUPUUUHY
HencnpaBHoCTH.

He y6V|pal7|Te ONUAKN 1 06710MKM Npu BKNOYEHHOM NHCTPYMEHTE.

Bceraa ncnonb3yiite u xpaHuTe oTpe3Hble U WandoBanbHble
JLWCKM B COOTBETCTBUI C IHCTPYKLIMAMI POU3BOAUTENS.

Ecam usgenme He JOCTaTOUHO TAXENOE U HEYCTOIYMBOE, TO €r0
Heo6X0A1Mo 3akpenuTh. HUKoraa He NogHoCUTe M3genme K
WK oBaNbHOMY AUCKY, AEPKa ero B pyKax.

WNHCTpyMeHT AoMmKeH MeTb 3aXKUM pa3mepom He MeHee 10
mm. [Ipu pacyeTe MakcuManbHO AONYCTUMOI CKOPOCTM PaboTbI
MHCTPYMEHTa MOXHO UCXOAUTb U3 Pa3MepoB BHYTPeHHero CTBoNa
Lo, yKa3aHHbIX NPON3BOAMTENEM UHCTPYMEHTa B CeLMPUKALNAX.
OHa He JJ0MXHa NPeBbILIATb MAKCUMaNbHYH0 CKOPOCTb paboTbl
MHCTPYMeHTa.

NCNonb30BAHUE

NpAMble WARGMALLIMHBI MOTYT UCMONb30BATbCA ANIA WANGOBAHMA
LePeBAHHDIX, NNACTUKOBbIX 1 METANNMYECKIX NOBEPXHOCTEIA,
0C06€HHO B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax

B cnyuae comHeHuA cobniogaiite ykazaHUANpousBoanTens
npuHaanexHocTell.

70T 3NeKTPOUHCTPYMEHT NPe/iHa3HaueH ToNbKO ANA paboTbl
BCYXyHo.

INEKTPOHUKA

BcTpoenHas aneKTPOHIKa 06ecneynBaeT NoCTOAHHYI0 CKOPOCTb
[aXe NPy NOBILUEHHOI Harpy3ke.

[Tpu neperpy3ke ckopoCTb BpaLLeHUA COKPaLLAeTCa BRAOT A0
0CTAHOBKMN.
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PYC

MoxanyiicTa, yunTbIBaiiTe, 4TO NPU UCYESHOBEHUM HArPy3KIA
MaLlIMHa CHOBA CAMOCTOATENbHO 3aMyCKaeTcA ¢ U3HaYanbHoil
paboueil CKopoCTbIo BpaLLeHus
MoxanyiicTa, yunTbiBaiiTe, 4T0 NPU MCYE3HOBEHIM HArPy3KN
MaLLIVHa CHOBa CAMOCTOATENbHO 3aMYCKAETCA C U3HAYanbHOIA
paboueii CKOPOCTbIO BpalLieHNA.

Mpy gocTvxeHUn paboyeit CKOPOCTH BPALLEHHA NPUBOP MOXKHO
CHOBA IKCMAYaTUPOBATb.

3ALLMUTA OT NOBTOPHOTO BKNIOYEHNA

HyneBoii BbikntoyaTenb npefoTBpaLLaeT NOBTOPHOE BKKOYEHNe
MaLLIHbI NOCNE NPepbIBaHNA SNEKTPONUTAHMA.

[lina Toro, uTo6bI CHOBaA BBECTYV MaLLUHY B paboTy, ee Heobxoaumo
BbIKMIOUUTb 11 CHOBA BKNIOUUTD.

NNABHbIN CTAPT

MnaBHblii cTapT Ans Ge3onacHoi paboTbl NpesoTBpaLLAET peskoe
BK/II0YEHME UHCTPYMEHTA.

AKKYMYNATOP

Mepes ucnonb3oBaHuem akkymynaTopa, KOTOPbIM He
101b30BaNKCh HEKOTOPOE BPEMS, ero HeobXouMo 3apAAUTb.

Temneparypa cabiwe 50°C cHuxaeT paboTocnocobHOCTb
aKkKymynAaTopos. l136eraiite npoAoMKMTENbHOTO Harpesa A
MpAMOTo CONHEYHOTO CBeTa (pUCK Neperpesa).

KoHTaKTbl 3apAAHOTO YCTPOVCTBA M aKKYMyNATOPOB AOMKHbI
CO/EPXKATHCA B YUCTOTe.

[ina obecneyenna onTUManbHoro cpoka cnyx0bl akkymynatop
HeobX0AMMO NONHOCTbI0 3apAXaTb NOCNE UCMOb30BaHNA
npubopa.

[inA JoCTVXKEHNA MaKCUMaNbHO BO3MOXHOTO Cpoka Cy0bl
aKKyMYNATOPbI NOCNE 3apAAKY CeYeT BbIHUMATb U3 3apAAHOT0
YCTPOICTBA.

Mpu xpaHeHum akkymynatopa 6onee 30 AHeii: Xpaxute
akkymynatop npu 27°C 8 cyxom mecte. XpaHuTe akkymynaTop ¢
3apaaoM npumepHo 30% - 50%. Kaxable 6 MecALeB akkymynaTop
CnefyeT 3apaxatb.

TPAHCIIOPTUPOBKA INTUA-UOHHbIX
AKKYMYNATOPOB

JIUTWii-MOHHbIE aKKYMYNATOPbI B COOTBETCTBUN C NPEANMCAHNAMM
3aKOHa TPAHCMOPTUPYKTCA Kak ONnacHble rpy3bl.
TpaHCnopTMPOBKa 3TMX aKKyMYNATOPOB AOMKHA OCYLLECTBATLCA

€ CO6MH0AEHNEM MECTHbIX, HALMOHAIbHBIX U MEXAYHAPOAHDBIX
npeAnuMcaHuii u NonoXeHu.

ITI aKKyMyNATOPbI MOTYT NepeBO3UTLCA N0 YNULe noTpebuTenem
6e3 janbHeinx 0683aTenbCTs.

[y KOMMepYecKoii TPaHCNOPTUPOBKE NUTUIA-MOHHBIX
aKKyMyNATOPOB IKCNEAUTOPCKUMY KOMNAHUAMU JefiCTBYIOT
NONOXEHNA, KACaloLLMeCA TPAHCMOPTUPOBKM ONACHbIX
rpy308. 0AroTOBKA K 0TNPaBKeE M TPAHCMOPTUPOBKA AOMKHbI
NPOU3BOAUTLCA UCKITHOUUTENBHO CELUANbHO 06YYEHHBIMU
NULaMK. Becb NPoLIecc BOMKEH HAXOAUTBCA IO KOHTPONEM
cneyuanucTa.

Tpy TpaHCMOpTUPOBKE aKKyMyNATOPOB HeobXoAMMO cobntofaTs
eaylowye nyHKTb:

Y6eauTecs, YTo KOHTAKTbI 3aLUMLLEHbI U U30MPOBAHBI BO
36exaHue KOPOTKOro 3aMblKaHus.

Cnequte 3a Tem, 4T06bI aKKYMYNATOPHBIN 6110K HE COCKONb3HYA
BHYTPU YNaKOBKM.

TpaHCNOPTMPOBKA NOBPEX AEHHbIX UM NPOTEKAIOLLMX
aKKyMyNIATOPOB 3aMpelLeHa.

3a J0NONHUTENbHBIMU YKa3aHUAMM 06paTUTeCh K CBOEMY
JKCneauTopy.

OBCNIYXXUBAHUE

BCEU],H AepXuTe oxnaxaatoLine oTBepCTUA YACTBIMIA.

Monb3ylitecs akceccyapamu 1 3anackbimu vactami Milwaukee.
B cnyyae BO3HMKHOBEHIA HEOOXOAMMOCTY B 3aMeHe, KoTopas He
6bina onucana, 06paLLiaiiTech B OAVH U3 CEPBHUCHBIX LIEHTPOB N0
00CnyUBaHII0 INeKTPOMHCTPyMeHToB Milwaukee (cm. cincok
CePBUCHbIX OpraHu3aLuii).

Mpu HeobX0AMMOCTM MOXKET ObITb 3aKa3aH YepTex UHCTPYMeHTa
CTpexmepHbIM n3o6paxeHuem aetaneii. lloxanyiicta, ykaxute
HOMEp 1 TUM MHCTPYMEHTA 1 3aKaXuTe YepTex y Balinx MecTHbIX
areHToB Uy HenocpecTBeHHo Y Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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BHUMAHME! NPEAYNPEX JEHME! OMACHOCTB!

MoxanyiicTa, BHUMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO NO
1CNONB30BAHMIO NEPe/ HAYaNoM Ito6bIX onepauii ¢
UHCTPYMEHTOM.

Ipu paboTe C MHCTPYMeHTOM BcerAa HafeBaiiTe
3aLUMTHbIE OUKM.

HapeBatb 3awuTHble nepyatku!

Hapesaiite npoTuBoNbINeBoii pecnupartop.

BbIHbTe akKymMynATOp M3 MaLLMHbI Nepes NpoBeieH1eM
CHeil KaKuX-nnbo MaHunynALMIA.

He npumensiite cuny

”pI/IHa,qJ'Ie)KHO(TI/I -B CTaHAAPTHYI0 KOMNJIEKTALNI0 He
BXOAWT, NOCTAaBNACTCA B KaueCTBe AONONHUTENbHOI
NPUHAANEXHOCTU.

Hanpasnenue BpaLexus

mh
IneKTpUUECKMe YCTPOIICTBA HeNb3A yTUNM3UPOBATH
BMecTe € 6bITOBIM MyCOPOM. INeKTpuyeckie n
INeKTPOHHbIe YCTPOiiCTBA CNefiyeT cobupaTb 0TAeNbHO
11 CAaBaTb B CMELMANM3MPOBaHHYI0 yTUNMNPYHOLLYHO
KOMMaHWIo ANA YTUAN3aLMK B COOTBETCTBUM C HOPMAMK
OXpaHbl OKpyaloLLieit cpeAibl. (BeAeHUA 0 LieHTpaX
BTOPUYHOI NepepaboTKu 1 NyHKTax chopa MoXHO
MONyYNTb B MECTHBIX OPraHax BAaCcTV NN Y Balllero
CNeLManu3npoBaHHoro aunepa.

I:l INeKTPOUHCTPYMEHT C KNAaccom 3awuTbi Il.
INEKTPOUHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aLLuTa OT

3INIEKTPUYECKOT0 YAapa 3aBUCUT HE TONbKO OT

0CHOBHOIA U30NIALIMM, HO 1 OT TOTO, YTO NPUHUMAKTCA

LOMONHUTENbHbIE 3alLUUTHBIE Mepbl, Takie Kak ABOIAHAA

U30NALMA UK yCuneHHas usonauus. Het ycTpoiicTa

ANA NOAKNIOYEHNA 3ALUNTHOTO MPOBOAQ.

c E EBponelickuil 3HaK CO0TBETCTBUA

UK

C n Bpmaucmﬁ 3HaK CO0TBETCTBUA

YKpauHCKuii 3HaK Co0TBeTCTBUA

001

E H [ EBpoa3natckmil 3HaK COOTBETCTBUA
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TEXHUYECKW IAHHU

NpaBa wnaiipmawmxa M18 FDG
lpon3BoacTBeH Homep 45822102...
...000001-999999
HanpexeHue Ha akymynatopa 18V
HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 27000 min
[JInameTbp Ha 3aTAraluuTe LaHru 6/8mm
Makc. anameTbp Ha abpasuBHOTO TANO 50 mm
Terno cbrnacHo npouepypata EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
NHdopmanus 3a wyma
13mepeHuTe cToiiHOCTY ca nonyyeny cbobpasto EN 60745. OueHeHoTo ¢ A HUBO Ha LYMa Ha ypeJa e CbOTBETHO:
PaBHuLe Ha 3ByKoBOTO HanAraHe (HecurypHoct K=3dB(A)) 86,1dB (A)
PaBHuLLie Ha MOWHOCTTa Ha 3BYKa (Hecuryproct K=3dB(A)) 971dB (A)
[la ce Hocu NpeANa3sHo cpepCTBO 3a CnyXa!
NH¢opmauua 3a Bubpauuute
06LymTe CTOIHOCTH Ha BUOpaLMMTe (BEKTOPHA CYMa Ha TPU NOCOKY) ca onpepenenm B cboTaeTcTaue ¢ EN 60745.
CTO/HOCT Ha emMucuy Ha BUbpaLmuuTe a, 12,0 m/s?
Hecuryproct K= 1,5m/s?
BHUMAHUE!

[TocoueHOTO B T€3M MHCTPYKLMI HUBO Ha BUOPALMUTE e M3MEPEHO B CbOTBETCTBYE CbC CTaHAApTU3NpaH B EN 60745 u3mepsatenex
METO/ M MOXe /1A Ce U3N013Ba 33 CPABHEHME Ha eNeKTPUYECKI UHCTPYMEHTI nomexy UM. MoAX0AALL e 1 32 BpeMeHHa OLieHKa Ha

BMOPALMOHHOTO HaTOBApBaHe.

[TocoyeHoTo HUBO Ha BUOPaLMMTE NPpe/iCTaBs OCHOBHWUTE MPUNOXKEHUA HA eNEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. AKO 06aue enekTpuyeckuaT
WHCTPYMEHT Ce M3N0A13Ba C APYro NpefiHa3HaueHue, C pasnuuHu CMeHAeMM MHCTPYMEHTM AN NPY HeloCTaTbuHa TeXHUYeCka
NOAAPBKKA, HUBOTO HA BUOPALMUTE MOXKe A € pa3nuuHo. ToBa UYBCTBUTENHO MOXe Ja YBENNYM BUOPALIMOHHOTO HAaTOBapBaHe Mo

Bpeme Ha Lenua paGOTQH UMUK,

3a ToyHaTa OLieHKa Ha BUBPALIMOHHOTO HaToBapBaHe TPAGBa Aia ce B3emaT NPeABMA U NEPUOAUTE OT BPEMe, B KOUTO YPeibT € U3KMIYeH
unm paboTi, Ho B iefiCTBUTENHOCT He ce U3non3ga. Toa UyBCTBUTENHO MOXe Aa HAManN BUOPALIMOHHOTO HaTOBapBaHe Mo BpeMme Ha

uenua pa60TeH LUK,

OnpeneneTe AONBAHUTENHU MEPKM NO TEXHWUKA Ha 6e30MacHOCT B 3aLMTa Ha 06CJ'Iy)KBaI.I.|Mﬂ pa60THVIK 0T Bb31eCTBIETO Ha
Bwﬁpauwme KaTto Hanpumep: TEXHUYeCka NOAAPDXKKA Ha eNeKTPpUYeCKNA NHCTPYMEHT U CMEHAEMUTE UHCTPYMEHTU, NOAAbPXKaHe Ha

PbLETE TONAY, OPraHM3aLna Ha paboTHUA LUK B,

g BHUMAHME Mpouetete yka3anuaTa 3a 6esonacHoct
1 cbBeTUTe. [Iponycky Npy CNa3BaHeTo Ha ykasaHuATa i Ha
VHCTPYKUMUTe 33 6e30nacHoCT MoraT fia A0BefaT A0 TOKOB yAap,
noXap /N TeXKI HapaHABaHWA.

3anaseTe BCHYKM YKa3aHUA N MHCTPYKLMK 3a 6e3onacHocT
3a 6baewero.

A MNHCTPYKLIUN 3A BE3ONMACHOCT 3A MPABA
WIANOMALIUHA

Mpepynpexnenus 3a 6e3onacHocT, 061y 3a peHA0CBaHe,
wAnpoBaHe ¢ WIKYpKa, M34eTKBaHe C TeNeHa YeTka,
nonupaxe, pAsaHe unu oTpesHu onepauun:Tosu
eNeKTPUYeCcKu NHCTPYMEHT e NpeiHa3HaueH Aa
(DYHKLMOHNPa KaTo peHpe, WnaipmalunHa, TeneHa
yeTKa, ype/ 3a nonupaHe, pAsaHe UM KaTo pa3psA3BaLy
MHCTPYMeHT. [IpoyeTeTe BCMYKN NpeAynpexaeHua 3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKLUM, UNIOCTPALMK U CleLpuKaLmum,
CbNPOBOX ALY TO3U eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT. AKo He
(nasBaTe CNeJHUTE yKa3aHNA, TOBA MOXe Aa A0BEAe A0 TOKOB
yAap, N0Xap U/unn TeXKM HapaHABaHNA.

He ce npenopb4Ba M3N0N3BaHETO Ha TO3M eNeKTPUYECKH
MHCTPYMEHT 3a PeHA0CBaHe, WNnpoBaHe C IIKYpKa,
M3YeTKBaHe C Te/leHa YeTKa, NoNupaHe UM oTpesHun
onepauuu. /38bpLUBaHETO Ha A€IiHOCTH, 3aKOUTO

eNeKTPOUHCTPYMEHTBT He enpejiHa3HaueH, Moxe Aa bbae onacHo
1 faZioBese [0 TPaBMU.

a) Heusnon3saiite fONbAHUTENHN NPUCNOGNEHUA, KOUTO
He ce NpenopbyYBaT 0T NPOU3BOAUTENSA CNELUHANHO 33 TO3U
eNKTPOUHCTPYMeHT. DaKTbT, Ye MOXeTe Aa 3aKpenuTe KbM
MaWHaTa onesenexo npucnocobneHine unm naboteH MHCTPYMEHT,
He rapaHupa 6eonacHa nabota ¢ Hero.

b) JonycTumara yecToTa Ha BbpTeHe Ha U3NoN3BawWma

ce UHCTPYMeHT TpA6Ba fla 6bAe NoHe ToNKoBa BUCOKa,
KONKOTO M NOCOYeHaTa Ha ype/ia 4ecToTa Ha BbpTeHe.
AkcecoapuTe, KoiiTo ce BbPTAT N0-6bP30 0T ONYCTUMOTO, MOFaT
[ia Ce CYynAT 1 J1a Ce pa3xBbpuaT.

¢) BbHWHUAT AnameTbp U AebenuHaTta Ha paboTHuA
MHCTPYMEHT TPA6Ba Aa 0OTrOBapAT Ha NOCOYEHUTe pa3mepu
Ha Bawma enekTpoMHCTpyMeHT. PaboTHM MHCTPYMeHTHTe ¢
HENoAX0AALLM Pa3MepHt He MOraT Ja 6bAaT NOKPUTY JOCTaTbUHO
UK Aa 6T KOHTPONMpaHN.

d) PasmepbT Ha WAnpoBbYHMUTE WAIGK, WANPOBBYHUA
6apa6aH unu KoiiTo 1 aa e Apyr akcecoap TpA6Ba pa

nacBa NpaBMAHO Ha LWNUHAENA UK NAaTPOHHMKA Ha
eneKTpUYeCKUs NHCTPYMeHT. KOMMOHeHTUTE, KOUTO He (a
NOAXOAALLM 32 MOHTAXHUA BOPHUK HA YCTPOIACTBOTO, Ce ABIXKAT
€KCLeHTPUYHO, BUGPUPAT M MOraT i 4oBeAaT A0 3ary6a Ha
KOHTPONa BbPXY MHCTPYMEHTA.

Nrapcku
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€) MoHTMpaHuTe Ha fOPHUK WA6W, WANPOBBYHU
6apa6aHu, pe3auu n apyru akcecoapu, Tpa6ea aa 6baar
M3LANO NOCTaBEHN Ha NATPOHHNKA UM LlaHraTa. AKo
LOPHUKBT € HelOCTATbUHO CTErHaT W/unn Wwaitbara e yucHana,
3aKpeneHata Wwaiiba moxe a ce pa3xnabu u fa 6bAe M3xBbpeHa
TpY BUCOKa CKOPOCT.

f) Heusnon3gaiite noBpeaexu akcecoapu. lipepu Bcaka
ynotpe6a npoBepsBaiiTe akcecoapute KaTo abpasuBHu
1WaNnbu 3a CTPYKKN M NYKHATUHY, WAndoBbYHUTE Gapabann
3a NYKHaTUHY, CKbCBaHNA 1 N3XabABaHe, TeNneHaTa yeTka 3a
pasxna6BaHe U1 HanyKaHu TenoBe. AKO eneKTpuYeCcKUAT
MHCTPYMEHT WM aKcecoapbT NafHaT Ha 3eMATa, NpoBepeTe
3a noBpeXpaHe UK MHCTanupaiiTe HenoBpeAeHN aKcecoapu.
Cnep npoBepKata M MHCTaNaUMATa Ha akcecoap, Bue n
Xoparta okono Bac3acraHete aney ot o6cera Ha BbpTAWMA
e aKcecoap v crapTupaiiTe eneKTpuYeckua MHCTPYMEHT Ha
MaKcMManHa CKopocT 3a ejHa MUHYTa. Haii-uecto noBpezeHu
PabOTUH MHCTPYMEHTI e UYNAT Npe3 T3 TECTOB NePUoA.

g) Hocete nuunu npepnasnu cpepctea. Cnopep
Heo6XoAUMOCTTa U3MON3BAIiTe LANA NNLEBA Macka, Macka
32 0YM UK 3aLUUTHU 04muna. AKo e Heo6Xo4UMO HoceTe
Macka cpely npax, 3aluTa Ha cnyxa, npeAnasHi pbKaBuLy
UNK CNeynanta NpecTunka, KoATo Npenassa ot Manku
4acTMLY OT ANCKA UK oT MaTepuana. Ounte TpAbBsa fa ce
3LLUTEHN OT Yy AV Tena, KOUTO MOraT Aa OTUTHAT N0 Pa3NNYH
npuunHn. MpoTiBONpaLLHaTA UAKM AUXaTeNHaTa Macka TpAGBa
Morar ia GUATpUpaT Npaxa, KoiiTo ce 06pa3ysa npu pabota. Ako
CTe V3M0EH JHAT0 Bpeme Ha CUAeH LLyM, TOBa MOXe ia NPUYUMHK
3ary6a Ha cnyxa Bu.

h) BHumaBaiiTe ocTaHanuTe N1 Aa ca Ha 6e3onacHo
pascroanue ot Bawara pa6oTHa 30Ha. Bceku, KoiiTo BNu3a
B paboTHaTa 30Ha, TpAGBa AAa HOCU NUYHU NpeANasHu
cpepcTBa. OTuyneHu napueHua ot obpabotaHaTa yact unu ot
CcuyneHu paboTHY MHCTPYMEHTY MOTaT J1a OTNETAT 1 1a NPUYMHAT
HapaHABaHWA JOPY 1 Ha NULA U3BBH HEMOCPeACTBEHaTa paboTHa
30Ha.

i) [ipbXKTe ypeaa 3a M30NMpaHUTe PbKOXBATKH, KOTaTo
U3BbpLIBaTe paboTy, NPU KOUTO PeXELYUAT UHCTPYMEHT
MOXKe /1@ 3acerHe CKpUTY eNneKTPOMHCTaNnaLMoHHM Kabenu.
KOHTaKTBT Ha pexeLLys UHCTPYMEHT C TOKOBOAELL MPOBOAHUK MOXe
[1a Npejiajie HaNPEXeHUEeTo BbPXY META/HM YaCT Ha ypesa v Aa
Z0BEfie 0 TOKOB yAap.

j) [ipbXTe BUHAru 3ApaBo MHCTPYMeHTa B pbKaTa/pbleTe
1 N0 BpeMme Ha CTapTa. PeakLMOHHIAT BbPTALL MOMEHT Ha
MOTOpa MOXe 13 NPean3BIKa NPEBbPTAHE Ha MHCTPYMEHTA, J0KATO
Ce JOCTUTHE MAKCVIMAJTHa CKOPOCT.

k) U3non3Baiite cko6u 3a 3aKpenBaHe Ha 3aroToBKaTa
Koravo e npunoxumo. Hukora He ApbIKTe ManKa 3aroToBKa
B e/lHaTa CM pbKa, a MHCTPYMEHTa B ipyrarta no Bpeme Ha
ynotpe6a. 3akpenBaHeTo Ha Ma/Ku 3aroToBKM Bit no3onsga aa
13M0NIBaTe pbkaTta/pbLieTe Ci, 33 4a KOHTPONMPATE MHCTPYMEHTa.
Kpbrnu matepuanu kato A1o6env ot AbpBO, NpbTM AM TpHOY,
MaT TeH/EHLNA 1 Ce BbPTAT N0 BPEME Ha psi3aHe 1 MoraT Aa
NpeAN3BUKAT U3XBBPAAHETO HA MHCTPYMeEHTa BbB BalwaTa nocoka.

1) Hukora He ocTaBAliTe eneKkTpuyeckara Mal1Ha, 0KaTo
MHCTPYMEHTBT He e Hab/IHO CAPAN. BbpTAWMNAT ce paboTeH
UHCTPYMEHT MOe 13 Be3e B KOHTAKT C OBBPXHOCTTa, BbPXY
KOATO CTe 0CTAaBUAM eNIEKTPOUHCTPYMEHTA, MOPaAy KOETo MoXe Ja
3arybute KOHTpona BbPXY Hero.

m) Cnep cMAHa Ha 6UTa UNK M3BbPLUBAHETO HA BCAKAKBU
KOpeKLuu, yBepeTe e, Ye NaTPOHHaTa railka, NaTpoHHUKa
UNK ApYrY YCTPOIICTBA 3a perynupaHe ca 3paBo 3aTerHaT.

He3aterHatute y(Tpoﬁcha 3a perynupaHe morat Heo4akBaHo Aa ce
npunab3Har, I'Ipe,ClVI3BVIKBal71KM 3ary6a Ha KOHTPOJI; HE3aTerHaTute
BBPTALLN Ce KOMMNOHEHTH LLie 6baaT HaCNCTBEHO N3XBbPNEHN.

n) JlokaTo NpeHacATe eNneKTPONHCTPYMEHTA, He ro
ocTaBsiiTe BKMoYeH. [Ip1 HEeBOSIEH NP APexuTe Wik KocuTe Bi
Morar fia GbAaT yBneueHm o1 paboTHIA UHCTPYMEHT, B pe3ynTar Ha
K0ETO PaBOTHUAT MHCTPYMEHT MOe /a e Bpexe B TAN0TO Bu.

o) NMouncrBaiite peAoBHO WAKLIOBETE 3a NpoBeTPeHUe Ha
@/IeKTPOMHCTPYMEHTa. J],yxan KaTa Ha MOTOpa 3aCMyKBa npax
B KOpNyca Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA, a Ha(bﬁMpaHeTO Ha MeTaneH
npax moxe fia NpUYNHA eNeKTPUYeCKn onacHoCTn.

p) He pa6otete ceneKTpouHCTpyMeHTa B 6nM30CT A0
3ananumm matepuani. /lckpuTe Morat Aa Bb3nIameHsT Teu
marepuanm.

q) Heusnon3saiite paboTHN MHCTPYMEHTH, KOUTO TPAGBa
Jla ce OXNaM /AT CTEYHOCTU. YnioTpebaTa Ha BOAA W Ha ApYTY
TeUHI OXNIaX AL CPEACTBA MOXe /ia AOBeAe A0 TOKOB yAap.

0TKaT 1 CbBeTH 3a UCOATBAHETO My

0TKaTbT e BHE3aMHa peakLuA BUIeACTBUE Ha (TbpYaLla BbpTALLA
Ce Waitba, neHTa 3a WnaiidaHe, YeTKa AN Apyr akcecoap.
BnoKupaHeTo Wn 3akauBaHeTo NPUUMHABA BHE3ANHO CNPaHe

Ha BbPTALLYA Ce aKcecoap, KOITo 0T CBOs CTpaHa BOAM A0
W3XBBPAAHETO HA HEKOHTPONMPAHUA UHCTPYMEHT B MOCOKa,
06paTHa Ha BbPTEHETO Ha aKcecoapa.

AKo Hanp. WANGOBLYHMAT AUCK Ce 3aKNMHU UK 6110KMpa

B 06paboTBaHaTa uacT, pbOT Ha ANCKa, KOIATO BAN3a B
06paboTBaHaTa yacT, MoXe Aa ce 3anneTe 1 No To3W HauuH
WANGOBBYHUAT IMCK MOXKe Aa Ce Cuyni in Ja 6bae
npeau3BUKaH oTKat. Toraa WAMGOBBYHUAT AUCK Ce OTNPABS
KbM WNK Ce 0TAaneyasa ot 06CNyBaLL0To NKLle, B 3aBUCUMOCT OT
N0COKaTa Ha BbPTEHE Ha AUCKa Ha MACTOTO Ha 6nokupate. B Takbe
Cnyyail WAMGOBBYHITE AUCKOBE MOTAT CbLLO Aa Ce CYYNAT.
OTKaTDT e pe3ynTar oT HeNpaBUAHa AN NOFPeLLHa ynoTpeba Ha
eneKkTponHCTpymeHTa. Toil Moxe Aa 6bjie NpesoTBpaTeH upe3
NOAXOAALM MePKM 33 6e30MaCHOCT, KAKTO € 0NUCAHO B CNELHOTO.

a) [ipbKTe 34paBo UHCTPYMEHTa U NO3ULUOHUPAIATE TANOTO
M pbLieTe (1 TaKa, Ye 1a MOXKeTe f1a NPOTUBOCTOUTE HA
oTKaTa OnepatopbT MOXe Ja KOHTPONMPA CUNUTE Ha OTKAT, ako ca
B3€TU NOAXOAALLM NPEANA3HI MEPKM.

b) Pa6oterte oco6eHo Npeana3nuBo B 30HUTE Ha BINK, OCTPU
pb6ose u ap. n. Us6arBaiite oT6MbCKBaHETO Ha paboTHUTE
MHCTPYMeHTH 0T 06paGoTBaHaTa YacT U 3aKNMHBaHETO UM B
Hesl. [pu 06paboTBaHe Ha brAK AN 0CTPU pbOOBE UAYN NPK PA3KO
0TOTbCKBaHE Ha BHPTALLYMA ce pabOTEH MHCTPYMEHT CbLLeCTBYBa
MOBMULUEHa 0NAcHOCT 0T 3aKkNUHBaHe. ToBa NpeAn3ByKBa 3ary6a Ha
KOHTPON Ha/; MaLUMHaTa UNN 0TKAT.

¢) He usnon3Baiite Ha3b6eHu pexeluy auckose. Takinea
WHCTPYMEHTY YeCTo NPUYMHABAT , pUTaHe” WK 3ary6a Ha KOHTpon
BbPXY eNleKTpUYeCKaTa MallvHa.

d) Bunaru nopaBaiite 6uTa KbM MaTepuana B cblyata
N0COKa, 0T KOATO OCTPUETO M3NIN3a OT MaTepuana (ToBa e
CblLLaTa NOCOKa, B KOATO 6UBAT U3XBbPNAHN CTHPIOTUHNTE).
MoZaBaHeTo Ha MHCTPYMEHTA B FpeLLHaTa NOCoKa NPeAN3BIKBa
U3MbKBAHE Ha 0CTPUETO OT 3ar0TOBKATa U U3bPNBaHE Ha
WHCTPYMEHTa B N0COKaTa Ha NofiaBaHe.

e) BuHaru curypHo ¢pukcupaiite 3aroroBkara npu
M3M013BaHETO Ha BbPTALLM Ce MUY, PeXeLn Waibn,
BUCOKOCKOPOCTHU pe3ayku unu Bonpamoso Kap6uanu
pe3ayku. Te3u Wailbu wwe ce 610KMPaT ako Ce HAKNOKAT NeKo B
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KaHana v MoraT Aa npeAn3BuKaT oTkar. AKo ce 610KMpa pexeLya
wWaii6a, TA 06ukHoBeHO ce uynu. Korato BbpTALLA Ce nuna,
BMCOKOCKOPOCTHA pe3auka Unu BONGPaMoBo kapbuziHa pesauka ce
6nokupa, TA MOXe Aa 0TCKOUM OT KaHana, a Bue moxe Aa usrybute
KOHTPOM Hafi UHCTPYMeHTa.

Cneunannu ykasanus 3a 6esonacia pa6ota ¢ pexewu
AUCKoBe

a) Usnonssaiite waiibu, npenopbyanu 3a Bawma
eNleKTPUYeKN MHCTPYMEHT U (amo 3a NpenopbyaHu
npunoxexus. Hanpumep: He peHpOCBaliTe CbC CTPaHUYHATA
CTeHa Ha pexeLa waiba. /13non3saHeTo Ha noAXoAAL GnaHel
npeAna3Ba ANcka i no TO3u HaYMH HaManABa ONacHoCTTa ot
CuynBaHeTo My. 3acTonopABaLLYTE dNIaHLY 3a pexeLLy AUCKoBe
MOrar /ia ce pa3nuyaBar oT Te3u 3a ANCKOBE 3 WNUdOBaHe.

b) 3anpo6uBHu abpasuBHM KOHYCK M Tanu U3Non3Baiite
€amo HemoBpeAeHN KPbIMu AOPHULM C paBeH pb6 Ha pamoTo
1 CKOPeKTeH pa3mep 1 AbMKMHA. [0AX0AALLYM JOPHULM Lue
HaManAT BepoATHOCTTa OT CUyrBaHe.

) He ponyckaiite 6nokupaHe unu TBbpAE CUNHO
NpuUTHUCKaHe Ha pexewyus auck. He npaBete npekaneHo
Abn6oku paspesn. [IpeToBapBaHeTO Ha pexeLLna ANCK NoByLIaBa
CUUTE, KOUTO [1eiACTBAT BBPXY HEro, a C TOBa v OMacHOCTTa 0T
3aK/MHBaHe UM BNIOKMpaHe, KOeTo 0T (BOA (TPaHa MoXe A 0Befe
[0 OTKAT UnK CYynBaHe Ha abpasuBHIA AUCK.e.

d) HenocraBsiiTe pbKaTa (1 B eiHa NIUHUA UNK 33
BbpTALLaTa e Waitba. Korato oTAaneyapare 0T pbkaTa (1 Waibata
Ha MACTOTO Ha ONepaLyATa, Bb3MOXKHUAT OTKAT MOXe ia U3XBBPIN
BbpTALLATA Ce LWaii6a v eNeKTPUYECKINA MHCTPYMEHT AMPEKTHO KbM
Bac.

€) AKo peeluAT ANCK ce 3aKNeMM UK UcKaTe Aa
npeKkbcHeTe pa6oTa, U3KMIOYeTe MalINHATa U A APbKTE
CNOKOIiHO, i0KaTo WaiibaTa cnpe aa ce BbpTY. Hukora He ce
onuTBaiiTe a M3BaIUTE OT CPe3a PeIKeLUaA AUCK, AOKATO oLLe
e BbpTH, B NPOTUBEH CTyyail MoXe Aa NoCnepBa ,putaHe”.
HamepeTe npuunHata 3a 3aKnMHBaHeTO U A OTCTpaHeTe.

f) Hukora He BKNlouBaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa OTHOBO,
A0KaTo Tl ce Hamupa B o6pa6oTBaHaTa vact. Heka
PeeLuAT ANCK AOCTUTHE MbPBO MAKCUMANHUTE C1
060poTH, NpeAn BHUMaTeNHO A2 NPOABIKMTE C pA3aHeTo. B
MIPOTUBEH CTYYail PEXELLMAT AUCK MOXE Aa 3aCe/He, a U3CKOUM 0T
o6paboTBaara yact WM Aa NpeM3BIKa OTKAT.

g) Korato pexere nnockocTv unu no-ronemu petainu, ru
onpere, 3a Aa U36erHeTe pucka oT OTKaT NPy 3aKnemBaHe
Ha pexeLyua AUCK. [onemiTe Taitnin MoraT a Ce OrbHar ot
cobcTBeHaTa cu Texect. JleTaiinbT TpA6Ba A e NOANpAH Ha ABe
MeCTa, a IMEHHO B 611130CT 0 pa3pe3a i B Kpas My.

h) bbpete ocobeHo BHUMaTenHu npu ,u3pA3BaHe Ha
MK060Be” B HANYHM CTEHU UNM APYTY, HEBUAUMU 30HMU. [Tpy
npepA3BaHe Ha ra30npoBoAK, BOAONPOBOAY, ENEKTPONPOBOAN N
YT 06€KTH, PEXELLMAT AUCK MOXE Aa MPUYMHY OTKAT.

[lonbnHUTENHN YKa3aHuA 32 pa&o'ra n 6esonacHoct

Mpu wnndosaHe Ha MeTanu Bb3HUKBa UCKpeHe. 06bpHeTe
BHUMaHWe Aa He 6bAaT 3acTpaleny xopa. llopagy onacHocT ot
noxap Habnu3o (B obcera Ha UCkpuTe) He 61Ba Aa ce Hammpat
ropumu matepuany. [l He ce u3nos3Ba npaxoynassaxe.

Ma3eTe ce OT NeTALM UCKPK U WANDOBBYEH NpaX.

/3non3Baiite camo NOAX0AALLO NACBALLY U HEMOBPEAEHN raeyHu
KIII0YOBE OT OTBOPEH THI.

He 6'pral7|T€ B 30HaTa Ha 0NACHOCT Ha pa60Teu4aTa MallnHa.

LUnudoBbUHUTE UHCTPYMEHTM TPAOBA Aa PabOTAT HAMBAHO
KOHLeHTpUYHo. He npogbkaBaiite a u3non3gare
HepaBHOMEpHO KPbINK LWANGOBLYHM aKCecoapi; BMeCTo TOBa 1
CMeHeTe, NPeAn Aa NpoAbIKMUTE paboTa.

BeaHara uskniouete MaluMHaTa, ako ce NOABAT 3HAUUTENHN
BuUbpaLmy unm 6baaT yctaHoseHn Apyru HepeaHocT. Mpoepete
MalLVHaTa 3 1a YCTaHOBUTE NpUUMHATA.

CTpy>KKW UNK 0TUyNeHN NapyeTa Aa He Ce 0TCTPaHABAT, 0KaTo
MaLumHa pabotu.

Pexewute n LLIHVI¢OBGLI.|MTE JINCKOBE BUHArW fla ce U3non3patu
CbXpaHaBat ('bOﬁpa}HO WHCTPYKLMNTE Ha NPOU3BOANTENA.

06paboTBaHuAT feTaiin TpA6Ba Aa bbae dUKcUpaH 34paBo, ako
He e 0CTaTbyHO TeXbK, 33 A4 CTON CTabUAHO 0T COBCTBEHOTO (1
Terno. Hukora He BogeTe AeTaiina ¢ pbKa cpely Aucka.
WNHCcTpymeHTHT 32 npunoxenue Tpabea aa ce 3akpenn

Ha MUH. 10 MM. BbTpellHOTO n3MepeHue Ha 0cTa Ly Moxe Aa
(e ¥3n0M13Ba 32 U3uNCIABaHE HA MAKCMMANHO JONyCTUMaTa
CKOPOCT HA MHCTPYMEHTA 33 NPUINOXKeEHUe B CbOTBETCTBUE

CbC cneynduKaunuTe, NPeLOCTaBEHN OT NPOU3BOAUTENA HA
WHCTPYMEHTa 3 npunoxeHue. Ta He MoXe Aa 6bJe no-Manka ot
MaKCUManHaTa ckopocT Ha eNekTPUYECKUA UHCTPYMEHT.

N3M0N3BAHE M0 NPEAHA3HAYEHUE

MTpaBuAT Wwnaitd e noAxoAAL 3a WANdoBaHe Ha AbPBO, NacTMaca
1 MeTaJi, No-CNeLyanHo Ha TPYAHO AOCTBIHM MecTa.

Bcnyqaﬁ Ha CbMHEHUe Oﬁ'prETe BHIIMaHNe HayKa3aHUATa Ha
NPONU3BOAUTENA HA aKcecoapu.

MatuuHaTa e noaxosLa camo 3a ynotpe6a 6e3 Boga.

Mpv NOBMLIABALLO Ce HATOBAPBAHE NIEKTPOHUKATA NOAABPXKA
060poTHTE NOCTOAHHY.

Mpu NpeToBapBaHe YeCToTaTa Ha BbpPTEHE (e HaMaNABa 40
MBAHOTO CUpaHe.

YpepbT pasnonara CbC 3alUTHA GYHKLMA CpeLLly npeToBapBaHe i
BHe3anHa peakLus, 1 Cniupa Npu CbOTBETHOTO NPETOBapBaHe.

Mons, 06bpHeTe BHUMaHwe, ue Npu npeosionABaHe
Ha NPeToBaPBaHETO MALLIMHATA LLe Ce BbPHe (aMa Ha
NbpBOHaYanHuTe 060poTH.

(ned pocTuraHe Ha paboTHuTe 060pOTH ypeabT OTHOBO € FoTOB 3a
eKcnnoatauus.

3ALLMTA OT NOBTOPHO NYCKAHE

HynermT npekbCBay npeAoTBpaTABa NOBTOPHO NYCKaHe Ha
MallinHaTa B iBUXeHune cnej NpekbC(BaHe Ha TOKa.

3a npoabKaBaHe Ha paboTaTa MbPBO M3K/IHOUETE MaLLMHATA U
16/} TOBA OTHOBO A BKII0YeTe.

MNABHUAT CTAPT

MnaBHuAT (TapT, OCUTYPEH OT €N1eKTPOHMKATA 3a CUTypHO
MaHunynupaHe C MallnHata, npeaoTBpaTABa NPU BKNOYBaHE
noABaTa Ha ThaCbLUu npu 3a/ei(CTBAHETO Ha MalUnHaTa.

AKYMYNATOPU

AKymyniaTopu, KOUTO He ca NoA3BaHN NO-AbAT0 Bpeme, Npean
ynoTpe6a aa ce f03apeasT.

Temneparypa Hag 50°C HamanABa MOLLHOCTTa Ha akymynatopa.
[la ce n365rBa N0-NPOLB/KUTENHO HArPABAHE Ha UTBHLE UK 0T
0TONNEHMe.

6barapckmn
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MoaAbpKaliTe YUCTU NPUCHEANHUTENHITE KOHTAKTU Ha
3apAAHOTO YCTPOICTBO 1 Ha aKyMynaTopa. < €
3a oNTMManHa NPOABIKUTENHOCT Ha XUBOT CleA ynoTpe6a Winnenden, 2020-11-09
6aTepunTe TpAGBa A1 e 3apeAAT HaMbIHO.
3a Bb3MOXHO N0O~bJIra NPOABIKUTENHOCT Ha XMBOT 6aTepumTe f%dt 6{
TpA6Ba f1a e N3BAXAAT OT ype/a Cefl 3apexaHe. JA /,

F/

Tpu cbXpaHeHme Ha 6aTepunTe 3a noseye o1 30 AHU:
CbXpaHaBaiite 6atepuata npu npubn. 27°C v Ha cyxo MACTO.
CbxpaHaBaitte 6atepuata npu 30 Ao 50 % ot 3apana. 3apexaaiite
6aTepuATa Ha BCeKM 6 MeceLia.

Alexander Krug / Managing Director
YnbnHoMOLLeH 3a CbCTaBAHe Ha TeXHNYeCKaTa IOKyMeHTaLmA

Techtronic Industries GmbH

NPEBO3 HA IUTUEBO-OHHU BATEPUN Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
JlntneBo-iioHHNTe GaTepum ca NpeMeT Ha 3aKOHOBWTe CUMBOJH
pa3nopes6y 3a npeBo3 Ha OnacHu ToBapy.

[TpeBo3bT Ha Te3n baTepuu TpA6GBa Aa Ce U3BHPLLBA B | |

CbOTBETCTBUE C MECTHUTE, HALIMOHANHNTE U MeX/yHapoaHuUTe BHAMAHVE! MIPERYTIPEM AEHWE! ONACHOCT
PaNOPENGH u pernamenty. Mpean nyckaxe Ha ypena B AeilCTBIE MONA NpoyeTeTe
llotpebutenute Morat ia npeBo3Bart Tesu 6aTepuu no mbTA be3 BHUMATENHO UHCTPYKLUATA 3 U3MON3BaHe.

NOMBJIHUTENTHN U3UCKBAHNA.

MpeBo3bT Ha UTUEBO-OHH GaTEPUM OT TPAHCMOPTHM KOMMAHMM
€ peSiMET Ha 3aKOHOBUTE Pa3nopeaGUTe 3a NPEBO3 Ha ONacHu

ToBapu. MoAroToBKaTa Ha NPeB03a I CaMUAT NpeBo3 TpAGBa Aa ce '
U3BbPLLBAT Camo 0T 0byyenn uua. Llenuat npouec Tpa6sa ga e Ma ce HocaT npeanasHy pbrasuum!

noz npoecuoHaneH Hag3op.
Cna3BaiiTe ClefHUTE U3UCKBAHUA NPU NPEBO3 Ha baTepuu: Jla ce Hocy MoAX0AALLA NPaX03aLLNTHA MACKa.
Mpeay 3anouBaHe Ha KakBuTo e a e paboTt no

)’BepeTe (€, Yye KOHTAKTUTE Ca 3aLiMTEHN N U30NUPaHK, 3a fia ce
MallnHaTa u3Bajerte akymynatopa.

Mpu paﬁoTa (MallnHaTa BUHArn HoceTe npeanasHu
ouuna.

136erHe Kbco CbevHeHue.
YBepeTe e, ye HAMa OMACHOCT 0T pa3MecTBaHe Ha 6aTepvaa B

onaKoBKara. .
He npeo3BaiiTe noBpe/ieHu 6aTepuu Wnv TakwBa C Tevose. He usnon3saitre cana.

06bpHeTe ce KbM Balwuara TpaHCNopTHa KOMNaHUA 3a
AOMbAHUTENHN MHCTPYKLMM,

Akcecoapu - He ce cbpbpaT B 06ema Ha JocTaBKaTa,
npenopbYBaHoO AOMbAHEHIe 0T Nporpamara 3a

aKcecoapy.
NOAAPBXKKA

BeHTUNALIMOHHNTE WANLM HA MALIMHATA A3 e MOAAbPKaT BUHATH mh Tlocoka Ha gbprene
yucTm. ﬁ EnekTpuueckuTe ypeau He TpAGBa Aa ce UXBHPAAT

Jla ce u3non3Bar camo akcecoapyt Ha Milwaukee v pesepshm acTi 33e/iH0 ¢ 6UToBYTe 0TMaAbLU. EnekTpuueckoTo

Ha Milwaukee. EnemenTy, unATa noaMAHa He e onucaka, Aa ce panat eN1eKTPOHHOTO 060pyABaHe TpAGBa Aa ce Cbbupat

3anoamaAHa B cepau3 Ha Milwaukee (BuxTe bpoluypata ,fapaHuma u pa3/ieNHo U J1a Ce Npe/iaBaT Ha cnyxbuTe 3a

afpeci Ha cepau3w). PELVIKIVPaHe Ha OTNaAbLMTe CrIOpes M3NCKBAHMATE 32

Tpy HeoBXOAUMOCT MOXeETe Aa NoucKaTe 3a ypeaa oT Bawua mﬁm :Z L‘ﬁ O)ﬁga "ﬂ: ;p;ﬂhjéﬂ':‘t‘;g"c":gaﬂsgmn pal:m

cepBu3 unu aupekTHo ot Techtronic Industries GmbH, Y p 6 u p

Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany, yepTex 3a B TbProBLW OTHOCHO MECTATa 32 CbOUPAHE U LIEHTPOBETE

CNyyail Ha eKCNN03WA, KaTo NOCOUMTe THNA Ha MalliMHaTa U HoMep 33 PEUVKNMAKE Ha OTNaABLM.

BbPXY 3aBOJiCKaTa Tabenka. N ENeKTPOMHCTPYMEHT 0T 3alyuTeH knac l.
EneKTpOMHCTPYMEHT, Npy KoiiTo 3aLumTara ot

CE - NEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE eNeKTPUYECKM Y1ap 3aBUCH He MO OT 0CHOBHaTa

Hve geknapupame, u3LAno Ha Halla 0TFOBOPHOCT, Ye NPOAYKTBT, 130M1aLys, a v 0T 06CTOATENCTBOTO, Ye ce Vl3ﬂ0ﬂ3BaT
onucaH B, TexHUYeCKN laHHI", CbOTBETCTBA Ha BCUUKM JONBAHUTENHY 3aLUTHI MEPKIA KaTo ABOIAHA M30MaLMA
HeobXoAMMM U3UCKBAHNA HA ANPEKTUBUTE UnK ycuneHa usonauna. Hama npucnocobnenue 3a
2011/65/EC NPUCHeAMHABAHE HA 3aLUUTEH NPOBOAHWK.

2006/42/E0 c € .

2014/30/EC EBponeiicky 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

11 4e Ca U3N0oN3BaHN CNeSHUTE XapMOHU3UPaHU CTaHAAPTH UK

EN 60745-1:2009+A11:2010 cA BpuTaHCKm 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

EN60745-2-23:2013
EN55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015
ENIEC63000:2018 001

praVIH(KVI 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

E H [ EBpo-a3matcku 3HaK 3a CboTBeTCTBYE

Nrapcku
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DATE TEHNICE

Polizor drept M18 FDG

Numér productie 45822102...
...000001-999999

Tensiune acumulator 18V

Turatie nominala 27000 min

Diametru inel de strangere 6/8mm

Diam. max. corp de rectificat abraziv 50 mm

Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2014” (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg

Informatie privind zgomotul

Valori mdsurate determinate conform EN 60745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:

Nivelul presiunii sonore (Nesiguranta K=3dB(A)) 86,1dB (A)

Nivelul sunetului (Nesigurantd K=3dB(A)) 971dB (A)

Purtati casti de protectie

Informatii privind vibratiile

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei directideterminate conform normei EN 60745.

Valoarea emisiei de oscilatii a, 12,0 m/s?

Nesigurantd K= 1,5m/s?

AVERTISMENT!

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de mdsurare normata prin norma EN
60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitarii la oscilatii.
Gradul de oscilatie indicat reprezinta aplicatiile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care insa uneltele electrice au fost folosite
pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere,

gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere netd a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru. In scopul unei evaludri exacte a
solicitdrii la oscilatii, urmeaza sd fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneaza dar, in realita-
te, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neta a solicitdrilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.
Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere a
uneltelor electrice si a celor de munca, pastrarea caldd a méinilor, organizarea proceselor de munca.

N AVERTISMENT Cititi toate avizele de siguranta

si indicatiile. Nerespectarea indicatiilor de avertizare sia
instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si/sau raniri
grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizérilor viitoare.

A\ INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU POLIZORUL
DREPT

Avertizari de siguranta comune pentru slefuire, sablare,
periere, lustruire, sculptat sau operatiuni de decup-

are abrazive:Aceasta scula electrica este destinata sa
functioneze ca o masina de macinat, slefuit, perie de
sarma, masina de polisat, sculptat sau instrument de
taiat. Cititi toate avertizarile de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta
scula electrica. In cazul in care nu veti respecta urmatoarele
instructiuni, se poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau raniri
grave.

Operatiuni cum ar fi macinarea, slefuirea, perierea, lust-
ruire si taierea nu se recomanda sa fie efectuate cu aceasta
scula electrica. Utilizarile care nu sunt recomandate pentru
aceastd sculd electrica pot cauza situatii periculoase si raniri.

a) Nufolositi dispozitive de lucru care nu sunt prevazute

si recomandate in mod special de catre producator pentru
aceasta scula electrica. Faptul in sine ca dispozitivul respectiv

poate fi montat pe scula dumneavoastra electrica nu garanteaza in
niciun caz utilizarea lui sigurd.

b) Numarul de rotatii admis pentru elementele de montat
in aparat, trebuie sa fie la fel de mare ca numarul de rotatii
inscris pe acesta. 0 rotire mai rapida decit cea admisa le poate
sparge sau azvirli din aparat.

<) Diametrul exterior si grosimea dispozitivului de lucru
trebuie sa corespunda datelor dimensionale ale sculei
dumneavoastra electrice. Dispozitivele de lucru gresit dimensi-
onate nu pot fi protejate sau controlate in suficientd mésura.

d) Dimensiunea mandrinei de roti, tamburului de slefuit
sau oricarui alt accesoriu trebuie sa se potriveasca perfect
cu axul si bucsa elastica a sculei electrice. Accesoriile care
nu se potrivesc pe dornul de montaj al masinii se rotesc excentric,
vibreazd exagerat de mult si pot sa ducd la pierderea controlului
asupra sculei.

e) Mandrina rotilor montate, tamburului de slefuit, scu-
lelor de taiat sau a altor accesorii trebuie sa fie introdusa
complet in bucsa sau mandrina. In cazul in care mandrina nu
este tinutd suficient de bine si / sau consola rotii este prea lunga,
roata montatd poate juca liber si sa fie ejectatd cu viteza mare.

f) Nu utilizati un accesoriu deteriorat. inainte de fiecare
utilizare, inspectati accesoriile cum ar fi discurile abrazive
pentru aschii si crapaturi, tambur slefuire pentru fisuri, rup-
turi sau uzura excesiva, perie de sarma pentru cabluri slabite
sau fisurate. In cazul in care ati scipat masina sau accesoriul,

Romana

103



verificati daca acesta s-a deteriorat sau instalati un accesoriu
nedeteriorat. Dupa inspectarea si instalarea unui accesoriu,
pozitionati-va dvs. si persoanele din jur departe de planul
accesoriului rotativ si porniti scula electrica la viteza maxima
fara sarcina timp de un minut. De cele mai multe ori, dispozitivele
de lucru deteriorate se rup in aceasta perioada de proba.

g) Purtati echipament personal de protectie. In functie

de utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul, purtati
masca de protectie impotriva prafului, protectie auditiva,
manusi de protectie sau sort special care sa va fereasca de
micile agchii si particule de material. Ochii trebuie protejati de
corpurile strdine aflate in zbor, aparute in cursul diferitelor aplicatii.
Masca de protectie impotriva prafului sau masca de protectie a
respiratiei trebuie sa filtreze praful degajat in timpul utilizarii. Dacd
sunteti expusi timp indelungat zgomotului puternic, va puteti pierde
auzul.

h) Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o distanta
sigura fata de sectorul dumneavoastra de lucru. Oricine
patrunde in sectorul de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmente din piesa de lucru sau din
dispozitivele rupte pot zbura necontrolat si provoca raniri chiar in
afara sectorului direct de lucru.

i) Tineti aparatul de manerele izolate cand executati lucrari
la care scula taietoare poate nimeri peste conductori electrici
ascungi.Intrarea fn contact a sculei tdietoare cu o linie electricd prin
care circuld curent poate pune sub tensiune si componente metalice
ale aparatului i sa duca la electrocutare.

j) Lapornire tineti intotdeauna unealta ferm in mana/mai-
nile dvs. Cuplul de reactie al motorului poate face ca instrumentul sa
se rasuceascd, deoarece a accelerat la viteza maximd.

k) Folositi bride pentru a sprijini piesa de lucru ori de cate
ori este posibil. Nu tineti niciodata o piesa mica intr-o mana
si scula in cealalta in timp ce aceasta functioneaza. Fixarea cu
bride a unei piese mici va permite sa utilizati mana pentru a controla
instrumentul. Materialul rotund cum ar fi tije, tevi sau tuburi are
tendinta sd se rostogoleasca fn timpul tdierii, si poate face ca piesa sa
se lege sau s sara spre dvs.

1) Nulasatiniciodata aparatul din mana, atat timp cat acce-
soriul de lucru nu s-a oprit complet. Dispozitivul de lucru care se
roteste poate ajunge in contact cu suprafata de sprijin, fapt care va
poate face sd pierdeti controlul asupra sculei electrice.

m) Dupa schimbarea de biti sau dupa efectuarea altorreg-
laje, asigurati-va ca piulita de strangere, mandrina sau orice
alte dispozitive de ajustare sunt bine stranse. Dispozitivele de
reglare slabite se pot deplasa in mod neasteptat, cauzand pierderea
controlului, componentele rotative libere vor fi aruncate violent.

n) Nulasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. in urma unui contact accidental cu dispozitivul de
lucru care se rotegte, acesta va poate prinde imbracamintea si chiar
patrunde in corpul dumneavoastrd.

o) Curatatiregulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage prafin
carcasa iar acumularea puternicd de pulberi metalice poate provoca
pericole electrice.

p) Nufolositiscula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scénteile pot duce la aprinderea acestor materiale.
q) Nufolositi dispozitive de lucru care necesita agenti de

racire lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de rdcire lichizi poate
duce la electrocutare.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau agatarea unui disc
rotativ, banda de slefuire, perie sau orice alt accesoriu. Ciupirea sau
agdtarea determind oprirea rapida a accesoriului rotativ, care, la
randul sdu, determind scula electrica necontrolatd sd fie fortata in
directia opusa celei de rotire a accesoriului.

Dacd, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau se blocheaza in
piesa de lucru, marginea discului de slefuit care penetreazd direct
piesa de lucru se poate agata in aceasta si duce astfel la smulgerea
discului de slefuit sau poate provoca recul. Discul de slefuit se

va deplasa cdtre operator sau in sens opus acestuia, in functie

de directia de rotatie a discului in punctul de blocare. In aceasta
situatie discurile de slefuit se pot chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a sculei
electrice. El poate fi impiedicat prin masuri preventive adecvate,
precum cele descrise in continuare.

a) Mentineti o prindere ferma a uneltei electrice si
pozitionati corpul si bratul pentru a va permite sa rezistati
fortelor de recul Operatorul poate controla fortele de recul, daca
sunt luate masuri de precautie corespunzatoare.

b) Lucrati extrem de atentin zona colturilor, muchiilor
ascutite, etc. Impiedicati ricosarea dispozitivului de lucru de
pe piesa de lucru si blocarea acestuia. Dispozitivul de lucru aflat
in migcare de rotatie are tendinta sd se blocheze in colturi, pe muchii
ascutite sau cand ricogeaza in urma izbirii. Aceasta duce la pierderea
controlului sau la recul.

) Nuatasati o lama de ferastrau cu dinti. Asemenea accesorii de
lucru provoaca des recul sau pierderea controlului asupra aparatului.

d) Intodeauna alimentati bitul in material in aceeasi
directie in care muchia de taiere iese din material (care este
in aceeasi directie in care sunt aruncate aschiile). Alimentarea
sculeiin directia gresita determind muchia de tdiere a bitului s iese
din lucrare si sa tragd instrumentul in directia acestor alimentdri.

e) Atunci cand se utilizeaza fisiere rotative, roti de taiere,
freze de mare viteza sau freze din carbura de wolfram,
trebuie ca lucrarea sa fie mereu prinsa foarte bine. Aceste
roti vor agdta daca devin usor suprainaltate in caneluri, si astfel pot
duce la recul. Atunci cand o roatd de tdiere agatd, aceasta de obicei
se rupe. Cand un fisier rotativ, taietor de mare viteza sau de carburd
de tungsten de tdiere graifere, acesta poate sari din canal si puteti
pierde controlul masinii.

Avertismente speciale privind slefuirea si taierea

a) Utilizati numai tipurile de pneuri recomandate pentru
scula electrica si numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu: nu polizati cu partea laterala a unei roti de taiere.
Discurile de taiere sunt destinate indepartarii de material cu marginea
discului. Exercitarea unei forte laterale asupra acestui corp abraziv
poate duce la ruperea sa.

b) Pentru conuri si dopuri filetate abrazive folositi numai
mandrine de prindere nedeteriorate cu flanse care nu sunt
depresurizate, avand dimensiuni si lungimi adecvate. Utiliza-
rea de mandrine corespunzdtoare va reduce posibilitatea de rupere.

¢) Evitati blocarea discului de taiere sau o apasare prea
puternica. Nu executati taieri exagerat de adanci. 0
supraincdrcare a discului de taiere mdreste solicitarea acestuia si
tendinta sa de a devia, de a se rasuciin piesa de lucru sau de a se bloca,
apdrand astfel posibilitatea unui recul sau a ruperii corpului abraziv.

d) Nupozitionati méanain linie cu siin spatele discului ce se
roteste. Atunci cand la punctul de operare, roata se misca dinspre
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mand, reculul posibil poate propulsa roata si scula electrica direct
spre dvs.

e) Dacd discul de taiere se blocheaza sau daca intrerupeti
lucrul, deconectati scula electrica si nu o migcati pana cand
discul se opreste complet. Nuincercati niciodata sa extrageti
discul de taiere din taietura, altfel se poate produce un recul.
Stabiliti si indepartati cauza blocarii discului.

f) Nurepornitiniciodata scula electrica cat timp aceasta se
mai afla inca in piesa de lucru. Lasati discul de taiere sa atinga
turatia nominala i numai dupa aceea continuati sa taiati cu
precautie. In caz contrar discul se poate agdta, siri afard din piesa de
lucru sau provoca recul.

g) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a diminua
riscul reculului cauzat de blocarea discului de taiere. Piesele
mari se pot incovoia sub propria greutate. De aceea, piesa de lucru
trebuie sprijinitd pe ambele parti, atét in apropierea liniei de tdiere cit
si pe margine.

h) Fitifoarte atentila efectuarea unor “taieturii sub forma
de buzunar” in peretii existenti sau in alte domenii greu de
monitorizat cu vederea. La penetrarea in sectorul vizat, discul de
tdiere poate cauza recul dacd nimeregte in conducte de gaz sau de apd,
conductori electrici sau alte obiecte.

Instructiuni suplimentare de siguranta si de lucru

Cand se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare. Aveti grija
¢d nici 0 persoana s nu fie pusa in pericol. Datoritd pericolului de
incendiu , nici un material combustibil nu trebuie sa fie amplasat in
vecinatate (in zona de zbor a scanteilor)

Evitati faptul ca scanteile zburdtoare si praful de le slefuit sd atinga
corpul.

Utilizati numai chei fixe cu cap deschis potrivite si nedeteriorate.
Nuiintrati niciodatd in zona de pericol a placii cand este in miscare.
Instrumentele de rectificat trebuie sd functioneze complet concen-
tric. Nu continuati s utilizati accesorii de rectificat cu abateri de la
functionarea concentricd, ci inlocuiti-le inainte de a continua lucrul.
Opriti imediat masina in caz de vibratii puternice sau dacd apar alte
defectiuni. Verificati masina pentru depistarea cauzei.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul functionarii
masinii.

Intotdeauna utilizati si pastrati discurile de slefuire si de tiere
numai in conformitate cu instructiunile producdtorului.

Piesa de prelucrat trebuie fixatd daca nu este suficient de grea
pentru a fistabila. Nu indreptati niciodata piesa de prelucrat catre
discul polizorului cu mana.

Instrumentul de aplicare trebuie sa fie fixat cel putin 10
mm. Dimensiunea interioara a cozii L, poate fi utilizatd pentru a
calcula viteza maximd permisa a sculei de aplicare din specificatiile
furnizate de producatorul instrumentului de aplicare. Nu trebuie s&
fie mai mica decat viteza maximd a sculei electrice.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Polizoarele rectilinii sunt potrivite pentru lucrul cu lemn, metal,
plastic sau materiale similare , special in colturi si locuri greu
accesibile.

Tn caz de dubiu, tineti cont de indicatiilefabricantilor de accesorii.
Masina electricd este indicatd doar pentru prelucrare uscatd.

ELECTRONICE

Electronica incorporatd va pdstra o viteza constanta chiar sub
sarcina crescutd.
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Tn cazul suprasolicitarii, turatia se reduce pana la oprire.

Magsina este dotatd cu un sistem de protectie la suprasolicitare si
cu un sistem anti-recul si se opreste in cazul unei suprasolicitari
corespunzatoare.

Vé rugdm sd retineti, c dupa ce sarcina dispare, maina revine din
nou, in mod automat, la turatia de lucru initiald.

Dupé atingerea turatiei de lucru, maina poate fi utilizata din nou.

PROTECTIE CONTRA REPORNIRI

Comutatorul de tensiune nuld impiedicd repornirea maginii dupd o
intrerupere de curent.

(Cand reluati munca cu masina, decuplati mai intai masina si
cuplati-o din nou.

MOALE DE PORNIRE

Pornirea electronicd lind pentru economie previne functionarea
sacadata a masinii.

ACUMULATORI

Acumulatorii care nu au fost utilizati o perioada de timp trebuie
reincdrcati inainte de utilizare

Temperatura mai mare de 50°C (122°F) reduce performanta
acumulatorului. Evitati expunerea prelungitd la cdldurd sau radiatie
solard (risc de supraancalzire)

Contactele incarcatoarelor si acumulatorilor trebuie pastrate
curate.

Tn scopul optimizarii duratei de functionare, bateriile trebuie
reincdrcate complet dupa utilizare.

Pentru o duratd de viata cat mai lungd, acumulatorii ar trebui scosi
din incdrcator dupd incdrcare.

La depozitarea acumulatorilor mai mult de 30 zile: Acumulatorii se
depoziteaza la cca. 27°Csila loc uscat. Acumulatorii se depoziteaza
la nivelul de incarcare de cca. 30%-50%. Acumulatorii se incarca
din nou la fiecare 6 luni.

TRANSPORTUL ACUMULATORILOR CU IONI DE LITIU

Acumulatorii cu ioni de litiu cad sub incidenta prescriptiilor legale
pentru transportul de marfuri periculoase.

Transportul acestor acumulatori trebuie sd se efectueze cu
respectarea prescriptiilor si reglementarilor pe plan local, national
siinternational.

Consumatorilor le este permis transportul rutier nerestrictionat al
acestui tip de acumulatori.

Transportul comercial al acumulatorilor cu ioni de litiu prin
intermediul firmelor de expeditie si transport este supus
reglementdrilor transportului de marfuri periculoase. Pregatirile
pentru expeditie si transportul au voie sd fie efectuate numai

de catre personal instruit corespunzator. Intregul proces trebuie
asistat in mod competent.

Urmdtoarele puncte trebuie avute in vedere la transportul
acumulatorilor:

Pentru a se evita scurtcircuite, asigurati-va de faptul ca sunt
protejate siizolate contactele.

Aveti grijd ca pachetul de acumulatori sd nu poatd aluneca in alta
pozitie in interiorul ambalajului sdu.

Este interzis transportarea unor acumulatori deteriorati sau care
pierd lichid.

Pentru indicatii suplimentare adresati-vd firmei de expeditie si
transport cu care colaborati.
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INTRETINERE SIMBOLURI

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere tot
timpul m PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!
Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Dacé unele
din componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite , va rugam
contactati unul din agentii de service Milwaukee (vezilista noastra
pentru service / garanti

Dacd este necesard, se poate comanda o imagine descompusd a
sculei. Vd rugdm mentionati numarul art. Precum si tipul masinii

tiparit pe etichetd si comandati desenul la agentii de service locali @

Va rugdm cititi cu atentie instructiunile inainte de
pornirea maginii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand utilizati
magina.

i manusi el
sau directla Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, Purtafi manusi de protectie!

71364 Winnenden, Germany. @ Purtati o masca de protectie corespunzdtoare impotriva

DECLARATIE DE CONFORMITATE prafului.

Declardm pe propria raspundere ca produsul descris in capitolul Indepértati acumulatorul inainte de inceperea lucrului
,Date tehnice” indeplineste toate cerintele relevante ale direc- pe masina

tivelor
2011/65/UE @ Anuse aplica forta.
2006/42/CE

2014/30/UE
si au fost utilizate urmdtoarele standarde armonizate

EN 60745-1:2009+A11:2010

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard ,
disponibil ca accesoriu

EN 60745-2-23:2013 [ N Directia de rotatie
En ggg}“%g]?’m 1:2020 Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul menajer este
EN IEC 63000:2018 interzisd. Echipamentele electrice si electronice trebuie

colectate separat si predate la un centru de reciclare si

c € eliminare a deseurilor, pentru a fi eliminate ecologic.
Winnenden, 2020-11-09 Interesati-va la autoritatile locale sau la comerciantul

dvs. de specialitate unde se afld centre de reciclare si
/ ZM‘ /

puncte de colectare.

|:| Sculd electricd cu clasa de protectie II. Sculd electrica la
care protectia impotriva unei electrocutdri nu depinde
doar de izolatia de baza, ci si de aplicarea de masuri

Alexander Krug / Managing Director suplimentare de protectie, cum ar fi o izolatie dubld sau
Imputernicit sa elaboreze documentatia tehnica. 0 izolatie mai puternicd. Nu existd un dispozitiv pentru
Techtronic Industries GmbH conectarea unui conductor de protectie.
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany C € Marc de conformitate europeans

EE Marca de conformitate britanica
ﬂ? Marca de conformitate ucraineand

001

E H [ Marca de conformitate eurasiatica

w

Q>
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TEXHWYKK NOAATOLIN
Bpycunka M18 FDG
Mpou3BopeH 6poj 45822102...
...000001-999999
Bontaxa Ha 6aTepujata 18V
HomuHanHa 6p3uHa 27000 min
[lnjameTap Ha npcTeHoT 6/8mm
MakcumaneH AnjameTtap Ha NoBpLUMHATA Ha abpa3uBHO WMMpPTatbe 50 mm
TexuHa cnopep ENTA-npouegypata 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
WHdopmauun 3a byyasara
113mepeHuTe BpeAHOCTM Ce 0ApeeHN cornacHo cTaHpapaoT EN 60745. A-oweHeToTo HUBO Ha GyyaBa Ha anapaToT TUNMYHO U3HeCyBa:
HuBo Ha 38yueH nputucok. (Hecurypoct K=3dB(A)) 86,1dB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByK. (Hecuryproct K=3dB(A)) 971dB (A)
Hocre wTuTHNK 32 ywn.
WNHgopmavum 3a Bubpaumun
BKynHv Bubpaumcku BpesHoCTY (BeKTOPCKY 361Up Ha TPUTE HAaCOKW) npecmeTanm cornacko EN 60745.
Bubpaumcka emucnona BpeaHoCT a, 12,0 m/s?
Hecuryproct K 1,5m/s?
NPEAYNPEAYBALbE!

HuBoTO Ha 0CLMNaLVja HaBeAeHO BO 0BYE UHCTPYKLIMV € M3MePEHO BO COrMAcHOCT CO MepHUTe NocTankin Hopmupawin 8o EN 60745 n
Moxe Aa bune ynotpebeHo 3a MerycebHa cnopesiba Ha enekTpo-anatii. 0Ba HUBO Mo3e Jia ce ynoTpedu v 3a npuBpemeHa NpoLieHKa Ha
ONTOBapyBaHbeTO Ha ocLMNaLmjaTa.

HaBegeHoTO HIBO Ha oCLMNaLYja T penpe3eHTMPa FMaBHUTE HAMEHM Ha enekTpo-anaToT. Ho, OKONKY enekTpo-anator ce ynoTpebysa
33 ApYrv HaAMeHH, €O 0TCTanyBayKy OAATOLY UAK CO HECOOABETHO OAPXYBatbe, HUBOTO Ha OCLUNALIMja MOXe Aa oTCTany. Toa Moxe
3HauMTeNHO Ja ro 3roNeMM ONTOBAPYBabETO HA OCLMNALIMjaTa 32 BpeMe Ha LLenuoT paboTeH nepuop.

3a npewuu3Ha NpoLieHKa Ha ONTOBapYBakETO Ha ocLMNaLMjaTa NpeABIE Tpeba Aa buaaT 3eMeHn 1 BpeMIkbaTa, BO KOULLTO anapaTot

€ UCKNYYeH unm paboTy, Ho akTUUKI He ce ynoTpebyBa. Toa MoXe 3HaUNTENHO Aa Fo HAMaNK ONTOBAPYBAH-ETO HA OCLMNALVMjaTa 33
BpeMe Ha Lienuot paboTeH nepuop

YTBpAeTe fononHuTenHn 6e3beAHOCHI MepKI 3a 3aLLTHTa Ha 0NepaToPOT 0/ BNMjAHUETO HA OCLMNALMUTE, KAKO Ha NpUMep:
OZIPXKyBatbe Ha eNIeKTPO-anaToT ¥ Ha AOAATOLIM KOH eNIeKTPO-anatoT, 0ApXKyBatbe TONY palle, OpraHu3auuja Ha paboTHuTe npowec.

m NPEAYNPEQYBAILE Mpouutajre ru cute 6e36epHocHM  NPULBPCTUTE Ha BALUIMOT eNleKTPUYEH anart, Toa He NpeTcTaByBa

ynaTcTBa M MHCTPYKUNK. 3a00paBatbe Ha NOYNTYBAHETO Ha rapaHuuja 3a curypHo ynotpeba.
6e36eHOCHUT yNaTCTBa M MHCTPYKLIMMA MOXaT Aa NPeusBUkaaT  b) BpojoT Ha BpTexM Ha anaToT, KojuTo ce ynoTpe6ysa,
€/leKTPUYEH YAiap, NOXap v/uiv TewwKu noBpeau. mopa Aa 6upe Haj-manky TONKy BUCOK Kako 1 6pojot Ha
CouyBajTe ru cute 6e36eAHOCHN YNATCTBA M MHCTPYKLMN 33 BpTeXuTe Ha BAlUMOT eneKTpo-anar. [1oatoKoT, KojTLITo ce
BO MAHMHA. BPTU N06P3Y, MOXeE Aia e CKpHLIA U Ja U3neTa.

<) HapsopewHuot gujametap u pe6enunara Ha npubopor
MOpa /1 CO0/1BETCTBYBAAT CO MOAaTOLUTE 32 AUMEH3MUTE
besbenHocku npepynpefyBatba Kou ce Boo6uuaeHn Ha BalKoT eneKTpo-anar. [pubopuTe o HecooABeTHA
6pycetbe, Wmuprnatbe, YeTKatbe €0 XuLa, nonnpatbe, LUMEH3Mja He MOXaT Aa G1zaT COOABETHO 3aLUTUTEHM NN

pe3s6atbe unu abpasuBHo ceyetbe:0B0j eNeKTPUUEH ANAT @ KoHTPONUpAHU.
HameHeT 3a ynoTpe6a npu 6pycetbe, WMUprnae, YeTKame
€0 Xuua, nonupaibe, pesbare unu cevetse. llpountaje

v cute Ges6eHOCHU Npeaynpe/iyBatba, ynaTcrea,
UNYCTPaLVMK 1 CNeLMpUKaLI Kou ce NPUNOKeHu Co 0BOj
eneKTpuyeH anar. [loKosKy He ' NounTyBaTe CneHuTe
ynatcTBa, MOXe Aa Aojae A0 eNeKTpUYeH yaap, A0 noxap u/uin Ao
TeLKV NoBpeau.

He ce npenopauyBa co 0Boj enekTpuyeH anar Aa ce BpLK
Gpycetbe, WMUPINatbe, YeTKakbe €0 XKL Nonnpare nnu
ceyetbe. (ekakBy ynotpe6u, 3a Ko 0BOj anat He e npeABUAeH,
MOXaT Aia NPeAU3BIUKAAT 3arpo3yBatba i nospesu.

d) TonemuHaTa Ha BpeTeHOTO Ha Waj6HaTa, Ha Ao6owunTe
3a Gpycerbe unu Ha Koj  aa e Apyr npubop mopa Aa ce paka
Ha BPETEHOTO MU Ha (Te3HATa INaBa off eNeKTPUYHUOT
anar. [lenosv o npubopoT KoM LUTO He NacyBaaT Ha MOHTAXHMOT
TPH Ha anapatoT, paboTaT eKCLeHTPUYHO, BUGPUpaaT NpekymepHo
CUTHO ¥ MOXAT A3 J0BeZaT 10 3ary6a Ha KoHTponaTa Bp3
opyAuero.

e) llaj6HuTe Kou ce MOHTMpaAT Ha 0COBUHKaTa, fobowmTe
3a 6pycetbe, cekauuTe unu Apyruot npubop mopa pa 6upar
LieNI0CHO BMETHATH BO CTe3HaTa rnaBa unu npcreH. [okonky
0COBVHKATa € HeJOBOIHO NPULBPCTEHA U/MIW NaK UCMYCTOT Ha

a) Heynotpebysajre npu6op wTo He e NpeABUAEH U Waj6HaTa e NpefonT, MOHTUPaHaTa WajoHa Moe Aa ce onabasy 1
npenopayaH o4 NpoU3BOAUTENOT CeLujaNHo 3a 0BOj [1a MCnajiHe Npy BUCOKa Op3uHa.
eneKTpo-anar. [Jokonky u3seceH npubop moxxeTe aa ro f) Hemojre na KopucTuTe owTeTeH npu6op. lpen cekoja

ynotpe6a npoBepete sanu Ha npu6opoT, KaKo wro e
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6pycuara WwajoHa, Ma NYKHATUHKKM UK NOMOBH, Aann

Ha poboLunTe 3a Gpycerbe UMa NYKHaTUHKM, NOMOBY

UM NpeKyMepHa u3abeHoCT, Aany Ha XuYeHaTa yeTka
MMa nabaBu UM MCKPLLEHM XKNLIU. AKO @NeKTPUUHMOT
anar unu npu6opor Bu nagHane, nposepere panu uma
oLITeTyBatba UK MOHTUPAjTe HeoluTeTeH npubop.
0TKaKo Ke ro npernepare v Ke ro MoHTMpate npubopor,
Bue 1 ocTaHaTUTe NPUCYTHY TPrHETe Ce 07 MOBpLUMHATA
Ha poTMPauKUOT Npu6op 1 BO Tpaetbe of eAHa MUHYTa
BK/yyeTe ro eNeKTPUYHMOT anat Aa paboTu co MaKcMmaneH
6poj Ha BpTexu. OwTeTeHnoT NPU6Op HajuecTo Ce KpLLM BO 0BOj
TecT-nepuog.

g) Hocete onpema 3a nuyHa 3awTuTa. 3aBUCHO 0
ynotpe6ara, KopucreTe LienocHa BU3yenHa 3allTuTa,
3alUTUTa 32 0YMTE MW 3aLTUTHY ouuna. JloKonky e
notpe6Ho, HoceTe MacKa 3a 3alTUTa O NpaLlmHa,
3alUTUTA 3 YIINTe, 3aLITUTHU PaKkaBULM UK CNeLujanHa
NPeCTUNKa, Co Koja ce 3alUTUTYBaTe Of CUTHU YECTUYKN O
wnajpysatbeto 1 o MaTepujanot. Ounte Tpeda aa bugar
3aLUTUTEHM Off CTPAHI TENa LUTO Ce Pa3neTyBaaT HAOKoNY, a KU
HaCTaHyBaaT Npy pa3nuyHy ynoTpe6u. 3aluTiTa Macka of NpalLnHa
1133 AMerbe Mopa Ja ja QUATpUpaaT npaliHaTa LWTo ce C03jaBa
npv pa6otata. [lokonKy CTe N0Zi0Nro Bpeme U3N0XKeHN Ha riacHa
byuaa, Toa MOXe Aa Npean3BuKa ryberbe Ha Cyxor.

h) Kaj nuuara wro crojar Bo 6nu3nHa BHUMaBajTe Ha Toa
Aa ce nountyBa 6e36eHO pacTojaHue of BaWLNOT AeNOKpPYr
Ha pa6oTa. (eKoj iTo Ke npucTany Bo AeNOKPYroT Ha
pa6oTa, mopa Aa HocM onpema 3a nMuHa 3awTuTta. Moxar ga
(e pa3/eTaaT napuutba ol paboTHIOT MaTepujan M o CKpLLeH
npubop 1 4a npeau3BIKaaT NOBPEAM, UCTO Taka 1 HAABOP OF
LVIPEKTHUOT ENOKPYr Ha paboTa.

i) [ipXeTe ro eneKTPUUHUOT anat 3a U3aACHNTE NOBPLINHY
npy 3Be/lyBatbe Ha onepaLym NPy KoW anaror 3a ceyetbe
MOKaT A1a /10jAaT BO KOHTAKT €O CKpUeHM XLy KOHTaKT co
KWL N0/l HANOH UCTO Taka Ke HanpaBy NPOBOAHULI O MeTanHuTe
J€I0BY 1 OHOj Koj pakyBa €O anaToT Ke l0XMBee CTpyeH yaap.

j) AnaTot ceKorawu ApeTe ro BPCTO BO pavieTe npu
CTapTyBatbeTo. PeakLyujaTa Ha BPTEXHUOT MOMEHT Ha MOTOPOT,
JofeKa 3a6p3yBa co nonHa 6p3uHa, Moxe Aa npeAu3BIKa anatkata
[ ce U3BpTU.

k) Cekoralu Kora e NpakTUYHO, KOpUCTETE CTEranku 3a
npuLBpPCTyBatbe Ha 06pa6oTyBaHoTO Napye. Hukoraw

He AipxeTe Mano 06paboTyBaHo napye BO efHaTa paka, a
anarot Bo ipyrata, Jof\eKa e Bo ynotpe6a. Ako ro npuupctuTe
manoto obpaboTyBaHo napye, Toa Ke Bit 0BO3MOXM Aa r1 KopuctuTe
paLieTe 3a i ja KOHTpONMpaTe anaTkata. TpkanesHuoT Matepujan,
KaKo LLTO Ce LMKV CO TUMAM UMW LieBKM, UMaaT TeHAeHLMja Aa ce
BpTaT [l0/AeKa I ceveTe, Na MoXe 1 NpeAv3BIKaaT byprujata Aa ce
U3BUTKA UM ia U3M€Ta KOH Bac.

1) Hukoraw He ro ocTaBajTe enekTpo-opyAneTo ako
OpyAVeTO 32 NPUMeHYBatbe He e /10jieHO BO NOTNO/NHO
MupyBatbe. Enektpo-anatot uTo ce BPTY MoXe Aa Aojie BO
KOHTaKT CO MOBPLUMHATA, Ha KOJaLLITO Ce 0CTaBa, a Ha TOj HauH
MoeTe A ja U3rybuTe KOHTpONaTa Haj eneKkTpo-anaror.

m) OTKaKo Ke cmeHuTe Gypruja unu ke Hanpasute 6uno
KaKBO l0TepyBatbe, NpoBepeTe Jany CTe3HaTa yaypa,
CTe3HaTa rnaBa unm Koj 1 ia e Apyr Aen 3a nopecyBatbe

e 6e36epHo npoyBpcTeH. JlabasuTe AenoBy 3a nopecysate
MOXaT HeoueKyBaHo Aa Ce CIM3HAT 1 1 Npeau3BIKaar rybetbe Ha
KOHTPOAaTa, a 1060AHO POTUPAUKUTE KOMMOHEHTY cocuna Ke buaat
nchpnen.

n) He ocraBajre ro enektpo-anaror pa pa6otu aopekaro
HocuTe. Bawarta obneka moxe fa buze 3akauena npeky cnyyaex
KOHTaKT O NPU60POT LLTO Ce BPTY, NPH LUTO Toj MOXe A HaBMe3e BO
BalLeTo Teno.

0) PefloBHO yncTeTE ro OTBOPOT 32 NPOBETPYBatbE Ha
BALUMOT eNIeKTPO-anar. BeHTUnaTopoT Ha MOTOpOT BNieye
npaLLnHa Bo KYKULUTETO, a ronemo Hacobuparbe Ha MeTanHa
npaLuMHa MOXe Ja NPeAM3BIKa eNeKTPUYHY OMaCHOCTH.

p) HeynotpebyBajte ro enektpo-anaror Bo 6nu3nHa Ha
marepujanu WTo ropar. TakBuTe MaTepujanin Moxar fa ce
3ananart o UcKpH.

q) HeynotpebyBajre npu6op, 3a KojLuTo ce NOTPeOHM TEUHM
CpepCTBa 32 Nafietbe. YnoTpe6ata Ha BOAA U Ha APYTY TEYHU
CpefiCTBa 33 NIajietbe MOXe fia A0Be/e A0 eNeKTPpUYeH yaap.

MospateH ypap u pedpepeHTHN 6e36eAHOCHN yNaTCTBa
MoBpaTeH yaap e HeHa/iejHa peakLyja nopaam bnokupaHa unm
3arnaBeHa poTupauka WwajbHa, bpycHa wajoHa, YeTka unm Hekoj
Lpyr npubop. 3arnaByBareTo UK BNOKMPatLETO Npean3BUKYBa
6p30 NpuAYyLLYBatbe Ha poTUpauKMoT Npubop, Koe, nakx,
npeau3BIKYBa HEKOHTPONMPAHaTa eNleKTpUYHa anaTka aa buge
npucuneHa Bo NpaseL, CNPOTUBEH Of NPaBELOT Ha BpTekbe Ha
npuéopor.

[lokonky, Ha npumep, ANCK 3a bpycetbe e 3arnaseH unn bnokupaH
BO MaTepujanoT, paboT Ha ANCKOT 3a bpycetbe WTO HaBeryBa

BO MaTepujasnoT, MoXe /ia ce 3aKauyl U Ha Toj HauH Ja Jojae 1o
U3neryBarbe Ha AVCKOT UK Aa ce Npefin3BIUKa noBpaTeH yaap. Bo
TaKoB C1yyaj AUCKOT 3a Bpycerbe ce ABINKI UK KOH OnepaTopoT
WM HACTPaHa O HET, 3aBICHO 0Z HACOKATa Ha BPTEtbe Ha AUCKOT
BO TOUKaTa Ha CnojyBatbe. [puToa AnCKoBuTE 32 Opycerbe Moxat
UCTO Taka U A ce CKpLLaT.

MoBpaTeH yaap npeTcTaByBa nocaenLa 04 NOrpeLLHa
HeucnpasHa ynotpeba Ha enekTpo-anator. Toj Moxe Aa buae
136€rHar co C00ABETHI MePKY Ha NPEeTNa3nnBOCT, KaKo LUTO ce
ONULLAHY NopoNY.

a) EnexktpuuHuoT anat Apxete ro uBpcro u Baweto teno
1 pauete Heka Bu 6upar Bo nonox6a Bo Koja Ke moxeTe
1ia UM ce CNPOTUBCTABMUTE HA CUIIUTE Ha OBPaTHNOT yAap.
OnepaTepoT MoXe Aa F0 KOHTPOAMPa NOBPATHUOT yAap AOKOKY
npe3eme UCMPaBHI MePKY Ha NPeTNasnUBOCT.

b) PaGotete 0cobeHo BHUMATENHO Kaj arnu, 0cTpu paboBu
uTH. CnpevyBajTe cuTyauum, Bo Kon npubopot ce onbusa on
1 3arnaByBa Bo MaTepujanot 3a 06pabotka. Kaj arnu, octpu
paboBy unK BO CNyuaj Ha 0AOUBatbE POTUPAUKIMOT NPUOOP € CKNOH
KoH 3arnaByBatbe. Toa npean3BukyBa rybere Ha KOHTponaTa uam
MoBpaTeH yaap.

¢) Hemojte aa npuknyuyBsare nucr o HasabeHa nuna. TakauTe
opyZvja 3a NpuMeHa YecTonaTi Npeau3BYUKyBaaT NoBpaTeH yaap Ui
ry6etbe Ha KOTponaTa Bp3 eneKTpo-opyaueTo.

d) ByprujaTa cekoraiu cTaBajte ja BO MaTepujanot Bo UCTUOT
npasel KaKo 0CTPUOT Kpaj KojLuTo U3nerysa of MaTepujanot
(koe e BO MCTUOT NpaBeL| BO KOj NaraaT 0TNajHUTe NBEPKH).
AKo anaToT BpTY BO NOrpeLLEH NpaBeLl, Toa Ke NpeAu3BUKa 0CTPUOT
kpaj op byprujaTa aa u3nese of pabota u ke ro noBeye anatot B
0BOj NpaBell.

e) Kora Kopuctute potaunoHa Typnuja, WwajoHu 3a ceyetbe,
BUCOKOOP3MHCKM CEKauM UMK ceKauu of Bondpam 1 TBpA
meTan, 06pa6oTyBaHOTO Napye ceKorail Heka 6upe
6e36eHo npuuBpCcTeHo. 0BYe LWajoHN Ke ce 3arnaBaT oKONKY
Ce CTaBeH1 1abaBo BO XNe60T v MoXe Aa fojie 0 NOBpaTeH yaap.
Ako WwajbHaTa 3a ceverbe ce 3arnasu, (amata WajoHa 06uuHo Ke ce
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cKpluw. Kora potaumoHaTa Typnuja, BACOKOBP3NHCKMOT cekay uim
CeKayoT o3 BONGPaM UnK 0f TBPA MeTan Ke Ce 3arnagar, Te Moxar
[a U3neTaar of xne6or, a Bue moxe Aa u3rybute KoHTpoONa Hag
anarkarta.

Cneuujanuu 6e36eaHOCHN ynaTcTBa 3a WnajdpyBame n
wnajdysatbe co aenete

a) Kopucrere camo waj6Hu Kou ce npenopayanu 3a

BawmoT eneKTpUYEH anat 1 camo 3a HAMeHU KOULITO ce
npenopavaku. Ha npumep: Hemojte pa 6pycute co 6oyHata
cTpaHa op 6pycHaTa waj6Ha. [JuckoBuTe 33 fienetbe (e HAMEHETH
32 0TCTPaHYBatbe Ha MaTepujas co pabor Ha Auckor. [lejcTBOTO Ha
CTPaHWYHa Cvna Bp3 0BMe TeNa 3a bpycerbe MoXe A r CKpLUN MCTUTE.

b) 3a HaBojHu abpa3nBHY KOHYCH M NPUKNYYOLM KOpUCTETe
Camo HeowITeTeHH Waj6Hu o 0COBUHKM O HeobpaboTeHu
npupaGHMLY KO ce CO MCNPaBHa FroneMuHa M AOMKNHA.
VlcnpaBHUTE 0COBUHKM Ke ja HAManaT BepojaTHOCTa 0f KpLLekbe.

¢) Us6ernyBajte 3arnaByBatbe Ha AUCKOT 3a fieNetbe unu
npemHory BUCOK KOHTaKTeH npuTucok. He nssepysajre
npetepaHo Ana6oku 3aceuu. lpeonToBapyBatbeTo Ha AUCKOT
3 lefietbe 10 3ro/eMyBa HeroBIOT Harop 1 YyBCTBUTENHOCTa 3a
U3BPTYBatbe WM 6MIOKMPatbe, a CO T0a M Ha MOXHOCTa 3 NOBPaTeH
YAAp UK 32 KpLUIete Ha TeNoTo 3a bpycerbe.

d) He craBajTe ja Bawara paka npep unu 3ap potupaykara
wwaj6Ha. Ao Wwaj6HaTa Ha MecToTo Ha paboTerbe ce BIKI 04
BaluaTa paka HaHanpe, BO Cyyaj Ha NOBpaTeH yAap eNeKTpUYHUOT
anar o poTupaykata WajéHa Moxe Aia u3neTaat npaBo KoH Bac.

€) JloKonKy AUCKOT 3a fienetbe ce 3arnaBy Ui JOKONKY
npekuHeTe co paboTa, UckNyyeTe ro eNeKTPo-anaTot u
ApIKeTe ro MUPHO €& A0AeKa AUCKOT He NOCTUrHe CocTojb6a
Ha MupyBatbe. Hukoraiu He 06uayBajTe ce, fia ro usBnevere
AUCKOT Of} 3aCEKOT 0/ieKa e BPTH, BO CMIPOTUBHO MOXe

Aa fojae fo noBpateH yAap. KoHcTaTupajTe 1 0TCTpaHeTe ja
NpUYMHaTa 33 3arNIaByBAETO.

f) He BknyuyBajTe ro enektpo-anaror noBTOpHO, C& fofeKa
MCTMOT ce Haofa BO MaTepujanot 3a 06pabotka. [losBonere
ANCKOT /12 T0 OCTUTHE LiennoT 6poj Ha BpTeM, Npes;
BHUMaTeNHO 1a ro NpoA0MkUTe ceyerbeTo. Bo cnpoTnHo
ANCKOT MOXe 12 3ar1aBu, 1 0TCKOKHe Of MaTepujanoT 3a 06paboTka
1N Aa npeau3BiKa NOBpaTeH yaap.

g) NMoTnpeTe ru nnoyuTe UNK ronemMuTe MaTepujanu 3a
06pa6oTka, 3a la ro HamanuTe pU3MKOT A NOBPaTeH

yAap Kako pe3ynTar Ha 3arnaBeH AucK 3a Aenewe. [onemmn
Martepujany 3a 06paboTka Moxe Aia CBIjaT kaKo NOCNeuL Ha (BojaTa
TexuHa. Matepujanot 3a 06pabotka mopa Aa 6uze notnpaH Ha Aete
CTPaHU 1 T0a KaKo Bo 6NIU31HA Ha 33CeKOT 3a JieNetbe Taka 1 Ha pabor.

h) bupete noce6Ho BHUMaTenHu npu ,lle6Hu 3aceun, Bo
NOCTOGYKM SUAOBY UK APYTA NOApaYja Kaje WTo ce Hema
YBUA. [IMCKOT LUTO HaBeryBa MoXe Aa Npeain3BiKa noBpaTeH yaap
MU ceyetbe BO FacoBOAY UM BOLOBOAH, OHATaMy BO eNIeKTPUYHM
BO/I0BY WM AApYru 0BjexTn.

OcraHaty 6e36eHoCHN M pa6oTHY ynaTcTBa

Mpu rnogatbe Ha MeTan, ce co3aaBaat neteuku uckpu. Morpuxete
ce nyfeTo Aa He buaar 3arpo3enu. Mopaav pusnK op noxap,
3anannBM MaTepy He cMeat Aa GuaaT noumpanv Bo 6amsnHa
(30Ha Ha nckpetbe). He kopucTeTe n3ays 3a npas.

1136erHyBajre uckpu 1 npaLuMHa of bpycereTo Aa ro norogat
TenoTo.

KopucTeTe camo co0ZiBETHU MPUKAYYOLY U HEOLUTETEHM KNYYOBY.

Hukoraw He NOCerHyBajTe BO 30HaTa Ha OMacHata pa601Ha
MOBPLUMHA NPU BKNYY€Ha MallnHa.

MakefoHCKN

AnatuTe 3a Apobetbe Mopa 4a paboTar UeNoCHO KOHLEHTPUYHo. He
TIPOA0IIKYBA]Te Aa KOPUCTUTE JONONHUTENHA ONpPeMa 3a Apobetbe
Koja He ce IBVXM KpYXKHO, HAMECTO T0a, 3aMeHeTe ja npea Aa
npoAoMKUTE CO paboTa.

Bo cnyyaj Ha 3HaunTenHu BuGpaLmMy v nojasa Ha apyru
HeNpaBUTHOCTM Be/HALL MCKNTyYeTe ja MaLLMHATa CO Lien Aa ja
HajfeTe NPUYMHATa 3@ HYB.

npaLIJMHaTa W CTPYroTUHUTE HE CMeaT Aa ce 0ACTpaHyBaaT A0A€EKa
€ MalliHaTa paﬁOTVI.

CeveHnn 6pyceHm nnouu aace ynmpeﬁysaar nyyBaar cekoraw
npema nofatoLuTe Ha Nnpou3BOAUTENOT.

PaboTHM npeameTy Kou wWTo ce 06paboTysaat mopa Aa bugat
LiBPCTO CTETHATH JOKOMKY He Ce APXM CO CamaTa (BOja TeXMHa.
PaboTHUTE NpeAMETU HUKOTALL A He e BOAAT PayHo Npema
nnovara.

YnotpebeHunot anat mopa Aa 6upe npuuBpcreH 6apem 10
mm. 01 cneundukaumjata wro ja obesbesun npoussogutenot
Ha anatoT Moxe J1a ce ynotpe6aT IMMeH3MUTE Ha BHATpeLLHaTa
ApLUKa Lo3a Aa ce npecmeTa MakcUMano 103BoneHaTa 6p3uHa
Ha ynoTpebeHuoT anar. Taa He cmee fa 6upe nomana of
MaKcMManHata bp3uHa Ha anaror.

CNELUMOULIUPAHN YCIOBU HA YTOTPEBA

BucTunckiTe rnopauv ce noroaHu 3a rnofatbe ipso, MeTa,
NNACTUKA WA CIMYHI MaTepujaii, 0CoBEHO Ha TeLLKO A0CTaNHM
MecTa u aru.

Bo cekoj cnyuaj nountyBajTe rv ynatcTBata HanpoussoauTenuTe
Ha npubopor.

EnekTpuuHOTO OpyAKe e NpUKNaZHO Camo 3a cyBa 06paboTKa.

EJIEKTPOHUKA

Brpageara enekTpoHuka ke 06e36ean KOHCTaHTHa 6p3uHa Aypu u
MY 3roNeMeHo ONToBapyBatbe.

Mpy npeonToBapyBatbe 6pojoT Ha BPTEXM e HamanyBa A0
cocToj6a Ha MupyBatbe.

Anaparor pacnonara co ejHa 3awTuTHa GyHKuMja 3a Overload

1 Anti Kickback v Bo cnyuaj Ha cooaBeTHO npeonToBapyBatbe
3acTaHyBa Co pabota.

Be monume obpatete BHUMaHue Aeka MaLuMHaTa BO CyYaj Ha
NpecTaHoK Ha MpeonToBapyBateTo MOBTOPHO CAMOCTOjHO Ce
BpaKa Ha NpeTXoAHuoT 6poj Ha paboTHy BpTEXMN.

Mocne nocTurHyBateTo Ha 6pojoT Ha paboTH BpTEXM anapaToT
MOBTOPHO € NOATOTBEH 33 ynoTpeba.

SAWITUTA O NOBTOPHO NPUABUKYBAIE

HynaxanoHckaTa UCknonKa ro cnpeyysa noBTOPHOTO CTapTyBate
Ha MalLVHaTa NoCsIe MPEKVH Ha CTpyja.

Bo cnyuaj Ha noBTOpHO 3anouHyBatbe co paboTa, Mcknyyete ja
MaLLVHaTa 1 10T0a BKJyYeTe ja MoBTOPHO.

MA3EH CTAPT

ENeKTPOHCKIN KOHTPONMPAH Ma3eH CTapT 3a 6e36eAHo KopucTetbe
KOj LUTUTM O/l NOYETHOTO HAIMIO 3aABIXKYBAtbE HA MalLMHaTa.

batpuuTe Kou He Gune KopucTeHn noponro Bpeme Tpeba aa

Ce HanonHat npeg ynotpeba. Temnepatypa noucoka og 500C
(12200) ro HamanyBaaT TpaereTo Ha 6aTepuuTe. 36erHyBajte
NOZONT0 M3N0XYBatbe Ha baTepuuTe Ha BIUCOKM TeMMEpaTypy Wi
COHLie (pU3MK O perpeBatbe).

Knemute Ha nonHavot n 6atepunte Mopa Aa buaar uncti.
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3a onTumaneH paboTeH Bek baTepuuTe Mopa Aa ce HanonHat
LienocHo no ynotpeba. c €
Winnenden, 2020-11-09

3a MOXHO NOJONT BEK HA TPaetbe, anapaTute nocsie HUBHOTO

nonHerbe Tpeba Aa 6MAaT 3BafeHU 0f anapaToT 3a NONHekbe Ha

batepuure. / aﬁ’
/ )
/ /

Bo cnyuaj Ha cknagupatbe Ha 6atepujata nogonro oa 30 AeHa:
AxymynatopoT fia ce yyBa Ha Temnepatypa oAl npubnuxHo 27°C
11 Ha CyBO MecTo. AKyMynaTopoT Aa ce cknaaupa Ha npubamKHo

30%-50% 04 cocTojbaTa Ha HaNONHETOCT. AKyMynaTopoT Alexander Krug / Managing Director )
IOBTOPHO 21 Ce HAMIONHIL Ha CeKOM 6 Mecew, OnoAHOMOLLITEH 33 COCTaBYBatbe Ha TeXHMUKaTa AOKYMeHTaLuja.
Techtronic Industries GmbH
TPAHCMOPT HA INTUYM-JOHCKW BATEPUU Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

JIUTYMM-jOHCKUTE GaTepui NOANEXAT Ha 3aKOHCKUTE 0ApeAsH 3a

TPaHCMOPT Ha OMaCH! MaTeput. CUMBONIU

TpaHCNOPTOT Ha 0BMe BaTepiu Mopa Aa ce BPLUM COTMACHO

TIOKaNHUTe, HaLWOHANHUTE 1 MeFyHaPOAHHUTE NPOMUCK U 0APeAGH. BHVMAHME! TPEAYNPEAYBAHbE! ONACHOCT!

MoTpoLLyBayHuTe Ha 0BUe GaTepUM MOXe A3 BPLLIAT HenpeyeH .
@ Be MoAUMe Npefl 4a ja CTapTyBaTe MaLIMHaTa 06pHeETE

naTeH TPaHCNOPT Ha UcTuTe.
BHMMaHWe Ha ynaTcTBaTa 3a ynmpe()a.

Komepuwjaninot TpaHCnopT Ha NUTUYM-jOHCKM 6aTepum 07 CTpaHa
Ha LUNeAUTEPCKY NPeTNpUjaTija NOANEXHM Ha open6uTe 3a (ekoralu npu KOPUCTEtbE HA MaLIMHATA HoceTe

paKaBuuy.

He ja Bauwysajte. HoceTe c00/1BeTHa 3alUTUTHA MacKa.

/13Bagete ro 6aTepMCKMOT CKnon npej 0TnoyHyBae Ha
KakoBu lae 3a¢a1 Bp3 MalliHaTa.

TPAHCNOPT Ha onacH Matepumu. loAroToBKUTe 3a WeauLKja
1 TPaHCNopT TPeba Aa rv BpLLAT UCKNYYUBO COOABETHO 00yUeHN

nuua. LienokynHuot npouec Tpe6a Aa bupe CTpyuHo HapreayBaH. Hocete pakasuuu!

Ipu TpancnopToT Ha 6aTepum Tpeba Aa ce BHUMaBa Ha (e fHOTO:

OcurypajTe ce leka KOHTaKTUTe Ce 3aLUTUTEHI 1 U30NUPaHMU, a CETO

T0a CO LieN Aa Ce u36erHaT KpaTKu Cnoesu.

BHumaBajTe Aa He AojAe 1o M3MecTyBakbe Ha baTepuuTe BO

HMBHaTa ambanaxa.

3abpaHeT e TPaHCMOPT Ha OLLTETEHI WY MPOTEYeHN IUTUYM- )

joHcKu baTepuy. He ynotpe6ysajre cuna.

3a NOHaTaMOLUHN MHCTPYKLMK obpaTeTe ce Ao BaweTto

WnexuTepcKo npeTnpujaTie [llononHutenHa onpema - He e BKnyueHa 8o
(TaHAap/AHaTa, @ AOCTaNHa e Kako A0AATOK.
OfPXKYBAIE
BenTunauunckute 0TBOPU Ha MaLuMHaTa Mopa Aa 6uAaT KoMNNeTHO

Hacoka Ha BpTEHHE

0TBOPEHY NOCTOJaHO. ENeKTpUuHWTE anapaTil e CMear fa ce prar 3aeHo
Kopucrere camo Milwaukee sogatowm v pesepenn genosu. lokonky © nomamumgT oTna. Eﬁnekrpwqume Y ENEKTPOHCUTE
HEKOU 0/} KOMTOHEHTMTE KOU He e OnMLLIaHH Tpe6a Aa buaar anaparn Tpeoa Aa ce cobupaar of1AENHO M Aa ce
3aMeHeTH, Be MOfIVIME KOHTAKTUPajTe Tl CEPBICHHTE areHTl Ha OfiHECaT BO COOAIBETHUOT NOTOH 3apajih HUBHO dpratbe
Milwaukee (KoHcyTupajte janucraTa Ha agpeck). BO CKNaji CO HAUENaTa 3a 3alUTUTa Ha OKONMHATA.

WndopmupajTe ce Kaj Bawume mectHu cnyx6u nnm kaj
Cneuujanu3npalnoT TProBCKM NPeTCTaBHIK, Kaje Ma
TaKBM MOTOH 3a PeLiVKaxa 1 COBUpHM CTaHNLM.

Jlokonky e noTpe6Ho MOXHO e Aa 6uze HabaBeH AeTaneH npukas
Ha anator. Be Monume HaBefieTe ro 6pojoT Ha apTUKNOT Kako n
TUNOT Ha MaLLIHA KOj € OTMEYaTeH Ha eTvKeTaTa U nopayajre ja
CKILIaTa Kaj IOKANHIOT 3aCTanHuK Unn AnpeKTHo Kaj: Techtronic ] EnekTpuuHo opyame o 3awTutHata kateropuja ll.
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, EnekTpuuHO opyave umjaLuTo 3aLITHTa O eNeKTPUYeH
Germany. yAap He 3aBIUCH CAMO 0/} OCHOBHaTa M30aLimja TYKY U 04
T0a K Ke ce NpUMeHaT AONONHUTENHUTE 3aLUTUTHI

EY-AEKJIAPALINJA 3A COOBPA3HOCT MepKY KaKo LITO ce ABOCTPYKNTE U30naLuu uam

Mo WenocHa NMyHa 0ATOBOPHOCT U3jaByBaMe Aeka MPOU3BOLOT nojayarata u3onaupja. He nocron HKkakea Kanpasa 3a
onuwaH Bo , TeXHUUKM NogaTowy” e Bo C006pasHoCT Co cuTe NpUKNyYyBatbe Ha HEKOJ 3aLUTUTEH BOA.

PENEBAHTHI NPONICH OF ANPEKTUBHTE C € EBponcka 03Haka 3a coobpasHocT

2011/65/EU

2006/42/EC UK

2014/30/EU cAa BpuTaHcKa 03HaKa 3a C006pa3HOCT

N ieKa ce npUMeHeTH CneiHUTe XapMOHU3UPaHU CTaHAapan

EN 60745-1:2009+A11:2010 iy

EN 60745-2-23:2013 YKpauHcKa 03Haka 3a C006pasHocT
EN 55014-1:2017+A11:2020 001

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018 EBpoa3ucka 03Haka 3a coobpasHocT

HS



YKP

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTHUKK

NpamownipyBanbHa malmHa M18 FDG
Homep Bupoby 45822102...
...000001-999999
Hanpyra 3HimHoi akymynaTopHoi 6atapei 18V
HomiHanbHa KinbKictb 06eptis 27000 min
[lliameTp 3aTUCKHOT LaHr1 6/8mm
Makc. giameTp WwAiQyBanbHOro iHCTPYMeHTY 50mm
Bara 3rigHo 3 npouegypoto EPTA 01/2014 (Li-lon 5,0 Ah) 2,1kg
Indpopmauia npo wym
Bumipani 3HaueHHA BU3HaueHi 3rigHo 3 EN 60745, PieHb wymy , A" npunagy CTaHOBMTb B TUNOBOMY BUNAAKY:
PiBeHb 3ByKoBoro TMCKY (noxubka K =3 ab(A)) 86,1dB (A)
Pienb 38yKoBoi noTyHocTi (noxubka K =3 nb(A)) 97,1dB (A)
BukopucToByBaTH 3aC061 3aXUCTY OpraHis cnyxy!
Indpopmauisa wopo Bibpauii
CymapHi 3HaueHHs BibpaLii (BeKTOPHA CyMa TPbOX HANPAMKIB), BCTaHOBNEHi 3rifH0 3 EN 60745,
3HaueHHa Bi6paL|i'|‘ah 12,0 m/s?
noxubka K= 1,5m/s?
MONEPEAMEHHA!

PiBeHb BibpaLlii, BKa3aHWii B Ljiii iHCTPYKLT, BUMipIOBABCA 3riiHO 3 METOAOM BIUMIPHOBaHHA, HOpPMOBaHUM CTaHAapTom EN 60745, i
MO3e BUKOPUCTOBYBATUCA ANA NOPIBHAHHA eNeKTPOIHCTPYMeHTIB. BiH npu3HaueHuii Takox ANA nonepeaHbOi OLiHKI HaBaHTaXeHHA

BiZ Bibpavii.

BkazaHuii piBeHb BibpaLiii BiANOBifae 0CHOBHIM Cpepam BUKOPUCTAHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY. Ane AKLLO eneKTPOIHCTPYMeHT
BUKOPUCTOBYETLCA ANA IHLUOT MeTH, 3 iHLLIMMMU BCTaBHUMM iHCTPYMEHTaMM abo Npu He0CTaTHbOMY TeXHIYHOMY 06CNYToBYBaHHI,
piBeHb Bibpaii Moxe 6yTv iHLMM. Lle Moxe 3HauHO NiABULLMTY HaBaHTaXeHHA BiZ BibpaLii 3a Becb nepios poboTu.

[1nA TOYHOT OLiHKY HaBaHTaXeHHA Bifl BibpaLii HeobXiAHO TaKoX BPaxoByBaTy Yac, KONW Npunaj BUMKHeHWI abo yBIMKHeHi, ane
$aKTMUHO He BUKOPUCTOBYETBCA. Lie MoXe 3HaUHO 3MEHLLMTI HaBaHTaXeHH Bif BibpaLlii 3a Becb nepios poboTy.

Bu3naute nonatkosi 3axopv 6e3neku Ana 3axucty onepatopa BiA Aii Bibpavii, Hanpuknag: TexHiuHe 06cnyroByBaHHA
eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta BCTABHUX iHCTPYMEHTIB, 3irpiBaHHA pyK, opraHisaLia pobounx npovecis.

g NONEPEAMXEHHA NpouuTaiite BCi BKa3iBKMN 3 TeXHiKN
6e3neKn Ta iHCTPYKLii. YNyLeHHA Npu fOTPUMAHHI BKa3iBOK 3
TeXHiKu 6e3neKu Ta iHCTPYKLi MOXYTb NPU3BECTU [10 YPaXeHHA
€NeKTPUYHNM CTPYMOM, NOXEXi Ta/ab0 TAXKUX TPaBM.
36epiraitTe BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKn 6e3neku Ta iHCTpyKujii
Ha MaiibyTHe.

A\ BKA3IBKM 3 TEXHIKM BE3NEKM ANA
NPAMOLLTIOYBAJIbHUX MALIUH

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekm wop0 onepawii
wnidpyBaHHA, NiCKOCTPYItHOT 06p06KM, 3aunILeHHA
MeTaneBUMH WiTKaMu, NONipyBaHHA, BUpi3aHHA i
abpasusHoro BiapisanHa:Lleii mexaHi3oBaHuii iHCTpyMeHT
npu3HayeHo AnA wWnipyBaHHA, NiCKOCTPYitHOi 06po6KHM,
3auuLLeHHs MeTaneBUMM WiTKaMK, NONIPYBaHHA,
BUpi3aHHA a6o abpasuBHoro BifpisaHHA. 03HallomTeca 3
ycima npaBunamu 6e3nexu, iHCTpyKLiamu, intocTpayiamm
Ta cneundikaLiamu, 1o HAAATHLCA 3 UUM IHCTPYMEHTOM.
HepoTpumaHHA HaBeJeHuX Aali IHCTPYKLA MOXe CIpUYMHUTH
YPaXKeHHA eneKTPUUHIM CTPYMOM, NOXeXY Ta/abo TAXKi TpaBmu.
He pekomeHAy€ETbCA BUKOHYBATH 32 ;ONOMOFOI0 LibOro
iHCTpyMeHTa Taki onepauii, AK WwnidpyBaHHA, NicKocTpyitHa
06po6ka, nonipyBaHHa Ta 3aUMLLeHHA MeTaneBUMK
wiTKamu. BukopuctanHa ans Lineii, He nepesbayeHnx ans Luboro
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe CPUYMHITI Hebe3neKy Ta TpaBmy.

a) He BuKopucroByiite KoMnneKTyioui, AKi He nepep6aveHi
a60 He pekomMeHA0BaHi BUPOGHNKOM cnevlianbHo Ana

LbOro eNneKTPOiHCTPYMeHTY. Toil aKT, Lo KomnneKTyloui
BAAETbCA 3aKPINUTI B eNEKTPOIHCTPYMEHTI, LLe He rapaHTye ix
6€3neuHoro BUKOPUCTAHHA.

b) [lonyctuma KinbKicTb 06epTiB BCTAaBHOO iHCTPYMEHTY
Ma€ 6yTH He MeHLLOI0, HiXK MaKCMManbHa KinbKicTb
o6epriB, BKa3aHa Ha enekTPoiHCcTpyMeHTi. KomnnekTyioui,
1140 06epTaloTbCA LBMALLE, HiX 03BONIEHO, MOXYTb 3N1aMaTUCA i
BiANETITH.

) 30BHilLHiil fiameTp Ta TOBILMHA BCTaBHOTO iHCTPyMeHTa
NOBUHHI BiANOBiAaTV LaHNM BaLLOF0 eNeKTPOiHCTPYMEHTa.
HenpasunbHuit po3mip BCTaBHUX iHCTPYMEHTiB Moxe 6yTu
NPUYMHOIO TOTO, LLIO BOHW HEAOCTATHBO 3aKPUTI 3aXNCHUMMN
NpUCTpoAMM abo iX BaXKK0 KOHTpONIoBaTy.

d) Po3mip oTBOpy Kpyris, 6apa6aHiB Ana nickocTpyiHoi
OYWCTKM Ta iHLWIOr0 06NajHAaHHA NOBUHEH BignoBigaTn
Po3Mmipy WNUHAENA Y4 NATPOHA iHCTPYMeHTa. BcTasHi
iHCTPYMEHTH, AIKi He TOYHO KPINNATbCA Ha BCTABHOMY iHCTPYMEHTI,
00epTaTbCA He PIBHOMIPHO, CUNIbHO BibPYIOTb | MOXYTb
NPUBECTY [0 BTPATU KOHTPOJIH.

e) Kpyru3 moHTaxem Ha nopoXHNUCTOMY WNUHAENI,
6apabaHn ana nickocTPyitHOT 0UMCTKY, Pi3anbHi
iHCTpYMeHTH i1 iHWe o6naHaHHA Heo6XifHO NOBHiCTIO
BCTABNATH B NATPOH a60 3aum. AKLLO NOPOXHUCTHIA
LUINMHAENb HEAOCTATHBO MIATPUMYETLCA Ta/ab0 AKLLO BUHOC Kpyra
3aBeNMKIIA, BCTAHOBNEHMIA KpYr Moe Bifl'€fHaTucs, i itoro byne
BUKIHYTO Ha BENVKIl WBMAKOCTI.

HE



f) He BuKkopucToBYiiTe NowKoKeHe 06nagHaHHA. Mlepen
KOXHMM BUKOPUCTAHHAM NPOBOALTE OTNAA i nepeBipKy
06napHaHHA, HanpuKnap abpasuBHNX KPYriB Ha HaABHICTb
wwep6uH i TpiLyuH, 6apabaHiB ANA NICKOCTPYIIHOT OUUCTKM
Ha HaABHICTb TPIlLYH, HepiBHOCTeN il 03HaK HaMipHOro
3HOLUEHHA, MeTaneBuX LWiTOK Ha HAABHICTb Ae)OPMOBAHMX
ApoTiB Ta nocnabneHHs KpinneHus. Micna naginua
iHCTpyMeHTa Y 06naiHaHHA nepeBipTe iX Ha HaABHICTb
NOLWKoAMXeHb ab0 BCTAHOBITb HEMOLWKOAXeHe 06NaiHaHHA.
Nicna ornapy it ycTaHOBNeHHA 061afHaHHA BCTaHbTe

(a Takox HapaiiTe BiANOBiAHI iHCTPYKUiT 0TOUYIOUUM)
AKHaiAani BiA nnowmHN 06epTaHHA o6nagHaHHA Ta
3anycTiTh iHCTPYMEHT Ha OAAHY XBUIMHY Ha MaKCMManbHii
LWBUAKOCTI 6e3 HaBaHTaMeHHA. [10LIKOAXeHi BCTaBH
iHCTpYMeHTI y BinbLuOCTi BUNAAKIB NaMAIOTbCA Nifl Yac Takoro
BUNPOGYBaHHA.

g) HocutninamsipyanbHi 3aco6u 3axucry. 3anexHo Big
BUAY PobiT KOPUCTYBATUCA MACKOI0 ANA 3aXUCTY BCbOTO
06n1yys, 3aco6om Ana 3axucTy oueil a6o 3aXucHUMK
okynapamu. IKio Heo6XigHO, OAATHITL MaCKY ANA 3aXUCTY
Bifi nuny, 3ac061 3aXuCTy OpraHiB CNyXy, 3aXUCHi pyKkaBuLi
a6o cnewianbHuii papTyX, AKKiI 3aTPUMYE Mani YaCTUHKN
Bif\ WAipyBaHHA Ta YacTouKM MaTepiany. HeobxiaHo 3axviwati
0ui Bifj YaCTOYOK Ta fieTaneil, Lo MOXYTb BIANITaTV Nif Yac pi3Hux
BUAIB 33CTOCYBaHb. DiNbTpyloua 3axu1cHa Macka abo Macka Ana
3aXuCTy Bif nUAY HeobXiAHI AnA GinbTpauii nuAYy, Wo BUHUKAE Nip
yac poboTy. AKLL0 Ha OpraHI CyXy TPUBANMI YaC Bi€ TYYHWI WyM,
Lie MOXe NPU3BECTM 40 BTPATH CIIYXy.

h) 3BepHiTb yBary, w0 iHwi 0co6u maioTb foTpUMYBaTUCA
6e3neyHoi BiacTaHi Bia Bawoi po6oyoi o6nacri. Koxuuii, xTo
BXOAUTb B po60uy 061acTb, NOBUHEH OBATTH iHAUBIAYaNbHI
3aC06u 3axnCTy. YacTUHKM 3aroToBKM a60 ynamKin BCTaBHUX
{HCTPYMEHTIB MOXYTb BiANITaTIN Ta CNPUYMHATI TPABMY HaBITb 33
Mexamu 6e3nocepeaHboi pobouoi obnacri.

i) Mip4acBMKOHAHHA Po6iT TPUMaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT
3a i30M1b0BaHi NOBEPXHi PyKOATOK, AKLLO BCTaBHMIA
iHCTPYMEHT MoXe HaTpanuTh Ha NPUXOBaHi eneKTPUYHI
niHii.KoHTaKT 3 nikieio nig Hanpyroto Moxe NPU3BECTI 10 NOABI
Hanpyry B MeTaneByx YacTHax npunagy Ta A0 ypaxeHHs
€N1eKTPUYHUM CTPYMOM.

j) Mipyac3anycky 3aBXAN MillHO TPUMaIATe IHCTPYMEHT
y pyKax. [lia fito peakTuBHOTO MOMEHTY 06epTaHHA ABUryHa
N0 Mipi NPUCKOPEHHSA 0 NOBHOI LLIBUAKOCTI IHCTPYMEHT MOXe
nepeKpyTUTUCA.

k) AKwo ue HeoGXiaHO, dikcyiiTe 3aroTOBKY 3aXKMMami.
Mip yacpo6oTu y »xoaHOMY pasi He TpUMaiiTe HeBeNMKi
3aroToBKM OJIHI€I0 PYKOI0, @ IHCTPYMEHT — iHLLOl0.
3axumaiiTe HeBenUKi 3aroToBKM, 06 TpUMAaTH iHCTPYMeEHT 060ma
pykamu. Kpyrni matepianu, Hanpuknaz apmartypa, Tpyou un TpyoKu
MOXYTb 06pTaTINCA Nif YaC PO3PI3aHHS, LLI0 MOXKeE CPUUMHUTH
3ailaHHA €32 Ui i0r0 BUKNAHHA B Balll OiK.

1) Hikonu He KnapiTb eneKTPOiHCTPYMEHT, AOKM BCTABHUN
iHCTPYMEHT He 3yNUHNTbLCA NOBHICTI0. BCTaBHUIA IHCTPYMEHT,
AKNiA 06ePTAETLCA, MOXKE ITKHYTUCA i3 NOBEPXHEIO CTIliK, Lo MoXe
TIpU3BECTM 30 BTPATU KOHTPOITIO HaZl €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

m) MNicna 3aminu ne3 a6o nicnA HanawTyBaHHA
nepeKoHaiTecs B TOMY, L0 railKy naTpoHa, 3aXum

a6o iHwi npucTpoi ana HanawTyBaHHA Gyno HapilHo
3aTAarHyTo. Hesakpinneni npucTpoi AnA HanawwTyBaHHA MOXYTb
PanToBO 3MICTUTUCA Ta CNPUYMHUTM BTPATY KOHTPOTIO, Yepes3 Lo
KOMMOHEHTY, L0 06epTatoTbea, bye BUKMHYTO Nig Ai€to cun
obepTaHHs.

n) He BMUKaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT Nif Yac nepeHeceHHA.
Yepes BunajKoBe TOPKaHHA BCTABHUI IHCTPYMEHT, AKWI
06epTaeTbCA, MOXe 3a4eNVT BaLll OAAT, @ TAKOX BPI3aTUCA B TiNO.

0) PerynapHo uncTuTH BEeHTURALiNHI 0TBOPY
eNeKTPOiHCTPyMeHTY. BeHTunaTop ABUryHa BTATYE B KOpyc
MU, BENMKE CKYNUYEHHA MeTaneBoro Nuny Moxe NpU3BOANTH A0
Hebe3neku, NOB'A3aH0I 3 eNeKTPUYHUMMU NPUNAZAMM.

p) He Kopuctyiiteca eneKTpoiHCTPyMeHTOM no6ausy
roplounx matepianis. [ckpy MOXyTb NpU3BECTU 0 3aliMaHHA
martepianis.

q) He BUKOpUCTOBYBaTYM BCTABHI IHCTPYMEHTH, AKi
BUMaraioTb pifKux 3aco6iB ANA 0X0NoAKeHHA. BukopucTanHa
BOAY a0 iHLLIMX PiKIX OXONOAXYBANbHIX 33C06iB MOXe Npu3BecTH
[0 yparKeHHs eNeKTPUYHIM CTPYMOM.

Biapaua Ta BignoBiaHi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3nekn

3BOPOTHWI yAap — Lie panToBa peaKLiiA Ha 3aLieMneHHA Yu
3yNUHKY AiaMaHTOBOTO Kpyra, Lo obepTaeTbea, 6apabaHa

ANA NICKOCTPYIAHOT OUNCTKM, LWiTKM Ta iHLLOTO 06NaZiHaHHA.
3alLemMneHHA YN KOHTAKT i3 NepeLuKkofamu, Lo CIpUYNHAITL
LUBMAKY 3yNUHKY 06naZiHaHHA, L0 00ePTAETbCA, MOXe Npu3BecTn
[0 HEKOHTPONbOBAHOTO BUKMAAHHA IHCTPYMeHTa B biK,
NPOTUNEXHUI HANPAMKY 06epTaHHA 06naHaHHA (BIBHOCHO TOUKKM
3yMUHKN).

Konu, Hanpuknag, wnigyBanbHuii AUCK 3aKNMHIOETHCA

a60 6nokyeTbCA B 3aroToBL, Kpaii WAidyBanbHoro AucKa,

AKWIl 3aHyPEHWI B 3ar0TOBKY, MOXe 3a4enuTuca i 3ipatu
wnidyBanbHuil auck abo cnpuunHuTy Bigaady. LLnidysansHmi
AMCK NiCnA LbOro pyXaeTbCa B HaNPAMKY A0 onepaTopa abo

BiZl HbOTO, 3aeXHO Bifj HANPAMKY 06epTaHHA AnCKa B ToUL
6nokyBaHHs. LUnidyBanbHi AUCKM MOXYTb B IbOMY BUNAAKY
TaKOX 3N1amMaTuCA.

BigAaua € Hacniakom HenpasunbHOro a6o NOMUNKOBOTO

BUKOPYMCTaHHA eNeKTPOIHCTpyMeHTa. |i MoxHa nonepesuTi
BiANOBIAHMMY 3aN061KHIMI 3X0AAMY, AK ONUCAHO HIXKYE.

a) MiyHo TpuMmaiiTe iHCTPyMEHT, a TaKOX CTaBailTe TaK, W06
Balle TiNo Ta pyka BUTPUMYBanM CUiTy 3BOPOTHOTO yAApy.
OnepaTop Mo3e KOHTPONIOBATU CUITY 3BOPOTHOTO YAAPY, AKLLO
LOTPUMYBATHUCA HANIEXHUX NPaBun 6e3neku.

b) Oco6nuBo o6epexHo cnip NpauloBaTH Ha AiNAHKAX
KYTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta iH. 3anobiraiiTe BifickakyBaHHI0
Bifl 3ar0TOBKM Ta 3aKNMHIOBAHHI0 BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB.
BcTaBHMI iHCTPYMeEHT, ANt 00epTaeTbCA, MOXe 3aKNMHIOBATUCA
Ha KyTax, rocTpux Kpomkax abo npu Bigckokax. Lie npu3soauts fo
BTPATV KOHTPONIO Ta A0 BiAAaYi.

) He BcraHoBNI0iiTE NE30 NUAK 3 3y6UAMM. Taki BCTaBHi
iHCTPYMEHTY YacTo CNPUYMHAIOTD BiAAayy abo BTpaTy KOHTPONIO Haj
€N1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

d) 3aBxpu cnpAmoByiiTe ne30 B MaTepian B TOMY X
HanpAMKY, B AKomy 6yno 3po6neHo Bxe icHylounil po3pi3
marepiany (Le Toil camuit HaNPAMOK, B AKOMY BUKW/IA€TbCA
CTpyKa). AKLLO CNPAMOBYBATU IHCTPYMEHT Y HeNpaBuNbHOMY
HaNpAMKY, pixyya KpOMKa Ne3a BUiifie 3 3ar0TOBKM Ta 3aTArHe
iHCTPYMEHT y HanpAMKY pyXy.

e) BukopucroByioun 3a4ncHi Kpyru, pisanbHi Kpyru, pisaku
BUCOKOT LUBMAKOCTi a60 pi3aku 3 kap6igy Bonbdpamy,

3aBX /v HapilHo piKcyiiTe 3aroToBKy. Lii kpyru nerko
3UenNIolTbCA 3 NOBEPXHEN, AKLLO BOHA MA€ HeBeNKi HepiBHOCTi B
npopi3i, L0 Moe NpU3BeCTM 10 380POTHOTO yAapy. Konm pisanbHuit
KpYr 34enni0eTbCA 3 NOBEPXHelo, BiH 3Ae6iNblLIOr0 NaMAETbCA.
3aunci Kpyru, pizaku BUCOKOT WBMAKOCTI abo pizaku 3 kapbiay
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BONbGPaMy y pasi 3UenneHHA 3 N0BepXHeD MOXyTb BUCTU3HYTH 3
Npopi3i, i B MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOSb Haf, IHCTPYMEHTOM.

0co6nuBi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3nekn Ana wnipysaHHA Ta
Bifpi3Horo wnidpysBaHHa:

a) 3aBXAK BUKOPUCTOBYIITE KPYru, peKOMeHA0BaHi

ANA BaLIOro iHCTPYMEHTA, i NuLe ANA PeKOMEeH0BaHUX
po6it. Hanpuknap, He BUKOHyiiTe WAidpyBaHHA 60KOBOIO
CTOPOHOH pi3anbHoro Kpyra. BiapisHi Aucku npusHaueHi ana
3HATTA MaTepiany KpOMKow Aucka. lpuknapanHa cunm 360Ky Lo Lux
wWwAidyBanbHUX iHCTPYMEHTIB MOe CIPUYMHUTH IXHI0 NONOMKY.
b) BcranoBnioiite pi3b6oBi abpa3uBHi KOHycH

Ta UMNiHAPUYHI WNigyBanbHi ronoBKu nuLe Ha
HenowKoKeHi NOPOXHUCTI LUNMHAENI NPaBUNbHOTO
PO3Mipy Ta AOBKUHM 3 HE3HIMHUM NNeYOBUM PnaHLem.
HanexHi nopoXHUCTi WnUHAENi 3MeHLYI0Tb BIiPOriAHiCTb
NOLIKOZMXeEHHA.

<) YHuKkaTh 6GnokyBaHHA Bipi3HOro Ancka a6o 3aHapTo
CUNbHOro NpuTHCKaHHA. He BUKOHYBaTH 3aHaATO rNM60OKi
Po3pi3u. lepeBaHTAXEHHA BIZPI3HOTO AMCKA NiABMLLYE PU3NK
YTBOPEHHSA BHYTPILUHbOT0 HaNpyXeHHA Ta CXUAbHOCTI 0 NepeKocy
abo briokyBaHHs, Ak B CBOI0 uepry Npu3BoAATH 0 BiaZaui abo
MONOMKY LAIGYBANBLHOTO HCTPYMEHTY.

d) He Tpumaiite pyKy Ha opHiii niHii 3 kpyrom, wwo
o0bepTaeTbea, a 60 3a Hum. Konw Kpyr y pobouiii Touui pyxaetbea
B MPOTUNEXHOMY Bifi BALLIOT pyKM HANPAMKY, MOXe BUHUKHYTH
3BOPOTHUI yAap, AKWIA BULUTOBXHE KPYT i BeCb IHCTPYMeHT
6e3nocepeiHbOo B BaLl Oik.

) flKuwo BiApi3HNI ANCK 3aKNUHIOETbCA 260 BU NepepuBaceTe
po6oTy, BAMKHITb NpUnaj Ta TpuMaiite ioro CnoKiliHo, fOKM
BVCK He 3ynuHuTbcA. Hikonn He Hamaraiitecs BUTATHYTH
BiAApi3HNIA ANCK 3 PO3pi3y, AOKM BiH 06epTaETbCa, iHaKLe
MOXKe CTaTuCA BifAaya. BU3HaunTyi Ta ycyHyT npuunHy
3aKNMHIOBAHHA.

f) He BMUKaTV NOBTOPHO €NEKTPOIHCTPYMEHT, AOKHU BiH
3HaXoANTLCA B 3aroToBui. BippisHuii Anck mae cnovatky
[DOCATTY NOBHOI KinbKocTi 06epTiB, nepiu Hix o6epexHo
NPO/OBIKYBATH Pi3aHHA. IHaKLLe ANCK MOXe 3aCTPATHYTH, BUIATU 3
3aroToBKY abo CNpUYMHUTY BipZauy.

g) Mip nnutn abo Benuki 3aroToBKM HEO6XiAHO CTABUTH
onopw, 1106 3MeHLWINTY PU3NK BiAAaYi Yepes 3aKNMHIOBaHHA
BifApi3HOro AMCKa. Benuki 3aroToBKI MOXYTb NPOrUHATUCA Nij
BNIACHOI0 Baroto. 3aroToBKa NoBUHHa MaTi onopy 3 060X 6okiB,
no6nu3y po3pisy Ta Ha Kpato.

h) ByabTe 0c06nMBO 06€pexHi NP1 BUKOHAHHI ,KuLIEeHb”

B 3MOHTOBAHMX CTiHaX 200 Ha iHLINX AiNAHKAX 3 TOraHUM
OTNAAOM. 3aHYPIOBANbHYIA BIAPI3HNI ANCK MOXE CTPUYUHUTI
BifZauy Npy pi3aHHi ra30BuxX Ta BoAAHUX Tpy6onpoBozis a6o
€eNeKTPUYHUX Kl unt iHLLUX 06'eKTiB.

[lopaTkoBi iHCTPYKLIT 3 TeXHiKN 6e3neku Ta ekcnnyaTtauii

Mpw whidyBaHHi meTany BUHUKAE iCKpiHHA. 3BepTaTy yBary

HaTe, 106 He CTBOPOBATM Hebe3neky ANA iHLKX Ntopeii.

fKLLO € Hebe3neKa 3aropAHHA, Ha AINAHL ICKPIHHA He NOBUHHI
3HaXOANTHCA roployi maTepianu. He BukopucToByBaTy 3acobu ans
BiZACMOKTYBaHHA nuny.

YHUKaTV NOTPaNAAHHA ickop Ta Uy Bif WAIGYBaHHA Ha TiNo.
BukopucToByiiTe nuiLe HeNoLWKoKeHi railkoBi KNtoyi 3 BiKpUTUM
3iBOM i HaNIEXHUM NPUNAraHHAM.

YacTuHy Tina He NOBMHHI NOTpanaATy B Hebe3neuHy 06nacTb
MaLLVHK, KON BOHA NPaLlIoE.

LUniyBanbHi iIHCTPyMEHTI NOBIHHI MaTH MOBHICTIO KOHLEHTPUYHE
06epTanHA. AKLO WwaidyBanbHe npunaaAa BTPaTUIO Kpyray
dopmy, He BUKOPUCTOBYIATE 1100, @ 3aMiHI0ITe Ha HOBE, NepLL Hix
npoAoBXuTH poboty.

HeraiiHo BUMKHYTI Npunag, AKILO BUHUKAE NOMITHA BibpaLiis

60 iHwWi HebaxaHi ABuLa. [TepeBipTe MaLLMHY, LL06 BCTaHOBUTH
NPUYMHY.

He MoXHa BUZANATM CTPYXKY a0 ynamKu, KonM MalLvHa npaLioe.

3aBX v BUKOPUCTOBYBATY Ta 36€piraTy BiapiHi Ta WhidyBanbHi
JUCKM BiNOBIZHO 10 BKA3iBOK BUPOOHMKA.

06pobntoaHy 3aroToBKY Heo6XiiHO MiliHO 3aKpiNUTK, AKLLO BOHA
He TPUMAETbCA 3aBAAKN BNacHii Basi. Hikonu He BecTy 3arotoBKy
PYKOI0 10 NCKa.

Po6ounit iHCTpymeHT Heo6XifHO 3aKpiNUTH 3aXKMMOM He
meHwe 10 mm. [InA po3paxyHKy MakcMManbHoi AonycTumoi
LUBMAKOCTi POBOYOTr0 iHCTPYMEHTa MOXHA BUKOPUCTOBYBATH
PO3Mip Lo BHYTPILIHBOTO CTEPXHA, BKa3aHMil y cnelmndikauii,
HaZaHili BUPOOHUKOM iHCTpYMeHTa. BoHa NOBHUHHA LOHaliMeHe
[Z0PiBHIOBATY MaKCUMaNbHiil LUBUAKOCTI IHCTPYMeHTa.

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

MpamoLunidysanbHa MaLlHa NiAXOANT ANA WAIGYBAHHA
JiepeBiHM, NONIMEPHOro MaTepiany Ta MeTany, 0co6nMBo B
BaXKOJOCTYMHUX MiCLIAX.

[JloTpumyiiTec BKa3iBOK BUPOOHIMKA KOMMAEKTYIOUMX.
EneKkTpoiHCTpyMeHT npusHauenmit nuwwe Ana cyxoi 06pobku.

EJIEKTPOHIKA

EnekTpoika nigTpumye noctiithy Kinbkictb 06epTis npu
NiJABULLIEHH] HABAHTAXXEHHA.

lpu nepeBaHTaxeHHi 3MEHLLYETbCA KiNbKICTb 06epTiB Ao
3YNUHKN.

Mpunap ocHalLeRmil GyHKLi€I 3aXnCTy NPU NepeBaHTaXeHH

Ta QYHKLi€0 NpoTK BifAayi Npu BiANOBIAHOMY HaAMIpHOMY
HaBaHTaXeHHi.

3BEPHITb yBary, WO NiCNA 3HUXEHHA HABAHTaXEHHA MaLUMHA 3HOB
amocTiitHO 36inbLuye KinbKicTb 06epTiB 40 NONepeAHbOro PiBHA.
Micna gocarHenHa poboyoi KinbKocTi 06epTie npunag 3HoBy
TOTOBMIA 10 po6OTH.

3AXWUCT BIA NOBTOPHOTO 3ANYCKY

ABTOMATIYHMUIT BUMUKAY NPU 3HIXKEHH] Hanpyry 3anobirae
BiZJHOBNEHHI0 PO6OTY MaLLMHY NiCNA 36010 €HEProXMBIEHHA.

Mpw BiAHOBAEHH POBOTH BUMKHYTY Ta 3HOB YBIMKHYTH MaLLHY.

EnekTpoHHuit nnaBHuil nyck AnA 6e3neyHoi poboTy 3anobirae npu
YBIMKHeHHi pi3KoMy PO3roHY MaLUHK.

AKYMYNATOPHI BATAPE(

3HiMHY akymynAaTopHy 6aTapeto, L0 He BUKOPUCTOBYBanaca
TPUBANHIA Yac, Nepef BUKOPUCTAHHAM HEOOXiAHO NiA3apaanTy.
Temnepatypa noHag 50 °C 3MeHLLYe NOTYXHiCTb 3HIMHOI
aKyMynATopHoi 6aTapei. YHUKaTh TpUBanoro HarpiaHHsa
COHAYHMMY NpOMeHAMY abo cuctemolo o6irpisy.

3'eAHYBaNbHI KOHTAKTI 3aPAAHOTO NPUCTPOIO Ta 3HIMHOT
aKymynaTopHoi 6atapei noBUHHi 6yTh uncTumm.

[InA 3a6e3neueHHA ONTUMaNbHOrO CTPOKY ekcnyaTaLii
aKyMynATOpHi 6aTapei nicna BUKOPUCTaHHA HeoOXiAHO NOBHICTIO
3apAAUTH.

YKpaiHcbKa
(11’8



[Nina 3a6e3neyeHHA MaKCUMANbHO MOXMBOTO TePMiHY

eKcnnyatauii akymynaTopHi 6arapei nicna 3apaaki HeobxiaHo c €

BUIMaTV 3 3apAAHOTO MPUCTPOLO. Winnenden, 2020-11-09
Mpu 36epiraxni akymynatopHoi 6atapei noxan 30 anis: 36epiratn
aKymynaTopHy 6atapeto npu Temnepatypi npubansto 27 °Cs / % LZ
cyxomy Micui. 36epiraTit akymynaTopHy 6atapeio B CTaHi 3apaaku ;f /'

npu6ansxo 30-50 %. KoxHi 6 MicauiB 3aHOBO 3apagxaTh
aKymMynaTopHy 6atapeto.

Alexander Krug / Managing Director

TPAHCNOPTYBAHHA DI E LGRS NSTA ARG E  YnoBHOBaxeHNil i3 CKnafaHHs TEXHIYHOT JOKYMeHTaLji.
BATAPEN Techtronic Industries GmbH

TNiTili-ioHHi akymynaTopHi 6aTapei nignagaiots nig Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
3aKOHOMONOXKEHHS NP0 NepeBe3eHHsA Hebe3neuHnx BaHTaxiB.

TpaHCnopTyBaHHA TaKUX akyMynATopHUX 6atapeii NoBUHHO CUMBONH

BifbyBaTUCA i3 LOTPUMAHHAM MiCLLeBUX, HALIIOHANbHUX Ta

Mi>KHapOAHMX NPUNKCIB Ta NONOXeHb. m YBATA! TIONEPEKEHHA! HEBE3MEYHO!

CNoXuBayi MoXyTb 6€3 Npobnem TpaHcnopTyBaTy Ui o )

aKyMynATOpHi 6aTapei no Bynmi. YBaXHO NpoynTaiiTe IHCTPYKLito 3 eKcnayatavii nepes
BBEEHHAM Npunagy B Aito.

Komepujiine TpaHCMOPTYBaHHA NiTili-iOHHNX aKyMyNATOPHUX

Garapeil eKCeAMTOPCHKMMM KOMNAHIAMY NIANAAAE Nig iz yac po6oTH 3 MALUMHOK 3aBX AN HOCUTH 3aXMCHI
TONOXKEHHS PO TPAHCTIOPTYBAHHA Hebe3neyHux BaHTaxiB. OKynApu.

MiaroToBKY A0 BiANpaBNEHHA Ta TPAHCMOPTYBAHHA MOXYTb
3QiiCHIOBATY BUKNIOYHO 0CO6M, AKi NPOVLLAK BiANOBIAHE @ HocuTu 3axmcHi pykaguui!

HaBYaHHA. Becb npowec NoBUHHI KOHTPONIoBaTYH KBanidikoBaHi

daxisui.
Tpy TpaHCNOpTYBaHHi akyMynaTopHuX GaTapeii HeobXigHo HocuTy BianoBigHy Macky AnA 3axucry BiA nuny.
JOTPUMYBATUCh 3a3HAUEHVIX AalTi MYHKTIB:

[epekoHaiiTeca B TOMY, LU0 KOHTaKTI 3aXuLLeHi Ta i301b0BaHi, Mepea Gyab-AKumi poBoTami Ha WAl BUHATH

11406 3an06ir T KOPOTKOMY 3aMUKAHHIO. 3MIHHY aKyMYNATOPHY GaTapelo.

Cniakyiite 3a TUM, W06 aKymynaTopHa 6aTapes He
nepemilLyBanaca BCepeAHi ynakoBKM.

TowKoaxeHi akymynaTopHi 6atapei, abo akymynaTopHi batapei,
LU0 MOTEKAM, He MOXHa TPAHCTIOPTYBATM.

He 3actocoByBatu cuny.

KomnnekTyloui - He BXOAATb B 06CAT NOCTaYaHHA,
PeKoMeH/10BaHi JONOBHEHHA 3 Nporpamu

[Ine 0TpUMaHHA NOAAnbLUMX BKa3iBOK 3BepTaiiTech A0 CBOET KOMMAEKTYI04uX.
eKCNeauToPCbKOT KoMMaHii. mmh Hanpawox obepTani

O0BCNYroBYBAHHA EnekTpuuHi npunaay He MoXHa yTunisyBatu 3
3aBX M NiATPUMYBATH YACTOTY BEHTUNALIHUX OTBOPIB. 1106yTOBUMMU BiiX0AaMU. EneKTpuuHi Ta enekTpoHHi

npunaan HeobxigHo 36upatin 0Kpemo Ta 31aBaTu B
Cneviani3oBaHi niANPUEMCTBA ANA yTURI3aLii, Wwo He
LKOANTD HABKONMLLUHLOMY CepefoBIULLY. 3BEPHITbCA
110 MicLieBMX OpraHiB abo 10 BaLOro Aunepa, Wwob
0TPUMATI aZipecy NYHKTiB BTOPUHHOI NepepodKm Ta

BukopucToByBaTH TinbKM KOMNNEKTYloui Ta 3anyactuku Milwaukee.
[leTani, 3amiHa AKIX He ONUCY€ETHCA, 3aMiHIOBATY TiNbKM B BIAAiNI
0bcnyroyBaHHa KnieTie Milwaukee (38epHiTb yBary Ha bpoLuypy
JapaHTia / anpecy cepBicHuX LieHTpiB").

Y pasi HeoOXiAHOCTi MOXHa 3aNPOCUTH KpeCneHHs 3 306paxeHHAM NYHKTIB npuiiomy.

BY3/1iB MaLLWHY B NePCNeKTUBHOMY BUTNALZI, ANA LibOTO NOTPi6HO .

3BEpHYTUCA B BaLL BiAAIN 00CNyroByBaHHA KITiEHTiB abo D EnexTpoiHcTpymen knacy saxucry .

6e3nocepepHbo B Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra- EneKTPOIHCTPYMEHT, B AKOMY 3aXWCT Bifl BpaXeHHs
Be 10, 71364 Winnenden, HimeyumHa, Ta BKa3aTit TUN MaLLMHK Ta ENEKTPUYHIM CTPYMOM 3aNEXNUTD HE NLLE BIA 6a3080i
LIeCTU3HaYHWIT HoMep Ha GipMOBIli TabNMuLYi 3 AAHUMU MALLNHI. 1301U1, ane 1 BIZ| BUKOPUCTOBYBaHIX NOAATKOBIX

3aC06iB 3aXUCTY, TaKIX AK NOABIliHa i30nALiA a60

CEPTUOIKAT BIANOBIZHOCTI BUMOTAM €C nocuneHa i3onAuis. Hemae npuctpoie A NigKMIOueHHA

’ " " ; " 3aXMCHOTO 3'€HAHHS.
Mu 3aBnA€EMO Ha BNacHY BiANOBIAANbHICTb, W0 BUPI6, onucanmil

B, TeXHIUHUX AaHNX", BiANOBIAA€ BCIM 3aCTOCOBHUM NONOXKEHHAM C E €BpONeiCbKMii 3HaK BiANOBIAHOCTI
LMPeKTUBYU

582)16//6452//55% EE bpuTaHcbKuil 3HaK BianoBigHOCTI
2014/30/EU

Ta HaCTynHUM rapMOHi3OBaHV|M HOPMAaTUBHUM JOKYMEHTaM: % VKDaiHCOKMil 3HaK BiANOBIIHOCT]
EN 60745-1:2009--A11:2010 p AnosIA

EN 60745-2-23:2013 oot

EN 55014-1:2017-+A11:2020 EH[ ) . N
EN 55014-2:2015 €Bp0&3IaT(bKVIVI 3HaK BIAMOBIAHOCTI

ENIEC63000:2018
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