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Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag
Anleitung/Hinweise lesen!
Atemschutz tragen!
Gehorschutz tragen!
Schutzbrille tragen!

Y

Schutzhandschuhe tragen!

L

Technische Daten

Akku-Stichsagen
Motorspannung
Hubzahl
Hublange
Pendelhub

max. Schragstellung (nur mit Zubehor Winkel-
tisch WT-PS 400)

max. Schnitttiefe (sageblattabhangig)

Holz
Aluminium
Stahl
Gewicht ohne Akkupack
Schutzklasse

6

ﬁ Nicht in den Hausmiull geben.

2 Gerateelemente

[1-11  Spanflugschutz

[1-2] Ein-/Ausschalter

[1-31 Gasgebeschalter (nur PSBC 420 EB)
[1-4]1 Einschaltsperre (nur PSBC 420 EB)
[1-5] Stellrad Hubzahlregelung

[1-6] Tasten zum Lésen des Akkupacks
[1-71 Absaugstutzen

[1-8] Sé&getisch Wechselhebel

[1-91 Sé&geblatt-Auswurf

[1-10] Wechselbarer Sagetisch

[1-11] Pendelhubschalter

[1-12] Laufsohle
Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang und am Ende der Bedienungsanleitung.

3 BestimmungsgemafBe Verwen-
dung

Bestimmungsgemal sind die Stichsagen zum Sa-
genvon Holz und holzahnlichen Werkstoffen vorge-
sehen. Mit den von Festool angebotenen Spezialsa-
geblattern konnen die Maschinen auch zum Sagen
von Kunststoff, Stahl, Aluminium, Buntmetall und
Keramikplatten verwendet werden.

Das Ladegerat TRC 3 ist zum Aufladen der aufge-
fuhrten Akkupacks bestimmt.

Bei nicht bestimmungsgemaflem Gebrauch
haftet der Benutzer.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8- 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 Stufen

45° nach beiden Seiten

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg
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Ladegerat
Netzspannung (Eingang)
Netzfrequenz
Ladespannung (Ausgang)
Schnellladung
Erhaltungsladung pulsierend (nur NiCd/NiMH)
Ladezeiten fir

Zulassiger Ladetemperaturbereich
Temperaturiberwachung

Akkupack BPS 15 Li
Spannung 14,4V
Kapazitat 2,6 Ah
Gewicht 0,58 kg

5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Fehler bei der
Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

- Halten Sie die Maschine nur an den isolierten
Handgriffen, wenn beim Arbeiten Einsatzwerk-
zeuge zum Trennen auf verborgene Stromlei-
tungen treffen konnen. Wenn Einsatzwerkzeuge
zum Trennen auf spannungsfihrende Stromlei-
tungen treffen, konnen metallische Teile der Ma-
schine unter Spannung gesetzt werden und dem
Benutzer einen elektrischen Schlag versetzen.

- Dieses Ladegerat und Elektrowerkzeug sind
nicht dafiir bestimmt, durch Personen (ein-
schlieBlich Kinder) mit eingeschrankten physi-
schen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten
oder mangels Erfahrung und/oder mangels
Wissen benutzt zu werden, es sei denn, sie wer-
den durch eine fiir ihre Sicherheit zustandige
Person beaufsichtigt oder erhielten von ihr An-
weisungen, wie das Ladegerat bzw. Elektro-
werkzeug zu benutzen ist. Kinder sollten
beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass

Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 80 %
Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 100 %

CARVEX @

TRC3

220 - 240V ~

50/60 Hz

7,2-18V=

max. 3 A

ca. 0,06 A

ca. 25/ 55 min

ca. 35/ 70 min

-5 °C bis +45 °C

mittels NTC-Widerstand

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/ 3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

sie nicht mit dem Ladegerat bzw. Elektrowerk-
zeug spielen.

- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur in Ar-
beitstische eingebaut werden, die von Festool
hierfiir vorgesehen sind. Durch den Einbau in ei-
nen anderen oder selbstgefertigten Arbeitstisch
kann das Elektrowerkzeug unsicher werden und
zu schweren Unfallen fihren.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Still-
stand gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das
Einsatzwerkzeug kann sich verhaken und zum
Verlust der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
fuhren.

- Akkupack und Ladegerat nicht 6ffnen. Im Inneren
des Ladegerates steht auch nach der Trennung
vom Netz eine hohe Kondensatorspannung an.

- Darauf achten, dass am Ladegerat in die Aufnah-
men der Akkupacks keine Metallteile (z. B. Me-
tallspane) oder Flissigkeiten ins Geréateinnere
gelangen (Kurzschlussgefahr).

- Keine Fremd-Akkupacks laden. Das Ladegerat
ist nur zum Laden von Original-Akkupacks ge-
eignet. Die Akkupacks nicht in Fremd-Ladegera-
ten aufladen. Ansonsten besteht Brand- und
Explosionsgefahr.

- Akkupack vor Hitze z. B. auch vor dauernder
Sonneneinstrahlung und Feuer schiitzen. Es
besteht Explosionsgefahr.

- Brennende Lilon-Akkupacks nie mit Wasser 6-
schen, Sand oder Feuerloschdecke verwenden.

- Deformierte oder rissige Sageblatter sowie Sa-
geblatter mit stumpfen oder defekten Schneiden
dirfen nicht verwendet werden.

- Die Stichsage ist stets mit laufendem Sageblatt
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@ CARVEX

an das Werkstiick anzusetzen.

®0®0

- Tragen Sie geeignete personliche Schutz-aus-
ristungen: Gehorschutz, Schutzbrille, Staub-
maske  bei  stauberzeugenden  Arbeiten,
Schutzhandschuhe beim Bearbeiten rauer Mate-
rialien und beim Werkzeugwechsel.

- Befestigen Sie das Werkstiick so, dass es sich
beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Schlieflen Sie die Maschine bei stauberzeugen-
den Arbeiten stets an eine Absaugung an.

- Stroboskoplicht kann bei Menschen mit ent-
sprechender Veranlagung zu epileptischen An-
fallen fihren. Verwenden Sie diese Maschine
nicht, wenn Sie diese Veranlagung besitzen.

- Blicken Sie nicht in das Stroboskoplicht. Der
Blick in die Lichtquelle kann das Augenlicht
schadigen.

5.3 Metallbearbeitung
C Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Si-

cherheitsgriinden folgende Mafinahmen
einzuhalten:

Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-

schlieflen.

Maschine regelmafig von Staubablagerungen im
Motorgehause reinigen.

Verwenden Sie ein Metall-Sageblatt.
Schlieflen Sie dem Spanflugschutz.

Schutzbrille tragen!
(A3

5.4 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

Schalldruckpegel Lpa = 88 dB(A]
Schallleistungspegel Lwa =99 dB(A]
Unsicherheit K=3dB

VORSICHT

aNO,

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsemissionswert a;,  (Vektorsumme
dreier Richtungen] und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB

Sagen von Holz

Handgriff ap=60m/s>  a,=10,0m/s?
K = 2,0 m/s? K =2,0 m/s?

Getriebe- ap=11,0 m/s?

kopf K =2,0 m/s?

Sagen von Metall

Handgriff ap=70m/s>  a,=11,0m/s?
K = 2,0 m/s? K =2,0 m/s?

Getriebe- ap=12,0 m/s?

kopf K =2,0 m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung maoglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungentigend ge-
wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschi-
ne beachten!

6 Inbetriebnahme
6.1 Akkupack wechseln [2]
® Mit den Akku-Stichsdagen konnen alle Festool

Akkupacks der Baureihe BPC verwendet wer-
den.

Verletzungsgefahr! Die Akkupacks der
Baureihe BPC dirfen nur verwendet wer-
den, wenn der Gurtelclip vom Akkupack ent-
fernt wurde.

6.2 Ein-/Ausschalten

Das Elektrowerkzeug besitzt einen Taster [1-2] auf
beiden Seiten zum Ein-/Ausschalten.

Die PSBC 420 EB besitzt zusatzlich einen Gasgebe-
schalter [1-3] mit Einschaltsperre [1-4]. Verwen-
den Sie fiir Dauerbetrieb den Taster [1-2].

6.3 Akkupack laden [3]

® Der Akkupack wird teilgeladen ausgeliefert. Um
die volle Leistung des Akkus zu gewahrleisten,
laden Sie vor dem ersten Einsatz den Akku voll-
standig auf.

Mit dem Ladegerat konnen alle Festool Akkupacks
der Baureihe BPS und BPC sowie alle Protool Ak-
kupacks der Baureihe BP geladen werden.

Die LED [3-1] des Ladegerats zeigt den jeweiligen
Betriebszustand des Ladegerates an.



—@— ——— LED gelb - Dauerlicht
Ladegerat ist betriebsbereit.
=== LED griin - schnelles Blinken

Akkupack wird mit maximalem
Strom geladen.

[= [ I === LED griin - langsames Blinken

Akkupack wird mit reduziertem
Strom geladen, Lilon ist zu 80 %
geladen.

e==== LED griin - Dauerlicht

Ladevorgang ist beendet oder
wird nicht neu gestartet, da aktu-
eller Ladezustand grofer 80%.

=== LED rot - Blinken

Allgemeine Fehleranzeige, z. B.
keine vollstandige Kontaktie-
rung, Kurzschluss, Akkupack
defekt, usw..

LED rot - Dauerlicht

Akkutemperatur ist auf3erhalb
der zulassigen Grenzwerte.

AN

6.4 Wandbefestigung Ladegerat

Das Ladegerat TRC 3 besitzt an seiner Rickseite
zwei Langlocher. Es kann mithilfe von zwei Schrau-
ben (z. B. Halbrund- oder Flachkopfschraube mit
Schaftdurchmesser 5 mm]) an einer Wand aufge-
hangt werden (siehe Abb. [3]).

7 Einstellungen

/NN

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine den Akku-
pack von der Maschine abnehmen!

WARNUNG

7.1 Werkzeug wechseln
HeiBes und scharfes Werkzeug

Verletzungsgefahr
» Schutzhandschuhe tragen.

VORSICHT

Sageblatt auswahlen
Setzen Sie nur Sageblatter mit Einnocken-
schaft (T-Schaft) ein. Das S&geblatt sollte
nicht langer sein, als flr den vorgesehenen
Schnitt notwendig. Fir eine sichere Fiihrung sollte
das Sageblatt wahrend dem Schnitt in jedem Punkt

CARVEX @

aus dem Werkstiick unten heraustauchen.

® Verwenden Sie beim Einsatz des Winkel- und
Adaptionstisches nur geschrankte Sageblatter.
Wir empfehlen das Festool-Sédgeblatt S 105/4
FSG.

Sageblatt einsetzen
Nehmen Sie vor dem Werkzeugwechsel stets
den Akkupack von der Maschine!
» Schieben Sie ggf. den Spanflugschutz [4-1]
nach oben.

» Schieben Sie das Sageblatt [4-4] mit den Zah-
nen in Schnittrichtung bis zum Anschlag in die
Offnung [4-2].

» Drehen Sie das S&geblatt [4-4] um ca. 30° im
Uhrzeigersinn bis es einrastet.

Prifen Sie das Sageblatt auf festen Sitz. Ein
lockeres Sageblatt kann herausfallen und
Sie verletzen.

® Beisehrkurzen Sageblattern ist es sinnvoll den
S&getisch abzunehmen (siehe Kapitel 7.4), be-
vor Sie das Sageblatt einsetzen.

Nach jedem Sageblattwechsel Sageblattfiihrung
einstellen:

Die Sageblattfihrung dient zur besseren Fiihrung
des Sageblattes.

» Nehmen Sie den Sagetisch ab (siehe Kapitel
7.4).

» Ziehen Sie die Schraube [4-6] mit dem Innen-
sechskantschlissel [4-5] an, so dass die Ba-
cken am Sageblatt beinah anliegen.

HINWEIS

Beschadigung der Maschine, des Sageblattes

» Schraube [4-6] nicht zu fest anziehen! Das Sage-
blatt muss sich noch leicht bewegen lassen.

Sageblatt auswerfen

® Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Auswer-
fen des Sageblattes so, dass keine Personen
oder Tiere durch das ausgeworfene Sageblatt
verletzt werden.

» Schieben Sie den S&geblatt-Auswurf [4-3] bis
zum Anschlag nach vorne.

® Der Werkzeugwechsel ist nurin oberer Stellung
der Werkzeugaufnahme moglich.

Wenn der Sageblattwechsel nicht maoglich ist:
Stichsage 3 - 10 Sek. mit hoher Drehzahl laufen
lassen. Sageblatt-Auswurf [4-3] erneut betatigen.

7.2 Spanflugschutz verwenden
Der Spanflugschutz [4-1] verhindert ein Weg-
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@ CARVEX

schleudern der Spane und verbessert die Wirk-
samkeit der Spanabsaugung.

» Schieben Sie den Spanflugschutz [4-1]1 mit
leichtem Druck nach unten.

7.3 Splitterschutz einsetzen

Der Splitterschutz ermoglicht Schnitte mit ausriss-
freien Schnittkanten auch auf der Austrittsseite des
Sageblattes.

» Schieben Sie bei ausgeschalteter Maschine den
Splitterschutz [5-1] bis zum Sageblatt auf die
Fihrung [5-2],

» schalten Sie die Stichsage ein,

» schieben Sie bei laufender Maschine den Split-
terschutz an einer ebenen Flache (nicht mit der
Hand!) so weit hinein, bis dieser mit der Vorder-
kante des Sagetisches biindig ist (Drehzahlstufe
5). Der Splitterschutz wird dabei eingesagt.

® Nach Abnutzung kann der Splitterschutz ca. 3
mm weiter nach hinten geschoben werden und
weiter verwendet werden.

@® Damit der Splitterschutz zuverlassig funktio-
niert, muss er beidseitig dicht am Sageblatt ab-
schlieBen. Daher sollte fir ausrissfreie Schnitte
bei jedem Sageblattwechsel auch ein neuer
Splitterschutz eingesetzt werden.

7.4 Sagetisch wechseln
» Offnen Sie den Wechselhebel [1-8].
» Nehmen Sie den Sagetisch nach unten ab.

® Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfol-
ge! Achten Sie darauf, dass der Sagetisch festin
der Flhrung sitzt.

Anstatt des Sagetisches kann an der Aufnahme der
Winkeltisch WT-PS 400 oder der Adaptionstisch
ADT-PS 400 montiert werden.

C Sagen Sie nie ohne den Sagetisch, oder einen
von Festool im Zubehorprogramm angebote-
nen Tisch!

7.5 Absaugung

AN

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

WARNUNG

Mit dem Absaugadapter [6-3] lassen sich die Stich-
sagen an ein Absauggerat (Schlauchdurchmesser
27 mm) anschliefen.

» Stecken Sie den Absaugadapter in die hintere
Offnung des S&getisches, so dass der Haken [6-
2] in die Aussparung [6-1] einrastet.

» Zum Abnehmen des Absaugadapters dricken
Sie den Haken [6-2].

® Durch die geringe Leistungsaufnahme der Ma-
schine (niedriger Energieverbrauch) schalten
Absauggerate mit Einschalt-Automatik manch-
mal erst beim eigentlichen Sageschnitt ein.

» Stellen Sie das Absauggerat bei speziellen An-
wendungsfallen (z.B. niedrige Hubzahl, weiches
Holz) auf Dauerbetrieb.

7.6 Pendelhub einstellen

Um unterschiedliche Materialien mit optimalem
Vorschub bearbeiten zu konnen, besitzen die Pen-
delstichsagen einen verstellbaren Pendelhub. Mit
dem Pendelhubschalter [1-11] wird die gewlinsch-
te Stellung gewahlt:

Stellung 0 = Pendelhub aus

Stellung 3 = maximaler Pendelhub

Empfohlene Einstellung des Pendelhubs

Weichholz, Spanplatten, Holzfaserplatten 1-3
Tischlerplatten, Sperrholz, Kunststoff 1-2
Keramik 0
Aluminium, NE-Metalle 0-2
Stahl, Hartholz 0-1

7.7 Hubzahlregelung

Die Hubzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-5] stu-
fenlos zwischen 1500 und 3800 min™' (PSBC 420
EB: 1000 - 3800 min~') einstellen. Damit konnen Sie
die Schnittgeschwindigkeit dem jeweiligen Werk-
stoff optimal anpassen.

In Stellung A ist die automatische Last-Erkennung
aktiviert: Die Hubzahl ist im Leerlauf reduziert und
wird beim Eintritt in das Werkstlick auf den hochs-
ten Wert geregelt.

Empfohlene Hubzahl (Stellung des Stellrades)

Hartholz, Weichholz, Tischlerplatten,
Sperrholz, Spanplatten

>

Holzfaserplatten 4-A
Kunststoff 3-A
Keramik, Aluminium, NE-Metalle 3-5
Stahl 2-4



8 Arbeiten mit der Maschine

AN

Stark stauberzeugende Werkstoffe (z. B. Gipskar-
ton)

Schadigung der Maschine durch Staubeintritt,
Verletzungsgefahr

» Nicht Uber Kopf bearbeiten!

VORSICHT

Verwenden Sie beim Bearbeiten kleiner oder diin-
ner Werkstlcke immer eine stabile Unterlage bzw.
das CMS-Modul (Zubehor).

Halten Sie beim Arbeiten das Elektrowerkzeug am
Handgriff und flhren Sie es entlang der gewlinsch-
ten Schnittlinie. Fur prazise Schnitte und einen ru-
higen Lauf fihren Sie das Elektrowerkzeug mit bei-
den Handen.

Frei gefiihrtes Sagen nach Anriss

Durch seine Dreieckspitze zeigt der Splitterschutz
[5-1] die Schnittlinie des S&geblattes an. Er er-
leichtert dadurch das Sagen nach Anriss.

8.1 Beleuchtung

/N

Sageblattposition kann durch das Stroboskop-
licht tauschen

Verletzungsgefahr

» Sorgen Sie am Arbeitsplatz fir gute Beleuch-
tung.

WARNUNG

Zur Beleuchtung der Schnittlinie ist ein Dauerlicht
bzw. Stroboskoplicht eingebaut:

bis ca. 2100 min™': Dauerlicht
ab ca. 2100 min™": Stroboskoplicht

@® Bei Uberkopfstellung (+/- 45°) ist die Beleuch-
tung vollstandig ausgeschalten.

Bei Bedarf konnen Sie die Beleuchtung anpassen:
» Stecken Sie das Elektrowerkzeug ein.

» Halten Sie beide Taster [1-2] gleichzeitig fiir ca.
10 s gedruckt bis ein Piepton ertont.

» Lassen Sie beide Taster [1-2] los.

» Driicken Sie den linken Taster (auf der Seite des
Pendelhubs) um die angegebene Anzahl, um
den gewiinschten Modus auszuwahlen:

CARVEX @

Verhalten wih-
rend des Betriebs

Modus Anzeige wahren

der Einstellung

1 Beleuchtung blinkt mit Stroboskop
(Standard)

2 Beleuchtung Ein Dauerlicht ohne
Stroboskop

3 Beleuchtung Aus  Beleuchtung aus-

geschaltet

» Dricken Sie den rechten Taster, um die Einstel-
lung zu speichern.
8.2 Akustische Warnsignale

Akustische Warnsignale ertonen bei folgenden Be-
triebszustanden und die Maschine schaltet ab:

ﬂ(@ Akku leer oder Maschine iiberlas-
E tet.

- Wechseln Sie den Akku.
- Belasten Sie die Maschine weni-

pesp - -

ger.
Eﬂi‘ Maschine ist iiberhitzt.
- Nach Abkihlung kénnen Sie die
sl A Maschine wieder in Betrieb neh-
men.
: Lilon-Akkupack ist iiberhitzt oder
Eﬂ@ defekt.

PEER PEER PRSP _ Drijfen Sie die Funktionsfahigkeit

bei abgekihltem Akkupack mit
dem Ladegerat.

9 Wartung und Pflege

AN

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Nehmen Sie vor allen Wartungs- und Pflegear-
beiten stets den Akkupack von der Maschine ab!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein

Offnen des Motorgehauses erfordern, durfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-

statt durchgefihrt werden.
"a@ﬂ” A

’ﬁ " &, durch Hersteller oder durch Service-

@ werkstatten: Nachstgelegene Adresse

unter:
www.festool.com/Service

WARNUNG

Kundendienst und Reparatur nur

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:

www.festool.com/Service

11



@ CARVEX

Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile missen
sachgemal durch eine anerkannte Fachwerkstatt
repariert oder ausgewechselt werden, soweit nichts
anderes in der Bedienungsanleitung angegeben ist.

Folgende Hinweise beachten:

- Halten Sie die Liftungsoffnungen am Elektro-
werkzeug und am Ladegerat frei und sauber, da-
mit die Kihlung gewahrleistet ist.

- Halten Sie die Anschlusskontakte am Elektro-
werkzeug, Ladegerat und Akkupack sauber.

- Kontrollieren Sie die Fihrungsrolle regelmafig
auf Verschleif3.

- Reinigen Sie regelmafBig die Spanflughaube von
Staubablagerungen.

- Reinigen Sie regelmaBig die Laufsohle, um Krat-
zer und Riefen auf der Oberflache zu vermeiden.

Hinweise zu Akkupacks

- Lagern Sie Akkupacks vorzugsweise an einem
trockenen, kiihlen Ort bei einer Temperatur von
5 °C bis 25 °C.

- Die optimale Leistungsfahigkeit der Akkupacks
liegt in einem Temperaturbereich von 20 °C bis
30 °C.

- Schitzen Sie Akkupacks vor Feuchtigkeit und
Wasser sowie vor Hitze.

- Eine wesentlich kirzere Betriebszeit je Aufla-
dung zeigt an, dass der Akkupack verbraucht ist
und durch einen Neuen ersetzt werden muss.

- Der Lilon-Akkupack und das Ladegerat sind ge-
nau aufeinander abgestimmt. Eine integrierte
Elektronik verhindert eine schadliche Uberla-
dung bzw. Uberhitzung beim Ladevorgang.

- Lassen Sie leere Akkupacks nicht langer als ca. ei-
nen Monat im Ladegerat stecken, wenn das Lade-
gerat vom Netz getrennt ist. Es besteht die Gefahr
der Tiefentladung und somit einer Einschrankung
der Leistungsfahigkeit der Akkupacks.

- Zur Vermeidung von Kurzschlissen sollte der
Akkupack in seiner mitgelieferten Verpackung
aufbewahrt werden.

- Werden Lilon-Akkupacks langere Zeit ohne Be-
nutzung gelagert, sollten sie mit 40 % Kapazitat
(ca. 15 min Ladedauer) aufgeladen sein.

10 Zubehor

Die Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.

10.1 Sageblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und sauber
schneiden zu konnen, bietet Innen Festool fiir alle
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Einsatzfalle speziell auf Ihre Festool Stichsage ab-
gestimmte Sageblatter an.
10.2 Sagen mit Spezial-Laufsohlen

Mit den Spezial-Laufsohlen schitzen Sie hochwer-
tige Oberflachen vor Kratzern und Riefen.

» Driicken Sie die Laufsohle an der Position [7-1] ein.
» Schieben Sie gleichzeitig die Laufsohle nach vorne.
» Setzen Sie eine andere Laufsohle auf und schie-

ben Sie diese bis zum Einrasten nach hinten.
10.3 Sagen mit dem Winkeltisch

Der Winkeltisch WT-PS 400 dient zum Sagen von
Innen- und AuBenwinkeln bis 45° und von Rohren.

Beim Sagen mit dem Winkeltisch ist keine
Absaugung maglich!

Winkeltisch montieren

» Nehmen Sie den S&getisch [1-10] ab, (siehe Ka-
pitel 7.4).

» Setzen Sie den Winkeltisch an der Sagetisch-
aufnahme auf.

» Schliefen Sie den Wechselhebel [1-8].

Achten Sie darauf, dass der Winkeltisch fest in der
Fihrung sitzt.

Winkel einstellen
» Drehen Sie am Stellrad [8-1] um den ge-
winschten Winkel einzustellen.

Mit Hilfe der Skalal8-2] konnen Sie die Werte -45°,
0° und +45° einstellen.

AN

Sagen von Schnitttiefen
Verletzungsgefahr

» Wahlen Sie die Sageblattlange und die Schnitt-
tiefe so, dass das Sageblatt in jedem Fall in dem
Werkstlick eingetaucht bleibt.

WARNUNG

® Bei 0° Schnitten empfehlen wir den Winkeltisch
auf eine leicht negative Gradzahl einzustellen,
um einen stabilen Lauf zu garantieren.

10.4 Sagen mit dem Adaptionstisch
Der Adaptionstisch ADT-PS 400 dient zur Anbrin-

gung lhrer Stichsage an der Festool Fihrungs-
schiene und dem Kreisschneider KS-PS 400.

Mit Fiihrungsschiene und Kreisschneider:

max. Materialstarke 20 mm beachten und nur
geschréankte Sageblatter (FSG) verwenden.

Adaptionstisch montieren

» Nehmen Sie den Sagetisch [1-10] ab, (siehe Ka-
pitel 7.4).



» Setzen Sie den Adaptionstisch [9-1] an der Sa-
getischaufnahme auf.

» SchlieBen Sie den Wechselhebel [1-8].
Achten Sie darauf, dass der Adaptionstisch fest in
der Fuhrung sitzt.

® Verwenden Sie den Absaugstutzen [1-7] auch
mit dem Adaptionstisch.

Adaption an die Fiihrungsschiene FS 2

Der Einsatz des Festool Fihrungssystems FS 2
(Bild [10]) erleichtert Innen das Herstellen gerader
und praziser Schnitte.

» Setzen Sie die Stichsage mit montiertem Adap-
tionstisch [9-1] auf die Fiihrungsschiene auf.

Adaption an den Kreisschneider

Mit dem Kreisschneider lassen sich kreisformige
Schnitte mit einem Durchmesser zwischen 120 und
3000 mm herstellen. Der Kreisschneider kann von
beiden Seiten am Adaptionstisch montiert werden.

» Setzen Sie die Stichsage mit Adaptionstisch auf
den Adapter [11-1] am Kreisschneider auf.

» Stecken Sie den Zentrierdorn [11-2] in die Boh-
rung [11-4] des Kreisschneiders, die in der
Flucht zu Sageblatt liegt.

» Klemmen Sie das Mafiband am Kreisschneider
mit dem Drehknopf [11-51.

Empfohlene Einstellungen beim Sagen mit dem

Kreisschneider:

» Sagen Sie gegen den Uhrzeigersinn.

» Sagen Sie mit langsamem Vorschub.

» Stellen Sie den Pendelhub [1-11] auf 0 - 1.

» Stellen Sie die Hubzahl [1-5] auf 1 - 5.

® Bewahren Sie den Zentrierdorn in der Garage
[11-3] auf.

11 Transport

Ein Lilon-Akkupack alleine unterschreitet die ein-
schléagigen Grenzwerte nach UN-Handbuch ST/SG/
AC.10/11/Rev.3 Teil Ill, Unterabschnitt 38.3. Beim
Transport mehrerer Akkupacks konnen Gefahrgut-
vorschriften relevant sein.

12 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwer-
tung zufiihren. Geltende nationale Vor-
schriften beachten.

CARVEX @
Nur EU: Gem&B Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG mussen verbrauchte Elektrogerate getrennt ge-
sammelt und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefuhrt werden.

Verbrauchte oder defekte Akkupacks iber den
Fachhandel, Festool-Kundendienst oder offentlich
vorgeschriebene Entsorgungseinrichtungen zu-
rick [geltenden Vorschriften beachten). Akkus
mussen bei Rickgabe entladen sein. Akkupacks
werden so einem geordneten Recycling zugefihrt.

Nur EU: GemaB Europaischer Richtlinie 91/157/
EWG miissen defekte oder verbrauchte Akkupacks/
Batterien recycelt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

13 EG-Konformitatserklarung
Akku-Stichsdge Serien-Nr
PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2012

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
T, EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

Ladegerat Serien-Nr.

TRC3 494635, 494636, 494637
Jahr der CE-Kennzeichnung: 2007

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt:

2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU, EN 60335-
1, EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . ;}), /(Xaths; VW—-

!
H

Dr Martin Zimmer

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

01.02.2013
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Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/Notes!

Wear a dust mask.
Wear ear protection.

Wear protective goggles.

OODAIPB -

4 Technical data

Cordless jigsaws

Motor voltage
Stroke speed
Stroke length
Pendulum stroke

max. inclination (only with accessory angle
table WT-PS 400)

max. cutting depth (depending on saw blade)
Wood
Aluminium
Steel
Weight without battery pack
Safety class

14

@ Wear protective gloves.
\g Do not throw in the household waste.

2 Machine features

[1-11 Chip guard

[1-2] On/Off switch

[1-3]1 Variable speed trigger (only PSBC 420 EB]
[1-4]1  Switch lock (only PSBC 420 EB)

[1-5] Adjusting wheel for stroke speed control
[1-6] Buttons for releasing the battery pack
[1-71 Extractor connector

[1-8] Saw table change lever

[1-91 Saw blade ejection

[1-10] Replaceable saw table

[1-11] Pendulum stroke switch

[1-12] Base runner
The illustrations specified are located at the begin-
ning and end of the operating manual.

3 Intended use

Jigsaws are designed for sawing wood and similar
materials similar to wood. With the special saw
blades offered by Festool, these machines can also
be used for sawing plastic, steel, aluminium, non-
ferrous metal and ceramic plates.

The charger TRC 3 is designed for charging the bat-
tery packs listed.

The user is liable for improper or non-in-

tended use.
PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8-18V
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 steps

45° to both sides

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /i



Charger

Mains voltage (input)
Mains frequency
Charging voltage (output)
Rapid charging

Conservation charging current, pulsating (only NiCd, NiHM)
Lilon 1.5 Ah/ 3.0 Ah, 80 %
Lilon 1.5 Ah/ 3.0 Ah, 100 %

Charging times for

Permitted charging temperature range
Temperature monitoring

Battery pack BPS 15 Li
Voltage 14,4V
Capacity 2,6 Ah
Weight 0,98 kg
5 Safety instructions

5.1 General safety instructions

WARNING! Read all safety warnings and all

instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

5.2 Machine-related safety instructions

- Hold power tool by insulated gripping surface,
when performing an operation where the cut-
ting accessory may contact hidden wiring. Cut-
ting accessory contacting “live" wire may make
exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

- The charger and power tool are not intended for
use by persons (including children) with limited
physical, sensory or mental ability or without
sufficient experience and/or knowledge, unless
they are supervised by a person responsible for
their safety or have been instructed on how the
charger or power tool is to be used.Children
should always be supervised to ensure that they
do not play with the charger or the power tools.

- Festool electric power tools must only be in-
stalled on work tables provided by Festool for
this purpose. If the tool is installed in another, or
self-made, work table, it can become unstable
and result in serious accidents.

CARVEX

TRC 3

220-240V ~
50/60 Hz
7.2-18V=

max. 3 A

approx. 0.06 A
approx. 25/ 55 min
approx. 35/ 70 min
-5°Cto +45°C

via NTC resistor

BPC 15 Li BPC 18 Li
4.4V 18V
3.0 Ah 2,6 Ah/ 3.0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

Wait until the power tool stops completely until
placing it down. The tool can become entangled
and lead to a loss of control of the power tool.

Do not open the battery pack or the charger. Even
after disconnection from the mains, there is still
a high capacitor voltage inside the charger.

Make sure that metal objects (such as metal
chips) or fluids do not enter the machine through
the battery pack retaining slots (danger of short
circuit).

Do not charge battery packs from other manu-
facturers. The charger is designed for charging
original battery packs only. Never charge the bat-
tery packs in chargers from other manufactur-
ers. Otherwise there is a danger of fire and
explosion.

Protect the battery pack from excessive heat or
constant heat sources such as sunlight or naked
flames. There is a risk of explosion.

Never use water to extinguish burning li-ion
battery packs, always use sand or a fire blanket.

Deformed or cracked saw blades and saw blades
with blunt or broken cutting edges must not be
used.

Always place the pendulum jigsaw on the work-
piece with the saw blade running.

60®0

Wear suitable protection such as ear protection,
safety goggles, a dust mask for work which gen-
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erates dust, and protective gloves when working
with raw materials and when changing tools.

- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being sawed.

- Always connect the machine to a dust extractor
when work involves dust generation.

- Stroboscopic light can cause epileptic seizures.
Do not use this machine if you are susceptible to
epileptic seizures.

- Do not look into the stroboscope light. Looking
into the light source can damage your vision.

5.3 Metal processing

& When processing metal, the following mea-
sures must be taken for safety reasons:
-Connect the machine to a suitable dust ex-

tractor.

- Regularly remove dust deposits in the motor
housing.

- Use a metal saw blade.
- Close the chip guard.

Wear protective goggles.
(A3

5.4 Emission levels

Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpa = 88 dB(A]
Noise level Lwa =99 dB(A]
Measuring uncertainty allow- K=3dB

ance

aNO,

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

CAUTION

Vibration emission value a}, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Sawing wood
Handle ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Gear head ap=11,0 m/s?
K =2,0 m/s?
Sawing metal
Handle ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Gear head ap=12,0 m/s?
K =2,0 m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)
- are used to compare machines.
- They are also used for making preliminary esti-

mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other
insertion tools or if not maintained adequately. Take
note of idling and downtimes of machine!

6 Operation

6.1 Changing the battery pack [2]

® The cordless jigsaws can be charged using any
Festool battery pack from the BPC series.

Risk of injury! Always remove the belt clip
from battery packs from the BPC series pri-
or to use.
6.2 Switch on/off
The electric power tool has one button [1-2] on
each side for switching on/off.
The PSBC 420 EB also has a variable speed trigger
[1-3] with switch lock [1-4]. For continuous opera-
tion, use the button [1-2].
6.3 Charging the battery pack [3]

® The battery pack is delivered partially charged.
To guarantee the full battery power, charge it
completely before using it for the first time.

The charger can be used to charge all Festool bat-
tery packs from the BPS and BPC series as well as
all Protool battery packs from the BP series.

The LED [3-1] on the charger indicates the respec-
tive operating status of the charger.

—@= - LEDyellow - lit continuously
Charger is ready to use.



0
[

=== LED green - flashing quickly

Battery pack is charged to maxi-
mum capacity.

= == LED green - flashing slowly

i

Battery pack is charged with
reduced current. Li-ion is
charged to 80 %.

=== LED green - lit continuously

Charging process has finished or
will not resume because the cur-
rent charging state is more than
80%.

=== LED red - flashing

General fault indicator, e.qg.
incomplete contact, short circuit,
defective battery pack, etc.

LED red - lit continuously

Battery temperature is outside
the permitted range.

6.4 Charger wall mount

The charger TRC 3 has two elongated holes on its
back. It can be mounted on a wall using two screws
(e.g. round head or flat head screw with shank di-
ameter of 5 mm) (see Fig. [3]).

7 Settings

AN

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the battery pack before any
type of work on the machine!

AN

WARNING

71 Changing tools

& @ CAUTION

Hot and sharp tools
Risk of injury
» Wear protective gloves.

Selecting saw blade

& Only use saw blades with a T-shank. The
saw blade should not be longer than that re-
quired for the intended cut. To ensure safe

guidance, during the cut the saw blade should

emerge at the bottom of the workpiece at every

point.

CARVEX

® Only use cross-set saw blades when using the
angle and adapter table. We recommend Fes-
tool saw blade S 105/4 FSG.

Inserting saw blade
Always disconnect the battery pack from the
machine before every tool change!
»If necessary, lift up the chip guard [4-1].

» Slide the saw blade [4-4] into the opening [4-2]
as far as the stop with its teeth in the cutting di-
rection.

» Turn the saw blade [4-4] clockwise approx. 30°.

Check that the saw blade is secure. A loose
saw blade can fall out and cause an injury.

®If the saw blade is very small, it is advis-
able to remove the saw base (see chapter 7.4)
before inserting the saw blade.

Adjust the saw blade guide after every saw blade
change:

The saw blade guide was designed to improve guid-
ance of the saw blade.

» Remove the saw base (see chapter 7.4).

» Tighten the screw [4-6] using the Allen key [4-
5] until the jaws are almost touching the saw
blade.

NOTE

Damage to the machine or saw blade

» Do not tighten the screw [4-6] too firmly! It must
be possible to move the saw blade slightly.

Ejecting saw blade

® When ejecting the saw blade, hold the electric
power tool such that no persons or animals can
be injured.

» Push the saw blade ejection [4-3] forwards as
far as the stop.

® A tool change is only possible when the tool
holder is located in the upper position!

If the saw blade is stuck and cannot be changed:
Operate the jigsaw at high speed for 3 - 10 seconds.
Actuate the saw blade ejection [4-3]again.

7.2 Using the chip guard

The chip guard [4-1] prevents chips flying away and
improves the efficiency of the chip extraction sys-
tem.

» Using minimal pressure, push the chip guard
[4-1] downwards.

17



CARVEX

7.3 Inserting the splinterguard

The splinterguard prevents the edges of the mate-

rial from splintering during the cut, even at the end

where the saw blade exits the material.

» Switch off the machine and slide the splinter-
guard [5-1] into the guide [5-2] and up to the
saw blade,

» Switch on the jigsaw,

v

On a level surface, slide in the splinterguard
(not using your hand!)while the machine is op-
erating until it is flush with the front edge of the
saw base (speed setting 5). This beds in the
splinterguard.

® When itis worn, push the splinterguard approx.
3 mm further to the rear and continue using it.

® To guarantee reliable operation of the splinter-
guard, it must seal tightly on both sides of the
saw blade. A new splinterguard should there-
fore be fitted after every saw blade change to
guarantee splinter-free cuts.

7.4 Changing saw table

» Open the change lever [1-8].

» Removing the saw table downwards.

® Assembly is performed in reverse sequence to
removal. Ensure that the saw table is firmly
seated in the guide.

Instead of the saw table, the angle table WT-PS 400
or adaptation table ADT-PS 400 can be installed at
the support.

Never saw without the saw table, or one of
the other tables offered in the Festool acces-
sories program.

7.5 Dust extraction

AN

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always work
with a dust extractor.

» Always read applicable national regulations be-
fore extracting hazardous dust.

WARNING

The extraction adapter [6-3] allows jigsaws to be
connected to a dust extractor (hose diameter 27
mm).

» Insert the extraction adapter into the rear open-
ing of the saw table so that the hook [6-2] en-
gages in the [6-1] recess.

» To remove the extraction adapter, press the
hook [6-2].

@® Due to the low power consumption of the ma-
chine (low energy consumption), dust extractors
with an automatic switch-on function will some-
times only start up when the actual cut is made.

» Set the dust extractor to continuous operation
for special applications (e.g. low stroke rate,
soft wood).

7.6 Adjusting the pendulum stroke

The pendulum stroke on pendulum jigsaws can be
adjusted to machine different materials with the
correct rate of advance. Select the required setting
using the pendulum stroke switch [1-111:

Position 0 = pendulum stroke off
Position 3 = maximum pendulum stroke

Recommended pendulum stroke setting

Softwood, chip board, wood fibreboard 1-3
Blockboard, plywood, plastic 1-2
Ceramics 0
Aluminium, non-ferrous metals 0-2
Steel, hardwood 0-1

7.7 Stroke speed control

The number of strokes can be adjusted steplessly
with the adjusting wheel [1-5] between 1500 and
3800 rpm (PSBC 420 EB: 1000 - 3800 rpm). This en-
ables you to optimise the cutting speed to suit the
respective material.

In position A, the automatic load detection is acti-
vated: The stroke speed is reduced in idling and is
controlled to the highest value when the blade en-
ters the workpiece.

Recommended stroke speed (position of the
adjusting wheel)

Hard and soft wood, plywood board, ply- A
wood, chip board

Hardboard 4-A
Plastic 3-A
Ceramic, aluminium, non-ferrous metals 3-5
Steel 2-4

8 Working with the machine

AN

Material with high dust generation (e.g. plaster-
board)

Damage to machine through dust penetration,
risk of injury

» Do not work overhead!

CAUTION



When working on small or thin workpieces, always
use a stable base, or the CMS module (accessory).

When working, hold the electric power tool by the
handle and guide it along the desired cutting line.
For precise cuts and smooth running, use two
hands to guide the electric power tool.

Free saw guidance along a scribe mark

The triangular pointer on the splinterguard [5-1]
indicates the cutting line of the saw blade. This fa-
cilitates sawing along a scribe mark.

8.1 Lighting

/N

The stroboscope light may make it difficult to de-
termine the saw blade position

Risk of injury
» Ensure the work area is well illuminated.

WARNING

A continuous light or stroboscope is installed for il-
luminating the cutting line:

up to approx. 2100 rpm: continuous light
from approx. 2100 rpm: stroboscope light

® In overhead position (+/- 45°), the lighting is
switched off completely.

If required, you can adjust the lighting:
» Plug in the electric power tool.

» Press both buttons simultaneously [1-2] and
hold for approx. 10 s until a beep sounds.

» Release both buttons [1-2].

» Press the left button (on the pendulum stroke
side] to select the stroke speed and conse-
quently the desired operating mode:

Mode Indication during Behaviour

configuration during operation

1 Light flashes With stroboscope
(standard)

2 Light on Permanent light
without strobo-
scope

3 Light off Light switched off

» Press the right button to save the setting.

8.2 Acoustic warning signals

Acoustic warning signals sound and the machine
switches off in the following operating states:

CARVEX

n:il@ Battery flat or machine over-
3 loaded.
AR == - Change the battery.
- Place the machine under reduced
stress.
Eﬂé’; Machine is overheating.
- You must allow the machine to
RECREEeR cool before using again.
Eﬂ@ Lilon battery pack is faulty or has
overheated.

PRSP PEEEPEEE _ Once the battery pack has cooled,

perform a functional check using
the charger.

9 Service and maintenance
Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the battery pack from the
machine before any maintenance or care work!

WARNING

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened, must only be
carried out by an authorised service workshop.
-

-ﬁw through manufacturer or service

@ workshops: Please find the nearest

address at:
www.festool.com/Service

Customer service and repair only

~ Use only original Festool spare parts!
-‘i" Order No. at:

| www.festool.com/Service
Damaged safety devices and components must be
repaired or replaced in a recognised specialist

workshop, unless otherwise indicated in the oper-
ating manual.

Observe the following instructions:

- Keep the air slits on the machine and the charger
free and clean to ensure adequate cooling.

- Keep the contacts on the machine, charger and
battery pack clean.

- Check the guidance roller regularly for wear.

- Regularly remove dust deposits from the chip
guard.

- Regularly clean the base runner to prevent
scratches and cores on the surface.
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Information on battery packs

- Where possible, store the battery pack in a cool,
dry place at a temperature between 5 °C and 25
°C.

- Battery packs are most efficient at temperatures
between 20 °C and 30 °C.

- Protect the battery pack from moisture, water
and heat.

- Significantly shorter operating times after each
charge indicate that the battery pack is worn and
should be replaced with a new one.

- The Lilon battery pack is fully compatible with the
charger! Integrated electronics prevent over-
loading and overheating during the charging pro-
cess.

- Do not leave flat battery packs in a charger dis-
connected from the mains power supply for lon-
ger than one month. There is a risk of total
discharge and the maximum power of the battery
pack may decrease.

- Store the battery pack in its packaging to reduce
the risk of short circuits..

- If Lilon battery packs are to be stored for long pe-
riods without use, they should be charged to 40 %
capacity (approx. 15 mins. charging period).

10 Accessories

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com”.

10.1 Saw blades, other accessories

In order to saw different materials quickly and
cleanly, Festool offers saw blades for all applica-
tions that are specially designed for your Festool
Jjigsaw.

10.2 Sawing with special base runners

The special base runners protect high-quality sur-
faces against scratches and scores.

» Press in the base runner at position [7-1].

» At the same time, push the base runner for-
wards.

» Mount another base runner and push it to the
rear until it engages.

10.3 Sawing with the angle table

The angle table WT-PS 400 is used for cutting pipes
or interior and exterior angles up to 45°.

Dust extraction is not possible when sawing
with the angle table!

Installing the angle table
» Remove the saw base [1-10], (see chapter 7.4).
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» Position the angle table against the saw base
support.

» Close the lever [1-8].

Ensure that the angle table is firmly seated in the
quide.

Setting the angle

» Turn the adjusting wheel [8-1] to select the re-
quired angle.

You can select the angles -45° 0° and +45° on the
scale[8-2].

AN

Sawing cutting depths
Risk of injury
» Select the saw blade length and cutting depth so

that the saw blade remains plunged in the work-
piece.

WARNING

® For 90° cuts, we recommend setting the angle
table to a small negative angle to guarantee
smooth operation.

10.4 Sawing with the adaptation table

The adaptation table ADT-PS 400 is used for fitting
your jigsaw on the Festool guide rail and the circle
cutter KS-PS 400.

/_\ With guide rail and circle cutter: do not ex-
ceed max. material thickness of 20 mm and
always use cross-set saw blades (FSG).

Installing the adaptation table

» Remove the saw table [1-10], (see chapter 7.4).

» Mount the adaptation table [9-1] on the saw ta-
ble support.

» Close the change lever [1-8].

Ensure that the adaptation table is firmly seated in

the guide.

® Use the extractor connector [1-7] also with the
adaptation table.

Adaptation to the guide rail FS 2

The Festool guide system FS 2 (Fig. [10]) makes it
much easier to manufacture straight precision
cuts.

» Place the jigsaw with attached adaptation table
[9-1] on the guide rail.

Adaptation to the circle cutter

The circle cutter can be used to create circular cuts
with a diameter between 120 and 3000 mm. The cir-
cle cutter can be installed from both sides on the
adaptation table.



» Place the jigsaw with attached adaptation table
on the adapter [11-1] on the circle cutter.

» Insert the centring mandrel [11-2] in the hole
[11-4] on the circle cutter aligned with the saw
blade.

» Clamp the measuring tape to the circle cutter
using the rotary knob [11-5].

Recommended when using the circle cutter:

» Cutin an anticlockwise direction.

» Work at a slow rate of advance.

» Set the pendulum stroke [1-111to 0 - 1.

» Set the stroke rate [1-5]to 1 - 5.

@® Store the centring mandrel in the depot [11-3].

11 Transport

The equivalent amount of lithium in the Lilon bat-
tery pack is less than the applicable limit value and
certified as per UN manual ST/SG/ AC.10/11/rev. 3
part Ill, subsection 38.3. The Lilon battery pack is
therefore not subject to national and international
dangerous goods regulations, neither as an individ-
ual component nor as a fitted machine component.
However, dangerous goods regulations may apply
when several battery packs are transported, in
which case you may have to fulfil special conditions.
Refer to ADR special regulation 230 for more infor-
mation relevant for the EU.

12 Environment
Do not dispose of the device in house-
hold waste! Recycle devices, accesso-
ries and packaging. Observe applica-
ble country-specific regulations.

EU only: European Directive 2002/96/
EC stipulates that used electric power tools must
be collected separately and disposed of at an envi-
ronmentally responsible recycling centre.

Return used or faulty battery packs to your local
specialist retailer, Festool after-sales service or a
designated public waste management facility. The
battery packs will then be recycled. (Observe the
regulations applicable in your country). The batter-
ies must be discharged on return.

CARVEX
EU only: European Directive 91/157/EEC stipulates

that faulty or used battery packs/batteries must be
recycled.

Information on REACh:
www.festool.com/reach

13 EU Declaration of Conformity

Cordless jigsaw Serial no.
PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

Year of CE mark: 2012

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with the following directives and stan-
dards:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

Serial no.
494635, 494636, 494637

Charger

TRC 3
Year of CE mark: 2007

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with the following directives and stan-
dards:

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2011/65/EU, EN 60335-
1, EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ra . \:), },(Xam; UM«-—-

H

Dr: Martin Zimmer

Head of Research, Development and Technical
Documentation

01.02.2013
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Notice d'utilisation d'origine
SymboLles ..o
Composants de l'appareil.......ccccccueenee.

w N -

Utilisation en conformité avec les ins-
ErUCHIONS e,

Caractéristiques techniques.................
Consignes de sécurité.........cccoeverrneen

4
5
6 Mise en ServiCe..oeiiniieeeeiiieeee e
7 Réglages. ...
8

Travail avec la machine......ccccccccoenee.
9  Entretien et maintenance.....................
10 ACCESSOIMS....vveeeeeeeeciieeeeee e
11 Transport ..o
12 Environnement ........cccoceeevieiiiieeeee,
13 Déclaration de conformité CE...............

Symboles

Avertissement de danger général

Risque d'électrocution

Porter une protection respiratoire !
Portez des protege-oreilles!

Porter des lunettes de protection !

O@OO®IDP> -

Porter des gants de protection !

4 Caractéristiques techniques

Scies sauteuses sans fil

Tension du moteur
Cadence de coupe
Longueur de course
Course pendulaire

Position inclinée max. (uniquement avec
accessoire table angulaire WT-PS 400)

Lire les instructions / les remarques !

E Ne pas mettre aux déchets communaux!

2 Composants de l'appareil

[1-11  Protecteur contre les projections de
copeaux

[1-2] Interrupteur de marche/arrét

[1-31 Gachette d'accélération (uniquement
PSBC 420 EB])

[1-4] Blocage de mise en marche (uniquement
PSBC 420 EB])

[1-5] Molette de réglage de la cadence de coupe

[1-6] Touches pour desserrer laccumulateur

[1-71 Raccord d'aspiration

[1-8] Levier pour table de sciage

[1-91 Ejecteur de lame de scie

[1-10] Table de sciage interchangeable

[1-11] Commutateur de course pendulaire

[1-12] Semelle

Les illustrations indiquées se trouvent au début et
a la fin de la notice d'emploi.

3 Utilisation en conformité avec les
instructions
Les scies sauteuses sont concues de facon
conforme aux prescriptions pour le sciage de bois
et de matériaux similaires. Avec les lames de scie
spéciales proposées par Festool, vous pouvez éga-
lement utiliser les machines pour le sciage de plas-
tiques, d'acier, d'aluminium, d'alliages cuivre / zinc
et de plagues en céramiques.
Le chargeur TRC 3 est concu pour la charge des
batteries indiquées.

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqués par une utilisation non conforme.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 tr/mn 1000 - 3800 tr/mn
26 mm
4 paliers

45° des deux cotés

Profondeur de coupe max. (en fonction de la lame de scie)

Bois

Aluminium
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Scies sauteuses sans fil

Acier
Poids sans batterie
Classe de protection

Chargeur

Tension de réseau (entrée]
Fréquence du réseau
Tension de charge (sortie)
Charge rapide

Charge de maintien, pulsée (Uniqguement NiCd/NiMH)
Li-ion 1,5 Ah /3,0 Ah, 80 %

Temps de charge pour

Li-ion 1,5 Ah /3,0 Ah, 100 %

Plage de température de charge admissible
Surveillance de la température

Batterie BPS 15 Li
Tension 14,4V
Capacité 2,6 Ah
Poids 0,58 kg

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et instructions.Des
erreurs résultant du non-respect des consignes
d'avertissement et des instructions peuvent occa-
sionner un choc électrique, des brilures et/ou des
blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique™ utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur accumulateurs (sans cordon d'alimentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Netenezlamachine que par l'intermédiaire des
poignées isolées, si vous étes susceptibles de
toucher des lignes électriques cachées lorsque
vous travaillez avec la machine. Si des outils
touchent des lignes électriques, des pieces mé-
talliques de la machine peuvent étre mises sous
tension et asséner une décharge électrique a
L'utilisateur.

- Ce chargeur et cette machine électrique ne sont
pas appropriés pour une utilisation par des per-

CARVEX @

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10 mm
1,8 kg
@/
TRC3
220 - 240V ~
50/60 Hz
7,2-18V=
max. 3 A
env. 0,06 A
env. 25 / 55 minutes
env. 35/ 70 minutes
-5°Ca+45°C
au moyen d'une résis-
tance CTN
BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/ 3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

sonnes [y compris enfants) ayant des facultés
physiques, sensorielles ou intellectuelles limi-
tées ou par manque d'expérience et/ou manque
de connaissances, a moins d'étre sous la sur-
veillance d'une personne responsable pour leur
sécurité ou d'avoir eu de cette personne des
instructions sur l'utilisation du chargeur ou de
Uoutil électrique.Les enfants devraient rester
sous surveillance, afin de s'assurer qu'ils ne
jouent pas avec le chargeur ou la machine élec-
trique.

- Les outils électriques de Festool doivent uni-

quement étre montés sur des tables de travail
prévues par Festool a cet effet. Le montage sur
d'autres tables de travail ou des tables réalisées
par soi-méme peut rendre 'outil électrique ins-
table et conduire a de graves accidents.

- Arrétez l'immobilisation compléte de la ma-

chine électrique avant de la déposer. L'outil
peut se bloquer et conduire a une perte de
contrdle de la machine électrique.

- N'ouvrez pas la batterie ni le chargeur. La tension

au condensateur a l'intérieur du chargeur reste
élevée méme apres le débranchement du ré-
seau.

- Assurez-vous qu'aucune particule métallique (p.

ex. copeaux métalliques) ou liquides ne puissent
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parvenir dans le chargeur au niveau du logement
de la batterie (risque de court-circuit).

Ne chargez pas de batteries d'une autre origine.
Le chargeur est uniquement approprié pour la
charge de batteries d'origine. Ne chargez pas les
batteries dans un chargeur d'une autre origine.
Sinon, risque d'incendie et d'explosion.

Protégez la batterie contre la chaleur, p. ex.
également contre les rayons de soleil perma-
nents ou le feu. Il y a risque d'explosion.

N‘utilisez en aucun cas de l'eau pour éteindre
une batterie "Li-ion" enflammeée, utilisez du
sable ou une couverture anti-feu.

Ne pas utiliser des lames de scie déformées ou
fendues ainsi que des lames de scie avec des
taillants émoussés ou défectueux.

Il faut toujours approcher la scie de la piece a
scier avec la lame en marche.

®0®0

Porter des protections personnelles adéquates :
protection auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux générant de la pous-
siere, gants de protection pour les travaux avec
des matériaux rugueux et pour le changement
d’outils.

Fixer la piéce a usiner de maniére a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant le traitement.

Raccordez toujours la machine a un dispositif
d'aspiration en cas de travaux générant des
poussieres.

La lumiere stroboscopique peut entrainer des
chocs épileptiques chez les personnes sen-
sibles. N'utilisez pas cette machine si vous souf-
frez d'épilepsie.

Ne regardez pas en direction de la lumiere stro-
boscopique. Le regard dans la source lumineuse
risque d'endommager la vue.

5.3 Travail de métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez les
mesures suivantes lors de l'usinage de
métal :

Raccordez l'outil a un aspirateur approprié.

Nettoyez régulierement les dépots de poussieres
accumulés dans le carter moteur.

Utilisez une lame de scie pour métal.

Fermez le protecteur contre les projections de
copeaux.

Porter des lunettes de protection !
(CaA)
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5.4 Valeurs d'émission
Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745

sont habituellement :

Niveau de pression acoustique Lpp = 88 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa = 99 dB(A)
Incertitude K=3dB

&@ ATTENTION

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection acoustique !

Valeur d'émission vibratoire a}, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a NE 60745 :

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Sciage de bois
Poignée ap =6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Téte de car- ap=11,0 m/s?
ter K =2,0m/s?
Sciage de métal
Poignée ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Téte de car- ap=12,0 m/s?
ter K =2,0m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de ['utilisation

- et représentent les principales applications de
'outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d‘autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

6 Mise en service
6.1 Remplacement de la batterie [2]

@ Toutes les batteries Festool de la série BPC
peuvent étre utilisées avec les scies sauteuses
sans fil.



Risque de blessure ! Les blocs batteries de
la série BPC ne doivent étre utilisés que si le
clip pour ceinture a été enlevé du bloc batte-
ries.

6.2 Marche/Arrét

L'outil électrique est équipé d'un bouton [1-2] des

deux cotés pour la mise en marche / l'arrét.

La scie PSBC 420 EB dispose en plus d'une ga-

chette d'accélération [1-3] avec blocage de mise en

marche [1-4]. Utilisez le bouton [1-2] pour le fonc-

tionnement en continu.

6.3 Charge de la batterie [3]

® La batterie est livrée partiellement chargée.
Afin de garantir la puissance entiere de la batte-
rie, chargez entierement la batterie avant la
premiere utilisation.

Le chargeur permet de charger toutes les batteries
Festool des séries BPS et BPC ainsi que toutes les
batteries Protool de la série BP.

La LED [3-1] du chargeur indique 'état de service
respectif du chargeur.
—@= ——— LEDjaune - allumée en continu
Le chargeur est opérationnel.
=== LED verte - clignotement rapide

La batterie est chargée avec le
courant maximal.

[= [ 1 === LEDverte -clignotement lent

La batterie est chargée avec un
courant réduit, la batterie Li-ion
est chargée a 80 %.

=== LED verte - allumeée en continu

Le processus de charge est ter-
miné ou n'est pas redémarré,
étant donné que l'état de charge
actuel est supérieur a 80 %.

=== LED rouge - clignotement

Affichage de défaut général, p. ex.
pas de contact total, court-circuit,
batterie défectueuse, etc.

LED rouge - allumée en continu

La température de la batterie est
en-dehors des valeurs limites
admissibles.

6.4 Fixation murale du chargeur

Le chargeur TRC 3 est pourvu sur sa face arriere de
deux trous oblongs. Il peut étre fixé sur un mur au
moyen de deux vis (p. ex. vis a téte demi-ronde ou
vis a téte plate, avec un diameétre de tige de 5 mm),
(voir fig. [3]).
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7 Réglages

AV

Risques de blessures, choc électrique

» Retirez systématiquement la batterie de la ma-
chine avant tous les travaux sur la machine !

AVERTISSEMENT

7.1 Remplacement d'outil
Outil chaud et tranchant

Risques de blessures
» Porter des gants de protection.

ATTENTION

Choix de la lame de scie
Utilisez uniquement des lames de scie avec
gueue a une came (queue en T). La lame de
scie ne devrait pas étre plus longue que la
découpe prévue. Afin de garantir un guidage sdr,
lors de la coupe la lame de scie devrait sortir en bas
de la piece en chaque point.

® Encasdutilisation de la table angulaire et de la
table adaptable, utilisez uniquement des lames
de scie croisées. Nous recommandons l'utilisa-
tion de la lame de scie Festool S 105/4 FSG.

Montage de la lame de scie

Retirez systématiquement la batterie de la
machine avant le remplacement de la lame !

» Poussez le cas échéant le protecteur contre les
projections de copeaux [4-1] vers le haut.

» Placez la lame de scie [4-4] jusqu'a la butée
dans l'ouverture de facon a ce que les dents
soient dans le direction de coupe [4-2].

» Tournez la lame de scie [4-4] d'env. 30° dans le
sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce
qu’elle s’enclenche.

Contrdlez la bonne fixation de la lame de
scie. Une lame de scie mal fixée peut étre
éjectée et vous blesser.

® Dans le cas de lames de scie tres courtes, il est
recommandé de retirer la table de sciage (voir
chapitre 7.4) avant de monter la lame de scie.

Aprés chaque changement de lame, réglez le gui-
dage de lame :

Le guidage de lame permet de mieux guider la
lame de scie.

» Retirez la table de sciage (voir chapitre 7.4).

» Serrez la vis [4-6] a 'aide de la clé Allen [4-5]
afin que les joues affleurent la lame de scie.
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Dommages de l'outil, de la lame de scie

» Ne serrez pas trop fort la vis[4-6] ! La lame de
scie doit avoir un peu de jeu.

Ejection de la lame de scie

® Lors de 'éjection de la lame de scie, maintenez
l'outil électrique de maniere a ne pas risquer de
blesser des personnes ou des animaux par
l'éjection de la lame de scie.

» Poussez le dispositif d'éjection de la lame de
scie [4-3] vers l'avant, jusqu'en butée.

® Le changement de l'outil est uniquement pos-
sible en position supérieure du porte-outil.

Si le changement de lame n'est pas possible : lais-
sez tourner la scie sauteuse pendant 3 a 10 se-
condes a vitesse élevée puis réessayez. Activez de
nouveau [4-3]l'éjecteur de lame de scie.

7.2 Utilisation du protecteur contre les pro-
jections de copeaux

Le protecteur contre les projections de copeaux [4-

1] empéche la projection des copeaux et améliore

l'efficacité de l'aspiration des copeaux.

» Poussez le protecteur contre les projections de
copeaux [4-1] vers le bas, en exercant une lé-
gére pression.

7.3 Montage du pare-éclats

Le pare-éclats permet des découpes sans éclats

sur le coté sortie de la lame de scie.

» Machine hors tension, poussez le pare-éclats
[5-1]jusqu'a la lame sur le guidage[5-2].

» Mettez la scie sauteuse en marche,

» Machine sous tension, poussez le pare-éclats
sur une surface plane (pas avec la main!)
jusqu’a ce qu'il soit au méme niveau que le bord
avant de la table de sciage [vitesse 5). A cette
occasion le pare-éclats est entaillé.

® Apres l'usure, il est possible de continuer d'uti-
liser le pare-éclats en le poussant d'env. 3 mm
supplémentaires vers l'arriere.

® Afin que le pare-éclats fonctionne de facon
fiable, il doit se trouver des deux cotés tres pres
de la lame de scie. Pour garantir des découpes
sans éclats, un nouveau pare-éclats devrait étre
monté a chaque changement de lame de scie.

7.4 Remplacement de la table de sciage
» Ouvrez le levier [1-8].
» Retirez la table de sciage par le bas.
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@® Le montage s'effectue dans l'ordre inverse ! As-
surez-vous que la table de sciage repose cor-
rectement dans le guide.

A la place de la table de sciage, il est possible de
monter la table angulaire WT-PS 400 ou la table
adaptable ADT-PS 400.

Ne sciez jamais sans la table de sciage, ou
'une des tables proposées par Festool dans
sa gamme d'accessoires.

7.5 Aspiration

A

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses pour
la santé. Pour cette raison, ne travaillez jamais
sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales
en vigueur lors de l'aspiration de poussieres
dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

L'adaptateur d'aspiration [6-3] permet de raccor-
der les scies sauteuses a un aspirateur (diametre
de tuyau 27 mm).

» Insérez l'adaptateur d'aspiration dans l'ouver-
ture arriere de la table de sciage, de maniere a
ce que le crochet [6-2] s'engage dans ['évide-
ment [6-1].

» Pour retirer l'adaptateur d'aspiration, pressez
le crochet [6-2].

® Du fait de la faible puissance absorbée de la
machine (faible consommation d'énergie), les
aspirateurs avec dispositif de mise en marche
automatique s‘'enclenchent parfois seulement
lors de la coupe effective.

» Pour certains cas d'application spéciaux (par
ex. faible cadence de coupe, bois tendre), réglez
'aspirateur en mode de fonctionnement conti-
nu.

7.6 Réglage de la course pendulaire

Afin de pouvoir usiner différents matériaux avec
une avance optimale, les scies sauteuses sont
pourvues d'une course pendulaire réglable. L'in-
terrupteur de course pendulaire [1-11] permet de
sélectionner la position souhaitée :

Position 0 = course pendulaire désactivée
Position 3 = course pendulaire maximale

Réglage recommandé de la course pendulaire

Bois tendre, panneaux de particules, pan- 1-3

neaux de fibres



Réglage recommandé de la course pendulaire

Lamellés collés, contreplaqués, matieres 1-2
plastiques

Céramique

Aluminium, métaux non ferreux 0-2
Acier, bois dur 0-1
7.7 Régulation de la cadence de coupe

La molette [1-5]permet de régler en continu la ca-
dence de coupe entre 1500 et 3800 tr/mn (PSBC 420
EB : 1000 - 3800 tr/mn). Vous pouvez ainsi adapter
de facon optimale la vitesse de coupe a chaque ma-
tériau.

En position A, la détection de charge automatique
est activée : la cadence de coupe est réduite au ra-
lenti et est régulée vers la valeur maximale lorsque
la lame entre en contact avec la piece.

Cadence de coupe recommandée (position de
la molette)

Bois durs, bois tendres, lamellés collés, A
contreplaqués, panneaux de particules

Plaques en fibres de bois
Matieres plastiques

Céramique, aluminium, métaux non fer-
reux

Acier

8 Travail avec la machine

AN

Matériaux générant des poussiéres importantes
(p. ex. placoplatre)

Endommagement de la machine par pénétration
de poussiéres, risques de blessures

» Ne pas travailler au-dessus de la téte !

ATTENTION

En travaillant des pieces de petite taille ou des
pieces minces, utilisez toujours un support stable
ou le module CMS (accessoire).

Maintenez 'outil électrique par le biais de la poi-
gnée pendant le travail et guidez-le le long de la
ligne de coupe souhaitée. Pour garantir des dé-
coupes précises et un fonctionnement sans a-
coups, guidez loutil électrique avec les deux
mains.

Guidage libre le long d'un tracé

Gréace a sa pointe triangulaire, le pare-éclats [5-1]
indique la ligne de coupe de la lame de scie. Il faci-
lite de ce fait le sciage le long d'un tracé.

CARVEX @

8.1 Eclairage

AN

La position de la lame de scie peut étre mal per-
cue du fait de la lumiére stroboscopique

Risques de blessures

» Veillez a un éclairage suffisant au poste de tra-
vail.

AVERTISSEMENT

Une lumiére continue / une lumiére stroboscopique
est intégrée pour éclairer la ligne de coupe :

jusqu'a env. 2 100 tr/mn : lumiére continue
a partird'env. 2 100 tr/mn : lumiére stroboscopique

® En position au-dessus de la téte (+/- 45°),
l'éclairage est entierement désactivé.

Vous pouvez au besoin adapter 'éclairage :
» Branchez l'outil électrique.

» Maintenez les deux boutons [1-2] pressés pen-
dant env. 10 s jusqu’a ce qu'un bip se fasse en-
tendre.

Relachez les deux boutons [1-2].

» Pressez le bouton gauche (sur le c6té de la
course pendulaire] autant de fois que voulu afin
de sélectionner le mode souhaité :

v

Mode  Affichage pen- Comportementa
dant le réglage l'utilisation
1 L'éclairage clignote avec stroboscope
(standard)
2 Eclairage allumé  Lumiére continue
sans stroboscope
3 Eclairage éteint Eclairage désac-

tivé
» Pressez le bouton droit pour mémoriser le ré-
glage.
8.2 Signaux d'avertissement sonores

Des signaux d'avertissement sonores retentissent
lors des états de fonctionnement suivants et la ma-
chine s'arréte :

Batterie déchargée ou machine
E(D surchargée.
peep — — - Remplacez la batterie.
- Réduisez la charge sur la ma-
chine.
E(@ La machine est surchauffée.
- Apres refroidissement, vous pou-
peep peep — vez remettre la machine en
marche.
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La batterie Li-ion est surchauffée

E(D ou défectueuse.

peep peep peep — Controlez sa capacité de fonction-
nement avec le chargeur, avec la
batterie refroidie.

9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique
» Retirez systématiquement la batterie de la ma-

chine avant tous les travaux de maintenance et
d'entretien !

» Tous les travaux de maintenance et de répara-
tion nécessitant une ouverture du carter moteur
doivent uniquement étre effectués par un atelier
de service apres-vente agréeé.

AVERTISSEMENT

'W Seuls le fabricant et un atelier homo-
-ﬁ &, logué sont habilités a effectuer toute
@ réparation ou service. Les adresses a
proximité sont disponibles sur :
www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence
sur :

www.festool.com/Service

Les dispositifs de protection et les composants en-
dommagés doivent étre réparés ou remplacés dans
les regles de l'art par un atelier spécialisé agréé,
dans la mesure ou cela n'est pas spécifié différem-
ment dans la notice d'utilisation.

Observez les consignes suivantes :

- Maintenez les ouvertures d'aération sur la ma-
chine électrique et sur le chargeur dans un état
propre, afin de garantir le refroidissement.

- Maintenez les contacts de raccordement sur la
machine électrique, le chargeur et la batterie
dans un état propre.

- Controlez régulierement l'état d'usure du galet
de guidage.

- Nettoyez régulierement les dépots de poussieres
sur le capot anti-projections.

- Nettoyez régulierement la semelle, afin d'éviter
des rayures et des stries sur la surface.
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Remarques concernant les batteries

Stockez de préférence les batteries dans un en-
droit sec et frais, dans une plage de température
comprise entre 5 °C et 25 °C.

- La capacité de rendement optimale des batteries
est obtenue dans une plage de température com-
prise entre 20 °C et 30 °C.

- Protégez les batteries contre 'humidité et l'eau,
ainsi que contre la chaleur.

- Une durée d'utilisation nettement raccourcie
apres chaque charge indique que la batterie est
usagée et qu'elle doit étre remplacée par une
batterie neuve.

- La batterie Li-ion et le chargeur sont parfaite-
ment adaptés l'un a l'autre ! Une électronique in-
tégrée empéche une surcharge dommageable ou
une surchauffe lors du processus de charge.

- Du fait de la conservation de la batterie dans le
chargeur opérationnel, la batterie est maintenue
en permanence a l'état chargé par maintien
continu de la charge.

- Ne laissez pas les batteries déchargées pendant
plus d'environ un mois dans le chargeur, si le
chargeur est débranché du réseau. Il y a risque
de décharge profonde et par conséquent de limi-
tation de la capacité de l'accumulateur,

- L'accumulateur devrait étre conservé dans son
emballage d'origine, afin d'exclure tout risque de
court-circuits.

- Si des batteries Li-ion devaient étre stockées
sans utilisation pendant une période prolongée,
elles devraient étre chargées a 40 % de la capa-
cité (durée de charge env. 15 minutes).

10 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous "www.festool.com”.

10.1 Lames de scie, autres accessoires

Afin de pouvoir découper rapidement et propre-
ment différents matériaux, Festool vous propose
pour tous les cas d'utilisation des lames de scie
spécialement adaptées a votre scie sauteuse Fes-
tool.

10.2 Sciage avec semelles spéciales

Les semelles spéciales protegent les surfaces de
qualité contre les rayures et les stries.

» Pressez la semelle au niveau de la position [7-
11.
» Poussez simultanément la semelle vers l'avant.

» Montez une autre semelle et poussez-la vers
l'arriere, jusqu'a ce qu'elle s’enclenche.



10.3 Sciage avec la table angulaire

La table angulaire WT-PS 400 permet le sciage
d'angles intérieurs et d'angles extérieurs jusqu'a
45°, ainsi que de tubes.

Aucune aspiration n'est possible lors du
sciage avec la table angulaire !

Montage de la table angulaire

» Retirez la table de sciage [1-10](voir chapitre
7.4).

» Montez latable angulaire sur le support de table
de la scie.

» Fermez le levier [1-8].

Assurez-vous que la table angulaire repose correc-
tement dans le guide.

Réglage de l'angle
» Tournez la molette [8-1] pour régler l'angle
souhaité.

Vous pouvez régler les valeurs -45° 0° et +45° a
['aide de ['échellel8-2].

AN

Sciage, profondeurs de coupe

Risques de blessures

» Sélectionnez la longueur de lame de scie et la
profondeur de coupe de maniere a ce que la

lame de scie reste systématiquement plongée
dans la piece.

AVERTISSEMENT

® En cas de coupes a 0°, nous recommandons de
régler la table angulaire sur une valeur légere-
ment négative, afin de garantir un fonctionne-
ment stable.

10.4 Sciage avec la table adaptable

La table adaptable ADT-PS 400 permet de fixer
votre scie sauteuse sur le rail de guidage Festool et
sur le compas KS-PS 400.
Rails de guidage et découpe circulaire com-
pris, veillez a ce que l'épaisseur de maté-
riau max. ne dépasse pas 20 mm et n'utili-
sez que des lames de scie croisées (FSG).

Montage de la table adaptable

» Retirez la table de sciage [1-10], (voir chapitre
7.4).

» Montez la table adaptable [9-1] sur le support
de table de la scie.

» Fermez le levier [1-8].

Assurez-vous que la table adaptable repose correc-
tement dans le guide.

CARVEX @

@® Utilisez également le raccord d'aspiration [1-71]
avec la table adaptable.

Adaptation au rail de guidage FS 2

L'utilisation du systéme de guidage Festool FS 2
(image [10]) vous facilite la réalisation de coupes
rectilignes et précises.

» Montez la scie sauteuse avec la table adapta-
trice [9-1] fixée sur le rail de guidage.

Adaptation sur le compas

Avec l'aide du compas, il est possible de réaliser
des découpes circulaires d'un diamétre compris
entre 120 et 3000 mm. Le compas peut étre monté
des deux cotés sur la table adaptatrice.

» Montez la scie sauteuse avec la table adapta-
trice sur l'adaptateur [11-1] du compas.

» Insérez la broche de centrage [11-2] dans lori-
fice [11-4] du compas qui se trouve dans 'ali-
gnement de la lame de scie.

» Bloquez le metre ruban sur le compas a l'aide
du bouton tournant [11-5].

Réglages recommandés lors du sciage avec le
compas :

» Sciez dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

» Sciez avec une avance lente.

» Réglez la course pendulaire [1-11] sur 0 - 1.

» Réglez le nombre de courses [1-5] sur 1 - 5.

® Conservez la broche de centrage dans le com-
partiment de rangement [11-3].

11 Transport

La quantité équivalente de lithium contenue dans la
batterie Li-ion se situe sous les valeurs limites ap-
plicables et est controlée d'aprées le manuel UN ST/
SG/AC.10/11/Rev.3 partie lll, sous-paragraphe
38.3. Pour cette raison, la batterie Li-ion n'est sou-
mise, ni en tant que composant individuel, ni insé-
rée dans un appareil, aux prescriptions nationales
et internationales concernant les matieres dange-
reuses. Les prescriptions concernant les matieres
dangereuses peuvent toutefois étre applicables en
cas de transport de plusieurs batteries. Dans ce
cas il peut s'avérer nécessaire de respecter des
conditions particulieres.

12 Environnement
Ne jetez pas l'appareil avec les or-
dures ménageéres! Eliminez l'appa-
reil, les accessoires et les emballages
de facon compatible avec l'environne-
ment. Respectez les prescriptions na-
tionales en vigueur.
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UE uniquement : conformément a la directive eu-
ropéenne 2002/96/CE, les outils électriques usagés
doivent étre collectés a part et recyclés de facon
compatible avec l'environnement.

Remettez les batteries usagées ou défectueuses
au commerce spécialisé, au service apres-vente
Festool ou aux installations de gestion de déchets
publiques spécifiées. (respectez la législation en vi-
gueur dans votre pays). Les batteries doivent étre
rendues chargées. Les batteries sont ainsi achemi-
nées vers un recyclage approprié.

Uniquement EU : conformément a la directive eu-
ropéenne 91/157/CEE, les batteries défectueuses
ou usagées doivent étre recyclées.

Informations a propos de REACh: www.fes-
tool.com/reach

13 Déclaration de conformité CE
Scie sauteuse sans fil N° de série
PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

Année du marquage CE :2012

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ce produit est conforme aux directives et
normes suivantes :
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2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, NE 60745-
1, NE 60745-2-11, NE 55014-1, NE 55014-2.

Chargeur N° de série

TRC 3 494635, 494636, 494637
Année du marquage CE :2007

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ce produit est conforme aux directives et
normes suivantes :

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2011/65/UE, NE 60335-
1, NE 60335-2-29, NE 61000-3-2, NE 61000-3-3, NE
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), J,(/‘am; UM—v—-

Dr: Martin Zimmer

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique

01.02.2013
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Simbolos

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!
jUtilizar proteccion respiratorial!
iUsar proteccion para los oidos!

: jUtilizar gafas de proteccion!

00®I>DPB -

4 Datos técnicos

Caladoras de bateria
Tension del motor
NUmero de carreras
Longitud de carrera
Movimiento pendular

Inclinacién max. (solo con el accesorio de
mesa angular WT-PS 400)

Profundidad de corte max. (segun la hoja de sierra)
Madera
Aluminio
Acero
Peso sin bateria
Clase de proteccion

CARVEX @

@ jUtilizar guantes de proteccion!

E No pertenece a los residuos comunales.

2 Componentes

[1-1]1 Proteccidn contra la proyeccidon de virutas

[1-2] Interruptor de conexiony desconexion

[1-3]1 Interruptor acelerador (solo PSBC 420 EB)

[1-41 Blogueo de conexion (solo PSBC 420 EB)

[1-5] Rueda de ajuste para la regulacion del
numero de revoluciones

[1-6] Teclas para soltar el acumulador

[1-71 Racor de aspiracion

[1-8] Palanca de cambio de la mesa de serrar

[1-91 Expulsion de la hoja de sierra

[1-10] Mesa de serrar intercambiable

[1-11] Interruptor de carrera pendular

[1-12] Banda de rodadura

Las figuras indicadas se encuentran al inicioy al fi-
nal del manual de instrucciones.

3 Uso conforme a lo previsto

Las caladoras estan disefadas para serrar madera
y materiales derivados de la madera. Con las hojas
de sierra especiales de Festool, estas maquinas
también pueden utilizarse para serrar plastico,
acero, aluminio, metales no férreos y ceramica.

El cargador TRC 3 debe utilizarse Unicamente con
las baterias mencionadas.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 niveles

45° hacia ambos lados

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /1
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Cargador

Tension de la red (entrada)
Frecuencia de la red
Tension de carga (salida)
Carga rapida

Corriente de conservacion por impulsos (Solo NiMH/NiCd]
Li-lon 1,5 Ah / 3,0 Ah, 80%
Li-lon 1,5 Ah / 3,0 Ah, 100%

Tiempos de recarga para

Rango de temperatura de carga permitido
Control de temperatura

Bateria BPS 15 Li
Tensidon 14,4V
Capacidad 2,6 Ah
Peso 0,98 kg
5 Indicaciones de seguridad

Indicaciones de seguridad generales

5.1

& jAdvertencia! Lea y observe todas las indi-
caciones de seguridad.Si no se cumplen de-

bidamente las indicaciones de advertencia y las

instrucciones puede producirse una descarga eléc-

trica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la maquina Unicamente por las empuna-
duras aisladas cuando las herramientas de cor-
te puedan entrar en contacto durante el trabajo
con conducciones eléctricas ocultas.Cuando las
herramientas para tronzado entran en contacto
con conducciones eléctricas bajo tension, las
partes metalicas de la maquina pueden ser con-
ductoras de esa tension y provocar una descarga
eléctrica en el usuario.

- Por seguridad de las personas (incluidos los ni-
fos) que por razones fisicas, sensoriales o psi-
quicas, inexperiencia y/o desconocimiento no
estén capacitadas para utilizar este cargador y
esta herramienta eléctrica, no deberan hacerlo
sin la supervision de una persona responsa-
ble.Vigile que los ninos no jueguen con el carga-
dor o la herramienta eléctrica.

- Las herramientas eléctricas Festool solo pue-
den integrarse en mesas de trabajo que hayan
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TRC 3

220-240 V~

50/60 Hz

7,2-18 V=

Max. 3 A

Aprox. 0,06 A

Aprox. 25/ 55 min

Aprox. 35/ 70 min
-5°Ca+45°C

Mediante resistencia NTC

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

sido previstas por Festool para tal efecto.El
montaje en mesas de trabajo de otras marcas o
de fabricacion propia puede mermar la seguri-
dad de la herramienta eléctrica y provocar acci-
dentes graves.

- Espere a que la maquina esté completamente
parada antes de guardarla. La herramienta gi-
ratoria podria engancharse, lo que podria causar
la pérdida de control de la maquina.

- No abrir la bateria ni el cargador. Una vez desco-
nectado de la red, en el interior del cargador per-
manece una elevada tension de condensador.

- Vigilar que no entren pequenas piezas de metal
(p. ej., virutas) en el cargador a través de los alo-
jamientos de la bateria ni liquidos en el interior
de la herramienta (peligro de cortocircuito).

- No cargar baterias de otros fabricantes. El car-
gador esta previsto Unicamente para cargar ba-
terias originales. No cargar las baterias en
cargadores de otros fabricantes. De lo contrario,
existe peligro de incendio y explosion.

- No exponer la bateria a fuentes de calor, como
por ejemplo, la radiacion solar prolongada o el
fuego. Existe peligro de explosion.

- No utilizar agua para apagar una bateria Li-lon
en llamas, utilizar siempre arena o una manta
contra incendios.

- No utilice hojas de sierra deformadas o agrieta-
das ni hojas que presenten cuchillas defectuosas
o sin filo.

- La sierra de calar siempre deberd acercarse y
aplicarse a la pieza de trabajo con la hoja de sie-
rra en marcha.
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- Lleve puesto el equipo de proteccion personal
apropiado: orejeras, gafas de proteccion y mas-
carilla en trabajos que levantan polvo, y guantes
de proteccion al trabajar con materiales rugosos
y al cambiar de herramienta.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.
- Conecte siempre la herramienta a un equipo de

aspiracion cuando se realicen trabajos que gene-
ren polvo.

- La luz estroboscopica puede provocar ataques
epilépticos en personas con predisposicion a
ello. No utilice la maquina si tiene este tipo de
predisposicion.

- No mire a la luz estroboscopica. Mirar a la fuente
de luz puede danar la vista.

5.3 Tratamiento de metales

Al trabajar con metal debera tener presente
las siguientes medidas por motivos de sequ-
ridad:

Conecte la maquina a un equipo de aspiracion
apropiado.

Limpie regularmente el polvo que se acumula en
la carcasa del motor de la maquina.

Utilice una hoja de sierra de metal.

Cierre la proteccion contra la proyeccion de viru-
tas.

iUtilizar gafas de proteccion!
(Ui

5.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad sonora Lpp = 88 dB(A]
Nivel de potencia sonora Lwa = 99 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

ATENCION

NO)

El ruido que se produce durante el trabajo
puede danar el oido
» iUtilice proteccion de oidos!

Valor de emision de vibraciones en a;, [suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun EN 60745:

CARVEX @

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Serrado de madera
Empufadura ap=6,0m/s?>  a,=10,0 m/s?
K=20m/s>  K=2,0m/s?
Cabezal de ap=11,0 m/s?
engranaje K=2,0 m/s?
Serrado de metal
Empufadura ap=7,0m/s?  a,=11,0 m/s?
K=20m/s>  K=2,0m/s?
Cabezal de ap=12,0 m/s?
engranaje K=20 m/s2

Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)
- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, median-

te otras herramientas o con un mantenimiento in-

adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacio y los
tiempos de parada de la maquina.

6 Puesta en servicio
6.1 Cambiar la bateria [2]
® En las caladoras de bateria se pueden emplear
todas las baterias de la serie BPC de Festool.
iRiesgo de lesiones! Los acumuladores de

la serie BPC solo pueden utilizarse una vez
retirado el clip de sujecion al cinturén.

6.2 Conexion y desconexion

La herramienta eléctrica dispone de un botén [1-2]
a ambos lados para la conexion y la desconexion.

La PSBC 420 EB tiene ademas un interruptor ace-
lerador [1-3] con bloqueo de conexion [1-4]. El fun-
cionamiento continuo se selecciona pulsando el
boton [1-2].

6.3 Cargar la bateria [3]

® La bateria se suministra a media carga. A fin de
garantizar el maximo rendimiento de la bateria,
cargue totalmente la bateria antes del primer
uso.

El cargador permite cargar todas las baterias Fes-
tool de las series BPSy BPC, asi como todas las ba-
terias Protool de la serie BP.

EL LED [3-1] del cargador indica su estado de fun-
cionamiento actual.
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—@= - LED amarillo: luz permanente
El cargador esta listo para el ser-
vicio.

=== LED verde: parpadeo rapido

La bateria se carga con la
corriente maxima.

[= [ I === LED verde: parpadeo lento

La bateria se carga con corriente
reducida, la bateria Li-lon se ha
cargado hasta un 80%.

=== LED verde: luz permanente

[ [=1

El proceso de carga ha finalizado
o no se volvera a iniciar ya que la
carga actual supera el 80%.

=== LED rojo: parpadeo

AN

Indicador de error general, p. €],
no existe contacto, cortocircuito,
bateria defectuosa, etc.

LED rojo: luz permanente

La temperatura de la bateria esta
fuera del valor limite permitido.

6.4 Fijacion mural del cargador

La parte posterior del cargador TRC 3 presenta dos
orificios alargados. De esta forma, se puede colgar
de la pared mediante dos tornillos (p. e]., tornillos
semirredondos o de cabeza plana con un diametro
de vastago de 5 mm] (Véase la fig. [3]).

7 Ajustes

LN AN

Peligro de lesiones, electrocucion

» Antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na, extraiga la bateria.

ADVERTENCIA

7.1 Cambiar de herramienta
Herramienta caliente y afilada

Peligro de lesiones
» Utilice guantes de proteccion.

ATENCION
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Seleccion de la hoja de sierra
Utilice hojas de sierra con vastago de una
sola leva (vastago en T). La hoja de sierra no
deberia tener una longitud superior a la ne-
cesaria para el corte que se va a realizar. Para con-
seguir un guiado seguro, la hoja de sierra deberia
sobresalir por abajo de la pieza de trabajo en cada
punto.

® Emplee Unicamente hojas de sierra triscadas
cuando se use la mesa angulary de adaptacion.
Recomendamos la hoja de sierra Festool S 105/
4 FSG.

Montaje de la hoja de sierra
C Extraiga siempre la bateria de la maquina

antes de cambiar de util.
» En caso necesario, desplazar la proteccion con-
tra la proyeccion de virutas [4-1] hacia arriba.
» Desplazar la hoja de sierra [4-4] con los dientes
en el sentido del corte hasta el tope en la aber-
tura [4-2].
» Girar la hoja de sierra [4-4] aprox. 30° en el

sentido de las agujas del reloj hasta que encla-
ve.

Comprobar que la hoja de sierra esté bien
sujeta. Si la hoja de sierra esta suelta, podria
caerse y provocar lesiones.
® En caso de que las hojas de sierra sean muy
cortas, se recomienda extraer la mesa de se-
rrar (véase el capitulo 7.4) antes de insertar la
hoja de sierra.

Ajustar la guia para la hoja de sierra tras cada
cambio de la hoja:

La guia para la hoja de sierra sirve para mejorar el
guiado de la hoja.

» Extraer la mesa de serrar (véase el capitulo
7.4).

» Apretar el tornillo [4-6] con la llave de macho
hexagonal [4-5] de modo que las caras de la
hoja de sierra casi se toquen.

NOTA

Danos en la maquina o en la hoja de sierra

» No apretar demasiado el tornillo [4-6]. La hoja
de sierra debe poder moverse ligeramente.

Expulsion de la hoja de sierra

® Al expulsar la hoja de sierra, sujete la herra-
mienta eléctrica de forma que nadie resulte he-
rido.



» Desplace el expulsor de la hoja de sierra [4-3]
hacia adelante hasta el tope.

® El cambio de herramienta solo es posible con el
alojamiento de la herramienta en la posicion
superior.

Si no se puede cambiar la hoja de sierra, hacer
funcionar la sierra de calar durante 3-10 segundos
a alta velocidad. Accionar de nuevo la expulsion de
la hoja de sierra [4-3].

7.2 Uso de la proteccion contra la proyeccion
de virutas

La proteccion contra la proyeccion de virutas [4-1]
impide que las virutas salgan disparadas y mejora
la eficacia de la aspiracion de virutas.

» Desplace la proteccion contra la proyeccion de
virutas [4-1] hacia abajo con una ligera presion.

7.3 Montaje de la proteccion antiastillas

La proteccidn antiastillas permite realizar cortes
sin desgarros en los cantos, incluso por el lado de
salida de la hoja de sierra.

» Con la maquina apagada, empujar la proteccion
antiastillas [5-1] hasta la hoja de sierra por la
guia [5-2],

» conectar la caladora,

desplazar la proteccion antiastillas, con la ma-
quina en funcionamiento, en una superficie pla-
na (no con la mano) hasta que enrase con el
canto delantero de la mesa de serrar (velocidad
5). De esta manera se sierra la proteccién an-
tiastillas.

® Una vez desgastada, la proteccion antiastillas
se puede desplazar unos 3 mm mas hacia atras
y sequir utilizandose.

@® Para que la proteccion antiastillas funcione efi-
cazmente, debe quedar bien enrasada a ambos
lados de la hoja de sierra. Por este motivo, para
conseguir cortes sin desgarros, en cada cambio
de la hoja de sierra se debe emplear también
una nueva proteccion antiastillas.

v

7.4 Cambio de la mesa de serrar
» Abra la palanca de cambio [1-8].

» Extraiga la mesa de serrar desplazandola hacia
abajo.

® El montaje se realiza en el orden inverso. Ase-
gurese de que la mesa de serrar quede bien su-
jeta en la guia.

En lugar de la mesa de serrar, en el alojamiento se
puede montar la mesa angular WT-PS 400 o la
mesa de adaptacion ADT-PS 400.

Nunca sierre sin la mesa de serrar o sin nin-
{ i ) guna de las mesas ofrecidas en el programa
de accesorios de Festool.

CARVEX @

7.5 Aspiracion

AN

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-
sa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud. Por
este motivo, no trabaje nunca sin aspiracion.

ADVERTENCIA

» Durante la aspiracion de polvo perjudicial para
la salud, respete siempre las normativas nacio-
nales.

El adaptador de aspiracion [6-3] permite conectar
las caladoras a un equipo de aspiracion (didmetro
del tubo flexible de 27 mm).

» Inserte el adaptador de aspiracion en la abertu-
ra trasera de la mesa de serrar de forma que el
gancho [6-2] enclave en la entalladura [6-1].

» Para extraer el adaptador de aspiracion, pulse
el gancho [6-2].

® Elconsumo de potencia reducido de la maquina
(menor consumo de energia) hace que los aspi-
radores con conexion automatica a veces se co-
necten solo en el momento de realizar el corte.
» Seleccione el funcionamiento continuo del apa-
rato de aspiracion para aplicaciones especiales

(p. ). nimero de carreras bajo, madera blan-
da...).

7.6 Ajustar el movimiento pendular

Para poder trabajar en materiales diferentes con
un avance optimo, las caladoras pendulares dispo-
nen de un movimiento pendular ajustable. Con el
interruptor de carrera pendular [1-11] se puede
seleccionar la posicion deseada:

Posicion 0 = movimiento pendular desconectado

Posicion 3 = movimiento pendular maximo

Ajuste recomendado del movimiento pendular

Madera blanda, placas de aglomerado, 1-3
placas de fibra de madera

Tableros de mesa de carpintero, madera 1-2
contrachapada, plastico

Ceramica

Aluminio, metales no férreos 0-2
Acero, madera dura 0-1
7.7 Regulacion del numero de carreras

El nimero de carreras se regula con la rueda de
ajuste [1-5] de modo continuo entre 1500 y 3800
rpm (PSBC 420 EB: 1000 - 3800 rpm). De este mo-
do, la velocidad de corte puede adaptarse de mane-
ra optima a cada material.
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En la posicion A estad activado el reconocimiento
automatico de carga: el numero de carreras esta
reducido en la marcha en vacio y se regula al valor
maximo cuando la herramienta penetra en la pieza
de trabajo.

Numero de carreras recomendado (posicion de
la rueda de ajuste)

Madera dura, madera blanda, tableros de A
mesa de carpintero, madera contracha-
pada, planchas de madera aglomerada

Placas de fibra de madera 4-A
Plastico 3-A
Cerdmica, aluminio, metales no férreos 3-5
Acero 2-4

8 Trabajo con la maquina

/N

Materiales que generan mucho polvo (p. ej. car-
ton yeso)

Danos en la maquina por la entrada de polvo, pe-
ligro de lesiones

» iNo realizar trabajos por encima de la cabeza!

ATENCION

Utilice siempre una base estable, como el mddulo
CMS (accesorio), para trabajar piezas pequefas o
finas.

Sujete la herramienta eléctrica por la empunadura
yguielaalo largo de la linea de corte deseada. Para
obtener cortes precisos y una marcha suave, guie
la herramienta eléctrica con las dos manos.

Serrado libre siguiendo la linea de corte

Gracias a la punta triangular, la proteccidn antiasti-
llas [5-1] sefala la linea de corte de la hoja de sie-
rra, simplificando asi el serrado.

8.1 Iluminacion

/N

La posicion de la hoja puede resultar enganosa
debido al efecto de la luz estroboscopica

Peligro de lesiones

» Asegurese de que el lugar de trabajo tenga una
buena iluminacion.

ADVERTENCIA
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Con objeto de iluminar la linea de corte, se ha inte-
grado una luz permanente o una luz estroboscopi-
ca:

hasta aprox. 2100 rpm: luz permanente

a partir de aprox. 2100 rpm: luz estroboscépica

® Lailuminacion se apaga al elevar la herramien-
ta a una altura por encima de la cabeza (+/-
45°).

En caso necesario, se puede adaptar la ilumina-

cion:

» Enchufar la herramienta eléctrica.

» Mantener pulsados los dos botones [1-2] si-
multaneamente durante unos 10 s hasta que
suene una senal acustica.

» Soltar ambos botones [1-2].

» Pulsar el botdn izquierdo (en el lado del movi-
miento pendular) el nimero de veces indicado
para seleccionar el modo deseado:

Modo Visualizacion Variacion durante

durante el ajuste el funcionamiento

1 [luminacion inter-  Con estroboscopio

mitente (estandar)

2 [luminacion conec- Luz permanente sin

tada estroboscopio

3 [luminacion desco- Luz apagada

nectada

» Pulsar el botdn derecho para guardar el ajuste.

8.2 Senales acusticas de advertencia

Las senales acUsticas de advertencia se emiten en
los siguientes estados de funcionamiento y, segui-
damente, la maquina se desconecta:

Bateria vacia o maquina sobrecar-
E(@ gada.
peep — — - Cambie la bateria.

- Cargue menos la maquina.
E(@ La maquina se ha sobrecalentado.

- Una vez que se haya enfriado la
peep peep — maquina, puede ponerla de nuevo

en marcha.

La bateria de litio se ha sobreca-

E(@ lentado o es defectuosa.

peep peep peep — Compruebe el funcionamiento de
la bateria ya enfriada con el car-
gador.



9 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion

» Extraiga siempre la bateria de la maquina antes
de realizar cualquier trabajo de mantenimientoy
conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-

torizado.
e 4 _

-g ﬁ ‘4, paraciones solo estd disponible por

@ parte del fabricante o de los talleres de

reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.com/Service

ADVERTENCIA

El Servicio de atencidn al cliente y re-

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:

www.festool.com/Service

Los dispositivos de proteccion y las piezas que pre-
senten danos deben ser reparados o sustituidos
conforme a lo prescrito por un taller especializado
autorizado, a menos que se especifique de otro
modo en el manual de instrucciones.

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

- Mantenga siempre limpios los orificios de venti-
lacion de la herramienta eléctricay del cargador,
de manera que pueda garantizarse su refrigera-
cion.

- Mantenga siempre limpios los puntos de cone-
xion de la herramienta eléctrica, el cargadory la
bateria.

- Compruebe regularmente si el rodillo guia pre-
senta desgaste.

- Limpie regularmente el polvo que se acumula en
la campana de salida de virutas.

- Limpie regularmente la banda de rodadura para
evitar rayaduras y estrias en la superficie.

Indicaciones de la bateria

- Conserve la bateria principalmente en un lugar
secoy fresco a una temperatura entre 5 °Cy 25 °C.

- La dptima capacidad de rendimiento de las baterias
reside en un rango de temperatura de entre 20 °Cy
30 °C.

- Proteja la bateria de la humedad, el agua y el calor.

CARVEX @

- Un tiempo de servicio breve por carga indica que
la bateria esta agotada y que debe sustituirse por
una nueva.

- La bateria Li-lon y el cargador estan perfecta-
mente adaptados entre si. Un sistema electroni-
co integrado impide la sobrecarga o el
sobrecalentamiento durante el proceso de carga.

- Al guardar la bateria en un cargador listo para el
servicio, la bateria se mantiene en estado de car-
ga gracias a la permanente corriente de conser-
vacion.

- No mantenga las baterias mas de un mes conec-
tadas en el cargador si el cargador estd desco-
nectado a la red. Existe peligro de descarga total
y con ello una limitacion del rendimiento del acu-
mulador.

- Elacumulador debera guardarse en el embalaje
suministrado para evitar el riesgo de cortocircui-
tos.

- Siguarda las baterias durante un periodo prolon-
gado, recarguelas hasta un 40 % de su capacidad
(cargar durante aprox. 15 min).

10 Accesorios

Los nimeros de pedido de los accesorios y las he-
rramientas figuran en el catalogo de Festool o en la
direccion de Internet www.festool.com.

10.1 Hojas de sierra, otros accesorios

Para cortar diversos materiales de forma rapida y

limpia, Festool le ofrece hojas de sierra compati-

bles con su caladora Festool y adecuadas para

cualquier aplicacion.

10.2 Serrado con bandas de rodadura espe-

ciales

Las bandas de rodadura especiales protegen las

superficies delicadas de rayadurasy estrias.

» Presione la banda de rodadura en la posicién
[7'1]!

» altiempo que la desplaza hacia adelante.

» Coloque otra banda de rodadura y desplacela
hacia atras hasta que enclave.

10.3 Serrado con la mesa angular
La mesa angular WT-PS 400 sirve para serrar tu-
bos, asi como angulos interiores y exteriores de
hasta 45°.
Cuando se trabaja con la mesa angular no
puede conectarse ningln equipo de aspira-
cion.
Montaje de la mesa angular

» Extraer la mesa de serrar [1-10] (véase el capi-
tulo 7.4).
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» Colocar la mesa angular en el alojamiento de la
mesa de serrar.

» Cerrar la palanca de cambio [1-8].

Asegurarse de que la mesa angular quede bien su-
Jeta en la guia.

Ajuste del angulo

» Girar larueda de ajuste [8-1] para ajustar el an-
gulo deseado.

Con ayuda de la escala[8-2] se pueden ajustar los
valores -45°, 0°y +45°.

/N

Serrado de profundidades de corte

Peligro de lesiones

» Seleccionar la longitud de la hoja de sierray la
profundidad de corte de forma que la hoja de
sierra quede siempre dentro de la pieza de tra-
bajo.

ADVERTENCIA

® Para cortes de 0° recomendamos ajustar la
mesa angular a un numero de grados ligera-
mente negativo con el fin de garantizar una
marcha estable.

10.4 Serrado con la mesa de adaptacion

La mesa de adaptacion ADT-PS 400 sirve para fijar
su caladoraenelriel de guia Festooly en el compas
circular KS-PS 400.

Con el riel de guiay el compas circular: res-
( i ) petar el grosor max. del material de 20 mmyy
utilizar solo hojas de sierra triscadas (FSG).

Montaje de la mesa de adaptacion

» Extraiga la mesa de serrar [1-10], (véase el ca-
pitulo 7.4).

» Cologue la mesa de adaptacion[9-1] en el aloja-
miento de la mesa de serrar.

» Cierre la palanca de cambio [1-8].

Asegurese de que la mesa de adaptacion quede
bien sujeta en la guia.

@ Utilice los racores de aspiracion [1-7] también
con la mesa de adaptacion.

Adaptacion al riel de guia FS 2

El uso del sistema guia FS 2 de Festool (imagen
[10]) facilita la realizacion de cortes rectos y preci-
S0S.

» Colocar la caladora con la mesa de adaptacion
montada [9-1] en el riel de guia.
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Adaptacion al compas circular

El compas circular sirve para elaborar cortes circu-
lares con un didmetro de entre 120 y 3000 mm. El
compas circular puede montarse en la mesa de
adaptacion desde ambos lados.

» Coloque la caladora con la mesa de adaptacion
sobre el adaptador [11-1] en el compas circular.

» Coloque el mandril de centraje [11-2] en el ta-
ladro [11-4] del compds circular, que se en-
cuentra en la linea de la hoja de sierra.

» Sujete la cinta métrica en el compas circular
con el botdn giratorio [11-5].

Ajustes recomendados para serrar con el compas
circular:

» Serrar contra el sentido de las agujas del relo;.
» Serrar con un avance lento.

» Colocar la carrera pendular [1-11]en 0 - 1.

» Colocar los numeros de carreras [1-5] en 1 - 5.

® Guarde el mandril de centraje en el comparti-
miento [11-3].

11 Transporte

La capacidad de litio equivalente en la bateria Li-
lon se encuentra por debajo del valor limite corres-
pondiente y ha sido revisada conforme el Manual de
Pruebas y Criterios de NU ST/SG/AC.10/11/Rev.3
parte lll, subapartado 38.3. Asi, la bateria Li-lon
esta sujeta a la normativa nacional e internacional
sobre mercancias peligrosas, no como pieza Unica
ni instalada en un aparato. La normativa sobre
mercancias peligrosas puede ser relevante en el
transporte de varias baterias. En este caso, puede
ser necesario respetar las condiciones especiales..

12 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica
Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el
medio ambiente. Respete las disposi-
ciones nacionales vigentes.

Solo EU: De acuerdo con la directiva europea 2002/
96/CE las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma res-
petuosa con el medio ambiente.

Devuelva las baterias agotadas o defectuosas a un
comercio especializado, al servicio de atencion al
cliente de Festool o a los centros publicos de elimi-
nacion de residuos. (tenga en cuenta la normativa
vigente de su pais). Los acumuladores deben estar
descargados cuando se devuelvan. Las bateria de-
ben reciclarse segun la normativa vigente.



Solo UE: De acuerdo con la directiva europea 91/
157/CEE, las pilas/baterias defectuosas o agotadas
deben reciclarse debidamente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

13 Declaracion de conformidad CE
Caladora de bateria N.° de serie
PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

Ano de certificacion CE:2012

Por la presente declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple con las
siguientes directivas y normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.
Cargador N.° de serie

TRC 3 494635, 494636, 494637
Ano de certificacion CE:2007

CARVEX @

Por la presente declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple con las
siguientes directivas y normas:

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2011/65/UE, EN 60335-
1, EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

7

) \:), ,()(‘am; V.anv—-

Dr Martin Zimmer

Director de investigacion, desarrollo y documenta-
cion técnica

01.02.2013
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Istruzioni per l'uso originali
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10 ACCESSOT wuvieirieeciiee e 46
11 Trasporto ...ccceecceeeeeeiiece e 47
12 Ambiente.....ccooveiviiiiiiiie e 47
13 Dichiarazione di conformita CE............ 48

Simboli

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare una mascherina!
Indossare le protezioni acustiche!

Indossare gli occhiali protettivi!
i

00OI>P> -

4 Dati tecnici

Seghetti alternativi a batteria
Tensione motore

Corse

Lunghezza della corsa
Pendolarismo

max. posizione inclinata (soltanto con l'acces-
sorio piano angolare WT-PS 400)

max. profondita di taglio (in base alla lamal)

legno

alluminio

acciaio
Peso senza batterie
Classe di protezione

40

@ Indossare i guanti protettivi!
E Non fa parte dei rifiuti comunali.

2 Elementi dell'utensile

[1-1]1 Protezione contro i trucioli

[1-2] Interruttore di accensione/spegnimento
[1-3] Interruttore progressivo (solo PSBC 420 EB)
[1-4]1 Blocco dell'accensione [solo PSBC 420 EB)
[1-5] Rotellina di regolazione del numero di corse
[1-6] Tasti per rimuovere le batterie

[1-71 Bocchettone d'aspirazione

[1-8] Levetta di commutazione piano di taglio
[1-91 Espulsione lama

[1-10] Piano di taglio intercambiabile

[1-11] Interruttore pendolarismo

[1-12] Soletta di scorrimento
Le illustrazioni indicate si trovano all'inizio ed alla
fine delle istruzioni per l'uso.

3 Utilizzo conforme

Secondo il loro uso appropriato i seghetti alternativi
sono destinati a tagliare il legno e materiali analo-
ghi. Con le lame speciali proposte da Festool le
macchine possono essere utilizzate anche per ta-
gliare plastiche, acciaio, alluminio, metalli non fer-
rosi e lastre di ceramica.

Il caricabatterie TRC 3 & destinato a ricaricare le
batterie elencate.

Il proprietario risponde dei danni in caso di
uso non appropriato dell’attrezzo.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 min~" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 livelli

45° verso entrambi i lati

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /i



Caricabatterie

Tensione di rete (in ingresso)
Frequenza di rete

Tensione di carica [in uscita)
Carica rapida

Carica di mantenimento a impulsi (Soltanto NiCd/NiMH)
ioni del litio 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 80 %
ioni del litio 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 100 %

Tempi di carica per

Intervallo ammesso per la temperatura di carica
Controllo della temperatura

Batteria BPS 15 Li
Tensione 14,4V
Capacita 2,6 Ah
Peso 0,98 kg

5 Avvertenze per la sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze

per la sicurezza e le indicazioni.Eventuali

errori nell'osservanza delle avvertenze e
delle indicazioni possono provocare scosse elettri-
che, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

[l termine "utensile elettrico” usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete] e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Tenere la macchina soltanto mediante le impu-
gnhature isolate quando, durante la lavorazione,
gli utensili ad innesto per la troncatura rischia-
no di incontrare cavi elettrici piegati. Infatti,
qualora gli utensili ad innesto per la troncatura
dovessero incontrare cavi sotto tensione, € possi-
bile che le parti metalliche della macchina siano
sottoposte a tensione e che trasferiscano
all'utente una scossa elettrica.

- Questo caricabatterie e questo utensile elettri-
co non devono essere utilizzati da persone
(compresi bambini) con facolta psichiche, sen-
soriali o mentali limitate oppure senza espe-
rienza e/o conoscenze, a meno che vengano
sorvegliate da una persona responsabile della
loro sicurezza o che abbiano ricevuto da tale
persona istruzioni su come usare il caricabatte-

CARVEX ®

TRC 3

220 - 240 V~

50/60 Hz
7,2-18V=

max. 3 A

ca. 0,06 A

ca. 25/ 55 min

ca. 35/ 70 min
da-5°Ca+4b5°C
con resistenza NTC

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/ 3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

rie o l'utensile elettrico.l bambini devono essere
sorvegliati al fine di garantire che non giochino
con il caricabatterie o con l'utensile elettrico.

Gli utensili elettrici Festool devono essere mon-
tati solo nei piano di lavoro appositamente pre-
visti da Festool. Con il montaggio in un piano di
montaggio diverso o fabbricato in proprio, l'uten-
sile elettrico puo diventare poco sicuro e provo-
care incidenti gravi.

Prima di smontarlo, aspettare che l'utensile
elettrico si sia arrestato. L'innesto puo essere
trascinato, causando la perdita di controllo
dell’'utensile elettrico.

Non aprire mai il pacco batterie e il caricabatte-
rie! Anche se disinserito dalla rete di alimenta-
zione, il caricabatterie puo avere alte tensioni al
suo interno per la presenza di condensatori.

Assicurarsi che parti metalliche (ad es. trucioli) o
liquidi non possano penetrare all'interno del di-
spositivo (pericolo di cortocircuito).

Non caricare batterie di altri produttori. Il carica-
batterie e progettato esclusivamente per la rica-
rica di pacchi batteria originali. Non caricare |
pacchi batteria con caricabatterie di altri produt-
tori. In caso contrario sussiste pericolo di incen-
dio ed esplosione.

Proteggere il pacco batterie dal calore, dall'ir-
raggiamento solare continuato e dal fuoco! Pe-
ricolo di esplosione.

Non utilizzare acqua per estinguere un even-
tuale incendio delle batterie Li-lon! Utilizzare
invece della sabbia o una coperta ignifuga.
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- Non utilizzate lame deformate o screpolate, né
lame con tagliente non affilato o difettoso.

- Il seghetto alternativo si deve applicare sul pezzo
sempre con la lama in movimento.

®0®0

- Indossate 'equipaggiamento protettivo persona-
le adeguato: protezioni acustiche, occhiali pro-
tettivi, mascherina antipolvere in caso di
lavorazioni che generano polvere, guanti protet-
tivi per la lavorazione di materiali grezzi e duran-
te la sostituzione degli utensili.

- Fissate sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.

- Collegare sempre la macchina ad un dispositivo
di aspirazione quando durante la lavorazione si
produce polvere.

- La luce stroboscopica puo portare ad attacchi
epilettici nelle persone con questa predisposi-
zione. Non utilizzate la macchina se avete questa
predisposizione.

- Non fissare lo sguardo verso la luce stroboscopi-
ca. Se si guarda nella fonte di luce & possibile
danneggiare la vista.

5.3 Lavorazione di metalli

Nella lavorazione del metallo € necessario
osservare le seguenti misure di sicurezza:

- Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

- Pulire regolarmente la macchina rimuovendo gli
eventuali residui di polvere nella carcassa del
motore.

- Utilizzare una lama per metallo.
- Fissare la protezione contro i trucioli.

Indossare gli occhiali protettivi!
{CACA

5.4 Emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 indica-
no tipicamente quanto segue:

Livello pressione sonora Lpp = 88 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 99 dB(A)
Incertezza K=3dB

NO)

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

ATTENZIONE
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Valore dell'emissione di vibrazioni aj, [somma vet-
toriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secon-
do la norma EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Taglio del legno
Impugna- ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
tura K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Testa del ap=11,0 m/s?
motoridut- K=20m/s2
tore
Taglio del metallo
Impugna- an=7,0 m/s? a,=11,0 m/s?
tura K =2,0 m/s? K =2,0m/s?
Testa del a,=12,0 m/s?
motoridut- K=20m/s2
tore

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!

6 Messa in funzione
6.1 Sostituzione delle batterie [2]

® Con i seghetti alternativi a batteria e possibile
utilizzare tutte le batterie Festool della serie
BPC.

Pericolo di lesioni! Le batterie della serie
BPC possono essere utilizzate soltanto se e
stata tolta la clip da cintura dalle batterie.

6.2 Accensione/spegnimento

L'utensile elettrico possiede un tasto [1-2] su en-
trambi i lati per l'accensione/lo spegnimento.

Ha PSBC 420 EB inoltre un interruttore progressivo
[1-3] con blocco dell'accensione [1-4]. Per il fun-
zionamento continuato utilizzare il tasto [1-2].

6.3 Carica delle batterie[3]

® La batteria & fornita parzialmente carica. Per
garantire la piena prestazione delle batterie,
prima dell'utilizzo ricaricare completamente la
batteria.

Il caricabatterie € idoneo alla carica di tutti i pacchi
batteria Festool della serie BPS e BPC e di tutti i
pacchi batteria Protool della serie BP.



Il LED [3-1] del caricabatterie indica il suo stato di
funzionamento.

—@—- —— LED giallo - continuo

Il caricabatterie e pronto per
l'uso.

mm= LED verde - intermittente veloce

Il caricabatteria é ricaricato con
la corrente massima.

[= [ I === LEDverde -intermittente lento

Il pacco batterie ¢ ricaricato con
corrente ridotta, per le batterie al
litio la carica e all'80 %.

=== LED verde - continuo

La procedura di carica e termi-
nata oppure non e stata riavviata,
in quanto lo stato della carica e
attualmente superiore all'80%.

=== LED rosso - intermittente

AN

Errore generico, ad es. falsi con-
tatti, cortocircuito, avaria del
pacco batterie ecc.

LED rosso - continuo

La temperatura della batteria e
fuori tolleranza.
6.4 Fissaggio a parete del caricabatterie

Il caricabatterie TRC 3 ha sul retro due asole. Puo
essere fissato a parete con due viti (ad es. vite a te-
sta tonda o piatta con diametro codolo di 5 mm)] (ve-
di Fig. [3]).

7 Impostazioni

AV

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina togliete sempre le batterie dall'uten-
sile!

AVVERTENZA

7.1 Sostituzione dell'utensile
Attrezzo caldo e tagliente

Pericolo di lesioni
» Indossare guanti protettivi.

ATTENZIONE

CARVEX ®
Scegliere la lama

Utilizzare esclusivamente lame con attacco
con un dente di arresto (gambo a T). La lama
non dovrebbe essere piu lunga di quanto ne-
cessario per il taglio previsto. Per una guida sicura,
durante il taglio la lama dovrebbe uscire in basso
dal pezzo in lavorazione in ogni punto.
® Se utilizzate il piano angolare e di adattamento,

usate soltanto lame stradate. Consigliamo la
lama Festool S 105/4 FSG.

Montaggio della lama
Prima di cambiare l'utensile togliere sem-
pre le batterie dalla macchina!

» Spostare eventualmente verso l'alto il para-
scheggel4-11.

» Inserire la lama del seghetto [4-4] con i denti
rivolti nella direzione del taglio nell'apposita
apertura fino in fondo.[4-2].

» Ruotare la lama [4-4] di ca. 30° in senso orario
fino a quando non scatta in posizione.

Controllare che la lama sia bloccata salda-
mente in sede. Se il collegamento della lama
e allentato, essa puo fuoriuscire e provocare
lesioni.

® Se si utilizzano lame molto corte e opportuno
togliere il piano di taglio (vedi cap. 7.4) prima di
montare la lama.

Dopo ogni sostituzione della lama, regolare la gui-
da della lama:

la guida della lama migliora la conduzione della la-
ma.

» Togliere il piano di taglio (vedi cap. 7.4).

» Svitare la vite [4-6] con la chiave a brugola [4-5]
fino a quando le ganasce della lama quasi non
aderiscono.

AVVERTENZA

Danneggiamento dell’'attrezzo, della lama

» Non serrare la vite [4-6] con forza eccessiva! La
lama deve poter muoversi leggermente.

Espulsione della lama

® Durante U'espulsione della lama tenere l'utensi-
le elettrico in modo da evitare che persone o
animali vengano feriti dalla lama espulsa.

» Spostare in avanti l'espulsione della lama [4-3]
fino alla battuta.

@ Il cambio dell'utensile & possibile soltanto con il
rispettivo attacco posizionato in alto!
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Se non é possibile sostituire la lama: far funziona-
re il seghetto alternativo per 3 - 10 secondi a velo-
cita elevata. Azionare di nuovo l'elemento di fuoriu-
scita della lamal4-3].

7.2 Utilizzare la protezione contro i trucioli

La protezione contro i trucioli [4-1] impedisce il
lancio dei trucioli e migliora Uefficacia dell'aspira-
zione dei trucioli.

» Spostare la protezione contro i trucioli [4-1]
verso il basso esercitando una leggera pressio-
ne.

7.3 Montaggio del paraschegge

Il paraschegge consente tagli con spigoli di taglio
senza strappi anche sul lato di uscita della lama.

» Con lattrezzo disinserito, spingere il para-
schegge [5-1] fino alla lama sulla guida[5-2],

» accendere quindi il seghetto alternativo,

» con l'attrezzo in funzione spingere il parascheg-
ge in piano (non con la mano!) fino a quando non
collima con lo spigolo anteriore del piano di ta-
glio (velocita 5). In questo modo si taglia la pro-
tezione antischegge.

® Una volta usurato il paraschegge puo essere
spostato indietro di altri 3 mm e quindi riutiliz-
zato.

® Perché il paraschegge funzioni in modo affida-
bile, deve essere a contatto con la lama su en-
trambi i lati. Quindi, per ottenere tagli senza
strappi, ad ogni cambio della lama bisogna
montare anche un nuovo paraschegge.

7.4 Cambio del piano di taglio
» Aprire la levetta di commutazione [1-8].
» Togliere il piano di taglio spingendolo in basso.

® Per il montaggio procedere seguendo le istru-
zioni in sequenza inversa! Prestare attenzione
che il piano di taglio sia bel fissato nella guida.

Al posto del piano di taglio, sull'attacco € possibile
montare il piano angolare WT-PS 400 o il piano di
adattamento ADT-PS 400.

C Non segate mai senza il piano di taglio o
senza un piano proposto da Festool nel pro-
gramma degli accessori.
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7.5 Aspirazione

AN

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute. Per
questo motivo non lavorate mai senza l'aspira-
zione.

AVVERTENZA

» Quando aspirate polveri nocive alla salute osser-
vate sempre le disposizioni nazionali.

Con il raccordo di aspirazione [6-3] & possibile col-
legare i seghetti alternativi ad un aspiratore [(dia-
metro del tubo flessibile 27 mm].

» Inserire il raccordo di aspirazione nell’apertura
posteriore del seghetto alternativo, in modo che
il gancio [6-2] si fissi in posizione [6-1] nell'in-
cavo.

» Per togliere il raccordo di aspirazione premere
il gancio [6-2].

® Visto il ridotto assorbimento di potenza
dell'utensile (ridotto consumo di energia), gli
aspiratori con sistema di accensione automati-
co si attivano solo quando si inizia effettivamen-
te a tagliare.

» In particolari condizioni di lavoro (ad es. basso
numero di corse, legno tenero), impostare
l"aspiratore sul funzionamento continuo.

7.6 Regolazione dell'oscillazione

Per poter lavorare diversi materiali con la spinta ot-
timale, i seghetti alternativi hanno l'oscillazione re-
golabile. Con linterruttore [1-11] si seleziona la
posizione desiderata:

Posizione 0 = oscillazione disattivata
Posizione 3 = massima oscillazione

Regolazione consigliata dell'oscillazione

Legno tenero, pannelli di truciolato, pan- 1-3
nelli in fibra di legno

Paniforte, compensato, plastica 1-2
Ceramica 0
Alluminio, metalli non ferrosi 0-2
Acciaio, legno duro 0-1
7.7 Regolazione del numero di corse

Il numero di corse e impostabile con la rotellina di
regolazione [1-5]in modo continuo fra 1500 e 3800
min~! (PSBC 420 EB: 1000 - 3800 min™'). In questo
modo & possibile adeguare in modo ottimale la ve-
locita di taglio al relativo materiale da lavorare.



Nella posizione A e attiva l'identificazione automa-
tica del carico: il numero di giri e ridotto nel funzio-
namento a vuoto e viene impostato al valore massi-
mo quando la lama entra nel pezzo in lavorazione.

Numero di corse consigliato (posizione della
rotellina di regolazione)

legno duro, legno tenero, pannelli di pani- A
forte, pannelli tamburati, pannelli in tru-
ciolare

Pannelli di masonite 4-A
Plastica 3-A
Ceramica, alluminio, metalli non ferrosi 3-5
acciaio 2-4
8 Lavorazione con la macchina

A

Materiali che producono molta polvere (ad es.
cartongesso)

Danneggiamento della macchina a seguito di en-
trata di polvere, pericolo di ferimento

» Non lavorare sopra testa!

ATTENZIONE

Durante la lavorazione di pezzi piccoli o sottili uti-
lizzare sempre una base stabile o il modulo CMS
(accessorio).

Durante la lavorazione tenere l'utensile elettrico
per l'impugnatura e guidarlo lungo la linea di taglio
desiderata. Per tagli precisi e per un funzionamen-
to regolare, guidare 'utensile elettrico con entram-
be le mani.

Taglio libero seguendo la linea di tracciatura

Con la sua punta triangolare il paraschegge indica
[5-1]1 la linea di taglio della lama. In questo modo
facilita il taglio secondo la linea di tracciatura.

8.1 IlLluminazione

/N

La posizione della lama puo ingannare a causa
della luce stroboscopica

Pericolo di lesioni

» Fare in modo che sul posto di lavoro ci sia una
buona illuminazione.

AVVERTENZA

CARVEX ®

Per illuminare la linea di taglio e integrata una luce
fissa o luce stroboscopica:

fino a circa 2100 min™": luce fissa

da circa 2100 min™": luce stroboscopica

@® In caso di posizione sopra testa (+/- 45°) si deve
spegnere completamente la luce.

All'occorrenza e anche possibile adattare la luce:

» Accendere l'attrezzo.

» Tenere i due tasti premuti [1-2] contemporane-
amente per ca. 10 s fino ad udire un segnale
acustico.

» Lasciareidue tasti[1-2].

» Premere il tasto sinistro (lato oscillazione) peril
numero di volte indicato per selezionare la mo-
dalita desiderata:

Moda Indicazione Comportamento
lita  durante l'impo- durante il funzio-
stazione namento

1 La luce lampeggia con stroboscopio
(standard)

2 Luce ON Luce continua senza
stroboscopio

3 Luce OFF Luce spenta

» Premere il pulsante destro per salvare l'impo-
stazione.

8.2 Segnali acustici d'allarme

| segnali acustici d'allarme suonano nelle seguenti
condizioni di funzionamento e la macchina si arre-
sta:

Batteria scarica o macchina
E(D sovraccaricata.
peep — — - Sostituire la batteria.

- Ridurre il carico della macchina.
E(@ La macchina e surriscaldata.

- Una volta raffreddata € possibile
peep peep — riavviare la macchina.

Le batterie al litio sono surriscal-
E(D date o difettose.

peep peep peep — Controllare il funzionamento con
il caricabatterie quando le batte-
rie si sono raffreddate.
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9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-
tenzione o assistenza togliere sempre le batterie
dall'utensile!

AVVERTENZA

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali € necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un'officina per l'Assistenza Clienti

autorizzata .
P o
-ﬁyw del costruttore o delle officine di servi-
@ zio autorizzate. Le officine piu vicine
sono riportate di seguito:
www.festool.com/Service

Servizio e riparazione solo da parte

Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/Service

Le parti e i dispositivi di sicurezza danneggiati de-
vono essere riparati o sostituiti a regola d'arte da
un'officina autorizzata, se non indicato diversa-
mente nelle istruzioni per l'uso.

Osservare le seguenti indicazioni:

- Tenere pulite le feritoie di aerazione sull'utensile
elettrico e sul caricabatterie, in modo da garanti-
re un corretto raffreddamento.

- Tenere puliti i contatti di collegamento sull'uten-
sile elettrico, sul caricabatterie e sulle batterie.

- Controllare regolarmente che il rullo di guida
non sia usurato.

- Pulire regolarmente la cappa raccoglitrucioli dai
depositi di polvere.

- Pulire regolarmente la soletta di scorrimento per
evitare graffi e rigature sulla superficie.

Note sulla batteria

- Conservare le batterie preferibilmente in un luo-
go asciutto e fresco, ad una temperatura com-
presatra 5 °Ce 25 °C.

- Le batterie raggiungono prestazioni ottimali en-
tro un intervallo della temperatura di 20 ° - 30 °C.

- Proteggere la batteria dall'umidita, dall’'acqua e
dal calore.
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- Untempo di esercizio decisamente ridotto per ri-
carica indica che la batteria & esausta e deve es-
sere sostituita.

- La batteria al litio e il caricabatterie sono proget-
tati per funzionare insieme! Un'elettronica inte-
grata impedisce una carica eccessiva e dannosa
oppure il surriscaldamento durante la carica.

- Conservando la batteria nel caricabatterie fun-
zionante, la batteria viene mantenuta carica gra-
zie alla continua ricarica di mantenimento.

- Non lasciare le batterie vuote per pil di un mese
circa nel caricabatterie se il caricabatterie &
scollegato dalla rete elettrica. Sussiste il rischio
di scaricamento completo con conseguente ridu-
zione dell'efficienza della batteria.

- Per evitare cortocircuiti conservare la batteria
nell'imballaggio fornito.

- Se le batterie agliioni del litio vengono conserva-
te per molto tempo senza essere utilizzate, devo-
no essere ricaricate circa al 40% di capacita (ca.
15 min di ricarical.

10 Accessori

| numeridordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.

10.1 Lame, altri accessori

Per potere tagliare in modo rapido e pulito i diversi
materiali, Festool vi propone per tutte le applicazio-
ni le lame appositamente studiate per i vostri se-
ghetti alternativi Festool.

10.2 Taglio con solette di scorrimento specia-
li

Con le solette di scorrimento speciali proteggete le

superfici pregiate da graffi e rigature.

» Premere la soletta di scorrimento in posizio-
nel7-11.

» Nello stesso tempo spingere la soletta di scor-
rimento in avanti.

» Inserire un‘altra soletta di scorrimento e spin-
gerla indietro fino a che scatta in posizione.

10.3 Taglio con il piano angolare

Il piano angolare WT-PS 400 serve per tagliare an-
goli interni ed esterni fino a 45° e tubi.

Durante il taglio con il piano angolare non e
possibile l'aspirazione!
Montaggio del piano angolare
» Togliere il piano di taglio [1-10], (vedi cap. 7.4).
» Inserire il piano angolare nell’attacco del piano
di taglio.
» Stringere la leva [1-8].



Prestare attenzione che il piano angolare sia bel
fissato nella guida.

Regolazione dell'angolo

» Regolare l'angolo desiderato agendo [8-1]
sull'apposita rotella.

Con l'aiuto della scala [8-2] s/ possono regolare gli
angoli -45¢, 0° e +45°.

A

Taglio con profondita di taglio
Pericolo di lesioni

» Selezionare la lunghezza della lama e la profon-
dita di taglio in modo che la lama si immerga in
ogni caso nel pezzo in lavorazione.

AVVERTENZA

® Peritagli a 0° consigliamo di orientare il piano
angolare su un numero di gradi leggermente
negativo al fine di garantire un funzionamento
stabile.

10.4 Taglio con il piano di adattamento

Il piano di adattamento ADT-PS 400 serve per mon-
tare il seghetto alternativo al binario di guida Festo-
ol e al compasso KS-PS 400.

Con binario di guida e compasso: spessore
materiale max 20 mm, usare solo lame limi-
tate (FSG).

Montaggio del piano di adattamento

» Togliere il piano di taglio [1-10] (vedi Cap. 7.4).

» Inserire il piano di adattamento [9-1] nell'attac-
co del piano di taglio.

» Chiudere la levetta di commutazione [1-8].

Prestare attenzione che il piano di adattamento sia

bel fissato nella guida.

® Utilizzare il bocchettone d'aspirazione [1-7] an-
che con il piano di adattamento.

Adattamento al binario di guida FS 2

L'impiego del sistema di guida Festool FS 2 (fig.

[10]) facilita la realizzazione di tagli lineari e preci-

Si.

» Applicare il seghetto alternativo con un piano di
adattamento montato [9-1] sul binario di guida.

Adattamento al compasso

Con il compasso si possono realizzare tagli circolari
con un diametro fra 120 e 3000 mm. Il compasso
puo essere montato da entrambi i lati sul piano di
adattamento.

» Applicare il seghetto alternativo con il piano di
adattamento montato sull'adattatore [11-1] sul
compasso.

CARVEX ®

» Inserire la spina di centraggio [11-2] nel foro
[11-4] del compasso, che deve essere a filo del-
la lama.

» Bloccare il nastro sul compasso con la manopo-
la [11-5].

Regolazione raccomandata durante il taglio con il

compasso:

» Tagliare in senso antiorario.

» Tagliare con un avanzamento lento.

» Impostare l'oscillazione [1-11]su 0 - 1.

» Impostare il numero di corse [1-5] su 1 - 5.

® Conservare il perno di centraggio nell'alloggia-
mento [11-3].

11 Trasporto

La quantita equivalente di litio nella batteria al litio
e inferiore al valore soglia ed e controllato dal Ma-
nuale UN ST/SG/AC.10/11/Rev.3 Parte Ill, Paragra-
fo 38.3. Pertanto la batteria al litio non e soggetta,
né come componente né nell'impiego all'interno di
un apparecchio, alle disposizioni nazionali e inter-
nazionali sulle merci pericolose. Le disposizioni
sulle merci pericolose possono tuttavia essere rile-
vanti durante il trasporto di piu batterie. In questo
caso potrebbe rendersi necessaria l'osservanza di
particolari condizioni.

12 Ambiente

Non gettare l'apparecchio tra i rifiuti

domestici! Smaltire gli apparecchi, gli

accessori e gli imballaggi introducen-

doli nel ciclo di recupero a tutela

dell’ambiente. Attenersi alle disposi-
zioni di legge nazionali in materia.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea 2002/
96/CE, gli apparecchi elettrici devono essere rac-
colti separatamente e introdotti nell'apposito ciclo
di smaltimento e recupero a tutela dell'ambiente.

Smaltire le batterie esauste o difettose presso ri-
venditori specializzati, assistenza clienti Festool o
presso i punti di smaltimento locali prescritti. (os-
servate le norme in vigore nel vostro Paese). Alla
restituzione gli accumulatori devono essere scari-
chi. Le batterie in questo modo verranno riciclate in
modo adeguato.

Solo UE: la Direttiva europea 91/157/CEE prevede
che le batterie o gli accumulatori difettosi o esausti
siano riciclati.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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13 Dichiarazione di conformita CE
Seghetto alternativo a N° di serie
batteria

PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

Anno del contrassegno CE:2012

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto e conforme alle seguenti diretti-
ve e norme:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

Caricabatterie N° di serie

TRC 3 494635, 494636, 494637
Anno del contrassegno CE:2007
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Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto &€ conforme alle seguenti diretti-
ve e norme:

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2011/65/UE, EN 60335-
1, EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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Dr Martin Zimmer

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecni-
ca

01.02.2013
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Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag een zuurstofmasker!
Draag gehoorbescherming!
Draag een veiligheidsbril!

Draag veiligheidshandschoenen!

LU -

Technische gegevens

Accu-decoupeerzagen
Motorspanning

Aantal slagen
Slaglengte

Pendelslag

Max. schuine stand (alleen met accessoire
hoektafel WT-PS 400)

Max. zaagdiepte (afhankelijk van zaagblad)
hout
aluminium
staal
Gewicht zonder accupack
Beveiligingsklasse

CARVEX @

E Niet in huisafval.

2 Toestelelementen

[1-1]1 Bescherming tegen stof en spanen

[1-2] In-/uit-schakelaar

[1-3] Gasgeefschakelaar (alleen PSBC 420 EB)
[1-4]1 Inschakelblokkering (alleen PSBC 420 EB)
[1-5] Stelknop voor regeling aantal slagen

[1-6] Toetsen voor het losmaken van het
accupack

[1-71 Afzuigaansluiting

[1-8] Wisselhendel zaagtafel
[1-91 Zaagblad-uitwerping
[1-10] Verwisselbare zaagtafel
[1-11] Pendelslagschakelaar

[1-12] Loopzool
De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin
en het einde van de handleiding.

3 Gebruik volgens de voorschriften

De decoupeerzagen zijn bestemd voor het zagen
van hout en houtachtig materiaal. Met de door
Festool aangeboden speciale zaagbladen kunnen
de machines ook gebruikt worden voor het zagen
van kunststof, staal, aluminium, non-ferro metaal
en keramische tegels.

Het oplaadapparaat TRC 3 is bestemd voor het op-
laden van de vermelde accupacks.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 niveaus

45° naar beide kanten

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /1
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Oplaadapparaat
Netspanning (ingang)
Netfrequentie
Laadspanning (uitgang)
Snellading
Onderhoudslading, pulserend (Alleen NiCd/NiMH)
Laadtijden voor

Toelaatbaar laadtemperatuurbereik
Temperatuurbewaking

Accupack BPS 15 Li
Spanning 14,4V
Capaciteit 2,6 Ah
Gewicht 0,98 kg

5 Veiligheidsvoorschriften

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-
& schriften en aanwijzingen.Wanneer men

zich niet aan de waarschuwingen en aanwij-
zingen houdt, kan dit leiden tot elektrische schok-
ken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ..elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

5.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften

- Houd de machine alleen vast aan de geisoleerde
handgrepen, wanneer u tijdens de werkzaam-
heden bij het doorslijpen met het gereedschap
verborgen stroomleidingen kunt raken. Wan-
neer u bij het doorslijpen met het gereedschap
spanningsvoerende stroomleidingen raakt, kun-
nen metaaldelen van de machine onder spanning
worden gezet en de gebruiker vervolgens een
elektrische schok toebrengen.

- Dit oplaadapparaat en elektrisch gereedschap
zijn niet bestemd voor gebruik door personen
(inclusief kinderen) met beperkte fysieke, sen-
sorische of geestelijke capaciteiten of die ge-
brek aan ervaring en/of kennis hebben, tenzij
zij onder toezicht staan van een persoon die
verantwoordelijk is voor hun veiligheid of van
hem of haar aanwijzingen hebben gekregen
over het gebruik van het oplaadapparaat of het
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Li-ion 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 80 %
Li-ion 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 100 %

TRC 3

220 - 240 V~

50/60 Hz

7,2-18V=

max. 3 A

ca. 0,06 A

ca. 25/ 55 min

ca. 35/ 70 min

-5 °C tot +45 °C
m.b.v. NTC-weerstand

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

elektrisch gereedschap.Kinderen dienen onder
toezicht te staan om ervoor te zorgen dat zij niet
met het oplaadapparaat of elektrisch gereed-
schap spelen.

- Elektrisch gereedschap van Festool mag alleen

worden ingebouwd in werktafels die hiervoor
door Festool bedoeld zijn. Door inbouw in ande-
re of zelfgemaakte werktafels kan het elektrisch
gereedschap onveilig worden, met mogelijk ern-
stige ongevallen als gevolg.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot stil-

stand gekomen is voor u het neerlegt. Het inzet-
gereedschap kan zich vasthaken en tot het
verlies van de controle over het elektrische ge-
reedschap leiden.

- Accupack en oplaadapparaat niet openen. Ook na

loskoppeling van het elektriciteitsnet is in het
binnenwerk van het oplaadapparaat een hoge
condensatorspanning aanwezig.

- Erop letten, dat er bij het oplaadapparaat geen

metalen deeltjes (bijv. metaalspanen) of vloei-
stoffen in de opnames van het accupack komen
(gevaar van kortsluiting).

- Geen accupacks van andere fabrikanten opladen.
Het oplaadapparaat is alleen geschikt voor het op-
laden van originele accupacks. De accupacks niet in
oplaadapparaten van andere fabrikanten opladen.
Anders bestaat er brand- en explosiegevaar.

- Accupack niet aan hitte, zoals voortdurend zon-
licht of vuur, blootstellen. Er bestaat explosiege-
vaar.

- Brandende Li-ion-accupacks nooit met water
blussen, zand of branddeken gebruiken.

- Vervormde zaagbladen of zaagbladen met barst-



jes en met stompe of defecte snijvlakken mogen
niet worden gebruikt.

- De decoupeerzaag moet altijd met lopend zaag-
blad tegen het werkstuk worden gezet.
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- Draag een passende persoonlijke veiligheidsuit-
rusting: gehoorbescherming, veiligheidsbril, stof-
masker bij werkzaamheden waarbij stof vrijkomt
en veiligheidshandschoenen bij het bewerken van
ruwe materialen en het wisselen van gereedschap.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

- Sluit de machine bij stofproducerende werk-
zaamheden altijd aan op een afzuiging.

- LED-verlichting kan bij mensen die daarvoor
aanleg hebben, leiden tot epileptische aanval-
len. Gebruik deze machine niet wanneer u een
dergelijke aanleg heeft.

- Kijk niet in het stroboscooplicht. Het kijken in de
lichtbron kan het gezichtsvermogen beschadigen.
5.3 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de vol-
gende veiligheidsmaatregelen te worden
genomen:

Machine aansluiten op een geschikt afzuigappa-
raat.

Machine regelmatig ontdoen van stofafzettingen
in het motorhuis.

Gebruik een metalen zaagblad.
Sluit de bescherming tegen stof en spanen.

Draag een veiligheidsbril!
v©=©v

5.4 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpp = 88 dB(A)
Geluidsvermogenniveau Lwa = 99 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

VOORZICHTIG

HN®

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde aj, [vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN

CARVEX @

60745:
PSC 420 EB PSBC 420 EB
Zagen van hout
Handgreep ap=6,0m/s®>  a;=10,0 m/s?
K = 2,0 m/s? K = 2,0 m/s?
Tandwielkop ap=11,0 m/s?
K=2,0m/s?
Zagen van metaal
Handgreep ap=7,0m/s?>  ap=11,0 m/s?
K = 2,0 m/s? K = 2,0 m/s?
Tandwielkop ap=12,0 m/s?
K=2,0m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-
gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

6 Inwerkingstelling
6.1 Accupack vervangen [2]
® Met de accu-decoupeerzagen kunnen alle

Festool accupacks van de bouwserie BPC wor-
den gebruikt.

Gevaar voor letsel! De accupacks van de se-

& rie BPC mogen alleen worden gebruikt wan-
neer de gordelclip van het accupack is ver-
wijderd.

6.2 In-/Uitschakelen

Het elektrisch gereedschap heeft aan beide kanten
een schakelaar [1-2] om de machine aan en uit te
zetten.

De PSBC 420 EB heeft daarbij een gasgeefschake-
laar [1-3] met inschakelblokkering [1-4]. Gebruik
voor het continubedrijf de schakelaar [1-2].

6.3 Accupack laden [3]

® Het accupack wordt gedeeltelijk geladen gele-
verd. Om het volle vermogen van de accu te ga-
randeren dient u hem vdor het eerste gebruik
geheel op te laden.

Met het oplaadapparaat kunnen alle Festool ac-
cupacks van de serie BPS en BPC en alle Protool
accupacks van de serie BP worden geladen.

De LED [3-1] van het oplaadapparaat geeft de be-
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treffende bedrijfstoestand van het oplaadapparaat
weer.
—@— ——— LED geel - continulicht
Oplaadapparaat is gebruiksklaar.
=== LED groen - snel knipperen

Accupack wordt met maximale
stroom geladen.

[ [=1

[= [ I === LEDgroen - langzaam knipperen
Accupack wordt met geredu-

ceerde stroom geladen, Li-ion is
voor 80% geladen.

=== LED groen - continulicht

Het laadproces is beéindigd of
wordt niet opnieuw gestart omdat
de actuele laadtoestand groter is
dan 80%.

=mm= LED rood - knipperen

Algemene foutindicatie, bijv. geen
volledig contact, kortsluiting,
accupack defect, etc.

LED rood - continulicht

Accutemperatuur ligt buiten de
toegestane grenswaarden.

6.4 Wandbevestiging oplaadapparaat

Het oplaadapparaat TRC 3beschikt aan de achter-
zijde over twee langgaten. Het kan met behulp van
twee schroeven (bijv. halfronde of vlakkopschroe-
ven met schachtdiameter 5 mm) aan een wand
worden opgehangen (zie afb. [3]).

7 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Neem voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd het accupack van de machine!

WAARSCHUWING

71 Gereedschap wisselen
Heet en scherp gereedschap

Gevaar voor letsel
» Veiligheidshandschoenen dragen.

VOORZICHTIG
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Zaagblad selecteren
Plaats alleen zaagbladen met enkelnokken-
schacht (T-schacht). Het zaagblad dient niet
langer te zijn dan voor de bestemde zaags-
nede noodzakelijk is. Voor een betrouwbare gelei-
ding moet het zaagblad tijdens het zagen op ieder
punt aan de onderzijde van het werkstuk uitsteken.
® Gebruik bij het werken met de verstek- en adap-

terzool alleen vertande zaagbladen. Wij raden
het Festool-zaagblad S 105/4 FSG aan.

Zaagblad plaatsen
Haal het accupack vdor de wisseling van ge-
reedschap altijd uit de machine!

» Schuif zo nodig de bescherming tegen stof en
spanen [4-1] omhoog.

» Schuif het zaagblad [4-4] met de tanden in de
zaagrichting tot aan de aanslag in de opening
[4-2].

» Draai het zaagblad [4-4] ca. 30° met de klok
mee tot het inklikt.

Controleer of het zaagblad goed bevestigd is.
Een los zaagblad kan uit de machine vallen
en letsel toebrengen.

® Bij zeer korte zaagbladen is het nuttig de zaag-
tafel te verwijderen (zie hoofdstuk 7.4) voordat u
het zaagblad inbrengt.

Na iedere zaagbladwisseling de zaagbladgelei-
ding instellen:

De zaagbladgeleiding dient voor een betere gelei-

ding van het zaagblad.

» Verwijder de zaagtafel (zie hoofdstuk 7.4).

» Trek de schroef [4-6] met de inbussleutel [4-5]
aan, zodat de wangen bijna tegen het zaagblad
aanliggen.

AANWIJZING

Beschadiging van de machine, van het zaagblad

» Schroef [4-6] niet te vast aandraaien! Het zaag-
blad moet nog enigszins kunnen bewegen.

Zaagblad uitwerpen

® Houd het elektrisch gereedschap bij het uitwerpen
van het zaagblad zo, dat geen personen of dieren
door het uitgeworpen zaagblad gewond raken.

» Schuif de zaagblad-uitwerping [4-3] tot aan de
aanslag naar voren.

® De gereedschapwisseling is alleen in de boven-
ste stand van de gereedschapopname mogelijk.

Wanneer het zaagblad niet kan worden gewisseld:

decoupeerzaag 3 - 10 sec. met hoog toerental laten



lopen. Zaagblad uitwerpen [4-3lopnieuw indrukken.

7.2 Bescherming tegen stof en spanen ge-
bruiken

De bescherming tegen stof en spanen [4-1] voor-

komt dat spanen wegslingeren en bevordert een ef-

ficiente spanenafzuiging.

» Schuif de bescherming tegen stof en spanen [4-
1] met lichte druk naar beneden.

7.3 Splinterbescherming plaatsen

Met de splinterbescherming kan ook aan de kant
waar het zaagblad naar buiten komt met splinter-
vrije snijranden gezaagd worden.

» Schuif bij uitgeschakelde machine de splinter-
bescherming [5-1] tot aan het zaagblad op de
geleiding [5-2],

» schakel de decoupeerzaag in,

» schuif bij lopende machine de splinterbescher-
ming op een egaal vlak (niet met de hand!) zo
ver naar binnen, dat hij op één lijn ligt met de
voorkant van de zaagtafel (toerentalstand 5). De
splinterbescherming wordt hierbij ingezaagd.

® Na slijtage kan de splinterbescherming ca. 3
mm verder naar achteren geschoven en verder
gebruikt worden.

® Om ervoor te zorgen dat de splinterbescher-
ming goed functioneert, dient deze aan weers-
kanten nauw aan het zaagblad aan te sluiten.
Daarom moet bij iedere wisseling van het zaag-
blad ook een nieuwe splinterbescherming ge-
plaatst worden om splintervrije snijvlakken te
verkrijgen.

7.4 Zaagtafel wisselen
» Open de wisselhendel [1-8].
» Trek de zaagtafel omlaag en verwijder hem.

® De montage vindt plaats in omgekeerde volgor-
de! Let erop dat de zaagtafel stevig in de gelei-
ding zit.
In plaats van de zaagtafel kan de hoektafel WT-
PS 400 of de aanpassingstafel ADT-PS 400 op de
opname gemonteerd worden.
Zaag nooit zonder zaagtafel of een tafel die

door Festool in het accessoireprogramma
wordt aangeboden.

CARVEX @

7.5 Afzuiging

AN

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid. Werk
daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbedreigen-
de stoffen altijd de nationale voorschriften.

WAARSCHUWING

Met de afzuigadapter [6-3] kunnen de decoupeer-
zagen op een afzuigapparaat (slangdoorsnede 27
mm) worden aangesloten.

» Steek de afzuigadapter in de opening aan de
achterzijde van de zaagtafel, zodat de haak [6-
2] in de uitsparing [6-1] inklikt.

» Om de afzuigadapter te verwijderen drukt u op
de haak [6-2].

® Door het geringe opgenomen vermogen van de
machine (laag energieverbruik] schakelen de
afzuigapparaten met inschakelautomaat pas in
bij de eigenlijke zaagsnede.

» Stel het afzuigapparaat bij speciale toepassin-
gen (bijv. laag aantal slagen, zacht hout] in op
continuwerking.

7.6 Pendelslag instellen

Om de verschillende materialen met optimale snel-
heid te kunnen bewerken, hebben de pendeldecou-
peerzagen een verstelbare pendelslag. Met de pen-
delslagschakelaar [1-11] wordt de gewenste stand
gekozen:

Stand 0 = pendelslag uit

Stand 3 = maximale pendelslag

Aanbevolen instelling van de pendelslag

Zacht hout, spaanplaat, houtvezelplaat 1-3
Meubelplaat, multiplex, kunststof 1-2
Keramiek 0
Aluminium, NE-metaal 0-2
Staal, hardhout 0-1

7.7 Regeling aantal slagen

Het aantal slagen kan met de stelknop [1-
5ltraploos tussen 1500 en 3800 min™' (PSBC 420
EB: 1000 - 3800 min™') ingesteld worden. Daarmee
kunt u de zaagsnelheid optimaal aan het betreffen-
de materiaal aanpassen.

In stand A is de automatische belastingsherken-
ning geactiveerd: Het aantal slagen gaat bij een on-
belast toerental omlaag en stijgt bij de inval in het
werkstuk naar de hoogste waarde.
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Aanbevolen aantal slagen (stand van de stelknop)

Hardhout, zacht hout, meubelplaat, ver- A
lijmd hout, spaanplaat

Houtvezelplaat 4-A
Kunststof 3-A
Keramiek, aluminium, non-ferrometalen 3-5
Staal 2-4

8 Het werken met de machine

/N

Sterk stofproducerend materiaal (bijv. gipskarton)

Beschadiging van de machine door binnendrin-
gen van stof, gevaar voor letsel

» Niet bovenhands bewerken!

VOORZICHTIG

Gebruik bij het bewerken van kleine of dunne werk-
stukken altijd een stabiele ondergrond resp. de
CMS-module (accessoire).

Houd bij het werken het elektrisch gereedschap bij de
handgreep vast en leidt het langs de gewenste zaag-
lijn. Geleid voor precieze zaagsnedes en een rustige
loop het elektrisch gereedschap met beide handen.

Vrij zagen op de aftekenlijn

Door zijn driehoekspunt geeft de splinterbescherming
[5-1] de zaaglijn van het zaagblad aan. Hierdoor wordt
het zagen op de aftekenlijn gemakkelijker.

8.1 Verlichting

AN

De positie van het zaagblad kan door het strobos-
cooplicht bedrieglijk zijn
Gevaar voor letsel

» Zorg in de werkplaats voor een goede verlich-
ting.

WAARSCHUWING

Voor de verlichting van de zaaglijn is een perma-
nent resp. een stroboscooplicht ingebouwd:

tot ca. 2100 min™": permanent licht
vanaf ca. 2100 min™": stroboscooplicht

® Inbovenhandse positie (+/- 45°) is de verlichting
geheel uitgeschakeld.

Indien nodig kunt u de verlichting aanpassen:
» Steek het elektrisch gereedschap in.

» Houd de beide knoppen [1-2] gedurende ca. 10
sec. gelijktijdig ingedrukt, totdat er een
pieptoon klinkt.

» Laat de beide knoppen [1-2] los.
54

» Druk de linkerknop (aan de kant van de pendel-
slag) met het weergegeven aantal in om de ge-
wenste modus te selecteren:

Modus Weergave tijdens Gedrag bij wer-

de instelling king
1 Verlichting knippert Met stroboscoop
(standaard)
2 Verlichting Aan Permanent licht
zonder stroboscoop
3 Verlichting Uit Verlichting uitge-

schakeld

» Druk op de rechterknop om de instelling op te
slaan.

8.2 Akoestische waarschuwingssignalen

Bij de volgende gebruikstoestanden klinken akoes-
tische waarschuwingssignalen en wordt de machi-
ne uitgeschakeld:

E(@ Accu leeg of machine overbelast.
- Vervang de accu.
peep — —

- Belast de machine minder.

E(@ Machine is oververhit.
- Na afkoeling kunt u de machine

peep peep — weer in gebruik nemen.
Li-ion-accupack is oververhit of
E(@ defect.

peep peep peep — Controleer de werking bij een af-
gekoeld accupack met het op-
laadapparaat.

9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor onderhouds- en reinigingswerkzaam-
heden altijd het accupack uit de machine!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen in een geautoriseerde on-
derhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service




Beschadigde beveiligingsinrichtingen en onderde-
len moeten op deskundige wijze in een erkende en
gespecialiseerde werkplaats gerepareerd en ver-
vangen worden, voor zover niets anders in de ge-
bruiksaanwijzing aangegeven is.

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen van het
elektrisch gereedschap en het oplaadapparaat
schoon blijven, zodat de koeling gegarandeerd is.

- Zorg ervoor dat de aansluitcontacten van het
elektrisch gereedschap, oplaadapparaat en ac-
cupack schoon blijven.

- Controleer de geleiderol regelmatig op slijtage.

- Ontdoe de spaankap regelmatig van stofafzettin-
gen.

- Reinig regelmatig de loopzool om krassen en
schuurdippen op het oppervlak te voorkomen.

Aanwijzingen voor accupacks

- Bewaar de accupacks bij voorkeur op een droge
en koele plaats bij een temperatuur van 5 °C tot
25 °C.

- De optimale capaciteit van de accupacks ligt bij
een temperatuurbereik van 20 °C tot 30 °C.

- Bescherm de accupacks zowel tegen vocht en
water als tegen hitte.

- Een substantieel kortere bedrijfsduur per lading
geeft aan dat het accupack verbruikt is en ver-
vangen dient te worden.

- Het Li-ion-accupack en het oplaadapparaat zijn
precies op elkaar afgestemd! De geintegreerde
elektronica voorkomt een schadelijke overbelas-
ting of oververhitting bij het laden.

- Door hetaccupack in een bedrijfsklaar oplaadap-
paraat te laten zitten, wordt het door de constan-
te conditielading in geladen toestand gehouden.

- Laat lege accupacks niet langer dan ca. een
maand in het oplaadapparaat zitten wanneer het
oplaadapparaat van het elektriciteitsnet is ge-
scheiden. Er bestaat het gevaar van diepontla-
ding en daarmee van een vermindering van het
prestatievermogen van de accupacks.

- Om het gevaar van kortsluiting te voorkomen
dient het accupack in de meegeleverde verpak-
king bewaard te worden.

- Als Li-ion-accupacks langere tijd zonder gebruik

opgeslagen worden, moeten ze met 40 % capaci-
teit (ca. 15 min. laadduur) opgeladen zijn.

10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

CARVEX @

10.1 Zaagbladen, overige accessoires

Om uiteenlopend materiaal snel en zuiver te kun-
nen zagen biedt Festool voor alle werkzaamheden
zaagbladen aan die speciaal op Festool decoupeer-
zagen zijn afgestemd.

10.2 Zagen met speciale loopzolen

Met de speciale loopzolen beschermt u hoogwaar-
dige oppervlakken tegen krassen en schuurdippen.

» Druk de loopzool in positie [7-1] in.
» Schuif tegelijk de loopzool naar voren.

» Plaats een andere loopzool en schuif deze naar
achteren tot hij inklikt.

10.3 Zagen met de hoektafel

De hoektafel WT-PS 400 dient voor het zagen van
buizen en binnen- en buitenhoeken tot 45°.

Bij het zagen met de hoektafel is geen af-
zuiging mogelijk!
Hoektafel monteren
» Verwijder de zaagtafel [1-10], (zie hoofdstuk 7.4).
» Plaats de hoektafel op de opname van de zaagtafel.
» Sluit de wisselhendel [1-8].
Let erop dat de hoektafel stevig in de geleiding zit.

Hoek instellen

» Draai aan de stelknop [8-1] om de gewenste
hoek in te stellen.

Met behulp van de schaal [8-2] kunt u de waarden
-45° 0°en +45° instellen.

AN

Zagen van zaagdieptes
Gevaar voor letsel

» Kies de zaagbladlengte en de zaagdiepte zo, dat
het zaagblad in ieder geval in het werkstuk blijft
invallen.

WAARSCHUWING

® BIij 0° zaagsnedes raden wij aan de hoektafel op
een licht negatief aantal graden in te stellen om
een stabiele loop te garanderen.

10.4 Zagen met de aanpassingstafel

De aanpassingstafel ADT-PS 400 dient ervoor om
de decoupeerzaag op de Festool geleiderail en de
cirkelsnijder KS-PS 400 aan te brengen.

Met geleiderail en cirkelsnijder: Max. mate-
riaaldikte 20 mm in acht nemen en alleen
vertande zaagbladen (FSG) gebruiken.

Aanpassingstafel monteren
» Verwijder de zaagtafel [1-10] (zie hoofdstuk 7.4).
» Plaats de aanpassingstafel [9-1] op de opname
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van de zaagtafel.
» Sluit de wisselhendel [1-8].
Let erop dat de aanpassingstafel stevig in de gelei-
ding zit.
® Gebruik de afzuigaansluiting [1-7] ook met de
aanpassingstafel.

Aanpassing aan de geleiderail FS 2

Door het Festool geleidesysteem FS 2 (afbeelding
[10]) te gebruiken, kunt u gemakkelijker rechte en
nauwkeurige zaagsnedes maken.

» Plaats de decoupeerzaag met gemonteerde
aanpassingstafel [9-1] op de geleiderail.

Aanpassing aan de cirkelsnijder

Met de cirkelsnijder kunnen cirkelvormige zaagsne-
des met een diameter tussen 120 en 3000 mm worden
gemaakt. De cirkelsnijder kan van beide kanten aan
de aanpassingstafel gemonteerd worden.

» Plaats de decoupeerzaag met de aanpassings-
tafel op de adapter [11-1] van de cirkelsnijder.

» Plaats de centreerdoorn [11-2] in het boorgat
[11-4] van de cirkelsnijder, dat in het verlengde
van het zaagblad ligt.

» Klem met de draaiknop [11-5] de maatband op
de cirkelsnijder vast.

Aanbevolen instellingen bij het zagen met de cir-
kelsnijder:

» Zaagtegen de klok in.

» Zaag met lage snelheid.

» Stel de pendelslag [1-11]inop 0 - 1.

» Stel de slagfrequentie [1-5]inop 1 - 5.

® Bewaar de centreerdoorn in de box [11-3].

11 Transport

De in het Li-ion-accupack aanwezige lithiumequiva-
lentiehoeveelheid ligt onder de geldende grenswaar-
den enis getest volgens UN-handboek ST/SG/AC.10/
11/Rev.3 deel lll, paragraaf 38.3. Daarom zijn op het
Li-ion-accupack, als los onderdeel of geplaatst in
een apparaat, geen nationale of internationale voor-
schriften voor gevaarlijke goederen van toepassing.
De voorschriften voor gevaarlijke goederen kunnen
echter bij het vervoer van meerdere accupacks rele-
vant zijn. In dat geval kan het noodzakelijk zijn om bij-
zondere voorwaarden in acht te nemen.

12 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu
Geef het apparaat niet met het huis-
vuil mee! Voer de apparaten, acces-
soires en verpakkingen op milieu-
vriendelijke wijze af! Neem de gelden-
de nationale voorschriften in acht.
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Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke wij-
ze te worden afgevoerd.

Lever verbruikte of defecte accupacks in bij de
vakhandel, de Festool-klantenservice of door de
overheid voorgeschreven afvalverwijderingsinrich-
tingen. (Neem de in uw land geldende voorschriften
in acht.) De accu's dienen bij teruggave ontladen te
zijn. De accupacks worden dan op een verantwoor-
de wijze gerecycled.

Alleen EU: Conform de Europese richtlijn 91/157/
EEG moeten defecte of verbruikte accupacks/bat-
terijen worden gerecycled.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

13 EG-conformiteitsverklaring
Accu-decoupeerzaag Serienr.
PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

Jaar van de CE-markering:2012

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat dit
product overeenkomt met de volgende richtlijnen
en normen:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

Oplaadapparaat Serienr.

TRC3 494635, 494636, 494637
Jaar van de CE-markering:2007

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat dit
product overeenkomt met de volgende richtlijnen
en normen:

2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU, EN 60335-
1, EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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1 Symboler

C Varning for allman risk!

é Varning for elstotar
Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand andningsskydd!
@ Anvand horselskydd!

Anvand skyddsglasogon!
(il

4 Tekniska data

Batteristicksagar

Motorspanning
Antal slag
Slaglangd
Pendelrorelse

Max lutning (endast med tillbehoret vinkelbord
WT-PS 400)

Max sagdjup (beroende pa sagblad)
Tra
Aluminium
Stal
Vikt utan batterier
Skyddsklass

1500 - 3800 varv/min

CARVEX @

@ Anvand arbetshandskar!
E Tillhor inte till kommunalavfall.

2 Maskindelar

[1-1]1 Spansprutskydd

[1-2] Strombrytare

[1-3]1 Strombrytare (endast PSBC 420 EB)
[1-4]1 Tillkopplingsspéarr (endast PSBC 420 EB])
[1-5] Installningsratt antal slag

[1-6] Knappar for lossning av batteri
[1-71  Utsugsror

[1-8] Sagbord bytesspak

[1-91 S&gbladsutmatning

[1-10] Utbytbart sdgbord

[1-11] Kontakt for pendelrorelse

[1-12] Glidsula
Bilderna finns i borjan och slutet av bruksanvis-
ningen.

3 Avsedd anvandning

Sticksagarna ar enligt foreskrift avsedda for sag-
ning av tra och traliknande material. Med special-
sagbladen fran Festool kan maskinerna adven an-
vandas for sagning av plast, stal, aluminium, icke-
jarnmetall och keramikplattor.

Batteriladdaren TRC 3 ar avsedd for laddning av
ovannamnda batterier.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa
anvandaren.

PSC 420 EB PSBC 420 EB

10,8 - 18V
1000 - 3800 varv/min
26 mm
4 Steg
45° &t bada hall

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /i
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Batteriladdare TRC 3
Natspanning (ingang) 220 - 240 V~
Natfrekvens 50/60 Hz
Laddningsspanning (utgang) 7,2-18V=
Snabbladdning max 3 A
Underhallsladdning, pulserande (Endast NiCd/NiMH]) ca0,06 A
Laddningstider for Li-jon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 80 % ca 25/ 55 min
Li-jon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 100 % ca 35/ 70 min
Tilldtet temperaturomrade vid laddning -5 °C till +45 °C
Temperaturovervakning med NTC-motstand
Batterier BPS 15 Li BPC 15 Li BPC 18 Li
Spanning 14,4V 14,4V 18V
Kapacitet 2,6 Ah 3,0 Ah 2,6 Ah/ 3,0 Ah
Vikt 0,58 kg 0,55 kg 0,67 kg
5 Sakerhetsanvisningar - Vanta tills elverktyget stannat innan du lagger
5.1 Allminna sikerhetsanvisningar ner det. Insatsverktyget kan fastna och du kan
Varning! Las och fdlj alla sakerhetsanvis- f"orlora.kontrollen' over elverktyget.
( i ) ningar och instruktioner.0m man inte foljer ~ ~ Oppna inte batteripaketet och laddaren. Konden-
varningsmeddelanden och anvisningar kan satorspanningen inne | batterlladodaren“ar hog
det leda till elstotar, brand och/eller svara person- aven nar laddaren kopplats bort fran elnatet.
skador. - Se till att metalldelar (t.ex. metallspan) kommer
Spara alla sikerhetsanvisningar och andra anvis- i kontakt med laddarens kontaktytor till batteri-
ningar for framtida bruk. paketet och att vatska inte kan tranga in i appa-
Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sakerhets- raten [r.|5k far kort.slutnlng]. _ _

kabel) och batteridrivna elverktyg (utan natkabel). laddaren ar endast avsedd for laddning av origi-

5.9 Maskinspecifika sikerhetsanvisningar nalbatterier. Ladda inte batterierna i laddare av

o ) L annat fabrikat. Vid annan anvandning foreligger
- Hall maskinen endast i de isolerade handtagen

. ) .. ) brand- och explosionsfara.
om det finns risk att traffa dolda elledningar Skvdda batteriaketet t Vi t .
under arbetet. Om verktyget traffar spannings- ydda Dbatteripaketet mot varme, L.ex. aven

forande elledningar kan maskinens metalldelar mokt flﬁng{_varlg solstralning och eld. Explosions-
sattas under spanning och anvandaren kan fa en rls" ore |gger. ] o ]
elektrisk stot. - Slack aldrig brinnande Li-jon-batterier med

- Batteriladdaren och elverktyget ar inte avsedda vatten, anvand sand eller en brandfilt.

att anvindas av personer (inklusive barn) med - Deformerade sagklingor eller sagklingor med

begrinsad fysisk, sensorisk eller mental for- sprickor eller med sloa eller defekta skér far inte

maga eller bristande erfarenhet och/eller kun- anvandas.

skap om apparaternas funktion. | dessa fall - Sticksagen ska alltid placeras pa arbetsstycket

maste en person med ansvar for deras sakerhet med sagbladet i rorelse.

overvaka arbetet eller informera dem om hur

batteriladdaren resp elverktyget ska anvan- @ @

das.Hall barn under uppsikt sa att de inte leker

med batteriladdaren eller elverktyget. - Anvand lamplig personlig skyddsutrustning: hor-
- Festools elverktyg far endast monteras pa dar- selskydd, skyddsglaségon, andningsskydd vid

for avsedda arbetsbord fran Festool. Om de dammiga arbeten, skyddshandskar vid bearbet-

monteras pa andra arbetsbord eller egentillver- ning av grova material och vid verktygsvaxling.

kade bord kan elverktyget bli instabilt och orsaka - Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan rora

svara olyckor. sig under bearbetningen.
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- Anslut alltid maskinen till ett utsug vid dammal-
strande arbeten.

- Stroboskopljus kan orsaka epilepsianfall hos
personer som ar kansliga for detta. Anvand inte
maskinen om du tillhor riskgruppen.

- Seinte raktinistroboskopljuset. Ljuset kan ska-
da ogonen.

5.3 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande
sakerhetsatgarder vidtas:

- Anslut maskinen till en lamplig spansug.

- Rengor regelbundet maskinens motorhus fran
dammavlagringar.

- Anvand ett metallsagblad.
- Stang spansprutskyddet.

Anvand skyddsglasogon!
{Caj

5.4 Emissionsvarden

De varden som faststallts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpa = 88 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa =99 dB(A)
Osakerhet K=3dB

/N\(@)  0BSERVER

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde A, (vektorsumma for
tre riktningar) och osdkerhet K faststallda enligt
EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB

Sagning i tra

Handtag ap=6,0m/s’>  a,=10,0 m/s?
K=20m/s?  K=2,0m/s?
Handlovsstod ap=11,0 m/s?
K =2,0m/s?

Sagning i metall
Handtag ap=7,0m/s?>  ap=11,0 m/s?
K=20m/s?  K=2,0m/s?
Handlovsstod ap=12,0 m/s?
K =2,0 m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

CARVEX @
- anvands for maskinjamforelse,
- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,
- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan oka vid andra anvéandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

6 Driftstart

6.1 Byta batterier [2]

® Till batteristicksdgarna kan man anvéanda alla
Festool-batterier i serierna BPC.

Risk for skador! Innan man anvander batte-
& rierna i modellserie BPC maste man ta bort
clipset fran batterierna.
6.2 Start/avstdngning
Elverktyget har en knapp [1-2] for till-/frankopp-
ling pa bada sidor.
Sticksagen PSBC 420 EB har aven en strombrytare
[1-3]1 med tillkopplingssparr [1-4]. Anvénd knap-
pen vid kontinuerlig drift[1-2].
6.3 Ladda batterier [3]

@® Batteripaketet ar delvis laddat vid leveransen.
For att garantera full effekt i batteriet ska det
laddas helt innan det anvénds forsta gangen.

Med batteriladdaren kan man ladda alla Festools
batterieriserierna BPS och BPC samt alla Protool-
batterier i serien BP.

LEDn [3-1] pa batteriladdaren visar batteriladda-
rens aktuella driftstatus.

—@= - Gul LED - konstant ljus
Batteriladdaren ar driftklar.
[ =] === Gron LED - snabb blinkning
Batteriet laddas med maximal strom.
[= [ I === Gron LED - langsam blinkning

Batteriet laddas med reducerad
strém, Li-jon-laddningen uppgar
till 80 %.

[ | === Gron LED - konstant ljus

Laddningen avslutas eller startas
inte om, eftersom laddningstatu-
sen ar hogre an 80 %.

.. .- Rod LED - bllnknlng

Allman felindikering, t.ex. ofull-
standig kontakt, kortslutning,
defekt batteri, osv.

Rod LED - konstant ljus

Batteritemperaturen ligger utan-
for de tillatna gransvardena.

ot
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6.4 Vaggmontering av batteriladdare

Pa baksidan av batteriladdaren TRC 3 finns tva av-
langa hal. Den kan darfor monteras pa vaggen med
tva skruvar, t ex skruvar med platt eller halvrunt
huvud och gangdiameter pa 5 mm (se bild [3]).

7 Installningar
Risk for personskada, elstot
» Ta alltid ur batterierna fore arbeten pd maskinen!

VARNING

71 Verktygsbyte
Verktyget ar varmt och vasst

Risk for personskador
» Anvand arbetshandskar.

OBSERVER

Vilja sagblad
& Anvand endast sagblad med enkamsskaft
(T-skaft). Sagbladet bor inte vara langre an
vad som kravs for det aktuella snittet. For en
saker styrning bor man se till att sagbladet sticker
ut pa undersidan av arbetsobjektet under varje
punkt av snittet.
® Anvand endast skrankta sagblad till vinkel- och
adaptionsbordet. Vi rekommenderar Festool-
sagbladet S 105/4 FSG.

Satta i sagblad

Ta alltid ut batterierna ur maskinen fore
verktygsbyte!

» Skjut vid behov spansprutskyddet [4-1] uppat.
» Skjut sdgbladet [4-4] med tdnderna i snittrikt-
ningen anda till anslaget i 6ppningen [4-2]

» Vrid sagbladet [4-4] ca 30° medurs tills det ha-

kar fast.

Kontrollera att sagbladet sitter fast ordent-
ligt. Om sagbladet ar 6st, kan det falla ur och
orsaka skador.

® Om sagbladet ar mycket kort, kan man behova
ta bort sagbordet (se kapitel 7.4) innan man sat-
ter i sagbladet.

Still in sagbladsstyrningen efter varje sagblads-
byte:

Sagbladsstyrningen styr sagbladet battre.

» Taav sagbordet (se kapitel 7.4).

» Dra at skruven [4-6] med insexnyckeln [4-5], sa
att backen ligger an intill sagbladet.
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Skador pa maskin och sagblad

» Dra inte at skruven [4-6] for hart! Sagbladet
maste kunna rora sig latt.

Mata ut sagbladet

® Hall i elverktyget nar sagbladet matas ut pga
olycksrisken.

» Skjut fram sdgbladsutmatningen [4-3] &nda till
anslaget.

® Verktyg kan bara bytas nar verktygsfastet ar i
ovre laget.

Om sagbladet inte kan bytas: kor sticksdgen med

hogt varvtali 3 - 10 sekunder. Tryck pa sagbladsut-

matningen [4-3] igen.

7.2 Anvinda spansprutskydd

Spansprutskyddet [4-1] férhindrar att span slung-

as ivdg och hojer spanutsugets effekt.

» Skjut spansprutskyddet nedat[4-1] med ett latt
tryck.

7.3 Satta i splitterskydd

Splitterskyddet ger snitt med splitterfria kanter

aven pa baksidan av arbetsobjektet.

» Nar maskinen ar avstangd skjuter man splitter-

skyddet [5-1] fram till sagbladet pa styrningen

[5-2],

Koppla till sticksagen,

skjut splitterskyddet mot en jamn yta nar ma-

skinen gar (inte med handen!) s3 langt, tills det

ar kant i kant med sagbordets framkant (varv-

talssteg 5). Da sagas splitterskyddet in.

® Vid slitage kan splitterskyddet skjutas bakat ca
3 mm till och anvandas ytterligare en tid.

® Splitterskyddet maste sluta till runt sagbladet
pa bada sidor for att fungera tillforlitligt. For att
fa splitterfria snitt bor man darfér anvanda ett
nytt splitterskydd vid varje sagbladsbyte.

7.4 Byta sagbord
» Lossa bytesspaken [1-8].
» Taavsagbordet nedat.

® Montera i omvand ordning! Se till att sagbordet
sitter fast i styrningen.

| fastet kan man i stallet for sdgbordet montera vin-
kelbordet WT-PS 400 eller adaptionsbordet ADT-
PS 400.

Anvand ALLTID sagbordet, eller nagot annat
av borden i Festools tillbehorsprogram, nar
du sagar.

VY



7.5 Utsug

AN

Héilosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor ald-
rig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug av hal-
sofarligt damm.

VARNING

Med utsugsadaptern [6-3] kan sticksagarna anslu-
tas till en dammsugare (slangdiameter 27 mm).

» Stick in utsugsadaptern i bakre Gppningen pa
sagbordet, s att hakarna [6-2] greppar i urs-
parningen.[6-1]

» Ta av utsugsadaptern genom att trycka pa ha-
karnal6-2].

® Pa grund av maskinens effektbegransning (laga
energiforbrukning) kopplas dammsugare med
tillkopplings-automatik ibland inte till forran vid
sjalva sagsnittet.

» Stall in dammsugaren pa kontinuerlig drift for
vissa anvandningsomraden (t ex [3gt antal slag,
mjukt tra).

7.6 Stalla in pendelrorelse

Pendelsticksagarna har en justerbar pendelrérelse
som gor att man kan bearbeta olika material med
optimal matning. Med kontakten for pendelrorelse
[1-11] staller man in onskat lage:

Lage 0 = pendelrérelsen frankopplad
Lage 3 = maximal pendelrorelse

Rekommenderad installning av pendelrorel-
sen

Mjukt tra, spanskivor, trafiberskivor 1-3
Lamelltra, kryssfanér, plast 1-2
Keramik 0
Aluminium, icke jarnhaltiga metaller 0-2
Stal, hart tra 0-1

7.7 Slagtalsreglering

Antalet slag kan stallas in steglost med ratten [1-
5]mellan 1500 och 3800 varv/min (PSBC 420 EB:
1000 - 3800 varv/min). Pa sa vis kan man anpassa
skarhastigheten optimalt till materialet.

| lage A ar den automatiska lastavkanningen akti-
verad. Antalet slag reduceras pa tomgang och 6kar
till hogsta nivan nar bladet gar ner i arbetsobjektet.

CARVEX @

Rekommenderat antal slag (installningsrat-
tens lige)

Hart tra, mjukt tra, lamelltra, plywood, A
spanskivor
Trafiberskivor 4-A
Plast 3-A
3-5

Keramik, aluminium, icke jarnhaltiga -
metaller

Stal 2-4
8 Arbeta med maskinen

OBSERVER

AN

Kraftigt dammalstrande material (t ex gipsski-
vor)

Maskinen kan skadas av damm, risk for person-
skador

» Arbeta inte ovanfor huvudhgjd!

Anvand alltid ett stabilt underlag samt CMS-modu-
len (tillbehor], vid arbete pa sma eller tunna ar-
betsobjekt.

Hall i elverktygets handtag under arbetet och styr
det utmed snittlinjen. Hall fast elverktyget med
bada hénderna for exakta snitt och en jamn gang.

Saga pa fri hand utmed ritsningen

Splitterskyddet [5-1] visar sagbladets snittlinje
med hjalp av den trekantiga spetsen. Det underlat-
tar nar man sagar utmed en rits.

8.1 Belysning

AN

Stroboskopljuset kan gora att man misstar sig pa
sagbladets position

Risk for personskador
» Se till att belysningen pa arbetsplatsen &r god.

VARNING

For belysning av snittlinjen finns ett kontinuerligt
ljus resp stroboskopljus:

Upp till ca 2 100 varv/min: kontinuerligt ljus
Fran och med ca 2 100 varv/min: stroboskopljus

® Vid arbete ovanfor huvudhojd (+/- 45°) kopplas
belysningen ifran helt.

Vid behov kan belysningen anpassas:
» Koppla in elverktyget.

» Hall bada knapparna [1-2] nedtryckta samtidigt
i ca 10 sekunder tills ett pip hors.

» Slapp upp bada knapparna [1-2].
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» Tryck pa vénster knapp (pa pendelrérelsens si-
da), vid angivet antal for att valja onskat lage:

Funktionssatt
under drift

Lage Indikering under
installningen

1 Belysningen blinkar ~ Med stroboskop-

effekt (standard)

2 Belysning TILL Konstant sken
utan stroboskop-

effekt

Belysningen fran-
kopplad

3 Belysning Fran

» Tryck pa den hogra knappen for att spara in-
stallningen.
8.2 Akustiska varningssignaler

Vid foljande situationer hors varningssignaler och
verktyget kopplas fran:

Tomt batteri eller dverbelastad
E(@ maskin.
peep — — - Byt ut batteriet.

- Minska belastningen pa maski-

nen.

E(@ Maskinen ar overhettad.

- Efter avkylning kan maskinen tas
peep peep — i drift igen.

Li-jon-batterierna ar overhettade
E(D eller defekta.

peep peep peep - Kontrollera funktionen med bat-
teriladdaren nar batterierna har
kylts av.

9 Underhall och skotsel
Risk for personskada, elstot

» Ta alltid ut batteripaketet ur maskinen fore alla
typer av underhall och maskinvard!

» Allt underhalls- och reparationsarbete, som
kraver att motorns holje 6ppnas, far endast utfo-

ras av behoriga serviceverkstader.
’_ _ p

‘.&7 a & foras av tillverkaren eller serviceverk-

@ stader. Se foljande adress:

www.festool.com

VARNING

Service och reparation ska endast ut-
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Anvand bara Festools originalreserv-
delar!Art.nr nedan:

www.festool.com

Skadade skyddsanordningar och delar maste repa-
reras eller bytas ut av en auktoriserad fackverk-
stad, savida inget annat anges i bruksanvisningen.

Observera foljande anvisningar:

- Hall ventilationsoppningarna pa elverktyget och
batteriladdaren rena, sa att kylningen saker-
stalls.

- Hall anslutningskontakterna pa elverktyget, bat-
teriladdaren och batterierna rena.

- Kontrollera regelbundet om styrrullarna ar slit-
na.

- Rengor regelbundet spanskyddet fran dammav-
lagringar.

- Rengor regelbundet glidsulan for att undvika
spar och repor i ytan.

Anvisningar for batteri

- Forvara helst batterierna pa en torr, sval plats vid
en temperatur mellan 5 °C och 25 °C.

- Batterierna nar optimal kapacitet vid en tempe-
ratur mellan 20 °C och 30 °C.

- Skydda batterierna fran fukt, vatten och varme.

- Om batterierna maste laddas upp efter en va-
sentligt forkortad drifttid, &r det ett tecken pa att
batterierna &r uttjdnta och maste bytas ut.

- Li-jon-batterierna och batteriladdaren ar exakt
avstamda mot varandra! En integrerad elektro-
nik forhindrar skador pga overladdning resp
overhettning under laddningen.

- Om batterierna forvaras i en fungerande batteri-
laddare, halls batterierna i uppladdat tillstand
genom den konstanta underhallsladdningen.

- Lamna inte tomma batterier i batteriladdaren
ladngre an ungefar en manad om laddaren &r
bortkopplad fran eln&tet. Det finns risk for dju-
purladdning och darmed en forsamring av batte-
riets kapacitet.

- For att undvika risk for kortslutningar ska batte-
riet forvaras i sin originalforpackning.
- Om Li-jon-batterier ska lagras under langre tid

utan att anvandas, ska de laddas upp med 40%
kapacitet (ca 15 min uppladdningstid).

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.se".



10.1 Sagblad, ovriga tillbehor

For snabb och enkel sagning i olika material kan
Festool erbjuda speciella sagblad for alla anvand-
ningsomraden for sticksagen.

10.2 Saga med specialglidsulor

Specialglidsulorna skyddar kvalitetsytor fran spar
och repor.

» Tryck fast glidsulan i position [7-11.
» Skjut samtidigt glidsulan framat.

» Satt in en glidsula till och skjut den bakat tills
den hakar I.

10.3 Saga med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 anvands for sagning av in-
ner- och yttervinklar upp till 45° samt for ror.

& Vid sagning med vinkelbordet kan inget ut-
sug anvandas!

Montera vinkelbordet

» Taav sagbordet [1-10], (se kapitel 7.4).

» Satt fast vinkelbordet pa sagbordsfastet.

» Sténg bytesspaken [1-8].

Se till att vinkelbordet sitter fast i styrningen.

Stalla in vinkeln

» Vrid pa ratten [8-1] for att stélla in 6nskad vin-
kel.

Med hjélp av skalan[8-2] kan man stélla in vardena
-45° 0° och +45°.

A

Saga sagdjup
Risk for personskador

» Valj sagbladets langd och sagdjupet sa att sag-
bladet alltid ar nedsankt i arbetsobjektet.

VARNING

@® For snitt pa 0° rekommenderar vi att vinkelbor-
det stélls in pd ett att negativt gradtal for att ga-
rantera en stabil gang.

10.4 Saga med adaptionsbord
Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvands for att mon-
tera sticksagen pa Festools styrskena och cirkelan-
slaget KS-PS 400.

& Med styrskena och cirkelanslag: observera

att max. materialtjocklek ar 20 mm och an-
vand bara skrankta sagblad (FSG).

Montera adaptionsbord
» Taav sagbordet[1-10] (se kapitel 7.4).

» Satt fast adaptionsbordet [9-1] pa sagbordsfas-
tet.

CARVEX @
» Stang bytesspaken[1-8].
Se till att adaptionsbordet sitter fast i styrningen.

® Anvand utsugsréret [1-7] dven till adaptions-
bordet.

Adaption till styrskenan FS 2

Med hjalp av Festool ralsstyrsystem FS 2 (bild [10])
ar det enkelt att gora raka och exakta snitt.

» Placera sticksagen med monterat adaptions-
bord [9-1] pa styrskenan.

Adaption till cirkelanslag

Med cirkelanslaget gor man cirkelformade snitt
med en diameter mellan 120 och 3000 mm. Cirke-
lanslaget kan monteras pa bada sidor av adap-
tionsbordet.

» Placera sticksagen med adaptionsbord pa
adaptern [11-1] pa cirkelanslaget.

» Sétticentreringsdornen [11-2] i borrhalet [11-
4] pa cirkelanslaget som ligger i plan med sag-
bladet.

» Klam fast mattbandet pa cirkelanslaget med
vridknappen [11-5].

Rekommenderade installningar vid sagning med

cirkelanslaget:

» Sdga moturs.

» Saga med langsam matning.

» Stallin pendelrorelsen [1-111pa 0 - 1.

» Stallin antalet slag [1-5] pa 1 - 5.

@® Forvara centreringsdornen i facket [11-3].

11 Transport

Den litiumekvivalenta mangden ligger under de til-
lampliga gransvardena och ar testad enligt FN-
handboken ST/SG/AC.10/11/rev.3 del lll, underav-
snitt 38.3. Darfor galler de nationella och interna-
tionella foreskrifterna for farligt gods inte Li-jon-
batteriet, vare sig som enskild komponent eller
som del av en apparat Foreskrifterna kan dock vara
relevanta om mer an ett batteri ska transporteras.
| sa fall kan det vara nédvandigt att vidta speciella
atgarder.

12 Miljp
Sling inte maskinen i hushallssopor-
na! Se till att verktyg, tillbehor och for-
packningar lamnas till miljovanlig
atervinning. Folj gallande nationella
foreskrifter.

Endast EU: Enligt EU-direktiv 2002/96/EG maste
forbrukade elverktyg kéllsorteras och atervinnas
pa ett miljovanligt satt.
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Aterlamna uttjanta eller defekta batterier via
fackhandeln, Festools service eller foreskrivna lo-
kala atervinningsanldaggningar. (f6lj de nationella
foreskrifterna). Batterierna maste vara urladdade
vid &terlamnandet. P& sd vis &tervinns batterierna i
god ordning.

Galler endast EU-ldnder: Enligt EU-direktiv 91/
157/EWG maste defekta eller uttjanta batterier
atervinnas.

Information om REACh:
www.festool.com/reach

13 EG-forklaring om dverensstam-
melse

Batteristicksag Serienr

PSBC 420 EB 10003824

PSC 420 EB 10003823, 10005015

Ar for CE-markning:2012
Viforsdkrar pa eget ansvar att denna produkt éver-
ensstammer med foljande riktlinjer och normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

64

Serienr
494635, 494636, 494637

Batteriladdare

TRC3

Ar for CE-méarkning:2007
Vi forsdkrar pa eget ansvar att denna produkt 6ver-
ensstammer med foljande riktlinjer och normer:

2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU, EN 60335-
1, EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ra . \:), J,(/‘am; Vm—v—-

Dr. Martin Zimmer

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-
tion

01.02.2013
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Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue ohjeet/huomautukset!
Kayta hengityssuojainta!
Kayta kuulosuojaimial

Kayta suojalaseja!

0OdI>DE -

4 Tekniset tiedot

Akkupistosahat
Moottorin jannite
Iskuluku
Iskunpituus
Heiluriliike
Maks. kallistusasento (vain lisatarvikkeena
saatavan kulmapdydan WT-PS 400 kanssa)
Maks. sahaussyvyys (riippuu sahanterasta)
Puu
Alumiini
Teras
Paino ilman akkua
Suojausluokka

CARVEX @

@ Kayta suojahansikkaita!
E Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

2 Laitteen osat

[1-1]1 Purusuojus

[1-2]  Kayttokytkin

[1-31 Nopeudensaatokytkin (vain PSBC 420 EB)
[1-4] Kytkentasalpa (vain PSBC 420 EB)
[1-5] Iskuluvun s&&topyora

[1-6] Akun avauspainikkeet

[1-7]1  Poistoimuliitanta

[1-8] Sahauspdydan vaihtovipu

[1-91 Sahanteran irrotusnuppi

[1-10] Vaihdettava sahauspoyté

[1-11] Heiluriliikekytkin

[1-12] Liukutalla

Mainitut kuvat loytyvat kayttoohjeiden alusta ja lo-
pusta.

3 Maaraystenmukainen kaytto
Pistosahat on tarkoitettu puun ja puunkaltaisten
materiaalien sahaamiseen. Festoolin toimitusoh-
jelmaan kuuluvilla erikoissahanerilla koneilla voi-
daan sahata myos muovia, terasta, alumiinia, kirjo-
metallia ja keraamisia laattoja.

Latauslaite TRC 3 on tarkoitettu mainittujen akku-
jen lataamiseen.
Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 porrasta

45° molemmilla puolilla

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /!
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Latauslaite

Verkkojannite (tulo)
Verkkotaajuus
Latausjannite (lahto)
Pikalataus
Pulssimainen yllapitolataus (Vain NiCd/NiMH)
Latausajat malleille

Sallittu latauslampaotila-alue
Lampatilavalvonta

Akku BPS 15 Li
Jannite 14,4V
Kapasiteetti 2,6 Ah
Paino 0,58 kg
5 Turvaohjeet

5.1 Yleiset turvaohjeet

Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttooh-
jeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen
laiminlyonti voi aiheuttaa sahkaoiskun, tuli-
palon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-
hempaa tarvetta varten.
Turvaohjeissa kaytetty termi “"sahkotyokalu” tar-
koittaa verkkokéayttoisia sahkdtyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja [il-
man verkkojohtoa).

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Pida koneesta kiinni vain eristetyista kahvoista,
jos katkaisutyokalu voi tyoskennellessa osua
piilossaoleviin virtajohtoihin. Jos katkaisutera
osuu jannitteisiin virtajohtoihin, koneen metalli-
osat voivat tulla jannitteenalaisiksi ja aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.

- Tata laturia ja sahkotyokalua ei ole tarkoitettu
sellaisten henkildiden (mukaan lukien lapset)
kaytettavaksi, joiden fyysiset, aistinvaraiset tai
henkiset kyvyt ovat vajavaiset tai joilta puuttuu
kokemus ja/tai tieto ndiden laitteiden kayttami-
seen, paitsi jos tallaisen henkilon turvallisuu-
den varmistaa valvova henkilo tai jos tallainen
henkilo on saanut valvovalta henkilolta opas-
tuksen laturin tai sahkotyokalun kayttami-
seen.Lapsia on valvottava, jotta he eivat paase
leikkimaan laturilla tai sahkotyokalulla.

- Festool-sahkaotyokalut saa asentaa vain sellai-
siin tyopoytiin, jotka Festool on suunnitellut ky-
seiseen tarkoitukseen. Jos kone asennetaan
toisenlaiseen tai itsevalmistettuun tyopoytaan,
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Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 80 %
Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 100 %

TRC3

220 - 240V ~

50/60 Hz

7,2-18V=

Maks. 3 A

n. 0,06 A

noin 25/ 55 min

noin 35/ 70 min

-5°C ... +45°C
NTC-vastuksen kanssa

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/ 3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

tama voi haitata sahkotyokalun tukevuutta ja ai-
heuttaa vakavia onnettomuuksia.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt ko-
konaan, ennen kuin laitat koneen syrjaan. Muu-
ten sahkotyokalu voi koskettaa alustaa ja
aiheuttaa sahkotyokalun hallinnan menettami-
sen.

- Al3 avaa akkua tai latauslaitetta. Latauslaitteen
sisalla on suuri kondensaattorijannite viela sah-
koverkosta irrottamisen jalkeenkin.

- Huolehdi siita, ettei latauslaitteessa oleviin ak-
kujen kiinnityskohtiin putoa mitaan metalliosia
(esim. metallilastuja) eikad laitteen sisdan valu
nestetta (oikosulkuvaara).

~ Al lataa muiden valmistajien akkuja. Latauslaite
soveltuu vain alkuperaisten akkujen lataukseen.
Al lataa akkuja muiden valmistamilla latauslait-
teilla. Muuten syntyy palo- ja rajahdysvaara.

- Suojaa akku kuumuudelta, esim. jatkuvalta au-
ringonpaisteelta ja tulelta. Rajahdysvaara.

- Ald missain tapauksessa sammuta palavia li-
tiumioniakkuja vedelld, kayta hiekkaa tai palon-
sammutuspeitetta.

- Epamuodostuneita tai repeytyneita sahanteria
seka sahanteria, jotka leikkaavat tylsasti tai vial-
lisesti ei tule kayttaa.

- Sahanteran taytyy aina pyoria, kun pistosaha las-
ketaan tyokappaleeseen kiinni.

®0®0

- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita:
kuulosuojaimia, suojalaseja, polynaamaria teh-
dessasi polyavaa tyota, suojakasineita tyostaes-



sasi  karheita vaihtaessasi

tyokalua.

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liilkkumaan tyoston aikana.

- Kytke kone polya aiheuttavissa toissa aina imuri-
liitantaan.

- Stroboskooppivalo voi aiheuttaa epilepsiaan
taipuvaisille ihmisille kaatumatautikohtauksia.
Ala kayta tata konetta, jos olet epileptikko.

- Al3 katso stroboskooppivaloon. Katsominen va-
lolahteeseen voi aiheuttaa silmavammoja.

5.3 Metallintyosto

Metallia tyostettaessa on noudatettava tur-
vallisuussyista seuraavia toimenpiteita:

- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista saannollisesti koneen moottorin kotelo
sinne kertyneesta polysta.

- Kayta metallisahanteraa.
- Tyonna purusuojus alas.

materiaaleja ja

Kayta suojalaseja!
i)

5.4 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypillisesti:
Adnenpainetaso Lpa = 88 dB(A)
Adnentehotaso Lwa = 99 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

HUOMIO

HN®

Tydskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimial

Maaritetty tarindarvo aj, (kolmen suunnan vektori-
summal) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:

CARVEX @

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Puun sahaaminen
Kahva ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Vaihteiston ap=11,0 m/s?
paa K = 2,0 m/s?
Metallin sahaaminen
Kahva ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Vaihteiston an=10,0 m/s?
paa K = 2,0 m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- jJa melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!

6 Kayttoonotto
6.1 Akun vaihtaminen [2]

® Akkupistosahoissa voidaan kayttaa kaikkia BPC
-sarjan Festool-akkuja.

Loukkaantumisvaara! Mallisarjan BPC ak-
kuja saa kayttaa vain silloin, kun vyokiinnike
on irrotettu akusta.
6.2 Paille-/poiskytkenta
Sahkotyckalussa on painike [1-2] molemmilla puo-
lilla toiminnan paalle-/poiskytkentaan.
Mallissa PSBC 420 EB on lisaksi nopeudensaato-
kytkin [1-3], joka on varustettu kytkent&salvalla [1-
4]. Kayta jatkuvaan kayttoon painiketta [1-2].
6.3 Akun lataaminen [3]

® Akku on toimitettaessa osittain ladattu. Tayden
akkutehon takaamiseksi lataa akku ennen en-
simmaista kayttokertaa aivan tayteen.

Talla latauslaitteella voidaan ladata kaikkia Festoo-
lin BPS- ja BPC-sarjan akkuja seka kaikkia Protoo-
lin BP-sarjan akkuja.

Latauslaitteen LED [3-1] ilmoittaa latauslaitteen
kulloisenkin kayttotilan.
—@— - Keltainen LED - jatkuva palami-
nen
Latauslaite on kayttovalmis.
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[ [ I === Vihrea LED - nopea vilkkuminen

Akkua ladataan maksimivirralla.
== == Vihrea LED - hidas vilkkuminen

Akkua ladataan vahennetylla vir-
ralla, Lilon on ladattu 80 %:n ver-
ran.

7

=== Vihrea LED - jatkuva palaminen

Lataus on saatu paatokseen tai
sita el aloiteta uudelleen, koska
nykyinen varaustila on yli 80%.

=== PUnainen LED - vilkkuminen

NE
Yleinen vikailmoitus, esim. epa-
taydellinen kosketus, oikosulku,
akku vioittunut, yms.

Punainen LED - jatkuva palami-
nen

Akun lampatila on sallittujen
raja-arvojen ulkopuolella.
6.4 Latauslaitteen seindkiinnitys

Latauslaitteen TRC 3 taustapuolella on kaksi pitkit-
taisreikaa. Se voidaan kiinnittaa seinaan kahdella
ruuvilla (esim. kupu- tai tasakantaisella ruuvilla,
jonka varren halkaisija on 5 mm) (katso kuva [3]).

7 Saadot
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Ota aina ennen kaikkia koneeseen liittyvia tyotoi-
menpiteita akku pois koneesta!

VAROITUS

7.1 Teran vaihtaminen
Kuumentunut ja terava tera

Loukkaantumisvaara
» Kayta suojakasineita.

HUOMIO

Sahanterdn valinta

Kayta vain T-kiinnitysvarrella varustettuja
& sahanteria. Sahateran ei tule olla sen pitem-

pi kuin kyseisessa sahauskohteessa tarvi-
taan. Varman ohjauksen takaamiseksi sahanteran
tulisi ylettya kaikissa kohdissa ulos tyokappaleen
alapinnasta.

® Kayta kulma- ja adaptointipoydan kanssa vain
haritettuja sahanteria. Suosittelemme Festool-
sahanterda S 105/4 FSG.
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Sahanteran asennus
Ota akku aina pois koneesta, ennen kuin
vaihdat teran!

» Tarvittaessa tyonna purusuojus [4-1] ylos.

» Tyonna sahanterd [4-4] hammastus sahaus-
suuntaan osoittaen aukon [4-2] vasteeseen as-
ti.

» K&anna sahanterda [4-4] noin 30° verran myo-
tapaivaan, niin etta se lukittuu paikalleen.

/_\ Tarkista sahanteran pitava kiinnitys. Huo-
nosti kiinnitetty sahantera voi pudota ja ai-
heuttaa vammoja.

@® Erittain lyhyiden sahanterien yhteydessa saha-
uspoyta kannattaa irrottaa (katso luku 7.4), en-
nen kuin asennat sahanteran.

Saada jokaisen sahanteranvaihdon jalkeen saha-
teran ohjaus:

Sahanteran ohjaus parantaa sahanteran vakautta.
» Ota sahauspoyta pois (katso luku 7.4).

» Kirista ruuvi [4-6] kuusiokoloavaimella [4-5],
niin etta leuat ovat lahes kiinni sahanterassa.

HUMAUTUS

Koneen, sahanteran vauriuoitumisvaara

» Ala Kirista ruuvia [4-6] liian tiukalle! Sahanter3a
taytyy pystya viela lilkuttamaan helposti.

Sahanteran irrotus

@® Pida sahanteraa irrottaessasi sahkotyokalusta
kiinni niin, ettei irtikimmahtava sahantera va-
hingoita sivullisia tai elamia.

» Tyonnad sahanteran irrotusnuppi [4-3] eteen-
pain vasteeseen asti.

® Teran vaihto on mahdollista vain teranpitimen
ylaasennossa.

Jos sahanterdn vaihto ei ole mahdollista: Anna

pistosahan kayda 3 - 10 sekuntia suurella kierros-

luvulla. Tydnna sahanteran irrotusnuppia [4-3]uu-

delleen.

7.2 Purusuojuksen kayttaminen

Purusuojus [4-1] estaa puruja sinkoutumasta ym-

pariinsa ja parantaa purujen imuroinnin tehoa.

» Tyonna purusuojus [4-1] kevyelld painalluksel-
la alas.

7.3 Murtosuojan kayttaminen

Murtosuojan avulla saat tehtya repeilemattomat

sahausreunat myos sahanteran ulostulopuolella.

» Kun kone on kytketty pois paalta, tyonna koneen
murtosuoja [5-1] ohjaimelle [5-2] sahateraan
asti,



» kytke pistosaha paalle,

» tyonna koneen kaydessa murtosuoja sisaan ta-
saisella pinnalla (ei kadella!) niin pitkalle, kun-
nes se on samalla tasalla sahauspoydan etu-
reunan kanssa (kierroslukupykéald 5). Tallgin
tera sahaa murtosuojaa jonkin verran.

® Kulumisen myota murtosuojaa voidaan tyontaa
taaksepain noin 3 mm verran ja kayttaa nain
edelleen.

® Luotettavasti toimiakseen murtosuojan taytyy
olla molemmilta puoliltaan tiiviisti kiinni sahan-
terassa. Siksi sahanteran vaihdon yhteydessa
myos murtosuoja kannattaa korvata uudella re-
peilemattomien sahausten takaamiseksi.

7.4 Sahauspoydan vaihtaminen
» Avaa vaihtovipu [1-8].
» Ota sahauspoyta alakautta pois.

® Asennus tapahtuu painvastaisessa jarjestyk-
sessal! Huolehdi siita, etta sahauspoyta on pita-
vasti kiinni ohjaimessa.

Sahauspoydan tilalle voidaan asentaa kulmapoyta

WT-PS 400 tai sovitinpoyta ADT-PS 400.

Ald missaan tapauksessa sahaa ilman saha-
uspoytaa tai Festool-tarvikevalikoimaan
kuuluvaa poytaa.

7.5 Imurointi

AN

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Poly voi olla terveydelle haitallista. Ald sen vuok-
si missaan tapauksessa tyoskentele ilman imu-
ria.

VAROITUS

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imuroin-
nissa aina maakohtaisia maarayksia.

Pistosahoihin voidaan kytkead imuadapterin [6-3]
kanssa imuri (letkunhalkaisija 27 mm).

» Tyonna imuadapteri sahauspoydan taka-auk-
koon, niin etta haka [6-2] napsahtaa kiinni lo-
veen [6-1].

Irrota imuadapteri painamalla hakaa [6-2].

>

® Koneen vahéisen tehonoton (pieni energianku-
lutus) takia kytkentdautomatiikalla varustetut
imurit kytkeytyvat paalle usein vasta sitten, kun
varsinainen sahaus alkaa.

» Aseta imuri erikoiskayttotapauksissa (esim. va-
hainen iskuluku, pehmea puu) jatkuvalle kaytol-
le.

CARVEX @
7.6 Heiluriliikkeen saato

Erilaisten materiaalien optimaalisen sahaamisen
takaamiseksi heiluripistohahoissa on saadettava
heiluriliike. Haluttu asento valitaan heiluriliikekyt-
kimelld [1-11]:

Asento 0 = heiluriliike pois paalta
Asento 3 = maksimaalinen heiluriliike

Suositeltu heiluriliikkeen saato

Pehmea puu, lastulevyt, puukuitulevyt 1-3
Huonekalulevyt, vaneri, muovi 1-2
Keramiikka 0
Alumini, ei-rautametallit 0-2
Teras, kova puu 0-1

7.7 Iskuluvun saato

Iskulukua voidaan saataa saatopyoralla [1-5]por-
taattomasti 1500 - 3800 min~' (PSBC 420 EB: 1000
-3800 min~") valilla. N&in voit sa&taa sahausnopeu-
den kulloisellekin materiaalille sopivaksi.
Asennossa A automaattinen kuormitustunnistus on
aktivoitu: iskuluku on kuormittamattomassa toi-
mintatilassa alennettu ja nousee maksimiarvoon,
kun saha tunkeutuu tyokappaleeseen.

Suositeltu iskuluku (sd&tdpyoran asento)

Kova puu, pehmea puu, huonekalulevyt, A
vaneri, lastulevyt

Puukuitulevyt 4-A
Muovi 3-A
Keramiikka, alumiini, ei-rautametallit 3-5
Teras 2-4
8 Tyoskentely koneella

HUOMIO

/N

Erittdin polydvat materiaalit (esim. kipsikarton-
ki)

Polyn tunkeutuminen koneeseen aiheuttaa vau-
rioita, loukkaantumisvaara

» Ala tydskentele kone yldsalaisin!

Kayta pienien tai ohuiden tyokappaleiden sahauk-
sessa aina tukevaa alustaa, esim. CMS-moduulia
(lisatarvike).

Pida sahkotyokalun kahvasta kiinni ja sahaa halut-
tua linjaa pitkin. Ohjaa sahaa molemmilla kasilla,
jotta sahaus sujuu tarkasti ja tasaisesti.
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Ohjaimitta tehtava sahaus piirrettya viivaa pitkin
Kolmiokarjelldan murtosuoja [5-1] ndyttaa sahan-
teran sahauslinjan. Se helpottaa siten viivaa pitkin
sahaamista.

8.1 Valo

AN

Stroboskooppivalo voi antaa harhaanjohtavan
kuvan sahanteran sijaintikohdasta

Loukkaantumisvaara
» Huolehdi tyopisteen hyvasta valaistuksesta.

VAROITUS

Sahauslinjan valaisemiseksi sahaan on asennettu
jatkuva valo / stroboskooppivalo:

noin 2100 min~" asti: Jjatkuva valo

noin 2100 min~" alkaen: stroboskooppivalo

® Koneen ollessa ylésalaisin (+/- 45°) valo on ko-
konaan pois paalta.

Tarvittaessa voit saataa valoa:

» Kytke sahkotyokalu virtalahteeseen.

» Pida kumpaakin painiketta [1-2] samanaikai-
sesti painettuna noin 10 s ajan, kunnes kuulet
piippaavaan aanen.

» Vapauta molemmat painikkeet [1-2].

» Paina vasenta painiketta (heiluri-iskun puolella)
ilmoitetun maaran verran, jotta saat valittua ha-
luamasi kayttotilan:

Kaytto- Naytto saadon Kayttaytyminen

tila aikana kayton aikana

1 Valo vilkkuu Stroboskoopilla
(vakio)

2 Valo paalla Jatkuva valo ilman
stroboskooppia

3 Valo pois paalta Valon toiminta kat-

kaistu

» Paina oikeaa painiketta, kun haluat tallentaa
asetuksen.
8.2 Varoitusaanimerkit

Varoitusaanimerkit annetaan seuraavissa kayttoti-
loissa ja kone sammuu:

“{I‘E Akku tyhja tai kone ylikuormitettu.
; - Vaihda akku.
peep - - .

- Kuormita konetta vahemman.
lﬂg&l Kone on ylikuumentunut.

- Koneen jaahdyttya se voidaan ot-
peep pesp -

taa jalleen kayttoon.
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- Lilon-akku on ylikuumentunut tai

Eﬂ‘i* viallinen.

- Tarkasta akun jaahdyttya sen toi-
mintakyky latauslaitteella.

PEED DRSO DRED

9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Ota aina ennen kaikkia koneeseen liittyvia huol-
to- ja kunnossapitotoita akku pois koneesta!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin kotelon avaamista, on suoritettava
valtuutetussa huoltokorjaamossa.

VAROITUS

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/Service

Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy korjauttaa
tai vaihdattaa valtuutetussa ammattikorjaamossa,
mikali kayttoohjeissa ei ole muutoin mainittu.

Noudata seuraavia ohjeita:

- Pida sahkotyokalun ja latauslaitteen tuuletusau-
kot puhtaina jaahdytyksen takaamiseksi.

Pida sahkotyokalun, latauslaitteen ja akun liitan-
takoskettimet puhtaina.

Tarkasta ohjainrulla saannollisesti kulumisen
varalta.

Puhdista purusuoja saannollisesti siihen kerty-
neesta polysta.

Puhdista liukutalla saannollisesti, jotta se ei ai-
heuta pintaan naarmuja ja uria.

Akkua koskevat ohjeet

- Sailyta akkuja mieluiten kuivassa ja viiledssa pai-
kassa 5 ... 25 °C lampotilassa.

- Akut saavuttavat optimaalisen tehonsa 20 ...
30 °C lampotila-alueella.

- Suojaa akut kosteudelta, vedelta ja kuumuudel-
ta.

- Huomattavasti lyhentynyt kayttoaika latausker-
tojen jalkeen on merkki siita, etta akku ei toimi
enaa kunnolla ja taytyy korvata uudella.

- Lilon-akku ja latauslaite ovat keskenaan tarkasti
yhteensopivia! Integroitu elektroniikka estaa la-



taamisen yhteydessa vahingollisen ylilatauksen
tai ylikuumentumisen.

- Sailyttamalla akkua kayttovalmiissa latauslait-
teessa akku pysyy koko ajan ladattuna jatkuvan
yllapitolatauksen ansiosta.

- Al3 anna tyhjien akkujen olla n. yhtd kuukautta
pitempaan latauslaitteessa, jos latauslaite on
erotettu sahkoverkosta. Vaarana on akun syva-
purkautuminen, minka seurauksena akun teho
heikkenee.

- Oikosulkujen valttamiseksi sailyta akkua aina
pakkauksessaan.

- Jos Lilon-akut halutaan laittaa pitemmaksi ajak-
si sailytykseen ilman kayttoa, niiden varaustilan

tulisi olla 40 % kapasiteetista (n. 15 min latausai-
ka.

10 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

10.1 Sahanterat, muut tarvikkeet

Festoolin valikoimissa on kaikille kayttokohteille ja
Festool-pistosahoille raataloityja sahanteria, joilla
pystyt sahaamaan erilaisia materiaaleja nopeasti ja
siististi.

10.2 Sahaaminen erikoistalloilla

Erikoistalloilla estat herkkien pintojen naarmuun-
tumisen ja uriutumisen.

» Paina liukutallaa kohdasta [7-1].

» Tyonna liukutallaa samanaikaisesti eteenpain.

» Asetatoinen liukutalla tilalle ja tyonna sita taak-
sepain, niin etta se lukittuu paikalleen.

10.3 Sahaaminen kulmapoydalla

Kulmapoytaa WT-PS 400 kaytetaan enintaan 45° si-
sa- ja ulkokulmien ja putkien sahauksessa.

Kulmapoydan kanssa sahattaessa imurointi
ei ole mahdollista!

Kulmapoydan asentaminen
» Ota sahauspoyta [1-10] pois (katso luku 7.4).

» Aseta kulmapoyta sahauspoydan kiinnityskoh-
taan.

» Sulje vaihtovipu [1-8].

Huolehdi siita, etta kulmapoyta on pitavasti kiinni

ohjaimessa.

Kulman saataminen

» Kaanna saatopyoraa [8-11], jotta saat asetettua
haluamasi kulman.

Asteikon [8-2] avulla voi sdatas arvot -45° 0° ja

+45°.

CARVEX @

AN

Sahaussyvyydet
Loukkaantumisvaara

» Valitse sahanteran pituus ja sahaussyvyys niin,
ettei sahantera paase missaan tapauksessa
ponnahtamaan ulos tyokappaleesta.

VAROITUS

® 0° sahauksissa suosittelemme saatamaan kul-
mapoytaan lievasti negatiivisen asteluvun, jotta
saha kulkee tasaisesti.

10.4 Sahaaminen sovitinpoydalla

Sovitinpoydan ADT-PS 400 avulla pistosaha voidaan
kytkea Festool-ohjainkiskoon ja ympyraleikkuriin
KS-PS 400.

Ohjainkiskolla ja ympyraleikkurilla: huomi-
oi maks. materiaalivahvuus 20 mm ja kayta
vain haritettuja sahanteria (FSG).
Sovitinpoydan asentaminen
» Ota sahauspoyta [1-10] irti, (katso luku 7.4).

» Aseta sovitinpoyta [9-1] sahauspdydan kiinni-
tyskohtaan.

» Sulje vaihtovipu [1-8].

Huolehdi siita, etta sovitinpoyta on pitavasti kiinni

ohjaimessa.

® Kayta poistoimuliitantaa [1-7]1 myos sovitinpoy-
dan kanssa.

Sovittaminen ohjainkiskoon FS 2

Festoolin ohjainjarjestelman FS 2 (kuva [10]) kaytto
helpottaa suorien ja tasmallisten sahausten tekoa.

» Aseta pistosaha asennetun sovitinpdydan [9-1]
kanssa ohjainkiskolle.

Liittaminen ympyraleikkuriin

Ympyraleikkurilla voit sahata ympyran muotoisia

aukkoja, joiden halkaisija on 120 - 3000 mm. Ympy-

raleikkuri voidaan asentaa molemmilta puolilta so-

vitinpoytaan.

» Aseta pistosaha sovitinpoydan kanssa ympyra-
leikkurissa olevalle adapterille [11-1].

» Laita keskitystuurna ympyraleikkurin [11-2]
reikaan [11-4], joka on kohdakkain sahanterén
kanssa.

» Lukitse mittanauha ympyraleikkurin kiertonu-
pilla [11-5].

Suositellut saadot sahattaessa ympyralaikkurilla:
» Sahaa vastapaivaan.

» Sahaa hitaasti edeten.

» S&ada heiluriliikkeeksi [1-11]10 - 1.

» S&adaiskuluvuksi [1-51 1 - 5.
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® Laita keskitystuurna talteen sailytyspaikkaansa
[11-3].

11 Kuljetus

Lilon-akun sisaltama litiumekvivalenttimaara on
asiaankuuluvia raja-arvoja alhaisempi ja on testat-
tu UN-kasikirjan ST/SG/AC.10/11/ver.3 osa lll, ala-
kohta 38.3, mukaan. Siksi maakohtaiset ja kansain-
valiset vaarallisia aineita koskevat maaraykset ei-
vat koske erillista tai laitteeseen kiinnitettya Lilon-
akkua. Vaarallisia aineita koskevia maarayksia tay-
tyy kuitenkin mahdollisesti soveltaa siihen, mikali
kuljetus sisaltaa useampia akkuja. Tallaisessa ta-
pauksessa voi olla tarpeen noudattaa erityisvaati-
muksia.

12 Ymparisto
Al heitd kaytosta poistettua konetta
talousjatteiden joukkoon! Toimita ko-
neet, tarvikkeet ja pakkaukset ympa-
ristoa saastavaan kierratyspisteeseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Vain EU: EU-direktiivin 2002/96/EY mukaan kaytos-
ta poistetut sahkokoneet ovat lajiteltavaa jatetts,
joka on ohjattava asianmukaisesti ymparistoa
saastavaan kierratykseen.

Palauta kaytosta poistetut tai vialliset akut am-
mattiliikkeeseen, Festool-asiakaspalveluun tai
kunnalliseen kierratyspisteeseen. (noudata omas-
sa maassasi voimassaolevia maarayksia). Akkujen
taytyy olla palautuksen yhteydessa tyhjiksi purkau-
tuneita. Siten akut ohjataan asianmukaisesti kier-
ratykseen.

Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 91/157/ETY
mukaan vialliset tai kdytdsta poistetut akut/paristot
taytyy toimittaa kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
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www.festool.com/reach

13 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus

Akkupistosaha Sarjanumero

PSBC 420 EB 10003824

PSC 420 EB 10003823, 10005015

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2012

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien direktiivien ja normien mukai-
nen:

2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

Latauslaite Sarjanumero

TRC3 494635, 494636, 494637
CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2007

Taten vakuutamme vastaavamme siita, ettad tama
tuote on seuraavien direktiivien ja normien mukai-
nen:

2004/108/EY, 2006/95/EY, 2011/65/EU, EN 60335-1,
EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \D, },(Xam; UM«-—-

H

Dr: Martin Zimmer

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

01.02.2013
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Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes vejledning/anvisninger!
Brug andedraetsvaern!
Baer hgrevaern!

Beskyttelsesbriller pabudt!

DN XU

4 Tekniske data

Akku-stiksave
Motorspaending
Slagtal
Slaglengde
Pendulslag

Maks. skrastilling (kun med vinkelbord WT-PS
400)

Maks. skaeredybde (afhaenger af savklingen)
Tree
Aluminium
Stal
Vagt uden batteri
Beskyttelsesklasse

CARVEX
@ Beskyttelseshandsker pabudt!

Bortskaffes ikke sammen med kommunalt
E affald.

2 Maskinelementer

[1-1]1 Spanfanger

[1-2] Teend/sluk-knap

[1-3] Hastighedsindstilling (kun PSBC 420 EB)
[1-4] Startspaerre (kun PSBC 420 EB])
[1-5] Indstillingshjul til slagtalsregulering
[1-6] Knap til frigerelse af batteriet

[1-71 Udsugningsstuds

[1-8] Lasegreb til savbord

[1-91 Savklingeudlgser

[1-10] Udskifteligt savbord

[1-11] Pendulslagskontakt

[1-12] sal
De angivne figurer findes i starten og slutningen af
betjeningsvejledningen.

3 Bestemmelsesmassig brug
Stiksavene er beregnet til savning af tree og treelig-
nende materialer. Med specialsavklingerne fra Fe-
stool kan maskinerne ogsa bruges til savning af
kunststof, stal, aluminium, ikke-jernmetal og kera-
mikplader.

Batteriladeren TRC 3 er beregnet til opladning af de
anfgrte batterier.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min™"
26 mm
4 trin

45° i begge sider

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /1
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Batterilader
Netspaending (indgang]
Netfrekvens
Ladespaending (udgang)
Hurtig opladning

Vedligeholdelsesladning pulserende (Kun NiMH/NiCd)
Li-ion 1,5 Ah/3,0 Ah, 80 %
Li-ion 1,5 Ah/3,0 Ah, 100 %

Opladningstid af

Tilladt temperaturomrade
Temperaturovervagning

Batteri BPS 15 Li
Spanding 14,4V
Kapacitet 2,6 Ah

Vaegt 0,58 kg

5 Sikkerhedsanvisninger

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

Advarsel! Lzes alle sikkerhedsanvisninger

og gvrige anvisninger.Overholdes anvisnin-

gerne ikke, er der risiko for elektrisk stgd,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.

Med begrebet "elvaerktg”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elveerktgj
(med netkabel] og batteridrevet elveerktgj (uden
netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger

- Hold kun i de isolerede handgreb pa maskinen,
nar skarevaerktgjer kan komme i kontakt med
skjulte strgmledninger under arbejdet.Hvis
skaerevaerktgjer kommer i kontakt med span-
dingsfgrende strgmledninger, kan maskinens
metaldele blive spaendingsfgrende og udseette
brugeren for elektrisk stgd.

- Denne batterilader og dette el-vaerktgj er ikke
beregnet til at blive anvendt af personer (inklu-
sive barn) med nedsat fysisk, sensorisk eller
psykisk funktionsevne og/eller af personer
med manglende erfaring og/eller viden, med-
mindre disse personer er under opsyn af en
person, som er ansvarlig for deres sikkerhed,
eller de har faet instruktioner fra denne person
om, hvordan opladeren eller el-varktgjet skal
anvendes.Bgrn skal vaere under opsyn for at sik-
re, at de ikke leger med batteriladeren eller el-
vaerktgjet.

- Festool el-vaerktgj ma kun monteres pa savbor-
de, som er godkendt hertil af Festool. Hvis el-
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TRC 3

220 - 240 V~

50/60 Hz

7,2-18V=

maks. 3 A

ca. 0,06 A

ca. 25/55 min

ca. 35/70 min

-5 °C til +45 °C

med NTC-modstand

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/ 3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

vaerktgjet monteres pa et andet eller et selvlavet
savbord, kan det blive ustabilt og forarsage alvor-
lige ulykker.

Vent med at legge el-vaerktgjet til side, til det
er standset. Vaerktgjet kan saette sig fast, og man
kan miste kontrollen over el-vaerktgjet.

Batteri og lader ma ikke dbnes. Ogsa efter afbry-
delse fra nettet er der en hgj kondensatorspaen-
ding inde i batteriladeren.

Pas pa med, at der ikke treenger metaldele (f.eks.
metalspaner] eller vaeske ind i batteriholderne
eller ind i apparatet (fare for kortslutning).

Oplad aldrig batterier fra andre leverandgrer.
Batteriladeren er kun beregnet til opladning af
originale batterier. Oplad ikke batterierne i lade-
re fra andre leverandgrer. Der er ellers fare for
brand og eksplosion.

Beskyt batteriet mod varme, f.eks. ogsa mod per-
manent sollys og ild. Der er fare for eksplosion.

Sluk aldrig braendende lithium-ion-batterier
med vand, men brug sand eller brandsluknings-
taepper.

Deformerede eller revnede savklinger eller sav-
klinger med slgvt eller defekt skaer ma ikke anven-
des.

Savklingen skal altid veere teendt, nar den fores
hen til emnet.

®0®0

Brug egnede personlige veernemidler: Hgrevaern,
beskyttelsesbriller, stavmaske ved stgvende arbej-
de, beskyttelseshandsker ved ru materialer og ved



skift af veerktgj.

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan made, at
det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen..

- Slut altid maskinen til en stgvsuger ved stgvdan-
nende arbejde.

- Stroboskoplys kan hos mennesker, der er dis-
poneret for dette, fremkalde epileptiske anfald.
Anvend ikke denne maskinen, hvis du er dispo-
neret for dette.

- Seikke ind i stroboskoplyset. Det kan skade gjnene.

5.3 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sik-
kerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af metal:

Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaflejrin-
ger i motorhuset.

Brug en metalsavklinge.
Luk spanfangeren.

Beskyttelsesbriller pabudt!
(i)

5.4 Emissionsvaerdier

De malte veerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:
Lydtrykniveau Lpa = 88 dB(A)
Lydeffekt Lya = 99 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

HN®

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern!

FORSIGTIG

Vibrationsemission ay, [vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt int. EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Savning af trae
Handgreb ap=6,0 m/s’ ap=10,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Gearhoved ap=11,0 m/s?
K=2,0m/s?
Savning af metal
Handgreb ap=7,0 m/s’ ap=11,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Gearhoved ap=12,0 m/s?
K=2,0m/s?

CARVEX

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsvaerktgjer eller ved utilstraskkelig vedlige-
holdelse. Veer opmarksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!

6 Ibrugtagning
6.1 Udskiftning af batteri [2]

@® Akku-stiksavene kan anvendes sammen med
alle Festool batterier i BPC-serien.

Fare for kvaestelse! Batterierne i serien
BPC ma kun anvendes, nar balteclipsen er
flernet fra batteriet.

6.2 Til-/frakobling

El-vaerktgjet har en knap [1-2] pa begge sider til

teend/sluk.

PSBC 420 EB har desuden en hastighedsindstilling
[1-3]1 med startspaerre [1-4]. Brug knappen [1-2]
til kontinuerlig drift.

6.3 Opladning af batteri[3]

@® Batteriet leveres delvist opladet. Oplad batteriet
helt, fgr det bruges farste gang, for at udnytte
batteriets fulde kapacitet.

Batteriladeren kan oplade alle Festool batterier i
serien BPS og BPC samt alle Protool batterieri se-
rien BP.

Batteriladerens LED [3-1] viser apparatets aktuel-

le driftstilstand.

——— Gul LED - lyser konstant
Batteriladeren er driftsklar.

=== Grgn LED - blinker hurtigt

Batteriet oplades med maksimal
strgm.

== = Grgn LED - blinker langsomt

Batteriet oplades med reduceret
strgm, Li-ion er opladet til 80 %.

I IO

=== Grgn LED - lyser konstant

Batteriet er opladet eller oplades
ikke pa ny, da det er opladet med
over 80 %.

.. =m= ROdLED - blinker

Generel fejlmelding, f.eks. mang-
lende kontakt, kortslutning,
defekt batteri osv.

75



CARVEX

Rgd LED - lyser konstant

Batteriets temperatur ligger uden
for det tilladte temperaturom-
rade.

6.4 Vagmontering af batterilader

Batteriladeren TRC 3 har to langhuller pa bagsiden
og kan hanges op pa en vaeg ved hjalp af to skruer
(f.eks. rundhovedet eller fladhovedet skrue med en
diameter pa 5 mm] (se fig. [3]).

7 Indstillinger
Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Fjern altid batteriet, fgr der arbejdes pa maski-
nen!

ADVARSEL

71 Skift af veerktgj
Varmt og skarpt vaerktgj

Risiko for personskader
» Brug beskyttelseshandsker.

FORSIGTIG

Valg af savklinge

& Brug kun savklinger med enknastskaft (T-
skaft). Savklingen ber ikke veere leengere
end ngdvendigt til det planlagte skaerearbej-

de. For at savklingen kan fgres sikkert, skal den

rage ud under arbejdsemnet hele vejen under skae-

ringen.

® Brug kun udlagte savklinger ved brug af vinkel-

og tilpasningsbordet. Vi anbefaler Festool-sav-
klingen S 105/4 FSG.

Isxtning af savklinge
Fjern altid batteriet fra maskinen fgr skift af
veerktgj!
» Skub evt. spanfangeren [4-1] opad.
» Skub savklingen [4-4] ind i dbningen [4-2] med
teenderne i skareretningen indtil anslag.
» Og drej savklingen [4-4] ca. 30° med uret, indtil
den gariindgreb.
Kontroller, om savklingen sidder godt fast.

En lgs savklinge kan falde af og forarsage
skade.

® Hvis savklingen er meget kort, anbefales det at
fierne arbejdsbordet (se kapitel 7.4, fgr savklin-
gen saettes |.
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Indstil savklingefgringen efter hvert savklinge-
skift:

Savklingefgringen sikrer en bedre fgring af savklin-
gen.

» Fjern arbejdsbordet (se kapitel 7.4).

» Spaend skruen [4-6] med unbrakoskruen [4-5],
sa bakkerne nasten hviler pa savklingen.

Bemark

Beskadigelse af maskinen, savklingen

» Spand ikke skruen [4-6] for hardt! Savklingen
skal stadig bevaege sig let.

Friggrelse af savklinge

® Hold el-veerktgjet sadan, nar savklingen frigg-
res, at hverken personer eller dyr kan komme til
skade.

» Skub savklingeudlgseren [4-3] helt frem til an-
slag.

® Veerktgjet kan kun skiftes, nar veerktgjsholde-
ren er i den gverste position.

Hvis det ikke er muligt at skifte savklinge: Lad
stiksaven kgrer med hgjt omdrejningstal i 3 til 10
sekunder. Betjen savklingeudstgdningen [4-3]igen.

7.2 Brug af spanfanger

Spanfangeren [4-1] forhindrer, at spanerne slynges
ud mod siden og forbedrer spanudsugningens ef-
fektivitet.

» Skub spanfangeren [4-1] ned med et let tryk.

7.3 Isxtning af overfladebeskytter
Overfladebeskytteren giver flossefri snitkanter,
0gsa pa den side, hvor savklingen traeder ud af ar-
bejdsemnet.

» Skub overfladebeskytteren [5-1]1 pa fgringen [5-
2] indtil savklingen, mens maskinen er stand-
set,

teend for stiksaven,

skub overfladebeskytteren sa langt ind pa en
plan flade (ikke med handen!), mens maskinen
kgrer, at denne er plan med forkanten af ar-
bejdsbordet (omdrejningstaltrin 5). Derved sa-
ves overfladebeskytteren til.

® Efterhanden som overfladebeskytteren nedsli-
des, kan den skubbes ca. 3 mm leengere ind og
sa stadig bruges.

® Overfladebeskytteren skal slutte teet med sav-
klingen pa begge sider, for at den fungerer pali-
deligt. Det er derfor ogsa ngdvendigt at seette en
ny overfladebeskytter i hver gang, der skiftes
savklinge. Ellers opnas der ikke flossefri snit.

VY



7.4 Skift af savbord
» Losn lasegrebet [1-8].
» Tag savbordet af.

® Monteringen foregar i omvendt reekkefglge!
Kontroller, at savbordet sidder godt fast i fgrin-
gen.
| stedet for savbordet kan der ogsa monteres et vin-
kelbord WT-PS 400 eller et adaptionsbord ADT-
PS 400.
Sav aldrig uden arbejdsbord eller et af de
borde, som Festool tilbyder i tilbehgrspro-
grammet.

7.5 Udsugning

/N

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan veere sundhedsfarligt. Arbejd derfor al-
drig uden udsugning.

» Vaer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv altid
opmaerksom pa de nationale bestemmelser.

ADVARSEL

Stiksavene kan tilsluttes til en stgvsuger (slange-
diameter 27 mm] ved hjeelp af udsugningsadapte-
ren [6-3].

» Szt udsugningsadapteren i savbordets bager-
ste abning, sa haegten [6-2] gar i indgreb med
udsparingen [6-1].

» Udsugningsadapteren fjernes igen ved at trykke
pa haegten [6-2].

® Pa grund af maskinens lave optagne effekt (lavt
energiforbrug) tendes stgvsugere med star-
tautomatik af og til ferst, nar den egentlige sav-
ning begynder.

» Indstil stgvsugeren til kontinuerlig drift i spe-
cielle tilfeelde (f.eks. lavt slagtal, blgdt trae).
7.6 Indstilling af pendulfunktion

For at kunne bearbejde forskellige materialer med
en optimal fremfgring er pendulstiksavene forsynet
med en justerbar pendulfunktion. Med pendulfunk-
tionsveelgeren [1-11] vaelges den gnskede position:

Position 0 = pendulfunktion fra
Position 3 = maks. pendulfunktion

Anbefalet indstilling af pendulfunktionen

Blgdt tree, spanplader, treefiberplader 1-3
Mgbelplader, krydsfiner, kunststof 1-2
Keramik 0
Aluminium, jernfrie metaller 0-2
Stal, hardt tree 0-1

CARVEX

7.7 Slagtalsregulering

Slagtallet kan indstilles trinlgst med indstillings-
hjulet [1-5] mellem 1500 og 3800 min™" (PSBC 420
EB: 1000 - 3800 min~'). P4 den made kan skeereha-
stigheden indstilles optimalt til det pageeldende
materiale.

| position A er den automatiske belastningskontrol
aktiveret: Slagtallet er reduceret i tomgang og gges
til den hgjeste veerdi, nar vaerktgjet fores ind i ar-
bejdsemnet.

Anbefalet slagtal (indstillingshjulets position)

Hardt tree, blgdt tree, mgbelplader, kryds- A
finer, spanplader

Treefiberplader 4-A
Kunststof 3-A
Keramik, aluminium, ikke-jernmetal 3-5
Stal 2-4
8 Arbejde med maskinen

FORSIGTIG

AN

Staerkt stevdannende materialer (f.eks. gipskar-
ton)

Beskadigelse af maskinen pa grund af indtraengt
stav, risiko for kvaestelser

» Arbejd ikke over hovedhgjde!

Brug altid et stabilt underlag eller CMS-modulet
(tilbehgr) ved bearbejdning af sma eller tynde ar-
bejdsemner.

Hold el-veerktgjet i handgrebet under arbejdet, og
fgr det langs med den gnskede skarelinje. For el-
vaerktgjet med begge hander for at opna praecise
snit og en rolig gang.

Fri savning efter afmaerkning

Med sin trekantede spids angiver overfladebeskyt-
teren [5-1] savklingens skeerelinje. Det gor det let-
tere at save efter afmaerkning.

8.1 Belysning

/N

Stroboskoplyset kan vare vildledende, sa man
tager fejl af savklingens position

Risiko for kvaestelser
» Sgrg for god belysning af arbejdspladsen.

ADVARSEL

Der er indbygget permanent lys eller stroboskoplys
til belysning af skaerelinjen:
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Til ca. 2100 min™": Permanent lys
Fra ca. 2100 min™": Stroboskoplys

® Nar stiksaven er vendt pa hovedet (+/- 45°), er
belysningen fuldstaendigt slukket.

Du kan tilpasse belysningen efter behov:
» Tilslut el-veaerktgjet.

» Tryk samtidig pd begge knapper i [1-2]ca. 10
sek., indtil du hgrer en bip-tone.

» Slip begge knapper[1-2].

» Tryk pa venstre knap (pa pendulfunktionssiden)
for at veelge det gnskede antal, for at vaelge den
gnskede tilstand:

Tilstand Visning under ind- Reaktion under

stilling drift
1 Belysningen blinker Med stroboskop
(standard)
2 Belysning Til Permanent lys
uden stroboskop
3 Belysning Fra Belysning slukket

» Tryk pa hgjre knap for at gemme indstillingen.

8.2 Akustiske advarselssignaler

Akustiske advarselssignaler hgres ved fglgende
driftstilstande, og maskinen slar fra:

E Batteriet er tomt eller maskinen
Iﬂ'. overbelastet.

- Skift batteri.
- Belast maskinen mindre.

peep - -

"{I‘E Maskinen er overophedet.
- Efter afkgling kan maskinen ta-

o ges i brugigen.
: Li-ion-batteriet er overophedet
"::}3 eller defekt.

PEER PEER PEEP _ | o batteriet afkole, og kontroller

dets funktionsevne med batteri-
laderen.

9 Vedligeholdelse og pleje

/N AN

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod
» Fjern altid batteriet fgr service- og vedligehol-
delsesarbejde!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde, der
kreever, at motorhuset abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL

78

Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-

1 _ p
A

@ veerksteder: Neermeste adresse finder
E==m Derd:

www.festool.com/Service

Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:

www.festool.com/Service

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal
repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et auto-
riseret specialvaerksted, medmindre andet er angi-
vet i brugsanvisningen.

Overhold falgende anvisninger:

- Hold ventilationsabningerne pa el-vaerktgjet og
batteriladeren rene for at sikre tilstraekkelig kg-
ling.

- Hold kontakterne pa el-veerktgjet, batteriladeren
og batteriet rene.

- Kontroller regelmaessigt styrerullen for slitage.

- Renggr regelmaessigt spanfangeren for stgvaf-
lejringer.

- Renggr regelmassigt salen for at undga ridser
0g spor pa overfladen.

Information om batterier

- Batterier bgr opbevares tgrt og kegligt ved en
temperatur pa 5 °C til 25 °C.

- Batterierne fungerer bedst i temperaturomradet
fra 20 °C til 30 °C.

- Beskyt batterierne mod fugt og vand samt var-
me.

- En betydelig kortere driftstid pr. opladning er
tegn pa, at batteriet er opbrugt og skal udskiftes
med et nyt.

- Li-ion-batteriet og batteriladeren er tilpasset
ngje efter hinanden! Integreret elektronik fore-
bygger skadelig overopladning eller overophed-
ning under opladningen.

- Opbevares batteriet i den driftsklare batterilader,
er batteriet altid opladet pa grund af den konti-
nuerlige vedligeholdelsesladning.

- Lad aldrig tomme batterier sidde leengere end
ca. en maned i batteriladeren, hvis batterilade-
ren er koblet fra nettet. Der er risiko for fuld af-
ladning, hvilket nedseetter batteriets ydelse.

- Batteriet skal opbevares i den medleverede em-
ballage for at undga kortslutninger.

- Hvis Li-ion-batterierne skal opbevares i l&engere
tid uden at blive brugt, skal de vaere opladet til
40 % af kapaciteten (ca. 15 min. ladetid).



10 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
~www.festool.com”.

10.1 Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne skare hurtigt og optimalt i forskellige
materialer leverer Festool savklinger til alle anven-
delsesformal og tilpasset specielt til din Festool
stiksav.

10.2 Savning med specialsaler

Specialsalerne beskytter farsteklasses overflader
mod ridser og spor.

» Tryk salenind i position [7-1].

» Skub samtidigt salen frem.

» St en anden sal pa, og skub den bagud, indtil
den gar i hak.

10.3 Savning med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 anvendes til savning af
ind- og udvendige vinkler op til 45° og til savning af
rer.

Udsugning er ikke muligt ved savning med
vinkelbordet!

Montering af vinkelbord

» Fjern arbejdsbordet [1-10], (se kapitel 7.4).

» Set vinkelbordet pa holderen.

» Las lasegrebet [1-8].

Kontroller, at vinkelbordet sidder godt fast i forin-
gen.

Vinkelindstilling

» Drej pa indstillingshjulet [8-1] for at indstille
den gnskede vinkel.

Ved hjaelp af skalaen[8-21 kan du indstille vaerdier-
ne -45°, 0° og +45°.

AN

Savning af skaeredybder
Risiko for personskader

» Valg savklingeleengden og skaeredybden sadan,
at savklingen under alle omstandigheder bliver
I arbejdsemnet.

ADVARSEL

® Ved 0° snit anbefaler vi at indstille vinkelbordet
til et let negativt gradtal for at sikre en stabil fg-
ring.

10.4 Savning med adaptionsbord

Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvendes til monte-

ring af stiksaven pa Festool fgringsskinnen og cir-
kelanslaget KS-PS 400.

CARVEX

Med fagringsskinne og cirkelanslag: Over-
hold maks. materialetykkelse pa 20 mm, og
anvend kun udlagte savklinger (FSG).

Montering af adaptionsbord

» Afmonter savbordet [1-10], (se kapitel 7.4).

» Scet adaptionsbordet [9-1] pa holderen.

» Las lasegrebet [1-8].

Kontroller, at adaptionsbordet sidder godt fast i fo-

ringen.

® Brug ogsa udsugningsstudsen [1-7] sammen
med adaptionsbordet.

Tilpasning til feringsskinnen FS 2

Anvendelsen af Festool fgringssystemet FS 2 (bille-
de [10]) gor det let for dig at udfgre lige og preecise
snit.

» Seet stiksaven pa feringsskinnen med monteret
adaptionsbord [9-1].

Tilpasning til cirkelanslaget

Med cirkelanslaget kan der fremstilles runde snit
med en diameter pa 120 og 3000 mm. Cirkelansla-
get kan monteres pa begge sider af adaptionsbor-
det.

» St stiksaven med monteret adaptionsbord pa
adapteren [11-1] pa cirkelanslaget.

» Seet centreringsdornen [11-2]i hullet [11-4] pa
cirkelanslaget, som flugter med savklingen.

» Fastspaend malebandet pa cirkelanslaget med
drejeknappen [11-51.

Anbefalede indstillinger ved savning med cir-

kelanslaget:

» Savning mod uret.

» Sav med langsom fremfgring.

» Indstil pendulfunktionen [1-111til 0 - 1.

» Indstil omdrejningstallet [1-5] til 1 - 5.

@® Opbevar centreringsdornen i garagen [11-3].

11 Transport

Lithiumindholdet i Li-ion-batteriet ligger under de
gaeldende greensevaerdier og er testet iht. UN-ma-
nualen ST/SG/AC. 10/11/rev. 3, del Ill, underafsnit
38.3. Derfor er Li-ion-batteriet ikke underlagt de
nationale og internationale regler om farligt gods,
hverken som enkeltdel eller som del af en maskine.
Reglerne om farligt gods kan dog vare relevante
ved transport af flere batterier. Det kan i sddanne
tilfeelde vaere ngdvendigt at overholde szerlige be-
tingelser.
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12 Milje
Apparatet ma ikke bortskaffes med
almindeligt husholdningsaffald! Ap-
parater, tilbehgr og emballage skal
bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa
en kommunal genbrugsstation. Gael-

dende nationale forskrifter skal overholdes.

Kun EU:l henhold til Radets direktiv 2002/96/EF
skal brugt el-vaerktgj indsamles szerskilt og sen-
des til miljgvenlig genvinding.

Aflever brugte eller defekte batterier til forhand-
leren, Festool kundeservice eller den offentlige
indsamlingsordning. (overhold de forskrifter, som
geelderidit land). Batterierne skal vaere afladet ved
returnering. Batterierne tilfgres saledes en korrekt
genbrugsproces.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv 91/
157/E@F skal defekte eller brugte batterier og ak-
kumulatorer genbruges.

Informationer om REACh:

www.festool.com/reach

13 EU-overensstemmelseserklaering
Akku-stiksav Serie-nr.

PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

Ar for CE-maerkning:2012
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Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er
I overensstemmelse med fglgende direktiver og
standarder:

2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

Serie-nr.
494635, 494636, 494637

Batterioplader

TRC3
Ar for CE-maerkning:2007

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er
I overensstemmelse med fglgende direktiver og
standarder:

2004/108/EF, 2006/95/EF, 2011/65/EU, EN 60335-1,
EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \D, },(Xam; UM«-—-

H

Dr: Martin Zimmer

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation

01.02.2013
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Symboler

Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

AN
a4
Anvisning/les merknader!

1
@ Bruk andedrettsvern!
Ca)

Bruk hgrselvern

©

. Bruk vernebriller!

4 Tekniske data

Batteridrevne stikksager

Motorspenning
Slagtall
Slaglengde
Pendling

Maks. skrastilling (bare med tilbehgret vinkel-
bord WT-PS 400)

maks. skjeeredybde (avhengig av sagblad)
Treverk
Aluminium
Stal
Vekt uten batteri
Beskyttelsesklasse

CARVEX @

@ Bruk vernehansker
E lkke kommunalt avfall.

2 Apparatets deler

[1-1]1 Splintbeskyttelse

[1-2]1 P&/av-knapp

[1-31 Hastighetsbryter (bare PSBC 420 EB)
[1-4] Innkoblingssperre (bare PSBC 420 EB)
[1-5] Stillhjul for regulering av slagtall
[1-6]1 Knapp for a lgsne batteriet

[1-71 Avsughette

[1-8] Skiftehendel for sagbord

[1-91 Sagblad-utkast

[1-10] Utskiftbart sagbord

[1-11] Pendlingsbryter

[1-12] VYttersale
Du finner de angitte illustrasjonene foran og bak i
bruksanvisningen.

3 Riktig bruk

Stikksagene er beregnet pa saging av tre og trelig-
nende materialer. Med Festools spesialsagblad kan
maskinene ogsa brukes til 3 sage i kunststoff, stal,
aluminium og keramikkplater.

Laderen TRC 3 er beregnet for lading av de angitte
batteriene.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk barer bru-
keren ansvaret.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 o/min 1000 - 3800 o/min
26 mm
4 Trinn

45° til begge sider

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /i
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Ladegerat
Netzspannung (Eingang)
Netzfrequenz
Ladespannung (Ausgang)
Schnellladung
Erhaltungsladung pulsierend (nur NiCd/NiMH)
Ladezeiten fur

Zulassiger Ladetemperaturbereich
Temperaturiberwachung

Batteri BPS 15 Li
Spenning 14,4V
Kapasitet 2,6 Ah
Vekt 0,58 kg

5 Sikkerhetsregler
5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og an-

visninger.Hvis advarslene og anvisningene

ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk
stet, brann og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket “elektroverktgy”. Det vi-
ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen

- Hold bare maskinen i de isolerte handtakene
nar du utfgrer arbeid der verktgyet kan treffe
skjulte strgmledninger. Nar verktgyet kapper
stremfgrende ledninger, kan metalldeler i mas-
kinen bli satt under spenning, og brukeren kan fa
elektrisk stgt.

- Denne laderen og dette elektroverktgyet ma
ikke brukes av personer (herunder barn) med
begrensede fysiske, sensoriske eller mentale
ferdigheter eller personer som ikke har til-
strekkelig erfaring/kunnskaper, med mindre
de er under oppsyn av en person som er ansvar-
lig for sikkerheten deres, eller har fatt informa-
sjon om hvordan de skal bruke Lladeren/
elektroverktgyet, av denne personen.Barn ma
holdes under oppsyn slik at de ikke leker med la-
deren eller elektroverktgyet.

- Elektroverktgy fra Festool skal bare bygges inn
i arbeidsbord som er godkjent til slik bruk av
Festool. Montering i andre eller hjemmelagde
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Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 80 %
Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 100 %

TRC3

220 - 240V ~

50/60 Hz

7,2-18V=

max. 3 A

ca. 0,06 A

ca. 25/ 55 min

ca. 35/ 70 min

-5°C bis +45°C

mittels NTC-Widerstand

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/ 3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

arbeidsbord kan fgre til at elektroverktgyet blir
mindre sikkert & bruke. Det kan fgre til alvorlige
ulykker.

Vent til elektroverktgyet har stanset for du leg-
ger det fra deg. Innsatsverktgyet kan feste seg
og fgre til at du mister kontrollen over elektro-
verktgyet.

lkke apne batteriet og laderen. Inne i laderen er
det hgy kondensatorspenning ogsa etter at lade-
ren ikke lenger er koblet til nettet.

Pass pa at det ikke kommer inn metalldeler (f.eks.
metallspon) i laderen gjennom batteriholderen og
gjennom ventilasjonsapningen (fare for kortslut-
ning).

Ikke lad opp batterier som ikke er ment til denne
laderen. Laderen er bare ment til lading av origi-
nale batterier. Batteriene ma ikke lades opp med
en annen lader. Det kan fgre til brann og eksplo-
sjon.

Beskytt batteriet mot varme, inkludert ild og
langvarig opphold i sollys. Eksplosjonsfare!

Ikke slukk brennende li-ion-batterier med vann,
men bruk sand eller brannslukningsapparat.
Deformerte eller sprukne sagblad og sagblad
med slavt eller defekt skjeer ma ikke brukes.

Stikksagen ma alltid settes pa arbeidsstykket
mens sagbladet er i gang.

®0®0

Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrselvern,
vernebriller og stevmaske nar det oppstar stav



under arbeidet, vernehansker ved bearbeiding av
ru materialer og nar verktgy skal byttes.

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

- Koble alltid maskinen til et avsug.

- Stroboskoplys kan fgre til epileptiske anfall hos
mennesker med anlegg for epilepsi. lkke bruk
denne maskinen dersom du har anlegg for epilepsi.

- |kke se inn i stroboskoplyset. Hvis du ser inn i
lyskilden, kan synet bli skadet.

5.3 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal fglgende sik-
kerhetstiltak treffes:

-Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset med jev-
ne mellomrom.

- Bruk et metall-sagblad.
- Lukk sponbeskyttelsen.

Bruk vernebriller!
(A

5.4 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Lydtrykkniva Lpa = 88 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 99 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

HN®

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

FORSIKTIG

Svingningsemisjonsverdi a}, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Saging i tre
Handtak ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Maskinhode ap=11,0 m/s?
K =2,0m/s?
Saging i metall
Handtak ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Maskinhode ap=12,0 m/s?
K =2,0m/s?
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De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til @ sammenligne maskiner,

- men kan 0gsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

6 Igangsetting
6.1 Bytte av batteri [2]

® De batteridrevne stikksagene kan brukes med
alle Festools batterier i BPC-serien.

Fare for ulykker! Batteriene i BPC-serien
kan bare brukes dersom belteklipsen er tatt
av batteriet.

6.2 Sla pa og av

Elektroverktgyet har en av/pa-knapp [1-2] pa hver

side.

PSBC 420 EB har ogsa en hastighetsbryter [1-3]
med innkoblingssperre [1-4]. Til kontinuerlig ar-
beid bruker du tasten [1-2].

6.3 Lade batteriet [3]

@® Batteriet leveres delvis ladet. For at du skal fa
full effekt av batteriet, ma du lade det fullsten-
dig fgr ferste gangs bruk.

Laderen kan brukes til & lade alle Festool-batterier
i serien BPS og BPC samt alle Protool-batterier i
serien BP.

LED-en [3-1] pa laderen viser gjeldende driftstil-

stand for laderen.

——— Gul LED - lyser kontinuerlig
Laderen er klar til bruk.

=== Grgnn LED - blinker raskt

Batteriet lades med maksimal
strgm.

== = Grgnn LED - blinker langsomt

Batteriet lades med redusert
strgm, li-ion er 80 % ladet.

I IO

==== Grgnn LED - lyser kontinuerlig

Ladingen er avsluttet eller startes
ikke pa nytt fordi ladenivaet er
over 80 %.

.. - Rgd LED - blinker

Generelle feilvisninger, f.eks.
ingen fullstendig kontakt, kort-
slutning, batteri defekt, osv.
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Red LED - lyser kontinuerlig

Batteritemperaturen er utenfor
tillatt grenseverdi.
6.4 Montere laderen pa veggen

Laderen TRC 3 har to avlange hull pa baksiden. La-
deren kan monteres pa veggen med to skruer
(f.eks. halvrunde eller flathodede skruer med en
tangediameter pa 5 mm] (se fig. [3]).

7 Innstillinger
Skaderisiko, elektrisk stat

» Ta ut batteriet fgr det foretas arbeid pa maski-
nen.

ADVARSEL

7.1 Bytte verktay
Varmt og skarpt verktgy

Fare for personskader
» Bruk vernehansker.

FORSIKTIG

Valg av sagblad

Bare bruk sagblad med T-tange. Sagbladet
bgr ikke vaere lengre enn det som trengs for
kuttet du skal gjgre. For at fgringen skal bli
sa sikker som mulig, ber sagbladet stikke ut av un-
dersiden pa arbeidsemnet pa hvert trinn.
® Ved bruk av vinkel- og adapterbordet ma det
bare brukes viggede sagblad. Vi anbefaler
Festool-sagbladet S 105/4 FSG.

Innsetting av sagblad

Koble alltid batteriet fra maskinen fgr du
bytter verktgy.

» Skyv eventuelt opp sponbeskyttelsen [4-1]

» Skyv sagbladet [4-4] med tennene i kuttretning
frem til anslaget i apningen [4-2]

» Drei sagbladet[4-4] ca. 30° med urviseren til
det smekker pa plass.

Kontroller at sagbladet sitter fast. Hvis sag-
bladet er lgst, kan det falle ut og skade deg.

® Hvis sagbladet er veldig kort, kan det lgnne seg
a ta av sagbordet (se kapittel 7.4) fgr du setter
inn sagbladet.

Still inn sagbladfgringen hver gang du har skiftet
sagblad:

Sagbladfgringen gjgr det lettere a fgre sagbladet.
» Ta av sagbordet (se kapittel 7.4).
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» Trekk til skruen[4-6] med unbrakongkkelen[4-
51 slik at kjevene sitter nesten helt inntil.

OBS

Skader pa maskin og sagblad

» Ikke trekk til skruen[4-6] hardt! Sagbladet ma
kunne beveges lett.

Sagblad-utkast

® Nar du skal kaste ut sagbladet, ma du holde
elektroverktgyet slik at sagbladet ikke kan ska-
de personer eller dyr.

» Skyv sagbladutkastet [4-3] forover til anslag.

® Det er bare mulig a skifte sagblad nar verktgy-
holderen er i gvre stilling.

Nar det ikke er mulig a skifte sagblad: La stikksa-
gen gd med hpyt turtall i 3-10 sekunder. Aktiver
sagblad-utkastet[4-3]pa nytt.

7.2 Bruk av sponbeskyttelsen
Sponbeskyttelsen [4-1] forhindrer at spon slynges
ut og gjgr at sponavsuget har bedre effekt.

» Skyv sponbeskyttelsen [4-1] nedover med et
lett trykk.

7.3 Sette inn splintbeskyttelse
Splintbeskyttelsen gjer det mulig & lage glatte
snittkanter ogsa der sagbladet kommer ut av em-
net.

» Nar maskinen er slatt av, skyver du splintbe-
skyttelsen[5-1] pa fgringen helt inntil sagbla-
det[5-2],

Sl3 pa stikksagen.

Nar maskinen gar, skyver du splinbeskyttelsen
pé en jevn overlatelikke med handen!) s& langt
inn at den ligger i flukt med forkanten pa sag-
bordet (turtallstrinn 5). Da blir splintbeskyttel-
sen saget inn.

® Nar splintbeskyttelsen er slitt ned, kan den sky-
ves ca. 3 mm lenger bakover og brukes videre.

® For at splintbeskyttelsen skal fungere palitelig,
ma den ligge tett inntil sagbladet pa begge si-
der. For & fa glatte snittkanter bgr du derfor
ogsa sette inn en ny splintbeskyttelse hver gang
du bytter sagblad.

7.4 Skifte av sagbord
» Apne skiftehendelen. [1-8].
» Beveg sagbordet nedover for a ta det av.

® Monteringen skjer i motsatt rekkefglge. Pass pa
at sagbordet sitter godt i fgringen.

Istedenfor sagbordet kan du montere vinkelbordet
WT-PS 400 eller adapterbordet ADT-PS 400.

VY



Sag aldri uten sagbord eller et annet bord
som tilbys i Festools tilbehgrsprogram.

7.5 Avsug

/N

Helsefare pa grunn av stov

» Stgv kan veere helseskadelig. Arbeid derfor aldri
uten avsug.

ADVARSEL

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved avsu-
ging av helseskadelig stav.

Med avsugsadapteren [6-3] kan stikksagene ko-

bles til et avsugapparat (slangediameter 27 mm).

» Stikk avsugsadaptereninniden bakre apningen
pa sagbordet slik at kroken [6-2] gar i inngrep i
utsparingen [6-1].

» Trykk pa kroken [6-2] for a ta av avsugadapte-
ren.

® Fordi maskinen har sa lav opptatt effekt (lavt
energiforbruk), slds sugeapparater med auto-
matisk innkobling fgrst pa nar sagingen faktisk
begynner.

» Sett sugeapparatet pa kontinuerlig drift i spesi-
elle tilfeller (f.eks. lavt slagtall, mykt tre).

7.6 Innstilling av pendling

Pendelstikksagene har en justerbar pendling slik

at de kan bearbeide ulike materialer med optimal

fremfgring. @nsket stilling velges med pendlings-

bryteren [1-11]:

Stilling 0 = pendling av

Stilling 3 = maksimal pendling

Anbefalt innstilling for pendling

Mykt tre, sponplater, trefiberplater 1-3
Mgbelplater, kryssfinér, kunststoff 1-2
Keramikk 0
Aluminium, jernfritt metall 0-2
Stal, hardt tre 0-1
7.7 Justering av slagtall

Slagtallet kan justeres trinnlgst med stillhjulet [1-
5] mellom 1500 og 3800 o/min (PSBC 420 EB: 1000
- 3800 o/min). Med stillhjulet kan du tilpasse kutte-
hastigheten optimalt til ethvert materiale.

| posisjon A er den automatiske belastningsgjen-
kjenningen aktivert: Pa tomgang er slagtallet redu-
sert, og nar sagbladet gar inn i emnet, reguleres
det til maks. verdi.

CARVEX @

Anbefalt slagtall (stilling for s3ulet)

Hardt tre, mykt tre, mgbelplater, kryssfi- A
nér, sponplater

Trefiberplater 4-A
Kunststoff 3-A
Keramikk, aluminium, jernfritt metall 3-5
Stal 2-4
8 Arbeid med maskinen

FORSIKTIG

AN

Materialer som avgir mye stov (f.eks. gipsplater)
Stov kan skade maskinen, fare for personskade
» |kke arbeid med maskinen over hodehgyde!

Bruk alltid et stabilt underlag, f.eks. CMS-modulen
(tilbehgr) nar du arbeider med sma eller tynne em-
ner.

Hold elektroverktgyet i handtaket og fer det langs
den g@nskede skjarelinjen. Fgr elektroverktgyet
med begge hender slik at kuttene blir presise og
maskinen gar rolig.

Fri saging etter riss
Trekantspissen til splinbeskyttelsen [5-11 viser

skjaerelinjen til sagbladet. Den gjgr det derfor lette-
re 3 sage etter riss.

8.1 Belysning

/N

Stroboskoplyset kan gjgre det vanskelig a se po-
sisjonen til sagbladet.

Fare for personskader
» Sgrg for god belysning pa arbeidsplassen.

ADVARSEL

Det er montert en lampe / et stroboskoplys for be-
lysning av skjzerelinjen:

opptil ca. 2100 o/min: lampe

fra og med ca. 2100 o/min: stroboskoplys

® Ved innstilling for arbeid over hodehgyde (+/-
45°) er belysningen slatt helt av.

Ved behov kan du tilpasse belysningen:
» Settistgpselet til elektroverktgyet.

» Hold begge tastene [1-2] inne samtidig i ca. 10
sek. til du hgrer en pipetone.

» Slipp opp begge tastene [1-2].
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» Trykk inn den venstre tasten (pa siden av pend-
lingen) for a velge angitt antall og gnsket mo-
dus:

Modus Visning under inn- Atferd under
stilling drift
1 Belysningen blinker Med stroboskop
(standard)
2 Belysning pa Kontinuerlig lys
uten stroboskop
3 Belysning av Belysning avslatt

» Trykk pa den hgyre tasten for 3 lagre innstillin-
gen.
8.2 Akustiske varselsignaler

Et lydsignal avgis ved fglgende driftstilstander, og
maskinen slar seg av:

Batteriet er tomt eller maskinen
"{@ er overbelastet.
- Bytt batteri.

- Reduser belastningen pa maski-
nen.

peep - -

"{I‘E Maskinen er overopphetet.
- Maskinen kan brukes videre etter

o at den er avkjolt.
- Li-ion-batteriet er overopphetet
'Iﬂ@ eller defekt.

PRSP paeg plep _ Bruk laderen til & kontrollere om

batteriet fungerer som det skal
nar det er avkjglt.

9 Vedlikehold og pleie
Skaderisiko. Elektrisk stgt

» Ta ut batteriet fgr vedlikeholds-/reparasjonsar-
beider pa maskinen.

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, skal kun gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

ADVARSEL

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner narmeste
adresse under:

www.festool.com/Service
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Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:

www.festool.com/Service

Skadede verneinnretninger og deler ma repareres
eller byttes fagmessig av et godkjent verksted der-
som ikke annet er oppgitt i bruksanvisningen.

Ta hensyn til falgende merknader:

- Hold ventilasjonsapningene pa elektroverktgyet
og laderen rene slik at de sgrger for regelmessig
kjoling.

- Hold tilkoblingskontaktene pa elektroverktgyet,
laderen og batteriet rene.

- Kontroller fgringsrullen regelmessig for slitasje.

- Rengjgr sponhetten for stgv med jevne mellom-
rom.

- Rengjgr yttersalen med jevne mellomrom for a
unnga riper og riller pa overflaten.

Merknad om batteri

- Batteriene skal helst oppbevares pa et tert og
kjolig sted med en temperatur pa 5 °C til 25 °C.

- Batteriet har optimal effekt ved en temperatur pa
20 °C til 30 °C.

- Beskytt batteriet mot fuktighet, vann og sterk
varme.

- Hvis batteriet varer vesentlig kortere etter hver
opplading, betyr dette at batteriet er oppbrukt og
ma erstattes med et nytt.

- Li-lon-batteriet og laderen er optimalt tilpasset
hverandre. En integrert elektronikk hindrer en
skadelig overlading eller overoppheting under
ladingen.

- Hvis batteriet oppbevares i en driftsklar lader, vil
det forega stadige vedlikeholdsladinger av batte-
riet i oppladet tilstand.

- |kke la tomme batterier vaere i laderen i mer enn
ca. 1 maned hvis laderen ikke er koblet til strgm-
men. Det er fare for dyputlading og lavere effekt
av batteriene.

- For & unnga fare for kortslutning bgr man oppbe-
vare batteriet i pakningen det ble levert i.

- Hovis li-ion-batteriene ikke skal brukes over len-

gre tid, bgr de lades opp til 40 % kapasitet (ca.
15 min ladetid).

10 Tilbehgr
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pd Internett under
“www.festool.com”.



10.1 Sagblad, annet tilbehgr

For at du skal kunne skjeere forskjellige materialer
raskt og ngyaktig, har Festool sagblad for alle
bruksomrader, og de er spesielt tilpasset din stikk-
sag.

10.2 Sagblad med spesial-yttersaler

Med spesial-yttersaler beskytter du verdifulle over-
flater mot riper og riller.

» Trykk inn yttersalen i posisjon [7-1].

» Skyv samtidig yttersalen forover.

» Sett pa en annen yttersale og skyv den bakover

til den gar i inngrep.

10.3 Saging med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 brukes til saging av inn-

vendige og utvendige vinkler pa opptil 45° og til sa-

ging av rar.
Avsug er ikke mulig ved saging med vinkel-
bord.

Montering av vinkelbord

» Taav sagbordet [1-10](se kapittel 7.4).

» Sett vinkelbordet mot sagbordholderen.

» Lukk skiftehendelen [1-8]

Pass pa at vinkelbordet sitter godt i foringen.

Innstilling av vinkel

» Vripa stillhjulet [8-1] for a stille inn den gnske-
de vinkelen.

Ved hjelp av skalaen[8-2] kan du stille inn verdiene
-45°, 0° 0g +45°.

AN

Saging av skjaredybder
Fare for personskader

» Velg sagbladlengde og skjeeredybde slik at sag-
bladet alltid er senket ned i emnet.

ADVARSEL

@® Ved kutt pa 0° anbefaler vi at du stiller inn vin-
kelbordet pa et lett negativt gradtall slik at sa-
gingen skal bli mest mulig stabil.

10.4 Saging med adapterbord

Adapterbordet ADT-PS 400 brukes til & feste stikk-
sagen til Festools fgringsskinne og til sirkelsagen
KS-PS 400.
Med faringsskinne og sirkelsag: Pass pa at
materialtykkelsen er maks. 20 mm og bruk
bare viggede sagblad (FSG).

Montering av adapterbord
» Tasagbordet [1-10] av (se kapittel 7.4).

CARVEX @

» Sett adapterbordet [9-1] pa sagbordholderen.
» Lukk skiftehendelen [1-8].
Pass pa at adapterbordet sitter godt i foringen.

® Bruk avsugsstussen [1-7] ogsa sammen med
adapterbordet.

Kombinasjon med fgringsskinnen FS 2

Ved 3 bruke Festools fgringssystem FS 2 (fig. [10])
blir det lettere a utfgre rette og ngyaktige snitt.

» Sett stikksagen med fastmontert adapterbord
[9-1] pa faringsskinnen.

Kombinasjon med sirkelsag

Med sirkelsagen kan du lage sirkelformede snitt
med en diameter mellom 120 og 3000 mm. Sirkel-
sagen kan monteres pa adapterbordet fra begge si-
der.

» Sett stikksagen med fastmontert adapterbord
pa adapteren [11-1] pa sirkelsagen.

» Settsenterdoren[11-2]i hullet [11-4] pa sirkel-
sagen. Hullet ligger i flukt med sagbladet.

» Klem fast malebandet pa sirkelsagen ved hjelp
av dreiebryteren [11-5].

Anbefalte innstillinger ved saging med sirkelsagen:
» Sag mot klokkeretningen.

» Sag med langsom fremfgring.

» Stillinn pendling [1-11] pa 0-1.

» Stillinn slagtallet [1-5] p& 1-5.

® Oppbevar senterdoren i oppbevaringsrommet
[11-3].

11 Transport

Litiumekvivalentmengden i li-ion-batteriet ligger
under angjeldende grenseverdier og er kontrollert
iht. FN-handboken ST/SG/AC.10/11/Rev.3 del III,
avsnitt 38.3. Derfor er li-ion-batteriet ikke under-
lagt nasjonale og internasjonale forskrifter om far-
lig gods, verken som enkeltdel eller satt inn i appa-
ratet. Forskriftene om farlig gods kan imidlertid
veere relevant til transport av flere batterier. Det
kani slike tilfeller veere ngdvendig a overholde spe-
sielle bestemmelser.

12 Milje
Apparatet skal ikke kastes i restav-
fallet! Apparater, tilbehgr og emballa-
sje skal sorteres til gjenvinning. Ta
hensyn til gjeldende nasjonale for-
skrifter.

Kun EU:| henhold til radsdirektiv 2002/96/EF skal
brukt elektroverktgy samles inn og sorteres for
miljgvennlig gjenvinning.
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Lever oppbrukte eller defekte batterier til faghan-
delen, Festool-kundeservice eller offentlige plas-
ser for kassering av slikt avfall. Fglg sikkerhetsfor-
skriftene som gjelder for ditt land. Batteriene ma
vaere helt utladet ved retur. Batteriene vil dermed
resirkuleres.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 91/157/E@F ma
defekte eller oppbrukte batterier kildesorteres.

Informasjon om REACh:www.festool.com/reach

13 EU-samsvarserklaring
Batteridrevet stikk- Serienr.

sag

PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

Ar for CE-merking:2012

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
i samsvar med fglgende radsdirektiver og normer:

2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.
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Serienr.
494635, 494636, 494637

Lader

TRC3

Ar for CE-merking:2007
Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
i samsvar med fglgende radsdirektiver og normer:

2004/108/EF, 2006/95/EF, 2011/65/EU, EN 60335-1,
EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ra . \:), J,(/‘am; UM—v—-

Dr. Martin Zimmer

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-
sjon

01.02.2013
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Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicacdes/notas!

Usar mascara de proteccao!
Usar proteccao auditiva!
Usar 6culos de proteccao!

Usar luvas de proteccao!

Dados tecnicos

Serras tico-tico de acumulador

Tensao do motor

NUmero de cursos

Comprimento do curso

Curso pendular

Posicdo inclinada max. (apenas com acesso-
rios da bancada angular WT-PS 400)

Profundidade de corte max. (em funcao da lamina de serra)

Madeira
Aluminio
Aco

CARVEX ®

E Nao pertence ao residuo comunal.

2 Componentes da ferramenta
[1-1]
[1-2]
[1-3]

Capa de proteccao
Interruptor de activacdo/desactivacao

Interruptor de aceleracdo (apenas PSBC
420 EB])

[1-4]1 Bloqueio a activacao (apenas PSBC 420 EB)

[1-5] Roda de ajuste, regulacao do nimero de
cursos

[1-6] Teclas para soltar o acumulador

[1-7]1 Bocal de aspiracéo

[1-8] Bancada de serra, alavanca de substituicao

[1-91 Expulsor da lamina de serra

[1-10] Bancada de serra substituivel
[1-11] Interruptor de curso pendular

[1-12] Sola de apoio
As imagens indicadas encontram-se no inicio e no
fim do manual de instrucoes.

3 Utilizacao conforme as disposi-
coes

Conforme as disposicoes, as serras tico-tico estao
previstas para serrar madeira e materiais seme-
lhantes a madeira. Por meio das ldminas de serra
especiais, disponibilizadas pela Festool, também ¢
possivel utilizar as ferramentas para serrar plasti-
co, aco, aluminio, metal colorido e placas de cera-
mica.

O carregador TRC 3 destina-se a carregar os acu-
muladores referidos.

Em caso de utilizacao incorrecta, a respon-
sabilidade é do utilizador.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 Posicoes

45° dos dois lados

120 mm
20 mm
10 mm
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Serras tico-tico de acumulador

Peso sem acumulador
Classe de proteccao

Carregador

Tens&o da rede (entrada)
Frequéncia da rede
Tens3o de carga (saida)
Carga rapida

Carga de manutencao pulsante (Apenas NiCd/NiMH)
Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 80 %
Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 100 %

Tempos de carga para

Faixa admissivel da temperatura de carga
Monitorizacao da temperatura

Acumulador BPS 15 Li
Tensao 14,4V
Capacidade 2,6 Ah
Peso 0,58 kg

5 Indicacoes de seguranca
5.1 Instrucoes gerais de seguranca

Adverténcia! Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucoes.A nao observacao

das indicacoes de seguranca e instrucoes
pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-
dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

O termo "ferramenta eléctrica” utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

- Segure na ferramenta apenas pelos punhos iso-
lados, caso efectue trabalhos em que as ferra-
mentas de aplicacao para corte possam atingir
linhas de corrente ocultas. Se as ferramentas de
aplicacao para cortar incidirem sobre fios de cor-
rente condutores de tensao, as pecas metalicas
da ferramenta podem ser colocadas sob tensao,
aplicando um choque eléctrico ao utilizador.

- Este carregador e ferramenta eléctrica nao estao
destinados a ser utilizados por pessoas (incluin-
do criancas) com faculdades fisicas, sensoriais
ou mentais limitadas, ou com falta de experiéncia
e/ou conhecimentos, a nao ser que sejam vigia-
das por uma pessoa responsavel pela sua segu-
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PSC 420 EB PSBC 420 EB
1,8 kg
@/
TRC3

220 - 240 V~

50/60 Hz

7,2-18V=

max. 3 A

aprox. 0,06 A

Aprox. 25/ 55 min
aprox. 35/ 70 min

-5°Ca+45°C
através da resisténcia NTC (coeficiente de temperatura negativo)
BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/ 3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

ranca ou tenham recebido dela instrucoes
relativamente a utilizacao do carregador ou fer-
ramenta eléctrica.As criancas devem ser vigia-
das, para se assegurar que elas nao brincam com
o carregador ou ferramenta eléctrica.

- As ferramentas eléctricas Festool so devem ser
montadas em bancadas de trabalho projectadas
pela Festool para esse efeito. Se a ferramenta
eléctrica for montada numa outra bancada de tra-
balho ou numa de fabrico préprio, ela pode ficar
instavel e provocar acidentes graves.

- Antes de pousar a ferramenta eléctrica, aguarde
até que esta pare por completo. A ferramenta de
utilizacao pode ficar presa e provocar a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

- Nao abrir o acumulador nem o carregador. No in-
terior do carregador, continua a existir uma tensao
elevada no condensador, mesmo depois de o sepa-
rar da rede eléctrica.

- Prestar atencao, para que, no carregador, nos su-
portes dos acumuladores, nao caiam pecas meta-
licas (p. ex., limalhas metalicas) ou liquidos no
interior da ferramenta (perigo de curto-circuito).

- Nao devem ser carregados acumuladores de ou-
tros fabricantes. O carregador so é adequado para
carregar acumuladores originais. Nao carregar os
acumuladores em carregadores de outros fabri-
cantes. De contrario, existe o perigo de incéndio e
explosao.



- Proteger o acumulador do calor, p. ex., também
de uma exposicao duradoura ao sol e do fogo.
Existe perigo de explosao.

- Nunca apagar acumuladores de Lilon em com-
bustao com agua, utilize areia ou uma cobertura
extintora de incéndios.

- Nao devem ser utilizadas laminas de serra de-
formadas ou fissuradas, assim como laminas ob-
tusas ou defeituosas.

- Para iniciar a operacao na peca a ser serrada, a
serra ,tico-tico” deve estar sempre com a folha
em accao.

®0®0

- Use equipamentos protectores adequados e indi-
vidualmente adaptados: proteccdo auditiva, 6cu-
los de proteccao, mascara contra pds no caso de
trabalhos em que seja produzido pd, luvas de
proteccao ao tratar materiais rugosos e ao mu-
dar ferramentas.

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- No caso de trabalhos em que seja produzido po,
ligue sempre a ferramenta a um sistema de as-
piracao.

- Aluzdo estroboscopio pode causar episodios de
epilepsia em pessoas que sofram deste distur-
bio. Nao utilize esta maquina se sofrer deste dis-
turbio.

- Nao olhe para a luz do estroboscopio. Olhar para
a fonte de luz pode afectar a visao.

5.3 Trabalho com metais

Ao trabalhar com metal, devem, por razoes
de seguranca, respeitar-se as seguintes
medidas:

Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

Limpar regularmente a ferramenta de acumula-
coes de po na carcaca do motor.

Utilize uma lamina de serra metalica.
Feche a capa de proteccao.

' Usar 6culos de proteccao!
)

5.4 Valores de emissao

Osvalores determinados de acordo com a NE 60745
sao tipicamente:

Nivel de pressao acUstica Lpp = 88 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 99 dB(A)
Incerteza K=3dB

CARVEX (PO
CUIDADO

NG®

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emissao de vibracdes a}, (soma vectorial
em trés direccdes) e incerteza K determinados de
acordo com a norma NE 60745:

PSC420EB PSBC 420 EB
Serrar madeira
Punho ap=6,0m/s? a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s’
Cabeca da caixa ap=11,0 m/s2
de engrenagens K=20 m/s2
Serrar metal
Punho ap=7,0m/s? ay=11,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s’
Cabeca da caixa ap=12,0 m/s2
de engrenagens K=20 m/s2

Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao pro-
visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

6 Colocacao em funcionamento
6.1 Substituir o acumulador [2]
® Todos os acumuladores Festool da série BPC

podem ser utilizados com as serras tico-tico de
acumulador.

Perigo de ferimento! Os acumuladores da

& série BPC s6 podem ser utilizados se o gan-
ho para cinto tiver sido retirado do acumula-
dor.

6.2 Ligar/desligar
A ferramenta eléctrica possui um botdo [1-2], de
cada lado, para ligar/desligar.

A PSBC 420 EB possui, adicionalmente, um inter-
ruptor de aceleracdo [1-3] com bloqueio a activa-
cdo [1-4]. Para um funcionamento continuo, utilize
o botdo [1-2].
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6.3 Carregar o acumulador([3]

® 0 acumulador é fornecido com carga parcial.
Para garantir a poténcia total do acumulador,
carregue-o por completo antes da primeira
aplicacao.

O carregador pode ser utilizado para carregar to-

dos os acumuladores Festool das séries BPS e BPC

e também todos os acumuladores Protool da série

BP.

0 LED [3-1] do carregador indica o respectivo esta-
do de funcionamento do carregador.

—@- - LEDamarelo - Luz permanente
O carregador esta operacional.
=== LED verde - Piscar rapido

0 acumulador é carregado com
corrente maxima.

[= [ === LED verde - Piscar lento

0 acumulador é carregado com
corrente reduzida, o Lilon esta
carregado a 80 %.

=== LED verde - Luz permanente

O processo de carga esta termi-
nado ou nao volta a ser iniciado,
visto que o estado de carga actual
é superior a 80%.

=== LED vermelho - Piscar

A

Indicacao de avaria geral, p. ex.,
mau contacto, curto-circuito,
acumulador defeituoso, etc.

LED vermelho - Luz permanente

A temperatura do acumulador
esta fora dos valores limite
admissiveis.

6.4 Fixacao mural do carregador

O carregador TRC 3 possui dois furos alongados na
parte traseira. Pode ser pendurado numa parede
através de dois parafusos (p. ex., parafuso de cabe-
ca semi-redonda ou de cabeca chata com diametro
do fuste de 5 mm) (consultar imagem [31).

7 Ajustes

IN AN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho, retire sem-
pre o acumulador da maquina!

ATENCAO
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7.1 Substituir a ferramenta
Ferramenta quente e afiada

Perigo de ferimentos
» Usar luvas de proteccao.

CUIDADO

Seleccionar lamina de serra

Utilize apenas laminas de serra com fuste

de came Unico (fuste em T). A lamina de ser-

ra nao deve ser mais comprida do que o ne-
cessario para o corte previsto. Para uma conducao
segura, a lamina de serra deve sair da peca a tra-
balhar, na parte inferior, durante cada ponto do cor-
te.

® No caso de utilizacao da bancada angular e de
adaptacao, utilize apenas ldminas de serra en-
viesadas. Recomendamos a lamina de serra
Festool S 105/4 FSG.

Aplicar a lamina de serra

Antes de mudar de ferramenta, retire sem-
pre o acumulador da maquina!

» Eventualmente, empurre a capa de proteccao
[4-1] para cima.

» Introduza a ldmina de serra [4-4], com os den-
tes virados no sentido de corte, até ao batente
na abertura [4-2].

» Rode a ldamina de serra [4-4] aprox. 30° no sen-
tido dos ponteiros do reldgio, até que engate.

Verifique se a lamina de serra esta bem fixa.
Uma l@mina de serra solta podera cair para
fora e feri-lo.

® No caso de laminas de serra muito curtas, faz
sentido retirar a bancada de serra (consultar o
capitulo 7.4), antes de aplicar a ldmina de serra.

Apos cada substituicao da lamina de serra é ne-
cessario ajustar a guia de serra:

A guia de serra serve para garantir uma melhor
conducao da lamina de serra.

» Retire a bancada de serra (consulte o capitulo
7.4).

» Aperte o parafuso [4-6] com a chave de sexta-
vado interior [4-5], de modo a que os mordentes
figuem quase encostados na lamina de serra.



NOTA

Danificacao da maquina, da lamina de serra

» Nao deve apertar o parafuso [4-6] com demasia-
da forca! Devera ainda ser possivel mover ligei-
ramente a lamina de serra.

Expulsar a lamina de serra

® Ao expulsar a lamina de serra, segure na ferra-
menta eléctrica, de modo a que a lamina de ser-
ra expulsa nao atinja pessoas nem animais.

» Empurre o expulsor da ldmina de serra [4-3]
para a frente, até ao batente.

® A substituicao da ferramenta sd é possivel na
posicao superior da fixacao da ferramenta.

Se nao for possivel efectuar a substituicao da la-
mina de serra: deve deixar que a serra tico-tico
funcione durante 3 - 10 seg. com um elevado nu-
mero de rotacoes. Volte a accionar a ejeccao da la-
mina de serra [4-3].

7.2 Utilizar a capa de proteccao

A capa de proteccao [4-1] impede um arremessar
das aparas e melhora a eficacia da aspiracao de
aparas.

» Empurre a capa de proteccao [4-1] para baixo,
com uma ligeira pressao.

7.3 Aplicar o para-farpas
O para-farpas permite realizar cortes com arestas

de corte sem farpas, também do lado de saida da
lamina de serra.

» Com a ferramenta desligada, empurre o para-
farpas [5-1] até a lamina de serra sobre a guia
[5-2],

» Ligue a serra tico-tico,

com a maquina a trabalhar, empurre o para-far-
pas numa superficie plana (ndo com a mao!)
para dentro, até que este fique rematado com o
bordo dianteiro da bancada de serra (escalao do
numero de rotacdes 5). Nessa ocasido, o para-
farpas é fendido.

® Apds o desgaste, o para-farpas pode ser em-
purrado aprox. mais 3 mm para tras e continuar
a ser utilizado.

v

® Para que o para-farpas funcione de modo fiavel,
ele deve terminar, de ambos os lados, de modo
estanque com a ldmina de serra. Por isso, para
assegurar cortes sem farpas, € necessario apli-
car um novo para-farpas cada vez que se subs-
tituir a ldmina de serra.

7.4 Substituir a bancada de serra
» Abra a alavanca de substituicao [1-8].

CARVEX ®

» Retire a bancada de serra para baixo.

® A montagem faz-se na ordem inversa. Preste
atencao para que a bancada de serra assente
firmemente na guia.

Em vez da bancada de serra, é possivel montar no
suporte a bancada angular WT-PS 400 ou a banca-
da de adaptacao ADT-PS 400.

Nunca serre sem a bancada de serra ouuma
bancada disponibilizada pela Festool no pro-
grama de acessorios.

7.5 Aspiracao

AN

Perigo para a saude devido a pds

» Os p6s podem ser prejudiciais a saude. Por isso,
nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, observe
sempre as regulamentacoes nacionais.

ATENCAO

0 adaptador para aspiracao [6-3] permite ligar as
serras tico-tico a um aspirador (didmetro do tubo
flexivel 27 mm).

» Insira o adaptador para aspiracao na abertura
traseira da bancada de serra, de modo a que o
gancho [6-2] engate no entalhe[6-1].

» Para retirar o adaptador para aspiracao, pres-
sione o gancho [6-2].

@® Devido a baixa absorcao de energia da maquina
(baixo consumo de energia), as vezes os aspira-
dores com dispositivo automatico de ligar so li-
gam quando a serra comeca efectivamente a
serrar.

» Em caso de aplicacao especiais (p. ex., nimero
de cursos baixo, madeira macial, regule o aspi-
rador para funcionamento continuo.

7.6 Ajustar o curso pendular

Para ser possivel processar diversos materiais com
o curso pendular ideal, as serras tico-tico possuem
um curso pendular ajustavel. Com o interruptor do
curso pendular [1-11], selecciona-se a posicao
pretendida:

Posicao 0 = curso pendular desligado

Posicao 3 = curso pendular maximo

Posicao recomendada do curso pendular

Madeira macia, placas de aglomerado de 1-3
madeira, placas de fibras de madeira

Placas de marceneiro, madeira contra- 1-2
placada, material plastico

Ceramica 0
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Posicao recomendada do curso pendular

0-2
Aco, madeira dura 0-1

Aluminio, metais nao ferrosos

1.7 Regulacao do nimero de cursos

A roda de ajuste [1-5]permite ajustar progressiva-
mente o numero de cursos entre 1500 e 3800 rpm
(PSBC 420 EB: 1000 - 3800 rpm). Deste modo, pode
ajustar adequadamente a velocidade de corte ao
respectivo material a trabalhar.

Na posicao A encontra-se activada a deteccao auto-
matica de carga: o nUmero de cursos esta reduzido
nas rotacoes em vazio e é regulado para o valor ma-
ximo ao entrar na peca a trabalhar.

Numero de cursos recomendado (posicao da
roda de ajuste)

Madeira dura, madeira macia, placas de A
marceneiro, madeira contraplacada, pla-
cas de aglomerado de madeira

Placas de fibra de madeira
Material plastico

N W W
1
N o > >

Ceramica, aluminio, metais nao ferrosos
Aco

8 Trabalhos com a ferramenta

AN

Materiais com forte producao de po (p. ex., placa
de gesso)

Danificacao da ferramenta devido a entrada de
po, perigo de ferimento

» Nao trabalhar sobre a cabeca!

CUIDADO

Ao realizar trabalhos em pecas finas ou de peque-
nas dimensoes, utilize sempre uma base estavel ou
o modulo CMS (acessérios).

Ao trabalhar, segure na ferramenta eléctrica pelo
punho e conduza-a ao longo da linha de corte pre-
tendida. Para cortes precisos e um funcionamento
suave, conduza a ferramenta eléctrica com ambas
as maos.

Serra conduzida livremente segundo o tracado

Através da sua ponta triangular, o para-farpas [5-
1] indica a linha de corte da lamina de serra. Deste
modo, facilita a serragem segundo o tracado.
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8.1 Iluminacao

AN

A posicao da lamina de serra pode enganar devi-
do a luz do estroboscopio

Perigo de ferimento

» Providencie uma boa iluminacao do local de tra-
balho.

ATENCAO

Para iluminar a linha de corte encontra-se monta-
da uma luz permanente ou luz do estroboscdpio:

até aprox. 2100 rpm: luz permanente
a partir de aprox. 2100 rpm: luz do estroboscdpio

® No caso de posicdo sobre a cabeca (+/- 45°), a
iluminacao esta completamente desligada.

Em caso de necessidade, pode adaptar a ilumina-

cao:

» Encaixe a ferramenta eléctrica.

» Mantenha os dois interruptores de tecla [1-2]
pressionados em simultaneo durante aprox. 10
s até ser audivel um som de bipe.

» Solte os dois interruptores de tecla [1-2].

» Pressione o interruptor de tecla esquerdo (do
lado do curso pendular) as vezes necessarias
para seleccionar o modo pretendido:

Modo Indicacao Comportamento

durante o ajuste durante o funciona-
mento

1 Ailuminacao pisca com estroboscopio

(standard)

2 lluminacao Ligada Luzpermanentesem

estroboscopio

3 lluminacao Deslig. Iluminacao desligada

» Pressione o interruptor de tecla direito, para
memorizar o ajuste.

8.2 Sinais de adverténcia acusticos

Os sinais de adverténcia acusticos surgem nos se-
guintes estados de funcionamento e a ferramenta
desliga-se:

u:]@ Acumulador descarregado ou fer-

ramenta sobrecarregada.
ot - Substitua o acumulador.

- Submeta a ferramenta a menos
esforco.

'J'-":]'E A ferramenta esta sobreaquecida.

- Depois de arrefecer, pode voltar a

2e eep - .
peeR poey ser colocada em funcionamento.



- 0 acumulador Lilon esta sobrea-
'Ii@ quecido ou defeituoso.
- Utilizando o carregador, verifique
a capacidade de funcionamento
com o acumulador arrefecido.

PEED PRED DREE

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho de manu-
tencao e de conservacao, retire sempre o acu-
mulador da ferramenta!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao,
que exigem uma abertura da carcaca do motor,
apenas podem ser efectuados por uma oficina

de Servico Apds-venda autorizada.
; ﬁ ‘&, nas através do fabricante ou das ofici-
@ nas de servico: endereco mais proximo

em:
www.festool.com/Service

ATENCAO

Servico Apds-venda e Reparacao ape-

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:

www.festool.com/Service

Dispositivos de proteccao e pecas que
estejam danificados tém de ser reparados ou subs-
tituidos de forma competente por uma oficina es-
pecializada credenciada, contanto que nao seja
dada nenhuma outra indicacao no manual de ins-
trucoes.

Observe as seguintes indicacoes:

- Mantenha as aberturas de ventilacao na ferra-
menta eléctrica e no carregador limpas, de modo
a que esteja assegurada a refrigeracao.

- Mantenha limpos os contactos de ligacao na fer-
ramenta eléctrica, carregador e acumulador.

- Verifique regularmente o rolo-guia em relacao a
desgaste.

- Limpe regularmente as acumulacdes de pd na
cobertura de proteccao a projeccao de aparas.

- Limpe regularmente a sola de apoio, para evitar
arranhoes e estrias na superficie.

CARVEX ®

Indicacoes para os acumuladores

- Guarde os acumuladores de preferéncia num lo-
cal seco e frio, a uma temperatura entre 5°C e
25 °C.

- A desempenho ideal dos acumuladores da-se
numa faixa de temperatura entre 20 °C a 30 °C.

- Proteja os acumuladores da humidade e agua,
bem como do calor.

- Um tempo de funcionamento nitidamente mais
curto por carga indica que o acumulador esta
gasto e deve ser substituido por um novo.

- 0 acumulador Lilon e o carregador estao perfei-
tamente adaptados entre si! Um sistema elec-
tronico integrado impede uma sobrecarga ou
sobreaquecimento prejudicial durante o proces-
so de carga.

- Guardando os acumuladores no carregador ope-
racional, o acumulador mantém-se carregado
devido a carga de manutencao continua.

- Nao deixe acumuladores vazios durante mais de
cerca de um més no carregador, se o carregador
estiver separado da rede. Existe perigo de des-
carga total e, consequentemente, de limitacao da
poténcia do acumulador.

- Para evitar o perigo de curto-circuito, o acumu-
lador deve ser guardado na sua embalagem.

- Se os acumuladores Lilon forem guardados du-
rante um longo periodo sem serem utilizados,
devem estar carregados com 40 % da capacidade
(aprox. 15 minutos de tempo de cargal.

10 Acessorios

Consulte os nUmeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.com”.

10.1 Laminas de serra, outros acessorios

Para que seja possivel cortar diferentes materiais
de modo rapido e limpo, a Festool oferece-lhe, para
todas as aplicacoes, laminas de serra adaptadas
especificamente a sua serra tico-tico Festool.

10.2 Serrar com solas de apoio especiais

As solas de apoio especiais permitem-Llhe proteger

superficies de primeira qualidade contra arra-

nhoes e estrias.

» Introduzir a sola de apoio por pressao na posi-
cao [7-1].

» Empurre simultaneamente a sola de apoio para
a frente.

» Coloque uma outra sola de apoio e empurre-a
para tras, até engatar.
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10.3 Serrar com a bancada angular

A bancada angular WT-PS 400 serve para serrar
angulos interiores e exteriores até 45° e tubos.

Ao serrar com a bancada angular, ndo é pos-
sivel uma aspiracao!

Montar a bancada angular

» Retire a bancada de serra [1-10], (consulte o
capitulo 7.4).

» Coloque a bancada angular sobre o suporte da
bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicio [1-8].

Preste atencao para que a bancada angular assen-
te firmemente na guia.

Ajustar o angulo

» Rode aroda de ajuste [8-1] para ajustar o angu-
lo pretendido.

Com ajuda da escala [8-2] podera ajustar os valo-
res -45¢ 0°e +45°

AN

Serrar profundidades de corte

Perigo de ferimentos

» Seleccione o comprimento da lamina de serra e
a profundidade de corte, de modo a que a lamina

de serra permaneca mergulhada na peca a tra-
balhar, em todas as situacoes.

ATENCAO

® Nos cortes de 0°, recomendamos o ajuste da
bancada angular para um ndmero de graus li-
geiramente negativo, para garantir um funcio-
namento estavel.

10.4 Serrar com a bancada de adaptacao

A bancada de adaptacao ADT-PS 400 serve para
aplicar a sua serra tico-tico no trilho-guia Festool e
no cortador de circunferéncia KS-PS 400.
Com trilho-guia e cortador de circunferén-
cias: deve respeitar a max. espessura de ma-
terial de 20 mm e utilizar apenas laminas de
serra enviesadas (FSG).

Montar a bancada da adaptacao

» Retire a bancada de serra [1-10], (consultar o
capitulo 7.4).

» Coloque a bancada de adaptacdo [9-1] no su-
porte da bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicao [1-8].

Preste atencao para que a bancada de adaptacao
assente firmemente na guia.
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@® Utilize o bocal de aspiracdo [1-7] também com
a bancada de adaptacao.
Adaptacao ao trilho-guia FS 2

A utilizacao do sistema de trilho-guia da Festool FS
2 (imagem [10]) facilita-lhe a realizacdo de cortes
rectilineos e precisos.

» Coloque a serra tico-tico com bancada de adap-
tacdo montada [9-11 no trilho-guia.
Adaptacao ao cortador de circunferéncias

O cortador de circunferéncias permite realizar cor-
tes circulares com um diametro entre 120 e 3000
mm. O cortador de circunferéncias pode ser mon-
tado, de ambos os lados, na bancada de adaptacao.

» Coloque a serra tico-tico com a bancada de
adaptacao no adaptador [11-1] no cortador de
circunferéncias.

» Coloque o pino de centrar [11-2] no orificio [11-
4] do cortador de circunferéncias, que se en-
contra no alinhamento da lamina de serra.

» Fixe a fita métrica ao cortador de circunferén-
cias, utilizando o botao giratério [11-5].

Ajustes recomendados ao serrar com o cortador de
circunferéncias:

» Serre no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio.

Serre com um avanco lento.

Regule o curso pendular [1-11] para 0 - 1.
Regule o numero de cursos [1-5] para 1 - 5.

Guarde o pino de centrar no compartimento
[11-3].

OvvYyY

11 Transporte

A quantidade equivalente de litio contida no acu-
mulador Lilon encontra-se abaixo dos respectivos
valores limite e esta testada de acordo com o ma-
nual UN ST/SG/AC.10/11/Rev.3 parte lll, alinea
38.3. Por isso, 0 acumulador Lilon nao esta sujeito
as regulamentacoes de produtos perigosos nacio-
nais e internacionais, nem como componente indi-
vidual, nem quando aplicado numa ferramenta. No
entanto, os regulamentos de produtos perigosos
podem ser relevantes em caso de transporte de va-
rios acumuladores. Neste caso, pode ser necessa-
rio respeitar condicoes especiais.

12 Meio ambiente
Nao deite a ferramenta no lixo domés-
tico! Encaminhe as ferramentas, aces-
sorios e embalagens para um reapro-
veitamento ecoldgico. Observe as regu-
lamentacoes nacionais em vigor.



Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electrénicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e ser
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio-am-
biente.

Devolva os acumuladores gastos ou defeituosos
junto das lojas da especialidade, do Servico Pds-
venda Festool ou dos dispositivos de remocao pre-
vistos para o publico. (observe as regulamentacoes
em vigor no seu pais). Os acumuladores tém de es-
tar descarregados quando sao devolvidos. Deste
modo, os acumuladores sao sujeitos a uma recicla-
gem conforme as normas.

Apenas UE: de acordo com a Directiva Europeia 91/
157/CEE, os acumuladores/baterias defeituosos ou
gastos devem ser reciclados.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

13 Declaracao de conformidade CE
Serra tico-tico de acu- N.° de série
mulador

PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

Ano da marca CE:2012

CARVEX ®

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto esta de acordo com as seguintes
directivas e normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, NE 60745-
T, NE NE 60745-2-11, NE 55014-1, NE 55014-2.

N.° de série
494635, 494636, 494637

Carregador

TRC 3
Ano da marca CE:2007

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto esta de acordo com as seguintes
directivas e normas:

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2011/65/UE, EN 60335-
1, EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ra . \:), },(Xam; UM«-—-

H

Dr: Martin Zimmer

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacdo técnica
01.02.2013
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OpuruHanbHoe pyKoBOACTBO MO
JKcnayaTauuu

CUMBOJIB e
CocTaBHble YaCTW MHCTPYMEHTA ...........
[pUMeHeHNe Mo Ha3HAYEHNIO ..............
TeXHNYECKME BAHHDBIE ..o
Yka3aHus no TexHuke 6e30nacHoCTy ...
Hauano paboTbl....ccccceveeenieeiieeiieeee
HaCTPOMKM oo

0 g O~ O N LON —

BbinonHeHne paboT c nomoLLbio
MALLUUHKM e

9 OBCNYXMBAHME U YXOL ceeeeveeeiieaniieanennns
10 OCHACTKA .couviiuieiiieeiie et
11 TpaHCMOPTUPOBKA ...ccveveeerenieeeieeeeneaeneies
12 OnacHoCTb Ans OKpy>XXatoLLlen cpenbl ...
13 [Heknapauus cootBetcTBua EC.............

CuMBObI

[MpenynpexgaeHue ob ynape TokoM

CobntofaiTe pykoBoACTBO NO
akcnayaTauum/ykasaHus!

@ﬂ§®‘

ME 77

Ncnonb3ynte pecnupatop!

@ Ncnonb3ynTe 3alnTHbIE HAYLWHMKN!

' PaboTainTe B 3alUUTHbIX o4YKax!
U

4 TexHUYyecKkue gaHHble

AKKYMynaiTopHble n10631Ku

Pabouyee HanpsixeHune
YacToTta pabounx xonoB
[nvnHa xona
MasaTHUKOBBIV X0[,

Makc. yroJi HakJioHa [TOJ'IbKO B KOM6I/IH8LI,VII/I c

NpenynpexgaeHue 06 obLien onacHocTy

nopowsoit WT-PS 400 ong nuneHns nog yriom)

@ PaboTtanTe B 3aLWMTHbIX NnepyaTkax!

Ej He nMeeT MecTo B KOMMYHasbHbIX 0TX0AA.

2 CocTaBHbIe YaCTN UHCTPYMEHTA

[1-1] LWuTok ong 3awmTbl OT ONUIIOK

[1-2] Bebikntouatens

[1-31 Akcenepatop (tonbko y PSBC 420 EB)

[1-4]1 Bnokupatop BkioyeHuns (Tonbko y PSBC
420 EB])

[1-5] Konecwko perynnpoBkmM 4acToTsl X040B

[1-6] Knonka pns pasbnoknposkm
akKyMynsTopHoro bnoka

[1-71 AcnupauuorHbiii naTpybok

[1-8] Pbiyar nanTbI-ocHOBaHNS

[1-91 BbitankusaTesb NMALHOrO NOAOTHA

[1-10] CwmeHHas nnuTa-ocHoBaHMe

[1-11] NepexkntoyaTesb MagTHNKOBOO X0a

[1-12] Nopowsa

l/Inmoapau,vm HaxogAaATcda B Ha4ajle U B KOHLE
pykoBoACTBa MO 3KCrjyaTaunn.

3 lMpuMeHeHne No Ha3HAYEHUIO

Jlob3ukn npegHasHayeHbl Ang NUAEHUS ApPEBeCHHbI
W MaTepuanoB, nofobHbix ppeBecuHe. Festool
npepnaraeT K HUM Takxe cneuuanbHble MuabHble
nonoTHa ANS  NUNeHus  nnacTMacchbl,  CTanu,
aNlOMVHMS, LBETHOro MeTanna W KepaMuyeckux
naunT.

3apsagHoe yctponctso TRC 3 npegHasHayeHo Ans

3apafKu akKyMyNSTOPOB BbllleyKa3aHHbIX TUMOB.
OTBETCTBEHHOCTb 3a MCMONIb30BaHME He Mo
Ha3Ha4YeHUIo HeCET NoNb30BaTeb.

WHcTpymeHT CKOHCTPYMpOBaH ANs
npodecCcMOoHaNbHOro NPUMeEHeHNS.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8-18B
1500 - 3800 xop0B/MUH 1000 - 3800 xopo0B/MUH
26 MM
4 cTyneHm

45° B 0be cTOpOHbI

Makc. rny6uHa nponuna (B 3aBMCMMOCTM OT NMUALHOrO MOOTHA)

IlpeBecuHa
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AKKyMynaTopHbie n063uKku

AntoMuHm
Cranb
Macca 6e3 akkymynatopHoro bnoka
Knacc 3awuthbl

3apsgHoe yCTPOUCTBO

CeTeBoe HanpsixeHwue (Ha Bxoae)
YacTtoTa cetu

3apsiaHoe HanpsixeHue (Ha Bbixoae)
BbicTpas 3apsaka

Tok KoMMneHcaLMoHHON 3apaaku, uMnyabcHbin (Tonbko ana NiCd/NiMH])
Li-lon 1,5/3,0 Aey, 80 %
Li-lon 1,5/3,0 Aey, 100 %

BpeMms 3apagku ans

JonycTuMbIn anana3oH TeMnepaTypbl 3apsaaKu
CxeMa KOHTpons TeMnepaTypbl

CARVEX @

PSC 420 EB PSBC 420 EB
20 MM
10 MM
1,8 kr
@ /I
TRC3

220-240 B~

50/60 'y

7,2-18 B=

mMakc. 3 A

ok. 0,06 A

oK. 25/55 MuH
oK. 35/70 MuH
oT -5 go +45 °C

C NOMOLLbIO conpoTuBAEHNA C MNMOJIOKUTEJIbHBIM TEeMNEPaTypPHbIM

koabduumentom (MTK)

AKKYMYnaTopHbIN 610K BPS 15 Li
HanpsxeHne 14,4 B
EmMKoCTb 2,6 Aey
Macca 0,58 kr
5 YKa3aHusl No TeXHUKe

6esonacHocTH
5.1 06wme yKa3aHUsa Mo TEXHUKeE
6e3onacHocTK
MpepynpexaeHue! Mpoytute BCce yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHocTH ]
MHCTPYKUMKU.HeTouHoe cobnopeHne
WHCTPYKUMIA U NpepynpexneHnin MoxeT CTaTb

NPUYMHON yaapa NeKTpUYeckUM TOKOM, noxapa w/
WU TSKENBIX TPABM.

CoxpaHsiiTe BCe YyKasaHMs MO  TeXHuKe
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLUM.
Mcnonb3yeMblt B yKasaHMAX N0 TexHuKe

besonacHocTM  TEPMUH  «3NEKTPOUHCTPYMEHT
OTHOCUTCA K CETEBbIM 3JIeKTPOMHCTpyMeHTaM [c
ceTeBbIM kabenem) " aKKyMyNSTOPHbIM
371eKTPOMHCTPYMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

5.2 YKa3aHus no TexHuKe 6e3onacHOCTH Npu
NoNb30BaHUM UHCTPYMEHTOM

- fAepxute nob3uK TONbKO 3a n30JIMpoBaHHbIE
PYKOAITKW, ecnu npu BbINONIHEHUU paboT He

UCKNIOYEH KOHTaKT co CKpbITOM
3NeKTponpoBoAKoM.pu COMPUKOCHOBEHUM
paboyero WHCTpyMeHTa C TOKOMPOBOAALMMM

3NleMeHTaMmn MeTanamyeckne 4act nobamka MOTYT
0Ka3aTbCA NoA4 Hanpsa>XXeHueM, 4To npmeoauT K

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4 B 18 B
3,0 Aey 2,6 Aeu/ 3,0 Aey
0,55 kr 0,67 kr

yAapy 3N1eKTpUYeCKUM TOKOM.

- Jluuam (Bkniovas peteit) c orpaHMYEHHbIMM
¢$U3NYECKMMHU, CEHCOPHBIMU MU YMCTBEHHbIMU
CMoco6HOCTAMM UNU He MMeloLWKUM HeobxoauMoro
onbiTa u/vnm 3HaHUH 3anpelyaeTcsi
Ucnonb3oBaTb 3TO 3apsifHOe YCTPOACTBO W
3NEeKTPOMHCTPYMeHT 6e3  npucMoTpa  MAM
MHCTPYKTa)ka CO CTOPOHbl OTBETCTBEHHOFO
nuua.He paspeluaiite AeTaM Urpatb C 3apsiaHbIM
YCTPOMNCTBOM MU 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

- ANEeKTPOUHCTPYMEHTDI Festool MOXXHO
ycTaHaBAMBaTb  TONMbKO  Ha  CReuuManbHoO
npegycMoTpeHHbix ¢upmon Festool Bepctaku.
Mpu ycTaHoBKe Ha BepcTak Apyroro/cobcTBeHHOro
M3rOTOBNIEHUS 3NEKTPOUHCTPYMEHT MOXET BbINTH
M3-MoL KOHTPOMS M CTaTb MPUYUHOW CepbE3HOro
TPaBMUPOBAHUS.

- Mepep TeM Kak MONOXWUTL  WUHCTPYMEHT
noAoXauTe, MNoKa Ban pABUratenss MOJIHOCTbIO
ocTaHoBMUTCA. B npoTMBHOM cnyyae BO3MOXHO
3auenneHve  BpaljalolMXcs  AeTanen,  4To
MPUBEAET K NOTepe KOHTPOS HaJ MHCTPYMEHTOM.

- He oTkpbiBalTe akkymynstop ¥  3apsifHoe
yCTponcTBO. BHYTpM 3apsgHoro ycTpoicTea nocne
OTK/IOYEHUS OT CETM COXpaHsieTcs  BbICOKOe
HanpsXXeHWe Ha KOHAeHcaTope.

- He ponyckaiTe nonagaHus MeTanM4yeckux 4actuy
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(HanpuMep,  MeTannuueckol  cTpyxku) — uau nbineyfansoLieMy annapary.

KNAOKOCTEN BHYTPb 3apAAHOr0 yCTPOWUCTBA H4EPE3  — PerynapHo ouwnwanTe N063MK OT MblaW, OCEBLUEW
rHesna ang akkymMynatopoB: onaCHOCTb KOPOTKOIo Ha Koprnyce ABuraTens.

3aMblkaHus!

- Wcnonb3ynte nunku no Metanny.
- He  3apaxante  akkyMynstopbl  CTOPOHHMX

npoussoanTenen. 3apsfHoe YCTPOMUCTBO MOXeET
MCMoNb30BaThCH TObKO Ans 3apagku @\ Pabotaiite B 3aWwnTHBIX 04Kax!
OpUrMHanbHbIX akkyMynsTopoB. He 3apsxaiTe

aKKyMynsTopsl B 3apsifHbIX  YCTPOMCTBAX

CTOPOHHMX Npou3soanTenen. B npotueHoM ciyyae g4 YpoBHM wyma

CYLLLEeCTBYeT 0MacHOCTb B3pblBa UK Noxapa.

- 3akpblBaiTe WMUTOK ANS 3aLWMUTbl OT ONKUIOK.

OnpegenenHble B cootBeTcTBMM ¢ EN 60745 TnoBbie
- beperuTe akKyMynsiTop oT HarpeBa, HanpuMep, 0T 3y ueHug:

BO3AEUCTBUS COJIHEYHbIX nyqeﬁ W OrH4.

OnacHoCTb B3pbIBa. YpoBeHb 3BYKOBOI0 Lpp = 88 nB(A)
- Henb3f racuTb 3aropeBLUNIACA NWUTUA-MOHHbIA  AABTIEHMA
aKKyMynTop BOJOW, WCMONb3yWTe Ans 3TOro  YPOBEHb MOLLHOCTU 3BYKOBbIX Lwa = 99 8B(A)
NecoK UM NPoTUBONOXKapHOe NOKPbIBano. KonebaHum
- He nonb3yitecb  gedopMupoBaHHbIMW WA [lorpewHocTb K=3pb
TPECHYBWMMMN MWIbHBIMU  AWCKAMK, a Takxe
MUAbHLIMKA  TOI0THAMK C  3aTyNMUBLUMMCS UK &@ OCTOpO>KHO

LedOPMUPOBaHHBIM PEXYLLMM KPaeM.

~ Jlob3ukn npuBogsTcs B compukocHoBeHne ¢ LUYM, Bo3HMKalowwuii npu pabote
obpabaTbiBaeMbiM  MaTepuanom  Tonbko B [oBpeXAeHWe opraHoB cnyxa

ABMXYLLIEMCA COCTOAHUN. » [pun paboTe ncnonb3ynte 3awwnTHbIe HaYLIHWUKK!

@@ KoadduumeHt amuccum konebawuin a,, [cymma
BEKTOPOB TPEX HanpasneHui) u norpewHocts K

- lMonb3yiTecb NOAXOAAWMMU  WMHAMBUAYASbHBIMM paccumTbiBatoTcs cornacHo EN 60745
CPeACTBaMM  3allUWTbl:  3aLUTHbIE  HAYLLUHWKMK,

3alWnTHble 0o4kKM, pecnupatop (npu obpaboTke PSC 420 EB PSBC 420 EB
nbineobpasylollMx — MaTepuanos),  3aWWUTHbIE  [luneHue ApeBecuHbl

nepyatku (npu obpaboTke rpybbix MaTepuanos u
cMeHe paboyero MHCTpyMeHTa).

- Bcerpa ykpennaiTte obpabaTbiBaemMyto fetanb Tak,

PykosiTka ap=6,0 M/c? ap=10,0 m/c?
K=20mM/c?  K=20wu/c?

2
4yTobbl OHa He fBWUranack npu obpaboTke.. Koxyx an=11,0 m/c
- Mpn npoBefeHnn paboT C  MHTeHCUBHbIM  PEAYKTOPA K = 2,0 m/c?
nbineobpasoBaHueM Bcerga nogknwyaite nobsuk  MuneHne meTanna
K CUCTeMe MblneyaaneHus.
KosiTKa an=7,0 M/c an=11,0 m/c
A . P h=7,0 M/c? h=11,0 m/c2
-y nopeun c COOTBETCTBYIOLLEN 9 2
K=2,0wm/c K=2,0wM/c
npeapacnonoXKeHHOCTbIo cTpobockonHas )
noacseTKa MOXXeT cnposoumpoBath  Koxyx an=12,0 m/c
anunenTuyeckum npuctyn. He wucnonb3lynTe  pPenykropa K =2,0 m/c2
LAHHYI0 MalUWHKYy, €eCnu Bbl UMeeTe TaKyto
npeapacnooXeHHOCTb. YKa3aHHble 3HaYeHUs YPOBHA LLIyMa/BVI6paL|,VIM
- He cMoTpuTe Ha cBeT cTpobockona. 310 Moxer — — CAYXaT AnAa CpaBHEHWA NHCTPYMEHTOB;

NPVBECTU K HAPYLLEHWIO 3peHuS. - MOXHO Takxe “CMoNb30BaTh AN
5.3 06paboTka MeTanna npefBapuTebHON OLLEHKM LYMOBOA 7
N3 coobpaxennii  6BesonacHoct  npu BMOPALMOHHON Harpy3ku Bo BpeMsi paboThl;

& obpaboTke MeTannMyeckux rnoBepxHocTen  ~ OTPaXalT — OCHOBHbIE obnactn  npumeHeHus
HeobxoaQuMo cobnogaTtb cnegyouine SNEKTPONHCTPYMEHTA.
yKa3aHus: Mpv MCNoNb30BaHUM MALLUMHKK B ApPYrUX Lensx, C

- Mopkmiouaiite  nob3uk K mogxodsiiemy  APYrMA CMEHHbIMU (pabounMm] MHCTPYMeHTaMU unm
B CNly4ae WX Hey[oBNeTBOPUTENbHOMO 06CNyXX1BaHUS
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wymoBass ¥ BuWOpauUMOHHAs  Harpysku  MoryT
Bo3pacTaTb. CobniopanTe 3HaueHUs BpeMeHU paboThl
Ha X0J10CTOM XOZy U BpeMeHU nepepbiBoB B paboTe!

6 Hauano pabotbl

6.1 3aMeHa akkyMmynsaTopHoro 6noka [2]

® Ha aKKyMynAaTopHbIX  Nob3mKax MOryT
NPUMEHATLCA  BCe  akKKyMynaTopHble  B/10KM

Festool cepun BPC.

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUA! AKKyMynaTopHble
bnokn cepun BPC pomxHbl ncnonb3oBaTthCs
TONbKO MOCNe ypaneHus C  akkymynsTopa
3aXMMa A5 NepeHOCKN Ha peMHe.

6.2 BknioyeHue/BbiKNOYEHNE

Ha obewnx cTopoHax 3NEKTPOMHCTPYMEHTa UMETCS
kHonkmn [1-2] BknoueHna/BbiknoYeHUS.

PSBC 420 EB pononHutenbHo obopypoBaH
akcenepatopom [1-3] ¢ GnokupaTopoM BKIOUEHMS
[1-4]. [Ona akTvBM3auMM [AMTENBHOMO pexuMma
paboTbl ncnonb3syinte kHonky [1-2].

6.3 3apaaka akkymynsatopHoro 6noka [3]

® AkkymynsTop noctasnseTcd 4aCTUYHO
3apsxeHHbIM.  [lng  obecneyeHns  nonHow
MOLLHOCTM reped MNepBbiM  UCMONb30BaHNEM

MOJIHOCTbIO 3apAANTE aKKYMYIATOP.

B 3apafHoM yCTpoMCTBE MOXHO 3apsXaTb Bce
akkymynsartopsl Festool cepun BPS n BPC, a Takxe
Bce akkymynsaTopbl Protool cepum BP.

Ceetoanon [3-1]1 nokasbiBaeT Tekywmii pexum
paboTbl 3apsLHOro yCTPOWCTBa.

—@= ——— CA, xénTblii - roput
HenpepbiBHO

3apsagHoe yCTPOMCTBO roToBO K
aKCnayaTaLmm.
=== CJl, 3eN€HbIN — YacTo Muraer

AKKyMyJ’IﬂTOp 3apaxaeTcqd
MaKCMMaJlbHbIM TOKOM.

== = CJ], 3eN€HbIn - peAKo MUraeT

AKkyMynaTop 3apsxaeTcs
MOHUXKEHHbIM TOKOM, NTNTUIA-
NoHHble akkymynaTopsi (Lilon)
3apsxatotcs Ha 80 %.

[ [=1

=== CJ], 3eN€HbI} - roput
HenpepbiBHO

[pouecc 3apaaku 3aBepLUEH UK
He 3anyLLeH, Tak KaK TekyL i
YPOBEHb 3apsfku cocTaBnsieT
bonee 80 %.

CARVEX @
&EQ mmm CIl, KPACHBIN — MUTaET

O06LWMIN HAMKATOP HEUCNPABHOCTH,
Hanp. HenNpaBUNbHOE 3aMblkaHue
KOHTaKTOB, KOPOTKOE 3aMblKaHMue,
HEMCMPaBHOCTb akKyMynaTopa u T.
a.

CH, KpacHbIWA - ropuT
HenpepbiBHO

TeMnepaTypa akkyMynstopa
npeBblLLaeT LONYCTMMOE
3HaueHwue.
6.4 HacTeHHbIin MOHTa)X 3apsifHOro
YCTPOWCTBA
Ha 3apHen ctopoHe 3apsgHoro yctponcTtBa TRC 3
MMeloTCs 4Ba NPOAOJSIbHLIX 0TBepcTUS. C noMolybio
nByx wWypynos [(guamerpoM 5 MM, Hanpumep, c
NoNYKPYroi MAM NAOCKOW rofioBKoi) ycTpoicTBo
MOXHO MoBecuTb Ha cTeHy (cM. puc. [3]).

7 HacTpouku

AV

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHMUSA, YAAp TOKOM

» [lepen Hayanom nobbix paboT Ha MHCTpyMeHTe
BCeraa BblHMMaNTe akKyMynsTOpPHbIA 610k!

MpepynpexaeHue

7.1 CMeHa paboyero UHCTpYMeHTa
FopsYMiA M oCTPbIA UHCTPYMEHT

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA
» HapeBanTe 3almTHble NnepyaTkm!

OcTOpOXXHO

Bbi6bop nunbHOro NonoTHa

Mcnonb3ynTe nuabHble MOA0THA TOMbKO C T-

00pa3HbIM XBOCTOBMKOM. [niMHa nuabHOro

MonoTHa He  [AoMXKHa  bbiTb  Bonblie
HeobXoAMMOW ANS BbIMOHEHWS COOTBETCTBYIOLLENO
nponuna. Ons HagéxXHoOro BeAeHWs NpU MUNEHUM
MUIbHOE MOJMIOTHO [AO/KHO TMOCTOAHHO BbIXOAUTb
CHMW3Y 3ar0TOBKM.

® [Mpy ncnonb3oBaHWMM MOLOLWIBLI MW MOLOLLBbI-
ajlanTepa ncnosb3ynTe TONbKO NUAbHbIE NONOTHA
C pa3BeAéHHbiMKM  3ybbaAMU.  PexkomeHpyem
ncrnonb3oBaTth NunbHoe nosotHo S 105/4 FSG ot
Festool.

YcTaHOBKa NMUIbHOIO MOJIOTHA

C [Mepel CMeHOM NUNbHOrO MONOTHA Bcerga
BblIHUMaWTe  aKKyMynaTOpHbIM  BnOK 13
nobaukal
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@ CARVEX

» [lpyn HeobxogumocTn cABUHbTE
3awmTsl oT onunok [4-1] BBepx.

» BcrtaBbTe nunbHoe nonotHo [4-4] 3ybbamn B
HampaBneHWu pesa Ao ynopa B oteepcTue [4-2].

» [MosepHuTe nunbHoe nonotHo [4-4] npum. Ha 30°
Mo 4acoBoOM cTpenke fo dukcauuw.

Ybeantech B HafEXHON nocafke MULHOMO
& nonotHa. [170X0 3aKpennéHHoe nuibHoe
MOJIOTHO MOXET BbINACTb M NOPaHUTL Bac.

@® MMepep ycTaHOBKOM 0YeHb KOPOTKOFO MWJLHOMO
MonoTHa PeKOMeH/YeTCs CHATb MJIUTY-0CHOBaHMe
(c™. rnaBy 7.4).

WAUTOK  ANq

Mocne KaxpoW CMeHbl NWUAbHOrO
perynupyiTe ero HanpasnsoLLylo:
HanpaBnsOLWAa CAYXUT ANS TOYHOrO BeAeHMs
MUIBHOrO NOMOTHa.

» CHuMUTe NAUTy-ocHoBaHMe (cM. rnasy 7.4).

» 3atanute BuHT [4-6] c noMowbio WwecTurpaHHoro

knoya [4-5] HacTonbko, uTobbI HanpaBdwoLMe
ynopbl MoYTM NpUAEranu K NabLHOMY MOOTHY.

MoJZIOTHa

Yka3aHue:

HOBpe)KAeHVIe MaLUUHKW, NUJIBHOTO NOJIOTHa

» He nepeTarusaiiTe BUHT [4-6]! MunbHoe nonoTHo
L,0/KHO HEMHOTO ABMraThCs.

BbiTankuBaHMe NUNbLHOI0 NOJIOTHA

® [pwn BbITaNKMBaHUM MUABLHOIO MONOTHA LEPXMWTE
3N1EeKTPOMHCTPYMEHT  Tak, u4Tobbl nunka He
nopaHuna NoAen Uan XMBOTHbIX, HaXOL4SALWMXCS
BOAM3M MecTa npoBefeHuns pabor.

» CpaBuHbTe BbiTankuBaTeNb NUAbHOro nonoTHa [4-
3] no ynopa Bnepép.

® CMeHa nunbHOro MonoTHa BO3MOXHA TONbKO B
BepXHEM MOMOXEHUM 3aXVMMHOro
npucnocobnexmns!

Ecnu cMeHa nunbHOro nonoTHa HeBO3MOXKHA: faiiTe

nopabotate nob3mky B TeyeHne 3-10 cekyHp c

BbICOKOW YacToTon BpaleHuns. Ewe pa3 HaxmuTe Ha

BbITaNKMBaTENb NUNbHOTO NonoTHa [4-3].

7.2 Ucnonb3oBaHue WUTKA ANA 3aLLUTbI OT
onunoK

LLluTok ans 3awmTsl ot onunok [4-1] npepoTepallaet
BbIDpOC onNwMnoK M onTUMM3KUpyeT paboTy cUCTeMbl
yoaneHus onunok.

» CasuHbTe WMTOK AN 3awmTsl oT onunok [4-1]
NErkMM HaXxaTueMm BHWS.

7.3 YcTaHoOBKa NPOTUBOCKOJIbHOIO BKaAbILIA

npOTMBOCKOHbeIVI BKJ1IaAblW MOo3BOJIAET BbINOJIHATb
nponunoel fe3 ckonoB B TOM 4yucre U Ha CTOpOHE
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BbIXoOa NMJIbHOIo NOJ1I0THA.

» Buikntouute MaLLUHKY n HafBWHbTE
npoTMBOCKONbHbIM  Bknagbiw  [5-11  Ha
Hanpasnsiowwyto [5-2] go nunbHoro nonotha,

BKJHOYMTE 10O3MK 1

A\ 2 4

3afBUHbTE BKNAAbIW, YNuWpas €ero B POBHYH
nosepxHocTb (He pykoit!), HacTonbko, YTO6LI OH
BCTaN 3anogjuuo C nepegHen KpoOMKOW MAWTbI-
ocHoBaHus [(ckopocTb BpatieHus 5). Mpu 3ToM
NMPOM30MAET  MOLroHKa MPOTMBOCKOJIbHOIO
BKIafblWwa.

® [llocne wu3Hoca FIpOTVIBOCKOJ'IbeIl\/lI BKJ1aAblLU
MOXHO CAOBWHYTb NPWUMEPHO Ha 3 MM Ha3ag u
npoaosikatb MCNOJIb30BaATh.

® [ns adpdexTnBHoOM paboTbl BKNaAbILLa OH JOKEH
npuneraTb BMJOTHYIO K MNWAbHOMY MONOTHY C
obenx cTopoH. [lo 3TOV MpWYMHe NpW KaxLow
CMEHe MUJIbHOro MOJI0THA cliefyeT Takxke MeHATb
¥ MPOTUBOCKO/bHBIN BKNAAbILL.

7.4 CMeHa NnuTbl-0CHOBaHUA
» Pasbnokupyiite pbivar [1-8].
» CHMMMTE NANTY-O0CHOBAHMWE ABUXXEHNEM BHU3.

® MoHTax BbINOJIHSAETCS B obpaTHOM
nocnepoBaTensHocTn. Ybegutecb B HaLEXHOM
nocagke NIMTbI-OCHOBAHWS B HaNpaBASIoLLEN.

BMecTo nAuTbI-0CHOBaHMS Ha COOTBETCTBYIOLLEM
KpenaeHnn MOXHO CMOHTMpoBaTb nogowsy WT-
PS 400 pns nuneHws nog yraoM MAW NOAOLUBY-
apantep ADT-PS 400.

Hwvkorpa He paboTaiite 6e3 NAUTLI-0CHOBaHUS
WKW OMOPHOM MNAUTBHI W3  [OMOSIHUTENbHOM
ocHacTku Festool.

7.5 Mbineypanexnue

AN

OnacHoctb pns
BO3AeMUCTBUA NbINK

» [lbinb  MOXET npeAcTaBAATb OMNACHOCTb ANA
3popoBbs. [MoaToMy Hukorga He paboTtanTe be3
NblneyfaneHuns.

»le/l yaaneHunu onacHon pgng 300pOoBbA MblJ1N

Bcerga cobntoganTte HaLMOHaNbHble
npesnucaHus.

MpepynpexaeHue

300poBb B pe3ynbTrarte

C apantepoM nbineynanenus [6-3]1 no63anku mMoxHo
nofkto4aTh K nblneygangaollemy annaparty (amamerp
wnaura 27 mm).

» BcrtaBbTe ajanTep nbiaeyganeHus B 0TBEPCTUE C
3aflHeN  CTOPOHbI  MAWTbI-OCHOBAHUSA  TakuUM
obpasoM, 4tobbl kptodok [6-2] 3adukcuposancsa B
npoéme [6-11].



» [Ina cHATMA apantepa nbuieyfaneHns HaxmuTe
Ha kptoyok [6-2].

® Bcnepctaue HEBbICOKOM notpebnaemoit
MOLLHOCTM MaluMHKK (HU3KMIA pacxod sHeprum)
nblneyganswoLme annapartbl BKJI0YatoTCA
aBTOMAaTWKOW MHOTrAA TONbKO C HA4YaNoM npoLiecca
pacnmIoBKM.

» B ocobbix cnyyasx (Hanpumep npu pabote c
HU3KMUM yucnoMm paboumx xopoB, obpaboTke
MSArKOW [peBeCuHbI) nepekyanTe
nblneygansdowmin - annapaT Ha  NOCTOSHHbIV
pexuM paboTbl.

7.6 PerynupoBka MasTHUKOBOro xoaa

Onsa obecneyeHns onTMManbHOM MNoAaunM npw
obpaboTke pasnMyHbIX MaTepuanoB MasTHUKOBbIE
nob3nKM 0CHALLAIOTCH pPeryanpoBKOMN MasiTHUKOBOIO
xoga. C momolpio mepektoyaTens MasTHUKOBOO
xona [1-11] Bbibupaetcs HyxHoe BaM NosoXeHwe:
nonoxexue 0 = MagTHUKOBLIV Xog, 3abnokmMpoBaH

nosioXkeHne 3 = MakCUMabHbI MAaATHUKOBBIN XO[,

PekoMeHpyeMasi perynupoBka MassTHUKOBOIO Xofa

Markasa gpesecuna, ACI1, OBl 1-3
CTonsipHble NanTbl, GaHepa, NNacTmk 1-2
Kepamuka 0
AnNOMUHWN, LUBETHbIe MeTabl 0-2
Ctanb, TBEpAan LpeBecuHa 0-1

7.7 PerynupoBka 4actoTbl X0A,0B

YacToTa XOA0B NIaBHO HACTPaMBAETCA C MOMOLLbIO
perynuposouHoro konecuka [1-5]8 ananasoHe 1500
- 3800 xopos/mun (PSBC 420 EB: 1000 - 3800 xonos/
MuH). Bnarogaps  3TOMy  MOXHO  YCTaHOBWTb
ONTUMaNbHYK CKOPOCTb PaCMWUAOBKM KOHKPETHOrO
MaTepuana.

B nonoxennn A aktmBmampyeTca  QyHKLMS
aBTOMaTMYeCKOro pacno3HaBaHWs Harpy3ku: 4yactoTta
XO[OB Ha XONIOCTOM XO0Jy MOHMWXAETCs, a B Hayane
0bpaboTku 3aroToBKM LOCTUraeT MakCMMyMa.

PekomeHayeMas yacTtoTa xoaoB (nonoxxeHue
perynmpoBoYHOro Konecuka)

TBEppas opeBecuHa, MArkas LpeBecuHa, A
cTonsipHble NauTbl, paHepa, A Crl1

ABIM 4-A
MnacTtMmacca 3-A
Kepamuka, antoMMHUI, LLBETHbIE MeTabl 3-5
Crtanb 2-4

CARVEX @

8 BbinonHeHue paboT ¢ noMoLbO

MaLUUHKHU

MaTtepuansi, npu o6paboTke KoTopbix 06pa3yeTcs
6onbwoe  KonuyecTBO  nbiiuM  (Hanpumep
FMNCOKapToH)

MoBpexpeHne nob3umka npu 3abuBaHum ero
NbUIbIO, ONACHOCTb TPABMUPOBAHUS

» He paboTanTe, gepxa MHCTPYMEHT Hag ronoson!

OcTOpOXXHO

[Mpn obpaboTtke HeboNbLIMX MAKM TOHKMX 3aroTOBOK
BCerga npoBepsiTe HAJEXHOCTb OCHOBAHWSA WM
Mogyns CMS (ocHacTkal.

Mpu BbIMOJHEHUU pabot yoepXvBanTte
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a PyKOSITKY W BEAWUTE ero BLOMb
3aflaHHOM NnHMKM pe3a. [na obecneyeHns BbICOKON
TOYHOCTY " NAaBHOCTY xona BeguTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 0benMu pykamum.

MuneHune no pasmeTtke

TpeyronbHbIi BbICTYN NPOTUBOCKOBHOIO BKIAAbILLA
[5-1] coBnapaet ¢ NuHMel pesa NUALHOIO MOOTHA.
Takum obpa3zom oH obneryaer nuneHue Mo NUHWM
pa3MeTKu.

8.1 MoacBeTKa

/N

Ctpobockonnyeckas noacBeTKa MOXXeT UCKA3UTb
peanbHoe NoJso)KeHUe MoJIoTHA

OnacHoCTb TpaBMUpoBaHUA

» ObecneybTe xopollee ocBelleHne paboueit
30HbI.

MpepynpexaeHue

[na ocBeleHNs NMMHUKN pe3a UHCTPYMEHT UMeeT [iBa
pexuma:

10 2100 X040B/MWH: pPeXMM MOCTOAHHOM NOLACBETKM
Bbilwe 2100 xof0B/MUH: pexuM cTpobockonuyeckom
NnoJCBETKM

® MMpu nonoxeHunu Hag ronosoi (+/- 45°) noacsetka
MOJIHOCTbIO OTKJIOYEHa.

Mpn  HeobxoguMoOCTM  MOXHO

noacBEeTKY:

0TperynnpoBathb

> nO}J,COQ,EI,VIHVITe INEKTPONHCTPYMEHT.

» Ypepxusaitte obe kHonku [1-2] ogHoBpeMeHHO
HaxaTbIMK B TeyeHne npumepHo 10 cekyHa, noka
He pa3facTcs 3ByKOBOW CUTHa.

Otnyctute obe kHonku [1-2].

Haxmute eyl  KHomky  (CO  CTOpOHbI
MagTHUKOBOrO X04a) HyXHOe KOJMYecTBO pas,

\ A 4
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4TObbI BbIOPATh HYXXHbIN PEXMM:

Pexxkum WHpukaumsa npu  loBepeHue npu

perynupoBke pabote

1 MogcBeTka Muraet co ctpobockonom
(cTanpapT)

2 [MopcBeTka BKJI. NOCTOSIHHO®E
cBeYyeHue bes
cTpobockona

3 [MopcBeTKa BbIKJ. MopcBeTka
BbIKJIIOUEHa

» HaxmuTe npaByto KHOMKy, 4TODbl COXpaHWTb
BblbpaHHble napaMeTpbl.

8.2 3BYyKOBbIe NpeaynpexaatoLme CurHanbl
B cnepyowmx cayyasx nojaétcs  3BYKOBOW
npenynpexzaarLmmn curHan " MaLLWHKa

BbIKJTHOYAETCA:

aKKyMynsiTop paspsbkeH Unu gpenb
Iﬂ@ paboTaeT c neperpyskoin

- CMeHwuTe akkyMynaTop.
- YMeHblUUTE HarpysKy Ha Lpenb.

peep - -

h'-fl'i?ﬂ ANeKTPOUHCTPYMEHT neperper.
- Mocne oxnaxneHns Lpenv MoXxHo

e eep -
RECRHHEE CHOBa NpuMcTynaTh K pabore.
- MeperpeTt unu HeucnpasBeH NTUI-
Eﬂ@ MOHHbIN aKKYMYNATOPHbI 6110K.
Bp peep pee
FRAFL RN pReE _ [MpoBepbTe paboTocnocobHocTb

MPU OCTbIBLUEM aKKYMyNSTOPHOM
bnoke ¢ nomolbio 3apspHOro

yCTpOMNCTBaA.
9 06cny)xuBaHue u yxop,
& @ MpenynpexxpeHue

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHUS, yAap TOKOM

» [lepen HavanoM nbbix paboT no yxomy u
TEXHUYECKOMY  0OCNY>XXMBaHWIO  WMHCTPYMEHTa
BCErAa BbIHMMaNTe akKyMynsaTopHbIN bok!

» Bce paboTbl M0 peMOHTY W TexHUYecKomy
obcnyxmBaHuio, KoTopble TpebyT OTKPbIBAHMUS
Kopryca ABuraTens, MoryT BbINOAHATLCS TObKO
aBTOPM30BaHHOW  MacTepCKOW  CEpPBUCHON

cnyx6bil.
P

; a ‘a4, TO/MbKO Yepe3 GVPMy-U3roTOBUTENS UKL
@ B HaLLIMX CEPBUCHbIX MacTepCKMX: afpec

bavxanwen MacTepckom CM. Ha
www.festool.com/Service

CepBucHoe o6cny)XuBaHUe U PEMOHT
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Mcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHasbHbIE
3anacHble Yyacti Festool! N2 nns 3aka3a
Ha:

E=Srem www.festool.com/Service

Mo noBofy Hapfiexallero pemMOHTa WAW 3aMeHbl
MOBPEXAEHHbIX 3alUUTHbIX YCTPOMUCTB W [AeTanen
cnepyet obpallaTbca B aTTeCTOBAHHYIO MacTepckylo,
ecnM  pyKoBOACTBOM MO  3KChjayaTauuu  He
npeLnucaHo nHoe.

CobniopanTe cnepylolme ykasaHus:

- CnenmTe 3a YNCTOTOW BEHTUAALMOHHBIX Npope3ei
Ha 31eKTPOMHCTPYMEHTE W 3apsfHOM YCTpoiCTBe
4S9 obecneyeHns oxnaxaeHus.

- CnepmTe 3a YNCTOTON COEAMHUTENbHbBIX KOHTAKTOB
Ha 3NeKTPOMHCTPYMEHTE, 3apsiAHOM YCTPOWCTBE W
aKKyMmynaTope.

- PerynspHo npoBepsiTe HanpaBASOWMA POANK Ha
M3Hoc.

- PerynspHo ouunwanTte KOXyX ANS 3aWuTbl OT
OMWA0K OT OTNIOXEHWUA NbIAW.

- PerynapHo ouunwanTe nogowsy Bo u3bexaHwue
NOSIBNEHNS LLapanuH 1 TPeLnH Ha MOBEPXHOCTY.

YKa3saHus, Kacalowmecs akKyMynsaTopoB
- XpaHuTe aKkKyMynaTopbl B CyXOM MecTe npu
TemnepaType ot 5 go 25 °C.

- OntuMmanbHas paboTocnocobHOCTb akKyMynsaTopoB
obecneumnsaetcs npu TemnepaTtype ot 20 go 30 °C.

- AkkyMmynaTopbl HeobxoAMMO 3almLLaTh OT BRarv u
BOJbl, @ TakXKe OT BbICOKOW TemMnepaTypbl.

- 3aMeTHoe COKpalleHne BpeMeHU p860TbI nocne
3apAnKu yKasblBaeT Ha HeO6XO,£I,I/IMOCTI:> 3aMeHbl

akkymynsTopa.
- JINTUR-NOHHBIM  akkyMynsTop M 3apsfgHoe
YCTPOWCTBO  afanTupoBaHbl  Apyr K  gopyry!
BcTpoeHHas 3NEKTPOHMKA npepoTBpaLlaeT

OMacHyl Neperpysky Wau neperpes B npolecce
3apagKu.

- Bnaropaps xpaHeHuo akkyMynsiTopa B roToBOM K
paboTe  3apsagHOM  YCTPOWCTBE OH  BCerga
NoLAEPXKMNBAETCA B 3apPSXKEHHOM COCTOSHUM.

- He ocTaBnaiTe paspsxeHHble akKyMynsTopbl B
TeyeHne bonee ofHoro Mecsla B 3apsLHOM
YyCTPOWCTBE,  ecnnM  3apsifiHoe  YCTPOMCTBO
OTKJOYeHO OT ceTu. BoaMoxeH rnybokuin paspsap

aKkymynatopa " CHUXEHWE ero
paboTocnocobHocTU.
- [Ina npepoTBpalleHMs 0MacHOCTM  KOPOTKOro

3aMblKaHNA aKKyMynaTop HeO6X0,EI,MMO XPaHUTb B
yrnakoBKe, BXO,D,‘FILLI,GVI B KOMIMJTIEKT NOCTABKMU.

- Hepe,u, ANNTENbHBIM  XpaHEeHNeM NNTUMA-NOHHbIX



aKKyMynaTopHbix bnokos 3apagute mx go 40 %
émkocTu (cooTB. mpuM. 15 MUH 3apaaku).

10 OcHacTtka

Kombl AN 3aKa3a 0CHACTKM M UHCTPYMEHTOB MOXHO
HauTn B KkaTanore Festool n B WHTepHeTe Ha
www.festool.com

10.1 MunbHble NonoTHa, Npoyas oCHacTka

[ng BbicTpoM M 4MCTOW pPacCnUNOBKWM PasNUYHbIX
maTepuanos Festool npegnaraet nuabHble NONOTHA,
cneumansHo paspaboTtaHHble gna nobsmkos Festool.

10.2 MuneHue co cneumanbHbLIMK NoAOLWIBaMK

CneuuanbHble NoMOLLBbI 3awmwatT
BbICOKOKAYeCTBEHHbIE MOBEPXHOCTU OT TPEeWuH W
LapanuH.

» [puxMuTe W ycTaHOBWTE MOAOLIBY B HYXHOE
nonoxeHwue [7-11.

» OLHOBpPEMEHHO CABWHbLTE MOLOLIBY BNEPES,

» YcTaHoBWTe Apyryto MNOAOWBY W CLBWHbTE €€
Ha3ap 4o dukcauum.

10.3 MuneHune c onopHO NANTON ANS NUNEHUSA

nop yrnom
Onopxas nnuta gns nunenuns nog yrnom WT-PS 400
CAYXUT LA9 MUNEHNS NOA BHYTPEHHUM U BHELLUHWM
yrnoMm B fmana3soHe fo 45° n pesku Tpyb.

I'IpM MUNEHUN C UCNOJSIb30BAHMEM 3TOW NNUTHI
nblneyganeHune HEBO3MOXHO!

YcTaHoBKa 0I'I0pHOVI nNUTbI ANg nuieHusa nop yriaomM

» Cuumute nauty-ocHosaHue [1-10], (cMm. rnasy
7.4).

» YcraHoBute OMOPHYK NAUTY ONA NUIeHUA non
Yyrnom Ha KpenneHnn onga nintbl-OCHOBAHUA.

» 3abnokupyiTe poiuar [1-8].

Ybegurecy B HanéxXHoM nocagke ornopHou ManTel B
HarnpasasoLen.

PerynupoBka yrna

» [1na  yCTaHOBKM  HYXHOrO
perynmposoyHoe koneco [8-11.

C nomouybro wkans [8-21 moxHo ycranasnnsarts
cnegyrolme 3HaqdeHns: -45° 0°n +45°.

/N

MuneHne c¢ perynupoBKoW rnybuHbl nponuna
(norpy>xHoe nuneHwue)

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUSA

» Boibupante Takyw OAMHY OWAKKM W TAybuHy

nponuna, u4tobbl nNwakKa norpyxanacb B
3aroToBky B Ntoboi Touke.

yrna noBepHUTE

MpepynpexaeHune

CARVEX @

® [pu BbiNoNHeHUn nponunos nog yrnom 0°
PeKOMeHZlyeM BbIMOSIHATb PEryanpoBKYy OMOPHOM
MAUTEl MO HayalbHbIM 3HAYEHWUSIM MUHYCOBONA
WwKanbl B Lensx obecneyenns ctabunbHoro xopa.

10.4 MuneHue c nogowBo-aganTepoM
Mopowsa-apgantep ADT-PS 400 cnyxut pans
yCTaHOBKM  nob3uka Ha  LUMHY-HanpaBnsoLLy

Festool v Ha ycTpoicTBO A Bblpe3aHust no Kpyry
KS-PS 400.

C WwuHoN-HaNpaBnSALEN M YCTPONCTBOM AN

BbIpe3aHUa No KPYyry: He npeBblllaiTe Makc.

TonwwmHy 3arotoBkv 20 MM U ncnonb3yiTe
TONIbKO OMpefenéHHbIe NunbHble nosoTHa (FSG).

MoHTaX nopoLwwBbI-apanTe pa

» CHumute nauty-ocHosaHue [1-10], (cMm. rnasy
7.4).

» YcTaHoBWTEe  MOAOLUBY-afanTep
KpenseHue NAUTLI-OCHOBAHMUS.

» 3abnokupyiite poivar [1-8].

Ybegurece B Ha[EXHOM M0CaaKe MO[OLLBbI-GAANTEP
B HanpasJ/isoLed.

[9-11 8

® Vcnonb3syiTe noineypansowmii natpybok [1-71 B
KOMBWHALMK C NOAOLIBON-aaNTepoM.

MoaroHka K wuHe-HanpaBnstowen FS 2

C cucremolit winH-Hanpasnsiowmx Festool FS 2 (puc.
[10]) nerye BbigepXMBaTL MPAMONUHENHOCTL U
TOYHOCTb pe3a.

» YcraHoBuTe N063uK ¢ nautoit-agantepom [9-1]
Ha LUMHY-HanpaBnsioLLyio.

MoaroHka K ycTpoMCTBY ANS Bbipe3aHus No Kpyry

C noMolubto yCTPOMCTBA ANS BbIpe3aHWs Mo Kpyry
MOXHO BbIMOMHATb KPYroBble MPOMWIIbl AMAMETPOM
120-3000 MM. YcTponcTBO 19 Bbipe3aHus no Kpyry
MOXHO MOHTMpOBaTb C 0beux CTOPOH MOAOLLBbI-
apanTepa.

» YctaHoBMTe n063MK C MofOWBOM-afanTepoM Ha
agantep [11-1] yctpoiictBa ona Bbipe3aHus no
Kpyry.

» Bcrasbte ueHTpupyowmin  wtudt [11-2] B
oteepctue [11-4] ycTpoiicTea ang BbipesaHua no
KpYry, pacrnofiokeHHOe B OLHOM MA0CKOCTM C
MUABbHBIM MOMOTHOM.

> 3axMuTe U3MepUTENbHYI0 PYIeTKY Ha YCTPONCTBe
LN BbIPE3aHNWA M0 KPyry C MOMOLLbIO BUHTa-
bapatka [11-5].

PekoMeHpyeMble  HacTpoku npu  pabotax ¢
MCNONb30BaHWEM YCTPOMCTBA NS BbIpe3aHMs Mo

KPYTy:

» [unuTe NpPOTUB YaCOBOW CTPEKM.

» [lunute c MeaneHHon nogaden.

» YctaHoBwTe MasTHUKOBbIN xo4 [1-111Ha 0 - 1.
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» YcraHosuTe ymncno pabounx xogos [1-51 Ha 1 - 5.
® XpaHute LeHTpupylowmit wtndT B neHane [11-3].

1" TpaHcnopTUpoBKa

3KBMBaNEHTHOE KOJIMYECTBO INTUSA B TUTUA-NOHHOM
aKKyMynSTope HaXo4UTCSH HUXe COOTBETCTBYHOLLMX
npefenbHbiX  3HAYeHWA M npoBepsieTcs B
cooTeeTcTBMM ¢ pyKosogcTeoM O0H ST/SG/AC.10/11/
Pesto 3 uvactb Ill, nogpasgen 38.3. Moatomy nntui-
WOHHbIM  aKKyMynsiTop,  HW  OTHENbHO,  HW
YCTaHOBNIEHHbIA B [peNnb, He mnojnafaet nog
HauMoHanbHble U MeXAyHapoAHble TpeboBaHus K
onacHbiM rpy3aM. OpgHako TpeboBaHMS K onacHbIM
rpy3aM MoOryT WUMeTb CUNly MNpu TPaHCMNOPTUPOBKE
HeCKONbKMX — akkymynstopoB. B 3ToM  cnyvae
HeobXxo4MMO BbINOSHUTL CNelnanbHble TpeboBaHus.

12 OnacHocTb ANs oKpyXXaKLen
cpeabl
He BbibpacbiBalTe MHCTPYMEHT BMecTe
¢ bbiToBbIMM oTxopamu! Obecneubte
be3onacHyto ans okpyXatoLien cpepbl
YTUAN3ALMIO MHCTPYMEHTOB, OCHACTKM W
ynakoBkun. CobnioganTte pencreytome
HauMoHaNnbHble NpeanucaHns!

Tonbko pns EC: cornacHo EBponeiickoi gnpekTnBe
2002/96/EG OTCAYXWBLUMNE CcBOWA CpoK
3NeKTPOMHCTPYMEHTBl  JO/DKHbI  YyTUAIN3MPOBAThCS
OTAENbHO OT APYrux OTXOAOB HAMNpaBAAThCs Ha
akonornyeckn besonacHyr yTnansaumio.

ChoaBanTe  OTCNY)XMBLUME CBOW  CPOK  MAM

HencnpaBHble aKKyMynsiTopbl B
creLman3nupoBaHHyio TOProBJIk, CEPBUCHYIO Cyby

Festool wunu B npemnucaHHble roCyaapCTBOM
npegnpuaTus no cbopy, YHUYTOXEHMIO,
obe3BpexmBaHuio o yTUAM3auuu 0TXO0J,0B.
(cobnopaiTe LEenCTBytoLLME HaLMWOHaNIbHble
npeanucaHua). [pu  Bo3BpaTe  akKyMynaTopbl

[OJDKHbI HAX04ANTbCA B Pa3pAXEHHOM COCTOAHUMN. Tak
aKKyMyJiaTOopPbI nonBepratoTca nepepa60TKe B
YyCTAHOBJ/IEHHOM NopAnKe.
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Tonbko ana EC: B cootBetctBMM ¢ EBponenckon
ovpektnsoir  91/157/EWG  HewcnpaBHble  uau
OTC/IYXMBLIME CBOW CPOK akKyMynaTopbl/baTapew
nofsiexar BTOpUYHoi nepepaboTke.

Nudopmauus no AUpeKTuBe REACh:
www.festool.com/reach

13 Heknapauus cootBetcTBusa EC
AKKYMynaTopHbIN CepuiHbin N2
no6suk

PSBC 420 EB 10003824
PSC 420 EB 10003823, 10005015

"on MapkupoBku CE:2012

|_|0,El| JINYHYKO OTBETCTBEHHOCTb Mbl 3adB/iIdeM, 4YTO
OaHHoe n3penune COOTBETCTBYET cnefywouwnm
CTaHdapTaM U HOPMATUBHbIM OOKYMEHTAM:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

3apsgHoe CepuitHbin N2
YCTPOMUCTBO
TRC 3 494635, 494636, 494637

"on MapkupoBku CE:2007

HO,D, JINYHYKO OTBETCTBEHHOCTb Mbl 3adABJIdAEM, 4YTO
OaHHoe n3penune COOTBETCTBYET cnefgywouwmm
CTaH4apTaM U HOpMATUBHbLIM OOKYMEHTAM:

2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU, EN 60335-1,
EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ra . ;}), /(Xaths; VW—-

!
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Dr Martin Zimmer

PykoBoguTesnb oTaena uccnefoBaHuii u paspaboTok,
TEXHWYECKON [LOKYMEHTALLMK

01.02.2013
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Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim
Varovani pred Urazem elektrickym proudem
Prectéte si navod/pokyny!

Pouzivejte respirator!

Noste chranice sluchu!

Noste ochranné bryle!
1

00D AIDE -

4 Technické udaje

Akumulatorové primocaré pily
Napéti motoru

Pocet zdvihd

Délka zdvihu

Kyvny pohyb

Max. nastaveni naklonéni (jen s Ghlovym sto-
lem WT-PS 400 - prislusenstvi)

Max. hloubka rezu (v zavislosti na pilovém platku)
drevo
hlinik

ocel

Hmotnost bez akumulatoru

Trida bezpecnosti

CARVEX @

@ Noste ochranné rukavice!
Ei Nepatri do komunalniho odpadu.

2 Jednotlivé soucasti

[1-11  Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam

[1-2]1 Spinac zap/vyp

[1-31 Spina¢ splynulou regulaci otacek (jen
PSBC 420 EB])

[1-4]1 Blokovani zapnuti (jen PSBC 420 EB)

[1-5]1 Ovladaci kolecko pro regulaci poctu zdvih(

[1-6]1 Tlacitko pro uvolnéni akumulatoru

[1-71 Odséavaci hrdla

[1-8] Packa pro zajisténi stolu pily

[1-91 Tlacitko pro uvolnéni pilového platku

[1-10]1 Vyménny stal pily

[1-11]1 Spinac kyvného pohybu

[1-12] Pracovni deska

Uvedené obrazky naleznete na zacatku a na konci
navodu k obsluze.

3 Ucel pouziti

Primocaré pily jsou urcené pro rezani dreva
a materiald podobnych drevu. Se specialnimi pilo-
vymi platky, které nabizi Festool, lze naradi pouzivat

ik rezani plast, oceli, hliniku, barevnych kovi
a keramickych desek.

Nabijecka TRC 3 je urcend k nabijeni uvedenych
akumulatord.
Pri pouziti v rozporu s uréenym ucelem pre-
bird odpovédnost uzivatel.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8- 18V
1500 - 3800 min~" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 stupné

45° na obé strany

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /I
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Nabijecka

Sitové napéti (vstupni)
Sitova frekvence
Nabijeci napéti (vystupni)
Rychlonabijeni
UdrZovaci dobijeni pulzni (Jen NiCd/NiMH)
Doby nabijeni:

Pripustny rozsah teploty pri nabijeni

Sledovani teploty

Akumulator BPS 15 Li
Napéti 14,4V
Kapacita 2,6 Ah
Hmotnost 0,58 kg

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Vystraha! Prectéte si vSechny bezpecnostni
pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzovani va-
rovnych upozornéni a instrukci mize zpUsobit
zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zra-
néni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovej-
te, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany
v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na akumu-
latorové naradi (bez sitového kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro dané

naradi

- Drzte naradi jen za izolované rukojeti, pokud na-
stroje mohou pri praci narazit na skryta elektric-
ka vedeni nebo vlastni privodni kabel naradi.
KdyZ nastroje pouzité k rezani narazi na elektricka
vedeni pod napétim, mohou se kovové Casti stroje
ocitnout pod napétim a zpUsobit Uraz elektrickym
proudem.

- Tuto nabijecku a elektrické naradi nesmi pouzi-
vat osoby (vcetné déti) s omezenymi fyzickymi,
smyslovymi nebo dusevnimi schopnostmi nebo
bez prislusnych zkusenosti a/nebo védomosti,
kromé pripadu, kdy na jejich bezpeénost dohlizi
kompetentni osoba nebo je tato osoba instruuje,
jak se nabijecka, resp. elektrické naradi pouzi-
va.Na déti je nutné dohliZet, aby bylo zajisténo, Ze
si s nabijeckou, resp. s elektrickym naradim nebu-
dou hrat.

- Elektrické naradi Festool se smi montovat pouze
na pracovni stoly, které jsou k tomu firmou Fes-

108

Li-lon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 80 %
Li-lon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 100 %

TRC3

220 - 240V ~

50/60 Hz
7,2-18V=

max. 3 A

cca 0,06 A

cca 25/ 55 min

cca 35/ 70 min
-5°Caz+45°C
pomoci odporu NTC

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/ 3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

tool urcené. Montaz na jiny pracovni stdl nebo pra-
covni stal vlastni vyroby mize zplsobit, zZe
elektrické naradi nebude bezpecné, coz mlze vést
k tézkym drazam.

Nez elektrické naradi odlozite, pockejte, dokud se
nezastavi. Nastroj se mlze zahaknout a zpUsobit
ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

Akumulator a nabijecku neotvirejte. Uvnitr nabi-
jecky zUstava i po odpojeni ze sité vysoké napétina
kondenzatoru.

Dbejte na to, aby se unabijecky nedostaly
k nabijecim kontaktim akumulatoru zadné kovové
Castice [napr. kovové trisky) a aby dovnitf nevnikla
zadni kapalina (nebezpeci zkratul).

Nenabijejte zadné jiné akumulatory. Nabijecka je
vhodna jen pro nabijeni originalnich akumulatord.
Tyto akumulatory nenabijejte v jinych nabijeckach.
Jinak hrozi nebezpeci pozaru a vybuchu.
Akumulator chrante pred horkem, napfr. i pred
delSim slunecnim zarenim, a pfed ohném. Hrozi
nebezpedi vybuchu.

Horici Li-lon akumulatorové clanky nikdy nehas-
te vodou; poufZijte pisek nebo hasici houné.

Deformované nebo naprasklé pilové kotouce, ani
pilové kotouce s tupym nebo poskozenym ostrim,
se nesmeji pouzivat.

Primocarou pilu nasazujte na obrobek vzdy s bezi-
cim pilovym Llistem.

®0®0

PouZivejte vhodné osobni ochranné pomucky:
ochranu sluchu, ochranné bryle a prachovou mas-
ku pri ¢innostech, kdy dochazi ke vzniku prachu a



pracovni rukavice pri opracovavani hrubych mate-
rialu nebo pri vymeéné nastroje.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri opracovava-
ni nemohl pohybovat.

- Pri prasnych pracich pripojte
k odsavani.

- Stroboskopické svétlo muze u lidi s pFislusnymi
dispozicemi zpUsobit epilepticky zachvat. Pokud
takové dispozice mate, naradi nepouzivejte.

- Nedivejte se do stroboskopického svétla. Pohled
do svételného zdroje mize poskodit zrak.

naradi vzdy

5.3 Opracovani kovu

Pri opracovani kovu je z bezpe¢nostnich dd-
vodl nutné dodrZovat nasledujici opatrent:

- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu motoru.

- Pouzijte pilovy platek na kov.

- Zavrete ochranny kryt proti odlétavajicim pili-
nam.

Noste ochranné bryle!
(il

5.4 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Hladina akustického tlaku Lpa = 88 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =99 dB(A)
Nejistota K=3dB

POZOR

HN®

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» PouZivejte chranice sluchu!

Hodnota vibraci ay, [soucet vektorl ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Rezani dfeva
Rukojet ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Hlava prevo- ap=11,0 m/s?
dovky K =2,0m/s?
Rezani kovu
Rukojet ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Hlava prevo- ap=12,0 m/s?
dovky K =2,0m/s?

CARVEX @

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
Zeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektrické-
ho naradi.

Ke zvySeni miZze dojit pfi jiném pouZiti, s jinymi na-

stroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu ¢as, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-

pnuté!

6 Uvedeni do provozu
6.1 Vyména akumulatoru [2]
® S akumulatorovymi primocarymi pilami lze po-
uzivat vsechny akumulatory Festool konstrukc-
ni rady BPC.
Nebezpeci poranéni! Akumulatory kon-
& strukéni fady BPC se smi pouzivat pouze
tehdy, pokud byla z akumulatoru odstranéna
spona na opasek.
6.2 Zapnuti/vypnuti
Elektrické naradi ma na obou stranach spinac [1-2]
pro zapnuti a vypnuti.
PSBC 420 EB je navic vybavena spinacem
s plynulou regulaci otacek [1-3] s blokovanim za-
pnuti [1-4]. Pro trvaly provoz pouzZivejte tlacitko [1-
2].
6.3 Nabijeni akumulatoru [3]
® Akumulator se dodava castecné nabity. Pro za-
jisténi plného vykonu akumulatoru akumulator
pred prvnim pouziti Gplné nabijte.
Nabijecku lze pouzit pro nabijeni vSech akumulato-
ri Festool typové rady BPS a BPC, jakoz ivsech
akumulatord Protool typové rady BP.
LED [3-1] nabijecky indikuje prislusny provozni
stav nabijecky.

—@ = ——— LEDZluta - sviti trvale
Nabijecka je pripravena
Kk provozu.

=== LED zelena - rychle blika

Akumulator se nabiji maximalnim
proudem.

[= | | === LED zelena - pomalu blika

Akumulator se nabiji omezenym
proudem, lithium-iontovy akumu-
lator je nabity na 80 %.

=== LED zelena - sviti trvale

Nabijeni skoncilo, nebo se uz
znovu nespusti, protoze aktualni
stav nabiti je vyssi nez 80 %.
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&EQ —m= LED Cervena - blika

Indikace obecné chyby, napr.
nedokonaly kontakt, zkrat, vadny
akumulator atd.

LED cervena - sviti trvale

Teplota akumulatoru prekrocila
pripustné mezni hodnoty.

6.4 Upevnéni nabijecky na zed'
Nabijecka TRC 3 ma na zadni strané dva ovalné ot-
vory. Pomoci dvou S$roubd (napf. Sroubl

s pllkulatou nebo plochou hlavou o priméru stop-
ky 5 mm) ji lze povésit na zed' (viz obr. [3]).

7 Nastaveni

IN N

Nebezpeci poranéni, nebezpeci Urazu elektric-

kym proudem

» Pred provadénim veskerych praci na naradi vzdy
z naradi vyjméte akumulator!

VAROVANI

7.1 Vyména nastroje
Horky a ostry nastroj

Nebezpeci poranéni
» Noste ochranné rukavice.

POZOR

Volba pilového platku
Pouzivejte pouze pilové platky
s jednovackovou stopkou (stopkou T). Pilovy
platek by nemél byt delSi neZ je nutné pro
planovany rez. Pro bezpecné vedeni by se mél pilovy
platek béhem rezani v kazdém bodé vynorit dole
z obrobku.
® Pripouziti thlového a adaptérového stolu pouzi-
vejte pouze pilové platky s rozsirenymi zuby. Do-
porucujeme pilovy platek Festool S 105/4 FSG.
Nasazeni pilového platku
Pred vyménou nastroje vzdy z naradi vyjmé-
te akumulator!
» Prip. posunte ochranny kryt proti odletujicim
triskam [4-1] nahoru.

» Pilovy platek [4-4] zasurite do otvoru [4-2] aZ na
doraz tak, aby zuby smérovaly do rezu.

» Pilovy platek [4-4] pootocte cca o 30° ve sméru
hodinovych rucicek, az zaskoci
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Zkontrolujte, zda je pilovy platek bezpecné
upnuty. Volny pilovy platek mdze vypadnout
a poranit vas.
® U velmi kratkych pilovych platkd je pred nasa-
zovanim pilového platku vhodné sejmout stl
pily (viz kapitola 7.4).

Po kazdé vyméné pilového platku nastavte jeho

voditko:

Voditko pilového platku slouzi pro jeho lepsi vedeni.

» Sejméte stll pily (viz kapitola 7.4).

» Utdhnéte Srouby [4-6] Sestihrannym inbusovym
klicem [4-5], aby Celisti skoro dosedly na pilovy
platek.

Upozornéni:

Poskozeni naradi, pilového platku
» Srouby [4-6] neutahujte prilis pevné! Pilovym
platkem musi byt jesté mozné trochu pohybovat.

Vyjmuti pilového platku

® Pri vyjimani pilového platku drzte naradi tak,
aby pilovy platek, ktery vyskoci, nemohl zranit
zadné osoby ani zadna zvirata.

» Posunte tlacitko pro uvolnéni pilového platku
[4-3] aZ nadoraz dopredu.

® Vyména nastroje je mozna jen v horni poloze
sklicidla!

Kdyz vyména pilového platku neni mozna: nechte

primocarou pilu 3 - 10 s béZet na vyssi otacky. Zno-

vu aktivujte vyhozeni pilového platku [4-3].

7.2 Pouziti ochranného krytu proti odlétava-

jicim pilinam

Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam [4-1] za-

branuje odskakovani pilin a zlepsuje ucinnost odsa-

vani pilin.

» Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam [4-1]
posunte mirnym tlakem dold.

7.3 Nasazeni chranice proti otFepum

Chranic proti otfepim umoznuje rezy bez otrepd

i na spodni strané obrobku.

» kdyZz je naradi vypnuté, nasunte chranic proti

otrepim [5-1] na voditko [5-2] aZ k pilovému

platku

zapnéte primocarou pilu,

kdyz naradi bézi, posunte narovné plose chranic

proti otfepim (ne rukou!) tak daleko dovnitr,

aby licoval s predni hranou stolu pily (stupen

otacek 5). Chranic proti otfepdm se pritom na-

Fizne.

vy



® Po opotrebeni lze chranic proti otfepdm posu-
nout jesté cca 0 3 mm dozadu a pouzivat dal.

@® Aby chranic¢ proti otfepim fungoval spolehlivé,
musi  na obou strandch doléhat tésné
k pilovému platku. Proto by se mél, kvali zajis-
téni rezl bez otrepd, pri kazdé vyméné pilového
platku nasadit také novy chranic proti otfepdm.

7.4 Vymeéna stolu pily

» Povolte packu pro zajisténi stolu pily [1-8].

» Smérem doll sejméte stal pily.

® Montaz se provadi opacnym postupem. Dbejte
na to, aby byl stll pily pevné usazeny ve vedeni.

Misto stolu pily lze namontovat Ghlovy stal WT-
PS 400 nebo adaptacni stal ADT-PS 400.

Nikdy nerezejte bez stolu pily nebo stolu,
ktery je soucasti nabidky sortimentu prislu-
Senstvi Festool.

7.5 Odsavani

AN

OhroZeni zdravi pusobenim prachu

» Prach mUze byt zdravi $kodlivy. Nikdy proto ne-
pracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi skodlivého prachu vzdy dodr-
Zujte narodni predpisy.

VAROVANI

Pomoci odsavaciho adaptéru [6-3] lze primocaré

pily pripojit k vysavaci (primeér hadice 27 mm).

» Odsavaci adaptér nasadte do zadniho otvoru ve
stole pily tak, aby hacek [6-2] zaskocil do otvoru
[6-1].

» Pro vyjmuti odsavaciho adaptéru stisknéte ha-
cek [6-2].

® Diky malému prikonu naradi (nizkad spotreba
energie) se vysavace se spinaci automatikou né-
kdy zapinaji az pri vlastnim rezu.

» Prispecialnim pouziti (napf. maly pocet zdvihd,
mékké drevo) nastavte vysavac na trvaly provoz.

7.6 Nastaveni kyvného pohybu

Primocaré pily maji nastavitelny kyvny pohyb, aby

bylo mozné rezat rdzné materialy s optimalni po-

suvem. PoZadovana poloha se nastavuje pomoci

spinace kyvného pohybu [1-11]:

Poloha 0 = kyvny pohyb vypnuty

Poloha 3 = maximalni kyvny pohyb

Doporucené nastaveni kyvného pohybu

Mékkeé drevo, drevotriska, drevovlaknité 1-3
desky
Latovky, preklizka, plast 1-2

CARVEX @

Doporucené nastaveni kyvného pohybu

Keramika

Hlinik, nezelezné kovy 0-2
Ocel, tvrdé drevo 0-1
7.7 Regulace poctu zdvihu

Pocet zdvihl lze pomoci ovladaciho kolecka [1-5]
plynule nastavit od 1500 do 3800 min”! (PSBC 420
EB: 1000 - 3800 min™'). M&Zete tak rychlost Fezani
optimalné prizpusobit prislusnému materialu.
Vpoloze A se aktivuje automatické rozpoznavani
zatiZzeni: Pri volnobéhu se pocet zdvih( snizi a pri
proniknuti do obrobku se nastavi na maximalni
hodnotu.

Doporucéeny pocet zdvihu (poloha ovladaciho
kolecka)

Tvrdé drevo, mékké drevo, latovky, pre- A
klizka, drevotriska

Desky s drevénymi vlakny 4-A
Plast 3-A
Keramika, hlinik, nezelezné kovy 3-5
Ocel 2-4
8 Prace s naradim

/N

Silné prasné materialy (napr. sadrokarton)
Poskozeni naradi pronikajicim prachem, nebez-
peci poranéni

» Nepracujte nad hlavou!

POZOR

Pri rezani malych nebo tenkych obrobkl pouzivejte
vzdy stabilni podlozku, resp. modul CMS (prislu-
Senstvi).

Pri praci drzte naradi za rukojet a vedte ho podél
pozadované linie rezu. Pro presné rezy aklidny
chod vedte elektrické naradi obéma rukama.

Volné vedeni podle rysky

Trojuhelnikova $pic¢ka chranice proti otrepim [5-11]
ukazuje ¢aru rezu pilového platku. Usnadnuje tak
rezani podle rysky.

8.1 Osvétleni

AN

Vlivem stroboskopického svétla se mize poloha
pilového platku jevit klamné

Nebezpeci poranéni
» Zajistéte dobré osvétleni pracoviste.

VAROVANI

1M1



@ CARVEX

Pro osvétleni linie Fezu je integrované trvalé svétlo,
resp. stroboskopické svétlo:

do cca 2 100 min~": trvalé svétlo
od cca 2 100 min™': stroboskopické svétlo

® Pripoloze nad hlavou (+/- 45°) je osvétleni kom-
pletné vypnuté.

V pripadé potreby muzete osvétleni pFizpusobit:
» Zapojte elektrické naradi.

» Drzte obé tlacitka [1-2] soucasné stisknuta cca
10 s, dokud nezazni pipnuti.

» Uvolnéte obé tlacitka [1-2].
» Pro volbu uvedeného poctu zdvih(, volbu poza-

dovaného rezimu, stisknéte levé tlacitko (na
strané kyvného zdvihu):

Rezim Indikace pri Stav pri provozu
nastavovani
1 osvétleni blika se stroboskopem
(standardné)
2 osvétleni zapnuté neprerusované svétlo
bez stroboskopu
3 osvétleni vypnuté osvétleni vypnuté

» Pro uloZeni nastaveni stisknéte pravé tlacitko.
8.2 Akustickeé vystrazné signaly

Pri nasledujicich provoznich stavech zni akustické

vystrazné signaly a naradi se vypne:

u{]@ V)'llvait)"’akumulétor nebo pretizené
3 naradi.

- Vyménte akumulator.

- Zmirnéte zatizeni naradi.

peep - -

lﬂg&l Naradi je prehraté.
- Po vychladnuti muazete naradi

ok znovu uvést do provozu.
: Lithium-iontovy akumulator je
'I:I@ prehraty nebo vadny.

PEER PESEPEER _ pomoc nabijecky zkontrolujte funkc-

nost vychladlého akumulatoru.

9 Udrzba a oSetfovani

Nebezpeci poranéni, nebezpeci Urazu elektric-

kym proudem

» Pred provadénim veskerych praci udrzby
a opravach vzdy z naradi vyjméte akumulator!

» VSechny prace udrzby a opravy, které vyzaduji

otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI
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Servis aopravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/Service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

Poskozené ochranné prvky a dily museji byt odbor-
né opraveny nebo vyménény kvalifikovanym servi-
sem, pokud neni v navodu k pouziti uvedeno jinak.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Chladici otvory elektrického naradi a nabijecky
udrzujte Cisté, aby bylo zajisténo chlazeni.

- Pripojovaci kontakty elektrického naradi, nabi-
jecky a akumulatoru udrzujte Cisté.

- Pravidelné kontrolujte vodici rolnu, zda neni opo-
trebovana.

- Pravidelné Cistéte usazeny prach na ochranném
krytu proti odlétavajicim pilinam.

- Pravidelné Cistéte pracovni desku, abyste zabra-
nili vzniku $krabanct a ryh na povrchu.

Pokyny pro akumulatory

- Akumulatory skladujte na suchém, chladném
misté pri teploté od 5 °C do 25 °C.

- Optimalni vykonnost akumulatorl je dosahovana
pri teplotnim rozsahu od 20 °C do 30 °C.

- Chrante akumulatory pred vlhkem,
a horkem.

- Vyrazné kratsi doba chodu na jedno nabiti aku-
mulatoru signalizuje, Ze je akumulator opotrebo-
vany a je nutné ho vyménit za novy.

- Lithium-iontovy akumulator a nabijecka jsou
presné navzajem prizplsobené. Integrovana
elektronika brani skodlivému nadmérnému nabi-
ti, resp. prehrati pri nabijeni.

- Ulozenim akumulatoru v nabijecce pripravené
k provozu se akumulator neustalym udrzovacim
dobijenim udrzuje nabity.

- Nenechavejte vybité akumulatory v nabijecce
déle nez cca mésic, pokud je nabijecka odpojena
ze sité. Hrozi nebezpeci hlubokého vybiti, a tim
snizeni vykonnosti akumulatoru.

- Abyste zabranili nebezpeci zkratu, méli byste
akumulator uchovavat v dodavaném obalu.

- Pokud maji byt Llithium-iontové akumulatory
uskladnény delsi dobu bez pouzivani, je treba je
nabit na 40 % kapacity (doba nabijeni cca 15 min).

vodou



10 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prisluSenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na ,www.festool.com”.

10.1 Pllové platky, ostatni prislusenstvi

Abyste mohli rychle a Cisté rezat rizné materialy,
nabizi vam Festool pro vSechny druhy pouziti pilové
platky prizplsobené specialné pro vasi primocarou
pilu.
10.2 Rezani se specialnimi pracovnimi des-
kami

Se specialnimi pracovnimi deskami budete chranit
vysoce kvalitni povrchy pred vznikem skrabancd
a ryh.

» Zatlacte na pracovni desku v poloze [7-1].

» Zaroven posunte pracovni desku dopredu.

» Nasadte jinou pracovni desku a posunte ji doza-
du tak, az zaskodi.

10.3 Rezani s (ihlovym stolem

Uhlovy stil WT-PS 400 slouzi pro fezani trubek

a vnitfnich a vnéjsich uhld do 45°.

& Pri Fezani s Uhlovym stolem neni mozné od-
savani!

Montaz dhlového stolu

» Sejméte stll pily [1-10], (viz kapitola 7.4).

» Do upinani nasadte Ghlovy stdl.

» Zajistéte packu pro vyménu stolu pily [1-8]

Dbejte na to, aby byl uhlovy stul pevné usazeny ve

vedeni.

Nastaveni uhlu

» Otacejte  nastavovacim
a nastavte potrebny Uhel.

Pomoci stupnice [8-2] muZete nastavit hodnoty -
45° 0°a +45°.

AN

Rezani rGznych hloubek
Nebezpeci poranéni

» Délku pilového platku a hloubku Fezu zvolte tak,
aby byl pilovy platek stale zanoren do obrobku.

koleckem  [8-1]

VAROVANI

® U rezl s thlem 0° doporucujeme nastavit Ghlo-
vy stl na mirné negativni pocet stupnd, aby byl
zarucen stabilni chod.

10.4 Rezani s adaptacnim stolem

Adaptacni stal ADT-PS 400 slouzi k pripevnéni pri-
mocaré pily na vodici listu Festool a reza¢ kruh
KS-PS 400.

CARVEX @

S vodici listou a kruzitkem: respektujte max.
tloustku materialu 20 mm a pouzivejte jen pi-
lové platky s rozvedenymi zuby (FSG).
Montaz adaptacniho stolu
» Sejméte stal pily [1-10], (viz kapitola 7.4).
» Na upinani nasadte adaptacni stal [9-1].
» Zatahnéte packu pro zajisténi stolu pily [1-8].
Dbejte na to, aby byl adaptacni stul pevné usazeny
ve vedeni.
® Odsévaci  hrdlo  [1-7]
s adaptacnim stolem.
Adaptace na vodici listu FS 2

Pouzivani vodiciho systému Festool FS 2 (obr. [10])
vam usnadni provadéni rovnych a presnych rezu.

» Nasadte primocarou pilu s namontovanym
adaptacnim stolem [9-1] na vodici listu.
Adaptace na rezac€ kruhu

Stezatem kruhl lze vytvaret kruhové fezy
o priméru od 120 do 3000 mm. Rezac kruhd lze na-
montovat na adaptacni stil z obou stran.

» Nasadte pfimocarou pilu s adaptacnim stolem
na adaptér [11-1] u rezace kruhd.

» Nasadte stredici trn [11-2] do otvoru [11-4] re-
zaCe kruhd, ktery se nachazi v roviné s pilovym
platkem.

» Otocnym knoflikem [11-5] zaaretujte méfrici
pasmo na rezaci kruhd.

Doporucena nastaveni pri rezani s frezacem kruhd:
Rezejte proti sméru hodinovych rucicek.
Rezejte s pomalym posuvem.

Kyvny pohyb [1-11] nastavte na 0 - 1.

Pocet zdvihl [1-5] nastavte na 1 - 5.
Stredici trn ukladejte do drzaku [11-3].

pouzivejte  také

OvvYVvVY

1 Preprava

Mnozstvi ekvivalentu lithia obsazeného v lithium-
iontovém akumulatoru je pod prisluSnou mezni
hodnotou a je zkontrolovano podle dokumentu OSN
ST/SG/AC.10/11/Rev.3 Cast Ill, odstavec 38.3. Proto
lithium-iontovy akumulator nepodléha ani jako sa-
mostatny dil ani nasazeny vnaradi narodnim
a mezinarodnim predpisdm pro prepravu nebez-
pecnych latek. Predpisy pro prepravu nebezpec-
nych latek mohou byt ovSem relevantni pri prepravé
vétsiho mnozstvi akumuldtord. Vtomto pripadé
maZze byt nutné dodrzovat zvlastni podminky.
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12 Zivotni prostredi
Naradi nevyhazujte do domovniho od-
padu! Naradi, prislusenstvi a obaly
odevzdejte k ekologické recyklaci. Do-
drzujte platné narodni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice

2002/96/ES se musi stara elektricka zarizeni tridit

a odevzdavat k ekologické recyklaci.

Staré nebo vadné akumulatory odevzdavejte ve
specializovanych odbornych obchodech, zakaznic-
kém servisu Festool nebo uredné povérenych zari-
zenich pro likvidaci. (Dodrzujte predpisy platné ve
vasi zemi.) Akumuldtory musi byt pFi vraceni vybité.
Akumulatory jsou pak predany k radné recyklaci.
Pouze EU: Podle evropské smérnice 91/157/EHS
musi byt vadné nebo staré akumulatory/baterie re-
cyklovany.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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13 ES prohlaseni o shodé

Akumulatorova pri- Sériové c.
mocara pila

PSBC 420 EB

PSC 420 EB

Rok oznaceni CE:2012
Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi
a normami.

2006/42/ES, 2004/108/ES, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

10003824
10003823, 10005015

Sériové ¢.
494635, 494636, 494637

Nabijecka

TRC 3

Rok oznaceni CE:2007
Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi
a normami.

2004/108/ES, 2006/95/ES, 2011/65/EU, ES 60335-1,

ES 60335-2-29, ES 61000-3-2, ES 61000-3-3, ES
61204-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \D, },(Xam; UM«-—-

H

Dr: Martin Zimmer

Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
01.02.2013
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1 Symbole

C Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Nalezy stosowa¢ ochrone drég oddecho-
wych!

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

CO@®®ID>

4 Dane techniczne

Wyrzynarki akumulatorowe
Napiecie silnika

Liczba suwow

Dtugos¢ suwu

Suw wahadtowy

maks. nastawianie skosu (tylko z wyposaze-
niem do stotu katowego WT-PS 400)

maks. gtebokos$¢ ciecia (w zaleznoéci od brzeszczotu)

Drewno
Aluminium
Stal

CARVEX
E Nie wyrzucac do odpadow komunalnych.

2 Elementy urzadzenia
[1-1]
[1-2]
[1-3]

Ostona przed widrami
Wtacznik/wytacznik

Przycisk przyspieszenia (tylko PSBC 420
EB]

[1-4] Blokada wtaczania (tylko PSBC 420 EB)

[1-5] Pokretto nastawcze regulacji liczby
SUWOW

[1-6] Przyciski do zwalniania akumulatora

[1-7]1 Krdciec ssacy

[1-8] Dzwignia wymiany stotu pilarskiego

[1-91 Wyrzut brzeszczotu

[1-10]1 Wymienny stét pilarski

[1-11]
[1-12] Bieznia

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku i na
koncu niniejszej instrukcji obstugi.

Przetacznik suwu wahadtowego

3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem wyrzynarki przewidzia-
ne sa do ciecia drewna i materiatow drewnopodob-
nych. Przy zastosowaniu oferowanych przez firme
Festool brzeszczotéw specjalnych urzadzenia te
mozna stosowad rowniez do ciecia tworzyw sztucz-
nych, stali, aluminium, metali kolorowych i ptytek
ceramicznych.

tadowarka TRC 3 przeznaczona jest do tadowania
nizej wymienionych akumulatoréw.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-
znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-

kownik.
PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 stopnie

45° po obu stronach

120 mm
20 mm
10 mm
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Wyrzynarki akumulatorowe

Ciezar bez akumulatora
Klasa zabezpieczenia

tadowarka

Napiecie sieciowe (wejscie]
Czestotliwosc sieciowa
Napiecie tadowania (wyjscie)
tadowanie szybkie

tadowanie podtrzymujace pulsacyjne (Tylko NiCd/NiMH)
Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 80 %
Lilon 1,5 Ah/ 3,0 Ah, 100 %

Czas tadowania dla

Dopuszczalny zakres temperatury tadowania
Kontrola temperatury

Akumulator BPS 15 Li

Napiecie 14,4V

Pojemnos¢ 2,6 Ah

Ciezar 0,98 kg

5 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa

5.1 Ogdlne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczytac wszystkie
& zalecenia bezpieczenstwa pracy i instruk-

cje.Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji
moze spowodowal porazenie elektryczne, pozar
oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie .Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym] i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- Jesliw czasie pracy narzedzia tnace moga trafic
na ukryte przewody elektryczne, urzadzenie
nalezy trzymac wytacznie za izolowane uchwy-
ty.Jesli narzedzia tnace natrafia na przewody
przewodzace prad, elementy metalowe moga
znalez¢ sie pod napieciem powodujac porazenie
uzytkownika pradem elektrycznym.

- tadowarka i elektronarzedzie nie sa przezna-
czone do korzystania przez osoby (wtacznie z
dziecmi) o ograniczonych zdolnosciach fizycz-
nych, czuciowych lub umystowych, lub ktorym
brakuje doswiadczenia oraz/lub wiedzy, chyba
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PSC 420 EB PSBC 420 EB

1,8 kg
@ /1

TRC 3

220 - 240 V~
50/60 Hz
7,2-18V=
maks. 3 A

ok. 0,06 A

ok. 25/ 55 min
ok. 35/ 70 min
-5°C do +45°C

za pomoca tyrystora o ujemnym wspodtczynniku temperaturowym

BPC 15 Li BPC 18 Li
14,4V 18V
3,0 Ah 2,6 Ah/3,0 Ah
0,55 kg 0,67 kg

ze beda one nadzorowane przez osobe odpo-
wiedzialna za ich bezpieczenstwo lub otrzymaja
instrukcje, w jaki sposob nalezy korzystac z ta-
dowarki wzglednie elektronarzedzia.Dzieci po-
winny by¢ nadzorowane dla zapewnienia, ze nie
beda sie bawity tadowarka, ani elektronarze-
dziem.

- Elektronarzedzia firmy Festool moga byc insta-

lowane tylko w stotach roboczych, ktore sa do
tego przewidziane przez firme Festool. Zainsta-
lowanie w innym lub samodzielnie wykonanym
stole roboczym moze spowodowad, ze elektrona-
rzedzie stanie sie niebezpieczne i moze doprowa-
dzi¢ do ciezkich wypadkdw.

- Nalezy zaczekac, az elektronarzedzie zatrzyma

sie, zanim zostanie odtozone. Narzedzie moze
sie zahaczy¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

- Nie otwiera¢ akumulatora i tadowarki. We wne-

trzu tadowarki, rowniez po odtaczeniu od sieci
zasilajacej, obecne jest wysokie napiecie kon-
densatorowe.

- Nalezy zwracac uwage na to, aby zadne elementy

metalowe (np. widry metalowe) ani ciecze nie
przedostaty sie w tadowarce do uchwytéw mocu-
jacych akumulatora ani do wnetrza urzadzenia
(niebezpieczenstwo zwarcia).

- Nie tadowac¢ zadnych akumulatoréw innej pro-

dukcji. tadowarka nadaje sie tylko do tadowania
akumulatoréw oryginalnych. Nie tadowac aku-



mulatorow w innych tadowarkach. W przeciwnym
wypadku wystepuje zagrozenie pozaru i wybu-
chu.

- Chroni¢ akumulator przed wysoka temperatu-
ra, np. przed dtugotrwatym promieniowaniem
stonecznym oraz przed ogniem! Wystepuje nie-
bezpieczenstwo wybuchu.

- Nigdy nie gasi¢ palacych sie akumulatorow
Lilon woda, uzy¢ piasku lub koca gasniczego.

- Nie wolno stosowac zdeformowanych lub pope-
kanych brzeszczotéw, jak rdwniez brzeszczotow
z tepymi lub uszkodzonymi ostrzami.

- Wyrzynarke nalezy przyktada¢ do obrabianego
przedmiotu zawsze z uruchomionym brzeszczo-

_ 0000

- Nalezy stosowac¢ odpowiednie osobiste wyposa-
zenie zabezpieczajace: ochrone stuchu, okulary
ochronne, maske przeciwpytowa przy pracach
zwiazanych z pyleniem, rekawice ochronne przy
pracach z materiatami szorstkimi oraz przy wy-
mianie narzedzia.

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w
taki sposob, aby nie mogt poruszy¢ sie w czasie
obrobki.

- Przy pracach zwigzanych z duzym pyleniem urza-
dzenie nalezy zawsze podtacza¢ do odkurzacza.

- Swiatto stroboskopowe moze wywotywac napa-
dy epilepsji u osob o takich sktonnosciach. W
przypadku takich sktonnosci nie nalezy uzywac
maszyny.

- Nie wolno patrze¢ w $wiatto stroboskopowe. Pa-
trzenie w zrodto Swiatta moze spowodowad
uszkodzenie wzroku.

5.3 Obrobka metalu

Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrobce
metalu nalezy stosowac nastepujace srodki
zabezpieczajace:

Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-
rzacza.

Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ztogdw pytu w
obudowie silnika.

Zastosowac brzeszczot do metalu.
Podtaczy¢ ostone przed wiorami.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
(i)

5.4 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

CARVEX

Poziom ci$nienia akustycz- Lpp = 88 dB(A)
nego

Poziom mocy akustyczne; Lwa = 99 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

OSTROZNIE

O,

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Warto$¢ emisji wibracji ap, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos$c¢ K ustalone
wg normy EN 60745:

PSC420EB  PSBC 420 EB
Ciecie drewna
Uchwyt ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K=20m/s?  K=20m/s?
Gtowica prze- ap=11,0 m/s?
gubowa K = 2,0 m/s?
Ciecie metalu
Uchwyt ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K=20m/s?  K=20m/s?
Gtowica prze- ap=12,0 m/s?
gubowa K=20 m/s2

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

6 Rozruch
6.1 Wymiana akumulatora [2]

® Do wyrzynarek akumulatorowych mozna stoso-
wac wszystkie akumulatory firmy Festool typo-
szeregu BPC.

Niebezpieczenstwo zranienia! Akumulatory
& serii BPC mozna stosowac tylko wtedy, gdy z
akumulatora zostat zdjety zaczep na pasek.
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6.2 Wtaczanie/wytaczanie

Elektronarzedzie posiada przycisk [1-2] po obu
stronach w celu wtaczania/wytaczania.

Urzadzenie PSBC 420 EB posiada dodatkowo przy-

cisk przyspieszenia [1-3] z blokada wtaczania [1-

4]. Przycisk ten nalezy stosowa¢ do pracy ciagte;

[1-2].

6.3 tadowanie akumulatora[3]

® Dostarczany akumulator jest czesciowo natado-
wany. W celu zapewnienia petnej mocy akumu-
latora, nalezy natadowac¢ akumulator catkowi-
cie przed pierwszym uzyciem.

Za pomoca tadowarki mozna tadowac wszystkie

akumulatory Festool serii BPS oraz wszystkie aku-
mulatory Protool serii BP.

Dioda LED [3-1] tadowarki wskazuje aktualny stan
pracy tadowarki.

—@— ——Zottadioda LED - Swiecenie ciagte
tadowarka jest gotowa do pracy.

[ =1 ===LZielonadioda LED - szybkie miga-

nie

Akumulator tadowany jest z mak-
symalnym natezeniem pradu.

= = Zielona dioda LED - wolne miga-
nie

Akumulator tadowany jest ze
zmniejszonym natezeniem pradu,
akumulator Lilon natadowany jest
w 80 %.

=== Zielona dioda LED - swiecenie cia-
gte

Proces tadowania zakonczyt sie i
nie rozpocznie sie na Nowo, ponie-
waz aktualny stan natadowania
wynosi ponad 80%.

=== Czerwona dioda LED - miganie

Ogolne wskazanie zaktocenia, np.:
brak petnego styku, zwarcie,
uszkodzenie akumulatora, itp.

Rg - Czerwona dioda LED - swiecenie
ciagte
Temperatura akumulatora wykra-
cza poza dopuszczalnag wartosc
graniczna.

6.4 Mocowanie tadowarki do Sciany
tadowarka TRC 3 posiada z tytu dwa otwory
wzdtuzne. Moze ona zostac¢ zawieszona na Scianie
za pomoca dwoch wkretdw (np. wkrety z tbem pot-
kolistym lub ptaskim o érednicy trzpienia 5 mm)
(patrz rys. [3]).
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7 Ustawienia
Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu zawsze nalezy wyj-
mowac z niego akumulator!

OSTRZEZENIE

7.1 Wymiana narzedzia
Gorace i ostre narzedzia

Niebezpieczenstwo zranienia
» Nosic¢ rekawice ochronne.

OSTROZNIE

Wybor brzeszczotu
C Nalezy stosowal wytacznie brzeszczoty z

chwytem jednokrzywkowym [chwyt T).

Brzeszczot nie powinien by¢ dtuzszy, niz to
konieczne dla przewidzianego ciecia. Dla bezpiecz-
nego prowadzenia, podczas ciecia brzeszczot powi-
nien wychodzi¢ na dole w kazdym punkcie z ele-
mentu obrabianego.

® W przypadku zastosowania stotu katowego lub
adaptacyjnego uzywac tylko tarcz pity o rozwar-
tych zebach. Zalecamy tarcze pity Festool S 105/
4 FSG.

Zaktadanie brzeszczotu
Przed wymiana narzedzia zawsze nalezy
wyjmowac akumulator z urzadzenia!
» Wrazie potrzeby przesunac ostone przed widra-
mi [4-1] do gory.
» Wsunac brzeszczot pity [4-4] zebami w kierun-
ku ciecia az do oporu w otwor [4-2].
» | obrdci¢ brzeszczot pity [4-4] o ok. 30° zgodnie
z ruchem wskazowek zegara, az sie zatrzasnie.
Sprawdzi¢ zamocowanie brzeszczotu. Polu-
zowany brzeszczot moze wypasé i spowodo-
wac obrazenia.
® W przypadku bardzo krotkich brzeszczotdw,
przed zatozeniem brzeszczotu mozna zdjac stot
pilarski (patrz rozdziat 7.4).

Po kazdorazowej wymianie brzeszczotu ustawic
prowadnice brzeszczotu

Prowadnica brzeszczotu zapewnia lepsze prowa-
dzenie brzeszczotu pity.

» Zdjac stot pilarski (patrz rozdziat 7.4).



» Dokrecic srube [4-6] za pomoca klucza imbuso-
wego [4-5] w taki sposab, aby szczeki przylegaty
prawie do brzeszczotu pity.

Zalecenie:

Uszkodzenie maszyny, brzeszczotu pity

» Nie dokrecac sruby [4-6] zbyt mocno! Brzesz-
czot musi sie jeszcze lekko poruszac.

Wyrzucanie brzeszczotu

® Przy wyrzucaniu brzeszczotu nalezy trzymac
elektronarzedzie w taki sposob, aby zadne oso-
by, ani zwierzeta nie zostaty zranione przez wy-
rzucany brzeszczot.

» Przesunaé wyrzut brzeszczotu [4-3] do oporu
do przodu.

® Wymiana narzedzia jest mozliwa tylko w gorne;
pozycji uchwytu narzedziowego.

Jesli wymiana brzeszczotu pity nie jest mozliwa:

uruchomic wyrzynarke na ok. 3 - 10 sekund z duza

predkoscia obrotowa. Ponownie uruchomi¢ me-

chanizm wypychania brzeszczotu pity [4-3].

7.2 Stosowanie ostony przed wiorami

Ostona przed wiérami [4-1] zapobiega wyrzucaniu
wiorow i polepsza skutecznos¢ odsysania widrow.

» Przesunac ostone przed widrami [4-1] z lekkim
naciskiem w dot.

7.3 Stosowanie zabezpieczenia przeciwod-

pryskowego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe umozliwia wy-

konywanie cie¢ o krawedziach bez wyrwan nawet

po stronie wyjsciowe]j brzeszczotu.

» Przy wytaczonej maszynie przysunac zabezpie-
czenie przeciwodpryskowe [5-1] az do brzesz-
czotu pity w prowadnicy [5-2],

» witaczy¢ wyrzynarke,

» przesunadé przy wtaczonej maszynie zabezpie-
czenie przeciwodpryskowe po ptaskiej po-
wierzchni [nie reka!) na tyle, az zetknie sie z
przednia krawedzig stotu pilarskiego (poziom
predkoéci obrotowe] 5). Zabezpieczenie przeci-
wodpryskowe zostaje przy tym naciete.

® Po zuzyciu zabezpieczenie przeciwodpryskowe
moze zostac przesuniete ok. 3 mm do tytu i po-
nownie uzyte.

® Aby zabezpieczenie przeciwodpryskowe funk-
cjonowato prawidtowo, musi po obu stronach
przylegac szczelnie do brzeszczotu. Dlatego dla
uzyskania cie¢ bez wyrw przy kazdej wymianie
brzeszczotu trzeba stosowad réowniez nowe za-
bezpieczenie przeciwodpryskowe.

CARVEX

7.4 Wymiana stotu pilarskiego

» Otworzy¢ dzwignie wymiany [1-8].

» Zdjac stot pilarski w dot.

® Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci! Na-
lezy zwrdci¢ uwage na to, aby stot pilarski byt
dobrze zamocowany w prowadnicy.

Zamiast stotu pilarskiego w uchwycie mozna za-
montowac stot katowy WT-PS 400 lub stét adapta-
cyjny ADT-PS 400.

Ciac¢ bez stotu pity lub stotu oferowanego w
programie akcesoriow firmy Festool.

7.5 Odsysanie

AN

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Z
tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez od-
sysania.

» Przy odsysaniu pytow stanowiacych zagrozenie
dla zdrowia zawsze nalezy przestrzegac przepi-
sow panstwowych.

OSTRZEZENIE

Za pomoca adaptera odsysajacego [6-3] wyrzynar-
ke mozna podtacza¢ do odkurzacza ($rednica prze-
wodu gietkiego 27 mm).

» Wsunac adapter odsysajacy w tylny otwor stotu
pilarskiego w taki sposéb, aby hak [6-2] zatrza-
snat sie we wgtebieniu [6-11].

» W celu usuniecia adaptera odsysajacego nalezy
nacisnac hak [6-2].

® Ze wzgledu na niewielki mocy maszyny [niskie
zuzycie energii] odkurzacze z automatycznym
witacznikiem wtaczaja sie niekiedy dopiero pod-
czas wtasciwego ciecia.

» W specjalnych przypadkach zastosowania (np.
niska liczba skokow, miekkie drewno) ustawic¢
odkurzacz na tryb ciagty.

7.6 Ustawianie suwu wahadtowego

Dla zapewnienia mozliwosci obrobki réznych mate-
riatdow z optymalnym posuwem, wyrzynarki maja
mozliwosc¢ regulacji suwu wahadtowego. Za pomo-
ca przetacznika suwu wahadtowego [1-11] mozna
wybrac zadane ustawienie:

Ustawienie 0 = suw wahadtowy wyt.

Ustawienie 3 = maksymalny suw wahadtowy

Zalecane ustawienie suwu wahadtowego

Miekkie drewno, ptyty widrowe, ptyty 1-3
pilsniowe
Ptyty stolarskie, sklejka, tworzywo szt. 1-2
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Zalecane ustawienie suwu wahadtowego

Ceramika

Aluminium, metale niezelazne 0-2
Stal, twarde drewno 0-1
7.7 Regulacja liczby suwow

Liczbe suwdw mozna regulowac bezstopniowo za
pomoca pokretta nastawczego [1-5] od 1500 do
3800 min~" (PSBC 420 EB: 1000 - 3800 min"'). Dzie-
ki temu mozna dopasowad predkosc¢ ciecia do da-
nego materiatu.

W pozycji A jest aktywne automatyczne rozpozna-
wanie obciazenia: liczba suwdw na biegu jatowym
jest zmniejszona, a przy wejsciu w element obra-
biany zostaje wyregulowana do najwyzsze] warto-
Sci.

Zalecana liczba suwow (pozycja pokretta
nastawczego)

Drewno twarde, drewno miekkie, ptyta sto- A
larska, sklejka, ptyty widrowe

Ptyty pilsniowe

Ceramika, aluminium, metale niezelazne

4-A
Tworzywo sztuczne 3-A
3-5
Stal 2-4

8 Praca za pomoca urzadzenia

/N

Materiaty bardzo pylace (np. elementy gipsowo-
kartonowe)

Uszkodzenie urzadzenia przez wnikniecie pytu,
niebezpieczenstwo zranienia

» Nie wolno pracowac na wysokosci ponad gtowa!

OSTROZNIE

W przypadku obrébki matych lub cienkich elemen-
tow obrabianych zawsze nalezy stosowac stabilne
podtoze wzglednie modut CMS (wyposazenie).

Podczas pracy elektronarzedzie nalezy trzymac za
uchwyt i prowadzi¢ wzdtuz wymaganej linii ciecia.
Dla zapewnienia precyzyjnych cie¢ i spokojnej pra-
cy, elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ obiema reka-
mi.

Ciecie swobodne prowadzone na "ryse”

Za pomoca trojkatnego wierzchotka zabezpieczenie
przeciwodpryskowe wskazuje [5-1] linie ciecia
brzeszczotu pity. Dzieki temu utatwia ciecie na "ry-
se”.
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8.1 Oswietlenie

AN

Przez swiatto stroboskopowe pozycja brzeszczo-
tu moze by¢ mylaca
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy zapewni¢ dobre oswietlenie na stanowi-
sku pracy.

OSTRZEZENIE

Do oswietlania linii ciecia zamontowano os$wietle-
nie ciagte lub stroboskopowe:

do ok. 2100 min~': $wiatto ciagte

od ok. 2100 min™": $wiatto stroboskopowe

® Przy ustawieniu do gory nogami (+/- 45°) oswie-
tlenie jest catkowicie wytaczone.

W razie potrzeby mozna dostosowac oswietlenie:

» Podtaczyc elektronarzedzie.

» Przytrzymac obydwa przyciski [1-2] nacisniete
rownoczesnie przez ok. 10 s, az rozlegnie sie sy-
gnat.

Zwolni¢ obydwa przyciski [1-2].

\ A 4

Nacisnac lewy przycisk (po stronie suwu waha-
dtowego) odpowiednia ilo$¢ razy, aby wybrac za-
dany tryb:

Tryb Wskazanie podczas Zachowanie pod-

ustawiania czas pracy

1 Oswietlenie miga ze stroboskopem
(standard)

2 Oswietlenie wt. Oswietlenie cia-
gte bez strobo-
skopu

3 Oswietlenie wyt. Oswietlenie wyta-

czone

» Nacisnac prawy przycisk, aby zapisa¢ ustawie-
nie.

8.2 Akustyczne sygnaty ostrzegawcze

Akustyczne sygnaty ostrzegawcze rozlegaja sie

przy nastepujacych stanach pracy urzadzenia po
czym nastepuje wytaczenie urzadzenia:

Roztadowanie akumulatora lub
EC@ przeciazenie urzadzenia.
peep — — - Wymieni¢ akumulator.

- Zmniejszy¢ obciazenie urzadze-

nia.

Urzadzenie jest przegrzane.
EGD - Po ostygnieciu mozna ponownie
peep peep — uruchomic urzadzenie.



Przegrzanie lub uszkodzenie aku-

E(@ mulatora Lilon.

peep peep peep — Sprawdzi¢ funkcjonowanie ostu-
dzonego akumulatora za pomoca

tadowarki.
9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci
/N /A  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac konserwacyjnych i czyszczenia za-
wsze nalezy wyjmowac z niego akumulator!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany

warsztat serwisowy.
‘?yw nie u producenta lub w warsztatach
@ autoryzowanych: prosimy wybraé naj-
blizsze miejsce sposrod adresow za-
mieszczonych na stronie:

www.festool.com/Service

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
mowienia pod:
www.festool.com/Service

Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i elementy
zgodnie z przeznaczeniem musza zostac zrepero-
wane lub wymienione przez zaaprobowany warsz-
tat specjalistyczny, o ile nie ma innych zalecen win-
strukcji obstugi.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

- Otwory wentylacyjne narzedzia elektrycznego i
tadowarki nalezy utrzymywaé w czystosci, aby
zapewniona byt cyrkulacja powietrza chtodzace-
go.

- Styki przytaczeniowe narzedzia elektrycznego,
tadowarki i akumulatora nalezy utrzymywac w
czystosci.

- Regularnie kontrolowa¢ rolke prowadzaca pod
wzgledem zuzycia.

- Regularnie czyscic¢ ostone przed wiérami z na-
gromadzonego pytu.

- Regularnie czyscic bieznie, w celu unikniecia za-
rysowan i wyztobien na powierzchni.

CARVEX

Zalecenia odnosnie akumulatorow

- Akumulatory najlepiej jest przechowywac w su-
chym, chtodnym miejscu w temperaturze od 5 °C
do 25 °C.

- Optymalna wydajnos¢ akumulatora w zakresie
temperatur od 20 °C do 30 °C.

- Akumulatory nalezy chronic przed wilgocia i wo-
da, jak réwniez przed wysokimi temperaturami.

- Znacznie krotszy czas pracy po natadowaniu
wskazuje na to, ze akumulator jest zuzyty i musi
zostac zastapiony nowym.

- Akumulator Lilon i tadowarka sa doktadnie dopa-
sowane do siebie. Wbudowany uktad elektronicz-
ny zapobiega szkodliwemu przetadowaniu
wzglednie przegrzewaniu podczas procesu tado-
wania.

- Przechowywanie akumulatora w tadowarce w
stanie gotowosci do pracy powoduje, ze poprzez
tadowanie podtrzymujace jest on utrzymywany w
stanie natadowanym.

- Roztadowanych akumulatoréw nie nalezy pozo-
stawia¢ w odtaczonej od zasilania tadowarce na
dtuzej niz ok. jeden miesiac. Zachodzi niebezpie-
czenstwo duzego roztadowania i tym samym
ograniczenia wydajnosci akumulatora.

- W celu unikniecia zagrozenia zwarciem akumu-
lator nalezy przechowywac w dostarczonym wraz
z nim opakowaniu.

- Jesli akumulatory Lilon maja by¢ przechowywa-
ne przez dtuzszy czas bez uzytkowania, nalezy
natadowac je do 40 % pojemnosci (ok. 15 min ta-
dowania).

10 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoriow i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na
stronie ,www.festool.com”.

10.1 Brzeszczoty, wyposazenie dodatkowe
Dla zapewnienia szybkiego i gtadkiego ciecia roz-
nych materiatdw, firma Festool oferuje do wszyst-

kich zastosowan brzeszczoty specjalnie dopasowa-
ne do wyrzynarek Festool.

10.2 Ciecie z zastosowaniem biezni specjal-
nych

Za pomoca biezni specjalnych chronione sa wyso-

kiej jakosci powierzchnie przed zarysowaniami i

wyztobieniami.

» Wcisnac bieznie w pozycji [7-1].

» Przesunac réwnoczesnie bieznie do przodu.

» Natozy¢ inna bieznie i przesunac do tytu do za-
trzasniecia.
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10.3 Ciecie z uzyciem stotu katowego

Stot katowy 400 stuzy do pitowania katow we-
wnetrznych i zewnetrznych do 45° i rur.

Przy cieciu z uzyciem stotu katowego nie jest
mozliwe odsysanie!
Montaz stotu katowego
» Zdjac stot pilarski [1-10], (patrz rozdziat 7.4).
» Natozy¢ stot katowy na uchwyt stotu pilarskie-
go.
» Zamkna¢ dzwignie wymiany [1-8].
Nalezy zwrocic uwage na to, aby stot katowy byt do-
brze zamocowany w prowadnicy.
Ustawianie kata
» Obréci¢ pokretto nastawcze [8-11], aby ustawic
zadany kat.

Za pomoca skali [8-2]1 mozna ustawi¢ wartosci -
45°,0°1 +45°.

/N

Ciecie na gtebokosci
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy tak dobra¢ dtugosc pity tarczowej, zeby
pita byta w kazdym przypadku zanurzona w cze-
$ci obrabiane;.

OSTRZEZENIE

® Przy cieciach 0° zaleca sie ustawienie stotu ka-
towego na lekko ujemna liczbe stopni, aby za-
pewnic stabilna prace narzedzia.

10.4 Ciecie z uzyciem stotu adaptacyjnego

Stot adaptacyjny ADT-PS 400 stuzy do mocowania
wyrzynarki do szyny prowadzace] Festool i cyrkla
KS-PS 400.

Za pomoca szyny prowadzacej i cyrkla:
& przestrzega¢ maks. grubosci materiatu
20 mm i stosowac tylko rozwarte brzeszczoty
pit (FSG).
Montaz stotu adaptacyjnego
» Usunac stot pilarski [1-10], (patrz rozdziat 7.4).

» Natozy¢ stét adaptacyjny [9-11 na uchwyt stotu
pilarskiego.

» Zamknac dzwignie wymiany [1-8].

Nalezy zwrdcic uwage na to, aby stot adaptacyjny

byt dobrze zamocowany w prowadnicy.

® Krdcca ssacego [1-7] nalezy uzywac rowniez ze
stotem adaptacyjnym.

Adaptacja do szyny prowadzacej FS 2

Zastosowanie systemu prowadnic FS 2 (rys. [10])
utatwia wykonywanie prostych i precyzyjnych ciec.
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» Natozy¢ wyrzynarke z zamontowanym stotem
adaptacyjnym [9-1] na szyne prowadzaca.

Adaptacja do cyrkla

Za pomoca cyrkla mozna wykonywaé ciecia po
okregu o srednicy od 120 do 3000 mm. Cyrkiel moz-
na zamontowac do stotu adaptacyjnego z obu stron.

» Natozy¢ wyrzynarke ze stotem adaptacyjnym na
adapter [11-1] na cyrklu do wycinania otwordw.

» Wetknac czop centrujacy [11-2] w otwor [11-4]
cyrkla do wycinania otwordw, ustawiony zbiez-
nie z pita tarczowa.

» Zacisnad tasme pomiarowa na cyrklu za pomo-
ca pokretta [11-5].

Zalecane ustawienia podczas ciecia z zastosowa-
niem cyrkla:

» Nalezy cia¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

» Nalezy cia¢ z wolnym posuwem.
» Ustawic skok wahadtowy [1-111na 0 - 1.
» Ustawic liczbe skokéw roboczych [1-5] na 1 - 5.

® Przechowywac czop centrujacy w schowku [11-
3l.

11 Transport

Zawarta w akumulatorze Lilon réwnowazna ilos¢
litu nie przekracza obowigzujacych wartosci gra-
nicznych i zostata skontrolowana wedtug podrecz-
nika UN ST/SG/AC.10/11/Rev.3 czes¢ I, podpunkt
38.3. Z tego wzgledu akumulator Lilon ani jako ele-
ment pojedynczy, ani zastosowany w danym urza-
dzeniu nie podlega panstwowym i miedzynarodo-
wym przepisom o materiatach niebezpiecznych.
Jednakze przepisy dotyczace materiatéw niebez-
piecznych moga mie¢ znaczenie podczas transpor-
towania wielu akumulatorow. W tym przypadku
moze zachodzi¢ konieczno$¢ spetnienia specjal-
nych warunkow.

12 Srodowisko
Nie wyrzucac¢ urzadzenia razem z od-
padami domowymi! Urzadzenia, wy-
posazenie dodatkowe oraz opakowa-
nia nalezy przeznaczy¢ do odzysku
zgodnie z przepisami o ochronie $ro-
dowiska. Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych
przepisow krajowych.
Tylko UE: Zgodnie z europejska dyrektywa 2002/96/
WE zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzic¢
osobno i odprowadzaé do odzysku surowcow wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.



Zuzyte lub uszkodzone akumulatory nalezy prze-
kazywad poprzez wyspecjalizowane placoéwki han-
dlowe, do serwisu firmy Festool lub poprzez wyzna-
czone publiczne placéwki usuwania odpadéw. (na-
lezy przestrzegaC przepiséw obowiazujacych w
danym kraju). W przypadku zwrotu akumulatory
musza byc¢ roztadowane. W ten sposob akumulato-
ry przekazywane sa do normalnego odzysku su-
rowcow wtornych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 91/157/
EWG uszkodzone lub zuzyte akumulatory/baterie
musza by¢ przekazywane do odzysku surowcéw
wtornych.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

13 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE

Wyrzynarka  aku- Nr seryjny

mulatorowa

PSBC 420 EB 10003824

PSC 420 EB 10003823, 10005015

Rok oznaczenia CE:2012

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace wytyczne
i normy:

CARVEX
2006/42/WE, 2004/108/WE, 2011/65/UE, EN 60745-
T, EN EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2.

tadowarka

TRC 3
Rok oznaczenia CE:2007

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace wytyczne
I normy:
2004/108/WE, 2006/95/WE, 2011/65/UE, EN 60335-
1, EN 60335-2-29, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
61204-3.

Nr seryjny
494635, 494636, 494637

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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Dr: Martin Zimmer

Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentac;ji
Technicznej
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