HITACHI

Platnibblare
Pladeudstansere
Platetygger
Nakertaja
Nibbler

CN 16SA

Las igenom bruksanvisningen noga fore verktygets anvandning.

Lees instruktionerne ngje igennem, fgr maskinen tages i brug.

Les grundig og forsta anvisningene fgr bruk.

Lue ohjeet huolellisesti ennen kayttoa.

Read through carefully and understand these instructions before use.
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Dansk

Norsk

asetusruuvi M5

Set Screw M5

Lavistimen leikkaussuunta

Cutting Edge of Punch

Hankauksen aiheuttama kuluma

Wear due to abrasion

Kartioaukko

Taper Hole

Kulutusraja

Wear Limit

@@ Q|6 |e

Hiiliharjojen No.

No. of Carbon Brush

® Namnplat Navneplade Blad som beveger seg

@ Startomkopplare Afbryder Bryter

® Kérnare Dorn Stempel

@ Géangsnitt Matrice Senke

® Gangsnittshallare Matriceholder Senkeholder

® Vaxelhuslock Geardeeksel Geardeksel

@) Kolhéallare Kulholder Bgrsteholder

Kolhatt Kuldaeksel Bgrstedeksel

® Material, som skall skaras Materiale Materiale som skal skjeeres

Maskinskruv M3 Maskinskrue M3 Maskinskrue M3

® isr:\éélszzg\lsg(?(amnfd Sekskant stilleskrue M8 Sekskantet fatningskrue M8

®@ Skarriktning Skeereretning Skjeereretning

® Kolv Stempel Stempel

isrf\?élilszzg\;g(iar:ted Sekskant stilleskrue M5 Sekskantet fatningskrue M5

® Kornarens skarkant Dornens skeerekant Stempelets skjeereegg

Slitage beroende pa ndtning Slid Slitasje pga. avslipning

@ Koniskt hal Konushul Konisk hull

Avnétningsgrans Slidgraense Slitasjegrense

Nr. pa kolborste Kul Nr. Kullbgrstens Nr.
Suomi English

® Nimikilpi Name Plate

@ | Kytkin Swtich

® Lavistin Punch

@ | Leikkain Die

® Leikkaimen pidin Die Holder

® Suojakuori Gear Cover

@) Hiiliharjan pidike Brush Holder

Harjan paa Brush Cap

©® Leikkausmateriaali Cutting Material

Koneruuvi M3 Machine Screw M3

@® Kuusiokulrr_1ainen Hexagon Socket Hd.

asetusruuvi M8 Set Screw M8

® Leikkaussuunta Cutting Direction

® Ménta Piston

Kuusiokulmainen Hexagon Socket Hd.




SAKERHETSFORESKRIFTER FOR ELVERKTYG

VARNING! Vid anvéandning av elektriska verktyg maste
grundldggande sakerhetsforeskrifter, inklusive de
foljande, alltid foljas for att minska risken for brand,
elektriska stotar och personskador.

Las igenom samtliga anvisningar nedan innan denna
produkt tas i bruk. Spara anvisningarna.

For saker anvéandning:

1.

Hall arbetsplatsen ren och i ordning. Oordning
och skrap pa arbetsplatsen medfor risk for
olycksfall.

Ge akt pa arbetsomgivningen. Utsatt inte verktyget
for regn. Anvand inte verktygen i fuktiga eller vata
utrymmen. Se till att arbetsplatsen ar valbelyst.
Anvand inte ett elverktyg dar det finns risk att det
orsakar brand eller explosion.

Akta dig for elektriska stotar vid overféring eller
kortslutning. Undvik beréring av jordade foremal
eller ytor, (t.ex. ror, element, spisar eller kylskap).
Hall barn och svaga personer borta. Lat ingen
utomstaende vidrora verktyget eller dess
forlangningskabel. Alla obehériga bor hallas borta
fran arbetsomradet.

Plocka undan verktyg efter avslutad anvandning.
Verktyg som inte anvands bor férvaras pa en torr
plats, hogt upp eller inlasta sa att varken barn eller
svaga personer kan komma at dem.

Anvand inte vald. Maskinen arbetar bade sakrare
och battre med den hastighet den ar tilltank for.
Anvand ratt maskin. Tvinga inte en liten maskin
gora ett arbete som ar avsett for ett extra kraftigt
verktyg.

Anvand ett verktyg endast for de &ndamal det ar
konstruerat fér—anvéand t.ex. inte en cirkelsag for
att saga stockar och kubbar.

Anvand ratt och andamalsenligt utformade
arbetsklader. Anvand inte losa kléader, smycken
eller dylikt som kan fastna i maskinens rorliga
delar. Vi rekommenderar anvandning av
gummihandskar och halksfria skor eller stovlar
utomhus. Anvand duk eller harskydd om du har
langt har.

Anvand skyddsglaségon. Om arbetsmomentet ar
dammigt, anvand ansiktsmask eller andningsskydd.
Anslut tillbehoér for dammuppsamling.

Se till att tillbehoér for anslutning till en
dammuppsamlare ansluts och anvands pa korrekt
satt, nar sadana tillbehor finns tillgangliga.

Lyft aldrig maskinen eller dra ur kontakten genom
att enbart anvanda kabeln. Skydda kabeln fran
hetta, olja och vassa kanter.

Spénn alltid fast arbetsstycket med klammor eller
skruvstad sa att du har bada handerna fria for
maskinens mandvrering.

Se till att du har god arbetsstallning medan du
arbetar med maskinen.

Underhall alltid maskinen val. Hall maskinen bade
ren och i bra skick sa att maskinens arbete blir
bade séakrare och Dbattre. Fo6lj noga
underhallsanvisningarna for ratt smorjning och
byte av tillbehér. Gér periodisk inspektion av
maskinkablarna. Overlat allt eventuellt
reparationsarbete till en auktoriserad verkstad.
Kontrollera regelbundet forlangningskablarna. Byt

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Svenska

ut vid behov. Hall alltid handtagen torra och rena.
Se till att det inte kommer olja och fett pa dem.
Ta bort alla verktyg nér du inte anvédnder maskinen,
fore underhallsatgarder och efter byte av tillbehor,
som t.ex. blad, borrskar, skarblad mm.

Se alltid till att alla lésa foremal, sasom
justernycklar och skruvnycklar, har tagits bort innan
du startar maskinen.

Se till att maskinen inte startar oavsiktligt.
Transportera aldrig en natansluten maskin med
fingret pa startomkopplaren. Se till att maskinen
ar franslagen innan du ansluter den till ett
stromuttag.

Anvand foérlangningskablar for utomhusbruk. Nar
du anvander maskinen utomhus, skall du
kontrollera att forlangningskabeln ar for
utomhusbruk.

Var pa din vakt. Koncentrera dig pa arbetet och
anvand sunt fornuft. Arbeta inte med maskinen
nar du ar trott.

Kontrollera om verktygsdelarna &r skadade.
Kontrollera noga skadan pa spréangskyddet, mm.,
innan fortsatt anvandning av maskinen for att se
om maskinen och delen fungerar ordentligt och
utfor det arbete den ar amnad for. Kontrollera
anpassningen av och rorligheten av de rorliga
delarna; om det finns skadade eller brutna delar;
fastsattningen av delar, mm. som kan paverka
maskinfunktionen. Sprangskydd och dylika,
skadade delar skall repareras eller bytas ut mot
nya delar i en auktoriserad verkstad om inte annat
anges i bruksanvisningen. Bytet av skadade brytare
och omkopplare skall utféras av en auktoriserad
fackman.

Varning

Anvéandandet av andra tillbehor och delar éan de
som rekommenderas i denna bruksanvisning kan
leda till risk fér personskador.

Se till att verktyget repareras av en fackman. Detta
elverktyg ar i enlighet med tillampliga
sakerhetskrav. Reparationer far endast utfoéras av
kvalificerade personer och med reservdelar av
originaltyp. | annat fall kan anvandaren utsattas
for betydande fara.

ATT OBSERVERA ANGA"ENDE
PLATNIBBLARENS ANVANDNING

1.

Varning for de vassa platkanterna.

Kanten pa platen, som skurits med platsaxen, &r
mycket vass.

Ta dig i akt sa att du inte skar dig.

Om spa eller skaravfall trénger in i maskinen kan
det medfora risk for skador och/eller olycksfall.
Placera inte maskinen pa span eller skaravfall.
Arbetsmaterialet blir varmt efter skdrning. Vidror
aldrig arbetsmaterialet med bara hander.
Skydda natkabeln mot skador. laktta forsiktighet
sa att inte natkabeln skadas mot den nyskurna,
vassa platkanten.



Svenska

TEKNISKA DATA

Spanning (i forbrukslander)* (110V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)",

Ineffekt 400W*
Mjuk kolstalsplat (400N/mm?) 1,6 mm

Skarformaga | Rostfri stalplat (600N/mm?) 1,2 mm
Aluminiumstalplat (200N/mm?) 2,3 mm

Antal slag utan belastning 2300 min™’

Min. skarradie 40 mm

Sparbredd 5 mm

Vikt (exkl. natkabel) 1,6 kg

*Se till att du kontrollerar verktygets namnplat pa grund av att den varierar beroende pa forséljningsomrade.

STANDARDTILLBEHOR SKARNING
(1) Sexkantnyckel ......cceeiiiieeeiieieeesee e 2 VARNING!
Ratt till &ndringar av standardtillbehor forbehalles. O Skar aldrig i material, vilkas storlek overstiger

ANVANDNINGSOMRADE

O Skarning och skérning av hal i mjukt kolstal, rostfritt

stal, koppar- och aluminiumplat, korrugerad plat
samt i trapetsformad plat.

FORE ANVANDNING

1.

Stromkalla

Se till att den anvédnda stromkéllan har samma
spanning some den angiven pa verktygets namnplat.
Natstrombrytare

Kontrollera att strombrytaren star i laget OFF (fran).
Om stickkontakten ansluts till ett natuttag medan
strombrytaren star i laget ON (till), sa startar
maskinen omedelbart vilket kan leda till en allvarlig
olycka.

Forlangningskabel

Om arbetsplatsen ar sa langt borta fran stromuttaget
att du anvander en foérlagningskabel, bor du se till
att forlangningskabeln ar tillrackligt tjock och har
ratt klassificering. Anvand sa kort férlangningskabel
som mojligt.

Oversyn av gangsnitt

Kontrollera om de fdéljande skruvarna éar I6sa:
stallskruven M8 med invandig sexkant, som féster
gangsnittshallaren; maskinskruvarna M3, som faster
gangsnittet (se Bild. 4) och skruvarna M5 med
invandiga sexkanter, som féaster kornaren (se Bild.
8). Var noga vid utférandet av denna kontroll,
eftersom |6sa skruvar medfor risk for maskinskador,
utover att det inverkar pa skarformagan.
Smérjning

Smorj glidytorna runtom géngsnittet och kdrnaren
noga fore arbetet (se Bild. 1) med lamplig mangd
maskinolja eller spindelolja.

(@)

N

S

maskinens skarformaga. Det kan skada maskinen.
Gangsnittet och kornaren skyddas mot slitage genom
att skarlinjen smorjs med skéarolja (spindel-olja eller
maskinolja).

Var noga med att du inte spiller olja p4 maskinhuset.
Det kan skada holjet.

Platarna, som skall skaras

Hall platarna, som skall skéras, som visas pa Bild. 2
parallellt till maskinen och tryck latt p& maskinen under
pagaende skarning. Skar forst ett hal, ca 23 mm eller
nagot storre i diam. Som visas pa Bild. 3, for att skara
hal i platen, och anvand sedan spetsen pa
gangsnittshallaren for att skédra halet.

Skarning i korrugerad och trapetsformad plat
Maskinens skarriktning kan varieras i 90 graders
vinklar i tre olika riktningar (A, B och C) (se Bild.
4) genom att stallskruvarna M8 med invéndiga
sexkanter, som faster gangsnittshallaren, lossas. Stall
skarriktningen i riktning av B eller C for att skara
trapetsformade platar. Dra at stallskruvarna M8
ordentligt efter skarriktningens installning.

Fatta med bada handerna stadigt tag i maskinen
enligt Bild 5, anpassa maskinen till den trapetsformade
platens form, och skjut maskinen framat tills
gangsnittshallaren kommer i korrekt vinkel, som visas
pa Bild 6. Skar i platen.

BYTE AV KORNARE OCH GANGSNITT

VARNING!

1.

Var noga med att dra ut stickkontakten ur natuttaget.
Kornarens och gangsnittets livslangd

Slitage och skador pa koérnarens och gangsnittets
skarkanter inverkar i hog grad pa maskinens
skarprestanda. | vanliga fall berdknas kdrnarens och
géngsnittets praktiska livslangd enligt nedanstaende
tabell. Byt ut kdrnaren och gangsnittet sa fort de
borjar narma sig slutet pa sin respektive livslangd.
Kérnaren och géngsnittet maste bytas ut pa en och
samma gang.



Kérnarens och
Material som skall skdras | gangsnittets praktiska
livslangder
1,6 mm mijuk kolstalsplat 300 m
1,6 mm korrugerad och
trapetsformad plat av 50 m
mjukt kolstal
1,2 mm rostfri stalplat 200 m

Koérnaren slits enligt det férstorade diagrammet som
visar kornarens spets pa Bild. 7, nar maskinen
anvands enligt den praktiska livslangd som anges
i ovanstaende tabell. Nu &r dgonblicket inne for att
byta ut saval kérnaren som géangsnittet.

VARNING!

Gangsnittshallaren dverbelastas och kan ga sénder
efter kornarens och gangsnittets fortsatta anvandning
efter att deras praktiska livslangder har gatt ut.
Delarna slits mycket snabbt, ndr maskinen anvénds
for skarning av 1,6 mm trapetsformad plat av mjukt
kolstal. Byt ut kdrnaren och géngsnittet sa fort de
tjdnat ut sin praktiska livslangd.

2. Byte av kornare och gangsnitt (se Bild. 8)

VARNING!

Var noga med att inte smuts fastnar pa maskinlockets
och gangsnittshallarens insida och/eller runtom
kolven.

(1) Byte av kornare

(a) Lossa stallskruven M8, som faster gangsnittshallaren
(se Bild. 4), och demontera gangsnittshallaren.

(b) Lossa stallskruven M5, som faster kérnaren i kolven,
och dra ut kdrnaren ur maskinen.

(c) Skjut in den nya kérnaren medan du anpassar det
koniska halet i kérnaren till stallskruven M5 med
invéndig sexkant. Dra till sist at stéllskruven med
invéndig sexkant (se Bild. 9).

(2) Byte av gangsnitt
Lossa pa de tva maskinskruvarna, och byt ut
gangsnittet.

(3) Smorjning
Smorj glidytorna runtom kdrnaren och granssnittet
efter delarnas byte med lamplig mangd maskinolja.
Kor maskinen pa tomgang.

UNDERHALL OCH OVERSYN

1. Oversyn av kérnare och gangsnitt
Sliten eller skadad kérnare och/eller slitet och skadat
gangsnitt forsamrar arbetsprestandan.
Kontrollera och byt ut dem periodvis. Vi hanvisar
till "Byte av kdrnare och géngsnitt”.

2. Kontroll av monteringsskruvar
Se till att varje monteringsskruv ar ordentligt
atdragen. Kontrollera skruvarna med jamna
mellanrum. Slarv kanr esultera i olycksfall.

3. Motorns underhall
Motorns lindning kan kallas fér sjalva hjartat hos
elverktyget. Var mycket forsiktig sa att lindningen
inte kommer till skada och/eller utsatts for olja eller
vatten.

Svenska

4. Kontroll av kolborstar (Bild. 10)
Kolborstarna i motorn ar férbruksartiklar och utséatts
for slitage. Byt alltid ut kolborsten mot en ny sa
snart den ar sliten eller nara “avnétningsgréansen”,
eftersom en sliten kolborste kan vara orsak till
motorfel. Se ocksa till att kolborstarna ar rena och
ror sig fritt i kolhallana.

5. Byte av kol
Demontera borsthatten med hjalp av en skruvmejsel.
Kolborsten kan déarefter enkelt tas loss.

6. Servicelista
A: Det. nr
B: Kodnr
C: Brukat nr
D: Anm.

VARNING!
Reparationer, modifieringar och inspektioner av
Hitachis elverktyg far endast utféras av en av Hitachi
auktoriserad serviceverkstad.
Vi rekommenderar att denna servicelista lamnas in
tillsammans med verktyget som referens, da
verktyget lamnas in for reparation eller annat
underhall till en av Hitachi auktoriserad
serviceverkstad.
Vid anvéandning och underhall av elverktyg maste
de sakerhetsbestammelser och standarder som gaéller
i respektive land iakttas.

MODIFIERINGAR
Hitachis elverktyg forbattras och modifieras standigt
for att inkludera de senaste tekniska framstegen.
Pa grund av detta kan det hénda att vissa ting
(sasom t.ex. kodnummer och/eller utférande) andras
utan féregaende meddelande.

ANMARKNING:

Beroende pa& HITACHIs kontinuerliga forsknings-och
utvecklingsarbete, férbehaller HITACHI rattenttill andringar
av tekniska data utan foregaende meddelande.

Information angaende buller och vibrationer
Uppmatta varden har bestamts enligt EN60745.

Normal, A-vagd ljudtrycksniva: 80 dB (A)
Anvand 6ronskydd.

Normalt, vagt effektivvarde for acceleration Gverstiger
inte 2,5 m/s%
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GENERELLE FORSIGTIGHEDSREGLER

ADVARSEL! Nar der anvendes elektrisk veerktgj, skal

grundleeggende sikkerhedsregler altid overholdes for at

formindske risikoen for brand, elektrisk stgd eller
personskade, inklusive fglgende.

Lees alle disse instruktioner fgr dette produkt betjenes

- og gem disse instruktioner.

For sikker betjening:

1. Hold arbejdsomradet rent. Snavsede
arbejdsomgivelser inviterer til unheld.

2. Tag arbejdsomgivelserne i betragtning. Udseet ikke
elektriske redskaber for regen, og anvend ikke
elektriske redskaber i vade og fugtige omgiverlser.
Hold arbejdsomradet godt oplyst. Anvend ikke
elektrisk veerktgj, hvor brugen udggr en risiko for
brand eller eksplosion.

3. Forebyg elektrisk stgd. Undga at komme i direkte
kontakt med jordforbundne flader (eksempelvis
rgr, radiatorer, komfurer, kgleskabe).

4.  Hold bgrn og fysisk svagelige personer pa afstand.
Lad ikke tilskuere rgre ved maskinen eller
forleengerledningen. Alle tilskuere skal holdes pa
afstand af arbejdsstedet.

5. Gem ubenyttet vaerktgj veek. Nar maskinen ikke
er i brug, skal den opbevares pa et tgrt, hgjt
placeret eller aflast sted, udenfor bgrn og fysisk
svagelige personers raekkevidde.

6.  Pres ikke maskinen. Man far den bedste og sikreste
udfgrelse, nar maskinen bruges hensigtsmaessigt.

7. Brug det rigtige redskab til det arbejde, der skal
udfgres. Pres ikke en lille maskine til at udfgre et
arbejde, hvortil der behgves et kraftigt redskab.
Brug ikke redskabet til formal, det ikke er bestemt
for. Brug f.eks. ikke en rundsav til at skeere i
treegrene eller kaevler.

8.  Veer hensigtsmeessigt pakleedt. Brug ikke Igst tgj
eller smykker. De kan komme i klemme i de
beveegelige dele. Nar der arbejdes uden dgre,
anbefales det at anvende gummihandsker og
skridsikkert fodtgj. Brug harnet til langt har.

9. Anvend beskyttelsesbriller og, hvis arbejdet
forasager stgv, stgvsmaske.

10. Tilslut stgvudsugningsudstyr.

Hvis der er installeret anordninger til tilslutning
og opsamling af stgv, bgr det kontrolleres, at
disse er tilsluttede og anvendt pa korrekt vis.

11. Lgft ikke veerktgjet i ledningen og tag ikke stikket
ud af stikkontakten ved at rykke i ledningen. Undga
at ledningen kommer i bergring med varme, olie
og skarpe kanter.

12. Sgrg for, at det, der arbejdes med, er forsvarligt
gjort fast. Brug en skruestik eller klamper til at
fastholde emnet, der arbejdes med. Det er sikrere
end at bruge handen, og man har saledes begge
heender fri til at holde veerktgjet.

13. Rek ikke over. Hold en forsvarlig fodstilling og
en god balance hele tiden.

14. Maskinen bgr behandles med omhu og veerktgjet
holdes skarpt og rent; sa far man den bedste og
sikreste udfgrelse. Fglg instruktionerne for smgring
og udskiftning af tilbehgr ngje.

Se maskinens ledning efter jeevnligt og tag den
til et autoriseret vaerksted i tilfeelde af nogen fejl.
Se ogsa forleengerledningen efter og skift den ud,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

hvis den er beskadiget. Sgrg for, at handtagene
holdes tgrre, rene og frie for olie og fedt.

Tag stikket ud af stikkontakten, nar vaerktgjet ikke
er i brug og nar der skal skiftes redskab som f.eks.
klinger, bits og skeer.

Fjern skruetreekkere og justernggler igen—ggr det
til en vane at checke efter, at der ikke sidder
justernggler o.l. i maskinen, fgr den seettes i gang.
Nar det elektriske veerktgj er tilsluttet strammen,
bgr man sgrge for, at man ikke kan komme til
at teende for det i utide. Bzer derfor ikke veerktgjet
omkring med en finger pa afbryderen. Forvis Dem
om, at afbryderen er slae fra, nar De saetter stikket
i kontakten.

Brug forleengerledninger til udendgrs brugnar
veerktgjet bruges uden dgre, ma der kun anvendes
forleengerledninger, der er beregnet for udendgrs
brug.

Veer arvagen og hold hele tiden opmaerksomheden
rettet pa arbejdet. Arbejd ikke med maskinen, nar
De er treet.

Se efter beskadigede dele. Fgr maskinen tages i
brug, bdgr der ses efter, at selve maskinen,
beskyttelsesdeekker og andre dele er i orden og
vil fungere korrekt efter hensigten. Kontroller, at
beveegelige dele er korrekt monterede, Igberfrit og
at der ikke er beskadigede dele eller andre forhold,
der kan pavirke maskinens funktion. Et beskadiget
beskyttelsesdeekke eller anden der bgr repareres
eller udskiftes af et autoriseret serviceveerksted,
dersom der ikke er angivet andet i denne
instruktionsbog. Lad altid en defekt afbryder
reparere af et autoriseret serviceveerksted. Brug
ikke maskinen, hvis den ikke kan slas til og fra
med afbryderkontakten pa maskinen.

Advarsel

Anvendelse af alt andet udstyr eller tilbehgr, end
det i denne instruktionsmanual naevnte, kan udggre
en risiko for personskade.

Fa Deres veerktgj repareret hos kvalificerede
personer. Dette elektriske veerktgj opfylde de
relevante sikkerhedskrav. Reparation bgr kun
udfgres af kvalificerede personer med anvendelse
af originale reservedele. Alt andet kan udggre en
alvorlig fare for brugeren.

AT IAGTTAGE MED HENSYN TIL DEN
PLADEUDSTANSEREN

1.

Veaer opmaerksom pa skarpe kanter.

Kanten af den plade, der lige er skaret af, vil veere
meget skarp.

Pas pa, at De ikke kommer til skade pa den skarpe
kant.

Hvis afskaret materiale kommer ind i maskinen,
vil det give arsag til problemer eller uheld. Laeg
ikke maskinen pa afskaret materiale.
Umiddelbart afskaret materiale er meget varmt.
Rgr ikke ved det med bare haender.

Pas pa ledningen. Undgd omhyggeligt at slide
eller skaere ledningen pa den skarpe afskarne kant.
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SPECIFIKATIONER

Speending (per omrade)* (110V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"

Optagen effekt 400W*
Flusjernplade (400N/mm?) 1,6 mm

Skeerekapacitet | Rustfri stalplade (600N/mm?) 1,2 mm
Aluminiumplade (200N/mm?) 2,3 mm

Slagantal/min. ubelastet 2300 min™’

Minimum skeereradius 40 mm

Rillebredde 5 mm

Veegt (uden ledning) 1,6 kg

*Kontroller navnepladen pa produktet, da der kan veere forandring afhaengig af omrade.

STANDARD TILBEHOR

(1) Sekskantn@gle .......cccoirieiiiiriene s 2
Ret til eendringer forbeholdes.

ANVENDELSE

O Skeering og hulskeaering i flusjern, rustri stal, kobber
og aluminium plade samt bglgeplade og
trapezformet plade.

FOR IBRUGTAGNING

1. Stemkilde
Undersgg om netspaendingen svarer til den pa
navnepladen angivne speending.

2. Afbrynder
Forvis Dem altid om, at kontakten star i OFF-position,
far stikket seettes ikontakten, Hvis stikket seettes i,
medens kontakten star pa ON, vil maskinen
gjeblikkelig begynde at arbejde, hvilket let vil kunne
fgre til alvorlige ulykker.

3. Forzelngerledning
Hvis strgmkilden er langt fra arbejdsfeltet, skal der
anvendes en forlaengerleding af korrekte
dimensionerogkapacitet. Brug ikke leengere forlaen
gerledning end ngdvendigt.

4. Eftersyn af matrice
Kontroller, at M8 sekskant stilleskruen, der er anvendt
til at holde matriceholderen, M3 maskinskruerne,
der holder matricen (se Fig. 4), og M5 sekskant
stilleskruerne, der holder dornen (se Fig. 8), er
forsvarligt speendt til. Det er meget vigtigt, at disse
skruer er forsvarligt skruet til, da Igse skruer kan
forarsage ikke alene en ringe skeereydelse, men
ogsa beskadigelse af maskinen.

5. Smering
Smgr glidefladerne omkring dorn og matrice (se
Fig. 1) med en passende maengde maskinolie eller
spindelolie.

SKARING

ADVARSEL:
O Forsgg aldrig af skeere materialer, der er for store

for maskinens kapacitet, da det kan fgre til
beskadigelse af maskinen.

O Tilfgrelse af skeereolie (spindelolie, maskinolie eller
lignende) langs skeerekanten pa pladen kan
formindske sliddet pa dorn og matrice.

Undga, at der kommer skeereolie pa maskinen, da
det kan beskadige overfladen.

1. Skeering i plader
Hold pladerne, der skal skzeres, parallelt med
maskinen som vist i Fig. 2 og tryk let pa maskinen
under skaeringen. Ved hulskaering laves et hul pa 23
mm i diameter eller mere som vist i Fig. 3, og
skaeringen begyndes med spidsen af matriceholderen.

2. Skeering i bolge eller trapezformede plader

(1) Skeereretningen pa denne maskine kan indstilles til
3 retninger (A, B og C) i 90 trin (se Fig. 4) ved at
Igsne M8 sekskant stilleskruen, der holder
matriceholderen. Indstil til skeereretning B eller C
til skeering af trapezformet plade. Derefter skrues
M8 sekskant stilleskruen forsvarligt til.

(2) Hold maskinen forsvarligt med begge heender som
vist i Fig. 5 og ret ind efter den trapezformede
plades form. Tryk derpa maskinen fremefter, indtil
matriceholderen star lige pa i en ret vinkel som vist
i Fig. 6 og skeer.

UDSKIFTNING AF DORN OG MATRICE

ADVARSEL:
Tag altid stikket ud af stikkontakten fgr udskiftning.
1. Dorn og matrices holdbarhed
Slid og beskadigelse af dorn og matrice har stor
indflydelse pa arbejdsresultatet. Ved normal brug
er holdbarheden af dorn og matrice som vist i
tabellen nedenfor. Udskift dorn og matrice med det
samme, nar de er ved at veere slidt. Dorn og matrice
bgr udskiftes samlet.

Sk terial Holdbarhed for dorn
serematerialer og matrice
1,6 mm flusjernplade 300 m
1,6 mm flusjern bglget
50 m
eller trapezformet plade
1,2 mm rustfri stalplade 200 m




Dansk

Hvis maskinen anvendes i overensstemmelse med
angivelserne i ovenstaende tabel, vil dornen have
slidmaerker som vist i illustrationen af den slidte
dornspids i Fig. 7. Det vil da veere tid for udskiftning
af dorn og matrice.

ADVARSEL:

Hvis dorn og matrice anvendes lzengere end de er
beregnet til, vil matriceholderen blive udsat for en
meget kraftig belastning og kan eventuelt braekke
af. Hvis der skeeres i 1,6mm trapezformet plade, vil
sliddet veere seerlig stort. Udskift dorn og matrice
sa hurtigt som muligt, nar de er slidt.

2. Udskiftning af dorn og matrice (se Fig. 8)

ADVARSEL:

Undgéa under den fglgende arbejdsfremgang, at
snavs treenger ind omkring geardeekslet, ind i
matriceholderen og ind omkring stemplet.

(1) Udskiftning af dorn

(a) Lgsn M8 sekskant stilleskruen, der holder
matriceholderen (se Fig. 4) og tag matriceholderen
af.

(b) Lasn den M5 sekskant stilleskrue, der fastholder
dornen pa stemplet og treek den ud.

(c) Seet en ny dorn i og ret hullet i dornen og M5
sekskant stilleskruen ind efter hinanden. Skru derpa
M5 sekskant stilleskruen til (se Fig. 9).

(2) Udskiftning af matrice
Lgsn de 2 maskinskruer, og skift matricen ud.

(3) Smgring
Nar ovenstaende udskiftning er foretaget, smgres
glidefladerne omkring dorn og matrice med en
passende mangde maskinolie og maskinen kgres
ubelastet.

VEDLIGEHOLDELSE OG EFTERSYN

1. Eftersyn af dorn og matrice
Udslidte eller steerkt beskadigede dorn og matricer
vil give en steerk forringet effektivitet.
Se dem efter regelmeessigt og skift dem ud efter
behov. Ga frem som beskrevet under "Udsklfitning
af dorn og matrice".
2. Eftersyn af monteringsskruerne
Efterse regelmaessigt alle monteringsskruer og sgrg
for at de er ordentligt strammet. Er nogen af skruerne
Igse, bgr de strammes gjeblikkeligt. Forsgmmelse
i sa henseende kan medfgre alvorlig risiko.
3. Vedligeholdelse af motoren
Motordelen er veerktgjets “hjerte”. Sgrg for, at denne
ikke beskadiges og holdes fri for fugt og olie.
4. Eftersyn af kulbgrsterne (Fig. 10)
Maskinen anvender kulbgrster, som er sliddele. Da
en udslidt kulbgrsete kan forarsage maskinskade,
udskift kulbgrsterne nar de er slidt ned til
“slidgrezensen”. Hold desuden altid kulbgrsterne
rene og sgrg for, at de glider frit i kulholderne.
5. Udskiftning af kulborster
Afmonter bgrstehaetten med en kaervskruetraekker.
Kulbgrsten kan herefter nemt fjernes.
6. Liste over reservedele
A: Punkt nr.
B: Kode nr.
C: Anvendt nr.
D: Bemazerkninger

ADVARSEL:
Reparationer, modifikationer og eftersyn af Hitachi
el-veerktgj skal udfgres af et autoriseret Hitachi
service-center.
Denne liste over reservedele vil vaere nyttig, nar
veerktgjes indleveres til det autoriserede Hitachi
service-center til reparation eller anden
vedligeholdelse.
Ved anvendelse og vedligeholdelse af el-veerktdj
skal de sikkerhedsregler og standarder, som geelder
i hvert enkelt land, ngje overholdes.
MODIFIKATIONER
Hitachi el-veerktgj undergar konstant forbedringer
og modifikationer, sa teknologiske nyheder hele
tiden kan inkorporeres.
Som et resultat heraf kan nogle dele (f.ex. kodenumre
og/eller design) zndres uden varsel.

BEMARK:

Grundet HITACHI's Igbende forskning og udvikling, kan
bemeldte specifikationer sendres uden forudgaende
varesl.

Information om luftbaren stej og vibration
De malte veerdier er fastsat i overensstemmelse med
EN60745.

Det typiske A-veegtede lydtryksniveau: 80 dB (A)
Brug hgreveaern.

Det typiske, vejede kvadratrods effektive
accelerationsveerdi overstiger ikke 2,5 m/s?




GENERELLE SIKKERHETSREGLER FOR BRUK

ADVARSEL! Nar elektriske verktgy brukes, ma
grunnleggende sikkerhetsregler alltid fglges for & redusere
faren for brann, elektrisk sjokk og personskader. | tillegg
gjelder fglgende.

Les alle disse anvisningene fgr produktet tas i bruk og ta
vare pa anvisningene.

For trygg og sikker drift:

1.

2.

Hold arbeidsomradet rent. Et rotete omrade og
benk gjgr at ulykker skjer lettere.

Ta hensyn til arbeidsomradet. Unnga farlige
omgivelser. Elektrisk verktgy ma ikke utsettes jor
regnveer. Bruk aldri elektrisk verktgy i vatrom.
Hold arbeidsomradet godt opplyst. Elektroverktgy
ma ikke brukes pa steder hvor det er fare for at
det kan oppsté brann eller eksplosjon.

Forsikre deg mot elektrisk sjokk. Unngéa at kroppen
kommer i kontakt med jordete overflater (dvs. rgr,
radiatorer, komfyrer, kjgleskap).

Hold barn og svakelige personer unna.
Uvedkommende ma ikke fa rgre verktgyet eller
skjgteledningen. Uvedkommende ma holdes
utenfor arbeidsomradet.

Oppbevaring av verktgy som ikke er i bruk. Verktgy
som ikke er i bruk, bgr lagres pa et tgrt sted som
er hgyt oppe eller som kan lases, utenfor barns
og svakelige personers rekkevidde.

Overbelast ikke maskinen. Den gjgr jobben bedre
og sikrere i den hastigheten den er laget for.
Bruk passende maskin. Press ikke sma maskin
eller smatt utstyr til & gjgre jobben til en kraftig
maskin. Bruk ikke verktgy for noe det ikke er laget
til. For eksempel, bruk ikke sirkelsag til skjeering
av greiner ellr tgmmerstokker.

Bruk korrekte kleer, Bruk ikke Igse klzer eller smykker
som kan sette seg fast i bevegende deler.
Gummihansker og fottgy som ikke glir anbefales
for utendgrs arbeide. Langt har ma dekkes godt.
Bruk vernebriller. Dessuten ansikts- eller stgvmaske
hvis kuttearbeidet er stgvende.

Kople til stgvsugingsutstyret.

Hvis det fglger med utstyr for tilkopling av
stgvsugings- og oppsamlingsutstyr, ma disse
koples forsvarlig fast pa verktgyet.

Mishandle ikke ledningen. Beer aldri maskinen etter
ledningen og rykk aldri i ledningen for a fa den
ut av stikkontakten. Hold ledningen vekk fra varme,
olje og skarpe kanter.

Fest arbeidsstykket med klemmer eller skrustikke.
Dette er sikrere enn a bruke hendene, og det gir
deg begge hender fri til & betjene maskinen.
Strekk deg aldri for langt ut. Sgrg alltid jor riktig
fotstilling og god balanse.

Hold maskinen ngye vedlike. Hold alltid verktgyene
skarpe og rengjor dem for beste og sikreste
resultat. Fglg instruksjonen for smgring og skift
av tilbehgr. Inspiser verktgyets ledninger med visse
mellomrom og hvis de er skadet, ma de repareres
av autoriserte service-folk. Inspiser ogsa
skjgteledninger med visse mellomrom og skift de
ut dersom de er skadet. Hold handtakene tgrre,
rene og fri for olje og fett.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Norsk

Fjern alle verktgyene nar maskinen ikke er i bruk,
fgr service, nar du skifter utstyr som blader, bor,
sagblader etc.

Fjern justeringsngklene. Gjgr det til en vane a
kontrollere at ngklene er fiernet fra maskinen fgr
du starter den.

Unnga tilfeldig starting. Beer aldri maskinen med
fingrene pa bryteren. Pass pa at bryteren er slatt
av nar stikkontakten settes i.

Ved utendgrs bruk med skjgteledning. Nar
maskinen brukes utendgrs, ma skjgteledning,
beregnet til utendgrs bruk, benyttes.

Veer oppmerksom. Se hva du gjgr. Bruk sunn
fornuft. Bruk aldri verktgyet nar du er trett.
Sjekk gdelagte deler. Fgr videre bruk ma beskyttere
eller andre gdelagte deler undersgkes ngye for a
se om de fungerer normalt og utfgrer de funksjoner
de er laget for. Sjekk justeringen pa bevegende
deler, at bevegende deler kan bevege seg fritt,
brudd pa deler, montering og eventuelle andre
ting som kan ha innvirkning pa verktgyets
operasjon. Beskyttere eller andre gdelagte deler
ma repareres forsvarlig eller skiftes ut ved et
autorisert service center dersom ikke annet er
indikert i denne bruksanvisningen. La et autorisert
service center skifte ut defekte brytere. Bruk ikke
verktgyet dersom bryteren ikke kan sla strgmmen
pa og av.

Advarsel

Bruk av annet utstyr eller tilbehgr enn det som
er anbefalt i denne bruksanvisningen, medfgrer en
viss fare for personskader.

Reparasjon av verktgyet ma overlates til kvalifiserte
fagfolg. Dette verktgyet er i overensstemmelse
med relevante sikkerhetskrav. Reparasjoner ma
bare utfgres av fagfolk som bruker originale
reservedeler, ellers kan det resultere i betydelig
fare overfor brukeren.

FORHOLDSREGLER VED BRUK AV
PLATETYGGER

1.

Veer oppmerksom pa skarpe kanter.

Kanten pa en plate som nettopp er skaret med
platetyggeren er seerdeles skarp.

Veer sveert forsiktig s& du unngar skader.

Hvis skaret materiale kommer inn i maskinen, kan
det fgre til feil eller ulykker. Maskinen ma ikke
plasseres pa skaret materiale.

Materialene vil veere varme like etter at de er
skaret. De ma aldri bergres med bare hendene.
Beskytt ledningen. Pass pa at ledningen ikke
skrapes eller skjeeres over av den skarpe kanten
pa panelet som er skaret.



Norsk

SPESIFIKASJONER

Spenning (etter omrader)* (110V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",
Opptatt effekt 400W*
Myk stalplate (400N/mm?) 1,6 mm
Skjeerekapasitet | Rustfritt stal (600N/mm?) 1,2 mm
Aluminiumsplate (200N/mm?) 2,3 mm
Antall slag ved tomgangshastighet 2300 min™
Minimum skjeaereradius 40 mm
Bredde pa rillen 5mm
Vekt (uten ledning) 1,6 kg

*Se etter pa produktetes dataskilt etter som det kan varieres etter hvilket strgk en er i.

TILBEHOR

(1) Sekskantn@kkel ........ccocoveeeieeiieeiieiieceeeeeee e, 2
Standardutstyret kan endres uten neermere varsel.

BRUKSOMRADE

O Skjeering og lommeskjeering i blgtt stal, kobber og
aluminiumsplater, riflede plater og kileformede
plater.

FOR BRUKEN STARTER

1. Stremkilde
Pass pa at strgmkilden som skal benyttes stemmer
overens med som er angitt pa dataskiltet.

2. Strembryter
Forsikre deg om at strgmbryteren stéar i stilling OFF.
Hvis stgpslet er plugget inn i en stikkontakt samtidig
som strgmbryteren star i stilling ON, vil verktgyet
starte umiddelbart, noe som kan fgre til en alvorlig
ulykke.

3. Skjoteledning
Bruk en skjgteledning med en tilstrekkelig tykkelse
og merkekapasitet, nar arbeidsomradet er fjernt fra
strgmkilden. Skjgteledningen ma veere sa kort som
mulig.

4. Sjekk av senke
Sjekk M8-sekskantete fatningsskruen som brukes til
montering av senkeholderen, M3-maskinskruene
som brukes til & montere senken (se Fig. 4) og M5-
sekskantede fatningsskruer som brukes til 8 montere
stempelet (se Fig. 8). Det méa utvises stor forsiktighet,
fordi hvis noen av disse skruene er Igse, vil det ikke
bare pavirke arbeidet, men det kan ogsa fgre til
skade pa maskinen.

5. Smering
Fgr maskinen tas i bruk, smgres alle glidende
overflate rundt senken og stempelet (se Fig. 1) med
en passende mengde maskinolje eller spindelolje.

SKJARING

OBS!
O Prgv aldri a skjeere materialer som er for store for
maskinens kapasitet, da dette kan fgre til problemer.

O Ved a bruke skjeereolje (spindelolje, maskinolje, osv.)
langs skjeerelinjen, reduseres ogsa slitasje pa spindel
og senke.

Veer forsiktig sa ikke skjeereolje setter seg fast pa
hylsteret, da dette kan skade overflaten.

1. Skjeering av plater
Som vist i Fig. 2 holdes platen som skal skjeeres
parallelt med maskinens, og legg litt vekt pa under
skjeeringen. Nar det skjeeres lommer, lages et hull som
er 23 mm eller stgrre i diameter, som vist i Fig. 3. Start
skjeeringen med toppen av senkeholderen.

2. Skjeering av riflete og kileformete plater

(1) Skjeereretningen pa denne maskinen kan roteres i
90° segmenter i tre retninger (A, B og C) (se Fig.
4) ved a lgsne M8-sekskantet fatningsskruen som
holder senkeholderen pé plass. Still skjeereretningen
i B eller C retning nar kileformete plater skal skjeeres.
Etterpa strammes M8-sekskantete fatningsskruene
godt.

(2) Hold maskinen godt fast med begge hender som
vist i Fig. 5, plasser pa linje med den kileformete
platen og skyv maskinen fremover til senkeholderen
er i riktig vinkel som vist i Fig. 6, og foreta skjeeringen.

UTSKIFTING AV SENKE OG STEMPEL

OBS!
Fgrst ma stgpslet tas ut av stikkontakten.

1. Stempelets og senkens brukstid.
Slitasje og skade pa skjereeggen i stempelet og
senken, kan ha stor innflytelse pa skjaeereoperasjonen.
Ved normal bruk er brukstiden som vist i tabellen
nedenfor. Skift stempel og senke ut sa snart du
merker at brukstiden neermer seg slutten. Stempel
og senke bgr skiftes ut samtidig.

Brukstid og
skjeerelengde pa
stempel og senke

Materialer som skal skjeeres

1,6 mm blgte stalplater 300 m
1_,6 mm blgtt stalriflete og 50 m
kileformete plater

1,2 mm rustfritt stalplater 200 m




Nar maskinen brukes i overensstemmelse med
brukstiden som er indikert i tabellen ovenfor, vil
stempelet ha abrasjoner som vist i det forstgrrede
diagrammet av den slitte senketoppen i Fig. 7. Pa
dette tidspunkt ma stempel og senke skiftes ut.
OBS!
Hvis stempel og senke brukes lenger enn den
spesifiserte brukstiden, vil senkeholderen utsettes
for stort press og kan brekke.
Nar en 1,6 mm trapesformet plate i blgtt stal skjeeres,
vil dette gi stor slitasje. Skift ut stempel og senke
sa snart som mulig etter at brukstiden er over.
2. Utskifting av stempel og senke (se Fig. 8)
OBS!
| fglgende situasjoner ma det utvises forsiktighet for
a hindre at det samler seg skitt pa innsiden av
girdekslet, inni senkeholderen og rundt stempelet.
(1) Utskifting av stempel
(a) Ldsne den Mb5-sekskantete fatningsskruen som
holder senkeholderen pa plass (se Fig. 4) og ta ut
senkeholderen.

(b) Lgsne den M5-sekskantete fatningsskruen som fester
senterboret til stemplet og dra ut senterboret.
(c) Sett i et nytt stempel stiller det koniske hullet pa

stempelet pa linje med retningen av den M5-
sekskantete fatningsskruen, og stram sa den
sekskantete fatningsskruen (se Fig. 9).
(2) Utskifting av senken
Lgsne de to maskinskruene og skift senken ut.
(3) Smgring
Nar utskiftingene overfor er ferdige, pafgres en
passende mengde maskinolje til de glidende
overflatene rundt senterboret og senken og la
maskinen ga pa tomgang.

VEDLIKEHOLD OG INSPEKSJON

1. Sjekk av stempel og senke
Et slitt og defekt stempel og senke vil redusere
arbeidseffekten i ganske hgy grad.
Sjekk og skift de ut med jevne mellomrom. Se
avsnittet “Utskifting av senke og stempel”

2. Inspeksjon av monteringsskruene
Kontroller alle monteringsskruene regelmessig og
pass pa at de er skikkelig skrudd til. Hvis noen av
skruene er lgse, ma de skrus til omgaende. Hvis
dette ikke gjgres kan det forarsake alvorlige skader.

3. Vedlikehold av motoren
De viklede motordelene er selv “hjertet” i et elektrisk
verktgy. Hold ngye kontroll med at viklinger ikke
er skadet og/elle vate av olje eller vann.

4. Inspeksjon av kullbgrstene (Fig. 10)
Motoren forbruker kullbgrster. Da en utslitt kullbgrste
kan resultere i motorproblemer, ma en kullbgrste
skiftes ut fgr den blir helt nedslitt eller egynner &
naerme seg “slitegrensen”. Kullbgrstene ma dessuten
alltid holdes rene og det ma passes pa at de beveger
seg fritt i bgrsteholderen.

5. Skifting av kullborster
Demonter bgrstehetten med en skrutrekker.
Kullbgrsten er da enkel a fjerne.

6. Liste over servicedeler

: Punktnr.

: Kodenr.

: Bruksnr.

: Anmerkninger

OO wW>)>

Norsk

OBS!
Reparasjoner, modifikasjoner og inspeksjon av
Hitachi elektroverktgy ma utfgres av et Hitachi
autorisert serviceverksted.
Denne dellisten er behjelpelig hvis den leveres inn
sammen med verktgyet til et Hitachi autoristert
serviceverktsted nar reparasjoner eller annet
vedlikeholdsarbeid kreves.
Sikkerhetsregler og normer som gjelder for det
enkelte land, ma overholdes ved drift og vedlikehold
av elektroverktgy.

MODIFIKASJONER
Hitachi elektroverktgy er under konstant utbedring
og modifisering for a inkorporere de siste nye
teknologiske fremskritt.
Fglgelig vil enkelte deler (f.eks. kodenr. og/eller
design) kunne endres uten forvarsel.

MERK:

P& grunn av HITACHI's kontinuerlige forsknings-og
utviklings-program kan oppgitte spesifikasjoner
forandres uten ytterligere varsel.

Informasjon angaende luftstey og vibrasjon
De malte verdier ble fastsatt i samsvar med EN60745.

Typisk A-veiet lydtrykksniva: 80 dB (A)
Bruk hgrselvern.

Typisk veiet rot betyr at kvadratisk akselerasjonsverdi
ikke overstiger 2,5 m/s?
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Suomi

SAHKOTYOKALUJEN
TURVALLISUUSSAANNOT

VAROITUS! Sahkotyokaluja kéaytettdessé tulee aina
noudattaa perusturvallisuustoimenpiteita, jotta tulipalon,
sahkoiskun ja henkilovaurioiden maéaraa voitaisiin
pienentaa.

Lue kaikki nama ohjeet ennen kuin alat kayttaa laitetta ja
pida ohjekirjanen tallessa.

Turvallista kaytto6a varten toimi seuraavasti:

1.

Pida tyoskentelypaikka aina siistina.
Onnettomuuksia sattuu herkemmin epasiistissa
ymparistossa. B
Valitse tydskentelypaikka huolella. Alé jata
sahkotyokaluja sateeseen. Ala kayta tyokalua
kosteassa tai mérésséd paikassa. Pida
tyoskentelypaikka hyvin valaistuna. Ald kayta
sahkotyokaluja paikassa, jossa on tulipalo- tai
rdjahdysvaara. .

Valta sdhkoiskun vaaraa. Ala kosketa maadoitettuja
pintoja (esim. putkeja. lampodkennoja, liesia,
jadkaappeja).

Pidd lapset ja mielentilaltaan epévakaat henkil6t
poissa laitteen lahettyvilta. Ald anna vieraiden
koskettaa tyokalua tai jatkojohtoa. Kaikki vieraat
on pidettdva poissa tydskentelyalueelta.

Pane kayttamattomana olevat tyodkalut pois
sailytyspaikkaan. Kun tyokaluja ei kaytetd, ne on
sdilytettava kuivassa, lukittavassa paikassa
korkealla poissa lasten ja mielentilaltaan
epavakaiden henkildiden ulottuvilta.

Ala ylikuormita konetta. Sen suorituskyky on paras
ja turvallisin silla nopeudella, mika sille on
suunniteltu. B

Kayta oikeata tyokalua. Ala kayta pienia konetta
tai lisélaitteita tekemaan suuritehoista tyokalua
vaativaa tyota. Ald kaytd tydkalua muuhun
tarkoitukseen kuin siihen, mihin se on suunniteltu—
esim. ala kayta sirkkelisahaa puun oksien ja
runkojen sahaamiseen.

Kayta sopivia vaatteita. Irtonaiset vaatekappaleet
ja korut voivat tarttua laitteen liikkuviin osiin.
Ulkona tydskennellesséa suositellaan kumikasineita
ja - jalkineita. Suojaa pitkat hiukset verkolla tai
muulla suojapaahineella.

Kayta suojalaseja. Lisaksi on syytéd kayttda kasvo-
tai polysuojusta, mikali tyossa syntyy polya.
Liita polynpoistolaite.

Jos laitteessa on liitdnta polynpoistimelle ja -
keraajalle, varmista etta liitdnnat tulevat oikein ja
niitd kaytetaan ohjeiden mukaan.

Ala vaarinkayta johtoa. Ala koskaan kanna tydkalua
johdosta tai nykaise sité irti pistorasiasta johdosta
pidellen. Ala pida johtoa kuumassa, pida se
puhtaana 6ljysta ja poissa teravistd kulmista.
Kiinnita tyokapale. Kaytd pihteja tai ruuvipenkkia
pitamaan tyokappale paikoillaan. Se on
turvallisempaa kuin pidella sitéd kasin paikoillaan.
Nain molemmat kadet vapautuvat tyokalun
kéyttamiseen.

Aléd kurkottele. Seiso vakaasti tasapainossa koko
tyoskentelyn ajan.

Pida tyokalut hyvassa kunnossa. Pida ne koko ajan
terdvinad je puhtaina turvallisimman tyotuloksen
varmistamiseksi. Noudata kaikkia tarvikkeiden

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

voitelusta ja vaihdosta annettuja ohjeita. Tarkista
sahkojohdot ajoittain ja jos niissé ilmenee vikoja,
anna valtuutetun huoltohenkilon korjata ne. Pida
kadensijat puhtaina ja kuivina, alaka paasta niihin
6ljya tai rasvaa.

Katkaise virta tyokaluista, kun niita ei kayteta, kun
miitéd huolletaan, kun vaihdetaan osia kuten teria,
poranterid, leikkureita jne.

Poista saatoon tarvitut avaimet koneesta ennen
sen kaynnistamista. Ota tavaksi tarkistaa aina ennen
laitteen kaynnistamista, etta kaikki avaimet ja muut
saatoon tarvittavat tyokalut on poistettu koneesta.
Varo kdynnistamasta konetta vahingossa. Ala kanna
pistokkeella kytkettdvéda konetta pitden sormea
kytkimella. Varmista, etta kytkin on OFF-asennossa,
kun kytket pistokkeen pistorasiaan.

Jos konetta kdytetadn ulkona jatkojohdon kanssa,
tulee jatkojohdon olla suojamaadoitettu ja
tarkoitettu ulkokayttéon.

Kayta sahkotyokaluja aina mitda suurinta
varovaisuutta noudattaen, alaka koskaan kayta niita
kun olet vasynyt, jolloin huomiokykysi ei ole
parhaimmillaan.

Tarkista vaurioituneet osat. Jos esim. suojalaite tai
jokin muu osa on vaurioitunut, se tulee tarkistaa
huolellisesti ja varmistaa, ettéd se toimii ja suoriutuu
sille asetettujen vaatimuksien mukaan ennenkuin
laitetta kaytetaan uudelleen. Tarkista liikkuvien
osien liikeratojen toiminta ja osien tiukkuus ja
asennus; varmista, etteivat mitkdan koneen osat
ole rikkoutuneet seka tarkista kaikki muut
mahdolliset viat, jotka saattavat heikentda koneen
toimintaa. Valtuutetun huoltoliikkeen tulee korjata
tai vaihtaa kaikki vioittuneet osat ennen laitteen
kayttoa, ellei tdssa ohjekirjasessa muualla toisin
mainita. Anna valtuutetun huoltoliikkeen vaihtaa
my0s vialliset kytkimet. Ala kayta tyokalua ellei
virta kytkeydy paéalle ja pois péaaltd kytkinta
kayttamalla.

Varoitus

Muiden kuin tadssd ohjekirjasessa mainittujen
lisélaitteiden ja osien kayttd saattaa aiheuttaa
vakavan onnettomuuden.

Tyokalun korjaus on jatettdva ammattilaisen
tehtavaksi. Tama sahkotyokalu on yhdenmukainen
vastaavien tyokalujen kanssa. Korjauksen saa
suorittaa ainoastaan siihen ty6hon koulutettu
henkil6, joka niinikdan kayttaa aitoja varaosia. Jos
ndin ei toimita, kayttdja saattaa joutua suureen
vaaraan.

VAROTOIMENPITEITA NAKERTAJAN KAYTOSSA

1.

Varo teravia reunoja.

Nakertajalla juuri leikatun levyn reuna on erittain
terava. Varo, ettet loukkaa itsedsi siihen.

Jos leikkausmateriaalia joutuu koneeseen, se
aiheuttaa ongelmia tai onnettomuuksia. Ala aseta
konetta leikatun materiaalin paalle.

Leikattu materiaali on kuumaa heti leikkauksen
jalkeen. Ala kosketa sitéd paljain kasin.

Varo verkkojohtoa. Varo, ettei leikatun paneelin
terava reuna leikkaa verkkojohtoa.
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Jannite (eroaa maasta riippuen)* (110V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",

Ottoteho 400W*
Valantateraslevy (400N/mm?) 1,6 mm

Leikkauskyky| Ruostumaton teraslevy (600N/mm?) 1,2 mm
Alumiinilevy (200N/mm?) 2,3 mm

Iskumaara ilman kuormaa 2300 min”’

Minimi leikkausala 40 mm

Lohkomisuran leveys 5 mm

Paino (ilman johtoa) 1,6 kg

*Ala unohda tarkistaa tuotteen nimikilped, koska siina saattaa olla eroja maasta riippuen.

VAKIOVARUSTEET

(1) Kuusikulmainen ruuviavain .........cccceceveecveeiieecineenneen. 2
Vakiovarusteita voidaan vaihtaa ilman eri ilmoitusta.

KAYTTOMAHDOLLISUUDET

O Valtateraslaatan, ruostumattoman teraksen, kuparin
ja alumiinilevyn, aaltolevyn ja trapetsoidilevyn
leikkaukseen ja taskuleikkaukseen.

ENNEN KATTYOA

1. Virtalahde
Varmista, ettd kaytettdvd voimanlahde vastaa
tuotteen tyyppikilvessa ilmoitettuja vaatimuksia.

2. Virrankaisin
Varmista, etta kytkin on OFF-asennossa (poispaalta).
Mikali pistoke kytketdan pistorasiaan koneen ollessa
ON-asennossa, tyokalu kaynnistyy valittomasti ja
aiheuttaa vaaratilanteen.

3. Jatkojohto
Kun tydskennellaan kaukana voimaléahteesta, kayta
riittdvan paksua ja tehokasta jatkojohtoa. Jatkojohdon
tulisi olla niin lyhyt kuin vain kaytdnndssad on
mahdollista.

4. Leikkaimen tarkistus
Tarkista leikkaimen pitimen asennusta varten olevan
kuusiokulmaisen asetusruuvin M8, leikkaimen
asennukseen kaytettavien koneruuvien M3 (katso
Kuvaa 4) ja lavistimen asennukseen kaytettavien
kuusiokulmaisten asetusruuvien M5 (katso Kuvaa 8)
tiukkuus. Jos jokin ndistéd ruuveista on |0ystynyt,
leikkaustulos huononee ja laite saattaa vahingoittua.

5. Voitelu
Voitele leikkaimen ja lavistimen ymparilla olevat
liukuvat pinnat (katso Kuvaa 1) ennen kayttoa
sopivalla maaralla kone- tai varttinaoljya.

O Leikkauslinjan voitelu leikkausoljylla (varttinasljylla,
koneoljylla jne.) vahentaa lavistimen ja leikkaimen
kulumista.

Varo ettei leikkausoljya paase laitteen kotelolle, silla
pinta saattaa vahingoittua.

1. Levyn leikkaaminen
Kuten Kuvassa 2 nékyy, pida leikattavat levyt koneen
kanssa samansuuntaisina ja leikkaa painamalla
hieman. Taskuleikkauksen ollessa kyseessa tee
halkaisijaltaan 23 mm tai sitd suurempi reika Kuvassa
3 naytetylla tavalla ja aloita leikkaus leikkaimen
pitimen karjella.

2. Aaltolevyn ja trapetsoidilevyn leikkaaminen

(1) Taman laitteen leikkaussuuntaa voidaan pyorittaa
90 asteen jaksoissa 3 suuntaan (A, B ja C) (katso
Kuvaa 4) I0ysentamaéalla M8 kuusiokulmaista
leikkaimen pidintéd kiinnittdva asetusruuvi.
Trapetsoidilevyn leikkaamista varten aseta
leikkaussuunta suunnalle B tai C. Kiristd sen jalkeen
M8 kuusiokulmaiset asetusruuvit.

(2) Ota koneesta lujasti kiinni molemmin kasin kuten
Kuvassa 5 on naytetty, aseta laite vastaamaan
trapetsoidilevyn muotoa, tydonna konetta eteenpain
kunnes leikkaimen pidin on oikeassa kulmassa
Kuvassa 6 naytetylld tavalla ja leikkaa.

LAVISTIMEN JA LEIKKAIMEN VAIHTO

VAROITUS:
Irrota ensin pistoke virtaldhteesta.

1. Lavistimen ja leikkaimen kayttoika
Leikkaimen ja lavistimen leikkausreunan kuluminen
ja vahingoittuminen vaikuttaa leikkaustulokseen.
Tavallisessa kaytossd lavistimen ja leikkaimen
kayttoika on alla olevan taulukon mukainen. Vaihda
lavistin ja leikkain heti, kun kayttoika lahenee. Lavistin
ja leikkain on vaihdettava yhtdaikaa.

Lavistimen ja

Leikkausmateriaalit leikkaimen kayttoika

LEIKKAAMINEN leikkauspituutena
VAROITUS: 1,6 mm messinkilaatta 300 m
O Al3 yrita leikata materiaaleja, jotka ovat liian suuria 1,6 mm messinkiaaltolevy 50 m
laitteen leikkauskyvylle, silla laite saattaa ja trapetsoidilevy
vahingoittua. 1,2 mm ruostumaton
200 m

teraslevy

13



Suomi

Kun konetta kaytetdaan ylla olevassa taulukossa
nakyvan kayttéidan mukaisesti, lavistimessa on
Kuvassa 7 olevan kuluneen lavistajan karjen
suurennetun kaavakuvan mukaiset kulumat. Lavistin
ja leikkain on talloin vaihdettava.

VAROITUS:

Jos lavistinta ja leikkainta kdytetaan kauemmin kuin
niiden suositettu kayttoika, leikkaimen pidin rasittuu
ja saattaa irrota. Kun leikataan 1,6 mm valantateras
trapetsoidilevya, kuluminen on erittdin nopeaa.
Vaihda lavistin ja leikkain heti, kun kayttéika on
kulunut umpeen.

2. Lavistimen ja leikkaimen vaihto (Katso Kuvaa 8)

VAROITUS:

Seuraavien toimenpiteiden aikana varo ettei likaa
paase vaihdekannen, leikkaimen pitimen sisdan ja
mannan ympdérille.

(1) Lavistimen vaihto

(a) Loysenna leikkaimen pidinta kiinnittava M8
kuusiokulmainen asetusruuvi (katso Kuvaa 4) ja irrota
leikkaimen pidin.

(b) Loysenna lavistajaa mantaan kiinnittava M5
kuusiokulmainen asetusruuvi ja irrota lavistin.

(c) Tyonna paikalleen uusi lavistdja asettamalla samalla
kohdakkain lavistimen kartioaukko ja M5
kuusiokulmaisen asetusruuvin suunta, kirista
kuusiokulmainen asetusruuvi sitten tiukasti (katso
Kuvaa 9).

(2) Leikkaimen vaihto
Irrota 2 koneruuvia ja vaihda leikkain.

(3) Voitelu
Kun yllédolevat vaihdot on suoritettu, voitele liukuvat
pinnat mannan ja leikkaimen ymparilla konedljylla
ja kayta konetta ilman kuormaa.

HUOLTO JA TARKASTUS

1. Lavistimen ja leikkaimen tarkistaminen
Kulunut tai vahingoittunut lavistin ja leikkain
heikentaa leikkaustehoa.
Tarkista ja vaihda ne sdanndllisesti. Katso kohtaa
“Lavistimen ja leikkaimen vaihto”.

2. Kiinnitysruuvien tarkistus
Tarkista s@annollisesti kaikki kiinnitysruuvit ja
varmista, ettéd ne ovat tiukassa. Mikali joku ruuveista
on loystynyt, kirista se valittomasti. Laiminlyonti voi
aiheuttaa vaaratilanteen.

3. Moottorin huolto
Mootorin kdami on sahkotyokalun “sydan”. Huolehdi
siita, ettei kdami vahingoitu ja/tai kastu 6lijyyn tai
veteen.

4. Hiiliharjojen tarkistus (Kuva 10)
Koneessa kaytettavat hiiliharjat ovat kuluvia osia.
Koska liian kuluneet hiiliharjat voivat aiheuttaa
moottorille hairiditd, on syytad vaihtaa vanhat hiilet
uusiin heti, kun ne ovat liian kuluneita tai lahella
“kulumisrajaa” (wear-limit). Lisdksi hiiliharjat on
pidettdava aina puhtaina ja varmistettava, ettd ne
paasevat vapaasti liikkumaan harjapitimissa.

5. Hiiliharjan vaihto
Irroita hiiliharja ruuvitaltalla. Hiiliharja on sitten
helposti irroitettavissa.

6. Huolto-osalista
A: Kohtanr.
B: Koodinr.
C: Kaytetty nr.
D: Huomautuksia

VAROITUS:
Hitachi-sahkotyokalujen korjaukset, muutokset ja
tarkastukset on teetettdvd valtuutetussa Hitachi-
huoltokeskuksessa.
Osalista on hyodyllinen, kun se annetaan yhdessa
tyokalun kanssa valtuutettuun Hitachi-
huoltokeskukseen korjausta tai huoltoa pyydettdessa.
Sahkotyokalujen kaytéssa ja huollossa on aina
noudatettava kussakin maassa voimassa olevia
turvaohjeita ja normeja.

MUUTOKSET
Hitachi-sahkotydkaluja parannetaan ja muutetaan
jatkuvasti niin, ettd niihin saadaan sisallytettya uusin
teknologia.
Tasta johtuen jotkut osat (esim. koodinumerot ja/
tai ulkondkd) saattavat muuttua ilman
ennakkoilmoitusta.

HUOM:

HITACHIs jatkuvasta tutkimus-ja kehitysohjemasta
johtuen edelld estitettyihin voi tulla muutoksia ilman
ennakoilmoitusta.

Tietoja ilmavalitteisestd melusta ja tarinasta
Saavutetut mitta-arvot maariteltiin EN60745-normin
mukaan.

Tyypillinen A-painotteinen dénipainearvo: 80 dB (A)
Kayta kuulonsuojaimia.

Tyypillinen painotettu keskineliokiihtymén juuriarvo ei
ylitd 2,5 m/s2




GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.

Read all these instructions before operating this product

and save these instructions.

For safe operations:

1. Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

2. Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in
damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to
cause fire or explosion.

3.  Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

4. Keep children and infirm persons away. Do not
let visitors touch the tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.

5. Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry, high or locked up place, out
of reach of children and infirm persons.

6. Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.

7. Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool.
Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saw to cut tree limbs
or logs.

8. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts.
Rubber gloves and non-skid footwear are
recommended when working outdoors. Wear
protecting hair covering to contain long hair.

9. Use eye protection. Also use face or dust mask
if the cutting operation is dusty.

10. Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

11. Do not abuse the cord. Never carry the tool by
the cord or yank it to disconnect it from the
receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

12. Secure work. Use clamps or a vise to hold the
work. It is safer than using your hand and it frees
both hands to operate tool.

13. Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

14. Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

15. Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

English

Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a
plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure
switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.
Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function.
Check for alignment of moving parts, free running
of moving parts, breakage of parts, mounting and
any other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not
use the tool if the switch does not turn it on and
off.

Warning

The use of any accessory or attachment, other
than those recommended in this handling
instructions, may present a risk of personal injury.
Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING NIBBLER

1.

Beware of sharp panel edges.

The edge of the plate just cut by the nibbler is
very sharp.

Take care in not getting hurt by the sharp edge.
If shavings get into the machine, it will produce
problems or accidents. Do not place the machine
on the shavings.

Shavings are hot immediately after they are cut.
Never touch them with bare hands.

Preserve the power cord. Be sure that the power
cord is not abraded or cut by the sharp edge of
the cut panel.
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SPECIFICATIONS
Voltage (by areas)* (110V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",
Power Input 400W*

. Mild Steel plate (400N/mm?) 1.6 mm
Cutting Stainless steel plate (600N/mm?) 12
capacity tainless steel plate mm .2mm

Aluminium plate (200N/mm?) 2.3 mm
Number of strokes at no load 2300 min”’
Minimum cutting radius 40 mm
Width of nibbling groove 5 mm
Weight (without cord) 1.6 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

CUTTING

(1) Hexagon bar Wrench ........cccoeeeeienenienenceneenennns 2
Standard accessories are subjectto change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting and pocket cutting mild steel, stainless steel,
copper and aluminium plates corrugated plates and
trapezoidal plates.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Die Inspection
Inspect for looseness of the M8 hexagon socket set
screw used for mounting the die holder, the M3
machine screws used for mounting the die (see
Fig. 4) and the M5 hexagon socket set screws used
for mounting the punch (see Fig. 8). Caution should
be exercised because, if any of these screws are
loose, not only does cutting performance deteriorate
but the machine can also be damaged.

5. Lubrication
Before use, carefully lubricate the sliding surfaces
around the die and punch (see Fig. 1) with a suitable
amount of machine oil or spindle oil.

CAUTION:

O Never try to cut materials that are too large for the
capacity of the machine since this may cause
damage.

O Applying cutting oil (spindle oil, machine oil, and
so on) along the shearing line may decrease wear
of the punch and die.

Use care to prevent cutting oil adhering to the
housing since the surface may be damaged.

1. Cutting plates
As shown in Fig. 2, hold the plates being cut parallel
with the machine and apply a light force while
cutting. When pocket cutting, make a hole 23 mm
in diameter or larger, as shown in Fig. 3, and start
cutting with the tip of the die holder.

2. Cutting corrugated and trapezoidal plates

(1) The cutting direction of this machine can be rotated
in 90° increments in 3 directions (A, B and C) (see
Fig. 4) by loosening the M8 hexagon socket set
screw mounting the die holder. Set the cutting
direction in the B or C direction to cut trapezoidal
plates. After that, securely tighten the M8 hexagon
socket set screw.

(2) Grip the machine firmly with both hands as shown
in Fig. 5, align with the shape of the trapezoidal
plate, push the machine forward until the die holder
is at right angles as shown in Fig. 6 and make the
cut.

REPLACING PUNCH AND DIE

CAUTION:
In this case, be sure to previously disconnect the
plug from the power supply.

1. Service Life of the Punch and Die
Wear and damage to the cutting edges of the punch
and die can greatly influence the cutting operation.
Under normal usage, the service life of the punch
and die is as shown in the table below. Replace
the punch and die promptly when the end of the
service life approaches. The punch and die should
be replaced at the same time.




. . Service life cutting
Cutting materials lengths of punch and die
1.6 mm Mild steel plates 300 m
1.6 mm Mild steel
corrugated and trapezoidal 50 m
plates
1.2 mm stainless steel plates 200 m

When the machine is used according to the service
life indicated in the above table, the punch will have
abrasions as shown in the enlarged diagram of the
worn punch tip in Fig. 7. This is when the punch
and die should be replaced.

CAUTION:
If the punch and die are used longer than the
specified service life, the die holder will be subject
to excessive stress and may break off.
When a 1.6 mm mild steel trapezoidal plate is cut,
wear will be especially quick. Replace the punch
and die as soon as possible after reaching the
service life.

2. Punch and die replacement (see Fig. 8)

CAUTION:
During the following operations, use care to prevent
dirt adhering inside the gear cover, inside the die
holder and around the piston.

(1) Punch replacement

(a) Loosen the M8 hexagon socket set screw mounting
the die holder (see Fig. 4) and remove the die
holder.

(b) Loosen the M5 hexagon socket set screw fastening
the punch to the piston and pull out the punch.

(c) Insert the new punch while aligning the taper hole
of the punch and the direction of the M5 hexagon
socket set screw, then securely tighten the hexagon
socket set screw (see Fig. 9).

(2) Die replacement
Loosen the 2 machine screws and replace the die.

(3) Lubricaton
When the above replacement operations are
completed, apply a suitable amount of machine oil
to the sliding surfaces around the punch and die
and operate the machine without a load.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Checking punch and die
A worn or defective punch and die will greatly
decrease work efficiency.
Check and replace them periodically. Refer to
“Replacing punch and die”.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

English

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 10)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brush with a new one having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensure that they
slide freely within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes
Disassemble the brush cap with a screwdriver. The
carbon brush can then be easily removed.

6. Service parts list
A: ltem No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION:
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE:

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to5
EN60745.

The typical A-weighted sound pressure level: 80 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value does not exceed 2.5 m/s2
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Svenska
EF-DEKLARATION BETRAFFANDE LIKFORMIGHET

Vi tillkdnnagiver med eget ansvar att denna produkt
overensstammer med standard eller standardiserat
dokument EN60745, EN55014 och EN61000-3 i enlighet
med raddirektiven 73/23/E@S, 89/336/E@S och 98/37/
EF.

Denna deklaration galler for CE-markningen pa
produkten.

Suomi
EY-ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA

Yksinomaisella vastuudella vakuutamme, ettd tama
tuote vastaa normeja tai normitettuja dokumentteja
EN60745, EN55014 ja EN61000-3 yhteison ohjeiden 73/
23/ETY, 89/336/ETY ja 98/37/EY mukaisesti.

Tama ilmoitus sovelletaan tuotekohtaiseen CE-
merkintaan.

Dansk
EF-DEKLARATION OM ENSARTETHED

Vi erlkeerer os fuldsteendige ansvarlige for, at dette
produkt modsvarer geeldende standard eller de
standardiserede dokumenter EN60745, EN55014 og
EN61000-3 i overensstemmelse med EF-direktiver 73/
23/E@F, 89/336/EDS og 98/37/EF.

Denne erkleering qaelder produkter, der er maerket med
CE.

English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Norsk
EF'S ERKLARING OM OVERENSSTEMMELSE

Vierklaererherved at vi patar oss eneansvaret for at dette
produktet er i overensstermmelse med normer eller
standardiserte dokumenter EN60745, EN55014 og
EN61000-3 i samsvar med Radsdirektiver 73/23/E@S,
89/336/E@DS og 98/37/EF.

Denne erkleeringen gjelder produktets paklistrede CE-
merking.
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