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Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Bedienungsanleitung.

Symbole
Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Staubmaske tragen!

Gehorschutz tragen!

{Eﬁ-—-f\ Luftungsschlitze und Staubfilter reinigen

Anleitung/Hinweise lesen!

2 Technische Daten
Leistung 550 W
Drehzahl 340 - 910 min”
Schleifteller-@ 215 mm
Schleifmittel-@ 225 mm
Werkzeugaufnahme D 13/10
Anschluss Staubabsaugung 36 mm
(27 mm)
Lange Kurzversion (ohne Verlangerungsrohr)
1,10 m
Lénge Langversion (mit Verlangerungsrohr)
1,60 m

o~

Gewicht ohne Kabel

Kurzversion 3,80 kg
Langversion 4,60 kg
Schutzklasse /@
3 Gerateelemente

[1-11  Schleifkopf

[1-2]  Verlangerungsrohr

[1-3]  Griffteil

[1-4]  Schleifmittel

[1-5]  Netzanschlussleitung

4 Bestimmungsgemafe Verwendung

Der PLANEX ist bestimmungsgemal vorgesehen
zum Schleifen von gespachtelten Trockenbau-
wanden, von Decken und Wanden im Innen- und
AuBenbereich sowie zum Entfernen von Tapeten-
resten, Farbanstrichen, Belagen, Kleberesten und
losem Putz.

» Beim Verschleifen von grof3flachig verspachtel-
ten Flachen mit hohem Staubanfall empfehlen
wir das Festool Absaugmobil CTL/M 36 EAC PLA-
NEX.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungs-

gemalem Gebrauch haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Fehler bei der

Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen

konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder

schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-

weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete

Begriff ,Elektrowerkzeug™ bezieht sich auf netz-

betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)

und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne

Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

- Diese Maschine ist bestimmungsgeman
vorgesehen zum Schleifen. Lesen Sie alle Si-
cherheitshinweise, Anleitungen, Abbildungen
und Beschreibungen, die mit dieser Maschine
mitgeliefert wurden. Werden die nachfolgen-
den Anleitungen nicht eingehalten, kann dies
zu einem elektrischen Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen fuhren.

- Arbeitenwie Schruppschleifen, Biirsten, Polieren
oder Trennschleifen diirfen mit dieser Maschine



nichtdurchgefiihrt werden. Arbeiten, fir welche die
Maschine nicht konstruiert wurde, konnen Gefahren
und Personenschaden verursachen.

Benutzen Sie kein Zubehor, das nicht speziell
von Festool fiir diese Maschine entwickelt und
vorgesehen ist. Nur weil ein Zubehorteil auf
Ihrer Maschine angebracht werden kann, ist dies
keine Gewahr fur einen ungefahrlichen Betrieb.
Die zulassige Drehzahl des Zubehors muss
mindestens so groB3 wie die auf der Maschine
angegebene Maximaldrehzahl sein. Zubehor-
teile, die schneller als zuldssig drehen, konnen
zerbersten.

Der AuBBendurchmesser und die Dicke des
Zubehors miissen im angegebenen GroBenbe-
reich der Maschine liegen. Zubehdr mit falschen
Abmessungen kann nicht ausreichend geschitzt
oder beherrscht werden.

Der Bohrungsdurchmesser von Scheiben, Flan-
schen, Stiitztellern und allem anderen Zubehor
muss genau zur Spindel der Maschine passen.
Zubehor mit nicht passendem Bohrungsdurch-
messer lauft unrund, vibriert Ubermafig und
kann zum Kontrollverlust fihren.

Benutzen Sie kein schadhaftes Zubehor. Kon-
trollieren Sie vor jedem Einsatz Zubehor wie
Schleifteller auf Ausbriiche oder Risse, Stiitz-
teller auf Risse und iibermaBige Abnutzung.
Uberpriifen Sie nach jedem Fall die Maschine
und das Zubehor auf Beschadigungen oder
montieren Sie unbeschadigtes Zubehor. Stellen
Sie sich und danebenstehende Personen nach
der Uberpriifung und Montage von Zubehér
auBerhalb der Rotationsebene des Einsatz-
werkzeuges auf und lassen Sie die Maschine
eine Minute bei maximaler Drehzahl laufen.
Beschadigtes Zubehar zerbricht Ublicherweise
wahrend dieser Testzeit.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Be-
nutzen Sie, je nach Anwendung, Schutzschild
oder Schutzbrille. Wenn sinnvoll, tragen Sie
Atemschutzmaske, Gehorschutz, Sicherheits-
handschuhe und eine Arbeitsschiirze, geeig-
net als Prallschutz vor kleinen Schleif- oder
Werkstiickteile. Die Schutzbrille muss geeignet
sein, fliegende Trimmerstlcke, erzeugt durch
unterschiedliche Arbeiten, abzustoppen. Die
Atemschutzmaske oder das Atemschutzgerat
muss geeignet sein, die durch lhre Arbeiten er-
zeugten Teilchen zu filtern. Dauerhafte, starke
Larmbelastung kann zu Schwerhorigkeit fih-
ren.

Halten Sie daneben stehende Personen in ei-
nem sicheren Abstand zum Arbeitsbereich. Je-

derim Arbeitsbereich muss personliche Schut-
zausristung tragen. Teile des Werkstiicks oder
des zerbrochenen Zubehors konnen wegfliegen
und auf3erhalb des unmittelbaren Arbeitsplatzes
Verletzungen verursachen.

- Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Schneidwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Geratekabel
treffen konnte. Der Kontakt mit einer span-
nungsfihrenden Leitung setzt auch die metal-
lischen Gerateteile unter Spannung und fiihrt zu
einem elektrischen Schlag.

- Halten Sie das Stromkabel fern von drehenden
Teilen. Wenn Sie die Kontrolle verlieren, konnte
das Stromkabel durchtrennt werden oder han-
gen bleiben, und lhre Hand oder Ihr Arm konnte
in die drehenden Teile gezogen werden.

- Legen Sie die Maschine nie ab, solange das
Einsatzwerkzeug nicht vollstandig still steht.
Drehende Einsatzwerkzeuge konnen in die Ab-
lageflache einhaken und die Maschine aus lhrer
Kontrolle reif3en.

- Lassen Sie die Maschine nicht laufen, wah-
rend Sie diese an lhrer Seite tragen. Bei einer
zufalligen Beruhrung kann sich das drehende
Einsatzwerkzeug in Ihrer Kleidung verhaken,
wodurch das Einsatzwerkzeug Ihnen ernsthafte
Schnittverletzungen zufligen kann.

- Reinigen Sie regelmaBig die Luftungsschlitze
Ihrer Maschine. Der Kihlluftventilator saugt
den Staub in das Maschinengehduse und uber-
mafige Ablagerung von Metallstaub kann zu
elektrischen Gefahren flihren.

- Betreiben Sie die Maschine nicht in der Nahe
brennbarer Stoffe. Funken konnten diese Stoffe
entzinden.

- Beniitzen Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissiggekiihlt werden miissen. Wasser oder
andere flissige Kihlmittel konnen (tédliche)
elektrische Schlage verursachen.

Ursache und Verhiitung von Riickschldagen

Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf
ein Einklemmen oder Einhaken einer drehenden
Scheibe, eines Stiitztellers, einer Birste oder an-
deren Zubehors. Das Einklemmen oder Einhaken
verursacht einen sehr schnellen Stillstand des dre-
henden Zubehors, wodurch als Gegenreaktion eine
unkontrollierte Maschine entgegen der Drehrich-
tung des Zubehors um den Klemmpunkt beschleu-
nigt wird. Wird beispielsweise eine Schleifscheibe
durch das Werkstuck geklemmt oder verhakt, kann
sich die Scheibe mit dem Umfang am Klemmpunkt
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in die Werkstuckoberflache eingraben und die Schei-

be herausklettern oder herausschlagen lassen. Die

Scheibe kann entweder zum Anwender hin odervon

ihm weg springen, abhangig von der Drehrichtung

der Scheibe am Klemmpunkt. Schleifscheiben
konnen dabei auch brechen. Ein Rickschlag ist das

Ergebnis eines Missbrauchs der Maschine und/oder

falscher Arbeitsweise oder Betriebsbedienung, und

kann durch richtige Beachtung der nachfolgenden

Vorsichtsmaf3nahmen vermieden werden.

- Halten Sie die Maschine stets fest und platzie-
ren Sie lhren Korper und Arme so, dass Sie die
Krafte eines Riickschlages kontrollieren kon-
nen. Benutzen Sie fir eine optimale Kontrolle
von Rickschlagen oder Reaktionsmomenten
beim Anlauf stets den Zusatzhandgriff, sofern
mitgeliefert. Der Benutzer kann Reaktionsmo-
mente oder Rickschlagkrafte kontrollieren,
wenn geeignete Vorsichtsmal3inahmen getroffen
werden.

- Platzieren Sie nie lhre Hand in der Nahe dre-
hender Einsatzwerkzeuge. Einsatzwerkzeuge
konnen Uber |hre Hand zuriickschlagen.

- Platzieren Sie lhren Korper nicht in dem Be-
reich, in welchem sich die Maschine bei einem
Riickschlag bewegen wird. Ein Riickschlag wird
die Maschine entgegen der Drehrichtung der
Scheibe am Klemmpunkt beschleunigen.

- Seien Sie besonders vorsichtig beim Arbeiten
in Ecken, an scharfen Kanten usw. Vermeiden
Sie ein Ruckspringen und Verhaken des Ein-
satzwerkzeuges. Ecken, scharfe Kanten oder
Rickspringen neigen dazu das drehende Ein-
satzwerkzeug einzuhaken und dabei Kontroll-
verlust oder einen Ruickschlag zu verursachen.

Spezielle Sicherheitshinweise zum Feinschlei-

fen

- Verwenden Sie beim Feinschleifen keine uber-
dimensionierte Schleifscheiben. Folgen Sie bei
der Auswahl der Schleifscheiben den Angaben
des Herstellers. Eine zu grof3e Schleifscheibe,
die weit Uber dem Schleifteller Ubersteht, stellt
eine Schnittgefahr dar und kann zum Verhaken,
Scheibenbruch oder Ruckschlag fuhren.

Zusatzliche Warnhinweise

- Halten Sie die Maschine beim Arbeiten fest mit
beiden Handen und sorgen Sie fiir einen siche-
ren Stand. Die Maschine wird mit zwei Handen
sicherer gefihrt.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entziindliche Staube, so sind unbedingt die Be-
arbeitungshinweise des Werkstoffherstellers zu
beachten.

- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z. B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Beriihren oder Ein-
atmen dieser Staube kann fir die Bedienperson
oder in der Nahe befindliche Personen eine Ge-
fahrdung darstellen. Beachten Sie die in lhrem
Land gultigen Sicherheitsvorschriften. Schlie3en
Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete Ab-
saugeinrichtung an. Tragen Sie zum Schutz lhrer
Gesundheit eine P2-Atemschutzmaske.

- Benutzen Sie die Maschine nicht mit beschadig-
tem Kabel. Beriihren Sie das beschadigte Kabel
nicht und ziehen Sie den Netzstecker, wenn das
Kabel wahrend des Arbeitens beschadigt wird.
Beschadigte Kabel erhohen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

- Verwenden Sie maximal zwei Verlangerungs-
rohre an der Maschine.

5.3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 82 dB(A)
Schallleistungspegel 93 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

N[O

Der beim Arbeiten entstehende Schall schadigt
das Gehor.
« Tragen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert

(3-achsig) a, <2,5m/s?
Unsicherheit K=3m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch) wurden gemé&f den Prifbedingungenin EN
60745 gemessen, und dienen dem Maschinenver-
gleich. Sie eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz. Die angegebenen Emissionswerte
reprasentieren die hauptsachlichen Anwendungen
des Elektrowerkzeugs. Wird jedoch das Elektro-
werkzeug fur andere Anwendungen, mit anderen
Einsatzwerkzeugen oder ungenligend gewartet
eingesetzt, kann dies die Vibrations- und Gerausch-
belastung uber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhohen. Fur eine genaue Abschatzung
wahrend einem vorgegebenen Arbeitszeitraum
sind auch die darin enthaltenen Leerlauf- und
Stillstandszeiten der Maschine zu beachten. Dieses
kann die Belastung Uber den gesamten Arbeitszeit-
raum erheblich verringern.



6 Inbetriebnahme

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzulassiger

Spannung oder Frequenz betrieben wird.

- Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine Ubereinstimmen.

- In Nordamerika dirfen nur Festool Maschinen

mit einer Spannungsangabe von 120 V einge-
setzt werden.

Der Schalter [5-2] dient als Ein-/Ausschalter (I =
EIN, 0 = AUS).

Anschlief3en und Losen der Netzanschlussleitung
[1-5] siehe Bild [4].

7 Einstellungen an der Maschine
Unfallgefahr, Stromschlag

e Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

7.1 PLANEX montieren

= Halten Sie den Schleifkopf [1-1] mit dem Schleif-
teller nach unten.

- Offnen Sie, falls geschlossen, die Spannhebel
[2-1] und [2-2].

= Schieben Sie das Verléangerungsrohr [1-2] bis
zum Anschlag in die Offnung wie in [2] darge-
stellt.

= Schliefien Sie die Spannhebel [2-1] und [2-2].

e Schieben Sie den Kontaktschieber [3-2] in
die Kontaktaufnahme wie in [3] beschrieben.

= Dricken Sie den Kontaktschieber nach unten
bis dieser einrastet.

= Setzen Sie analog dazu das Griffteil [1-3] ein.

» Falls Sie den PLANEX in der Kurzversion
verwenden mochten, z. B. zum Wandschlei-
fen in engen Raumen, montieren Sie direkt
den Schleifkopf [1-1] an das Griffteil [1-3].

»Vergessen Sie nicht zur Demontage, den Kon-
taktschieber durch Driicken des Knopfes [3-1]
zu losen, bevor Sie die Spannhebel [2-1] und
[2-2] bffnen.

7.2 Electronic
Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik
mit folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
einen ruckfreien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [5-1]
stufenlos zwischen 310 und 920 min' einstellen.
Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit dem
jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

7.3 Schleifteller wechseln

« Stecken Sie einen Innensechskantschlissel
(GroBe 5) in die Innensechskantschraube [6-1]
am Schleifteller.

= Halten Sie den Teller fest und losen Sie den
Schleifteller durch Drehen des Innensechskant-
schliissels.

»Um einen optimalen Planlauf weiter sicher zu-
stellen, reinigen sie zunachst die Auflageflache
fur den Schleifteller auf der Abtriebswelle.

= Setzen Sie den neuen Schleifteller ein.

e Schrauben Sie die Schraube [6-1] fest.

»Verwenden Sie fur die Maschine nur die ange-
gebenen Schleifteller.

»Um eine optimale Ansaugleistung gewahren zu
konnen, wird die Dichtflache zwischen Maschine
und Schleifteller wahrend der ersten Minuten
nach dem Schleiftellerwechsel eingeschliffen. In
dieser Zeit ist die Drehzahl der Maschine etwas
niedriger und beim Schleifvorgang entstehen
weille Schaumpartikel, die fir die Funktion der
Maschine unschadlich sind.

7.4 Schleifmittel befestigen

Auf dem StickFix Schleifteller lassen sich die dazu
passenden StickFix Schleifscheiben schnell und
einfach befestigen. Die selbsthaftenden Schleif-
scheiben[1-4] werden einfach auf den Schleifteller
[6-2] aufgedriickt und vom Haftbelag des StickFix
Schleiftellers sicher gehalten. Beachten Sie da-
bei, dass die Schleifscheiben-Lochungen mit den
Absaug-Lochungen [7-3] Gibereinstimmt. Nach
Gebrauch wird die Schleifscheibe einfach wieder
abgezogen.

7.5 Innen-/AuBienabsaugung einstellen

Je nach Partikelgrof3e des Abschliffs konnen Sie

zwischen Innen-und Au3enabsaugung umschalten.

< Verwenden Sie zum Umschalten der Absaugung
den Schalter [7-1].



Symbol |Absaugung Verwendung
PPrTTN AuBenabsau- Absaugung von gro-
.~ % [ gung [7-2] Beren Partikeln, z. B.
(zwischen Tapetenreste

Schleifscheibe
und Birsten-
kranz)

' } Innenabsau- Absaugung von klei-
sl gung [7-3] nen Partikeln, z. B.
tttt (Ansauglo- Spachtel und bei ho-

vacuum chung) hem Ansaugeffekt

7.6 Ansaugleistung einstellen

Jenach Untergrund konnen Sie die Ansaugleistung

anpassen.

Die Regulierung kann nur erfolgen, wenn die In-

nenabsaugung aktiviert ist (siehe Kap. 7.5).

< Verwenden Sie zum Einstellen der Ansaugleis-
tung das Stellrad [5-3].

imﬁl 1: niedrige Ansaugleistung

tttt

e Beginnen Sie mit einer niedrigen Ansaugleistung
(Stellung 1) und erhohen Sie diese langsam, bis
sich ein spiurbarer Anpressdruck einstellt.

» Eine hohe Ansaugleistung ermaglicht ermu-
dungsarmes Schleifen an Decken und Wanden.

»Eine zu stark eingestellte Ansaugleistung kann
zum Ritteln der Maschine fiihren und das Fuhr-
verhalten verschlechtern. Auflerdem kann die
Maschine tberlastet werden und die Schutzschal-
tung springtan. Die rote Diode blinkt langsam. Die
Elektronik schaltet auf Erholdrehlzahl. In diesem
Fall dirfen Sie auf keinen Fall weiter arbeiten, bis
sich die Maschine wieder abgekihlt hat.

6: hohe Ansaugleistung

7.7 Randnah schleifen

Durch das abnehmbare Birstensegment konnen

Sie den seitlichen Abstand zwischen Wand/Decke

und Schleifteller reduzieren.

= Halten Sie den Knopf [9-1] gedriickt.

= Entnehmen Sie das Biirstensegment [9-2].

»Im Deckel des SYSTAINERS ist eine Aufnahme
zur Aufbewahrung des Birstensegments vor-
handen.

e Zum Einsetzen haken Sie an der entgegenge-
setzten Seite des Knopfs [9-1] das Blirstenseg-
ment ein, und schwenken Sie es zum Schleifkopf
hin bis es einrastet.

10

7.8 Absaugung

N @

Eingeatmeter Staub kann die Atemwege scha-

digen!

e SchlieBen Sie die Maschine stets an eine Ab-
saugung an.

- Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
einen Atemschutz.

An den Absaugstutzen [8-2] kann ein Festool

Absauggerat mit einem Absaugschlauch-Durch-

messer von 27 mm oder 36 mm (wegen der bes-

seren Absaugleistung empfohlen) angeschlossen
werden.

» Der spezielle Absaugschlauch garantiert mit der
Spezial-Saugmuffe [8-1] (als Zubehor erhaltlich)
eine dauerhafte Fixierung und besseren Knick-
schutz.

» Verwenden Sie bei grof3en Flachen das Absaug-
mobil CTL/M 36 EAC PLANEX, da hier dauerhaft
die notige Absaugleistung gewahrleistet ist.

- Offnen Sie die mechanische Arretierung [8-3]
durch Driicken des griinen Knopfes [8-4].

« Stecken Sie den Absaugschlauch des Absaugge-
rates auf den Absaugstutzen [8-2].

e Schwenken Sie die mechanische Arretierung
[8-3] nach oben bis diese einrastet.

8 Betrieb

AN

Verletzungsgefahr

« Halten Sie die Maschine nicht am Schleifkopf.

- Halten Sie die Maschine mit beiden Handen
fest.

« Vergewissern Sie sich, dass alle Spannhebel
geschlossen sind, bevor Sie die Maschine in
Betrieb setzen.

< SchlieBen Sie die Maschine an das Stromnetz
an.

» Halten Sie vor dem Einschalten den Schleifkopf
mit etwas Abstand zur Schleifoberflache.

< Schalten Sie die Maschine ein.

» Der Ein-/Ausschalter besitzt einen Nullspan-
nungs-Ausloser. Dieser verhindert ein selb-
standiges Einschalten nach einer Spannungs-
unterbrechung (z. B. Stromausfall]. Driicken
Sie nach einer Spannungsunterbrechung zum
Einschalten erneut den Ein-/Ausschalter [5-2].

< Fuhren Sie die Schleifarbeit durch.



» Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem Sie
diese zu stark andriicken! Sie erreichen das bes-
te Schleifergebnis, wenn Sie mit mafig starkem
Anpressdruck arbeiten. Die Schleifleistung und
-qualitat hangen im Wesentlichen von der Wahl
des richtigen Schleifmittels ab.

< Schalten Sie die Maschine nach Beendigung der
Schleifarbeiten aus.

@ .Weitere interessante Informationen zum Ar-
beiten mit Ihrem Festool Werkzeug finden Sie
auf der Internetseite www.festool.de/fuer-zu-
hause, z. B.:

- Anwendungsbeispiele - Tipps und Tricks,

- Maschinenkunde,

- Kostenlose Bauplane zum Download,

- Wissenswertes rund ums Holz - Holzlexikon.

Visuelle Warnsignale am Schleifkopf

Die folgenden visuellen Signale erscheinen an der
LED [10-2] am Motorgeh&use und die Maschine re-
gelt gegebenenfalls auf eine niedrige Drehzahl.

CEN @)

Langsames Blinken der LED

Die Maschine ist durch die starke Verschmutzung

der Liftungsschlitze und des Staubfilters [10-1]

uberhitzt.

< Reinigen Sie die Luftungsschlitze.

= Entnehmen Sie den Staubfilter [10-1].

< Entfernen Sie die Ablagerungen.

= Setzen Sie den Staubfilter [10-1] ein bis er horbar
einrastet.

» Das Blinken erlischt nach Reinigung und Ab-
kihlung der Maschine. Sie konnen lhre Arbeit
fortsetzen.

Wenn die LED trotz gereinigtem Filtersieb und

gereinigten Liftungsschlitzen blinkt:

« Reduzieren Sie die Andruckkraft.

e Reduzieren Sie die Ansaugleistung mit dem
Stellrad [5-3].

Schnelles Blinken der LED

Bei einer Fehlfunktion der Drehzahlibertragung

vom Griff zum Motor steigert der Motor nach dem

Einschalten die Drehzahl auf den Maximalwert

und gleichzeitig blinkt die LED [10-2] mit einer

schnellen Blinkfrequenz so lange die Maschine

eingeschaltet bleibt.

» Es liegt eine interne Funktionsstorung vor. Die
Maschine muss in einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt Uberprift werden.

N2
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Wartung und Pflege

&A

Unfallgefahr, Stromschlag

e Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

« Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die eine
Offnung des Motorgeh3uses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefiihrt werden.

« Kontrollieren Sie regelmafig den Stecker und
das Kabel und lassen Sie diese bei Beschadi-
gung von einer autorisierten Kundendienst-
werkstatt erneuern.

e Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die
Luftungsschlitze im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden. Beachten Sie die Hin-
weise zu den visuellen Warnsignalen im Kapitel
“8 Betrieb”.

< Halten Sie die Kontaktschieber sauber. Reinigen
Sie diese regelmafig. Verwenden Sie dazu keine
harten Gegenstande.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezialkoh-

len ausgertstet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine

automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.

» Wenn die Spannhebel nicht die notwendige
Haltekraft aufweisen, missen Sie diese nach-
ziehen:

e Drehen Sie die Schrauben an den Spannhebeln
[2-1] und [2-2] um ca. 1/8 Umdrehungen ein.

10 Zubehor, Werkzeuge

Verwenden Sie nur das fir diese Maschine vorge-
sehene original Festool Zubehor und Festool Ver-
brauchsmaterial, da diese System-Komponenten
optimal aufeinander abgestimmt sind. Bei der
Verwendung von Zubehor und Verbrauchsmaterial
anderer Anbieter ist eine qualitative Beeintrachti-
gung der Arbeitsergebnisse und Einschrankung
der Garantieanspriiche wahrscheinlich. Je nach
Anwendung kann sich der Verschleil der Ma-
schine oder lhre personliche Belastung erhohen.
Schiitzen Sie daher sich selbst, Ihre Maschine und
Ihre Garantieanspriche durch die ausschlieflliche
Nutzung von original Festool Zubehor und Festool
Verbrauchsmaterial!

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im Inter-
net unter ,www.festool.com”.
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11 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

12 Gewabhrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaf den lan-
derspezifischen gesetzlichen Bestimmungen, min-
destens jedoch 12 Monate. Innerhalb der Staaten
der EU betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate
(Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schaden, die insbesondere auf natirliche Abnut-
zung/VerschleiB, Uberlastung, unsachgemaBe Be-
handlung bzw. durch den Verwender verschuldete
Schaden oder sonstige Verwendung entgegen der
Bedienungsanleitung zurickzufihren sind oder
beim Kauf bekanntwaren, bleiben von der Gewahr-
leistung ausgeschlossen. Ebenso ausgeschlossen
bleiben Schaden, die auf die Verwendung von
nicht-originalem Zubehor und Verbrauchsmaterial
(z. B. Schleifteller) zurlickzufiihren sind. Bean-
standungen konnen nur anerkannt werden, wenn
das Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder an
eine autorisierte Festool Kundendienstwerkstatte
zurickgesendet wird. Bewahren Sie Bedienungs-
anleitung, Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste und
Kaufbeleg gut auf. Im Ubrigen gelten die jeweils
aktuellen Gewahrleistungsbedingungen des Her-
stellers.

14 Fehlerbehebung

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

13 EG-Konformitatserklarung
Langhalsschleifer Serien-Nr.

LHS 225 EQ PLANEX 492236, 494828

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2007

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass

dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten idbereinstimmt:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
gemall den Bestimmungen der Richtlinien
2006/42/EG, 2004/108/EG,

2011/65/EU.

ga. \D IJ,C{‘arh;-. VM-!M_

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012
Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation
c € Festool Group GmbH & Co. KG
WertstrafBle 20

D-73240 Wendlingen

REACH fiir Festool Produkte, deren Zubehor und
Verbrauchsmaterial: REACh ist die seit 2007 in
ganz Europa gultige Chemikalienverordnung.
Wir als ,nachgeschalteter Anwender”, also als
Hersteller von Erzeugnissen sind uns unserer
Informationspflicht unseren Kunden gegentiiber
bewusst. Um Sie immer auf den neuesten Stand
halten zu konnen und Uber mogliche Stoffe der
Kandidatenliste in unseren Erzeugnissen zu in-
formieren, haben wir folgende Website fir Sie
eingerichtet: www.festool.com/reach

Problem Magliche Ursachen

Abhilfen

PLANEX lauft unru-
hig auf der Oberfla-

Ansaugwirkung zu stark.

Ansaugleistung reduzieren oder bei Bedarf
auf Auflenabsaugung umschalten.

Untergriinde.

che. Hartes Spachtelmaterial bzw. harte

Ansaugleistung reduzieren oder bei Bedarf
auf Auflenabsaugung umschalten.

Drehzahl reduzieren.

12



Problem

Mdgliche Ursachen

Abhilfen

Absaugwirkung ist
unzureichend.

Filterelement am

CTL/M 36 E AC PLANEX verstopft /
zugesetzt.

Regelmafige Reinigung des Filterelements:
Moglichkeit 1: Stellen Sie die Saugkraft-
regulierung auf maximale Saugleistung.
VerschlieBen Sie 10 Sekunden mit der Hand-
flache Disen-, Saugschlauch- oder Ansaug-
offnung am Sauger solange bis die automati-
sche Abreinigung einsetzt.

Moglichkeit 2: Filterelement mechanisch (ab-
saugen) reinigen.

Moglichkeit 3: Filterelement auf Beschadi-
gung und Zusetzen priifen. RegelmaRig neu-
es Filterelement einsetzen.

Entsorgungssack falsch eingebaut.

Die gestanzten Locher im Entsorgungssack
miussen innerhalb des Behalters sein.

Filtersack anstatt Entsorgungssack
eingebaut.

Im PLANEX-Betrieb nur mit Entsorgungssack
arbeiten (grauer Sack].

Zu niedrige Absaugleistung am
CTL/M 36 EAC PLANEX eingestellt.

Saugkraftregulierung auf hoheren Wert ein-
stellen.

Drehzahl des PLANEX zu hoch

Drehzahl reduzieren.

Innenabsaugung am PLANEX mit
Ansaugregulierung auf Stufe 1.

Ansaugwirkung erhohen oder auf Auf3enab-
saugung umschalten.

Spachtelmaterial mit hohem Full-
stoffanteil, weicher Spachtel.

Auflenabsaugung am PLANEX einschalten,
Ansaugregulierung auf Stufe 6 einstellen, in
extremen Fallen Drehzahl nach unten regu-
lieren.

Saugschlauch verstopft oder abge-
knickt.

Verstopfung entfernen und Knick beseitigen.

Entsorgungssack voll.

Entsorgungssack entsorgen.

Zu starker Abtrag
des zu bearbeitenden
Materials.

Drehzahl des PLANEX zu hoch.

Drehzahl reduzieren.

Ansaugwirkung am PLANEX zu
stark.

Ansaugwirkung reduzieren oder auf Auf3en-
absaugung umschalten.

Spachtelmaterial mit hohem Full-
stoffanteil, weicher Spachtel.

Auflenabsaugung am PLANEX einschalten,

Ansaugregulierung auf Stufe 6 einstellen, in
extremen Fallen Drehzahl nach unten regu-
lieren.

Zu grobe Kornung des Schleifmittels.

Feinere Kornung wahlen.

Nicht optimale Ober-
flachenqualitat.

Falsche Schleifmittelkornung.

Feinere Kornung wahlen.

Trocknungszeiten des Spachtelma-
terials nicht richtig eingehalten.

Technische Merkblatter und Empfehlungen
des Herstellers beachten.

Ansaugwirkung am PLANEX zu stark.

Ansaugwirkung am PLANEX verringern.

Spachtelmaterial mit hohem Full-
stoffanteil, weicher Spachtel.

Feinere Kornung wahlen, z.B. P180.

Mit laufender Maschine auf die
Oberflache aufgesetzt (Riefenbil-
dung).

Maschine aufsetzen und dann erst einschal-
ten.

Bei Arbeiten auf der Flache immer mit ab-
nehmbarem Biirstensegment arbeiten.
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Problem

Magliche Ursachen

Abhilfen

Schleifriefen auf der
Oberflache.

Schrages Aufsetzen des harten
Schleiftellers auf der Oberflache.

Schleifteller IP mit Interface-Pad verwenden.

Bei sehr weichem Spachtelmaterial
ist Schleifteller zu hart bzw. Schleif-
mittelkdrnung zu grob.

Schleifteller IP mit Interface-Pad verwenden.

Feinere Schleifmittelkérnung wahlen (Schleif-
mittel Brilliant 2 bis Kérnung P 320 erhéltich).

Abschaltung des
PLANEX wahrend
dem Arbeiten - rote
LED am Kopf der
Maschine blinkt auf.

Staubfilter am PLANEX verstopft.

Staubfilter am PLANEX reinigen.

Zu ;ﬁarker Druck -> Maschine schal-
tet Uberhitzungsschutz ein.

Maschine abkihlen lassen und weniger An-
pressdruck ausiben; In extremen Fallen Au-
Renabsaugung einschalten und die Ansaugre-
gulierung auf Stufe 6 einstellen.

PLANEX ohne Funk-
tion.

Elektrische Steckverbindung ist
nicht richtig angeschlossen.

Elektrische Steckverbindung auf sichere Ver-
bindung Uberprifen.

Falls andere Probleme als die aufgefiihrten auftreten, kontaktieren Sie bitte Ihre Festool Kundendienst-
werkstatt oder Ihren Fachhandler.
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Long reach sander PLANEX LHS 225
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The specified illustrations are at the beginning of
the Operating Instructions.

Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Wear a dust mask!

NS

Wear ear protection.

=,

=y
==
-

Clean the air vent slits and dust filter

Read the Operating Instructions/Notes!

Technical data

Power 550 W
Rotational speed 340 -910 rpm
Sanding pad dia. 215 mm
Abrasive dia. 225 mm
Tool holder D 13/10
Dust extractor connection dia. 36 mm
(27 mm)

Length of short version (without extension pipe)

1.10 m
Length of long version (with extension pipe)

1.60 m
Weight without cable
Short version 3.80 kg
Long version 4.60 kg
Protection class /@

3 Machine features
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Sanding head
Extension pipe
Handle section
Abrasive

Mains power cable

4 Intended use

The PLANEX is designed for sanding primed dry-

wall constructions, ceilings and walls in internal

and external applications as well as removing
carpetresidue, coats of paint, coverings, adhesives
and loose plaster.

»When sanding large filled surfaces with high dust
development, we recommend the Festool mobile
dust extractor CTL/M 36 E AC PLANEX.

The user bears the responsibility for damage and

accidents caused by improper use.

5 Safety instructions
5.1 General safety instructions
WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ,power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

5.2 Machine-related safety instructions

- This machine is designed for sanding. Please
read all of the safety information, instructions,
illustrations and descriptions delivered with the
machine. If the following instructions are not
observed, this can result in an electric shock,
fire and/or serious injury.

- Do not use this machine to perform work such
as roughing, brushing, polishing or disc sand-
ing. Performing tasks for which the machine
is not designed can create hazards and lead to
injury.

- Never use accessories that were not specially
developed and intended for this machine. Just
because an accessory part can be fitted on your
machine does not guarantee danger-free opera-
tion.

- The permissible rotational speed of the acces-
sory must be at least as high as the maximum
speed specified on the machine. Accessories
that rotate faster than the permissible level can
rupture.
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- Theoutside diameter and the thickness of acces-
sories must be within the specified size range of
the machine. Accessories with incorrect dimen-
sions cannot be sufficiently protected or controlled.

- The bore diameter of discs, flanges, support
plates and all other accessories must fit the
machine spindle exactly. Accessories with an
unsuitable diameter are out of round, vibrate
excessively and lead to loss of control.

- Do not use damaged accessories. Before use,
always check accessories such as sanding pads
for nicks or cracks and check support plates
for cracks and excessive wear. Every time the
machine is dropped, check the machine and
accessories for damage, or install undamaged
accessories. Following the check and assembly
of accessories, ensure that all persons are be-
yond the rotating range of the tool and run the
machine for one minute at maximum speed.
Damage accessories usually break completely
during this test time.

- Wear personal protective equipment. Depend-
ing on the application, use a shield or protective
goggles. If practical, wear a breathing mask, ear
protectors, safety gloves and awork apron suit-
able to protect against impact or small sanding
or workpiece parts. The protective goggles must
be capable of blocking flying debris caused by the
various work operations. The breathing mask
or device must be capable of filtering particles
generated during work. Continuous exposure to
loud noise can cause loss of hearing.
Ensure that persons standing near the machine
are at a safe distance from the work area. All
persons in the work area must wear personal
protective equipment. Parts of the workpiece or
broken accessories can fly off and cause injury
outside the immediate work area.
Always hold the machine by the insulated han-
dles if you intend to perform work that may
pose a risk of cutting into hidden power cables
or your own machine cable. Contact with live
cables transfers an electric current to metal-
lic machine components and causes electric
shocks.

Keep the power cable away from rotating parts.

If you lose control, the power cable could be cut

or become stuck and your hand or arm could be

drawn into the rotating parts.

Never set the machine down until the tool has

stopped completely. Turning tools can catch on

the storage surface, causing you to lose control
of the machine.
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- Never allow the machine to operate while car-
rying it at your side. The rotating tool can catch
on your clothing by accident and cause serious
cutting injuries.

- Clean the air vent slits on your machine on a
regular basis. The cooling air fan sucks the dust
into the machine and excessive deposits of metal
dust can result in electrical hazards.

- Never operate the machine near combustible
materials. Sparks can ignite these materials.

- Never use tools that have to be liquid-cooled.
Water and other liquid coolants can cause po-
tentially fatal electric shocks.

Cause and prevention of kickbacks
A kickback is a sudden reaction to jamming or
catching of a rotating disc, a support plate, a brush
or other accessory. Jamming or catching resultsin
arapid standstill of the rotating accessory, whereby,
as a counter-reaction, an out-of-control machine is
accelerated around the jamming pointin a direction
of rotation opposed to the accessory.

If, for example, a sanding disc is jammed or

caught by the workpiece, the disc circumfer-

ence can dig into the workpiece surface at the
jamming point, causing the disc to be expelled.

The disc can either fly towards or away from the

user, depending on the direction of rotation of the

disc at the jamming point. This can also cause
sanding discs to break. A kickback is the result
of misuse of the machine and/or incorrect method
of work or operation and can be avoided by closely
observing the following precautionary measures.

- Always hold the machine firmly and position
your body and arms such that you can control
any kickback force. Always use the auxiliary han-
dle, ifincluded in the delivery, to ensure optimum
control over kickbacks or reaction torques during
start-up. The user can control reaction torques
or kickbacks if suitable precautionary measures
are taken.

- Never place your hands near rotating tools. Tools
can kick back over your hand.

- Never position your body in the area in which
the machine moves in the event of a kickback.
A kickback accelerates the machine in the direc-
tion of rotation opposed to the disc at the jam-
ming point.

- Take extra care when working in corners, on
sharp edges, etc. Avoid kickbacks and prevent
the tool from seizing. Corners, sharp edges or a
jump back tend to cause the rotating tool to catch,
thus leading to a loss of control or a kickback.



Special safety instructions for fine sanding

- Do notuse excessively large sanding discs when
fine sanding. Observe the specifications of the
manufacturer when selecting abrasive discs.
A sanding disc that is too large and protrudes
over the sanding pad represents a cutting injury
hazard and can cause catching, disc tears or
kickbacks.

Additional warning notes

- Hold the machine firmly with both hands and
assume a stable stance when performing work.
Hold the machine with both hands to guide more
securely.

- If potentially explosive or self-igniting dust is
produced during sanding, the processing in-
structions of the material manufacturer must
be observed under all circumstances.

- Harmful/toxic dusts can be produced during your
work (e.g. lead-containing paint, some types
of wood and metal). Contact with these dusts,
especially inhaling them, can represent a hazard
for operating personnel or persons in the vicinity.
Comply with the safety regulations that apply in
your country. Connect the electric power tool to a
suitable extraction system. To protect your health,
wear a P2 protective mask.

- Never use machines with a damaged cable. Do
not touch damaged cables and pull the plug
from the mains power supply if the cable be-
comes damaged during work. Damaged cables
increase the risk of electric shock.

- Use a maximum of two extension pipes on the
machine.

5.3 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60745
are typically:

Sound pressure level 82 dB(A)
Noise level 93 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

MNIO

The noise produced during work may damage
your hearing.
e Wear ear protection!

Overallvibration levels (vector sum for three direc-
tions) measured in accordance with EN 60745:
Vibration emission level
(3-axis)

Uncertainty

a, <25 m/s?
K =3 m/s?

The emission values specified (vibration, noise)
were measured in accordance with the test con-
ditions stipulated in EN 60745 and are intended
for machine comparisons. They are also used for
making preliminary estimates regarding vibration
and noise loads during operation.

The emission values specified refer to the main
applications for which the power tool is used. If the
electric power tool is used for other applications,
with other tools or is not maintained sufficiently
prior to operation, however, the vibration and noise
load may be higher when the tool is used. Take into
account any machine idling times and downtimes
to estimate these values more accurately for a
specified time period. This may significantly reduce
the load during the machine operating period.

6 Commissioning

Risk of accident if the machine is operated using

unauthorised voltages or frequencies.

- The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the speci-
fications on the machine’s name plate.

- In North America, only Festool machines with
voltage specifications of 120 V may be used.

The switch [5-2] is an on/off switch (I = ON, 0 = OFF).
Connecting and detaching the mains power cable
[1-5], see Fig. [4].

7 Machine settings
Risk of accident, electric shock

< Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

7.1 Fitting the PLANEX

= Hold the sanding head [1-1] with the sanding pad
facing downwards.

- If closed, release the clamping levers [2-1] and

[2-2].

Slide the extension pipe [1-2] into the opening up

to the stop as illustrated in [2].

Close the clamping levers [2-1] and [2-2].

Slide the contact slide [3-2] into the retainer as

illustrated in [3].

Press the contact slide down until it latches into

position.

Insert the handle section [1-3] at the same

time.
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»f you wish to use the PLANEX for sanding walls in
cramped spaces, for example, reduce the length
of the machine by fitting the sanding head [1-1]
directly to the handle section [1-3].

» When disassembling the machine, do not forget
to press the button [3-1] to release the contact
slide before opening clamping levers [2-1] and
[2-2].

7.2 Electronics
The machine features full-wave electronics with
the following properties:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
function ensures that the machine starts up
smoothly.

Speed control

You can regulate the rotational speed steplessly
between 310 and 920 rpm using the adjusting
wheel [5-1]. This enables you to optimise the cut-
ting speed to suit the respective material.

Constant speed

The preselected motor speed remains constant
through electronic control. This ensures a uniform
cutting speed even when under strain.

7.3 Changing sanding pads

= Insert an Allen key (size 5) into the Allen screw
[6-1] on the sanding pad.

« Hold the sanding pad securely and turn the Allen
key to release.

»In order to further ensure optimum axial run-out,
you must first clean the bearing surface for the
grinding disk on the driveshaft.

« Attach the new sanding pad.

= Tighten the screw [6-1].

»Only attach specified sanding pads to the ma-
chine.

»In order to guarantee optimum suction output,
the sealing face between the machine and the
grinding disk is ground in during the first few
minutes after the disk has been changed. Dur-
ing this time, the r.p.m. of the machine is slightly
lower and white foam particles form during the
grinding process. However, they do not damage
the machine.

7.4 Affixing abrasives

Compatible StickFix sanding discs are quick and
easy to attach to the StickFix sanding pad. Simply
press the self-adhesive sanding discs [1-4] onto the
sanding pad [6-2]. The adhesive coating holds the
StickFix sanding pad securely in position. Make sure
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that the sanding disc holes line up with the suction
holes [7-3]. Tear off the sanding disc when worn.

7.5 Adjusting theinternal/external extraction

You can switch between internal and external

extraction depending on the size of the particles

produced by the sanding process.

= Push the switch [7-1] to change between the two
dust extraction modes.

Symbol | Dust extraction Use
sannnn External extrac- Extractipg lar-
~tmvwe | tion [7-2] ger particles
(between sanding | such as carpet
disc and brush residue
ring)
1 3§ |Internal extraction | Extracting small
. | [7-3] particles such as
LEJU,& (suction hole) filler with ma-
ximum suction
effect
7.6 Adjusting the suction power

You can adjust the suction power to match the

surface type, but only when internal extraction is

active (see chapter 7.5).

= Use the adjusting wheel [5-3] to adjust the suc-
tion power.

‘m“‘rr‘ﬁ‘“rrm‘ 1: Low suction power

tttt

* Start with a low suction power (position 1) and
slowly increase until you can feel that the ap-
plication pressure has noticeably changed.

» A high suction power makes sanding work on
ceilings and walls less tiring.

» Excessive suction power can cause the machine
to vibrate and become more difficult to guide.
The machine may also be overloaded. This acti-
vates the protective circuit. The red diode flashes
slowly. The electronic circuit switches to recovery
speed. If this happens, you must stop working
immediately until the machine has cooled down
again.

6: High suction power

7.7 Sanding close to edges

The detachable brush segment allows you to re-

duce the distance between the wall/ceiling and the

side of the sanding pad.

= Press and hold the knob [9-1].

= Remove the brush segment [9-2].

» There is a retainer in the lid of the SYSTAINER for
storing the brush segment.

< Hook in the brush segment at the opposite end to
the knob [9-1], swivel towards the sanding head
and engage into position.



7.8 Dust extraction

MN®

Breathing in dust can damage the respiratory

passage!

e Always connect the machine to a dust extractor.

e When performing work that generates dust,
always wear a dust mask.

A Festool dust extractor with an extractor hose
diameter of 27 mm or 36 mm (recommended due
to the improved suction power) can be connected
to the extractor connector [8-2].

» The special extraction hose and special suction
sleeve [8-1] (available as an accessory) ensure
permanent attachment and protect against
kinking.

» For large surfaces, use the mobile dust extractor
CTL/M 36 E AC PLANEX because it guarantees
the necessary continuous suction power.

= Press the green button [8-4] to open the me-
chanical lock [8-3].

« Attach the extraction hose on the dust extractor
to the outlet spigot [8-2].

= Swivel the mechanical lock [8-3] upwards until
it engages.

8 Operation

AN

Risk of injury

e Do not hold the machine by the head.

< Hold the machine with both hands.

< Make sure that all clamping levers are closed
before operating the machine.

« Connect the machine to the mains power supply.
» Before switching on, hold the sanding head a

slight distance away from the working surface.
< Switch on the machine.

» The on/off switch has a zero voltage actuator,
which prevents the machine from starting auto-
matically after the power supply is interrupted
(e.g. after a power failure). After an interruption
in voltage, press the on/off switch [5-2] to switch
the machine on again.

e Perform the necessary sanding work.

» Do not overload the machine by pressing with
excessive force! The best sanding results are
achieved with moderate press-on pressure. The
sanding performance and quality are mainly
dependent on the selection of the correct abra-
sive.

< Switch the machine off once the sanding task is
complete.

Visual warning signals on the sanding head

The following visual signals appear on the LED
[10-2] on the motor housing and the machine de-
creases in speed if necessary.

A

LED flashing slowly

The machine is overheating due to heavy dirt de-

posits around the air vent slits and the dust filter

[10-1].

« Clean the air vent slits.

= Remove the dust filter [10-1].

< Remove the dirt deposits.

« Insert the dust filter [10-1] until it audibly en-
gages.

» The LED stops flashing once the machine is
cleaned and cools down. You can then continue
with your work.

If the LED is still flashing after the filter sieve and

air vent slits have been cleaned:

« Apply less pressure on the surface.

* Reduce the suction output with the handwheel
[5-3].

LED flashing quickly

If a malfunction occurs and the speed signal is

transferred incorrectly from the handle to the mo-

tor, the motor increases to maximum speed when

switched on and the LED [10-2] flashes quickly until

the machine is switched off.

» The machine has an internal malfunction. Have
the machine inspected by an authorised service
workshop.

O,
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9 Service and maintenance

Risk of accident, electric shock

< Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

< All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

e Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, have them

replaced by an authorised after-sales service
workshop.
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< To ensure constant air circulation, always keep
the air vent slits in the motor housing clean and
free of blockages. Read the instructions on visual
warning signals in chapter 8 "Operation™.

« Clean the contact slide regularly. Do not use hard
objects.

The machine is equipped with self-disconnecting

special carbon brushes. If they are worn, power is

interrupted automatically and the machine comes

to a standstill.

» Tighten the clamping levers if they no longer ca-
pable of retaining the extension pipe properly:
= Turnthe screws on the clamping levers [2-1] and

[2-2] approx. 1/8 of a turn.

10 Accessories, tools

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material intended for this machine
because these components are designed specifi-
cally for the machine. Using accessories and con-
sumable material from other suppliers will most
likely affect the quality of your working results and
limit any warranty claims. Machine wear or your
own personal workload may increase depending on
the application. Protect yourself and your machine,
and preserve your warranty claims by always using
original Festool accessories and Festool consum-
able material!

The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.

11 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and pack-
aging atan environmentally-responsible recycling
centre. Observe the valid national regulations.
EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

12 Warranty

For our tools, we give warranty for material and
production defects in accordance with the locally
applicable legal provisions, but in any case for at
least 12 months. Within the EU member states, the
warranty period is 24 months (verification through
invoice or delivery note). Damage caused by, in
particular, natural wear, overloading, incorrect
handling, or damage caused by the operator, or
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damage caused through use of the equipment con-
trary that specified in the Operating Instructions, or
damage which was known at the time of purchase,
is not covered by the warranty. Furthermore, dam-
age caused by the use of non-original accessories
and consumable materials (e.g. sanding pads] is
also excluded. Complaints can only be recognised
if the tool is returned while still assembled to the
supplier or an authorised Festool Customer Serv-
ice workshop. Keep the Operating Instructions,
Safety Instructions, Spare Parts List and purchase
receipt in a safe place. Otherwise the respective,
current warranty conditions of the manufacturer
shall apply.

Note

Due to continuous research and development work,

we reserve the right to make changes to the techni-
cal content of this documentation.

13 EU Declaration of Conformity
Long reach sander Serial no.
LHS 225 EQ PLANEX 492236, 494828

Year of CE mark: 2007

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with the following norms or norma-
tive documents: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1,EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
in accordance with the regulations 2006/42/EC,
2004/108/EC, 2011/65/EU.

oa . Q,, I/C{‘arh;-. L/(M-Mm—"g—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Head of Research, Development and Technical

Documentation

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

REACH for Festool products, their accessories
and consumables

REACh is a European Chemical Directive that
came into effect in 2007. As “downstream users”
and product manufacturers, we are aware of our
duty to provide our customers with information.
We have set up the following website to keep you
updated with all the latest news and provide you
with information on all the materials used in our
existing products: www.festool.com/reach
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Troubleshooting

Problem

Possible causes

Remedy

PLANEX bumps over
the surface.

Suction power too strong

Reduce suction power or switch to external
extraction if necessary.

Hard repair compound or hard sub-
layers

Reduce suction power or switch to external
extraction if necessary.

Reduce speed.

Extraction power is
insufficient.

Filter element on
CTL/M 36 EAC PLANEX blocked /
clogged.

Clean the filter element regularly:

Option 1: Set the suction power control to the
maximum setting. Cover the nozzle, suction
hose or intake opening on the extractor with
the surface of your hand for 10 seconds until
the automatic cleaning cycle starts.

Option 2: Clean the filter element mechani-
cally (extracting).

Option 3: Check the filter element for dam-
age and clogging. Insert a new filter element
regularly.

Disposal bag inserted incorrectly.

The holes punched in the disposal bag must
be inside the container.

Filter bag inserted instead of disposal
bag.

Always work with the disposal bag when op-
erating the PLANEX (grey bag].

Suction power setting on
CTL/M 36 EAC PLANEX too low.

Adjust the suction power to a higher setting.

Speed of PLANEX too fast

Reduce speed.

Internal extraction on PLANEX with
extraction control on setting 1

Increase suction power or switch to external
extraction.

Repair compound with a high percent-
age of filler, soft filler

Switch on the external extractor connected to
the PLANEX, set the extraction control to set-
ting 6, in extreme cases, turn down the speed.

Suction hose blocked or kinked.

Remove blockage and straighten hose.

Disposal bag full

Dispose of the bag.

Excessive material
removed from work-
piece

Speed of PLANEX too fast

Reduce speed.

Suction power of the PLANEX too
strong

Reduce suction power or switch to external
extraction.

Repair compound with a high percent-
age of filler, soft filler

Switch on the external extractor connected to
the PLANEX, set the extraction control to set-
ting 6, in extreme cases, turn down the speed.

Grit on abrasive too coarse

Select a finer grit.

Surface quality not
perfect

Incorrect abrasive grit

Select a finer grit.

Drying times of the repair compound
not observed.

Read the technical data sheets and manufac-
turer recommendations.

Suction power of PLANEX too strong

Reduce the suction power of the PLANEX

Repair compound with a high percent-
age of filler, soft filler

Select a finer grit, e.g. P180.

Machine set down on the surface
while running (groove formation)

Place the machine in position and then switch
on.

Always use detachable brush segments when
working on surfaces.
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Problem Possible causes Remedy

Sanding grooves on [ Hard sanding pad set down on the Use sanding pad IP with interface pad.

the surface surface at an angle.
Sanding pad is too hard or abrasive Use sanding pad IP with interface pad.
grit too coarse for very soft repair Select a finer abrasive grit (Brilliant 2 abra-
compound. sive with grit up to P 320).

PLANEX switches Dust filter on PLANEX clogged Clean the dust filter on the PLANEX.

off during work - red | Excessive pressure -> machine acti- | Allow the machine to cool and apply less

LED on the head of | yates overheating protection pressure; in extreme cases, switch on the

the machine flashes external extraction system and set the extrac-

tion control to setting 6.
PLANEX does not Electrical plug is not connected cor- | Check that the electrical plug is inserted
function rectly. properly.

If other problems other than those listed occur, please contact your Festool service workshop or your
local specialist dealer.
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Les illustrations indiquées se trouvent au début de
la notice d'utilisation.

Symboles

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d'électro-
cution

Portez un masque antipoussieres !

Portez une protection acoustique !

=, Nettoyer les fentes d'aération et le filtre
""" antipoussiéres

Lire la notice / les instructions !

Caractéristiques techniques

Puissance 550 W
Régime 340 - 910 min”
@ plateau de poncage 215 mm
@ abrasif 225 mm
Porte-outil D 13/10
Raccord aspiration de poussiéres 36 mm
(27 mm)
Longueur version courte
(sans tube de rallonge) 1,10 m
Longueur version longue
(avec tube de rallonge) 1,60 m

Poids sans cable

Version courte 3,80 kg
Version longue 4,60 kg
Degré de protection /o
3 Eléments de l'appareil

[1-1]  Téte de poncage

[1-2]  Tube de rallonge

[1-3]  Poignée

[1-4]  Abrasif

[1-5]  Cable d'alimentation électrique

4 Utilisation conforme aux prescriptions

La ponceuse PLANEX est concue de facon confor-
me aux prescriptions pour le poncage de murs de
construction seche spatulés, de plafonds et de
murs a l'intérieur comme a l'extérieur, ainsi que
pour l'élimination de restes de papiers peints, de
couches de peinture, d’enrobements, de résidus
de colle et de crépi.

»Lors du poncage de larges surfaces enduites,
nous vous recommandons L'utilisation de l'as-
pirateur Festool CTL/M 36 E AC PLANEX.

L'utilisateur est responsable des dommages

et accidents provoqués par une utilisation non

conforme.

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité générales

ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.
Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou vo-
tre outil fonctionnant sur batterie (sans cordon
d’alimentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Cette machine est concue de facon conforme aux
prescriptions pour le poncage. Lisez toutes les
consignes de sécurité, modes d’emploi, figures
et descriptions livrées avec la machine. En cas
de non-respect des consignes de sécurité, vous
risquez une décharge électrique, une incendie ou
de graves blessures.
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Les travaux tels que le dégrossissage, le bros-
sage, le polissage et le tronconnage ne doivent
pas étre exécutés a l'aide de cette machine.
Les travaux pour lesquels la machine n'a pas
été concue peuvent faire courir des risques aux
personnes et entrainer des lésions.

N'utilisez pour cet outil aucun accessoire quin‘a
pas été spécialement concu et développé par
Festool. Ce n'est pas parce qu'un accessoire peut
étre monté sur un outil qu'un fonctionnement
sans danger peut étre garanti.

La vitesse admissible de l'accessoire doit étre
au moins aussi élevée que la vitesse maximale
indiquée sur la machine. Les accessoires dépas-
sant la vitesse admise peuvent se briser.

Le diamétre extérieur et 'épaisseur de l'ac-
cessoire doivent se trouver dans la plage de
grandeur indiquée de la machine. Un accessoire
de dimensions inadaptées ne peut étre ni suffi-
samment protégé, ni suffisamment maitrisé.
L'alésage des disques, des brides, des plateaux
de support etdes autres accessoires doit s'adap-
ter avec précision a la broche de la machine.
Un accessoire dont le diameétre est inadapté ne
tourne pas rond, vibre excessivement et peut
entrainer une perte de controle.

N'utilisez pas d'accessoires défectueux. Avant
chaque utilisation, contrdlez si le plateau de pon-
cage he présente pas de ruptures ou de fissures
et si le plateau de support ne présente pas de
fissures et d'usure excessive. Si les accessoires
ont subi des détériorations, montez des acces-
soires non endommagés. Apreés vérification et
montage des accessoires, éloignez-vous, ainsi
que les personnes qui vous entourent, du plan
de rotation de l'outil, puis laissez tourner la ma-
chine pendant une minute a vitesse maximale.
Habituellement, un accessoire endommagé se
brise au cours de ce test.

Portez un équipement de protection individuelle.
Selon l'utilisation, employez un bouclier de pro-
tection ou des lunettes de protection. Si nécessai-
re, portez un masque respiratoire, une protection
auditive, des gants de sécurité et un tablier de
travail, permettant de se protéger des projections
provoquées par le polissage de petites pieces. Les
lunettes de protection permettent d'intercepter les
débrisvolants dus a différents travaux. Le masque
respiratoire ou l'appareil respiratoire doivent étre
en mesure de filtrer les particules générées par
vos travaux. Une pollution sonore durable peut
entrainer la surdité.

Maintenez les personnes environnantes a dis-

tance de sécurité de la zone de travail. Toute
personne présente dans la zone de travail doit
porter une protection personnelle. Des parties de
la piece a travailler ou de l'accessoire brisé peu-
vent étre éjectées et provoquer des blessures en
dehors de l'entourage immédiat du lieu de travail.

- Tenez uniquement l'appareil par le biais des
poignées isolées lorsque vous réalisez des
travaux au cours desquels l'outil de coupe
pourrait entrer en contact avec des conduites
électriques cachées ou toucher son propre cable
de raccordement. Le contact avec un cable sous
tension met également les pieces métalliques de
l'appareil sous tension et peut provoquer un choc
électrique.

- Maintenez le cable électrique a l'écart des élé-
ments en rotation. Si vous perdez le controle, le
cable électrique pourrait étre sectionné ou rester
accroché ; votre main ou votre bras pourrait éga-
lement étre happé par les parties en rotation.

- Ne posez jamais la machine tant que l'outil n'est
pas complétementa l'arrét. Les outils en rotation
peuvent s'enfoncer dans la surface sur laquelle
vous les avez déposés et échapper ainsi a votre
controle.

- Ne laissez pas la machine tourner pendant que
vous la portez sur le coté. En cas de contact fortuit,
l'outil en rotation pourrait agripper votre vétement
et occasionner des blessures graves (coupures...).

- Nettoyezrégulierement les fentes d'aération de
votre machine. Le ventilateur aspire la poussiere
dans le carter de l'outil, et des dépots excessifs
de poussiere métallique peuvent étre source de
risques électriques.

- N'utilisez pas l'outil a proximité de matieres
inflammables. Des étincelles pourraient enflam-
mer ces matieres.

- N'utilisez aucun outil a refroidissement liquide.
L'eau ou d'autres réfrigérants liquides peuvent
provoquer des décharges électriques (mortel-
les).

Origine et prévention des retours

Le retour est une réaction soudaine due au blocage
d'un disque en rotation, d'un plateau de support,
d'une brosse ou d'autres accessoires. Le blocage
ou l'accrochage provoque un arrét tres rapide de
['accessoire en rotation, ce qui entraine par contre-
réaction l'accélération incontrolée de la machine au
niveau du point de blocage dans le sens inverse de
la rotation de l'accessoire. Si par exemple le disque
de poncage est bloqué ou coincé par la piece, le bord
du disque peut s'enfoncer au niveau du point de
blocage dans la surface de la piece et ainsi éjecter



le disque. Le disque peut étre éjecté soit en direction
de l'utilisateur soit en sens opposé, selon le sens de
rotation au niveau du point de blocage. Les plateaux
de poncage peuvent se briser a cette occasion. Un
choc en retour résulte d'une mauvaise utilisation de
l'outil et/ou d'une maniére de travailler incorrecte,
et peut étre évité en respectant les mesures de preé-
caution suivantes.

- Tenez toujours fermement la machine et placez
votre corps et vos bras de facon a pouvoir contro-
ler un éventuel choc en retour. Pour un controle
optimal des retours ou des temps de réaction au
démarrage ; utilisez la poignée supplémentaire si
elle faisait partie de la livraison. L'utilisateur peut
controler des temps de réaction ou des forces en-
gendrées par le retour; si les mesures de sécurité
adéquates sont prises.

- Ne placez jamais votre main a proximité d'outils
en rotation. Les outils peuvent reculer sur votre
main.

- Ne placez jamais votre corps dans la zone dans
laquelle la machine peut effectuer un mouve-
ment de retour. Un retour accélérera l'outil dans
le sens opposé a la rotation au niveau du point de
blocage.

- Soyez particulierement prudent lors des travaux
dans les coins, au niveau de bords a aréte vive,
etc. Evitezunrecul et un coincement de l'outil. Les
coins, les arétes vives ou un recul ont tendance
a bloquer l'outil en rotation et a provoquer une
perte de controle ou un choc en retour.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pon-

cage de précision

- N'utilisez pas de disques de poncage surdi-
mensionnés pour le poncage de finition. Suivez
les indications du fabricant lors du choix des
disques de poncage. Un disque de poncage
trop grand dépassant largement du plateau de
poncage constitue un risque de coupure et peut
entrainer un coincement, une rupture du disque
ou un choc en retour.

Indications d'avertissement supplémentaires

- Tenez fermement la machine avec les deux
mains lors des travaux, et veillez a une bonne
position stable des pieds. La machine est guidée
de facon siire avec deux mains.

- Si le poncage génere des poussiéres explosives
ou inflammables, il convient impérativement
d’'observer les consignes d'usinage du fabricant
du matériau.

- Au cours du travail, des poussiéres nocives /
toxiques peuvent étre générées (p. ex. enduit

au plomb, certaines essences de bois et certains
métaux). Le contact ou l'inhalation de ces pous-
sieres peut présenter un danger pour l'utilisateur
ou les personnes se trouvant a proximité. Veuillez
respecter les prescriptions de sécurité en vigueur
dans votre pays. Raccordez l'outil électrique a un
dispositif d'aspiration adapté. Pour votre santé,
portez un masque de protection respiratoire de
classe P2.

- N'utilisez pas la machine avec un cable endom-
mageé. Ne touchez pas le cable endommageé
et débranchez la fiche secteur si le cable est
endommagé pendant le travail. Un cable endom-
mageé augmente le risque de choc électrique.

- Utilisez au maximum deux tubes de rallonge sur
la machine.

5.3 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme EN 60745
sont habituellement :

Niveau de pression acoustique 82 dB(A)
Niveau de pression acoustique 93 dB(A)
Majoration pour incertitude

de mesure K=3dB

NIO

Le bruit de fonctionnement est susceptible de
porter atteinte a votre ouie.
« Portez une protection acoustique !

Valeurs vibratoires globales (somme vectorielle
tridirectionnelle] déterminées selon EN 60745 :
Valeur d'émission vibratoire

(tridirectionnelle) a, <2,5m/s?
Incertitude K=3m/s?
Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)
ont été mesurées conformément aux conditions
d'essai selon EN 60745 et sont destinées a des
fins de comparaisons entre les machines. Elles
permettent également une estimation provisoire
de la charge de vibrations et de la nuisance so-
nore lors de l'utilisation. Les valeurs d'émission
indiquées représentent les principales applications
de l'outil électrique. Cependant, si l'outil électrique
est utilisé pour d'autres applications, avec d‘autres
outils de travail ou est insuffisamment entretenu,
la charge de vibrations et la nuisance sonore peu-
vent étre nettement supérieures sur la globalité
de la période. Pour une évaluation précise pendant
une période prédéfinie, les temps de vidage et
d'immobilisation de la machine doivent également
étre respectés. Ceci peut réduire considérablement
la charge sur la globalité de la période.
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6 Mise en service

AN

Risque d'accident si la machine est utilisée
sur une tension ou fréquence d'alimentation
inadaptée.

- Latension et lafréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications
de la plaque signalétique de la machine.

- En Amérique du nord, utilisez uniquement les
outils Festool fonctionnant avec une tension de
120 V.

Le commutateur [5-2] sert d'interrupteur de mar-
che / arrét (I = "ON", 0 = "OFF"). Branchement et
débranchement du cable d'alimentation électrique
[1-5], voir figure [4].

7 Réglages de la machine

AV

Risque d'accident, risque d'électrocution

« Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant.

7.1 Montage de la ponceuse PLANEX

= Maintenez la téte de poncage [1-1] avec le pla-
teau de poncage vers le bas.

= Sifermés, ouvrez les leviers de serrage [2-1] et
[2-2].

= Insérez le tube de rallonge [1-2] jusqu'en butée
dans l'ouverture, comme indiqué sur la figure
[2].

» Fermez les leviers de serrage [2-1] et [2-2].

= Poussez le curseur de contact [3-2] dans la prise
de contact, comme indiqué sur la figure [3].

« Pressezle curseur de contact vers le bas, jusqu’a
ce qu'il s'engage.

= Montez la poignée [1-3].

»Si vous souhaitez utiliser la ponceuse PLANEX
enversion courte, p. ex. pour le poncage de murs
dans des locaux étroits, montez directement la
téte de poncage [1-1] sur la poignée [1-3].

»Lors du démontage, n'oubliez pas de dégager
le curseur de contact en pressant le bouton [3-
1] avant d'ouvrir les leviers de serrage [2-1] et
[2-2].

7.2 Systéme électronique

Cette machine dispose d'une électronique comple-
te qui présente les caractéristiques suivantes :
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Démarrage progressif

Le démarrage progressif a régulation électro-
nique assure un démarrage sans a-coups de la
machine.

Régulation de la vitesse

La vitesse de rotation peut étre réglée en continu
au moyen de la molette [5-1], entre 310 et 920 min-
'. Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale la
vitesse de coupe a chaque matériau.

Vitesse de rotation constante

Lavitesse sélectionnée est maintenue constante de
maniere électronique. Elle reste donc homogene,
méme lorsque 'outil est fortement sollicité.

7.3 Remplacement du plateau de poncage

= Insérez une clé hexagonale (taille 5) dans lavis a
six pans creux [6-1] sur le plateau de poncage.

» Bloquez le plateau et desserrez le plateau de
poncage en tournant la clé hexagonale.

» Afin de garantir une planéité optimale, nettoyez
tout d'abord la surface d'appui du plateau de
poncage sur l'arbre de sortie.

< Montez le nouveau plateau de poncage.

= Serrez la vis [6-1].

» Utilisez uniquement des plateaux de poncage
spécifiés pour la machine.

» Afin de pouvoir garantir une puissance d'aspi-
ration optimale, la surface d'étanchéité entre
la machine et le plateau de poncage est rodée
pendant les premiéres minutes apres le chan-
gement de plateau. Pendant ce temps, la vitesse
de rotation de la machine est légerement plus
basse et lors du processus de poncage il en
résulte des particules de mousse blanches qui
sont inoffensives pour la machine.

7.4 Fixation de l'abrasif

Les disques de poncage StickFix peuvent étre
fixés rapidement et simplement sur le plateau de
poncage StickFix. Les disques de poncage[1-4]
auto-agrippants sont simplement pressés sur le
plateau de poncage [6-2] et maintenus de facon
slire par le revétement auto-agrippant du plateau
de poncage StickFix. Assurez-vous a cette occasion
que les trous du disque de poncage coincident avec
les trous d'aspiration [7-3]. Apres utilisation, le
disque de poncage est simplement retiré.

7.5 Réglage de l'aspiration intérieure / ex-
térieure

En fonction de la taille des particules de poncage,
vous pouvez commuter entre aspiration intérieure
et aspiration extérieure.

« Utilisez le commutateur [7-1] pour commuter



'aspiration.
Symbole Aspiration Utilisation
TN Aspiration exté- Aspi_ration de
e L e rieure [7-2] particules de
(entre le disque | grande taille,
de poncage et p. ex. restes de
la couronne de papiers peints
brossage)
1 ' Aspiration inté- | Aspiration de
ol rieure [7-3] petites particu-
Lgutwa (trous d'aspira- | les, p. ex. en-
tion) duit ou en cas
d'effet d'aspi-
ration élevé
7.6 Réglage de la puissance d‘aspiration

Vous pouvez adapter la puissance d‘aspiration en

fonction du support.

La régulation peut uniquement avoir lieu si l"aspiration

intérieure est activée (voir chap. 7.5).

= Utilisez la molette [5-3] pour régler la puissance
d'aspiration.

lmuﬁuml 1 : puissance d'aspiration faible

4 ¢ ¢ ¢ 6:puissance d'aspiration élevée

e Commencez avec une faible puissance d'aspi-
ration (position 1) et augmentez-la lentement
jusqu’a ce qu'une pression soit perceptible.

»Une puissance d'aspiration élevée permet un
poncage sans fatigue aux plafonds et sur les
murs.

»Une puissance d'aspiration trop forte peut condui-
re a une vibration de la machine et détériorer le
comportement de guidage. En outre, la machine
peut étre surchargée et le circuit de protection
déclenche. La diode rouge clignote lentement. Le
systeme électronique commute en vitesse de ro-
tation de régénération. En pareil cas, vous ne de-
vez en aucun cas continuer de travailler jusqu’a
ce que la machine soit a nouveau refroidie.

7.7 Poncage prés des bords

Du fait du segment a brosse démontable, vous

pouvez réduire la distance latérale entre le mur /

plafond et le plateau de poncage.

= Maintenez le bouton [9-1] pressé.

« Retirez le segment a brosse [9-2].

» Le couvercle du SYSTAINER est pourvu d'un
compartiment de rangement pour le segment
a brosse.

< Pour le montage, engagez le segment a brosse
du coté opposé au bouton [9-1], puis pivotez-le
vers la téte de poncage jusqu'a ce qu'il s'em-
boite.

7.8 Aspiration

/N €

L'inhalation de poussiéres peut étre nocive pour

les voies respiratoires !

« Raccordez toujours la machine a un dispositif
d'aspiration.

« Portez une protection des voies respiratoires si
les travaux génerent des poussiéres.

Les raccords d'aspiration [8-2] permettent de

brancher un aspirateur Festool avec un tuyau

d'aspiration de diamétre 27 mm ou 36 mm (re-
commandé en raison d'une plus grande puissance
d'aspiration).

»Le tuyau d'aspiration spécial avec le manchon
spécial [8-1] (disponible en tant qu'accessoire)
garantit une fixation durable et une protection
anti-brisure améliorée.

» Pour les grandes surfaces, utilisez l'aspirateur
CTL/M 36 E AC PLANEX, qui vous garantit la
puissance d’aspiration nécessaire pour une
longue durée.

= Ouvrez le dispositif de blocage mécanique [8-3]
en pressant le bouton vert [8-4].

< Branchez le tuyau d'aspiration de l'aspirateur
sur la tubulure d'aspiration [8-2].

= Pivotez le dispositif de blocage mécanique [8-3]
vers le haut, jusqu'a ce qu'il s’engage.

8 Fonctionnement

N

Risques de blessures

= Ne tenez pas la machine au niveau de la téte
de poncage.

 Maintenez fermement la machine avec les
deux mains.

» Assurez-vous que tous les leviers de serrage
sont fermés, avant de mettre la machine en
service.

= Raccordez la machine au réseau électrique.

» Avant de mettre la machine en marche, gardez
une petite distance entre la téte de poncage et
la surface de poncage.

e Mettez la machine en marche.

»L'interrupteur marche / arrét est équipé d'un
déclencheur a minimum de tension. Ce dispositif
empéche une remise en marche automatique
aprés une coupure d'alimentation (p. ex. panne
de courant]. Pour remettre la machine en mar-
che aprés une coupure d'alimentation, pressez
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a nouveau l'interrupteur marche / arrét [5-2].

« Exécutez les travaux de poncage.

» Ne surchargez pas la machine en exercant
une pression trop importante ! Pour obtenir
des résultats optimaux, il convient d'exercer
une pression modérée. Les performances de
poncage et la qualité du poncage dépendent
essentiellement du choix de l'abrasif.

e Arrétez la machine apres la fin des travaux de
poncage.

Signaux d'avertissement visuels sur la téte de

poncage

Les signaux visuels suivants apparaissent au

niveau de la LED [10-2] sur le carter moteur, et

la machine régule le cas échéant une vitesse de
rotation plus basse.

s i

Clignotement lent de la LED

La machine est surchauffée du fait d'un fort en-

crassement des fentes d'aération et du filtre anti-

poussiéres [10-1].

« Nettoyez les fentes d'aération.

= Retirez le filtre antipoussieres [10-1].

e Eliminez les dépots.

« Insérez le filtre antipoussieres [10-1], jusqu‘a ce
qu'il s'engage de facon audible.

»Le clignotement s'éteint aprés le nettoyage et
le refroidissement de la machine. Vous pouvez
poursuivre votre travail.

Si la LED clignote toujours, malgré le nettoyage du

tamis filtrant et des fentes d'aération:

e Réduisez la force d'appui.

e Réduisez la puissance d'aspiration au moyen de
la molette [5-3].

Clignotement rapide de la LED

En cas de dysfonctionnement de la transmission de

la vitesse de rotation entre la poignée et le moteur,

le moteur augmente la vitesse de rotation jusqu‘a

la vitesse maximale apres la mise en marche et

la LED [10-2] clignote simultanément a fréquence

rapide tant que la machine est en marche.

»Ily a présence d'un dysfonctionnement interne.
La machine doit étre controlée par un atelier de
service apres-vente agréé.

Y

/l\
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9 Entretien

AN

Risque d'accident, risque d'électrocution
= Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise

de courant. EN 60745-1, EN 60745-2-
e Toute operatlog @Wrgggqgtl@ngq ggmt,g;eilen
nécessitant ur]g\pugqagwgdz.l b@rqlegm@@eur
ne peut étre egtrepfiss GYRIBREMMAIlRTde
service apres-Yepiq 4963¢: 2006/42/EC,
- Controlez reg@@gzgwtée SOTTYRSENY et le

cable, et, en cas d'endommagement, faites
les remplacer par un atelier de service aprées-
vente agréé.

e Pourassurerlacirculation de l'air; il estimpératif
que les fentes d'aération du boitier moteur soient
systématiquement maintenues dégagées et pro-
pres. Tenez compte des indications concernant
les signaux d’'avertissement visuels, voir chapitre
“8 Fonctionnement”.

e Gardez le curseur de contact dans un état pro-
pre. Nettoyez-le régulierement. N'utilisez pas
d'objets durs a cet égard.

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a

coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés,

'alimentation est coupée et l'appareil s'arréte.

»Si les leviers de serrage ne présentent pas la
force de blocage nécessaire, il convient de les
resserrer :

= Vissez les vis sur les leviers de serrage [2-1] et
[2-2] d'env. 1/8 de tour.

10 Accessoires, outils

Utilisez uniquement les accessoires Festool et
consommables Festool d'origine prévus pour cet
outil, car ces composants systemes sont parfai-
tement adaptés les uns par rapport aux autres.
Sivous utilisez des accessoires et consommables
d'autres marques, la qualité du résultat peut étre
dégradée et les recours en garantie peuvent étre
soumis a des restrictions. L'usure de la machine
ou votre charge personnelle peuvent augmenter
selon chaque application. Pour cette raison, pro-
tégez-vous, votre outil et vos droits a la garantie en
utilisant exclusivement des accessoires Festool et
des consommables Festool d'origine !

Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
«www.festool.com».



(K Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les accessoi-
res et les emballages de facon compatible avec
'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

Uniquement UE : conformément a la directive
européenne 2002/96/CE, les outils électriques usa-
gés doivent étre collectés séparément et recyclés
de facon compatible avec l'environnement.

12 Garantie

Nous accordons pour nos appareils une garantie
pour tout défaut de matiere et vice de fabrication
conformément aux spécifications légales de chaque
pays considéré, toutefois pour un minimum de 12
mois. A l'intérieur des états de l'Union Européenne,
la durée de la garantie est de 24 mois (justificatif
par la facture ou le bordereau de livraison).

Les dommages provenant en particulier de l'usure
naturelle, d'une surcharge, d'une manipulation
non conforme ou imputables a l'utilisateur ou a
une utilisation contraire a la notice d'utilisation,
ou connus au moment de l'achat, sont exclus de
la garantie. Sont également exclus, les domma-
ges résultant de l'utilisation d'accessoires et de
consommables (p. ex. plateau de poncage) qui ne
sont pas d'origine Festool.

Les réclamations ne peuvent étre reconnues que
si l'appareil est renvoyé, sans étre désassemblé,
au fournisseur ou a un service aprés-vente Festool
agréé. Conservez bien la notice d'utilisation, les
consignes de sécurité, la nomenclature des piéces
de rechange et 'attestation d'achat. Pour le reste,
les conditions de garantie en vigueur du fabricant
sont applicables.

Remarque
Nous nous réservons le droit de modifier les ca-
ractéristiques techniques mentionnées en raison
de nos travaux continus de recherche et de déve-
loppement.

13 Déclaration de conformité CE

Ponceuse autoportée a N° de série
rallonges

LHS 225 EQ PLANEX
Année du marquage CE : 2007

492236, 494828

Nous certifions, sous notre propre responsabilité,
que ce produit satisfait aux normes ou documents
correspondants suivants :

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformément aux
prescriptions des directives 2006/42/CE, 2004/108/
CE, 2011/65/UE.

oa . \:), !Lf‘arh;-. L/(MH&—':—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Directeur recherche, développement, documen-

tation technique

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

REACh pour les produits Festool, leurs acces-
soires et les consommables

REACh est le nom de la directive sur les produits
chimiques applicable a l'ensemble de 'Europe
depuis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en
aval », en l'occurrence de fabricant de produits,
nous sommes tenus a un devoir d‘information vis-
a-vis de notre clientele. Afin de vous tenir systé-
matiquement informés des dernieres nouveautés
ainsi que des substances susceptibles de figurer
sur la liste des candidats et rentrant dans la com-
position de nos produits, nous avons créé le site
Internet suivant : www.festool.com/reach
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14 Dépannage

Probléme

Causes possibles

Remedes

La ponceuse
PLANEX évolue de
facon instable sur la
surface.

Effet d'aspiration trop fort

Réduire la puissance d'aspiration ou
commuter si nécessaire sur aspiration
extérieure.

Matériau d'enduit dur ou supports durs

Réduire la puissance d'aspiration ou
commuter si nécessaire sur aspiration
extérieure.

Réduire la vitesse de rotation.

La puissance d'as-
piration est insuffi-
sante.

Elément filtrant sur l'aspirateur
CTL/M 36 EAC PLANEX bouché / en-
crasseé.

Nettoyage régulier de l'élément filtrant :
Possibilité 1 : réglez le dispositif de régu-
lation de la puissance d'aspiration sur la
puissance d'aspiration maximale. Obturez
pendant 10 secondes avec la surface de
la main l'ouverture de la buse, l'ouverture
du tuyau d’aspiration ou l'orifice d'aspi-
ration sur l'aspirateur, jusqu’a l'activation
du nettoyage automatique.

Possibilité 2 : nettoyer 'élément filtrant
mécaniquement (en aspirant).

Possibilité 3 : contrdler l'état d’'endom-
magement et de colmatage de 'élément
filtrant. Utiliser régulierement un nouvel
élément filtrant.

Sac jetable mal inséré.

Les trous perforés dans le sac jetable doi-
vent se trouver a l'intérieur du bac.

Sac filtre au lieu de sac d"élimination des
déchets.

Travailler en mode PLANEX uniquement
avec un sac jetable (sac gris).

Puissance d’aspiration
insuffisante réglée sur l'aspirateur
CTL/M 36 EAC PLANEX.

Régler le dispositif de régulation de la
puissance d'aspiration sur une valeur
plus élevée

Vitesse de rotation de la ponceuse
PLANEX trop élevée

Réduire la vitesse de rotation.

Aspiration intérieure sur la ponceuse
PLANEX avec régulation d'aspiration sur
le niveau 1

Augmenter l'effet d'aspiration ou commu-
ter sur aspiration extérieure.

Matériau d'enduit avec teneur en agent
diluant trop élevée, enduit doux

Activer l'aspiration extérieure sur la
ponceuse PLANEX, régler la régulation
d'aspiration sur le niveau 6, dans les cas
extrémes réguler la vitesse de rotation
vers le bas.

Tuyau d’aspiration bouché ou plié.

Eliminer le colmatage ou le pli.

Sac jetable plein

Rebuter le sac jetable.
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Probleme

Causes possibles

Remeédes

Enlévement trop im-
portant du matériau
a usiner

Vitesse de rotation de la ponceuse
PLANEX trop élevée

Réduire la vitesse de rotation.

Effet d'aspiration sur la ponceuse
PLANEX trop fort

Réduire l'effet d'aspiration ou commuter
sur aspiration extérieure.

Matériau d'enduit avec teneur en agent
diluant trop élevée, enduit doux

Activer l'aspiration extérieure sur la
ponceuse PLANEX, régler la régulation
d'aspiration sur le niveau 6, dans les cas
extrémes réguler la vitesse de rotation
vers le bas.

Grain de l'abrasif trop grossier

Choisir un grain plus fin.

Qualité de surface
pas optimale

Grain d'abrasif incorrect

Choisir un grain plus fin.

Temps de séchage du matériau d’enduit
pas respecté correctement.

Tenir compte des fiches techniques et des
recommandations du fabricant.

Effet d'aspiration sur la ponceuse
PLANEX trop fort

Réduire l'effet d'aspiration sur la pon-
ceuse PLANEX.

Matériau d'enduit avec teneur en agent
diluant trop élevée, enduit doux

Choisir un grain plus fin, p. ex. P180.

Application sur la surface de la piece
avec la machine en marche (formation de
rayures)

Appliquer la machine sur la surface et la
mettre en marche seulement aprés.

Lors du travail sur la surface, travailler
toujours avec le segment a brosse amo-
vible.

Rayures de poncage
sur la surface

Application en biais du plateu de poncage
dur sur la surface.

Utiliser le plateau IP avec interface.

Dans le cas d'un matériau d'enduit tres
tendre, le plateau de poncage est trop
dur ou le grain de 'abrasif est trop gros-
sier.

Utiliser le plateau IP avec interface.

Choisir un grain d'abrasif plus fin (abrasif
Brilliant 2 jusqu'a un grain P 320).

Arrét de la ponceuse
PLANEX pendant le
travail - la LED rouge
sur la téte de l'outil
clignote

Filtre antipoussiéres sur la ponceuse
PLANEX bouché

Nettoyer le filtre antipoussieres sur la
ponceuse PLANEX.

Pression trop forte -> 'outil déclenche la
protection contre la surchauffe

Laisser refroidir l'outil et exercer une
force d’appui moindre ; dans les cas ex-
trémes, activer l'aspiration extérieure et
régler la régulation d'aspiration sur le
niveau 6.

Ponceuse PLANEX
sans fonction

Le connecteur électrique n'est pas bran-
ché correctement.

Controler le branchement correct du
connecteur électrique.

Si d’autres probléemes que ceux mentionnés apparaissent, veuillez contacter votre atelier de service
aprés-vente Festool ou votre revendeur spécialisé.
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Lijadora de cuello largo PLANEX LHS 225

Indice de contenidos

Simbolos

Datos técnicos
Componentes

Uso conforme a lo previsto
Indicaciones de seguridad
Puesta en servicio

Ajustes de la maquina
Funcionamiento

9 Mantenimiento y cuidado
10 Accesorios

11 Eliminacion de residuos
12 Garantia

13 Declaracion de conformidad CE
14 Reparacion de averias

W O 1 N WIDN =

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

Simbolos

Aviso ante un peligro general

Peligro de electrocucion

Usar mascarilla

Usar proteccion para los oidos

"_ﬁf\ Limpiar las ranuras de ventilaciony el filtro
de polvo

iLeer las instrucciones e indicaciones!

Datos técnicos

Potencia 550 W

N.° de revoluciones 340 - 910 rpm

Diametro del plato lijador 215 mm

Diametro del abrasivo 225 mm

Alojamiento de herramienta D 13/10

Conexion para aspiracion del polvo 36 mm
(27 mm)

Versidn corta ampliada

(sin tubo de prolongacion) 1,10 m

Version larga ampliada

(con tubo de prolongacion) 1,60 m

Peso sin cable

Version corta 3,80 kg
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Version larga
Clase de proteccion

4,60 kg
/=@

3 Componentes

Cabezal de lijado
Tubo de prolongacion
Pieza de agarre

[1-4 Abrasivo
[1-5 Cable de conexidn a la red eléctrica
4 Uso conforme a lo previsto

La lijadora PLANEX esta prevista para lijar con-
forme a lo prescrito paredes de masilla, techos
y paredes interiores y exteriores, asi como para
eliminar restos de moqueta, capas de pintura,
revestimientos, restos de adhesivos y revoques
flojos.

» Al pulir superficies amplias emplastecidas
con alta tendencia a la formacién de polvo,
recomendamos el sistema movil de aspiracion
CTL/M 36 E AC PLANEX.

El usuario es responsable de los danos y acciden-

tes producidos por un uso indebido.

5 Indicaciones de seguridad
5.1 Indicaciones de seguridad generales

& {ATENCION! Lea integramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El in-
cumplimiento de dichas instrucciones e indicacio-
nes puede dar lugar a descargas eléctricas, incen-
dios o lesiones graves.
Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.
El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere
a herramientas eléctricas de conexidn a la red
(con cable de red) y a herramientas eléctricas
accionadas por acumulador (o sea, sin cable de
red).

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Estamagquina se destina a operaciones de lijado
conforme a lo prescrito. Lea todas las indica-
ciones de seguridad, instrucciones, imagenes
y descripciones que se suministraron junto con
esta maquina. Si no se cumplen las siguientes
instrucciones, puede producirse una descarga
eléctrica, fuego o lesiones graves.

- Operaciones tales como el lijado desbastador,
el cepillado, el pulido o el tronzamiento con
muela no deben realizarse con esta maquina.
Realizar con la maquina trabajos para los cuales
no ha sido disenada puede resultar peligroso o
causar danos personales.



Utilice inicamente accesorios de Festool con-
cebidos especialmente para esta maquina. El
hecho de que un accesorio pueda colocarse en
SuU maquina no presupone una garantia de un
funcionamiento sin riesgos.

Elnimero de revoluciones admisible del acce-
sorio debe ser como maximo igual al nUmero de
revoluciones maximo indicado en la maquina.
Las piezas que sobrepasen la velocidad permi-
tida pueden reventar.

El didametro exterior y el grosor del accesorio de-
ben hallarse dentro de las dimensiones indicadas
para la maquina. Un accesorio de dimensiones
incorrectas no se puede proteger ni dominar con
garantias.

Eldiametro del taladro de discos, bridas, platos
de apoyoy otros accesorios debe corresponder-
se exactamente con el husillo de la maquina.
Los accesorios que no tienen un didmetro de
taladro adecuado giran descentrados, vibran con
exceso y provocan la pérdida del control.

No utilice accesorios danados. Antes de cada
aplicacion, compruebe que los accesorios usa-
dos (por ejemplo, platos lijadores) no presentan
roturas ni fisuras, que los platos de apoyo no
presentan grietas y que no existe un desgaste
excesivo. Compruebe en cada caso que la ma-
quinay el accesorio no presentan danos o monte
accesorios en buen estado. Tras la comprobacion
y el montaje del accesorio, coloquense usted y
las personas que se encuentren a su lado fuera
del plano de rotacion de la herramienta y deje
que la maquina funcione durante un minuto al
nimero de revoluciones maximo. Normalmente
los accesorios defectuosos se rompen durante
esta fase de prueba.

Utilice equipamiento de proteccion. Use, de-
pendiendo de la aplicacion, pantalla protectorao
gafas protectoras. Cuando sea necesario, utilice
mascarilla de respiracion, proteccion para los oi-
dos, guantes de seguridad y delantal de trabajo,
adecuado para la proteccion contra los impactos
de pequenos trozos del lijado y de las piezas de
trabajo. Las gafas de proteccion deben ser apro-
piadas para detener los fragmentos despedidos
que se generan con los diferentes trabajos. Las
mascarillas de respiracidon o los respiradores
deben ser adecuados para filtrar los fragmentos
generados con los trabajos. Una carga acustica
prolongada e intensa puede provocar sordera.
Asegurese de que los presentes mantienen una
distancia de seguridad con respecto alazonade
trabajo. Toda persona en el ambito de trabajo
debe utilizar un equipamiento de proteccion
personal. Los trozos de la pieza de trabajo o

de un accesorio roto pueden salir despedidos
y causar danos fuera de la zona de trabajo de
radio mas proximo.

- Sujete el aparato solo por las superficies de aga-
rre con aislamiento cuando lleve a cabo trabajos
en los que laherramienta de corte pudiera entrar
en contacto con cables eléctricos ocultos o con el
propio cable del aparato. El contacto con lineas
electrificadas también pondria bajo tension las
piezas metalicas del aparato, lo que causaria una
descarga eléctrica.

- Mantenga el cable de la corriente alejado de las
piezas giratorias. Si pierde el control, el cable de
corriente podria separarse o quedar suspendido
y su mano o su brazo podrian verse arrastrados
hacia dichas piezas.

- No suelte nunca la maquina hasta que la he-
rramienta no esté totalmente parada. Las he-
rramientas giratorias se pueden enganchar en
la superficie de depdsito y sacudir la maquina
fuera de su control.

- Nodeje lamaquina en funcionamiento mientras
la lleve consigo. En caso de contacto accidental,
la herramienta giratoria podria engancharse en
suropay producirle cortesy lesiones de gravedad.

- Limpie regularmente las ranuras de ventilacion
de la maquina. El ventilador de refrigeracion
aspira el polvo en la carcasa de la maquinay una
sedimentacidn excesiva de polvo metalico puede
provocar peligros eléctricos.

- No utilice la maquina cerca de sustancias in-
flamables. Las chispas podrian prender estas
sustancias.

- No utilice herramientas que deban refrigerarse
por liquido. El agua u otros refrigerantes liquidos
pueden causar descargas eléctricas mortales.

Causas y prevencion de contragolpes

Un contragolpe es la reaccion repentina ante un
atasco o enganche de un disco giratorio, un plato
de apoyo, un cepillo u otros accesorios. El atasco o
el enganche provoca una detencion muy rapida del
accesorio giratorio, a causa de la cual, como con-
trarreaccion, se acelera la maquina sin control en
contra del sentido de giro del accesorio en el punto
de sujecion. Si, por ejemplo, la pieza de trabajo
atasca o engancha un disco de lijar, el disco con el
perimetro en el punto de sujecion puede enterrarse
en la superficie de la pieza de trabajo y provocar
que el disco sea expulsado o despedido hacia
fuera. El disco puede salir despedido o bien hacia
el usuario o en el sentido contrario, dependiendo
de su sentido de giro en el punto de sujecion. Esto
también puede provocar la rotura de los discos
de lijar. Un contragolpe es el resultado de un uso
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erroneo de la maquina o de una forma de trabajo o
unas condiciones de funcionamiento inadecuadasy
puede evitarse prestando atencion a las siguientes
medidas de precaucion.

- Sujete siempre la maquina con firmezay colo-
que su cuerpoy sus brazos de forma que siem-
pre pueda controlar la fuerza de un contragol-
pe. Durante la puesta en marcha utilice siempre
el mango adicional (si viene suministrado) para
lograr un control éptimo de los contragolpes o
de los momentos de reaccién. El usuario puede
controlar los momentos de reaccion o la fuerza
de los contragolpes si se aplican las medidas de
precaucion adecuadas.

- No coloque nunca la mano cerca de las herra-
mientas giratorias. Las herramientas pueden
rebotar hacia su mano.

- No se situe en la zona hacia la que se movera
la maquina en caso de producirse un contra-
golpe. Un contragolpe acelerara la maquina en
contra del sentido de giro del disco en el punto
de sujecion.

- Proceda con suma precaucion al trabajar es-
quinas, cantos puntiagudos, etc. Evite que la
herramienta retorne o quede enganchada. Las
esquinas, los cantos afilados o los retornos tien-
den a provocar el enganche de la herramienta
y la pérdida del control, asi como los contragol-
pes.

Indicaciones de seguridad especiales para el

lijado fino

- No utilice discos de lijar sobredimensionados
pararealizar tareas de lijado fino. Para la selec-
cion de los discos de lijar, siga las indicaciones
del fabricante. Si el disco de lijar es demasiado
grande y sobresale mucho del plato lijador existe
peligro de corte y puede provocar enganchones,
rotura del disco o contragolpes.

Indicaciones de advertencia adicionales

- Sujete bien la herramienta con ambas manos al
trabajar con ellay asegurese de que cuenta con
un apoyo estable. La herramienta se guia con
mayor seguridad empleando ambas manos.

- Si durante el lijado se genera polvo explosivo
o autoinflamable, deberan observarse las indi-
caciones del fabricante relativas al trabajo con
dicho material.

- Altrabajar puede generarse polvo perjudicial/
toxico (p. ej., de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal). El contacto o la inhalacion
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o para aquellas
que se encuentren cerca. Observe las normativas

34

de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado. Utilice por el bien de su salud una
mascarilla de proteccion respiratoria con filtro
P2.

- No utilice la herramienta si el cable esta da-
nado. No toque el cable danado y extraiga el
enchufe si el cable resulta danado durante el
trabajo. Los cables danados aumentan el riesgo
de descarga eléctrica.

- Utilice como maximo dos tubos de prolongacion
en la herramienta.

5.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad sonora 82 dB(A)
Nivel de potencia sonora 93 dB(A)
Factor de inseguridad de medicién K=3dB

AN,

El ruido producido al trabajar daia los oidos.
« Usar proteccion para los oidos

Valores totales de oscilaciones (suma de los vec-
tores de las tres direcciones) determinados segun
EN 60745:

Valor de emision de oscilaciones

(3 ejes) a, <2,5m/s?
Factor de inseguridad K=3m/s?
Los valores de emisidn indicados (vibracion, rui-
do) se midieron conforme a las condiciones de la
norma EN 60745y sirven para la comparacion de
magquinas. Son adecuados para una evaluacion
provisional de los valores de vibracién y ruido en
la aplicacion.

Los valores de emisidn indicados representan las
aplicaciones principales de la herramienta eléc-
trica. No obstante, si se emplea la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, con otras herra-
mienta o con un mantenimiento insuficiente, puede
aumentar notablemente los valores de vibraciony
ruido en todo el tiempo de trabajo. También se tie-
nen que tener en cuenta los tiempos de marcha en
vacio y de inactividad de la maquina para obtener
una evaluacion exacta durante un tiempo fijado,
pues el valor obtenido en la medicidn incluyendo
estos tiempos puede resultar mucho mas bajo.



6 Puesta en servicio

N A

Peligro de accidente en caso de utilizar lamaqui-

na con una tension o frecuencia incorrectas.

- La tension de la red y la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo de la maquina.

- En Norteamérica, sélo las maquinas Festool pue-
den utilizarse con una tension de 120 V.

Elinterruptor [5-2] sirve de interruptor de conexion
y desconexion (I=CONECTADO, 0 = DESCONECTA-
DO).Para enchufar y desenchufar el cable de co-
nexion a la red eléctrica [1-5] véase la figura [4].

7 Ajustes de la maquina

N AN

Peligro de accidente, electrocucion
e Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

7.1 Montaje de la PLANEX

= Mantenga el cabezal de lijado [1-1] con el plato
lijador hacia abajo.

= Si las palancas de sujecion [2-1] y [2-2] estéan
cerradas, abralas.

= Desplace el tubo de prolongacién [1-2] hasta el
tope e introduzcalo en la abertura, tal como se
ilustra en [2].

= Cierre las palancas de sujecion [2-1] y [2-2].

= Desplace el cursor de contacto [3-2] en el alo-
jamiento de contacto, tal como se ilustra en [3].

< Presione el cursor de contacto hacia abajo hasta
que encaje.

« Siga los mismos pasos para colocar la pieza de
agarre [1-3].

» En caso de que desee utilizar la lijadora PLANEX
en su version corta, p. ej., para lijar paredes en
espacios estrechos, monte directamente el ca-
bezal de lijado [1-1] en la pieza de agarre [1-3].

» Para realizar el desmontaje no olvide soltar el
cursor de contacto presionando el boton [3-1]
antes de abrir las palancas de sujecion [2-1] y
[2-2].

7.2 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electronico de
onda completa con las siguientes propiedades:

Arranque suave

El arranque suave mediante control electrénico
garantiza una puesta en marcha de la maquina
sin sacudidas.

Regulacion del nimero de revoluciones

El niumero de revoluciones puede regularse de
modo continuo con la rueda de ajuste [5-1] en-
tre 310y 920 rpm. De este modo, la velocidad de
corte puede adaptarse de manera optima a cada
material.

Numero constante de revoluciones

El ndmero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sistema
electronico. De este modo se consigue también
bajo carga una velocidad de corte estable.

7.3 Cambio del plato lijador

= Inserte una llave de macho hexagonal (tamafio
5] en el tornillo con hexagono interior [6-1] del
plato lijador.

« Sujete el plato y afloje el plato lijador girando la
llave de macho hexagonal.

» Para garantizar una éptima excentricidad
axial, limpie primero la superficie de apoyo
para el plato lijador en el arbol secundario.

« Coloque el plato lijador nuevo.

= Apriete el tornillo [6-1].

» Utilice sélo los platos lijadores indicados.

»Para poder garantizar una dptima potencia de
aspiracion, sera necesario lijar la superficie de
obturacién entre la maquinay el plato lijador du-
rante los primeros minutos después del cambio
de plato lijador. Durante ese tiempo, el nimero
de revoluciones de la maquina es mas bajo,
mientras que en la operacion de lijado surgen
particulas de espuma blanca inofensivas para el
funcionamiento de la maquina.

7.4 Fijacion del abrasivo

En el plato lijador StickFix pueden fijarse de manera
rapiday sencilla discos de lijar StickFix apropiados.
Los discos de lijar [1-4] autoadherentes se aplican
facilmente en el plato lijador [6-2] y permanecen
protegidos por el recubrimiento adherente del plato
lijador StickFix. Procure que los orificios de los dis-
cos de lijar coincidan con los orificios de aspiracion
[7-3]. Después de usarse, el disco de lijar se puede
volver a retirar facilmente.

7.5 Ajuste de aspiracion en interiores/ex-
teriores

En funcion del tamano de las particulas del lijado
puede conmutar entre la aspiracion en interiores
y la aspiracion en exteriores.
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= Para cambiar el tipo de aspiracidn utilice el in-
terruptor [7-11].

Simbolo | Aspiracion Utilizacion
PPTETIN Aspiracion Aspiracion de parti-
~.~«» [enexteriores [culasgrandes,p.e€j.,
[7-2] (entre el | restos de moqueta
disco de lijar
y la corona de
cepillo)
bowad | Aspiracion Aspiracion de parti-
TR en interiores | culas pequenas, p.
LEU'UA?, [7-3] ej., restos de masilla,
(Orificio de y en caso de requerir
aspiracion) una mayor potencia
de aspiracion
7.6 Ajuste de la potencia de aspiracion

La potencia de aspiracion puede modificarse en

funcion del tipo de superficie.

La regulacion solo puede llevarse a cabo estando

activada la aspiracion en interiores (véase el cap.

7.5).

= Para ajustar la potencia de aspiracion utilice la
rueda de ajuste [5-3].

imﬁl 1: potencia de aspiracion baja

tttt

e Empiece con una potencia de aspiracion baja
(posicion 1) y auméntela poco a poco hasta notar
que se ajusta una presion de aplicacion.

» Una potencia de aspiracion alta permite lijar sin
fatiga techos y paredes.

»Si se ajusta una potencia de aspiracion dema-
siado alta pueden producirse vibraciones en la
herramienta, con lo cual puede empeorar la
calidad del guiado. Ademas, la herramienta se
puede sobrecargar, y podria activarse el sistema
de proteccidn. El diodo rojo parpadea lentamen-
te. El sistema electronico activa el niUmero de
revoluciones de recuperacion. En este caso, no
debera trabajar con la herramienta hasta que
no se haya enfriado.

6: potencia de aspiracion alta

7.7 Lijado cerca de los bordes

Gracias a la banda de cepillo extraible puede re-

ducir la distancia lateral entre la pared/el techoy

el plato lijador.

- Mantenga pulsado el botén [9-1].

= Extraiga la banda de cepillo [9-2].

»En la tapa del SYSTAINER hay un alojamiento
para guardar la banda de cepillo.

« Para colocar la banda de cepillo, enganche ésta
en el lado opuesto del botdn [9-1], e inclinela en
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direccion al cabezal de lijado hasta que encaje.

7.8 Aspiracion

NG

El polvo aspirado puede danar las vias respi-

ratorias.

« Conecte siempre la herramienta a un disposi-
tivo de aspiracion.

« Lleve puesta una proteccidn respiratoria para
los trabajos que generen polvo.

En los racores de aspiracion [8-2] puede acoplarse
un aparato de aspiracion de Festool con un diametro
del tubo flexible de aspiracion de 27 mm o 36 mm
(recomendado para obtener una mejor potencia de
aspiracion).

»Con el manguito de aspiracion especial [8-1]
(disponible como accesoriol, el tubo flexible de
aspiracion especial garantiza una fijacion dura-
deray proporciona una mejor proteccion contra
el pandeo.

» Para superficies amplias utilice el sistema movil
de aspiracion CTL/M 36 E AC PLANEX, ya que
con él queda garantizado permanentemente el
rendimiento de aspiracidon necesario.

= Abra el bloqueo mecanico [8-3] presionando el
botdon verde [8-4].

= Encaje el tubo flexible de aspiracion del aparato
de aspiracion en los racores de aspiracion [8-
2].

« Incline el bloqueo mecanico [8-3] hacia arriba
hasta que encaje.

8 Funcionamiento

N

Peligro de lesiones

< No sujete la herramienta por el cabezal de
lijado.

« Sujete la herramienta con ambas manos.

= Cerciorese de que todas las palancas de suje-
cion estan cerradas antes de poner la herra-
mienta en funcionamiento.

= Conecte la herramienta a la red eléctrica.

» Antes de conectar la herramienta, mantenga el
cabezal de lijado ligeramente separado de la
superficie de lijado.

= Conecte la maquina.

»Elinterruptor de conexiony desconexion dispone
de un disparador de tension nula que evita que
se conecte de forma automatica tras una caida
de la tension (p. ej., tras un corte de corriente).



Vuelva a pulsar elinterruptor de conexidny des-
conexion [5-2] para conectar la herramienta tras
un corte de corriente.

« Realice el trabajo de lijado.

» No sobrecargue la maquina aplicando demasia-
do presion. Los mejores resultados de lijado se
consiguen con una presion de apriete moderada.
La calidad y el rendimiento de lijado dependen
fundamentalmente de la eleccion del abrasivo
adecuado.

= Desconecte la maquina una vez que haya finali-
zado los trabajos de lijado.

Senales de advertencia visuales en el cabezal de
lijado

Las siguientes senales visuales aparecen en el
LED [10-2] de la carcasa del motory, en caso ne-
cesario, la herramienta se regula a un niumero de
revoluciones bajo.

ChN @

Parpadeo lento del LED

La maquina se sobrecalienta debido a la elevada

cantidad de suciedad de la ranura de ventilaciéony

del filtro de polvo [10-1].

e Limpie la ranura de ventilacion.

= Extraiga el filtro de polvo [10-1].

= Retire las particulas incrustadas.

= Inserte el filtro de polvo [10-1] hasta que encaje
de forma audible.

»Unavez que la herramienta esté limpiay se haya
enfriado, el parpadeo cesa. Puede reanudar su
trabajo.

Si el LED parpadea a pesar de haber limpiado el

tamiz de filtro y las ranuras de ventilacion:

e Reduzca la fuerza de presion.

< Reduzca la potencia de aspiracion con la rueda
de ajuste [5-3].

Parpadeo rapido del LED

En caso de que tenga lugar una disfuncién en

la transferencia del numero de revoluciones del

mango al motor, el motor aumenta el numero de

revoluciones al valor maximo tras conectarlo, y

al mismo tiempo el LED [10-2] parpadea con una

frecuencia de parpadeo rapida mientras la herra-

mienta esta conectada.

»Se produce una averia interna del funcionamien-
to. La maquina debe ser inspeccionada en un
taller autorizado.

®\'/
-o-
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9 Mantenimiento y cuidado

AV

Peligro de accidente, electrocucion

e Antes de realizar cualquier trabajo en la her-
ramienta debe desconectar el enchufe de la
red.

« Todos los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo por un
taller autorizado.

= Controle periédicamente el enchufe y el cable
y, en caso de que presenten danos, acuda a un
taller autorizado para que los sustituya.

e Paraasegurar lacirculacion del aire, las ranuras
de ventilacion de la carcasa del motor deben
mantenerse libres y limpias. Tenga en cuenta
las indicaciones sobre las senales de advertencia
visuales en el capitulo "8 Funcionamiento”.

< Mantenga limpio el cursor de contacto. Limpie-
lo con regularidad. Para ello, no utilice objetos
duros.

El aparato esta equipado con escobillas especia-

les autodesconectables. Si las escobillas estan

desgastadas, se interrumpe automaticamente la
corriente y el aparato se detiene.

»Si las palancas de sujecidon no cuentan con la
fuerza de sujecion necesaria, debera reapre-
tarlas:

e Gire los tornillos de las palancas de sujecidn
[2-1]y [2-2] aprox. 1/8 vueltas.

10 Accesorios, herramientas

Utilice solamente accesorios Festool originales y
el material de consumo Festool disenados para
esta maquina, puesto que los componentes de
este sistema estan dptimamente complementados
entre si. La utilizacion de accesorios y material
de consumo de otros fabricantes es probable que
afecte a la calidad de los resultados de trabajo
y conlleve una limitacion de los derechos de la
garantia. El desgaste de la maquina o de su carga
personal puede variar en funcién de la aplicacion.
Utilice Unicamente accesorios originales y material
de consumo de Festool para su propia proteccion
y la de la maquina, asi como de los derechos de
la garantia.

Los numeros de pedido de los accesorios y herra-
mientas figuran en el catalogo Festool o en Internet
en la direccion www.festool.com.
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11 Eliminacion de residuos

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
2002/96/CE, las herramientas eléctricas usadas se
someteran a una recogida selectivay a una reutili-
zacion compatible con el medio ambiente.

12 Garantia

Le ofrecemos una garantia ante defectos en los
materiales o de fabricacion de nuestros aparatos
conforme a las normativas locales vigentes durante
un periodo minimo de 12 meses. El tiempo de validez
de la garantia es de 24 meses en los paises de la UE
(mostrando la factura o el resguardo de entrega). La
garantia no cubre los danos producidos por deterio-
ro/desgaste natural, sobrecarga, manejo inadecuado
o danos ocasionados por el usuario o por un uso
distinto a lo indicado en el manual de instrucciones,
asi como tampoco cubre aquellos dafos conocidos
por el usuario en el momento de la compra. También
quedan excluidos los dafos provocados a raiz de la
utilizacion de accesorios y material de consumo no
originales (p. €j., platos lijadores).

Solo se aceptaran reclamaciones si se envia el
aparato sin desmontar al proveedor o a un taller de
servicio autorizado por Festool. Conserve el manual
de instrucciones, las indicaciones de seguridad, la
lista de piezas de repuesto y el ticket de compra. En
otros casos seran validas las condiciones de garantia
del fabricante.

Observacion

Sujeto a modificaciones técnicas como resultado
de los continuos trabajos de investigacion y desa-
rrollo.
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13 Declaracion de conformidad CE

Lijadora de cuello N° de serie
largo
LHS 225 EQ PLANEX

Ano de certificacion CE: 2007

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que
este producto cumple las siguientes normas o
documentos normativos.

492236, 494828

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conforme
a las prescripciones estipuladas en las directrices
2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE.

oa . \3,. !L{‘arh-;-. L/(Mma:—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Director de investigacion, desarrollo y documen-

tacion técnica

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

Normativa REACh para productos Festool, inclu-
yendo accesorios y material de consumo

La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda
Europa, regula el uso de productos quimicos.
Nosotros, como “usuarios intermedios”, es decir,
como fabricantes de productos, somos conscientes
de nuestra obligacion de mantener informados a
nuestros clientes. A fin de mantenerle siempre al
dia de nuestras novedades y de informarle sobre
las posibles sustancias utilizadas en nuestros
productos, hemos creado para usted la siguiente
pagina web: www.festool.com/reach
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Reparacion de averias

Problema

Posibles causas

Solucion

PLANEX se desplaza
de forma irregular
por la superficie.

Potencia de aspiracién demasiado ele-
vada

Reducir la potencia de aspiracion o cam-
biar a aspiracion externa en caso necesa-
rio.

Material de emplaste duro o superficie
dura

Reducir la potencia de aspiracion o cam-
biar a aspiracion externa en caso necesa-
rio.

Reducir el nimero de revoluciones.

La potencia de aspi-
racion es insuficien-
te.

Elemento de filtro en
CTL/M 36 EAC PLANEX atascado /
obstruido.

Limpiar regularmente el elemento de
filtro:

Opciodn 1: ajustar la regulacion de la ca-
pacidad de aspiracion a la potencia de
aspiracion maxima. Tapar durante 10 se-
gundos el orificio de la boquilla o del tubo
flexible del aspirador con la palma de la
mano hasta que se inicie el sistema de
limpieza automatico.

Opciodn 2: limpiar el elemento de filtro de
forma mecanica (aspirar).

Opcidn 3: comprobar si el elemento de fil-
tro presenta danos o esta obstruido. Sus-
tituir regularmente el elemento de filtro.

Bolsa de evacuacion mal colocada.

Los orificios perforados en la bolsa de
evacuacion deben estar dentro del depo-
sito.

Bolsa filtrante en lugar de bolsa de eva-
cuacion.

Utilizar sélo bolsas de evacuacién para
trabajar con PLANEX (bolsa gris).

Se ha ajustado una potencia de aspiracion
demasiado bajaen CTL/M 36 E AC PLANEX

Ajustar un valor superior en la regulacion
de la capacidad de aspiracion.

NUmero de revoluciones de la PLANEX
demasiado alto

Reducir el nimero de revoluciones.

Aspiracion interna de la PLANEX con el
regulador en el nivel 1

Aumentar la potencia de aspiracion o
cambiar a la aspiracion externa.

Material de emplaste con proporcion alta
de relleno, emplaste blando

Conectar la aspiracion externa a la PLA-
NEX, situar el regulador en el nivel 6,
disminuir el nimero de revoluciones en
casos extremos.

Tubo flexible de aspiracion obturado o
doblado.

Eliminar la obturacion o deshacer el plie-
gue.

Bolsa de evacuacion llena

Eliminar la bolsa de evacuacion.

Arranque del mate-
rial en tratamiento
demasiado potente

NUmero de revoluciones de la PLANEX
demasiado alto

Reducir el nimero de revoluciones.

Potencia de aspiracion de la PLANEX de-
masiado elevada

Reducir la potencia de aspiracion o cam-
biar a la aspiracion externa.

Material de emplaste con proporcidn alta
de relleno, emplaste blando

Conectar la aspiracion externa a la PLA-
NEX, situar el regulador en el nivel 6,
disminuir el nUmero de revoluciones en
casos extremos.

Grano del abrasivo demasiado basto

Seleccionar un grano mas fino.
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Problema

Posibles causas

Solucion

Calidad de la super-
ficie no 6ptima

Grano del abrasivo incorrecto

Seleccionar un grano mas fino.

No se han respetado los tiempos de se-
cado del material de emplaste.

Observar las hojas de caracteristicas
técnicas y las recomendaciones del fabri-
cante.

Potencia de aspiracion de la PLANEX de-
masiado elevada

Disminuir la potencia de aspiracion de la
PLANEX.

Material de emplaste con proporcion alta
de relleno, emplaste blando

Seleccionar un grano mas fino, p. €j.
P180.

La maquina se ha posicionado sobre la
superficie estando en marcha (formacion
de estrias])

En primer lugar posicionar la maquina, a
continuacion, conectarla.

Trabajar siempre la superficie con la ban-
da de cepillo extraible.

Estrias de lijado en la
superficie

El plato lijador duro se ha colocado de
forma inclinada sobre la superficie.

Utilizar plato IP con Interface-Pad.

En caso de material de emplaste muy
blando, el plato lijador es demasiado
duro o el grano del abrasivo demasiado
basto.

Utilizar plato IP con Interface-Pad.

Seleccionar un grano del abrasivo mas
fino (abrasivo Brilliant 2 hasta un grano P
320).

Desconexion de la
PLANEX durante el
trabajo, el LED rojo
situado en el cabezal
de la maquina par-
padea

Filtro de polvo de la PLANEX obstruido

Limpiar el filtro de polvo de la PLANEX.

Presion excesiva -> la maquina conecta
la proteccion contra sobrecalentamiento

Dejar que la maquina se enfrie y ejercer
menos presion de apriete. En casos ex-

tremos, conectar la aspiracion externay
situar el regulador en el nivel 6.

LA Planex no fun-
ciona

El conector eléctrico no esta correcta-
mente enchufado.

Comprobar que se haya establecido una
conexion segura del conector eléctrico.

En caso de que produzcan otros problemas diferentes a los especificados, pdngase en contacto con su
taller de atencion al cliente o su distribuidor especializado Festool.
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Levigatrice a collo lungo PLANEX LHS 225

Indice

Simboli

Dati tecnici

Elementi dell'elettroutensile
Utilizzo conforme
Avvertenze di sicurezza
Messa in funzione
Impostazioni della macchina
Funzionamento

9 Manutenzione e cura

10 Accessori

11 Smaltimento

12 Garanzia

13 Dichiarazione di conformita CE
14 Eliminazione di guasti

OO~ OCITN™NWN =

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

Simboli
Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulla scossa elettrica

Indossare la maschera antipolvere!

Indossare le protezioni acustiche!

'{T_'— N Pulire le feritoie di ventilazione e il filtro
' antipolvere

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Dati tecnici

Potenza 950 W

Numero di giri 340 - 910 min"!

@ platorello 215 mm

@ abrasivo 225 mm

attacco utensile D 13/10

attacco aspirazione polvere 36 mm
(27 mm)

Lunghezza versione corta

(senza tubo prolungal) 1,70 m

Lunghezza versione lunga

(con tubo prolungal 1,60 m

Peso senza cavo

Versione corta 3,80 kg

Versione lunga 4,60 kg

Classe di protezione I/ @

3 Elementi dell'elettroutensile
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Testa di levigatura

Tubo prolunga

Impugnatura

Abrasivo

Cavo di collegamento alla rete

4 Utilizzo conforme

L'utilizzo conforme della PLANEX prevede la

levigatura di pareti in cartongesso sgrossate, di

soffitti e pareti all'interno e all’'esterno, nonché

per la rimozione di residui di tappezzerie, pitture,

rivestimenti, residui di colla e intonaco staccato.

» Per la levigatura di superfici grandi stuccate
con elevata formazione di polvere, si raccoman-
da l'impiego dell'unita mobile di aspirazione
CTL/M 36 E AC PLANEX.

L'utilizzatore e responsabile per danni ed incidenti

derivanti da un uso improprio.

5 Avvertenze di sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali

ATTENZIONE! E assolutamente necessario

leggere attentamente tutte le avvertenze
di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori
nelladempimento delle avvertenze e delle istru-
zioni qui di seguito riportate potranno causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.
ILtermine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche del-
la macchina

- Questa macchina é destinata, secondo le di-
sposizioni vigenti, alla levigatura. Leggere
attentamente tutte le avvertenze di sicurezza, i
manuali, le figure e le descrizioni fornite con la
macchina in oggetto. Una mancata osservanza
delle indicazioni, puo provocare scossa elettrica,
incendio e/o gravi lesioni.

- Non eseguire con questa macchina lavori come
levigatura da sgrosso, spazzolatura, lucidatura
o troncatura. L'esecuzione di lavori per i quali
la macchina non e stata costruita, possono pro-
vocare rischi e danni a persone.

- Utilizzare esclusivamente accessori sviluppati e
studiati appositamente da Festool per l'uso sulla
macchina. Il fatto che un accessorio sia conside-
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rato applicabile alla macchina, non corrisponde
ad alcuna garanzia di funzionamento innocuo.

- Ilnumero di giriammesso dell'accessorio deve
essere almeno pari al numero di giri massimo
previsto per la macchina. Gli accessori con
numero di giri superiore a quanto consentito,
possono scoppiare.

- Il diametro esterno e lo spessore dell'acces-
sorio devono essere compresi entro i limiti
dimensionali della macchina.Gli accessori con
dimensioni errate non possono essere sufficien-
temente protetti né adeguatamente comandati.

- Il diametro di foratura di dischi, flange, piatti di
supporto e ogni altro accessorio deve adattarsi
perfettamente al mandrino della macchina. Gli
accessori con diametro del foro non adatto fun-
zionano in maniera non uniforme, vibrano ecces-
sivamente e portano alla perdita di controllo.

- Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare che accessori, come
il platorello, non presentino rotture o strappi
o che il piatto di supporto non sia rotto o ec-
cessivamente usurato. In caso di caduta della
macchina, ispezionare la macchina stessa e gli
accessori, accertandosi che non presentino dan-
neggiamenti, altrimenti montare accessori non
danneggiati. Dopo il controllo e il montaggio degli
accessori, spostarsi e fare spostare ogni persona
nelle vicinanze all'esterno del campo dirotazione
dell'innesto, quindi fare funzionare la macchina
per un minuto a massimo regime. Gli accessori
eventualmente danneggiati di norma si spezzano
durante questo test.

- Indossare l'equipaggiamento protettivo. A se-
conda dell'applicazione, utilizzare uno schermo
protettivo od occhiali di protezione. Se neces-
sario, indossare una maschera protettiva per
le vie respiratorie, protezioni acustiche, guanti
da lavoro e un grembiule da lavoro, adatto
come protezione contro i colpi dovuti a piccoli
pezzi del materiale in lavorazione. Gli occhiali
di protezione devono essere adatti a fermare
i frammenti volanti generati dai diversi lavori.
La maschera protettiva per le vie respiratorie o
'apparecchio di protezione delle vie respiratorie
deve essere adatto al filtraggio delle particelle
generate durante la lavorazione. Un inquina-
mento acustico persistente e forte puo provocare
gravi danni all'udito.

- Mantenere le persone presenti ad una distan-
za sicura dal posto di lavoro. Tutte le persone
presenti nell'area di lavoro devono indossare
un adeguato equipaggiamento protettivo. E
possibile che pezzi del materiale in lavorazione
o degliaccessorirotti possano volare all’esterno
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del campo di lavoro, provocando lesioni.

- Quando si eseguono lavori durante i quali e
possibile che 'utensile da taglio venga in con-
tatto con linee elettriche nascoste o con il cavo
dell'apparecchiatura stessa, tenere l'apparec-
chiatura solamente mediante le impugnature
isolate. Il contatto con una linea elettrica sotto
tensione trasferisce la tensione anche ai com-
ponenti metallici dell'apparecchiatura e provoca
quindi una scossa elettrica.

- Tenere il cavo di alimentazione lontano dalle
parti in movimento. In caso di perdita di con-
trollo, il cavo di alimentazione potrebbe essere
tagliato oppure potrebbe pendere, attirando la
mano o il braccio verso le parti in movimento.

- Non posare mai la macchina prima dell'arresto
completo dell'innesto. Gli innesti girevoli, infatti,
potrebbero agganciarsi alla superficie di appog-
gio e rendere la macchina senza controllo.

- Non fare funzionare la macchina durante il
trasporto al fianco. In caso di contatto, l'innesto
potrebbe agganciarsi all’abbigliamento dell'uti-
lizzatore e procurare gravi lesioni da taglio.

- Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
della macchina. La ventola di raffreddamento
aspira la polvere nella carcassa della macchina:
in caso eccessivo deposito di polvere metallica
puo insorgere pericolo di scosse elettriche.

- Non utilizzare la macchina in prossimita di
materiali inflammabili. Le scintille potrebbero
incendiare tali sostanze.

- Non utilizzare alcun innesto che richiedail raf-
freddamento con liquidi. L'acqua o altri refrige-
ranti liquidi possono provocare scosse elettriche
(mortali).

Cause e prevenzione dei contraccolpi

Un contraccolpo e un‘improvvisa reazione all'in-
castro o all’aggancio di un disco, di un piatto di
supporto, una spazzola o altro accessorio durante
la rotazione. L'incastro o l'aggancio comporta un
rapido arresto dell'accessorio rotante, percio, come
reazione, si ha un'accelerazione della rotazione
incontrollata, dell'accessorio, attorno al punto di
incastro, in direzione opposta alla macchina. Se ad
esempio un disco da levigatura si incastra o aggan-
ciainun pezzo in lavorazione, € possibile che il disco
scavi un solco nella superficie del pezzo, per mezzo
della circonferenza sul punto di incastro, lasciando
cosi che il disco si muova in modo incontrollato. Il
disco puo saltare verso o lontano dall'utilizzatore,
a seconda della direzione del disco al punto di in-
castro. In questo modo si potrebbe anche verificare
una rottura dei dischi. Il contraccolpo e il risultato
di un uso non corretto della macchina e/o di una



modalita di lavoro o utilizzo improprio e puo essere

evitato osservando le seguenti avvertenze.

- Tenere la macchina sempre saldamente e
posizionare il proprio corpo e le braccia in
modo tale da riuscire a controllare le forze
esercitate da un eventuale contraccolpo. Per
un controllo ottimale dei contraccolpi o delle
reazioni al momento dell’avvio, utilizzare sem-
pre l'impugnatura supplementare, se fornita.
L'utilizzatore puo controllare le reazioni o i con-
traccolpi osservando le adeguate avvertenze.

- Non avvicinare mai le mani agli innesti in
movimento. Gli innesti possono subire con-
traccolpi attraverso la mano dell'utilizzatore.

- Nonposizionareil proprio corpo nell'areain cui
si puo prevedere il movimento della macchina
in caso di contraccolpo. Un contraccolpo provo-
ca l'accelerazione della macchine in direzione
opposta alla rotazione del disco sul punto di
incastro.

- Duranteil lavoro sugli angoli prestare partico-
lare cautela agli spigoli vivi, ecc. Evitare colpi
all'indietro e l'aggancio dell'innesto. Gli angoli,
gli spigoli vivi o un colpo all'indietro dell'innesto
favoriscono l'aggancio dell'innesto stesso, la
perdita del controllo e i contraccolpi.

Specialiavvertenze di sicurezza per la levigatura

fine

- Per la finitura, evitare l'uso di dischi abrasivi
sovradimensionati. Per la scelta dei dischi
abrasivi, seguire le indicazioni del produttore.
Un disco abrasivo eccessivamente grosso, che
superi le dimensioni del platorello, costituisce
un pericolo di taglio e puo provocare agganci,
rotture del disco o contraccolpi.

Ulteriori avvertenze di sicurezza

- Durante il lavoro, tenere la macchina salda-
mente con entrambe le mani e mantenere una
posizione stabile. La macchina viene guidata con
sicurezza con due mani.

- Nel caso in cui venissero generate, durante le
operazioni di levigatura, polveri esplosive o
infiammabili, dovranno essere assolutamente
rispettate le indicazioni d'uso del produttore
del materiale.

- Durante la lavorazione vengono prodotte pol-
veridannose/tossiche (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
o l'inalazione di tali polveri possono costituire
un pericolo per gli utenti o per le persone che si
trovano nelle vicinanze. Osservare le disposizioni
di sicurezza valide nei rispettivi paesi. Collegare
l'utensile ad un dispositivo adeguato di aspira-
zione della polvere. Per proteggere la salute,

indossare una maschera di protezione delle vie
respiratorie P2.

- Non utilizzare la macchina se il cavo é dan-
neggiato. Non toccare il cavo danneggiato ed
estrarre la spina se il cavo é stato danneggiato
durante il lavoro. | cavi danneggiati aumentano
il rischio di scossa elettrica.

- Utilizzare al massimo due tubi di prolunga con
la macchina.

5.3 Valori delle emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 indi-
cano tipicamente quanto segue:

Livello di pressione acustica 82 dB(A)
Livello di potenza sonora 93 dB(A)
Tolleranza per incertezza di misura K=3dB

NIO

Il rumore prodotto durante il lavoro danneggia
l'udito.
< Indossare protezioni acustiche!

Valori complessivi sulle vibrazioni ([somma vetto-
riale di tre direzioni) rilevati secondo la norma EN

60745:

Valore di emissione delle vibrazioni

(3 assi) a, <2,5m/s?
Incertezza K =3 m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)
sono stati misurati secondo le condizioni di prova
contenute in EN 60745 e servono per il confron-
to fra le macchine. Sono utilizzabili anche per
una valutazione provvisoria del carico vibratorio
e di rumore durante il funzionamento. | valori
di emissione indicati sono rappresentativi delle
principali applicazioni dell'utensile elettrico. Se
pero lutensile elettrico viene utilizzato per altre
applicazioni, con altre attrezzature aggiunte o se
non viene sottoposto a regolare manutenzione, i
carichi vibratori e di rumore possono aumentare
decisamente durante tutto il periodo di lavoro. Per
un’esatta valutazione durante un periodo di lavoro
prestabilito, si deve anche tener conto dei tempi di
funzionamento a vuoto e di arresto della macchina
in esso compresi. Questo puo ridurre notevolmente
il carico durante l'intero periodo di lavoro.
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6 Messa in funzione

Pericolo di incidenti, se la macchina viene azio-

nata con una tensione o una frequenza diverse da

quelle ammesse.

- Latensione direte e la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni sulla
targhetta della macchina.

- In America settentrionale e consentito esclu-

sivamente l'impiego di utensili Festool con una
tensione di 120 V/Hz.

L'interruttore [5-2] viene utilizzato per inserire/
disinserire l'apparecchio (I = ON, 0 = OFF).
Collegamento e scollegamento del cavo di allac-
ciamento alla rete [1-5] v. fig. [4].

7 Impostazioni della macchina

A

Pericolo di incidenti, scossa elettrica
« Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

71 Montaggio della PLANEX

Tenere abbassata la testa di levigatura [1-1] con

il platorello.

= Se chiusa, aprire la leva di serraggio [2-1] e [2-
2].

= Spostare il tubo di prolunga [1-2] fino al riscontro
nell'apertura, come illustrato in [2].

= Chiudere la leva di serraggio [2-1] e [2-2].

= Spostare il contatto scorrevole [3-2] nell'allog-
giamento come descritto in [3].

= Premere il contatto scorrevole verso il basso fino
allo scatto.

= Inserire analogamente l'impugnatura [1-3].

»Se si desidera utilizzare la PLANEX nella ver-
sione corta, ad es. per la levigatura di pareti in
spazi ristretti, montare direttamente la testa di
levigatura [1-1] sull'impugnatura [1-3].

» Per lo smontaggio, ricordarsi di allentare il con-

tatto scorrevole premendo la manopola [3-1 pri-

ma di aprire la leva di serraggio [2-1] e [2-2].

7.2 Elettronica

La macchina é dotata di un'elettronica ad albero
pieno con le seguenti caratteristiche:
Avvio dolce

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.

/A

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione [5-1] & possibile im-
postare il numero di giri, con regolazione continua,
tra 310 e 920 min™". In questo modo & possibile
adeguare in modo ottimale la velocita di taglio al
relativo materiale da lavorare.

Numero di giri costante

ILnumero di giri preselezionato per il motore viene
mantenuto costante a livello elettronico. Cio con-
sente di raggiungere una velocita di taglio costante
anche in caso di sovraccarico.

7.3 Sostituzione del platorello

= Inserire una chiave a brugola (formato 5) nella
vite ad esagono cavo [6-1] sul platorello.

< Tenere saldamente il piatto e allentare il plato-
rello ruotando la chiave a brugola.

» Per garantire ancora il funzionamento planare
ottimale, pulite dapprima la superficie di appog-
gio per il platorello sull’albero comandato.

« Inserire il nuovo platorello.

= Awvitare saldamente la vite [6-1].

» Utilizzare soltanto i platorelli adatti alla mac-
china.

» Per garantire una potenza d'aspirazione ottima-
le, la superficie di tenuta fra macchina e plato-
rello viene levigata durante i primi minuti dopo
il cambio del platorello. Durante questa fase il
numero di giri della macchina e leggermente piu
basso e durante la levigatura si generano parti-
celle di schiuma bianche che non pregiudicano
il funzionamento della macchina.

7.4 Fissaggio dell'abrasivo

Sul platorello StickFix e possibile fissare i dischi
abrasivi adatti StickFix in modo semplice e rapido. |
dischi abrasivi autoaderenti [1-4] si premono sem-
plicemente sul platorello [6-2] e vengono tenuti
con sicurezza sullo strato aderente del platorello
StickFix. Accertarsi che i fori dei dischi abrasivi
corrispondano ai fori dell'aspirazione [7-3]. Dopo
l'uso e sufficiente rimuovere nuovamente il disco
abrasivo.

7.5 Regolazione dell'aspirazione interna/
esterna

A seconda delle dimensioni delle particelle di levi-

gatura e possibile scegliere tra aspirazione interna

ed esterna.

e Perla commutazione dell’aspirazione utilizzare
l'interruttore [7-1].



Simbolo Aspirazione Utilizzo
FrVyYen Aspirazione Aspirazione di
e Rl e esterna[7-2] | grandi particelle,
(tra disco abra- |ad es. di residui
sivo e corona di | di tappezzeria
spazzole)
TR, | Aspirazione Aspirazione di
JHRTRNITH) interna [7-3] | particelle piccole,
LEU'UAE (foro di aspira- |ad es. di stucchi e
zione) per un‘aspirazio-
ne piu efficace
7.6 Regolazionedellapotenzad'aspirazione

E possibile adattare la potenza di aspirazione al

fondo.

La regolazione puo avvenire soltanto con l'aspira-

zione interna attiva (v. cap. 7.5).

< Per regolare la potenza di aspirazione, servirsi
della rotella di regolazione [5-3].

lmmml 1: bassa potenza di aspirazione

tttt

e|niziate con una potenza d'aspirazione bassa
(posizione 1) e aumentatela lentamente fino a
che si imposta una pressione di appoggio ben
percettibile.

» Un‘alta potenza di aspirazione consente una
levigatura priva di affaticamento su soffitti e
pareti.

»Una potenza d'aspirazione troppo elevata puo
provocare lo scuotimento della macchina, peg-
giorandone cosi la guida. Inoltre puo verificarsi
un sovraccarico della macchina che provoca lo
scatto dell’interruttore di protezione. Il diodo
rosso lampeggia lentamente. L'elettronica com-
muta sul numero di giri di recupero. In questo
caso non dovete assolutamente continuare a
lavorare fintanto che la macchina non si e di
nuovo raffreddata.

6: alta potenza di aspirazione

7.7 Levigatura vicino al bordo

Con il segmento di spazzola rimovibile € possibile
ridurre la distanza laterale tra parete/soffitto e
platorello.

= Tenere premuta la manopola [9-1].

= Estrarre il segmento di spazzola [9-2].

» Nel coperchio del SYSTAINER ¢ presente un
alloggiamento per riporre il segmento a spaz-
zola.

e Per l'inserimento, agganciare il segmento di
spazzola sul lato opposto della manopola [9-1]
e orientarlo verso la testa di levigatura fino allo
scatto.

7.8 Aspirazione

/N @

La polvere inalata puo danneggiare le vie re-

spiratorie.

< Collegare sempre la macchina ad un disposi-
tivo di aspirazione.

< In caso di lavori che generano polvere, indos-
sare una maschera protettiva per le vie respi-
ratorie.

All'attacco di aspirazione [8-2] si puo collegare
un aspiratore Festool con un diametro del tubo di
aspirazione di 27 mm o 36 mm (consigliato per la
migliore potenza di aspirazione).

» Lo speciale tubo flessibile per aspirazione
garantisce, grazie allo speciale manicotto di
aspirazione [8-1] (disponibile come accessorio)
un fissaggio duraturo e una migliore protezione
contro il piegamento.

»In caso di grandi superfici, impiegare l'unita
mobile d'aspirazione CTL/M 36 E AC PLANEX,
che garantisce la costante potenza di aspirazione
necessaria.

« Aprire 'arresto meccanico [8-3] premendo la
manopola verde [8-4].

« Inserire il tubo flessibile per aspirazione dell’aspi-
ratore sul manicotto d'aspirazione [8-2].

= Orientare 'arresto meccanico [8-3] verso l'alto
fino allo scatto.

8 Funzionamento

N

Pericolo di lesioni

= Non reggere la macchina tenendo la testa di
levigatura.

< Tenere la macchina saldamente con entrambe
le mani.

« Accertarsidiaver chiuso tutte le leve di serrag-
gio prima di mettere in funzione la macchina.

< Collegare la macchina alla rete di corrente.

» Prima dell’accensione, tenere la testa di leviga-
tura distante dalla superficie di levigatura.

e Accendere la macchina.

»L'interruttore On/Off & dotato di dispositivo di
scatto per tensione zero. Esso impedisce un‘ac-
censione automatica dopo un’'interruzione di
tensione (ad es. dopo una caduta di tensione).
Per la riaccensione in seguito ad un‘interruzione
di tensione, premere nuovamente l'interruttore
On/Off [5-2].
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« Eseguire la levigatura.

» Non sovraccaricare la macchina esercitando
una pressione eccessiva! Il migliore risultato di
levigatura si ottiene lavorando con una pressio-
ne d'appoggio adeguata. La qualita e il risultato
di levigatura dipendono sostanzialmente dalla
selezione dell’abrasivo corretto.

e Spegnere la macchina una volta terminato il
lavoro di levigatura.

Segnali di avvertimento visivi sulla testa di levi-
gatura

| seguenti segnali visivi compaiono sul LED [10-2]
posto sull'alloggiamento motore e la macchina
passa, se occorre, ad un numero di giri inferiore.

G

Lampeggio lento del LED

La macchina e surriscaldata a causa della sporcizia

delle feritoie di ventilazione e del filtro antipolvere

[10-1].

< Pulire le feritoie di ventilazione.

= Estrarre filtro antipolvere [10-1].

< Rimuovere i residui.

- Inserire il filtro antipolvere [10-1] fino ad udire
lo scatto in posizione.

» Il lampeggio si spegne dopo la pulizia e il raf-
freddamento della macchina. A questo punto e
possibile proseguire con il lavoro.

Se il LED continua a lampeggiare nonostante la

pulizia del filtro e delle feritoie di ventilazione:

e Ridurre la potenza di pressione.

« Riducete la potenza d'aspirazione mediante la
rotellina di regolazione [5-3].

D,
_/.|\

Lampeggio rapido del LED

In caso di errore nella trasmissione del numero di

giri dall'impugnatura al motore, il motore passa

dopo l'accensione al numero di giri di valore mas-

simo e contemporaneamente lampeggia il LED

[10-2] con una frequenza rapida finché la macchina

rimane accesa.

» E presente un'anomalia di funzionamento inter-
na. La macchina deve essere controllata da un
centro di Assistenza clienti autorizzato.
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9 Manutenzione e cura

N A

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

< Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

e Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-
zione per le quali € necessario aprire l'allog-
giamento del motore devono essere eseguite
solamente da un centro di Assistenza clienti
autorizzato.

< Controllare regolarmente la spina e il cavo e,
in caso di danneggiamenti, rivolgersi ad un
centro di Assistenza clienti autorizzato per la
sostituzione.

= Pergarantire la circolazione d'aria € necessario
tenere sempre sgombre e pulite le feritoie di
ventilazione nell'alloggiamento del motore. Os-
servare le indicazioni sui segnali di avvertimento
al capitolo "8 Funzionamento”.

= Tenere pulito il contatto scorrevole. Pulirlo rego-
larmente, evitando l'uso di oggetti duri.

L'elettroutensile e dotato di carboni speciali auto-

estinguenti: quando sono consumati, la corrente

viene automaticamente interrotta e l'elettrouten-

sile si arresta.

»Quando la leva di serraggio non ha la forza di
tenuta necessaria, occorre regolarla:

= Ruotare le viti sulle leve di serraggio [2-1] e [2-2]
di ca. 1/8 di giro.

10 Accessori, utensili

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Festool e il materiale di consumo Festool previsti
per questa macchina, perché questi componenti
di sistema sono perfettamente compatibili tra di
loro. L'utilizzo di accessori e materiale di consumo
di altri produttori pregiudica la qualita dei risultati
di lavoro e comporta verosimilmente una limita-
zione della garanzia. A seconda dell’applicazione,
puo aumentare l'usura della macchina o possono
aumentare le sollecitazioni per l'utilizzatore. Per-
tanto raccomandiamo di salvaguardare sempre se
stessi, la macchina e la garanzia utilizzando esclu-
sivamente accessori originali Festool e materiale
di consumo Festool!

| numeri d'ordine per accessori e utensili si trova-
no nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
“www.festool.com”.



(K Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degli accessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE prevede
che gli elettroutensili usati vengano raccolti sepa-
ratamente e smaltiti in conformita con le disposi-
zioni ambientali.

12 Garanzia

Per i nostri elettroutensili forniamo una garanzia
per difetti del materiale o difetti di produzione
conforme alle disposizioni in vigore nei rispettivi
paesi e comunque con una durata minima di 12
mesi. All'interno degli stati dell'UE la durata della
garanzia & paria 24 mesi (comprovata dalla fattura
o dal documento d'acquisto). Sono esclusi dalla ga-
ranzia eventuali danni che, in particolare, possano
essere ricondotti a naturale usura/logoramento,
sovraccarico, utilizzo non conforme, oppure danni
causati dall'utilizzatore o imputabili ad altri usi
contrari a quanto previsto dal manuale d'istruzio-
ni o ancora difetti noti al momento dell'acquisto.
Vengono parimenti esclusi anche i danni derivanti
dall'impiego di accessori e materiale di consumo
(ad es. platorelli) non originali.

Eventuali reclami potranno essere riconosciuti
solamente se l'elettroutensile verra rispedito,
integro, al fornitore o ad un centro di Assistenza
clienti autorizzato Festool. Conservare con cura il
manuale d'uso, le avvertenze di sicurezza, l'elenco
delle parti di ricambio ed il documento compro-
vante l'acquisto. Per il resto sono valide le attuali
condizioni di garanzia del costruttore.

Nota

In considerazione del continuo lavoro di ricerca e
sviluppo ci riserviamo il diritto di apportare even-
tuali modifiche alle informazioni tecniche conte-
nute nella presente documentazione.

14 Eliminazione di guasti

13 Dichiarazione di conformita CE

Levigatrice a collo lungo N° di serie
LHS 225 EQ PLANEX 492236, 494828
Anno del contrassegno CE: 2007

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto € conforme alle seguenti norme
o documenti normativi:

EN60745-1, EN 60745-2-4,EN55014-1, EN55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente
alle normative delle direttive 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2011/65/UE.

a . \:) /L{‘a‘h‘-‘*

|

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tec-

nica

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

REACh per prodotti Festool, gli accessori e il ma-
teriale di consumo

REACh e l'ordinanza sulle sostanze chimiche vali-
da in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto ,utenti
finali”, ovvero in quanto fabbricanti di prodotti, sia-
mo consapevoli del nostro dovere di informazione
nei confronti dei nostri clienti. Per potervi tenere
sempre aggiornati e per informarvi delle possibili
sostanze appartenenti alla lista di candidati e con-
tenute nei nostri prodotti, abbiamo organizzato il
seguente sito web per voi:
www.festool.com/reach

Problema Possibili cause

Rimedi

LA PLANEX ha un
funzionamento irre-
golare sulla super-

Effetto aspirante troppo elevato

Ridurre la potenza d'aspirazione o, se
occorre, commutare sull'aspirazione
esterna.

ficie. Stucco o fondo duro

Ridurre la potenza d'aspirazione o, se
occorre, commutare sull’aspirazione
esterna.

Ridurre il numero di giri.
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Problema

Possibili cause

Rimedi

L'effetto aspirante
insufficiente.

L'elemento filtrante dell’aspiratore
CTL/M 36 E AC PLANEX & sporco / inta-
sato.

Pulizia regolare dell’elemento filtrante:
Possibilita 1: impostare la regolazione
della forza d'aspirazione sulla potenza
massima. Chiudere con il palmo della
mano per 10 secondi l'apertura degli
ugelli, del tubo flessibile o dell'aspira-
zione sull'aspiratore fino a che si awvia la
pulitura automatica.

Possibilita 2: pulizia meccanica dell'ele-
mento filtrante (aspirare).

Possibilita 3: controllare che l'elemento
filtrante non sia danneggiato o intasato.
Inserire regolarmente un nuovo elemento
filtrante.

Il sacchetto per lo smaltimento & mon-
tato in modo errato.

| fori nel sacchetto per lo smaltimento de-
vono essere all'interno del serbatoio.

E montato un sacchetto filtro al posto del
sacchetto per lo smaltimento.

Durante il funzionamento della PLANEX
utilizzare soltanto il sacchetto per lo
smaltimento (sacco grigio).

E impostata una potenza d‘aspira-
zione troppo bassa sull'aspiratore
CTL/M 36 EAC PLANEX.

Regolare la potenza d'aspirazione piu alta

[Lnumero di giridella PLANEX & troppo alto

Ridurre il numero di giri.

Aspirazione interna sulla PLANEX con
regolazione dell'aspirazione sul livello 1

Aumentare l'effetto aspirante o commu-
tare su aspirazione esterna.

Stucco con elevata percentuale di massa
di riempimento, stucco tenero

Inserire l'aspirazione esterna sulla PLA-
NEX, impostare la regolazione dell'aspi-
razione sul livello 6, in casi estremi ridur-
re il numero di giri.

Tubo flessibile d'aspirazione intasato o
piegato.

Rimuovere l'intasamento e togliere la pie-
ga nel tubo.

Sacchetto per lo smaltimento pieno

Eliminare il sacchetto per lo smaltimento.

Asportazione ecces-
siva del materiale da
lavorare

[Lnumero di giri della PLANEX & troppo alto

Ridurre il numero di giri.

L'effetto aspirante della PLANEX e trop-
po elevato

Ridurre 'effetto aspirante o commutare
su aspirazione esterna.

Stucco con elevata percentuale di massa
di riempimento, stucco tenero

Inserire l'aspirazione esterna sulla PLA-

NEX, impostare la regolazione dell'aspi-

razione sul livello 6, in casi estremi ridur-
re il numero di giri.

Grana dell’abrasivo troppo grossa

Scegliere una grana piu fine.
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Problema

Possibili cause

Rimedi

Qualita della superfi-
cie non ottimale

Grana dell’abrasivo sbagliata

Scegliere una grana piu fine.

| tempi di asciugatura dello stucco non
sono stati osservati correttamente.

Osservare le schede tecniche e le istru-
zioni del produttore.

L'effetto aspirante della PLANEX e trop-
po elevato

Ridurre 'effetto aspirante sulla PLANEX.

Stucco con elevata percentuale di massa
di riempimento, stucco tenero

Scegliere una grana pit fine, ad es. P180.

Posata sulla superficie con la macchina
funzionante (formazione di rigature)

Appoggiare la macchina e soltanto dopo
accenderla.

Quando si lavora sulla superficie, lavora-
re sempre con segmento della spazzola
smontabile.

Rigature sulla super-
ficie

Il platorello duro e stato appoggiato incli-
nato sulla superficie.

Utilizzare il platorello con interfaccia.

Con gli stucchi molto teneri il platorello
e troppo duro o la grana dell’abrasivo &
troppo grossa.

Utilizzare il platorello con interfaccia.

Scegliere una grana dell’abrasivo piu fine
(l'abrasivo Brilliant 2 fino a grana P 320).

La PLANEX si spe-
gne durante il lavoro
- il LED rosso sulla
testa della macchina
lampeggia

IL filtro antipolvere sulla PLANEX é inta-
sato

Pulire il filtro antipolvere sulla PLANEX.

Pressione troppo alta -> la macchina fa
scattare la protezione contro il surriscal-
damento

Lasciare raffreddare la macchina ed eser-
citare una minore pressione d'appoggio; In
casi estremi inserire l'aspirazione esterna
e regolare 'aspirazione sul livello 6.

LA PLANEX non fun-
ziona

IL collegamento elettrico non e allacciato
correttamente.

Controllare che il collegamento elettrico
sia corretto e sicuro.

Se si presentano altri problemi diversi da quelli elencati precedentemente, contattate la vostra officina
Festool o il vostro rivenditore autorizzato.
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Langhals-schuurmachine PLANEX LHS 225
Inhoudsopgave

Symbolen

Technische gegevens
Apparaatonderdelen
Gebruik volgens de bestemming
Veiligheidsvoorschriften
Inbedrijfstelling
Instellingen aan de machine
Gebruik

9 Onderhoud

10 Accessoires

11 Afvalverwijdering

12 Garantie

13 EG-conformiteitsverklaring
14 Foutoplossing

0O OO0 N™NWDN -

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van
de gebruiksaanwijzing.

Symbolen
Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Draag een stofmasker!

Draag gehoorbescherming!

'(:ﬁ"‘f\ Ventilatiesleuven en stoffilter reinigen

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Technische gegevens

Vermogen 550 W
Toerental 340 - 910 min"!
Steunschijfdiameter 215 mm
Diameter schuurmateriaal 225 mm
Gereedschapopname D 13/10
Aansluiting stofafzuiging 36 mm
(27 mm)
Lengte korte versie
(zonder verlengingsbuis) 1,10 m
Lengte lange versie
(met verlengingsbuis) 1,60 m
Gewicht zonder kabel
Korte versie 3,80 kg
Lange versie 4,60 kg
Beveiligingsklasse I/
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3 Apparaatonderdelen
[1-11  Schuurkop
[1-2]  Verlengingsbuis
[1-3]  Greepdeel
[1-4]  Schuurmateriaal
]

Aansluitkabel

4 Gebruik volgens de bestemming

De PLANEX s volgens de bepalingen bestemd voor
het schuren van geplamuurde wanden in de droog-
bouw, van vloeren en binnen- en buitenwanden, en
voor het verwijderen van tapijtresten, verflagen,
afdeklagen, lijmresten en losse plamuur.

» Bij het schuren van grote geplamuurde vlakken met
een hoge stofproductie raden wij de Festool mo-
biele stofafzuiger CTL/M 36 E AC PLANEX aan.

De gebruiker is aansprakelijk voor schade en let-

sel bij gebruik dat niet volgens de voorschriften

plaatsvindt.

5 Veiligheidsvoorschriften
5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften

eninstructies. Wanneer de waarschuwingen
eninstructies nietin acht worden genomen, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot
gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

5.2 Machinespecifieke
schriften

- Deze machineisvolgens de bepalingen bestemd
om te schuren. Lees alle veiligheidsinstructies,
richtlijnen, afbeeldingen en beschrijvingen die
inbegrepen waren bij de levering van deze ma-
chine. Worden de volgende richtlijnen niet in acht
genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

- Werkzaamheden zoals grofslijpen, borstelen,
polijsten of doorslijpen mogen met deze ma-
chine niet worden uitgevoerd. Werkzaamheden
waarvoor de machine niet is geconstrueerd
kunnen gevaren en persoonlijk letsel met zich
meebrengen.

- Gebruik geen accessoires die niet speciaal

veiligheidsvoor-



door Festool voor deze machine ontwikkeld en
bestemd zijn. Het feit dat een accessoire op uw
machine kan worden aangebracht, houdt geen
garantie in voor ongevaarlijk gebruik.

Het toelaatbare toerental van de accessoires
dient minstens zo groot te zijn als het maximale
toerental dat op de machine is aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen stukspringen.

De buitendiameter en de dikte van de acces-
soires dienen overeen te komen met het aange-
geven bereik van de machine. Accessoires met
verkeerde afmetingen kunnen niet voldoende
beveiligd of gecontroleerd worden.

De boorgatdiameter van schijven, flenzen, rub-
beren schuurplateaus en andere accessoires
dient precies op de spil van de machine te pas-
sen. Accessoires met een niet-passende boorgat-
diameter draaien niet mooi rond, trillen overmatig
en kunnen tot controleverlies leiden.

Gebruik geen schadelijke accessoires. Con-
troleer voor gebruik altijd accessoires zoals
steunschijven op barsten of scheuren en rub-
beren schuurplateaus op scheuren en overma-
tige slijtage. Wanneer de machine is gevallen,
controleer deze en de accessoires dan altijd op
beschadigingen of monteer een onbeschadigd
accessoire. Zorg ervoor dat u en eventuele an-
dere aanwezige personen zich na de controle
en montage van het accessoiredeel buiten het
rotatiegebied van het inzetgereedschap be-
vinden en laat de machine een minuut lang op
een maximaal toerental draaien. Beschadigde
accessoires springen tijdens deze proeftijd ge-
woonlijk kapot.

Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting.
Gebruik, afhankelijk van de toepassing, een
veiligheidsscherm of veiligheidsbril. Draag,
indien daar reden voor is, een stofmasker, oor-
beschermers, veiligheidshandschoenen en een
werkschort, dat geschikt is als bescherming
tegen botsingen bij kleine schuur- of werk-
stukdelen. De veiligheidsbril moet vliegende
brokstukken, als gevolg van uiteenlopende
werkzaamheden, kunnen tegenhouden. Het
stofmasker of het ademhalingsapparaat moet
in staat zijn de deeltjes die door uw werkzaam-
heden ontstaan te filteren. Duurzame, sterke
geluidsbelasting kan leiden tot slechthorend-
heid.

Houd personen die zich in de buurt bevinden op
een veilige afstand van het werkgebied. leder-
een die zich in het werkgebied bevindt, moet
een persoonlijke veiligheidsuitrusting dragen.

Delen van het werkstuk of van stukgesprongen
accessoires kunnen wegvliegen en buiten de
directe werkplaats letsel veroorzaken.

- Houd het apparaat alleen aan de geisoleerde
greepvlakken vast wanneer u werkzaamheden
uitvoert waarbij het snijgereedschap verborgen
stroomleidingen of de kabel van het apparaat
zelf kan raken. Contact met een spanningvoe-
rende leiding zet de metalen onderdelen van het
apparaat onder spanning en veroorzaakt een
elektrische schok.

- Houd de stroomkabel ver van draaiende delen.
Wanneer u de controle verliest, kan de stroom-
kabel worden gespleten of blijven hangen en kan
uw hand of uwarm in de draaiende delen worden
getrokken.

- Zet de machine nooit weg zolang het gereed-
schap niet volledig stilstaat. Draaiend gereed-
schap kan in de steunvlakken vast komen te
zitten en de machine uit controle brengen.

- Laat de machine niet lopen terwijl u hem opzij
draagt. Bij een toevallige aanraking kan het
draaiende inzetgereedschap in uw kleding blij-
ven haken, waardoor u ernstige snijwonden kunt
oplopen.

- Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van uw
machine. De koelluchtventilator zuigt het stof in
het machinehuis, en een overmatige afzetting
van metaalstof kan risico’s op elektriciteitsge-
bied met zich meebrengen.

- Gebruik de machine nietin de buurt van brand-
bare stoffen. Door vonken kunnen deze stoffen
ontbranden.

- Gebruik geen gereedschap dat vloeibaar gekoeld
dient te worden. Water of andere vloeibare koel-
middelen kunnen (dodelijke) elektrische schokken
veroorzaken.

De oorzaken en het voorkomen van terugslagen
Een terugslag is een plotselinge reactie op een
draaiende schijf, een rubberen schuurplateau, een
borstel of andere accessoires die blijven vasthaken
of ingeklemd raken. Wanneer ze ingeklemd raken of
vast blijven haken, komen de draaiende accessoires
in een plotselinge beweging tot stilstand, waardoor
als tegenreactie de machine uit controle raakt en
tegen de draairichting van het accessoiredeelin om
het klempunt heen schiet.

Indien bijvoorbeeld een steunschijf blijft steken of
vastgeklemd raakt in het werkstuk, kan de schijf
zich in zijn volle omtrek bij het klempunt in het
werkstukoppervlak ingraven, waardoor deze naar
buiten gewerkt of geslagen wordt. De schijf kan,
afhankelijk van de draairichting bij het klempunt,
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naar de gebruiker toe of van hem weg springen.

Schuurschijven kunnen daarbij ook breken.

Een terugslag is het resultaat van een verkeerd

gebruik van de machine en/of een verkeerde werk-

wijze of bediening, en kan worden voorkomen door
de volgende voorzorgsmaatregelen te nemen.

- Houd de machine steeds vast en plaats uw
lichaam en arm zo, dat u de krachten van een
terugslag kunt controleren. Gebruik, indien
meegeleverd, altijd de extra handgreep zodat u
terugslagen of reactiemomenten bij de aanloop
zo goed mogelijk onder controle kunt houden.
Wanneer de juiste voorzorgsmaatregelen worden
genomen, kan de gebruiker reactiemomenten of
terugslagkrachten controleren.

- Kom met uw hand nooit in de nabijheid van
draaiend inzetgereedschap. Inzetgereedschap
kan via uw hand terugslaan.

- Kom met uw lichaam nooit in het gebied waarin
de machine zich bij een terugslag zal bewegen.
Een terugslag zorgt ervoor dat de machine tegen
de draairichting van de schijfin om het klempunt
heen schiet.

- Wees bijzonder voorzichtig bij het werken in
hoeken, bij scherpe randen, etc. Voorkom dat
het inzetgereedschap terugspringt of vast blijft
zitten. Bij het werken in hoeken en aan scherpe
randen of wanneer draaiend gereedschap terug-
springt, kan het vast komen te zitten, waardoor
de controle over het gereedschap verloren wordt
en een terugslag ontstaat.

Speciale veiligheidsinstructies voor het fijnslij-

pen

- Gebruik bij het fijnschuren geen bovenmaatse
schuurschijven. Volg bij de keuze van de schuur-
schijven de aanwijzingen van de producent. Een
te grote schuurschijf, die ver over de steunschijf
uitsteekt, vormt een gevaar voor snijwonden en
kan leiden tot klemming, schijfbreuk of terug-
slag.

Extra waarschuwingen

- Houd de machine bij het werken met beide
handen vast en zorg ervoor dat u stevig staat.
De machine wordt met twee handen veiliger
geleid.

- Ontstaan er bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen, dan dienen de verwerkings-
instructies van de producent van het materiaal
onvoorwaardelijk in acht te worden genomen.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor degene
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die de machine bedient of voor personen die
zich in de buurt van de machine bevinden kan
het aanraken of inademen van deze stoffen ge-
vaarlijk zijn. Neem de veiligheidsvoorschriftenin
acht die in uw land van toepassing zijn. Sluit het
gereedschap aan op een geschikte afzuiginstal-
latie. Draag ter bescherming van uw gezondheid
een P2-mondmasker.

- Gebruik de machine niet met een beschadigde
kabel. Raak een beschadigde kabel niet aan en
haal de stekker uit het stopcontact wanneer
de kabel bij het werken wordt beschadigd. Be-
schadigde kabels verhogen het risico van een
elektrische schok.

- Gebruik maximaal twee verlengingsbuizen aan
de machine.

5.3 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 82 dB(A)
Geluidsvermogenniveau 93 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

MNIO

Door het geluid dat tijJdens het bewerken ont-
staat, raakt het gehoor beschadigd.
« Draag gehoorbescherming!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtin-
gen) bepaald volgens EN 60745:
Trillingsemissiewaarde

(3-assig) a, <2,5m/s?
Onzekerheid K=3m/s?
De aangegeven emissiewaarden [trilling, geluid)
zijn gemeten volgens de testvoorwaarden in EN
60745 en dienen voor de machinevergelijking. Aan
de hand van deze waarden kan ook een voorlopige
inschatting van de trillings- en geluidsbelasting
tijdens het gebruik worden gemaakt. De aangege-
ven emissiewaarden gelden voor de belangrijkste
toepassingen van het elektrische gereedschap.
Wordt het elektrisch gereedschap echter voor an-
dere toepassingen of met ander inzetgereedschap
gebruikt, of is het onvoldoende onderhouden, dan
kan hierdoor de trillings- en geluidsbelasting
gedurende de hele werktijd aanzienlijk worden
verhoogd. Met het oog op een vastgelegde werk-
periode dienen voor een juiste beoordeling ook de
hierin optredende vrijloop- en stilstandtijden van de
machine in acht te worden genomen. De belasting
over de totale werkperiode kan op deze manier
aanzienlijk worden verminderd.



6 Inbedrijfstelling

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine

met een ontoelaatbare spanning of frequentie

wordt gebruikt.

- De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het ty-
peplaatje van de machine overeen te stemmen.

- In Noord-Amerika mogen alleen Festool ma-

chines met een spanningsopgave van 120 V
worden ingezet.

De schakelaar (5-2) dient als in- / uitschakelaar |
= AAN, 0 = UIT). Voor aansluiten en losmaken van
de aansluitkabel [1-5], zie Afbeelding [4].

7 Instellingen aan de machine

AN

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
« Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact.

7.1 PLANEX monteren

e Houd de schuurkop [1-1] met de steunschijf
omlaag.

= Open, indien gesloten, de spanhendels [2-1] en
[2-2].

= Schuif de verlengingsbuis [1-2] tot aan de aan-
slag in de opening zoals in [2] weergegeven.

= Sluit de spanhendels [2-1] en [2-2].

= Schuif de contactschuif [3-2] in de contactop-
name zoals in [3] beschreven.

< Druk de contactschuif omlaag tot deze inklikt.

« Plaats analoog daaraan het greepdeel [1-3].

»Wanneer u de korte versie van de PLANEX wilt
gebruiken, bijv. voor het schuren van wanden in
nauwe ruimtes, monteert u de schuurkop [1-1]
direct aan het greepdeel [1-3].

»Vergeet bij de demontage niet de contactschuif
los te maken door op de knop [3-1] te drukken,
voordat u de spanhendels [2-1] en [2-2] opent.

7.2 Elektronica

De machine bezit eenvolledige golfelektronica met
de volgende kenmerken:

Zachte aanloop
De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
voor een stootvrije aanloop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (5-1) traploos
tussen 310 en 920 min" ingesteld worden. Daar-
mee kunt u de zaagsnelheid optimaal aan het
betreffende materiaal aanpassen.

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt elek-
tronisch constant gehouden. Hierdoor wordt ook
bij belasting een gelijkblijvende zaagsnelheid
bereikt.

7.3 Steunschijf wisselen

= Steek eeninbussleutel (grootte 5] in de inbusbout
[6-1] van de steunschijf.

< Houd de schijf vast en zet de steunschijf los door
de inbussleutel te draaien.

»Om te zorgen voor een blijvend optimale pro-
ductie reinigt u eerst de steunvlakken voor de
steunschijf op de gedreven as.

< Plaats de nieuwe steunschijf.

= Draai de bout [6-1] weer vast.

» Gebruik voor de machine alleen de aangegeven
steunschijf.

»Om een optimaal aanzuigvermogen te kunnen
garanderen, wordt het dichtvlak tussen ma-
chine en steunschijf in de eerste minuten na
de steunschijfwisseling ingeslepen. In deze tijd
is het toerental van de machine iets lager en
bij het schuren ontstaan witte schuimdeeltjes,
die onschadelijk zijn voor de werking van de
machine.

7.4 Schuurmateriaal bevestigen

Op de StickFix steunschijf kunnen de daarop pas-
sende StickFix schuurschijven snel en eenvoudig
bevestigd worden. De zelfklevende schuurschijven
[1-4] worden eenvoudig op de steunschijf [6-2] ge-
drukt, waar ze door de hechtlaag van de StickFix
steunschijf stevig op blijven zitten. Let er daarbij op
dat de perforaties in de schuurschijf overeenkomen
met die van de afzuiging [7-3]. Na gebruik wordt de
schuurschijf eenvoudig weer afgezogen.

7.5 Binnen-/buitenafzuiging instellen

Afhankelijk van de grootte van de slijpdeeltjes kunt

u tussen binnen- en buitenafzuiging omschake-

len.

e Gebruik voor het omschakelen van de afzuiging
de schakelaar [7-1].
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Symbool | Afzuiging Toepassing
PTTTTN Buitenafzuiging | Afzuiging van
sceowe  ([7-2] grotere deeltjes,
(tussen schuur- | bijv. tapijtresten
schijf en borstel-
krans)

} } Binnenafzuiging Afzgiging van
it [7-3] kleine deeltjes,
343:{;’1;;\2 (aanzuigperfo- bijv. plamuur, en

ratie) met groot aan-
zuigeffect
7.6 Aanzuigvermogen instellen

Afhankelijk van de ondergrond kunt u het aanzuig-

vermogen aanpassen.

Dit kan alleen wanneer de binnenafzuiging geac-

tiveerd is (zie hoofdst. 7.5).

e Gebruik voor het instellen van het aanzuigver-
mogen de stelknop [5-3].

imﬁl 1: laag aanzuigvermogen

tttt

* Begin met een laag aanzuigvermogen (stand 1)
en verhoog dit langzaam tot er een merkbare
aandrukkracht optreedt.

» Dankzij een hoog aanzuigvermogen kunt u vloe-
ren en wanden schuren zonder vermoeidheid.

» Een te sterk ingesteld aanzuigvermogen kan
ertoe leiden dat de machine begint te schokken
en moeilijker te geleiden is. Bovendien kan de
machine overbelast worden en wordt de vei-
ligheidsschakeling geactiveerd. De rode diode
knippert langzaam. De elektronica schakelt over
naar het hersteltoerental. In dit geval mag u
beslist niet verder werken tot de machine weer
is afgekoeld.

6: hoog aanzuigvermogen

7.7 Schuren nabij randen

Door het afneembare borstelsegment kunt u de
zijwaartse afstand tussen wand/vloer en steun-
schijf reduceren.

= Houd de knop [9-1] ingedrukt.

= Verwijder het borstelsegment [9-2].

»In het deksel van de SYSTAINER is een opname
voor de opslag van het borstelsegment aanwe-
zig.

e Om het borstelsegment te plaatsen haakt u het
aan de andere kant van de knop [9-1] in en draait
u het naar de schuurkop tot het inklikt.
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7.8 Afzuiging

/\ |@

Het inademen van stof kan schade toebrengen

aan de luchtwegen!

< Sluit de machine altijd aan op een afzuiging.

< Draag bijwerkzaamheden waarbij stof vrijkomt
een zuurstofmasker.

Op de afzuigaansluiting [8-2] kan een Festool-

afzuigapparaat voorzien van een afzuigslang met

een diameter van 27 mm of 36 mm (aanbevolen
wegens de betere afzuigcapaciteit] worden aan-
gesloten.

» De speciale afzuigslang garandeert met de
speciale zuigmof [8-1] (verkrijgbaar als acces-
soire) een stevige bevestiging en een betere
knikbeveiliging.

» Gebruik bij grote vlakken de mobiele stofafzuiger
CTL/M 36 E AC PLANEX, omdat hier de vereiste
afzuigcapaciteit is gewaarborgd.

= Open de mechanische grendelinrichting [8-3]
door op de groene knop [8-4] te drukken.

- Steek de afzuigslang van het afzuigapparaat op
de afzuigaansluiting [8-2].

= Draai de mechanische grendelinrichting [8-3]
omhoog tot deze inklikt.

8 Gebruik

AN

Gevaar voor letsel

e Houd de machine niet bii de schuurkop vast.

e Houd de machine met beiden handen vast.

e Verzeker u ervan dat alle spanhendels
gesloten zijn voordat u de machine aanzet.

< Sluit de machine aan op het stroomnet.

» Houd vdor het inschakelen de schuurkop op
enige afstand van het schuuroppervlak.

< Schakel de machine in.

» De in-/uitschakelaar beschikt over een nulspan-
ningsschakelaar. Hiermee wordt voorkomen
dat de spanning zelfstandig wordt ingescha-
keld na een spanningsonderbreking (bijv. een
stroomuitval). Druk voor het inschakelen na
een spanningsonderbreking opnieuw op de in-/
uitschakelaar [5-2].

« Voer de schuurwerkzaamheden uit.

» Overbelast de machine niet door deze te sterk
aan te drukken! U krijgt het beste schuurresul-
taat wanneer u met een matig sterke aandruk-



kracht werkt. De schuurafname en -kwaliteit
hangen in principe af van de keuze van het juiste
schuurmateriaal.

« Schakel de machine navoltooiing van de schuur-
werkzaamheden uit.

Visuele waarschuwingssignalen bij de schuur-
kop

De volgende visuele signalen verschijnen op de
LED [10-2] van het motorhuis en de machine gaat,
indien nodig, over op een lager toerental.

CEN @

Langzaam knipperen van de LED

De machine is door een sterke vervuiling van de

ventilatiesleuven en het stoffilter [10-1] overver-

hit.

< Reinig de ventilatiesleuven.

= Verwijder het stoffilter [10-1].

« Verwijder de stofafzetting.

= Plaats het stoffilter [10-1] terug tot het hoorbaar
inklikt.

»Het knipperen houdt op na reiniging en afkoeling
van de machine. U kunt verder met uw werk.
Wanneer de LED ondanks een gereinigde filterzeef

en ventilatiesleuven knippert:

« Reduceer de aandrukkracht.

< Reduceer het aanzuigvermogen met de stelknop
[5-3].
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Snel knipperen van de LED

Bij een storing van de toerentaloverbrenging van

de handgreep naar de motor laat de motor na het

inschakelen het toerental oplopen tot de maximale

waarde en knippert tegelijkertijd de LED [10-2] met

een snelle knipperfrequentie zolang de machine

ingeschakeld blijft.

» Eris sprake van een interne storing. De machine
moet in een geautoriseerde onderhoudswerk-
plaats gecontroleerd worden.

9 Onderhoud

N AN

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken

« Haalvoor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact.

< Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

< Controleer regelmatig de stekker en de kabel
en laat deze bij beschadiging door een geauto-
riseerde onderhoudswerkplaats vernieuwen.

e Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen
de ventilatiesleuven in de motorbehuizing steeds
vrij en schoon te worden gehouden. Neem de
aanwijzingen voor de visuele waarschuwings-
signalen in hoofdstuk "8 Gebruik™ in acht.

e Houd de contactschuif schoon. Reinig deze
regelmatig. Gebruik hiervoor geen harde voor-
werpen.

Het apparaat is uitgerust met automatisch uitscha-

kelbare speciale koolborstels. Zijn die versleten,

dan volgt een automatische stroomonderbreking
en komt het toestel tot stilstand.

»Wanneer de spanhendels niet de vereiste houd-
kracht vertonen, dient u deze aan te trekken:

« Draaide schroeven van de spanhendels [2-1] en
[2-2] ca. 1/8 slag aan.

10 Accessoires, gereedschap

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze machine
bestemde originele Festool-accessoires en het
Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze systeem-
componenten optimaal op elkaar zijn afgestemd.
Bij het gebruik van accessoires en verbruiksma-
teriaal van andere leveranciers is een kwalitatieve
beinvloeding van de werkresultaten en een beper-
king van de garantieaanspraken waarschijnlijk.
Al naar gelang de toepassing kan de slijtage van
de machine of de persoonlijke belasting van uzelf
toenemen. Bescherm daarom uzelf, uw machine
en uw garantieaanspraken door uitsluitend gebruik
te maken van originele Festool-accessoires en
Festool-verbruiksmateriaal!

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het
Internet bij ,www.festool.com”.
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11 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daarbij
de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

12 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op materiaal- of
productiefouten garantie conform de landspeci-
fieke wettelijke bepalingen, minstens echter 12
maanden. Binnen de lidstaten van de EU bedraagt
de garantietermijn 24 maanden (bewijs door reke-
ning of afleveringsbewijs). Schade door natuurlijke
slijtage, overbelasting, ondeskundige behandeling
of schade veroorzaakt door de gebruiker of door
gebruik ingaande tegen de aanwijzingen in de
gebruiksaanwijzing of schade die bij de aankoop
gekend was, blijft uitgesloten van de garantie.
Ook schade die is terug te voeren op het gebruik
van niet-originele accessoires en verbruiksmate-
rialen (bijv. steunschijf] wordt niet in aanmerking
genomen.

Klachten kunnen alleen aanvaard worden als het
toestelin zijn geheel naar de leverancier of naar een
geautoriseerde Festool-onderhoudswerkplaats te-
ruggestuurd wordt. Bewaar de gebruiksaanwijzing,
veiligheidsvoorschriften, onderdelenlijst en het
aankoopbewijs zorgvuldig. Overigens gelden de
actuele garantiebepalingen van de fabrikant.

Opmerking

Wegens de permanente onderzoeks- en ontwikke-
lingswerkzaamheden zijn wijzigingen aan de hier
gegeven technische informatie voorbehouden.

14 Foutoplossing

13 EG-conformiteitsverklaring

Langhals-schuurmachine Serienr.

LHS 225 EQ PLANEX 492236, 494828
Jaar van de CE-markering: 2007

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoor-
delijk dat dit product voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten: EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3 conform de richtlijnen 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

oa . \3,. !L{‘arh-;-. L/(Mma:—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische

documentatie

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

REACh voor producten, accessoires en verbruiks-
materiaal van Festool

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toepasselij-
ke chemicaliénverordening. Wij als ,,downstream-
gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn
ons bewust van onze informatieplicht tegenover
onze klanten. Om u altijd over de meest actuele
stand van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in onze
producten te informeren, hebben wij de volgende
website voor u geopend: www.festool.com/reach

Probleem Mogelijke oorzaken

Oplossingen

PLANEX loopt on-
rustig over het op-

Afzuigniveau te hoog

Aanzuigvermogen verminderen of, indien
gewenst, op buitenafzuiging omschakelen.

pervlak.
dergrond

Hard plamuurmateriaal resp. harde on-

Aanzuigvermogen verminderen of, indien
gewenst, op buitenafzuiging omschakelen.

Toerental verminderen.
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Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Afzuigniveau is on-
toereikend.

Filterelement van CTL/M 36 E AC PLANEX
verstopt / dichtgelopen.

Regelmatige reiniging van het filterelement:
Mogelijkheid 1: Stel de zuigkrachtrege-
ling in op maximale afzuigcapaciteit. Sluit
10 seconden met de handpalm de zuig-
mond-, afzuigslang- of aanzuigopening
van de stofafzuiger af, totdat de automati-
sche reiniging inschakelt.

Mogelijkheid 2: Filterelement mechanisch
(afzuigen) reinigen.

Mogelijkheid 3: Filterelement op bescha-
diging en dichtlopen controleren. Regel-
matig nieuw filterelement plaatsen.

Afvalzak verkeerd ingebouwd.

De ponsgaten in de afvalzak moeten bin-
nen het reservoir zijn.

Filterzak in plaats van afvalzak inge-
bouwd.

Bij gebruik van de PLANEX alleen met af-
valzak werken (grijze zak).

Te lage afzuigcapaciteit op
CTL/M 36 EAC PLANEX ingesteld.

Zuigkrachtregeling instellen op een ho-
gere waarde

Toerental van de PLANEX te hoog

Toerental verminderen.

Binnenafzuiging van PLANEX met aan-
zuigregeling op niveau 1

Afzuigniveau verhogen of op buitenafzui-
ging omschakelen.

Plamuurmateriaal met hoog aandeel
vulmateriaal, zacht plamuur

Buitenafzuiging van PLANEX inschakelen,
aanzuigregeling op niveau 6 instellen, in
extreme gevallen toerental naar beneden
bijstellen.

Afzuigslang verstopt of geknikt.

Verstopping verwijderen en knik opheffen.

Afvalzak vol

Afvalzak van afval ontdoen.

Te sterke afname van
het te bewerken ma-
teriaal

Toerental van de PLANEX te hoog

Toerental verminderen.

Afzuigniveau van de PLANEX te hoog

Afzuigniveau verlagen of op buitenafzui-
ging omschakelen.

Plamuurmateriaal met hoog aandeel
vulmateriaal, zacht plamuur

Buitenafzuiging van PLANEX inschakelen,
aanzuigregeling op niveau 6 instellen, in
extreme gevallen toerental naar beneden
bijstellen.

Te grove korrel van het schuurmateriaal

Fijnere korrel kiezen.

Oppervlaktekwaliteit
niet optimaal

Verkeerde schuurkorrel

Fijnere korrel kiezen.

Droogtijden van het plamuurmateriaal
niet juist aangehouden.

Technische productbeschrijving en aan-
bevelingen van de fabrikant in acht ne-
men.

Afzuigniveau van de PLANEX te hoog

Afzuigniveau van PLANEX verminderen.

Plamuurmateriaal met hoog aandeel
vulmateriaal, zacht plamuur

Fijnere korrel kiezen, bijv. P180.

Met lopende machine op het oppervlak
geplaatst (groefvorming)

Eerst machine plaatsen en dan pas in-
schakelen.

Bij het werken op het oppervlak altijd met
afneembaar borstelsegment werken.

Schuurgroeven op
het oppervlak

Schuin plaatsen van de harde steunschijf
op het oppervlak.

Schijf IP med interface-pad gebruiken.
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Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Bij zeer zacht plamuurmateriaal is de
steunschijf te hard resp. de schuurkorrel
te grof.

Schijf IP med interface-pad gebruiken.

Fijnere schuurkorrel kiezen (schuurmate-
riaal Brilliant 2 tot korrel P 320 verkrijg-
baar).

Uitschakeling van de
PLANEX tijdens het
werk - rode LED op
de kop van de ma-
chine licht op

Stoffilter van de PLANEX verstopt

Stoffilter van de PLANEX reinigen.

Te hoge druk -> Machine schakelt over-
verhittingsbeveiliging in

Machine laten afkoelen en minder aan-
drukkracht uitoefenen; In extreme geval-
len buitenafzuiging inschakelen en de
aanzuigregeling op niveau 6 instellen.

PLANEX zonder
functie

Elektrische steekverbinding is niet juist
aangesloten.

Elektrische steekverbinding op goede
aansluiting controleren.

Indien andere problemen optreden, neem dan contact op met de Festool onderhoudswerkplaats of uw

vakhandel.
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Langhalsslip PLANEX LHS 225

Innehallsforteckning

Symboler

Tekniska data
Maskindelar

Avsedd anvandning
Sakerhetsanvisningar
Idrifttagande
Instéllningar pa maskinen
Anvandning

Underhall och skotsel

10 Tillbehor

11 Skrotning

12 Garanti

13 EG-forsakran om overensstammelse
14 Felatgirdande

O 00 NN O 1 N WIN =

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-

Symboler

Varning for allman risk!

Anvand andningsskydd vid dammiga ar-
beten!

ningen
1
A Varning for elstotar

Anvand horselskydd!

{'f.ﬁ-.-f\ Rengor ventilationsoppningarna och
dammfiltret

L&s bruksanvisningen/anvisningarnal!

2 Tekniska data

Effekt 550 W

Varvtal 340 - 910 varv/min

Slipplatts-@ 215 mm

Slippappers-0 225 mm

Verktygsfaste D 13/10

Anslutning for dammutsug 36 mm
(27 mm)

Langd kort version

(utan forlangningsror) 1,710 m

Langd lang version

(med forlangningsror) 1,60 m

Vikt utan kabel
Kort version / Lang version
Skyddsklass

3,80 / 4,60 kg
M=

3 Maskindelar

[1-11  Sliphuvud

[1-2]  Forlangningsror
[1-3] Handtagsdel
[1-4]  Slippapper
[1-5]  Natkabel

4 Avsedd anvandning

PLANEX ar avsedd for slipning av spacklade in-

nervaggar, av tak och av vaggar inomhus och ut-

omhus samt for borttagning av tapetrester, farg,
belaggningar, limrester och 6s puts.

»Vid slipning av stora spacklade ytor med kraftig
dammanhopning rekommenderar vi dammsu-
garen CTL/M 36 E AC PLANEX fran Festool.

Anvandaren tar sjalv ansvar for skador och olyckor

som uppstar vid felaktig anvandning.

5 Sakerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter var-
ningarna och anvisningarna kan det leda till elek-
triska overslag, brand och/eller allvarliga kropps-
skador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp “Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlosa).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Denna maskin ar enligt foreskrift avsedd for
slipning. Las igenom alla sakerhetsinstruk-
tioner, anvisningar, illustrationer och beskriv-
ningar som medfoljer den har maskinen. Om
nedanstdende anvisningar inte foljs, uppstar
risk for elektriska stotar, brand och/eller svara
personskador.

- Arbeten som exempelvis skrubbslipning, borst-
ning, polering eller kapslipning far absolut
inte utforas med denna maskin. Arbeten som
maskinen inte ar avsedd for kan innebara faror
och risk for personskador.

- Anvand endast tillbehor som Festool har ut-
vecklat speciellt for den har maskinen. Det
faktum att ett tillbehor kan fastas pa maskinen
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innebar ingen garanti for en riskfri drift.

- Tillbehorets tilldtna varvtal maste vara minst
lika hogt som det pa maskinen angivha max-
varvtalet. Tillbehorsdelar med for hogt varvtal
kan ga sonder.

- Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek maste
ligga inom maskinens angivna storleksomrade.
Tillbehor med felaktiga matt kan inte skyddas
eller styras tillrackligt.

- Haldiametern pa skivor, flinsar, stodtallrikar och
alla andra tillbeh6r maste passa exakt till ma-
skinspindeln. Tillbehdr med en haldiameter som
inte passar loper ojamnt, vibrerar for mycket och
kan leda till att maskinen inte kan kontrolleras.

- Anvand inga skadade tillbehor. Kontrollera
tillbehoren fore varje arbete, t ex att slipplattan
inte ar bruten eller sprucken och att stodtall-
riken inte ar sprucken eller alltfor sliten. Kon-
trollera maskinen efter eventuella incidenter
och undersok om tillbehoret ar skadat, eller
montera ett felfritt tillbehor. Se till att du sjalv
och andra narvarande personer befinner er
utanfor verktygets rotationsniva, efter det att
tillbehoret har kontrollerats och monterats.
Lat maskinen ga pa maximalt varvtal under en
minut. Vanligen bryts defekta tillbehor sonder
under denna testtid.

- Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand,
beroende pa arbetets art, skyddsskold eller
skyddsglasdgon. Nar sa behovs, bor du anvinda
andningsmask, horselskydd, sakerhetshand-
skar och ett arbetsforklade som skyddar mot
sma slip- eller verktygsdelar som kan slungas
mot dig. Skyddsglasgonen maste kunna stoppa
flygande brottstycken, som kan uppsta vid olika
arbeten. Andningsmasken eller andningsskyd-
det maste kunna filtrera de smadelar som bildas
under arbetet. Langvarigt hogt buller kan leda
till horselskador.

- Seftill att ndrvarande personer befinner sig pa
sikert avstand fran arbetsomradet. Alla som
befinner sig inom arbetsomradet maste bara
personlig skyddsutrustning. Delar av arbets-
objekt eller trasiga tillbehor kan flyga ivag och
orsaka skador utanfor den omedelbara arbets-
platsen.

- Hall maskinen endastide isolerade handtagsy-
torna under arbeten, vid vilka skarverktyget
kan komma i kontakt med dolda elledningar
eller sin egen natkabel. Kontakt med en strom-
forande ledning satter aven maskinens metall-
delar under spanning och leder till elstotar.

- Se till att natkabeln inte ar i narheten av ro-
terande delar. Om du forlorar kontrollen kan
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kabeln kapas eller bli hangande och en hand
eller arm kan dras in i roterande delar.

- L&gg aldrig ifran dig maskinen innan insats-
verktyget har stannat helt. Roterande insats-
verktyg kan fastna i underlaget och fa dig att
forlora kontrollen 6ver maskinen.

- Lataldrig maskinen vara igang nir du bar den
vid sidan. Om du plotsligt kommer i kontakt med
insatsverktyget, kan det haka fasti kladerna och
orsaka svara skarskador.

- Rengor maskinens ventilationsoppningar re-
gelbundet. Kylluftsflakten suger in dammet i
maskinhuset, och alltfor stora avlagringar av
metalldamm kan leda till elstotar.

- Anvand inte maskineninarheten av brannbara
material. Materialet kan antandas av gnistor.

- Anvand inga insatsverktyg som maste kylas med
vatska. Vatten eller andra flytande kylmedel kan
fororsaka (dodliga) elektriska stotar.

Orsak till och forebyggande av rekyler
En rekyl ar en plotslig reaktion nar en roterande
skiva, en stodtallrik eller annat tillbehor klams
eller hakas fast. Fastklamning eller fasthakning
gor att det roterande tillbehoret stannar abrupt,
och som motreaktion ror sig maskinen, som inte
kan kontrolleras, i motsatt riktning mot tillbehoret
omkring klampunkten.

Omtexenslipskiva klams eller hakas fastiarbets-

objektet, kan skivan med sin omkrets grava sig in

I arbetsobektets yta vid klampunkten och skivan

darigenom gréva sig ut eller slas ut. Beroende pa

skivans rotationsriktning i klampunkten kan den
slungas ivag antingen mot eller ifran anvandaren.

Darvid kan slipskivan &ven ga sonder.

En rekyl orsakas om maskinen missbrukas och/

eller anvands eller hanteras felaktigt och kan

undvikas genom att man iakttar nedanstaende
forsiktighetsatgarder.

- Hall alltid fast maskinen ordentligt och placera
kroppen och armarna pa sa sitt, att de kan kon-
trollera krafternavid en rekyl. Anvand alltid det
extra handtaget, om ett sadant levererats. Det
ger optimal kontroll av rekyler eller reaktions-
moment nar maskinen startar. Om erforderliga
forsiktighetsatgarder vidtas kan anvandaren
kontrollera reaktionsmoment eller rekylers kraft.

- Hall aldrig en hand i ndrheten av roterande in-
satsverktyg. Verktyget kan kastas tillbaka over
handen.

- Uppehall dig inte i det omrade dar maskinen
ror sig vid en rekyl. En rekyl accelerar maskinen
mot skivans rotationsriktning vid klampunkten.

- Var speciellt forsiktig vid arbete i horn, pa vassa



kanter osv. Forhindra att insatsverktyget kan
sla tillbaka eller hakas fast. Horn, vassa kanter
eller studsning gor sa att det roterande insats-
verktyget lattare kan fastna och orsaka en rekyl
eller att anvandaren forlorar kontrollen.

Sarskilda sakerhetsianvisningar for finslipning

- Anvand aldrig for stora slipskivor vid finslip-
ning. Folj alltid tillverkarens anvisningar vid val
av slipskiva. En for stor slipskiva, som sticker
ut for mycket over slipplattan, kan fororsaka
skarskador och leda till att skivan fastnar, bryts
sonder eller slar tillbaka.

Ytterligare varningsanvisningar

- Hall fast maskinen med bada hianderna under
arbetet och se till att du star stadigt. Med bada
handerna kan man styra maskinen sakert.

- Om explosivt eller sjalvantandligt damm upp-
star vid slipning, ska anvisningarna fran mate-
rialtillverkaren ovillkorligen foljas.

- Detkan uppsta skadligt/giftigt damm under arbe-
tet (t ex pa grund av blyhaltig firg, vissa trislag
och metall). Att komma i kontakt med eller andas
in detta damm, kan utgora en risk for anvandaren
eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for resp
land. Anslut elverktyget till en lamplig dammutsug-
ningsanordning. Bar en P2-andningsskyddsmask
som skydd for halsan.

- Anvand inte maskinen om dess kabel ar ska-
dad. Vidror inte en skadad kabel och dra ut
natkontakten, om kabeln skadas under arbetet.
Skadade kablar okar risken for elstotar.

- Anviand maximalt tva forldngningsror pa ma-
skinen.

5.3 Emissionsvarden

De varden som faststallts enligt EN 60745 uppgar
I normala fall till:

Ljudtrycksniva 82 dB(A)
Ljudeffektniva 93 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

MNIO

Det buller som uppstar vid arbete skadar hor-
seln.
e Anvand darfor horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre rikt-
ningar) faststallda enligt EN 60745:
Svangningsemissionsvarde
(3-axlig)

Osakerhet

a, <2,5m/s?
K =3 m/s?

De angivna emissionsvardena (vibrationer, ljud)
har uppmatts i enlighet med prowvillkoren i EN
60745, och anvands for jamforelse av maskiner. De
kan aven anvandas for preliminar uppskattning av
vibrations- och bullernivan under arbetet.

De angivna emissionsvardena avser elverktygets
huvudsakliga anvandningsomraden. Om elverk-
tyget anvénds for andra &ndamal, med andra in-
satsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrations- och bullernivan 6ka kraftigt under hela
arbetsintervallet. For att fa en exakt uppskattning
av ett visst arbetsintervall maste man &ven ta
hansyn till den tid maskinen gar pa tomgang och
star stilla.Det kan sanka belastningen avsevart
under hela arbetsintervallet.

6 Idrifttagande

N AN

Om maskinen anvinds med otilldten spanning

eller frekvens, finns risk for olyckor.

- Natspanningen och stromkallans frekvens
maste dverensstamma med uppgifterna pa
maskinens markplat.

- | Nordamerika far endast Festool-maskiner
med en spanning pa 120 V anvandas.

Strombrytaren [5-2] anvéands for att koppla till resp
fran maskinen (I = TILL, 0 = FRAN). Betriffande
anslutning och losskoppling av natkabeln [1-5],
se bild [4].

7 Instéllningar pa maskinen
Olycksrisk, elstotar

« Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

7.1 Montera PLANEX

= Hallsliphuvudet[1-1]medslipplattan nedatriktad.

- Oppna spannarmarna [2-1] och [2-2] om de &ar
stangda.

= Skjut forlangningsroret [1-2] ini 6ppningen anda
till anslaget enligt bild [2].

= Stdng spannarmarna [2-1] och [2-2].

= Skjut in kontakthallaren [3-2] i kontaktfastet

enligt illustrationen pa bild [3].

Tryck ner kontakthallaren tills den hakar fast.

= Satt fast handtagsdelen [1-3] pa samma satt.

»Om man vill anvanda PLANEX i den korta ver-
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sionen, t ex for att slipa vaggar i tranga utrym-
men, monterar man sliphuvudet [1-1] direkt pa
handtagsdelen [1-3].

»Vid demontering far man inte glomma att lossa
kontakthallaren igen genom att trycka pa knap-
pen [3-1],innan man 6ppnar spannarmarna [2-1]
och [2-2].

7.2 Elektronik

Maskinen &r utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Mjukstart
Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 310 och
920 varv/min med installningsratten [5-1]. Pa s
vis kan man anpassa skarhastigheten optimalt till
materialet.

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt kon-
stant. Aven vid belastning uppnés en oférandrad
skarhastighet.

7.3 Byta slipplatta

= Stickineninsexsnyckel (storlek 5)iinsexskruven
[6-1] pa slipplattan.

= Hall fast skivan och lossa slipplattan genom att
vrida insexsnyckeln.

» For att sakerstalla att sliprorelsen forblir plan,
ska forst slipplattans anliggningsyta pa den ut-
gaende drivaxeln rengoras.

- Sattiden nya slipplattan.

= Skruva fast skruven [6-1].

» Anvand endast de for maskinen angivna slip-
plattorna.

» For att en optimal sugeffekt ska kunna uppnas,
slipas tatningsytan mellan maskinen och slip-
plattan in under de forsta minuterna efter ett
slipplattsbyte. Under denna tid ar maskinens
varvtal ndgot lagre, och vid slipningen uppstar
vita skumpartiklar, som dock inte stor maski-
nens funktion.

7.4 Satta fast slippapper

P3a StickFix-slipplattan kan man snabbt och en-
kelt satta fast passande StickFix-slippapper. De
sjalvhaftande slippapperen [1-4] trycks helt enkelt
pa slipplattan [6-2] och halls sedan fast sékert av
StickFix-slipplattans haftbelaggning. Kontrollera
noga, att slippapperens hal stammer éverens med
utsugshalen [7-3]. Efter anvandningen drar man
latt av slippapperet.
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7.5 Stalla in invandigt/utvandigt utsug

Beroende pa slippartiklarnas storlek kan man

koppla om mellan invandigt och utvandigt utsug.

e Anvand omkopplaren [7-1] for att koppla om
typen av utsug.

Symbol | Utsug Anvandning
PPTTTIN Utvandigt utsug | Utsug av storre
~owe | [7-2] partiklar, t ex tape-
(mellan slips- trester
kivan och borst-
kransen)
1 ' Invandigt utsug Qtsug av sma par-
i [7-3] (utsugshal) | tiklar, t ex spackel
tttt och vid hog sugef-
VACUUM
fekt

7.6 Stalla in sugeffekten

Sugeffekten kan anpassas efter underlaget. Man

kan endast reglera den, om invandigt utsug ar

aktiverat (se kap. 7.5).

= Anvand installningsratten [5-3] for att stalla in
sugeffekten.

Vamand  1:Ldg sugeffekt

tttt

» Borja med en lag sugeffekt (lage 1) och 6ka den
ldngsamt tills ett kdnnbart papressningstryck
stalls in.

»En hog sugeffekt gor att man kan arbeta utan
storre anstrangning pa innertak och vaggar.

» Staller man in en for stark sugeffekt kan maski-
nen borja skaka och bli svar att styra. Dessutom
kan maskinen bli overbelastad och en skydds-
omkoppling aktiveras. Den roda dioden blinkar
langsamt. Elektroniken kopplar om till vilovarv-
tal. | sa fall far du absolut inte fortsatta arbetet
forran maskinen har svalnat igen.

6: Hog sugeffekt

7.7 Kantnara slipning

Genom det avtagbara borstsegmentet kan man

reducera sidoavstandet mellan vagg/tak och slip-

platta.

= Hall knappen [9-1] intryckt.

= Ta av borstsegmentet [9-2].

» | SYSTAINERNS lock finns det en hallare for
forvaring av borstsegmentet.

- For att satta i borstsegmentet hakar man i det
pa motsatta sida av knappen [9-1] och svanger
det sedan mot sliphuvudet, tills det hakar fast.



7.8 Utsug

/N @

Om man andas in damm kan det skada luftva-
garna!

< Anslut alltid maskinen till ett utsugssystem.
« Barandningsskydd vid dammalstrande arbeten.

P3 utsugsroret [8-2] kan man ansluta en Festool
dammsugare med en sugslangsdiameter pa 27
mm eller 36 mm (rekommenderas for en battre
sugeffekt).

» Med den speciella sugmuffen [8-1] (finns som
tillbehor) garanterar den speciella utsugslangen
en varaktigt fixiering och battre knackskydd.

» Anvand dammsugaren CTL/M 36 E AC PLANEX
for stora ytor, eftersom den ger en langvarigt
god sugeffekt.

- Oppna den mekaniska sparren [8-3] genom att
trycka pa den grona knappen [8-4].

« Stick pa dammsugarens utsugslang pa utsugs-
roret [8-2].

= Svang den mekaniska spéarren [8-3] uppat tills
den hakar fast.

8 Anvandning

AN

Risk for personskador

= Hall inte maskinen i sliphuvudet.

= Hall fast maskinen med bada handerna.

- Kontrollera att alla spannarmar ar stangda,
innan du borjar anvanda maskinen.

e Anslut maskingen till stromnatet.

»Innan man kopplar till sliphuvudet, ska man halla
sig pa lampligt avstand fran slipytan.

= Koppla pa maskinen.

» Till-/frankopplaren har en nollspanningsbrytare.
Den forhindrar automatisk pakoppling efter
spanningsavbrott (t ex strombortfall). Efter ett
spanningsavbrott maste man trycka pa till-/
frankopplaren [5-2] igen for att koppla pa ma-
skinen.

« Fortsatt darefter med sliparbetet.

» Overbelasta inte maskinen genom att trycka pa
den med for stor kraft! Du far bast slipresultat
om du arbetar med mattligt papressningstryck.
Slipeffekten och -kvaliteten beror huvudsakligen
pa vilket slippapper man véljer.

= Koppla ifran maskinen efter avslutat slipar-
bete.

Visuella varningssignaler pa sliphuvudet
Foljande visuella signaler visas pa LEDn [10-2] pa
motorhuset, och maskinen reglerar vid behov ner
till ett lagre varvtal.

SN

Langsamt blinkande LED

Maskinen ar overhettad pga kraftig nedsmutsning

i ventilationséppningarna och dammfiltret [10-1].

< Rengor ventilationsoppningarna.

= Ta ut dammfiltret [10-1].

« Ta bort avlagringarna.

e Satt i dammfiltret [10-1] tills det hors att det
hakas fast.

» Blinkandet slocknar efter det att maskinen
rengjorts och kylts av. Man kan da fortsatta
arbetet.

Om LEDn fortsatter att blinka, trots att filtret och

ventilationsoppningarna rengjorts:

» Latta pa papressningskraften.

= Minska sugeffekten med installningsratten [5-3].

Snabbt blinkande LED

Vid fel i varvtalsoverforingen fran handtaget till

motorn 6kar motorn efter pakopplingen varvtalet

till det maximala och samtidigt blinkar LEDn [10-2]

med snabb blinkfrekvens, sa lange som maskinen

ar pakopplad.

»| sadana fall foreligger en intern funktionsstor-
ning. Maskinen maste da kontrolleras hos en
auktoriserad serviceverkstad.

®\'/
_.—
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9 Underhall och skétsel

Olycksrisk, elstotar

< Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

e Endast auktoriserade serviceverkstader far
utfora det underhall och de reparationer, som
kraver att man oppnar motorhuset.

< Kontrollera regelbundet stickkontakten och

kabeln och L&t en auktoriserad serviceverkstad
byta ut dem om de ar skadade.

« For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste ventilationséppningarna i motorhuset
alltid hallas fria och rena. F6lj anvisningarna
betr de visuella varningssignalerna i kapitel "8
Anvandning”.
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= Hall alltid kontakthallarna rena. Rengér dem
regelbundet. Anvand aldrig nagra harda féremal
for rengoringen.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande spe-

cialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strommen

automatiskt och maskinen stangs av.

»Om spannarmarna inte har erforderlig fasthall-
ningskraft, s& maste man dra at dem:

= Skruva in skruvarna pa spannarmarna [2-1] och
[2-2] ca 1/8 varv.

10 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda for
maskinen, eftersom dessa systemkomponenter
ar optimalt avpassade till varandra. Anvandning
av tillbehor och férbrukningsmaterial fran andra
tillverkare kan leda till sémre kvalitet pa arbetsre-
sultatet och till att garantiansprak ogillas. Slitaget
pa maskinen och belastningen pa anvandaren pa-
verkas av hur maskinen anvands. Skydda dig sjalv,
din maskin och dina garantiformaner genom att
bara anvanda Festools originaltillbehor och Festools
forbrukningsmaterial! Artikelnummer for tillbehor
och verktyg finns i Festools katalog eller pa Inter-
net, “"www.festool.com”.

11 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehor och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv 2002/96/
EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras for miljovan-
lig atervinning.

12 Garanti

Vilamnar garanti for material- och tillverkningsfel
enlighet med gallande lag/nationella bestammelser,
men minst 12 manader. Inom EU &r garantitiden 24
manader (intygas med kvitto eller foljesedel). Ga-
rantin omfattar inte skador som beror pa normalt
slitage, overbelastning eller ej avsedd anvandning
samt skador som anvandaren sjalv orsakat, som
beror pa att anvandaren inte foljt bruksanvisningen
eller skador som var kanda vid kopet. Undantag
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galler aven skador pa grund av att anvandaren inte
anvant originaltillbehor och -forbrukningsmaterial
(t ex slipskivor). Garantianspraken galler bara om
du lamnar in verktyget sammansatt till leveranto-
ren eller ndgon av Festools servicestallen. Spara
bruksanvisning, sakerhetsanvisningar, reservdels-
lista och kvitto. | ovrigt galler tillverkarens aktuella
garantivillkor.

Obs! Vi forbehaller oss ratten till tekniska and-
ringar pga kontinuerligt forsknings- och utveck-
lingsarbete.

13 EU-overensstaimmelseintyg

Serienr.
492236, 494828

Langhalsslip

LHS 225 EQ PLANEX

Ar for CE-markning: 2007
Vi forklarar harmed, pa eget ansvar, att denna
produkt overensstammer med foljande normer
eller normgivande dokument:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt
bestammelserna i direktiven 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

fa . Q,. /L(‘a:h;-. L/(wwlw—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumen-

tation

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafie 20

D-73240 Wendlingen

REACh for Festool-produkter, tillbehor och
forbrukningsmaterial: REACh ar den kemikalie-
forordning som sedan 2007 galler i hela Europa. |
egenskap av "nedstromsanvandare”, dvs tillver-
kare av produkter, ar vi medvetna om den infor-
mationsplikt som vi har gentemot vara kunder.
For att hela tiden halla kunderna uppdaterade och
informera om eventuella amnen i vara produkter
som aterfinns pa den sk kandidatlistan, har vi tagit
fram denna webbsida: www.festool.com/reach
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Felatgardande

Problem

Mdjliga orsaker

.&tgéirder

PLANEX ror sig
ojamnt over ytan.

For stark sugverkan

Minska sugeffekten eller koppla om till
utvandigt utsug vid behov.

Hart spackelmaterial eller hart underlag

Minska sugeffekten eller koppla om till
utvandigt utsug vid behov.

Sank varvtalet.

Otillracklig sugef-
fekt.

Filterelementet pa
CTL/M 36 EAC PLANEX ar tilltappt/
igensatt.

Rengor filterelementet regelbundet:
Alternativ 1: Stall in sugkraftsregleringen
pa maximal sugeffekt. Tapp till mun-
stycks-, sugslangs- eller insugsoppning-
en med handflatan i 10 sekunder, tills den
automatiska rengoringen startar.
Alternativ 2: Rengor filterelementet me-
kaniskt (Utsugning).

Alternativ 3: Kontrollera om filterelemen-
tet ar skadat eller igensatt. Byt ut filter-
elementet regelbundet.

Avfallssacken ar felaktigt isatt.

De instansade halen i avfallssacken mas-
te befinna sig inuti behallaren.

En filtersack har anvants i stallet for av-
fallssacken.

Vid arbete med PLANEX ska man endast
anvanda avfallssacken (Gra sack).

For lag sugeffekt installd pa
CTL/M 36 EAC PLANEX.

Stall in sugkraftsregleringen pa ett hogre
varde.

For hogt varvtal i PLANEX

Sank varvtalet.

Oka det invandiga utsuget i PLANEX till
steg 1 med sugregleringen.

Oka sugverkan eller koppla om till utvan-
digt utsug.

Spackel med hog andel fyllnadsmaterial,
mjukt spackel

Koppla till det utvandiga utsuget pa PLA-
NEX, stall in sugregleringen pa steg 6,
justera ner varvtalet i extrema fall.

Sugslangen ar igentappt eller knackt.

Ta bort hindret och rata ut slangen.

Avfallssacken ar full.

Byt ut avfallssacken.

For kraftig slipverkan
pa materialet som
ska bearbetas

For hogt varvtal i PLANEX

Sank varvtalet.

For stark sugverkan i PLANEX

Minska sugverkan eller koppla om till ut-
vandigt utsug.

Spackel med hog andel fyllnadsmaterial,
mjukt spackel

Koppla till det utvandiga utsuget pa PLA-
NEX, stall in sugregleringen pa steg 6,
justera ner varvtalet i extrema fall.

For grov kornstorlek pa slippappret

Valj en finare kornstorlek.

Ej optimal ytkvalitet

Fel kornstorlek pa slippapperet

Valj en finare kornstorlek.

Torktiden for spackelmaterialet har inte
hallits.

Folj tillverkarens tekniska anvisningar
och rekommendationer.

For stark sugverkan i PLANEX

Minska sugverkan i PLANEX.

Spackel med hog andel fyllnadsmaterial,
mjukt spackel

Valj en finare kornstorlek, exempelvis
P180.

Maskinen placerades pa ytan nar den var
igang (spérbildning).

Placera maskinen pa ytan, innan du star-
tar den.

Anvand alltid det avtagbara borstsegmen-
tet nar du bearbetar ytan.
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Problem

Mojliga orsaker

,&tgérder

Slipspar pa ytan

En hard slipplatta har placerats snett
mot ytan.

Anvand interface-pad pa slipplattan IP.

Om spackelmaterialet ar mycket mjukt,
ar slipplattan for hard eller kornstorle-
ken for grov.

Anvénd interface-pad pa slipplattan IP.

Valj en finare kornstorlek (finns slippapp-
ret Brilliant 2 med korn upp till P 320).

PLANEX stannar
under arbetet - den
roda LEDn pa maski-
nens huvud blinkar.

Dammfiltret i PLANEX &r igentappt.

Rengor dammfiltret i PLANEX.

For starkt tryck -> Maskinens dverhett-
ningsskydd har kopplats till.

Lat maskinen svalna och tryck inte s&
hart. | extrema fall kan man koppla till det
utvandiga utsuget och stalla in sugregle-
ringen pa steg 6.

PLANEX fungerar
inte.

Elkontakten ar inte korrekt ansluten.

Kontrollera att elkontakten ar ordentligt
ansluten.

Om andra problem an de ovannamnda upptrader, kontakta narmaste Festool-serviceverkstad eller din

aterforsaljare.
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EN

Pitkdavartinen hiomakone PLANEX LHS 225

Sisdllysluettelo

Symbolit

Tekniset tiedot

Koneen osat
Maaraystenmukainen kaytto
Turvaohjeet

Kayttoonotto

Saadot koneella

Kaytto

9 Huolto ja hoito

10 Tarvikkeet

11 Havittaminen

12 Takuu

13 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
14 Vikojen korjaaminen

W J O 1 NN WIN =

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

Symbolit
Varoitus yleisesta vaarasta

Varoitus sahkoiskuvaarasta

Kayta hengityssuojainta!

Kayta kuulosuojaimia!

—ﬁ’f\ Puhdista tuuletusraot ja polysuodatin

Lue ohjeet/huomautukset!
2

Tekniset tiedot

Teho 550 W
Kierrosluku 340 - 910 min™
Hiomalautasen @ 215 mm
Hiomatarvikkeen @ 225 mm
Tyovalineen kiinnitin D 13/10

Polynpoistoliitéanta 36 mm (27 mm)

Lyhyen version pituus

(ilman jatkoputkea) 1,710 m
Pitkan version pituus

(jatkoputkella) 1,60 m
Paino ilman kaapelia

Lyhyt versio 3,80 kg
Pitka versio 4,60 kg
Kotelointiluokka /@

3 Koneen osat

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Hiomapaa
Jatkoputki
Kahvaosa
Hiomatarvike
Verkkojohto

4 Maaraystenmukainen kaytto

PLANEX on maaraysten mukaisesti tarkoitettu
tasoitteella kasiteltyjen kuivien tilojen seinien,
sisakattojen, sisa- ja ulkoseinien hiomiseen seka
tapettijaamien, maalipintojen, pinnoitteiden,
liimajaamien ja haurastuneen rappauspinnan
irrottamiseen.

» Suurialaisten tasoitteella kasiteltyjen pin-
tojen runsaasti polyavassa hionnassa kan-
nattaa kayttaa siirrettavaa Festool-imuria
CTL/M 36 E AC PLANEX.

Maaraysten vastaisesta kaytosta aiheutuneista

vahingoista ja onnettomuuksista vastaa laitteen

kayttaja.

5 Turvaohjeet
5.1 Yleiset turvaohjeet

HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet tay-
tyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja oh-
jeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa
sadhkdiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaan-
tumiseen.
Sdilyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huo-
lellisesti.
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite “sahkotyo-
kalu™ kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja
(ilman verkkojohtoal).

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Tama kone on maaraysten mukaan tarkoitettu
hiomiseen. Lue kaikki turvaohjeet, ohjeet, kuvat
ja kuvaukset, jotka on toimitettu taman koneen
mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamisen
laiminlyonti voi aiheuttaa sahkadiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja.

- Tiettyja toita, kuten rouhintahionta, harjaus,
kiillotus tai katkaisuhionta, ei saa suorittaa tal-
la laitteella. Tyot, joihin konetta ei ole tarkoitettu,
voivat aitheuttaa vaaratilanteita ja henkilovahin-
koja.

- Ald tyoskentele tarvikkeilla, joita Festool ei ole
varta vasten kehittanyt ja tarkoittanut taman
koneen kanssa kaytettaviksi. Vaikka tarvikkeen
pystyisikin kiinnittamaan koneeseen, se ei ole
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mikaan takuu turvallisesta kaytosta.
Tarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy olla
vahintaan yhta suuri kuin koneessa ilmoitetun
maksimikierrosluvun. Tarvikkeet, jotka pyorivat
sallittua nopeammin, voivat rikkoutua.
Tarvikkeen ulkohalkaisijan ja vahvuuden taytyy
vastata koneen ilmoitettua kokoaluetta. Vaaran
kokoista tarviketta ei voida suojata tai hallita
riittavan hyvin.

Laikkojen, laippojen, tukilautasten ja kaikkien
muiden tarvikkeiden reidan halkaisijan taytyy
sopia tarkasti koneen karaan. Tarvikkeet, joiden
reian halkaisija ei ole sopiva, pyorivat epakeski-
sesti, tarisevat lilkaa ja voivat aiheuttaa hallinnan
menetyksen.

Al kiyta viallisia tarvikkeita. Tarkasta tarvik-
keet ennen jokaista kayttokertaa, esim. hioma-
lautanen murtumien tai halkeamien varalta,
tukilautanen halkeamienja liiallisen kulumisen
varalta. Jos kone paasee putoamaan, tarkasta
aina sen jdlkeen kone ja tarvikkeet vaurioiden
varalta tai korvaa vaurioituneet osat ehjilla.
Siirry itse ja kehota myo6s muita lahella olevia
henkiloita poistumaan tyovalineen pyorinta-
tason ulkopuolelle tarvikkeen tarkastuksen
ja asennuksen jalkeen ja anna koneen kayda
minuutin ajan maksimikierrosluvulla. Viallinen
tarvike rikkoontuu tavallisesti taman koeajan
aikana.

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta
aina tarpeen mukaan suojakilpea tai suoja-
laseja. Kayta tarvittaessa hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, turvakasineita ja suojaessua,
joka suojaa pienilta sinkoutuvilta hioma- ja
tyostokappaleilta. Suojalasien taytyy pystya py-
sayttamaan lentavat sirpaleet, joita muodostuu
tyon yhteydessa. Hengitysnaamarin tai hengitys-
suojalaitteen taytyy pystya suodattamaan tyossa
muodostuvat polyhiukkaset. Jatkuva, voimakas
melu voi johtaa kuulovaurioihin.

Pida sivulliset turvallisen valimatkan paassa
tyoalueelta. Kaikkien tyoalueella olevien tay-
tyy kayttaa henkilokohtaisia suojavarusteita.
Tyokappaleen osat tai rikkoutuneet tarvikkeet
voivat sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vam-
moja valittoman tyoalueen ulkopuolella.

Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun suoritat toita, joissa tera
saattaa koskettaa piilossa olevia sahkojohtoja
tai omia laitejohtoja. Kosketus jannitetta johta-
vaan johtoon tekee myos metalliset laitteen osat
jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.
Pida virtajohto kaukana pyorivista osista. Jos
menetat laitteen hallinnan, virtajohto voi katketa
tai takertua kiinni, jolloin syntyy vaara, etta kone

vetaa katesi tai kasivartesi pyoriviin osiin.

- Ald missain tapauksessa laita konetta syrjaan,
ennen kuin tyovaline on taysin pysahtynyt. Pyo-
riva tyovaline voi koskettaa alustaa ja riistaytya
hallinnastasi.

- Ald anna koneen kayda, kun kannat sita sivul-
lasi. Pyoriva tyovaline voi vahingossa tarttua
vaatteisiin ja leikata nain ihoon suuria haavoja.

- Puhdista saannollisesti koneen tuuletusraot.
Jaahdytysilmatuuletin imee pdlya koneen ko-
teloon. Jos sinne keraantyy lilkaa metallipolya,
tasta voi aiheutua sahkoon liittyvia vaaroja.

- AlA kayta konetta syttyvien aineiden liheisyy-
dessa. Kipinat voivat sytyttaa aineet palamaan.

- Al kdyta tyovilineits, joita taytyy jadhdyttaa

neet voivat aiheuttaa (kuolettavia) sahkoiskuja.

Takaiskujen syyt ja estaminen
Takaisku on pyorivan laikan, tukilautasen, harjan tai
muun tarvikkeen jumiutumisesta tai kiinnitarttu-
misesta aiheutuva akillinen reaktio. Jumiutuminen
tai kiinnitarttuminen aiheuttaa pyorivan tarvikkeen
erittain nopean pysahtymisen, jonka vastareaktiona
hallitsematon kone pyrkii pyorimaan tarvikkeen
pyorimissuuntaa vastaan jumiutumiskohdassa.
Jos esimerkiksi hiomalaikka jumiutuu tai tarttuu
kiinni tyokappaleeseen, laikan reuna voi jumiu-
tumiskohdassa kaivautua tyokappaleen pinnan
lapi, jolloin laikka voi ponnahtaa akillisesti pois
tyokappaleelta. Laikka voi joko ponnahtaa kayttajaa
kohti tai hanesta pois pain, riippuen laikan pyori-
missuunnasta jumiutumiskohdassa. Hiomalaikat
voivat tassa yhteydessa myos murtua.

Takaisku on koneen vaarinkayton ja/tai vaaran

tyoskentelytavan tai kayttoolosuhteiden tulos ja sita

voidaan valttaa noudattamalla tarkasti seuraavia
varotoimenpiteita.

- Pida koneesta aina kunnolla kiinni ja aseta keho
ja kasivarret sellaiseen asentoon, etta voit hallita
takaiskuvoimia. Kayta aina lisdkahvaa (mikali kuu-
luu toimitukseen), jolla voit hallita optimaalisesti
takaiskuja tai reaktiomomentteja kaynnistyksen
yhteydessa. Kayttaja pystyy hallitsemaan reaktio-
momentteja tai takaiskuja, jos sopivista varotoimen-
piteista on huolehdittu.

- Ald missain tapauksessa laita kattisi pyorivan
tyovalineen lahelle. Tyovaline voi lyoda takais-
kun yhteydessa kateesi.

- Al pida vartaloasi alueella, johon kone voi lyd-
da takaiskun yhteydessa. Takaisku saa koneen
kiertamaan laikan pyorimissuuntaa vastaan ju-
miutumiskohdassa.

- Ole erityisen varovainen kulmissa, teravissa
reunoissa yms. tehtavissa toissa. Esta tyovali-



Kulmien, teravien reunojen tai takaisinkimmah-
taminen yhteydessa tyovaline jaa herkasti kiinni,
mika voi aiheuttaa hallinnan menetyksen tai
takaiskun.

Hienohiontaan liittyvat erityisturvaohjeet

- Ald kdyta hienohionnassa liian suuria hioma-
laikkoja. Noudata valmistajan ohjeita valites-
sasi hiomalaikat. Liian suuri hiomalaikka, jonka
reunat menevat hiomalautasen yli, voi aiheuttaa
leikkautumisvaaran ja voi johtaa kiinnitarttumi-
seen, laikan murtumiseen tai takaiskuun.

Lisavaroitukset

- Pida koneesta pitavasti kiinni molemmilla ka-
silld ja seiso tukevassa asennossa. Konetta saa
ohjattua turvallisemmin kahdella kadella.

- Noudata ehdottomasti materiaalin valmistajan
antamia ohjeita, jos hiottaessa syntyy rajahdys-
herkkaa tai itsestaan syttyvaa polya.

- Tyoskennellessa saattaa syntya haitallista/
myrkyllista polya (esim. kun tyostetaan lyi-
jypitoista maalipintaa, tiettyja puulajeja ja
metallia). Polyn kanssa kosketuksiin joutumi-
nen tai polyn hengittaminen saattaa aiheuttaa
vaaran koneen kayttajalle ja tyopisteen lahella
oleskeleville henkiloille. Noudata maakohtaisia
turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaarayksia. Kytke
sahkotyokalu sopivaan polynpoistoimuriin. Kayta
oman terveytesi vuoksi P2-luokan hengityssuo-
jainta.

- Al3 kiytd konetta, jonka kaapeli on vaurioi-
tunut. Al3 kosketa vaurioitunutta kaapelia ja
irrota verkkopistoke pistorasiasta, jos kaapeli
vaurioituu tyon yhteydessa. Vaurioitunut kaapeli
lisaa sahkoiskun vaaraa.

- Kayta koneessa enintaan kahta jatkoputkea.

5.3 Paastoarvot
EN 60745:n mukaiset arvot ovat tyypillisesti:

Adnenpainetaso 82 dB(A)
Aénentehotaso 93 dB(A)
Mittausepavarmuuslisa K=3dB

MNIO

Tyon yhteydessa syntyva melu voi aiheuttaa
kuulovaurioita.
« Kayta kuulonsuojaimia!

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vektori-
summa) maaritetty EN 60745 mukaan: Varahtelyn

paastoarvo
(3-akselinen) a, <2,5m/s?
Epavarmuus K=3m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu) on mitattu
normin EN 60745 tarkastusedellytysten mukaises-
ti, janama arvot on tarkoitettu koneiden vertailuun.
Ne soveltuvat myos tarina- ja melukuormituksen
valiaikaiseen arviointiin tyotehtavaa suoritettaes-
sa.

[lmoitetut paastoarvot koskevat sahkotyokalun
paaasiallisia kayttotarkoituksia. Jos sahkotyokalua
kaytetaan muihin kayttotarkoituksiin, muiden ko-
neeseen liitettavien tyokalujen kayton yhteydessa
tai huonosti huollettuna, se saattaa johtaa tarina- ja
melukuormituksen selvaan nousuun koko tyos-
kentelyajan aikana. Koko tyoskentelyajan aikaista
kuormitusta arvioitaessa on otettava huomioon
myos koneen joutokayntiajat ja pysaytettyna olon
ajat. Tama voi vahentaa huomattavasti tyoskente-
lyajan kokonaiskuormitusta.

6 Kayttoonotto

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan kiel-

letylla jannitteella tai taajuudella.

- Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy olla yhdenmukainen konekilvessa an-
nettujen tietojen kanssa.

- Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V.

Kytkin [5-2] on virtakytkin (I = PAALLE, 0 = POIS).
Verkkojohdon kytkeminen ja irrottaminen [1-5] ks.
kuva [4].

7 Saadot koneella
Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara
< Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta, en-

nen kuin alat suorittamaan koneeseen liittyvia
toita.

7.1 PLANEXin asentaminen

= Pida hiomapaata [1-1] hiomalautasen kanssa
alaspain.

= Avaa, mikali suljettu, kiristysvipu [2-1] ja [2-2].

= Tyonna jatkoputki [1-2] aukkoon vasteeseen asti
niin kuin kohdassa [2] on naytetty.

- Laita kiristysvipu [2-1] ja [2-2] kiinni.

e Tyonna kosketinluisti [3-2] kosketinpitimeen
kuten kohdassa [3] on naytetty.

« Paina kosketinluisti alas, niin etta se lukittuu
paikalleen.
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= Aseta vastaavasti kahvaosa [1-3] paikalleen.

» Jos haluat kayttaa PLANEXia lyhyena versiona,
esim. seinien hiomiseen ahtaissa tiloissa, asen-
na siina tapauksessa hiomapaa [1-1] suoraan
kahvaosaan [1-3].

» Ali unohda irrotuksen yhteydessi vapauttaa
kosketinluistia nuppia [3-1] painamalla, ennen
kuin avaat kiristysvivun [2-1] ja [2-2].

7.2 Elektroniikka

Koneessa on umpiakselielektroniikka, jolla on
seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti saadetyn pehmean kaynnistyksen
ansiosta kone kaynnistyy nykayksitta.

Kierrosluvun saato

Kierrosluku voidaan saataa saatopyoralla [5-1]
portaattomasti 310 ja 920 min-' valilla. Nain voit
saataa tyostonopeuden kulloisellekin materiaalille
sopivaksi.

Pysyva kierrosluku

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elekt-
ronisesti ohjattuna samana. Talla tavoin myos
kuormitettuna saavutetaan samana pysyva tyos-
tonopeus.

7.3 Hiomalautasen vaihtaminen

= Aseta kuusiokoloavain (koko 5) hiomalautasen
kuusiokolopulttiin [6-1].

- Pida lautasta paikallaan ja avaa hiomalautanen
kuusikoloavainta kiertamalla.

» Jotta varmistat tasaisen kaynnin, puhdista hio-
malautasen vastinpinta akselissa.

< Aseta uusi hiomalautanen paikalleen.

= Ruuvaa pultti [6-1] kiinni.

» Kayta koneessa vain ilmoitettuja hiomalauta-
sia.

» Jotta hyva imuteho varmistuu, koneen ja hioma-
lautasen valinen tiivistyspinta hioutuu hiomalau-
tasen vaihdon jalkeisten ensimmaisten minuut-
tien aikana. Tana aikana koneen kierrosluku on
jonkin verran tavallista pienempi ja hiottaessa
syntyy valkoisia vaahtoainehiukkasia, jotka eivat
vaaranna koneen toimintaa.

7.4 Hiomatarvikkeen kiinnittaminen

StickFix-hiomalautaselle voidaan kiinnittaa siihen
sopivat StickFix-hiomalaikat nopeasti ja yksinker-
taisesti. Itsekiinnittyva hiomalaikka [1-4] painetaan
yksinkertaisesti hiomalautaselle [6-2] ja StickFix-
hiomalautasen tarrakiinnityspinta pitaa sen ne
siina luotettavasti kiinni. Huolehdi tassa yhtey-
dessa siita, etta hiomalaikkojen reiat tasmaavat
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polynpoistoreikien [7-3] kanssa. Kayton jalkeen
hiomalaikka voidaan vetaa taas vaivattomasti irti.

7.5 Sisd-/ulkopuolen pdlynpoiston saata-
minen

Kussakin hiontatyossa syntyvan hiukkaskoon mu-

kaan voit vaihtaa sisa- ja ulkopuolen polynpoiston

valilla.

- Kayta polynpoiston vaihtokytkentaan kytkinta
[7-1].

Tunnus | Pdlynpoisto Kayttokohde
TN Ulkopuqlen Suurempier? epap-
~.~% | polynpoisto uhtauksien imuro-
[7-2] inti, esim. tapetti-
(hiomalaikan [jaanteet
ja harjakehan
valilla)
1 3 | Sisapuolen p&- | Pienien hiukkasten
WM. | lynpoisto [7-3] [imurointi, esim.
tirt (polyni iat) | tasoitepdly ja k
vacuum | pOlynimureidt) | tasoitepdly ja kun
suuri imuteho
7.6 Polynpoistotehon saataminen

Voit saataa polynpoistotehoa kunkin alustan mu-

kaan.

Saato voidaan tehda vain silloin, kun sisapuolen

polynpoisto on aktivoitu (ks. luku 7.5).

- Kayta polynpoistotehon saatoon saatopyoraa
[5-3].
s ¥
tttt
 Aloita pienemmallé imuteholla (asento 1) ja
nosta tehoa hitaasti, kunnes painamisvoimaksi

saatyy selvasti tuntuva voima.

» Suuri polynpoistoteho mahdollistaa sisakattojen
ja seinien miellyttavan hionnan.

» Liian suureksi saadetty imuteho saattaa aihe-
uttaa koneen ravistamista ja heikentaa koneen
ohjattavuutta. Lisaksi kone saattaa ylikuormittua
ja sen seurauksena turvakytkenta kytkeytyy.
Punainen diodi vilkkuu hitaasti. Elektroniikka
kytkee kayttoon virkistyskierrosluvun. Tassa
tilanteessa ala jatka tyontekoa, ennen kuin kone
on jaahtynyt.

1: matala polynpoistoteho

6: suuri polynpoistoteho

7.7 Hiominen reunojen lahelta

Irrotettavan harjasegmentin ansiosta voit vahen-

tda seinan/sisakaton ja hiomalautasen valista

etaisyytta.

= Pid& nuppi [9-1] painettuna.

= Irrota harjasegmentti [9-2].

»SYSTAINERIn kannessa on sailytyspaikka har-
jasegmentille.



= Asennuksen teet laittamalla nupin [9-1] vastak-
kaiselta puolelta harjasegmentin paikalleen ja
kaantamalla sita hiomapaan suuntaan niin, etta
se napsahtaa kiinni.

7.8 Polynpoisto

/N |@

Polyn hengittaminen voi vahingoittaa hengity-

selimia!

« Kytke kone aina polynpoistoimuriin.

« Kayta polya aiheuttavassa tyossa hengityssuo-
Jainta.

Polynpoistoliitdantaan [8-2] voidaan kytkea Festool-
imuri, jonka polynpoistoletkun halkaisija on 27 mm
tai 36 mm (suositellaan suuremman imutehon
vuoksi.

» Erityinen polynpoistoletku takaa erikoisraken-
teisen polynpoistomuhvin [8-1] (saatavana li-
satarvikkeena) ansiosta pitavan kiinnityksen ja
paremman taittumissuojan.

» Kayta suurilla pinnoilla siirrettavaa imuria
CTL/M 36 E AC PLANEX, koska se pystyy takaa-
maan tarvittavan imutehon jatkuvasti.

= Avaa mekaaninen lukitus [8-3] painamalla vih-
redd nuppia [8-4].

e Asetaimurin polynpoistoletku polynpoistoliitan-
taan [8-2].

« Kaanna mekaanista lukitsinta [8-3] ylospain,
kunnes se napsahtaa kiinni.

8 Kaytto

AN

Loukkaantumisvaara

- Al3 pida koneesta kiinni sen hiomapaasta.

= Pida koneesta kiinni molemmin kasin.

e Varmista, etta kaikki kiristysvivut ovat kiinni,
ennen kuin kaynnistat koneen.

« Kytke kone sahkoverkkoon.

» Pida hiomapaa jonkin verran hiontapinnan yla-
puolella koneen kaynnistyksen yhteydessa.

« Kytke kone paalle.

» Virtakytkimessa on nollajannitelaukaisin. Se
estaa automaattisen paallekytkeytymisen jan-
nitekatkoksen jalkeen (esim. s&hkdkatkos).
Jannitekatkoksen jalkeen kytke kone paalle
painamalla uudelleen virtakytkinta [5-2].

< Suorita hiontatyo.

» Ala ylikuormita konetta painamalla sita liian
voimakkaasti pintaa vasten! Saavutat parhaan
hiontatuloksen, kun painat konetta vain kevy-

esti pintaa vasten. Hiontateho ja -laatu riippuvat
oleellisesti oikean hiomatarvikkeen valinnasta.
« Kytke kone pois paalta hiontatoiden paatyttya.
LED-varoitussignaalit hiontapaassa
Seuraavat varoitussignaalit annetaan moottorin
kotelon LED-valon [10-2] avulla ja moottorin kier-
rosluku laskee tarvittaessa.

CEA

LED in hidas vilkkuminen

Kone on ylikuumentunut tuuletusrakojen ja po-

lysuodattimen [10-1] voimakkaan likaantumisen

takia.

< Puhdista tuuletusraot.

= Ota polysuodatin [10-1] pois.

« Poista keraantynyt poly.

= Asenna pélysuodatin [10-1] niin, etta se napsah-
taa kuuluvasti paikalleen.

»Vilkkuminen lakkaa vasta koneen puhdistamisen
ja jaahtymisen jalkeen. Sitten voit jatkaa toiden
tekoa.

Jos LED vilkkuu polysuodattimen ja tuuletusrako-

jen puhdistamisesta huolimatta:

< Paina konetta kevyemmin pintaa vasten.

= Vahenna imutehoa saatopyoralla [5-3].

LED in nopea vilkkuminen
Jos kierrosluvun valityksessa kahvasta moottoriin
ilmenee toimintahairio, moottorin kierrosluku
nousee kaynnistyksen jalkeen maksimiarvoon ja
samanaikaisesti LED [10-2] vilkkuu nopealla taa-
juudella niin kauan kuin kone on paalla.
»Koneessa on sisainen toimintahairio. Kone taytyy
tarkastuttaa valtuutetussa huoltokorjaamossa.

.,
_.—

/l\

9 Huolto ja hoito

Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara

« Vedaverkkopistoke aina irti pistorasiasta, ennen
kuin alat suorittamaan koneeseen liittyvia toita.

« Kaikkisellaiset huolto- ja korjaustyot, jotka vaa-
tivat moottorin kotelon avaamisen, on aina an-
nettavavaltuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

» Tarkasta pistoke ja kaapeli saannollisesti ja

anna valtuutetun huoltokorjaamon vaihtaa ne
uusiin, jos havaitset niissa vaurioita.

< |lmankierron varmistamiseksi moottorin kotelon
tuuletusraot taytyy pitaa aina vapaina ja puhtaina.
Huomioi LED-varoitussignaaleita koskevat ohjeet
luvussa "8 Kaytto".
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« Pida kosketinluistit puhtaina. Puhdista ne saan-
nollisesti. Ald kayta tdhan mitaan kovia esineita.

Laite on varustettu automaattisen katkaisujarjes-

telman erikoishiililla. Jos ne ovat kuluneet loppuun,

virta katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

» Jos kiristysvivut eivat purista riittavan pitavasti,
niita taytyy kiristaa:

« Kierra kiristysvipujen [2-1] ja [2-2] pultteja noin
1/8 kierroksen verran.

10 Tarvikkeet, tyovalineet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateriaaleja,
koska nama jarjestelmakomponentit on sovitettu
parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa. Toisten
valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien
kaytto voi huonontaa tyotulosten laatua ja rajoit-
taa oikeutta takuuvaatimuksiin. Kayttokohteesta
rilppuen ne voivat lisata koneen kulumista tai
koneen kayttajan rasittumista. Varmista siksi oma
ja koneesi turvallisuus ja takuun sailyminen kaytta-
malla ainoastaan alkuperaisia Festool-tarvikkeita
ja Festool-kulutusmateriaaleja!

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
Festool-luettelosta tai internetista osoitteesta
“www.festool.com”.

1 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen muka-
na! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisatarvikkeet
ja pakkaukset ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/EY
mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut ovat Laji-
teltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti ohjattava
ymparistoa saastavaan kierratykseen.

12 Takuu

Annamme takuun laitteillemme materiaali- ja
valmistusvirheiden osalta maakohtaisten lakimaa-
raysten mukaan, kuitenkin vahintaan 12 kuukau-
deksi. EU-maissa takuuaika on 24 kuukautta (lasku
tai vastaanottotodistus toimii tositteena). Takuu
ei koske vaurioita, jotka johtuvat luonnollisesta
kulumisesta, ylikuormituksesta, epaasianmukai-
sesta kasittelysta, kayttajan itse aiheuttamista
vahingoista tai kayttooppaan ohjeiden vastaisesta
kaytosta, tai jotka olivat tiedossa ostohetkella.
Takuu ei myoskaan kata vaurioita, jotka johtuvat
muiden kuin Festoolin valmistamien tarvikkeiden
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ja kulutusmateriaalien (esim. hiomalautanen)
kaytosta.

Voimme hyvaksya takuuvaateet ainoastaan silloin,
kun laite lahetetaan purkamattomana laitteen
toimittajalle tai valtuutetulle Festool-huoltokorjaa-
molle. Sailyta kayttoohjeet, turvaohjeet, varaosalis-
ta ja ostotosite hyvassa tallessa. Muilta osin patevat
aina viimeisimmat valmistajan takuuehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystyon myota
pidatamme oikeudet muutoksiin naihin teknisiin
tietoihin nahden.

13 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Pitkavartinen hiomakone Sarjanumero
LHS 225 EQ PLANEX 492236, 494828

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi: 2007
Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien normien tai normiasiakirjojen
vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 direktiivien
2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU maaraysten
mukaan.

fa . Q,. /L(‘a:h;-. L/(wwlw—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen

dokumentoinnin paallikko

C € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstraf3e 20

D-73240 Wendlingen

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja
kulutusmateriaaleille: REACh on vuodesta 2007
lahtien koko Euroopassa voimassaoleva kemi-
kaaleja koskeva asetus. Kaytamme kemikaaleja
tuotteidemme valmistuksessa ja olemme tietoisia
tiedotusvelvollisuudestamme asiakkaillemme.
Olemme avanneet asiakkaitamme varten seu-
raavan Web-sivuston, josta voit aina katsoa vii-
meisimmat tiedot tuotteissamme mahdollisesti
kaytettavista aineista: www.festool.com/reach
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Vikojen korjaaminen

Ongelma

Mahdolliset syyt

Aputoimenpiteet

PLANEX kulkee pin-
nalla levottomasti.

Imuteho lilan suuri

Pienenna imutehoa tai tarvittaessa muu-
ta ulkopuolista poistoimua.

Kova pakkelimateriaali tai kova alusma-
teriaali

Pienenna imutehoa tai tarvittaessa muu-
ta ulkopuolista poistoimua.

Pienenna kierroslukua.

Imuteho on riittama-
ton.

CTL/M 36 EAC PLANEXIN suodatinele-
mentti tukossa/taynna.

Suodatinelementin saannollinen puhdis-
tus:

Mahdollisuus 1: Sd3da imutehon saato
maksimi-imuteholle. Sulje kammenella
10 sekunnin ajaksi suuttimen tai imu-
letkun suu tai imurin imuaukko, kunnes
automaattinen puhdistus alkaa.
Mahdollisuus 2: Puhdista suodatinele-
mentti mekaanisesti (imuroimalla).
Mahdollisuus 3: Tarkasta suodatinele-
mentin vauriot ja tukkeutuminen. Laita
laitteeseen saanndllisin valein uusi suo-
datinelementti.

Jatesakki vaarin asennettu.

Jatesakin stanssattujen reikien pitaa olla
sailion sisalla.

Asennettu suodatinpussi jatepussin si-
jasta.

PLANEX-kaytossa pitaa aina kayttaa jate-
sakkia (harmaa pussi).

Imurista CTL/M 36 E AC PLANEX saadetty
lilan pieni imuteho.

S3ada imutehon saato suuremmalle

PLANEXIN kierrosluku on liian suuri

Pienenna kierroslukua.

PLANEXIN sisapoistoimu imutehon saa-
timella teholla 1

Lisaa imutehoa tai muuta ulkopuolista
poistoimua.

Pakkelimateriaalin tayteaineosuus suuri,
pehmea pakkeli

Kytke ulkopuolinen poistoimu paalle
PLANEXISTA, saada imuteho teholle 6,
aarimmaisissa tapauksissa saada kier-
rosluku alas.

Imuletku tukkeutunut tai taittunut tukkoon.

Poista tukos, poista taitos.

Jatesakki taynna

Havita jatesakki.

Tyostettavan mate-
riaalin materiaalin-
poisto lilan suuri

PLANEXIN kierrosluku liian suuri

Pienenna kierroslukua.

PLANEXIN imuteho liian suuri

Pienenna imutehoa tai muuta ulkopuolis-
ta poistoimua.

Pakkelimateriaalin tayteaineosuus suuri,
pehmea pakkeli

Kytke ulkopuolinen poistoimu paalle
PLANEXISTA, saada imuteho teholle 6,
aarimmaisissa tapauksissa saada kier-
rosluku alas.

Hiomatarvike lilan karkea

Valitse hienompi hiomatarvike.
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Ongelma

Mahdolliset syyt

Aputoimenpiteet

Pinnan laatu ei opti-
maalinen

Hiomatarvikkeen karkeus vaara

Valitse hienompi hiomatarvike.

Pakkelimateriaalin kuivumisaikoja ei
noudatettu.

Katso valmistajan antamat tuotetiedot ja
noudata suosituksia.

PLANEXIN imuteho liian suuri

Pienenna PLANEXIN imutehoa.

Pakkelimateriaalin tayteaineosuus suuri,
pehmea pakkeli

Valitse hienompi karkeus, esim. P180.

Kone asetettu pinnalle koneen ollessa
paalla (urien syntyminen)

Aseta kone ensin pinnalle ja vasta sitten
kaynnista kone.

Kun tyostat tasopintaa, kayta aina irrotet-
tavaa harjaosaa.

Pinnassa hiomauria

Kova hiomalautanen asetettu pinnalle
viistosti.

Kayta hiomalautasta IP erikoishienoille
hiomatarvikkeille tarkoitetun vaimenti-
men kanssa

Jos pakkelimateriaali erittain pehmeaa,
hiomalautanen liian kova tai hiomatarvi-
ke liian karkea.

Kayta hiomalautasta IP erikoishienoille
hiomatarvikkeille tarkoitetun vaimenti-
men kanssa

Valitse hienompi karkeus (Brilliant 2
saatavissa karkeuteen P 320 saakka).

PLANEX kytkeytyy

pois paalta tyonteon
aikana - koneen pu-
nainen LED vilkkuu

PLANEXIN polysuodatin tukossa

Puhdista PLANEXIN poélysuodatin.

Liian voimakas painaminen -> Ylikuume-
nemissuoja kytkee koneen pois paalta

Anna koneen jaahtya ja paina sita vahem-
man, kun teet ty6ta; Adrimmaisissa ta-
pauksissa kytke ulkopuolinen poistoimu
paalle ja saada imuteho teholle 6.

PLANEX ei toimi

Pistoketta ei ole liitetty oikein pistorasiaan.

Liita pistoke oikein pistorasiaan.

Jos eteen tulee muita ongelmia kuin mita tassa on esitetty, ota yhteys Festool-huoltoon tai -kauppiaa-

seen.
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Sliber med lang hals PLANEX LHS 225

Indholdsfortegnelse

Symboler

Tekniske data
Maskinelementer
Bestemmelsesmaessig brug
Sikkerhedsanvisninger
Ibrugtagning

Indstillinger pa maskinen
Drift

Vedligeholdelse og pleje
Tilbehgr

Bortskaffelse

Garanti
EU-overensstemmelseserklaering
Fejlafhjaelpning

O 00O OO0 WD -

- e e e
W N = O

-
o)

De angivne illustrationer findes i tillaegget til brugs-
anvisningen.

—

Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel mod strgmstgd

@ Beaer stgvmaske!

Beaer hgrevarn!

q'iﬁ'—-f\ Renggring af ventilatorgzeller og stavfil-
) tre

Laes vejledning/anvisninger!

Tekniske data

Effekt 550 W
Omdrejningstal 310-920 o/min
Slibetallerken-@ 215 mm
Slibemiddel-@ 225 mm
Vaerktgjsoptag D 13/10

Tilslutning stgvudsugning 36 mm (27 mm)

Laengde kort version

(uden forleengerrar) 1,10 m
Leengde lang version
(med forleengerrgr) 1,60 m

Vagt uden kabel

Kurt version 3,80 kg
Lang version 4,60 kg
Kaplingsklasse [/
3 Maskinelementer

[1-1]  Slibehoved

[1-2]  Forlengerrgr

[1-3] Greb

[1-4]  Slibemiddel

[1-5]  Stremforsyningsledning

4 Bestemmelsesmaessig brug

PLANEX er bestemmelsesmaessigt kontrueret til
slibning af spartlede tgrvaegge, lofter og vaegge
bade inde og ude samt til fijernelse af tapetrester,
farvestriber, belaegninger, klister og lgst puds.
»Ved slibning af store og spartlede flader med hgj
stgvudvikling anbefaler vi Festool-stgvsugeren
CTL/M 36 E AC PLANEX.
Brugeren haefter for skader og uheld, som fglge af
ikke-bestemmelsesmaessig brug.

5 Sikkerhedsanvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

0BS! Lzes alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfaelde af manglende overhol-
delse af advarslerne og instrukserne er der risiko
for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige person-
skader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-

ger

- Denne maskine er bestemmelsesmassigt kon-
strueret til slibning. Laes alle sikkerhedsanvis-
ninger, vejledninger, figurer og beskrivelser, som
fglger med maskinen. Overholdes nedenstaende
anvisninger ikke, er der risiko for elektrisk stgd,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.

- Arbejder som skrubslibning, bgrstning, pole-
ring eller slibeskiveskaering ma ikke udfgres
med denne maskine. Opgaver, som maskinen
ikke er konstrueret til, udggr fare og kan medfgre
personskade.

- Undga at bruge tilbehgr, som ikke er specielt
udviklet af Festool og beregnet til denne ma-
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skine. Selvom en tilbehgrsdel kan anbringes
pa maskinen, er der ikke garanti for en risikofri
drift.

Tilbehgrets tilladte omdrejningstal skal vaere
mindst sa hgjt som det maksimale omdrejnings-
tal, der er angivet pa maskinen.Tilbehgrsdele,
som drejer hurtigere end tilladt, kan briste.
Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse
skal ligge inden for de angivne stgrrelser for
maskinen. Tilbehgr med forkerte mal kan ikke
beskyttes tilstraskkeligt eller styres ordentligt.
Huldiameteren pa skiver, flanger, stotteskiver
og alt andet tilbehgr skal passe ngjagtigt til
maskinens spindel. Tilbehgr med forkert hul-
diameter roterer uregelmaessigt og vibrerer for
meget. Desuden kan man miste kontrollen over
maskinen.

Undga at bruge beskadiget tilbehar. Kontrollér
for hver ibrugtagning tilbehgr som slibetal-
lerken for brud eller ridser og stgtteskiver for
ridser og udpraeget slitage. Kontrollér ogsa
maskinen og tilbehgret for beskadigelse, hvis
dele er faldet ned, eller monter ubeskadiget
tilbehgr. Brugeren og personerne i naerheden
bgr stille sig uden for vaerktgjets rotationsom-
rade efter kontrol og montering af tilbehor og
lade maskinen kgre et minut ved maksimalt
omdrejningstal. Beskadiget tilbehgr brister
normalt i lebet af denne testtid.

Brug personlige varnemidler. Brug, alt efter
anvendelsesformal, beskyttelsesskarm eller
beskyttelsesbrille. Hvis det er formalstjen-
ligt, baeres der andedraetsmaske, hgrevaern,
beskyttelseshandsker og et arbejdsforklaede,
som er egnet som prelbeskyttelse mod sma
slibe- eller vaerktgjsdele. Beskyttelsesbrillen
skal kunne stoppe de flyvende partikler, som
opstar under forskellige arbejder. Andedreets-
masken eller andedraetsvarnet skal kunne
filtrere de partikler, som opstar under arbejdet.
Vedholdende, stzerk stgjbelastning kan fgre til
tunghgrighed.

Sgrg for, at personer ved siden af har en sikker
afstand til arbejdsomradet. Enhver, som befin-
der sigiarbejdsomradet, skal bruge personlige
vaernemidler. Dele fra arbejdsemnet eller det
brudte tilbehgr kan slynges ud og forarsage
kvaestelser uden for det umiddelbare arbejds-
sted.

Hold kun i maskinen ved de isolerede grebs-
flader under udfgrelse af arbejde, hvor der er
risiko for, at skarevarktgjet rammer skjulte
stremledninger eller sit eget maskinkabel.
Kontakt med en spaendingsfgrende ledning saet-
ter ogsa strgm til de metalliske maskindele og

medfgrer elektrisk stgd.

- Hold stremkablet vaek fra roterende dele. Hvis
du mister kontrollen over maskinen, er der risiko
for, at stremkablet adskilles og bliver haengende,
og din hand eller arm kan blive trukket ind mel-
lem de roterende dele.

- Laeg aldrig maskinen vaek, sa lnge varktgjet
bevaeger sig. Roterende vaerktgj kan haegte sig
fast pa opbevaringspladsen og bringe maskinen
ud af kontrol.

- Lad aldrig maskinen kgre, nar De baerer den. En
tilfeldig bergring kan fa det roterende vaerktgj til
at haegte sig fast i tgjet, sa veerktgjet kan pafgre
dig alvorlige snitsar.

- Renggr regelmaessigt ventilatorgzellerne pa
maskinen. Kgleluftventilatoren suger stgv ind i
maskinen, og stgrre aflejringer af metalstgv kan
udggre elektrisk fare.

- Anvend ikke maskineninarheden af braendba-
re stoffer. Gnister kan antaende disse stoffer.

- Brugingen varktgjer, som skal kgles med vae-
ske. Vand eller andre flydende kglemidler kan
fremkalde (dgdelige) elektriske stgd.

,&rsag og forebyggelse af tilbageslag
Et tilbageslag er en pludselig reaktion pa fast-
klemning eller fastspaending af en roterende
skive, stgtteskive, bgrste eller andet tilbehgr.
Fastklemningen eller fastspaendingen far meget
hurtigt det roterende tilbehgr til at sta stille, der
som modreaktion far en ukontrolleret maskine til
at accelerere mod tilbehgrets rotationsretning pa
klemmestedet. Klemmer eller haegter en slibe-
skive sig for eksempel fast i arbejdsemnet, kan
skiven gnave sig ind i arbejdsemnets overflade
pa klemmestedet, hvorefter skiven kan springe
ud eller blive sldet ud. Skiven kan enten springe
hen imod eller vaek fra brugeren alt efter skivens
rotationsretning pa klemmestedet. Slibeskiver kan
0gsa ga i stykker.

Et tilbageslag sker som fglge af misbrug af

maskinen og/eller forkert arbejdsmade eller

betjeningsvejledning og kan undgas ved at fglge
nedenstaende forholdsregler ngje.

- Hold altid fat i maskinen, og placer kroppen og
armene sadan, at krafterne fra et tilbageslag
kan kontrolleres. Brug altid det ekstra handgreb,
safremt medleveret, ved start af maskinen for
dermed bedre at kunne kontrollere tilbageslag
eller reaktionsmomenter. Brugeren kan kontrol-
lere reaktionsmomenter eller tilbageslag, hvis
der traeffes passende forholdsregler.

- Placer aldrig handen i naerheden af roterende
veerktgj. Vaerktgj kan sla tilbage hen over han-
den.



- Sta aldrig i det omrade, som maskinen vil be-
vage sig henimod i tilfeelde af et tilbageslag. Et
tilbageslag vil fa maskinen til at accelerere mod
skivens rotationsretning pa klemmestedet.
Vaer saerligt agtpagivende ved arbejder i hjor-
ner, skarpe kanter osv. Undga tilbagespring og
fastlasning af veerktgjet, som anvendes. Hjgrner,
skarpe kanter eller tilbagespring kan let fa det
roterende veerktgj til at haegte sig fast, sa man
mister kontrollen over maskinen, eller der ud-
lgses et tilbageslag.

Szrlige sikkerhedsanvisninger til finslibning

- Anvend ikke overdimensionerede slibeskiver
under finslibning. Fglg producentens angivel-
ser ved valg af slibeskiver. En for stor slibeskive,
som raekker langt ud over slibetallerkenen,
udger en fare for at skaere sig og kan medfgre
fastklemning, skivebrud eller tilbageslag.

@vrige advarsler

- Hold fasti maskinen med begge hander under
arbejdet og sgrg for en sikker grund. Maskinen
fgres bedst med to haender.

- Hvis der under slibearbejdet dannes eksplosiv
eller selvantendelig stgv, skal materialepro-
ducentens anvisninger vedrgrende bearbejd-
ning altid felges.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (fx blyholdig maling, visse traesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stav
kan veere til fare for brugeren eller personer,
som opholder sig i nerheden. Overhold de til
enhver tid gaeldende nationale sikkerhedsfor-
skrifter. Forbind el-vaerktgjet med et passende
udsugningsanlaeg. Brug en P2-andedraetsmaske
for at undga skade pa helbredet.

- Anvend ikke maskinen, hvis kablet er defekt.
Ror ikke ved det defekte kabel, og traek stikket
ud, safremt kablet beskadiges under arbejdet.
Defekte kabler gger risikoen for strgmstgd.

- Anvend ikke mere end to forlaengerrgr pa ma-
skinen.

5.3 Emissionsvaerdier
De malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:

Lydtrykniveau 82 dB(A)
Lydeffektniveau 93 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

AN,

Den stgj, der opstar under arbejdet, er skadelig
for hgrelsen.
e Baer hgrevaern!

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt iht.
EN 60745:

Vibrationsemission

(3-akset) a, <2,5m/s?
Usikkerhed K=3m/s?
De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj) blev
maltihenhold til prevebetingelserne i EN 60745 og
tjener tilsammenligning af maskiner. De kan ogsa
bruges til forelgbig bedgmmelse af vibrations- og
stgjbelastningen ved brug.

De angivne emissionsvardier gaelder ved almin-
delig brug af elvaerktgjet. Hvis elvaerktgjet bruges
til andre opgaver eller med andre vaerktgjer, el-
ler hvis det vedligeholdes utilstraekkeligt, kan vi-
brations- og stgjbelastningen stige betragteligt
over tid. For at opnd en preecis vurdering inden
for et angivet tidsrum skal maskinens anfgrte
tomgangs- og stilstandstider ogsa tages med i
betragtning. Det kan nedsaette belastningen over
det samlede arbejdstidsrum betydeligt.

Ibrugtagning

&@

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke

tilladt spanding eller frekvens.

- Forsyningsspaendingen og strémkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa maskinens typeskilt.

- I Nordamerika ma der kun bruges Festoolma-
skiner med en spandingsangivelse pa 120 V.

Kontakt (5-2) er beregnet til teend/sluk (I = taendt,
0 = slukket]. Til- og frakobling af strgmtilfgrsel
[1-5] s billede [4].

Indstillinger pa maskinen

&A

Fare for ulykke, elektrisk stad
e Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

7.1 Montering af PLANEX

« Hold slibehovedet [1-1] med slibetallerkenen
nedad.

» Luk speendearmene [2-1] og [2-2] op, hvis disse
er laste.

= Skyd forleengerrgret [1-2] ind i dbningen indtil
anslag, som vist i [2].

« Luk spaendearmene [2-1] og [2-2] i.

e Skub kontaktskinnen [3-2] ind i kontaktholderen,
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som beskrevet i [3].

= Tryk kontaktskinnen nedad, indtil den laser fast.

= Saet samtidigt grebet [1-3] i.

» Hvis PLANEX anvendes i kort version, fx til slib-
ning af vaegge i smalle rum, monteres slibeho-
vedet [1-1] direkte pa grebet [1-3].

»Husk under demontage at lgsne kontaktskinnen
gennem tryk pa knap [3-1], far speendearmene
[2-1] og [2-2] 8bnes.

7.2 Electronic

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektronik
med fglgende egenskaber:

Softstart
Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at
maskinen starter uden ryk.

Hastighedsregulering
Med stillehjulet [5-1] kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 310 og 920 min~'. P4 den made
kan skarehastigheden indstilles optimalt til det
pagaldende materiale.

Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant ved
hjelp af elektronikken. Derved holdes en jaevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

7.3 Udskiftning af slibetallerken

= Szt en sekskantnggle (str. 5) i sekskantskruen
[6-1] pé slibetallerkenen.

< Hold fast i tallerkenen og lgsn slibetallerkenen
ved at dreje sekskantngglen.

» For fortsat at sikre et optimalt planlgb skal ar-
bejdsfladen for bagskiven pa hovedakslen fgrst
renggres.

< Monter den nye slibetallerken.

« Spaend skruen [6-1] fast.

»Anvend kun de anviste slibetallerkener til ma-
skinen.

» For at kunne sikre en optimal sugeeffekt slibes
teetningsfladen mellem maskinen og bagskiven
de fgrste minutter efter, at bagskiven er udskiftet.
Maskinens omdrejningstal er lidt lavere under
denne slibning, og der opstar hvide skumpartik-
ler, som er uskadelige for maskinens funktion.

7.4 Fastggrelse af slibemiddel

Det er hurtigt og let at fastggre StickFix slibeski-
ver pa StickFix slibetallerkener. De selvhaeftende
slibeskiver [1-4] trykkes blot pa slibetallerkenen
[6-2] og fastholdes derved sikkert af belagnin-
gen pa StickFix-slibetallerkenen. Kontroller, at
hullerne pa slibeskiven passer med hullerne til
udsugningen [7-3]. Efter brug traekkes slibeskiven
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blot af igen.

7.5 Indstilling af indre/ydre udsugning

Afhaengigt af slibematerialets partikelstgrrelse,

kan man vaelge mellem en indre eller ydre ud-

sugning.

= Anvend kontakt [7-1] til valg af udsugnings-
type.

Symbol | Udsugning Anvendelse
PTTTON Ydre Udsugning af stgrre
s~ » |udsugning partikler, fx tape-
[7-2] (mellem [trester
slibeskive og
bgrstekrans)
}onnand | INdre Udsugning af
L udsugning [7- | mindre partikler, fx
LE\U’U,& 3] (huller til spartel og med hgj
udsugning) sugeeffekt

7.6 Indstilling af sugeeffekt

Sugeeffekten kan tilpasses forskellige overflader.

Regulering er kun mulig, nar den indre udsugning

er aktiveret (se kap. 7.5).

= Anvend stillehjulet [5-3] til indstilling af sugeef-
fekten.

V¥ 1: lav sugeeffekt
frrvIT
t +¢¢ 6:hgjsugeeffekt

* Start med en lav sugeeffekt (stilling 1), og @g
langsomt effekten, indtil der maerkes et tydeligt
tryk.

» En hgj sugeeffekt letter slibning af lofter og
vaegge.

» En for hgjt indstillet sugeeffekt kan medfgre
rystelser og ggre det vanskeligere at handtere
maskinen. Desuden kan maskinen blive over-
belastet og beskyttelseskredsen blive aktiveret.
Den rgde diode blinker langsomt. Elektronikken
skifter til et lavere omdrejningstal. | sa fald ma
duunderingen omstaendigheder arbejde videre,
far maskinen er afkglet igen.

7.7 Slibning af kantomrader

Afstanden mellem vaeg/loft og slibetallerken kan

reduceres ved at tage den aftagelige bgrsteenhed

af.

= Hold knappen [9-1] nede.

= Fjern bgrsteenheden [9-2].

»| laget til SYSTAINEREN er der plads til opbeva-
ring af bgrsteenheden.

< |saetning sker ved at haegte bgrsteenheden fast
pa den modsatte side af knappen [9-1] - drej den
i retning af slibehovedet, indtil den laser fast.



7.8 Udsugning

/N @

Indanding af stgv kan skade luftvejene!
« Tilslut altid maskinen til en udsugning.
= Brug andedreetsvaern ved stovet arbejde.

P3 udsugningsstudsen [8-2] kan der monteres et

Festool-udsugningsaggregat med en slangedia-

meter pa 27 mm eller 36 mm (anbefales pga. den

mindre tilstopningsrisiko).

» Den specielle udsugningsslange med special-
sugemuffe [8-1] (leveres som tilbehgr) sikrer
en vedvarende fiksering og modvirker knaek pa
slangen.

»Brug stgvsugeren CTL/M 36 E AC PLANEX til
store flader, da den sikrer en konstant stgvud-
sugning.

= Las den mekaniske ldseanordning [8-3] op ved
at trykke pa den gregnne knap [8-4].

» Set udsugningsapparatets sugeslange pa ud-
sugningsstuds [8-2].

= Vip den mekaniske ldseanordning [8-3] op, indtil
den laser fast.

8 Drift

AN

Fare for kvaestelser

= Hold ikke maskinen i slibehovedet.

« Hold maskinen fast med begge hander.

« Kontroller, at alle spaendearme er lukket, fgr
maskinen tages i brug.

e Slut maskinen til stremforsyningen.

» Fgr maskinen startes, skal der holdes en smule
afstand mellem slibehoved og slibefladen.

e Teend maskinen.

» Tend-/slukknappen er forsynet med nulspaen-
dingsudlgser. Dermed undgas, at maskinen
selvstarter efter spandingsafbrydelse (fx strgm-
svigt). Tryk pa teend-/ slukknappen [5-2] for at
starte igen efter en strgmafbrydelse.

< Genoptag slibearbejdet.

» Overbelast ikke maskinen ved at trykke for hardt
pa den! Du opnar det bedste sliberesultat, hvis
du arbejder med et moderat tryk pa maskinen.
Slibeydelsen og -kvaliteten afhaenger fgrst og
fremmest af et korrekt valg af slibemidler.

< Sluk maskinen efter udfgrt slibearbejde.

Visuelle advarselssignaler pa slibehovedet
Felgende visuelle signaler vises pa LED [10-2] pa

motorhuset og maskinen drosles om ngdvendigt til
et lavere omdrejningstal.

ChA

Langsomt blink pa LED

Maskinen er overophedet som fglge af kraftig til-

stopning af ventilatorgeaeller og stevfilter [10-1].

< Renggr ventilatorgzeller.

= Fjern stgvfiltret [10-1].

< Fjern aflagringerne.

» Szt stavfiltret [10-1] pa plads, sa det kan hgres,
at det laser fast.

» Blinkene ophgrer, nar maskinen er renset og
nedkglet. Arbejdet kan nu genoptages.

LED’en blinker trods renset filtersi og rensede

ventilatorgeeller:

< Reducer anprestrykket.

= Reducer sugeeffekten med indstillingshjulet [5-
3l.

Hurtigt blink pa LED

Ved fejl pa transmission af omdrejningstal fra greb

til motor, dger motoren efter start omdrejningstal-

let til den maksimale vaerdi og samtidig blinker

LED [10-2] med hurtig blinkefrekvens, sa leenge

maskinen er tendt.

» Der er tale om en intern funktionsfejl. Maskinen
skal undersgges pa et autoriseret serviceveerk-
sted.

.,
_.—

/l\

9 Vedligeholdelse og pleje

AN

Fare for ulykke, elektrisk stad

e Trek altid netstikket ud af stikkontakten far
arbejde pa maskinen.

« Vedligeholdelses- og reparationsarbejder,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerksted.

« Kontrollerjsevnligtstikogkabelogladetautorise-
ret serviceveerksted udskifte disse ved defekter.

< For at sikre luftcirkulationen skal ventilator-
gaellerne i motorhuset altid holdes frie og rene.
Overhold anvisningerne vedr. visuelle advarsels-
signaler i kapitel "8 Drift".

< Hold kontaktskinner rene. Renggr med jaevne
mellemrum. Anvend aldrig harde genstande
hertil.

Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler

automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages en
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automatisk stremafbrydelse, og maskinen stand-

ses.

» Safremt spaendearmene ikke udviser tilstraek-
kelig holdeeffekt, skal de efterspaendes:

= Drej skruerne til speendearmene [2-1] og [2-2]
med ca. 1/8-omdrejning.

10 Tilbehgr, vaerktgj

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale, som er beregnet
til maskinen, da disse systemkomponenter er
tilpasset optimalt til hinanden. Ved anvendelse af
tilbehgr og forbrugsmateriale af andre maerker
skal man regne med en forringelse af arbejds-
resultaterne og en begraensning af garantien. Alt
efter anvendelse kan maskinen opslides hurtigere
eller brugeren belastes mere end ngdvendigt. Pas
derfor pa Dem selv, maskinen og garantien ved
udelukkende at anvende originalt Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale!
Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
“www.festool.com”.

1 Bortskaffelse

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de geeldende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-vaerktgj indsamles szer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

12 Garanti

| henhold til de respektive landes lovmaessige
bestemmelser yder vi garanti for materiale- eller
produktionsfejl, dog mindst pa en periode af 12
maneder. | EU-medlemsstaterne udger garanti-
perioden 24 maneder (faktura eller fglgeseddel
gaelder som dokumentation). Garantien daekker
ikke fejl, der matte opsta som fglge af naturligt slid,
overbelastning, ukorrekt handtering eller fejl, der
forarsages af brugeren eller anden anvendelse,
der er i modstrid med brugsanvisningen eller fejl,
der var kendt ved kgbet. Garantien daekker heller
ikke fejl, der skyldes anvendelse af ikke-originalt
tilbehgr og forbrugsmateriale (fx slibetallerke-
ner). Reklamationer kan kun anerkendes, hvis
maskinen sendes uadskilt til leverandgren eller
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til et autoriseret Festool-servicevaerksted. Op-
bevar brugsanvisningen, sikkerhedsanvisninger,
reservedelslisten og kvitteringen pa et sikkert
sted. Desuden geaelder de til enhver tid geeldende
garantibetingelser fra producenten.

Bemaerk

Pa grund af kontinuerligt forsknings- og udvik-
lingsarbejde forbeholder vi os ret til &ndringer af
de heri anfgrte tekniske specifikationer.

13 EU-overensstemmelseserklaering
Serienr.
492236, 494828

Sliber med lang hals

LHS 225 EQ PLANEX
Ar for CE-maerkning: 2007

Vi erklaerer med eneansvar, at dette produkt er |
overensstemmelse med fglgende standarder eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold
til bestemmelserne af direktiverne 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

oa. . IJ,L(‘arh;-. L/(Mam-:—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-

tation

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

REACHh til Festool produkter, tilbehgr og forbrugs-
materiale

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007 og
er geeldende i hele Europa. Som “downstream-
bruger” af kemikalier, dvs. producent af produkter,
tager vivores informationspligt over for kunderne
alvorligt. Pa fglgende hjemmeside finder du altid
aktuelle informationer om de stoffer fra kandidat-
listen, som vores produkter kan indeholde:
www.festool.com/reach
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Fejlafhjalpning

Problem

Mulige arsager

Afhjaelpning

PLANEX kgrer uroligt
pa overfladen.

For kraftig sugeeffekt

Reducer sugeeffekten, eller skift om ngd-
vendigt til udvendig udsugning.

Hardt spartelmateriale eller harde un-
derlag

Reducer sugeeffekten, eller skift om ngd-
vendigt til udvendig udsugning.

Reducer omdrejningstallet.

Sugeeffekten er util-
straekkelig.

Filterelementet pa
CTL/M 36 EAC PLANEX er tilstoppet.

Regelmaessig rensning af filterelementet:
Mulighed 1: Saet sugekraftreguleringen
pa maksimal sugeeffekt. Luk dyse-, slan-
ge- eller sugeabningen pa stgvsugeren
med handen i 10 sekunder, indtil automa-
tisk rensning starter.

Mulighed 2: Rens filterelementet meka-
nisk (udsugning).

Mulighed 3: Kontroller filterelementet for
beskadigelse og tilstopning. Udskift filter-
elementet regelmaessigt.

Affaldsseekken er monteret forkert.

De stansede huller i affaldssaekken skal
vaere inden for beholderen.

Der er monteret en filterpose i stedet for
en affaldssaek.

Brug altid en affaldssaek (gra pose) ved
arbejde med PLANEX.

Sugeeffekten pa CTL/M 36 E AC PLANEX
er indstillet for lavt.

Indstil sugekraftreguleringen til en hgjere
vaerdi

For hgjt omdrejningstal pa PLANEX

Reducer omdrejningstallet.

Den indvendige udsugning pa PLANEX er
sat pa trin 1 med sugereguleringen

@g sugeeffekten, eller skift til udvendig
udsugning.

Spartelmasse med hgjt indhold af fyld-
stof, blgd spartel

Tilslut den udvendige udsugning pa PLA-
NEX, indstil sugereguleringen til trin 6,
reducer omdrejningstallet i ekstreme
tilfaelde.

Stegvsugerslange tilstoppet eller knaekket.

Afhjzelp tilstopningen, og fjern knaekket.

Affaldssaek fuld

Bortskaf affaldssaekken.

For kraftig materia-
lefjernelse

For hgjt omdrejningstal pa PLANEX

Reducer omdrejningstallet.

For kraftig sugeeffekt pa PLANEX

Reducer sugeeffekten, eller skift til ud-
vendig udsugning.

Spartelmasse med hgjt indhold af fyld-
stof, blgd spartel

Tilslut den udvendige udsugning pa PLA-
NEX, indstil sugereguleringen til trin 6,
reducer omdrejningstallet i ekstreme
tilfelde.

Slibepapir med for grov kornstgrrelse

Valg en finere kornstgrrelse.

Ikke optimal overfla-
dekvalitet

Slibepapiret har en forkert kornstgrrelse

Vaelg en finere kornstgrrelse.

Tarretiden for spartelmassen er ikke
overholdt.

Se producentens tekniske specifikationer
og anbefalinger.

For kraftig sugeeffekt pa PLANEX

Reducer sugeeffekten pa PLANEX.

Spartelmasse med hgjt indhold af fyld-
stof, blgd spartel

Valg en finere kornstgrrelse, f.eks. P180.
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Problem

Mulige arsager

Afhjalpning

Kgrende maskine sat pa overfladen (fu-
redannelse)

Teend fgrst for maskinen efter at have sat
den pa overfladen.

Brug altid en aftagelig bgrsteenhed ved
bearbejdning af overflader.

Slibespor pa

Den harde bagskive saettes skrat pa

Brug akiven IP med interface-pad.

under arbejdet - rgd
LED pd maskinen
blinker

overfladen overfladen.
Ved meget blgd spartelmasse er bagski- | Brug akiven IP med interface-pad.
ven for hard eller slibepapirets kornstgr- Vzelg en finere kornstgrrelse (fas slibepa-
relse for grov. piret Brilliant 2 i en kornstgrrelse op til P
320).
PLANEX stopper Stevfilteret pa PLANEX er tilstoppet Rens stovfilteret pa PLANEX.

For kraftigt tryk -> maskinen aktiverer
overophedningsbeskyttelsen

Lad maskinen afkgle, og arbejd med et
mindre anlaegstryk. Teend for den udven-
dige udsugning i ekstreme tilfeelde, og
indstil sugereguleringen til trin 6.

PLANEX uden funk-
tion

Den elektriske stikforbindelse er ikke til-
sluttet korrekt.

Kontroller, om den elektriske stikforbin-
delse er forbundet sikkert.

Hvis der opstar andre problemer end anfgrt her, bedes du kontakte dit Festool servicevaerksted eller din

forhandler.
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QD

Sjiraffsliper PLANEX LHS 225 EQ

Innholdsfortegnelse

1 Symboler

2 Tekniske spesifikasjoner
3 Maskinelementer

4 Definert bruk

5 Sikkerhetsforskrifter

6 lgangsetting

7 Innstillinger pa maskinen
8 Drift

9 Vedlikehold og stell

10 Tilbehgr

11 Avhending

12 Garanti

13 EF-samsvarserklaering
14 Feilutbedring

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

Symboler

Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Bruk stgvmaske!

Bruk hgrselvern!

I{Eﬁ'—-f\ Rengjgr ventilasjonskanaler og stgvfilter

Anvisning/les merknader!

Tekniske spesifikasjoner

550 W
Turtall 340 - 910 o/min
Slipetallerken-@ 215 mm
Slipemiddel-@ 225 mm
Verktgyfeste D 13/10
Tilkobling stgvavsug 36 mm (27 mm)
Lengde kort versjon (uten skjgtergr) 1,710 m
Lengde lang versjon (med skjgtergr) 1,60 m
Vekt uten kabel
Kort versjon 3,80 kg
Lang versjon 4,60 kg
Beskyttelsesklasse [/ D

3 Apparatdeler

[1-1]  Slipehode

[1-2]  Skjgterar

[1-3]  Handtaksstykke
[1-4]  Slipemiddel
[1-5]  Nettledning

4 Definert bruk

PLANEX er laget for sliping av sparklede lettveg-
ger, av himlinger og inner- og yttervegger og for
flerning av tapetrester, maling, belegg, limrester
og l@s puss.

»Ved sliping av store, sparklede flater med svaert
mye stgv anbefaler vi Festool avsugsenhet
CTL/M 36 E AC PLANEX.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og ulykker

som skyldes ikke forskriftsmessig bruk.

5 Sikkerhetsforskrifter
5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstdende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/eller
alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).

5.2 Spesifikke sikkerhetsanvisninger for

maskinen

Denne maskinen er fra produsentens side ment

a brukesttil sliping. Les alle sikkerhetsanvisnin-

ger, veiledninger, illustrasjoner og beskrivelser

som fglger med maskinen. Hvis de fglgende vei-
ledningene ikke fglges, kan det fore til elektrisk
stat, brann og/eller alvorlige skader.

- Arbeid som grovsliping, bgrsting, polering og
kapping skal ikke utfgres med denne maskinen.
Arbeid som maskinen ikke er konstruert for, kan
fore til fare og personskader.

- Brukikke tilbehgr somikke er spesielt utviklet
av Festool og konstruert for denne maskinen.
Selvom entilbehgrsdel kan festes til maskinen,
er det ingen garanti for trygg bruk.

- Tillatt turtall for tilbehgret ma vaere minst like
stort som maksimalt turtall oppgitt pd mas-
kinen. Tilbehgrdeler som roterer raskere enn
tillatt, kan brytes opp i fragmenter.
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- Den ytre diameteren og tykkelsen pa tilbehgret
ma ligge innenfor oppgitt sterrelsesomrade for
maskinen. Tilbehgr med feil dimensjoner kan
ikke beskyttes eller beherskes pa tilfredsstillende
mate.

- Hulldiameteren for slipepapir, flenser, stgttetal-
lerkner og alt annet tilbehgr ma passe ngyaktig
til maskinens spindel. Tilbehgr som ikke har rik-
tig hulldiameter garikke jevnt, vibrerer for mye og
kan fgre til at du mister kontroll over maskinen.

- Ikke bruk defekt tilbehgr. Kontroller alltid tilbe-
her og slipetallerkner for eventuelle brudd eller
sprekker, og stgttetallerkner for sprekker og
slitasje for du tar maskinenibruk. Kontroller om
maskinen eller tilbehgret ble skadet etter even-
tuelle fall eller monter uskadd tilbehgr. Hold
deg selv og andre personer utenfor rotasjons-
omradet til verktgyet etter at du har kontrollert
monteringen av tilbehgr, og la maskinen sa ga
et minutt pa maksimalt turtall. Skadd tilbehgr
gar vanligvis i stykker i lgpet av denne testtiden.

- Bruk personlig verneutstyr. Bruk, alt etter
bruksomrade, ansiktsmaske eller vernebrille.
Bruk munnbind, hgrselsvern, sikkerhetshan-
sker og arbeidsforkle som er egnet som beskyt-
telse mot slipe- eller emnedeler som slynges
ut, nar det er hensiktsmessig. Vernebrillene ma
veere sterke nok til & skjerme mot flygende em-
nedeler som kan oppsta ved ulike typer arbeid.
Andedrettsmaske eller andedrettsapparat ma
vaere egnet til & filtrere partiklene som oppstar
under arbeidet. Vedvarende, sterk stgy kan fgre
til tunghgrthet.
Hold personer pa sikker avstand fra arbeids-
omradet. Alle i arbeidsomradet ma bruke
personlig verneutstyr. Deler av emnet eller
det skadete tilbehgret kan slynges ut og fare til
skade utenfor den umiddelbare arbeidsplas-
sen.
Maskinen ma bare holdes i de isolerte gripefla-
tene nar du utfgrer arbeid der skjaereverktgyet
kan komme til a treffe skjulte stromledninger
eller maskinens egen stregmkabel. Kontakt
med en spenningsfgrende ledning setter ogsa
metalliske maskindeler under spenning og gir
elektrisk stgt.

Hold stremkabelen unna roterende deler. Hvis

du mister kontrollen, kan stréemkabelen kappes

eller henge seg opp og handen eller armen kan
bli dratt in i de roterende delene.

Ikke legg maskinen fra deg for verktgyet har

stanset helt. Roterende verktgy kan sette seg

fast der du legger fra deg maskinen og fgre til
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at du mister kontrollen over maskinen.

- lkke la maskinen ga mens du baerer den med
deg. Hvis du skulle komme borti noe, kan det
roterende verktgyet henge seg opp i kleerne dine
og fere til at du skjeerer deg stygt pa verktayet.

- Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Ventilatoren suger stgv inn i mas-
kinhuset. For mye metallstgv kan fgre til fare i
det elektriske anlegget.

- lkke bruk maskinen i nerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materia-
lene.

- Ikke bruk verktgy som ma avkjgles med vann
eller annenvaeske. Vann eller andre kjglevaesker
kan fare til (dedelige) elektriske stot.

Arsaker til og forebygging av rekyl
Rekyl er en plutselig reaksjon som oppstar nar
en roterende skive, en stgttetallerken, en bgrste
eller annet tilbehgr har klemt seg fast eller hengt
seg opp. Innklemming eller fastklemming farer
til at det roterende tilbehgret stanser svaert raskt,
og en ukontrollert maskin akselererer mot rota-
sjonsretningen til tilbehgret som en motreaksjon.
Hvis for eksempel en slipeskive klemmes eller setter
seg fast mot verktgyet, kan skiven grave seg inn i verk-
tgyoverflaten rundt klemmepunktet og fgre til at skiven
arbeider seg ut eller slas ut. Skiven kan enten slynges
mot eller vekk fra brukeren, avhengig av rotasjonsret-
ningen til skiven pa klempunktet. Slipeskiver kan ogsa
brekke. Rekyl er resultat av misbruk av maskinen og/
eller ukyndig arbeidsmate eller bruk. Rekyl kan unngas
ved at du fglger sikkerhetspunktene nedenfor.

- Hold maskinen alltid godt fast og plasser krop-
pen og armen slik at du kan kontrollere kreftene
i rekylen. For optimal kontroll av rekyl eller re-
aksjonsmomenter ved start, bgr du alltid bruke
ekstrahandtaket, sa sant det fglger med. Brukeren
kan kontrollere reaksjonsmomenter eller rekyl-
krefter hvis de tar egnede forholdsregler.

- Plasser aldri handen i narheten av roterende
verktoy. Verktgy kan sla tiloake over handen.

- Plasser ikke kroppen innenfor det omradet som
maskinen vil bevege seg i ved rekyl. Ved en rekyl
akselererer maskinen mot skivens rotasjonsret-
ning i klempunktet.

- Vaer spesielt forsiktig ved arbeid i hjgrner, i
naerheten av skarpe kanter osv. Unnga at verk-
toyet hopper tilbake eller setter seg fast. Hjgrner,
skarpe kanter eller sneiing forarsaker ofte at det
roterende verktgyet henger seg fast og farer til
tap av kontrollen over maskinen eller rekyl.



Spesielle sikkerhetsanvisninger for finsliping annen mate eller med andre innsatsverktgy eller
- lkke bruk overdimensjonerte slipeskiver ved  etter utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjons- og
finsliping. Fglg anvisningene fra produsenten  stgybelastningen bli merkbart hgyere i lgpet av det
ved valg av slipepapir. For stor slipeskive som  totale arbeidstidsrommet. Man ma ogsa ta hensyn
stikker ut over slipetallerkenen innebaerer fare  til maskinens tomgangs- og stillstandsperioder
for kutt og kan fgre til at maskinen henger seg  nar man skal gjgre en ngyaktig vurdering for et gitt
opp eller brudd pa skiven eller rekyl. arbeidstidsrom. Dette kan redusere belastningen

betraktelig i lgpet av totalt arbeidstid .
Andre forsiktighetsregler elratetg 1 opet av totalt arbeidstidsrom

- Hold maskinen fast med begge hender nar du ar- 6
beider. Pass pa at du star stedig. Maskinen fgres

sikrere med begge hender. C
- Hvis det skulle oppsta eksplosive eller selvan- A

tennelige stoffer under slipingen, ma instruk-
sjonene fra produsenten fglges ngye.

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seg i naerheten.
Folg sikkerhetsforskriftene som gjelder for

Igangsetting

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes
med spenning eller frekvens som ikke er til-
latt.

- Nettspenning og strgmkildens frekvens ma
stemme overens med angivelsene pa maski-
nens typeskilt.

- | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

ditt land. Koble elektroverktgyet til en egnet I;;St\(/)ol—masklner TEE] EPERmRgEEmE e e
avsugsanordning. Bruk P2-andedrettsvern som '
beskyttelse. Bryter (5-2) er av/pa-bryter (I =pa/0=avl.

- lkke bruk maskinen dersom kabelen er defekt.  Tilkobling og lgsning av nettledningen [1-5] se fig.
Ikke bergr en defekt kabel. Trekk ut stopselet  [4].
dersom kabelen blir skadet under arbeidet.

Defekte kabler fgrer til stgrre risiko for elektrisk 7 Innstillinger p4 maskinen

stot.
- Bruk maksimalt to skjstergr pa maskinen. & A
5'3_ Em|.510nsverd|er Fare for ulykker, elektrisk stgt
Typiske verdier [beregnet etter EN 60745): - Trekk stgpselet ut av vegguttaket fgr alle typer
Steytrykkniva 82 dB (A| arbeid pa maskinen.
Lydeffektniva 93 dB (A)
Maleawvikstillegg K=3dB 7.1  Montering av PLANEX

/i\ @ = Hold slipehodet [1-1] med slipetallerkenen ned-

. over.
Stgyen som oppstar ved arbeidet, skader hgr- ) Ilgﬁne hendlene [2-1] og [2-2] dersom de er

selen.

- Bruk horselvern! = Skyv skjgtergret [1-2] inn i dpningen til det gar i

inngrep som vist i [2].

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retnin- e L3s hendlene [2-1] og [2-2].

ger) beregnet i henhold til EN 60745: = Skyv kontaktstykket [3-2] inn i kontaktholderen
Svingningsemisjonsverdi som beskrevet i [3].

(treakset) a, <25m/s? e« Trykk ned kontaktstykket slik at det smekker pa
Usikkerhet K=3m/s? plass.

De angitte utslippsverdiene (vibrasjon, stgy] er = P3 samme mate setter du pa plass handtaks-
malt i samsvar med EN 60745, og brukes ved stykket [1-3].
sammenligning av maskiner. De er ogsa egnet tiL ~ »Dersom duvil bruke den korte versjonen av PLA-

en midlertidig vurdering av vibrasjons- og stgybe- NEX, f.eks. til veggsliping i trange rom, monterer
lastning under bruk. De angitte utslippsverdiene du slipehodet [1-1] direkte pa handtaksstykket
representerer de viktigste brukstypene til elek- [1-3l.

troverktgyet. Dersom elektroverktgyet brukes pa »Nar du skal demontere, ma du huske & lgsne

85



kontaktstykket ved & trykke pa knappen [3-1] fgr
du apner hendlene [2-1] og [2-2].

7.2 Electronic

Maskinen arbeider med en fullbglgeelektronikk
som har fglgende egenskaper:

Myk oppstart
Den elektronisk styrte myke starten sgrger for at
maskinen starter uten a rykke til.

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst mellom 310 og
920 o/min ved hjelp av stillhjulet [5-1]. Med still-
hjulet kan du tilpasse kuttehastigheten optimalt til
ethvert materiale.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehas-
tigheten jevn ogsa ved belastning.

7.3 Bytte av slipetallerken

= Sett en unbrakongkkel (stgrrelse 5) i unbrako-
skruen [6-1] pa slipetallerkenen.

< Hold tallerkenen fast og lgsne slipetallerkenen
ved a skru med unbrakongkkelen.

» For & sikre at apparatet fortsatt gar plant, ma du
farstrengjore flaten der slipetallerkenen legges
pa drivakselen.

= Sett pa plass den nye slipetallerkenen.

» Skru fast skruen [6-1].

»Bruk kun angitte slipetallerkner til maskinen.

» Flaten mellom maskinen og slipetallerkenen
slipes inn de fgrste minuttene etter at slipetal-
lerkenen er skiftet. Dette blir gjort for at sugeef-
fekten skal bli best mulig. Mens dette pagar, har
maskinen litt lavere turtall, og under slipingen
oppstar det hvite skumpartikler som ikke er
skadelige for maskinen.

7.4 Feste av slipemiddel

Det gar raskt og enkelt a feste passende StickFix
slipeskiver pa StickFix slipetallerkenen. De selvkle-
bende slipeskivene [1-4] trykkes ganske enkelt pa
slipetallerkenen [6-2] og holdes pa plass av feste-
belegget pa StickFix-slipetallerkenen. Pass pa at
hullene pa slipeskivene passer til hullene for avsuget
[7-3]. Etter bruk er det lett a ta slipepapiret av igjen.

7.5 Innstilling av indre-/ytre avsug

Avhengig av stgrrelsen pa slipepartiklene kan du
bytte mellom indre og ytre avsug.
= Bruk bryter [7-1] for & veksle mellom avsugs-

type.
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Symbol |Avsug Bruk
TN Ytre avsug Avsgg av stgrre
socevwe | [7-2] (mellom | partikler, f.eks. ta-
slipeskive og | petrester
bgrstekrans)
Il 3 |Indreavsug [7- | Avsug av sma par-
mmmm_ | 3] (Avsugshull) | tikler, f.eks. sparkel
LE\U’U,& og ved hgy sugeef-
fekt

7.6 Innstilling av sugeeffekt

Du kan stille inn avsugeffekten i forhold til under-

laget.

Regulering er kun mulig narindre avsug er aktivert

(se kap. 7.5).

= Bruk stillehjulet [5-3] for & justere sugeeffek-
ten.

V¥ 1: lav avsugeffekt
freTT
4t ¢ ¢ ¢t 6:hoyavsugeffekt

» Begynn med lav sugeeffekt (posisjon 1), og gk den
langsomt helt til trykket er merkbart.

» Hgy sugeeffekt gjor sliping av vegger og tak
mindre slitsomt.

» Innstilling av for hgy sugeeffekt kan fgre til

at maskinen rister og blir vanskeligere a styre.

Dessuten kan maskinen bli overbelastet og sikker-

hetsutkoblingen kan bli aktivert. Den rgde dioden

blinker sakte. Elektronikken kobler om til tomgang.

Da ma du ikke fortsette arbeidet far maskinen er

blitt avkjglt igjen.

7.7 Sliping i kantsoner

Ved hjelp av det avtagbare bgrstesegmentet kan

du redusere sideavstanden mellom vegg/tak og

slipetallerken.

= Hold knappen [9-1] inne.

= Ta ut bgrstessegmentet [9-2].

» | lokket pa SYSTAINER er det et rom til oppbe-
varing av bgrstesegmentet.

» Sett bgrstesegmentet pa pa motsatt side av
knapp [9-1] og bay det mot slipehodet slik at det
smekker pa plass.

7.8 Avsug

N @

Innanding av stgv kan skade luftveiene.

< Koble alltid maskinen til et avsug.

= Bruk andedrettsvern ved arbeid som pro-
duserer mye stgv.

P3 avsughetten [8-2] kan det kobles til et Festool-
avsugapparat med slangediameter pa 27 mm eller



36 mm (anbefales pa grunn hgyere avsugeffekt).

» Brukt sammen med spesial-sugemuffe [8-1] (fas
som ekstrautstyr) garanterer den spesielle av-
sugslangen varig fiksering og bedre beskyttelse
mot brudd.

»Ved store flater bgr du bruke avsugsenheten
CTL/M 36 E AC PLANEX, da den garanterer en
tilstrekkelig avsugsytelse som varer.

- Apne den mekaniske 3seinnretningen [8-3] ved &
trykke pa den grgnne knappen [8-4].

< Sett avsugslangen til avsugapparatet inn i av-
sugstussen [8-2].

« Bgy den mekaniske laseinnretningen [8-3] oppo-
ver slik at den smekker pa plass.

8 Drift

AN

Fare for personskader

< |lkke hold maskinen i slipehodet.

< Hold maskinen fast med begge hender.

= Sgrg for at alle hendler er (3st fgr du tar mas-
Kinen i bruk.

< Koble maskinen til strgmnettet.

»Nar du slar pa apparatet, skal du holde slipeho-
det pa litt avstand fra flaten som skal slipes.

= Sla pa maskinen.

» Av/pa-bryteren har en nullspenningsutlgser. Det
hindrer at maskinen slar seg pa igjen av seg selv
etter avbrudd i spenningen (for eksempel strgm-
brudd). Etter spenningsbrudd ma du trykke pa av/
pa-bryteren [5-2] for & starte apparatet igjen.

« Utfgr slipingen.

» Ikke overbelast maskinen ved a trykke for hardt!
Du oppnar det beste sliperesultatet hvis du ar-
beider med et middels sterkt trykk. Slipeeffekten
og -kvaliteten avhenger i fgrste rekke av at du
velger riktig slipemiddel.

= Sla av maskinen nar du er ferdig med a slipe.

Visuelle varselsignaler pa slipehodet
Felgende signaler vises med lysdioden [10-2] pa
motorhuset. Maskinen gar eventuelt med lavt tur-

N @)

LED blinker langsomt
Maskinen er overopphetet pa grunn av karftig til-

smussing av ventilasjonskanalene og stgvfilteret
[10-1].

N2
_.—

/l\

< Rengjgr ventilasjonskanalene.

Ta ut stevfilteret [10-1].

Fjern avleiringene.

Sett inn stevfilteret [10-1] slik at du hgrer at det

klikker pa plass.

» Blinkingen stopper nar maskinen er rengjort og
avkjglt. Du kan fortsette med arbeidet.

Hvis lysdioden blinker pa tross av at filteret og

ventilasjonskanalene er blitt rengjort:

= Trykk pa apparatet med redusert kraft.

= Reduser sugeeffekten med stillhjulet [5-3].

LED blinker raskt

Dersom det er feil pa turtallsoverfgringen fra
handtaket til motoren, gker motoren turtallet til
maksimal verdi etter at apparatet er blitt slatt pa.
Samtidig blinker lysdioden [10-2] med rask fre-
kvens helt til maskinen blir slatt av.

» Det er en intern funksjonsfeil. Maskinen ma

kontrolleres pa et autorisert verksted.

Vedlikehold og stell

&A

Fare for ulykker, elektrisk stot

e Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.

e Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

- Kontroller regelmessig stgpsel og kabel.
Hvis disse er defekte, ma de byttes av en fag-
mann.

« For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid vaere apne og rene.
Fglg anvisningene om visuelle varselsignaler i
kapittel "8 Drift".

< Hold kontaktstykket rent. Rengjgr det regelmes-
sig. Ikke bruk harde gjenstander.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles

ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strammen

avbrutt automatisk og maskinen stanser.

» Dersom hendlene ikke har nok holdekraft, ma
de etterstrammes:

= Skruinnskruene pa hendlene [2-1] og [2-2] ca. 1/8
omdreininger.

10  Tilbehar, verktgy

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er laget til denne maski-
nen, siden disse systemkomponentene er optimalt
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tilpasset til hverandre. Ved bruk av tilbehgr og
forbruksmateriale fra andre tilbydere senker kva-
liteten pa arbeidsresultatet og en sannsynlig inn-
skrenking av garantien. Alt etter bruk kan slitasjen
pa maskinen eller den personlige belastningen pa
deg gkes. Beskytt derfor deg selv, maskinen og
din garantirett ved kun & benytte originalt Festool-
tilbehgr og Festool-forbruksmateriale.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pa Internett under “www.
festool.com”.

11 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et mil-
jovennlig gjenvinningsanlegg. Folg bestemmelsene
som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF ma
elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

12 Garanti

Vi garanterer mot material- eller produksjonefeil
pa vare maskinerihenhold til nasjonale lover, men
minst 12 maneder. Innenfor EU er garantiperioden
24 maneder (kvittering eller leveringsseddel ma
fremlegges som bevis). Skader som skyldes natur-
lig slitasje, overbelastning, ufagmessig behandling
eller skader som er forarsaket av brukeren eller
bruk som ikke er i henhold til bruksanvisningen
eller som var kjent ved kjgp, dekkes ikke av ga-
rantien. Likeledes dekkes heller ikke skader som
kan skyldes bruk av ikke-originalt tilbehgr og
forbruksmaterialer (f. eks, slipetallerkener). Re-
klamasjoner godkjennes kun dersom maskinen
sendes udemontert tilbake til leverandgren eller et
autorisert Festool servicesenter. Oppbevar bruks-
anvisningen, sikkerhetsforskrifter, reservedelsliste
og kjopsbevis pa et trygt sted. Ellers gjelder de
til enhver tid gjeldende garantibetingelsene fra
produsenten.

14 Feilutbedring

Merknad

Pa grunn av fortlgpende forsknings- og utviklings-
arbeid tas det forbehold om endringeri de tekniske
opplysningene i dokumentet.

13 EU-samsvarserklaering

Serienr.
492236, 494828

Sjiraffsliper
LHS 225 EQ PLANEX
Ar for CE-merking: 2007

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet
er i samsvar med fglgende normer eller normdo-
kumenter:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 iht.
Bestemmelsene i radsdirektivene 2006/42/EF,
2004/108/EF, 2011/65/EU.

oa . Q,_ I/C{‘arh-;-. L/(Mﬂw—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-

sjon

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstraf3e 20

D-73240 Wendlingen

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og for-
bruksmateriell

REACh har siden 2007 vaert gjeldende kjemika-
lievedtekt over hele Europa. Som produsent av
produkter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst
pavarinformasjonsplikt overfor kundene. For at vi
alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg in-
formasjon om mulige stoffer i vare produkter som
finnes pa listen, har vi opprettet felgende nettside:
www.festool.com/reach

Problem Mulige arsaker

Lasning

PLANEX gar ujevnt
pa overflaten.

Sugeeffekten er for sterk

Reduser sugeeffekten eller koble om
ngdvendig over til ytre avsug.

lag

Hardt sparkelmaterial eller harde under-

Reduser sugeeffekten eller koble om
ngdvendig over til ytre avsug.

Reduser turtallet.
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Problem

Mulige arsaker

Losning

Avsugsvirkningen er
utilstrekkelig.

Filterelementet pa CTL/M 36 E A PLANEX
er tett/tilstoppet.

Regelmessig rengjgring av filterelementet:
Mulighet 1: Still sugekraftjusteringen

pa maksimal sugekraft. Blokker dyse-,
slange- eller sugedpning pa sugeren med
handflaten inntil den automatiske rengje-
ringen starter.

Mulighet 2: Rengjgr filterelementet me-
kanisk (stgvsuging).

Mulighet 3: Kontroller filterelementet for
skader og tilstoppinger. Sett regelmessig
i nytt filterelement.

Avfallsposen er feil montert.

De perforerte hullene pa avfallsposen
skal veere innenfor tanken.

Filterpose montert i stedet for avfall-
spose.

Arbeid bare med avfallspose (gra pose) i
PLANEX-drift.

Det er innstilt for lav avsugeffekt pa
CTL/M 36 EAC PLANEX.

Still sugekraftreguleringen pa hgyere
verdi

Turtallet til PLANEX er for hgyt

Reduser turtallet.

Indre avsug pa PLANEX med sugeregule-
ring pa trinn 1

@k sugeeffekt eller koble om til ytre av-
sug.

Sparkelmaterial med hgy andel av fyll-
stoff, myk sparkel

Sl3 pa ytre avsug pa PLANEX og still inn
sugereguleringen pa trinn 6. | ekstreme
tilfeller justeres turtallet ned.

Sugeslangen er tilstoppet eller har fatt
en knekk.

Fjern tilstoppelsen og knekken.

Avfallspose full

Kast avfallsposen.

For kraftig avvirkning
av materialet som
bearbeides

Turtallet til PLANEX er for hgyt

Reduser turtallet.

Sugeeffekten pa PLANEX er for sterk

Reduser sugeeffekt eller koble om til ytre
avsug.

Sparkelmaterial med hgy andel av fyll-
stoff, myk sparkel

Sla pa ytre avsug pa PLANEX og still inn
sugereguleringen pa trinn 6. | ekstreme
tilfeller justeres turtallet ned.

For grov korning pa slipemiddelet

Velg finere korning.

Ikke optimal overfla-
tekvalitet

Feil slipemiddelkorning

Velg finere korning.

Tarketidene til sparkelmaterialet er ikke
overholdt riktig.

Ta hensyn til produsentens tekniske mer-
keblad og anbefalinger.

Sugeeffekten pa PLANEX er for sterk

Reduser sugeeffekten pa PLANEX.

Sparkelmaterial med hgy andel av fyll-
stoff, myk sparkel

Velg finere korning, f.eks. P180.

Satt pa overflaten med lgpende maskin
(spordannelse)

Sett farst maskinen pa plass og sla deret-
ter pa.

Arbeid alltid med avtakbart bgrsteseg-
ment ved arbeid pa flater.

Slipespor pa over-
flaten

Den harde slipetallerkenen er satt skjevt
pa overflaten.

Bruk slipetallerken med interface-pad.

Ved bruk av sveert mykt sparkelmateriale
er slipetallerkenen for hard, eller slipe-
middelets korning for grov.

Bruk slipetallerken med interface-pad.

Velg en finere korning (fas slipemiddelet
Brilliant 2 med korning inntil P 320).
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Problem Mulige arsaker Lgsning

Frakobling av PLA- | Stgvfilteret pa PLANEX er tilstoppet Rengjor stovfilteret pd PLANEX.

NEX undgr arbeoid For kraftig trykk -> maskinen kobler inn | La maskinen avkjgles og utsett den for la-
- red lysdiode pa overopphetingsbeskyttelsen vere trykk. | ekstreme tilfeller kobles ytre
toppen av maskinen avsug inn, og sugereguleringen stilles inn
blinker pa trinn 6.

PLANEX uten funk- | Strgmtilkoblingen er ikke koblet riktig til. [ Kontroller at forbindelsen til strgmtilkob-
sjon lingen er ordentlig.

Dersom det oppstar andre problemer enn de oppfarte, ta kontakt med Festool kundeservice-verksted
eller forhandler.
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Lixadora de colar longo PLANEX LHS 225 EQ

indice

Simbolos

Dados técnicos

Componentes da ferramenta
Utilizacao conforme as disposicoes
Instrucoes de seguranca
Colocacao em funcionamento
Ajustes na ferramenta
Funcionamento

Manutencao e conservacao

10 Acessorios

11 Remocao

12 Garantia

13 Declaracao de conformidade CE
14 Eliminacao de defeitos

W J O 1 NN WIN =

0

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Usar mascara contra pos!

NEEE

Usar proteccao auditiva!

-

|
-
»
ST

Limpar as fendas de ventilacao e o filtro
de poeiras

Ler indicacdes/notas!

S

Dados técnicos

Poténcia 550 W
NuUmero de rotacoes 340 - 910 rpm
@ do prato de lixar 215 mm
@ da lixa 225 mm
Fixacao de ferramentas D 13/10
Conexao para aspiracao de po 36 mm
(27 mm)
Comprimento da versao curta
(sem tubo de prolongamento) 1,10 m
Comprimento da versao longa
(com tubo de prolongamento) 1,60 m

Peso sem cabos

Versao curta 3,80 kg
Versao longa 4,60 kg
Classe de proteccao VA=
3 Componentes da ferramenta

[1-1]  Cabeca rectificadora

[1-2]  Tubo de prolongamento

[1-3]  Manipulo

[1-4] Lixa

[1-5]  Cabo de ligacao a rede

4 Utilizacao conforme as disposicoes

De acordo com as disposicoes, a PLANEX esta
prevista para a lixagem de paredes interiores apa-
relhadas, tectos e paredes no interior e no exterior,
bem como para a remocao de restos de papel de
parede, camadas de tinta, revestimentos, restos
de cola e reboco solto.

» Para esmerilar superficies aparelhadas
extensas com elevada acumulacao de po,
recomendamos o aspirador movel Festool
CTL/M 36 E AC PLANEX.

Em caso de utilizacao incorrecta, o utilizador ¢

responsavel por danos e acidentes.

5 Instrucoes de seguranca
5.1 Instrucoes gerais de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacdes de se-

guranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucoes pode ocasionar choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

- De acordo com as disposicoes, a ferramenta
esta prevista para lixar. Leia todas as indicacoes
de seguranca, instrucoes, figuras e descricoes
fornecidas em conjunto com esta maquina. Se as
seguintes instrucoes nao forem respeitadas, isso
pode dar origem a um choque eléctrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.

- Trabalhos como deshaste, escovagem, polimento
ou corte por abrasao nao podem ser efectuados
por esta ferramenta. Trabalhos para os quais a
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ferramenta nao foi construida podem causar pe-
rigos e danos para pessoas.

- Nao utilize nenhum acessorio que nao tenhasido
desenvolvido e projectado pela Festool, especifi-
camente, para esta ferramenta. O simples facto de
o0 acessorio poder ser aplicado na sua ferramenta
nao garante um funcionamento sem perigos.

- 0 numero de rotacoes maximo do acessorio deve
ser, pelo menos, tao grande como o nimero de
rotacées maximo indicado na ferramenta. Aces-
sorios que giram com uma velocidade superior a
permitida podem “morrer”.

- 0 diametro exterior e a espessura do acessorio
devem encontrar-se na faixa de dimensoes indi-
cadadaferramenta. Um acessorio com dimensoes
erradas nao pode ser suficientemente protegido
ou dominado.

- Odiametro do furo de anilhas, flanges, pratos de
apoio e todos os outros acessorios deve ajustar-
se com precisao ao fuste da ferramenta. Um
acessorio com um diametro de furo nao ajustado
funciona de modo irregular, vibra excessivamente,
podendo conduzir a perda de controlo.

- Nao utilize nenhum acessorio danificado. Antes
de cada aplicacao, verifique os acessorios, como
pratos de polir, em relacao a entalhes ou fissuras,
pratos de apoio em relacao a fissuras e desgaste
excessivo. Apds cada queda, verifique a ferra-
menta e os acessorios em relacao a danificacoes
ou monte acessorios nao danificados. Apds a ve-
rificacao e montagem dos acessorios, coloque-se
asi e as pessoas que se encontram junto a si fora
do plano de rotacao da ferramenta de aplicacao e
deixe a ferramenta trabalhar durante um minuto
com o numero de rotacées maximo. Normalmen-
te, os acessdrios danificados partem durante este
tempo de teste.

- Use vestuario de proteccao pessoal. Conforme
a aplicacao, utilize uma placa de proteccao ou
oculos de proteccao. Se for conveniente, use uma
mascara respiratoria, proteccao auditiva, luvas de
proteccao e avental de trabalho adequado como
proteccao de impacto contra pequenos fragmen-
tos de abrasao ou da peca a trabalhar. Os 4culos
de proteccao devem ser adequados para parar
fragmentos projectados pelo ar, produzidos por
diferentes trabalhos. A mascara respiratéria ou
dispositivo de respiracao deve ser adequado para
filtrar as particulas geradas pelos seus trabalhos.
Poluicao sonora permanente e intensa pode cau-
sar surdez.

- Mantenha as pessoas, que se encontram ao lado,
a uma distancia segura relativamente a area de
trabalho. Cada pessoa que se encontrar na area
de trabalho deve usar o seu equipamento de
proteccao pessoal. Partes da peca a trabalhar
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ou do acessorio partido podem ser projectadas,
causando ferimentos nas imediacoes da area de
trabalho.

- Segure o aparelho apenas pelas pegas isoladas,
caso efectue trabalhos em que a ferramenta de
corte possa atingir linhas de corrente ocultas ou
o proprio cabo do aparelho. O contacto com uma
linha condutora de corrente também coloca as pe-
cas metalicas do aparelho sob tensao, conduzindo
a electrocussao.

- Mantenha o cabo de corrente afastado de pecas
a girar. Se perder o controlo, o cabo de corrente
podera ser cortado ou ficar suspenso, e a sua mao
ou braco podera ser puxado para dentro das pecas
a girar.

- Nunca pouse a maquina enquanto a ferramenta de
aplicacao nao estiver completamente parada. Ferra-
mentas de aplicacao a girar podem engatar na superfi-
cie deapoio, arrancando a ferramenta do seu controlo.

- Naodeixe amaquina atrabalhar enquanto atrans-
portar ao seulado. Em caso de contacto ocasional, a
ferramenta de aplicacao a girar pode prender-se no
seu vestuario, podendo provocar-lhe graves cortes.

- Limpe regularmente as fendas de ventilacao da
sua ferramenta. O ventilador de ar de refrigeracao
aspira o po para dentro da carcaca da ferramenta; a
sedimentacao excessiva de poeiras de metal pode
dar origem a perigos eléctricos.

- Nao opere a maquina nas proximidades de pro-
dutos inflamaveis. Estes produtos podem ser
inflamados por faiscas.

- Nao utilize ferramentas de aplicacao que neces-
sitam ser arrefecidas a liquido. Aqua ou outros
liquidos de refrigeracao liquidos podem originar
choques eléctricos (mortais).

Causa e impedimento de contra-golpe

Um contra-golpe é uma reaccao subita a um apri-
sionamento ou engate de um disco a girar, de um
prato de apoio, de uma escova ou outro acessorio.
O aprisionamento ou engate causa uma paragem
muito rapida do acessorio a girar, sucedendo como
contra-reaccao, uma aceleracao descontrolada da
ferramenta contra o sentido de rotacao do acessorio,
em torno do ponto de aprisionamento. Se um disco
abrasivo, por exemplo, prender ou engatar na peca
a trabalhar, o disco com o contorno no ponto de apri-
sionamento pode enterrar-se na superficie da pecaa
trabalhar e deixar que disco “trepe” para fora ou seja
expulso. O disco pode saltar em direccao ao utilizador
ou na direccao oposta, dependo do sentido de rotacao
do disco no ponto de aprisionamento. Neste caso, os
discos abrasivos também podem partir. Um contra-
golpe € o resultado de um uso incorrecto da ferra-
menta e/ou de um modo de funcionamento ou mane-
jo de operacao errados, podendo ser evitado se forem
respeitadas as seguintes medidas de prevencao.



- Segure sempre bem a ferramenta e posicione o
seu corpo e bracos de modo a poder controlar
as forcas de um contra-golpe. Para um controlo
ideal de contra-golpes ou de binarios de reaccao
durante o arranque utilize sempre o punho adicio-
nal, desde que fornecido juntamente. O utilizador
pode controlar os binarios de reaccado ou as forcas
de contra-golpe, se forem tomadas medidas de
prevencao adequadas.

- Nao coloque nunca a sua mao nas proximidades de
ferramentas de aplicacao a girar. As ferramentas
de aplicacao podem contra-golpear, passando
sobre a sua mao.

- Nao coloque o corpo nazonaem que aferramenta
se ira mover em caso de um contra-golpe. Um
contra-golpe ird acelerar a ferramenta contra o
sentido de rotacao do disco, no ponto de aplicacao.

- Tenha especial cuidado ao trabalhar em cantos,
arestas vivas, etc. Evite que a ferramenta de apli-
cacao salte para tras e engate. Cantos, arestas vi-
vas ou um saltar para tras tém tendéncia a engatar
a ferramenta de aplicacao a girar, dando origem a
uma perda de controlo ou um contra-golpe.

Indicacoes especiais de seguranca para a acaba-

mentos

- Na lixagem de acabamento, nao utilize discos
de lixa sobredimensionados. Ao seleccionar os
discos de lixa, siga as indicacoes do fabricante.
Um disco de lixa demasiado grande, que sobressai
largamente em relacao ao prato de lixar, repre-
senta um perigo de corte e pode dar origem a um
engate, quebra de disco ou contra-golpe.

Adverténcias adicionais

- Ao trabalhar, segure a ferramenta de modo se-
guro com ambas as maos e assegure-se de que
ela esta bem fixa. A ferramenta é conduzida de
forma mais segura com ambas as maos.

- Se surgirem pos explosivos ou inflamaveis du-
rante a lixagem, devem observar-se impreteri-
velmente as indicacoes de trabalho do fabricante
do material.

- Durante os trabalhos podem produzir-se poeiras
nocivas/toxicas [p. ex. pinturacom chumbo, alguns
tipos de madeiras e metal). Tocar ou respirar estas
poeiras pode representar um perigo para o utilizador
Ou para as pessoas que se encontrem nas proximida-
des. Observe as normas de seguranca validas no seu
pais. Conecte a ferramenta eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado. Para proteger a sua saude,
use uma mascara de proteccao P2.

- Nao utilize aferramenta com um cabo danificado.
Nao toque no cabo danificado e extraia a ficha de
rede caso o cabo seja danificado durante o traba-
lho. Cabos danificados aumentam o risco de um
choque eléctrico.

- Utilize, no maximo, dois tubos de prolongamento
na ferramenta.
5.3 Teores de emissao

Os valores determinados de acordo com a EN
60745 sao tipicamente:

Nivel de press3o acustica 82 dB(A)
Nivel de poténcia acustica 93 dBI(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

MNIO

Os ruidos que surgem durante os trabalhos
prejudicam a audicao.
» Use uma proteccao auditiva!

Niveis totais de vibracdes (soma vectorial de trés
sentidos) determinados em funcdo da NE 60745:
Nivel de emissao de vibracoes

(3 eixos) a, <2,5m/s?
Incerteza K=3m/s?
Os valores de emissao (vibracao, ruido) indicados
foram medidos de acordo com as condicoes de
ensaio na NE 60745 e servem de comparativo de
ferramentas. Sao também adequados para uma
avaliacao proviséria do coeficiente de vibracoes
e do nivel de ruido durante a aplicacao. Os niveis
de emissao indicados representam as aplicacoes
principais da ferramenta eléctrica. No entanto, se
a ferramenta eléctrica for utilizada para outras
aplicacoes, com outros acessorios ou com uma
manutencao insuficiente, tal pode aumentar cla-
ramente o coeficiente de vibracoes e o nivel de
ruido durante todo o periodo de funcionamento.
Para uma avaliacao precisa durante um determi-
nado periodo de funcionamento, devem também
observar-se os tempos de trabalho em vazio e
de paragem da ferramenta abrangidos. Tal pode
reduzir consideravelmente o esforco durante todo
o periodo de funcionamento.

6 Colocacao em funcionamento

AN

Perigo de acidente, se a maquina for operada

com uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

- A tensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem coincidir com os dados da placa
de identificacao da ferramenta.

- Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de
tensao de 120 V.
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Ointerruptor [5-2] serve de interruptor de activacao/
desactivacdo (I=LIGADO, 0 = DESLIGADO). Conectar
e soltar o cabo de ligacdo a rede [1-5], consultar
figura [4].

7 Ajustes na ferramenta

AN

Perigo de acidente, choque eléctrico
< Antes de efectuar qualquer trabalho na ferra-
menta, extraia sempre a ficha da tomada.

7.1 Montar PLANEX

= Segure a cabeca rectificadora [1-1] com o prato
de lixar virado para baixo.

« Caso estejam fechadas, abra as alavancas de
fixacdo [2-1] e [2-2].

= Introduza o tubo de prolongamento [1-2] na aber-
tura até ao batente, como representado em [2].

= Feche as alavancas de fixacao [2-1] e [2-2].

= Faca deslizar o cursor de contacto [3-2] no alo-
jamento de contacto, como descrito em [3].

= Pressione o cursor de contacto para baixo, até
este engatar.

= Coloque o manipulo [1-3] do mesmo modo.

»Se pretender utilizar a versao curta da PLANEX,
p. ex. para lixar paredes em espacos estreitos,
monte a cabeca rectificadora [1-1] directamente
no manipulo [1-3].

»Para efectuar a desmontagem nao se esqueca
de soltar o cursor de contacto pressionando o
botao [3-1], antes de abrir as alavancas de fixa-
cdo [2-1] e [2-2].

7.2 Electronica

A ferramenta possui um sistema electronico de
onda completa com as seguintes caracteristicas:

Arranque suave

O arranque suave com regulacao electronica
providencia um arranque da maquina isento de
solavancos.

Regulacao do nimero de rotacoes

Através da roda de ajuste [5-1], é possivel ajustar
progressivamente o nimero de rotacoes entre 310
e 920 rpm'. Deste modo, pode ajustar adequada-
mente a velocidade de corte ao respectivo material
a trabalhar.

Numero de rotacoes constante
O numero de rotacoes pré-seleccionado é man-
tido constante de modo electronico. Deste modo,
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alcanca-se uma velocidade de corte constante,
mesmo em caso de carga.

7.3 Substituir o prato de lixar

« Introduza uma chave de sextavado interior (ta-
manho 5) no parafuso de sextavado interior [6-1],
no prato de lixar.

< Segure o prato de lixar e solte-o rodando a chave
de sextavado interior.

»Para continuar a assegurar um processo per-
feito, limpe, em primeiro lugar, a superficie de
apoio para o prato de lixar no veio de saida.

 Insira o novo prato de lixar.

= Aperte o parafuso [6-1].

» Utilize apenas os pratos de lixar indicados para
a ferramenta.

» Para poder garantir uma poténcia de aspiracao
ideal, a zona de contacto entre a ferramenta e
o prato de lixar é lixada durante os primeiros
minutos apds a substituicao do prato de lixar.
Neste periodo de tempo, o nUmero de rotacoes
da ferramenta é ligeiramente mais reduzido e,
durante o processo de lixagem, produzem-se
particulas de espuma brancas, nao prejudiciais
ao funcionamento da ferramenta.

7.4 Fixar a lixa

No prato de lixar StickFix, é possivel fixar os discos
de lixa adequados de forma rapida e simples. Os
discos de lixa auto-aderentes [1-4] sdo simples-
mente aplicados por pressao sobre o prato de
lixar [6-2] e mantidos com seguranca através do
revestimento aderente do prato de lixar StickFix.
Assegure-se que as perfuracoes dos discos de
lixa coincidem com as perfuracoes de aspiracao
[7-3]. Apds a utilizacdo, o disco de lixa volta a ser
simplesmente retirado.

7.5 Ajustar a aspiracao interior/ exterior

Conforme a dimensao das particulas do polimento,

pode alternar entre a aspiracao interior e a aspi-

racao exterior.

- Para alternar a aspiracao, utilize o interruptor
[7-1].

Simbolo | Aspiracao Utilizacao
PPETTN Aspiracao exte- [ Aspiracao de parti-
T ) :
a.~vwe | rior[7-2] (entre 0 | culas maiores, p. ex.
discodelixaea |restosde papelde
coroa de escovas) | parede
1 ' Aspiracao inte- [ Aspiracao de particulas
_mmmm_ | rior [7-3] pequenas, p.ex. massa
tttt (Perfuracdo de |de aparelhar e em caso
VACUUM . ~ .
aspiracao) de elevado efeito de
aspiracao




7.6 Ajustar a poténcia de aspiracao

Pode ajustar a poténcia de aspiracao em funcao

da base.

S6 é possivel efectuar a regulacao, se a aspiracao

interior estiver activada (consultar Cap. 7.5).

= Utilize a roda de ajuste [5-3] para ajustar a po-
téncia de aspiracao.

Vaxand  1: Poténcia de aspiracao reduzida
e

tttt

e Comece com uma poténcia de aspiracao reduzida
(posicao 1) e aumente-a lentamente, até que seja
ajustada uma pressao de encosto perceptivel.

»Uma elevada poténcia de aspiracao permite uma
lixagem menos fatigante de tectos e paredes.

» Um ajuste demasiado forte da poténcia de aspi-
racao pode levar a um abanao da ferramenta e
piorar o comportamento de conducao. Para além
disso, a ferramenta pode ser sobrecarregada e
o circuito protector activa-se. O diodo vermelho
pisca lentamente. O sistema electrénico acciona
0 numero de rotacoes de recuperacao. Neste
caso, nao deve, de modo algum, continuar a
trabalhar até que a ferramenta tenha novamente
arrefecido.

6: Poténcia de aspiracao elevada

7.7 Lixar junto aos bordos

Através do segmento de escovas removivel, pode

diminuir a distancia lateral entre a parede/tecto e

o prato de lixar.

= Mantenha o botdo [9-1] premido.

= Retire o segmento de escovas [9-2].

» Na tampa do SYSTAINER existe um alojamento
para guardar o segmento de escovas.

< Parainserir o segmento de escovas, engate-o no
lado oposto do botao [9-1] e gire-o no sentido da
cabeca rectificadora até ele engatar.

7.8 Aspiracao

/\ |@

0 po respirado pode ser prejudicial para as vias

respiratorias!

e Ligue sempre a maquina a um sistema de
aspiracao.

e Use uma mascara de proteccao respiratoria no
caso de trabalhos em que seja produzido po.

No bocal de aspiracao [8-2], pode ser acoplado um

aspirador Festool com um didametro de tubo flexivel

de aspiracdo de 27 mm ou 36 mm (recomendado

devido a melhor poténcia de aspiracao).

» 0 tubo flexivel de aspiracao garante, através da
luva de aspiracao especial [8-1] (disponivel como

acessorio), uma fixacao resistente e uma melhor
proteccao contra dobras.

»No caso de grandes superficies, utilize o aspira-
dor mével CTL/M 36 E AC PLANEX, dado que este
assegura continuamente a poténcia de aspiracao
necessaria.

= Abra o bloqueio mecanico [8-3] pressionando o
botado verde [8-4].

= Introduza o tubo flexivel de aspiracao do aspira-
dor no bocal de aspiracao [8-2].

= Rode o bloqueio mecanico [8-3] para cima, até
este engatar.

8 Funcionamento

AN

Perigo de ferimentos

- Nao segure a ferramenta pela cabeca rectifi-
cadora.

« Segure a ferramenta com ambas as maos.

« Assegure-se de que todas as alavancas de
fixacao estao fechadas, antes de colocar a
ferramenta em funcionamento.

= Conecte a ferramenta a rede eléctrica.

» Antes de ligar a ferramenta, segure a cabeca
rectificadora a alguma distancia da superficie
de lixagem.

e Ligue a ferramenta.

» 0 interruptor de activacdo/desactivacao possui
um disjuntor de tensao nula. Este impede uma
activacao automatica apds uma interrupcao da
tensdo (p. ex. falha de corrente). Para ligar a
ferramenta apds uma interrupcao de tensao,
volte a pressionar o interruptor de activacao/
desactivacao [5-2].

« Efectue o trabalho de lixagem.

»Nao sobrecarregue a ferramenta, pressionan-
do-a com demasiada forca! Alcanca o melhor
resultado de lixagem se trabalhar com uma
pressao de encosto moderada. O rendimento e a
qualidade de lixagem dependem essencialmente
da escolha da lixa certa.

< Depois de concluidos os trabalhos de lixagem,
desligue a ferramenta.

Sinais de adverténcia visuais na cabeca rectifi-
cadora

Os seguintes sinais visuais aparecem no LED [10-
2] na carcaca do motor e a ferramenta requla, se
necessario, um numero de rotacoes mais baixo.
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Piscar lento do LED

A ferramenta esta sobreaquecida devido a forte

sujidade das fendas de ventilacao e do filtro de

poeiras [10-1].

e Limpe as fendas de ventilacao.

- Retire o filtro de poeiras [10-1].

 Remova as sedimentacoes.

= Introduza o filtro de poeiras [10-1] até que ele
engate de forma audivel.

» 0 LED deixa de piscar apds a limpeza e arrefe-
cimento da ferramenta. Pode prosseguir o seu
trabalho.

Se o LED continuar a piscar apesar de o filtro de

rede e as fendas de ventilacao estarem limpas:

« Reduza a forca de encosto.

« Reduza a poténcia de aspiracao com a roda de
ajuste [5-3].

Piscar rapido do LED

Em caso de falha da transmissao da velocidade de

rotacdo do manipulo para o motor, este, apos a liga-

cao daferramenta, aumenta o nimero de rotacoes

para o valor maximo e, simultaneamente, o LED

[10-2] pisca com uma frequéncia rapida enquanto

a ferramenta permanecer ligada.

» Existe uma perturbacao de funcionamento in-
terna. A ferramenta deve ser verificada numa
oficina de assisténcia técnica autorizada.

9 Manutencao e conservacao

N A

Perigo de acidente, choque eléctrico

< Antes de efectuar qualquer trabalho na ferra-
menta, extraia sempre a ficha da tomada.

e Todos os trabalhos de manutencao e repara-
cao, que exigem uma abertura da carcaca do
motor, podem apenas ser efectuados por uma
oficina de Servico Apds-Venda autorizada.

« Verifique periodicamente a ficha e o cabo e, em
caso de danificacao, mande substitui-los numa
oficina de Servico Apds-Venda autorizada.

« Para assegurar a circulacao do ar, as fendas de
ventilacao na carcaca do motor devem ser man-
tidas sempre desobstruidas e limpas. Observe
asindicacoes relativas aos sinais de adverténcia
visuais no capitulo "8 Funcionamento™.
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e Mantenha os cursores de contacto limpos.
Limpe-os regularmente. Nao utilize objectos
duros para o efeito.

Aferramenta esta equipada com carvoes especiais

que se desactivam automaticamente. Se estes

estiverem gastos, efectua-se um corte automatico
da corrente e a ferramenta imobiliza-se.

»Se as alavancas de fixacao nao apresentarem
a forca de prisao necessaria, devera reaperta-
las:

= Rode os parafusos nas alavancas de fixacdo [2-1]
e [2-2] em aprox. 1/8 de volta.

10 Acessorios, ferramentas

Utilize apenas acessorios e material de desgaste
originais Festool previstos para esta ferramenta,
pois estes componentes do sistema estao adap-
tados uns aos outros. Em caso de utilizacao de
acessorios e material de desgaste de outros fabri-
cantes, é provavel que a qualidade dos resultados
dos trabalhos fique afectada, sendo de esperar
uma limitacao dos direitos a garantia. Em funcao
da utilizacao, o desgaste da ferramenta ou o seu
esforco pessoal podem aumentar. Por essa razao,
proteja-se a si proprio, a sua ferramenta e aos seus
direitos a garantia, utilizando exclusivamente aces-
sorios e material de desgaste originais Festool!
Consulte os numeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em “www.festool.com”.

11 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
meéstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios e
embalagens para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

12 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos uma
garantia em relacao a defeitos do material e de
producao de acordo com as regulamentacoes le-
gais especificas por pais, mas com uma duracao
minima de 12 meses. Dentro dos paises da UE,
a garantia tem uma duracao de 24 meses (prova
através da factura ou da guia de remessal. Os
danos causados particularmente por uma dete-



rioracao/desgaste natural, sobrecarga, utilizacao
incorrecta ou os danos provocados pelo utilizador
ou por outra utilizacao contraria ao manual de
instrucoes ou os danos que ja eram conhecidos
no momento da compra sao excluidos da garan-
tia. Também se excluem os danos causados pela
utilizacao de acessodrios e material de desgaste
que nao sejam originais da Festool (p. ex. pratos
de lixar). As reclamacoes s6 podem ser aceites se
a ferramenta for devolvida intacta ao fornecedor
ou a uma oficina de Servico Apoés-venda Festool
autorizada. Guarde cuidadosamente o manual de
instrucoes, as indicacoes de seguranca, a lista de
pecas sobresselentes e o recibo de compra. De
resto, sao validas as condicoes de garantia actuais
do fabricante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pesquisa e
desenvolvimento, reserva-se o direito a alteracoes
dos dados técnicos aqui mencionados.

13 Declaracao de conformidade CE

N.° de série
492236, 494828

Lixadora de colar longo
LHS 225 EQ PLANEX

Ano da marca CE: 2007
Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto esta de acordo com as seguintes

14 Eliminacao de defeitos

normas ou documentos normativos.

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 segundo as
disposicoes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/
CE, 2011/65/UE.

oa . G),., “L{‘afh;-. L/(M-iu-nc—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012
Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacao técnica
c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafie 20

D-73240 Wendlingen

REACh para produtos Festool, respectivos aces-
sorios e material de desgaste

REACh ¢é, desde 2007, o regulamento relativo a
produtos quimicos, valido em toda a Europa. Nos,
enquanto “utilizadores subjacentes”, ou seja,
fabricante de produtos, estamos conscientes do
nosso dever de informar os nossos clientes. Para
0 manter sempre actualizado e para o informar
sobre possiveis materiais da lista de candidatos
aos nossos produtos, criamos o seguinte website
para si: www.festool.com/reach

Problema Causas possiveis

Solucoes

O PLANEX funciona
de modo instavel so-

Efeito de aspiracao demasiado forte

Reduzir a poténcia de aspiracao ou, se ne-
cessario, comutar para aspiracao exterior.

bre a superficie.
ficies duras

Material de espatular duro ou super-

Reduzir a poténcia de aspiracdo ou, se ne-
cessario, comutar para aspiracao exterior.

Reduzir o numero de rotacoes.

0O efeito de aspiracao
é insuficiente.

Elemento de filtragem no

CTL/M 36 E AC PLANEX obstruido.

Limpeza regular do elemento de filtragem:
Possibilidade 1: Regule a poténcia de aspira-
¢ao para o valor maximo. Tape, com a palma
da mao, a abertura do bocal, do tubo flexivel
de aspiracao ou a abertura de aspiracao no
aspirador, durante 10 segundos, até a limpeza
automatica actuar.

Possibilidade 2: limpar o elemento de filtragem
mecanicamente (aspirar).

Possibilidade 3: verificar o elemento de filtra-
gem em relacao a danificacao e obstrucao.
Inserir regularmente um novo elemento de
filtragem.

rectamente.

Saco de remocao montado incor-

Os furos puncionados no saco de remocao de-
vem estar dentro do depdsito.
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Problema

Causas possiveis

Solucoes

Saco de filtragem montado em vez do
saco de remocao.

No funcionamento PLANEX, trabalhar ape-
nas com saco de remocao (Saco cinzento).

Forca de aspiracao insuficiente ajus-
tada no CTL/M 36 EAC PLANEX.

Ajustar a regulacao da poténcia de aspiracao
para um valor superior

NuUmero de rotacoes do PLANEX de-
masiado elevado

Reduzir o numero de rotacoes.

Aspiracao interior no PLANEX com
regulacao da aspiracao no nivel 1

Aumentar o efeito de aspiracao ou comutar
para a aspiracao exterior.

Material de espatular com proporcao
elevada de material de enchimento,
espatula macia

Ligar a aspiracao exterior no PLANEX, ajustar a
regulacdo da aspiracao parao nivel 6, regular o nu-
mero de rotacdes para baixo em casos extremos.

Tubo flexivel de aspiracao obstruido
ou vincado.

Eliminar a obstrucao e o vinco.

Saco de remocao cheio

Remover o saco de remocao.

do material a traba-
Lhar

Demasiado desbaste

NUmero de rotacoes do PLANEX de-
masiado elevado

Reduzir o numero de rotacoes.

Efeito de aspiracao no PLANEX de-
masiado forte

Reduzir o efeito de aspiracao ou comutar para
a aspiracgao exterior.

Material de espatular com proporcao
elevada de material de enchimento,
espatula macia

Ligar a aspiracao exterior no PLANEX, ajustar
a regulacao da aspiracdo para o nivel 6, regular
o numero de rotacoes para baixo em casos ex-
tremos.

Granulacao demasiado grossa da lixa

Seleccionar uma granulacao mais fina.

Qualidade de super-
ficie nao é a ideal

Granulacao errada da lixa

Seleccionar uma granulacao mais fina.

Os periodos de secagem do material
de espatular ndo sao correctamente
respeitados.

Observar as folhas de instrucoes e as recomen-
dacoes do fabricante.

Efeito de aspiracao no PLANEX de-
masiado forte

Diminuir o efeito de aspiracao no PLANEX.

Material de espatular com proporcao
elevada de material de enchimento,
espatula macia

Seleccionar uma granulacao mais fina, p. ex.,
P180.

Colocado sobre a superficie com a
ferramenta a trabalhar (formacéao de
estrias])

Colocar a ferramenta e sé depois liga-la.

Em trabalhos sobre a superficie, trabalhar
sempre com segmento de escovas amovivel.

Estrias de lixagem
na superficie

Colocacao inclinada do prato de lixar
duro sobre a superficie.

Utilize pratos de lixar IP com patim intermédio.

Se o material de espatular for muito
macio, o prato de lixar é demasiado
duro ou a granulacao da lixa dema-
siado grossa.

Utilize pratos de lixar IP com patim intermédio.

Seleccionar uma granulacao mais fina para a
lixa (lixa Brilliant 2 até a granulacao P 320).

Desactivacao do
PLANEX durante os
trabalhos - o LED
vermelho na cabeca
da ferramenta reluz

Filtro do p6 no PLANEX obstruido

Limpar o filtro do pé no PLANEX.

Pressao demasiado elevada -> a ma-
quina liga a proteccao de sobreaque-
cimento

Deixar a ferramenta arrefecer e exercer uma
pressao de encosto menor; em casos extre-
mos, ligar a aspiracao exterior e ajustar a regu-
lacao da aspiracao para o nivel 6.

PLANEX nao funcio-
na

A ficha de ligacao eléctrica nao esta
conectada correctamente.

Verificar a ligacao segura da ficha de ligacao
eléctrica.

Se surgirem outros problemas, que nao os mencionados, contacte a sua oficina de Servico Apds-venda
Festool ou 0 seu agente comercial.
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WnudpmawmHka cypnuneHnem PLANEX LHS 225
OrnaBneHue

CumMBonbl

TexHUYeckue xapaKTepucTUKU
CocTaBHble YacTU MaLUMHKKU
MNprMeHeHMe No HasHaYeHUID
YKa3aHus no TexHuke 6esonacHocTu
BBopa B 3kcnnyaTauuio
PerynupoBka MalUUHKK
AkcnnyaTtauums

06cny>kuBaHue u yxop,

10 OcHacTka

11 Ytununsaumsa

12 lFapaHTMA

13 Oeknapauusa cootBetcTBus EC
14 YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

O OO ™NWDN =

0

NnniocTpauumn HaxooaTcs B Havane pyKoBOACTBa
no aKcnayaTauuu.

CuMBoOAbI

MNpenynpexaeHune ob obuien onacHocTH

MpenynpexaeHue ob yaape TokoM

Ncrnonb3ynte pecnupatop!

Q@ >

Ncnonb3ynTe 3alMTHbIE HAYLWIHWKN!

OumcTKka BEHTUNSLNOHHbBIX NPopesen u
NbiNeBbIX GUNLTPOB

-,

|1
o
»
= W

Cobntopgante pykoBOACTBO MO 3KcnyaTa-
LU/ MHCTPYKL UM

BL%)

<
m
~
N

2 TexHu4eckue xapakTepucTUKu
MowHocTb 550 BT
YacToTa BpaLleHus 340 - 910 06/MuH
@ wnudosanbHoOM Tapenku 215 MM
@ abpa3nBHoro MaTepuana 225 MM
3aXXMMHoe npucrnocobnexHne D 13/10
MopcoeanHeHWe CUCTEMBI NblNeyaaneHNns

36 MM (27 MM)
IlnnHa KopoTkoro BapuaHTa
(6e3 naTpybka-yanuHuTens) 1,10 m
AnnHa yannHeHHoro BapnaHTa
(c naTpybkoM-yanuHmTenem) 1,60 M

Bec 6e3 kabengd

KopoTkuin BapnaHT 3,80 kr
InvHHBbIN BapuaHT 4,60 kr
Knacc 3awuthbl VA=

3 CocTaBHble YaCTU MHCTPYMEHTa
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

LLnndposanbHasa babka
MaTpybok-yanuHutens
PykosaTka

AbpasnBHbIN MaTepuan
MpoBOL NOAK/IOYEHNS K CETU

4 lMpuMeHeHune No HasHa4YeHUo

PLANEX npegHa3HauyeHa gnsa wnndoBaHusa 3a-

LUINAaK/IeBaHHbIX CTEH, MOCTPOEHHbIX CYXUM CMOCO-

BoM, NOTONIKOB 1 CTEH BHYTPW M CHaPY>XXW 30aHNN, a

TaKke A yaaneHuns octaTkoB 060eB, Kpacku, Kies,

06ANL0BKM M HEMPOYHOW LUTYKATypPKM.

» [py wnndoBaHMM WINAKNEBAHHbLIX MOBEPXHO-
cTen bonblWwon naowaan ¢ 6oabLMM Konnye-
CTBOM MblSIN Mbl PEKOMEHAYEM MblNeyAansoLLmnn
annapar Festool CTL/M 36 E AC PLANEX.

OTBETCTBEHHOCTb 3a yLLepb 1 HecyacTHble

c/yyau, CBA3aHHble C MPUMEHEHWEM He MO

Ha3HaYeHM o, HeCeT Nosib30BaTeb.

NHCTpYyMEHT CKOHCTPYMpOBaH ANS Npo-

beccrMoHanbHOro NpUMeHeHNs.

5 YKa3aHuUs no TexHuKe 6e3onacHocTuU
5.1 O6wme ykaszaHusa no TexHuke 6esonac-
HOCTHU

BHUMAHMUE! MpouTtute BCe yKkaszaHuA no

TexXHUKe 6e30MacHOCTU U peKoOMeHAaLuuu.
Owmnbkm npu cobnopgeHnn NpUBELEHHbIX yKa3aHWI
M pekoMeHAaUMA MOryT MPUBECTM K MOPaXeHWUHo
3/1eKTPUYECKMM TOKOM, Noxapy, u/vnu Bbi3BaTb
TKenble TPaBMbl.
CoxpaHauWTe Bce yKa3aHuUsA No TexHukKe 6esonac-
HocTu u PykoBoacTBa no sKcnayatauum B Kaye-
CTBe CpaBoOYHOro MaTepuana.
Ncnonb3oBaHHOe B HACTOALLMX MHCTPYKLMUAX U
yKa3aHUAX NOHATUE «3NEKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHAETCS Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHT C MUTaHU-
eM oT ceTu (co LWHYpPOM nuTaHus oT anekTpoceTw)
M Ha aKKyMYJATOPHbIA 31EeKTPOMHCTPYMeHT (6e3
LHYPOM MUTaHMSA OT 3M1eKTPOCeTH).

5.2 Yka3zaHusg no TexHUKe 6e3onacHocTU
NPy NoJib30BaHMU MALLUMHKOWM

- 9Ta MawmnHKa npepaHasHavyeHa angd I.IJJ'IVIq)OBa-
HuA. 0653aTeNbHO 03HAKOMBLTECH C NMHCTPYKLUUNA-
MU NO TEXHUKE 6e30I'IaCHOCTl/I, pykoBoacTBamMu,
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PUCYHKaAMW N OMUCAHUAMMW, BXOASALLMMN B KOM-
NNeKT faHHoM MawuHkK. [pn HecobnopeHmn
YKa3aHHbIX HUXXe MHCTPYKLMIA, MOXHO MONyYnTb
yZap 3M1eKTPUYECKUM TOKOM, OXKOT U/Unu apyrue
TSKenble TPaBMbl.

Takue paboTbl Kak npeaBapuTenbHoe LWAK-
¢doBaHue, TOHKOe WNUPoBaHME, KapLeBaHue,
nonupoBaHue unu abpasMBHoe oTpe3aHue He
[OJDKHbI BbINOJIHATLCA MPU NOMOLUW OAHHOMU
MalWUWHKKU. BeinonHeHne pabot, ong KoTopbix
LaHHaa MallMHKa He npefHa3Ha4yeHa, MoXeT
ObITb OMACHbLIM Y MPUBECTM K TPABMaM.

He ucnonb3ynTte ocHacTKy, KoTopas He bbina
cneuuvanbHo paspaboraHa u npefycMoTpeHa
Ansa 3Tonm MawmHku ¢pupmon Festool. Tot dakr,
4TO AeTallb OCHACTKW MOAXOAMT MO pa3Mepam
K Bawen MawwnHKe, He ABNAeTCA rapaHTuewn
besonacHou paboTsbl.

[lonycTuMas 4yacTtoTa BpaleHUs OCHACTKKU
AOJDKHA BbITb HE MEeHee YKa3aHHOW Ha MaLUWUH-
Ke MaKCMManbHOW YacToTbl BpalleHUs Bana.
NHcTpyMeHThI, Bpawatowmecs boicTpee, yem
MOJIOXKEHO, MOTYT TPECHYTb.

BHewHMin puamMeTp U TONLMHA UHCTPYMEHTA
DOJDKHbI HAXOAUTLCA B YKa3aHHbIX A1 AHHOMW
MalWMHKKA AManasoHax pasMepoB. OcHacTka
C HenpaBUbHbIMK pa3MepaMmn He MOXeT obe-
CMeynTb Hagnexaly 3alunTy Uin BefeHue
MHCTPYMEHTAa.

[nameTp oTBepcTUA AUCKOB, ¢pnaHLeB, onop-
HbIX TapenoK 1 No6oi fpyroi 0CHaACTKU BOJDKEH
TOYHO NOAXOAUTbL K pa3sMepaM LINUHAENA Ma-
WKMHKKU. OCcHAcTKa C HenoaxoAaLLMM Mo AnameTpy
0TBEPCTMEM BPaLLAeTCs HepaBHOMEpHO, BMbpu-
PyeT 1 MOXeT NPUBECTM K NoTepe KOHTPONS.

Hu B KoeM cniyyae He UCNONb3YUTE NOBPEXKAEH-
Hylo ocHacTky. lepen KaXkAbIM NpMMeHeHUeM
npoBepsiNTe 0OCHACTKY: WiudoBanbHble Tapen-
KW Ha OTCYTCTBUE CKOJIOB U TPELLUH, a ONOPHYHO
TapenKy Ha OTCYTCTBUE TPELLUH N Ype3MepHbIn
n3Hoc. lMocne KaXkporo NpUMeHeHUs ocMaTpu-
BalTe MaLUMHY M OCHACTKY WK yCTaHaBNUBanTe
HenoBpeXXAeHHYI0 ocHacTKy. [ocne npoBepku n
MOHTa)Ka 0CHAaCTKN BCTaHbTe CaMU U NONpPoCuUTe
BCTaTb HAXOAALLMXCA PAAOM NloAeN 3a npeaenbl
NJ0CKOCTY BPaLL,EHUS UCMOJIb3YEeMOro MHCTPY-
MEeHTa, 3anycTuTe MalUMHKY C MaKCUMaNbHOW
4YacToTOM BpalLeHUs Basa U flante en nopabo-
TaTb OAHY MUHYTY. B TeueHne 3Toro BpeMeHu no-
BpeX/[eHHas ocHacTka 0bblYHO pa3pbiBaeTCs.
HapeBauTe 3awmnTHYy0 ofexnay. B 3aBucumoctu
OT BbIMNOJIHiIeMbIX paboT HageBalTe 3alUTHbIE
OYKM MNU 3aLUTHYIO Macky. [pu Heob6xoauMo-
CTU HapeBauUTe pecnupaTop, HayLHUKM, 3aLUT-
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Hble nep4yaTku 1 paboumin papTyk. OHKM 3aWUTAT
Bac ot pukoLueTa abpasusa u 4yactui, o6pabatbi-
BaeMoM AeTanu. 3allnTHbIe OYKM OONXKHbI Bbl-
LEPXNBaTb yaap pa3feTatoLmxcs 0CKoskoBs. Pe-
CNuUpaTop LoJKeH 0TGUALTPOBLIBATL MESIKME Ya-
CTWLbI, BO3HMKaOLWMeE B npoLecce pabotbl. [nu-
TeNbHOe CUIbHOE BO34ENCTBME LUyMa SBNSETCS
BpPELHbIM 1 MOXET NPUBECTU HAPYLUEHUIO CyXa.
Cnepute 3a TeM, YTo6bl HaxopaLWMeECH PAAOM
noam 6b11mM Ha 6e30NacHOM pacCTOSIHUM OT Me-
cTa paboTbl. Bce Haxopsilmecs B 30He BbInon-
HeHus paboT noam ROMKHLI HOCUMTb CPeacTBa
MHAMBMAYaNbHOM 3aWmMTbl. HacTuubl obpabatsi-
BaAeMOW AeTann U NOBPEXAEHHbIA MHCTPYMEHT
MOTYT OTNIeTeTb U HAHECTW TPaBMY BHE 30HbI He-
NoCpPeACTBEHHOMO BbINOJIHEHUS paboT.

Ecnv npu BbinonHeHun paboT cyliecTByeT onac-
HOCTb 3aA,eTb UHCTPYMEHTOM CKPbITYHO 31eKTPO-
NpPoBoAKY UK Kabenb caMoro MHCTPYMEHTa,
OEPXKUTE UHCTPYMEHT TOJIbKO 3a M30JINPOBAH-
Hble y4YacTKu. B npoTMBHOM ciyyae noBpexze-
HWe 3NeKTPONPOBOAKM PeXYLLEN YaCTblo MOXeT
BbI3BaTb yAap 3J1EKTPUYECKUM TOKOM.

CeteBo# Kabenb MalUMHKK AOMHKEH HAXOAUTb-
€Al KaK MO)XHO Aanblue OT ee BpallaloLmxcs
yacrten. B cnyyae ecnum Bbl notepsaeTte KoHTponb
Hag MHCTPYMEHTOM, BO3MOXHO NepepesaHme nnm
3auenneHne anekTpuyeckoro kabens, n Bawwm
PYKWM MOryT BbITb 3aTSHYTbl BO BpaljatoLmecst
netanu.

He oTknapbiBaiiTe MalLMHKY B CTOPOHY [0 TeX
nop, NoKa UHCTPYMEHT He OCTaHOBUTCS MNOJIHO-
CTbi0. BpallaoWnincs MHCTPYMEHT MOXET Koc-
HYTbCSl MOBEPXHOCTW, M MaLUMHKa BbIPBETCS Y
Bac 13 pyk.

He nepeHocute paboTatouyto MawmnHKYy. [pu
CNy4aHOM COMPMKOCHOBEHWM BpallatoLiasncs
OCHacCTKa MOXeT 3aLenuTbCs 3a OAeXay M Ha-
HeCTV cepbe3Hble pe3aHble TPaBMbI.
PerynsipHo ouyuwwanTe BEHTUNSALMUOHHbIE NpoO-
pe3n Ha Kopnyce MawWMWHKK. Oxna)gatoLmni
BEHTUISTOP BCAChIBAET MNblJlb B KOPMYC MALLNHKMN,
a n3bbITOYHOE ocefaHmne MeTanIn4yeckon nblan
MOXET Bbl3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHMe.

He ucnonb3ynte MawmMHKy B6AU3N roproumnx
MaTepuanos. Vckpbl MOryT NpMBeCTU K BO3ro-
paHuio.

He ncnonb3yinte MHCTPYMEHTbl C BOASHbIM
oxnaxgeHueM. Bona nnu gpyras oxnaxgatowas
XNOKOCTb MOXET BbI3BaTb yAap 3N1EKTPUYECKMM
TOKOM (cMepTesibHbIN).

MpuunHbI OTAAUM M UX NpeaoTBpaLLeHue
OTpava aBnseTcd BHe3anHOW peakunen Ha 3axXu-



MaHWe UAK 3alenfieHne BpallatoLLerocs AmUcka,
OMOPHOW Tapenku, WeTKN UAn APYyron 0CHaCTKW.
3aXkKMMaHue NIn 3auenyieHne Bbl3biBAET CINLLIKOM
pe3KkMin 0CTaHOB BpaLLAlOLLErOCs UHCTPYMEHTA,
npwn 3TOM BO3HMKaeT obpaTHas peakuMs HEKOH-
TPOSIPYEMOWN MaLLMHKW B BUAE BpaLLeHMs Kopnyca
MaLUMHKM BOKPYT TOYKM CONMPUKOCHOBEHWNS NPOTMB
HanpasfieHWs BpalLeHNs MHCTPYMEHTA.
Hanpumep, ecnu abpasunBHbIn Kpyr 3axkmeTcs 06-
pabaTbiBaeMou feTanbio UK 3aLennTcs 3a Hee To
B TOYKe COMPUKOCHOBEHMS OH MOXET CHavana Bpe-
3aTbCs B NMOBepXHOCTb obpabaTbiBaeMon getanu,
a 3aTeM BbICKOYUTb 13 Hee. Kpyr MOXeT 0TCKOYNTb
WM B onepaTopa, Uau B CTOPOHY, B 3aBUCMMOCTH
OT HanpaBJfieHUs BpaLLeHNs Kpyra B TO4Ke Conpu-
KoCcHoBeHUS. [1pn 3ToM abpa3unBHbIA KpPyr MOXeT
TPECHYTb UM PacKONOTbCH.

OTpava aBnaeTca pe3ynbTaToM HenpaBWUIIbHOMO

NPUMEHEHUS MalIWHKU U/UAKN HEeNpPaBUIIbHOIO

cnocoba obpaboTkm nnm BefeHUss MHCTPYMEHTA.

Ee MoXKHO n3bexkaTb Npu cobnogeHnn cnepyroLmnx

Mep NpefoCTOPOXKHOCTMU.

- Bcerpa Kpenko gep>xute MallUHKY U pa3Me-
LaMTe CBOE TeJ10 U PyKM TaKUM 06pa3oM, 4Tob bl
Bbl MOrniv KOHTPONMPOBaTL BO3MOXKHYIO OTAAYY.
[na onTMManbHOro KOHTPONSA Hag, oTAayYen unm
MOMEHTOM peakLun Npu nycke Bcerga nonb3ym-
TeCb OOMONMHUTENIbHOW PYKOSITKOW, BXOASLLEN
B KoMmniekT. OnepaTop MOXeT KOHTPOAMpoBaThb
MOMEHT peakuum uan cuiy othayu, eciim co-
bnogaeT Mepbl NPefoCTOPOXXHOCTH.

- Hukorpa He pep>XuTe pyku B6ausu Bpawyato-
Leroc MHCTpyMeHTa. [1pn oToaye MHCTPYMEHT
MOXET MOBPeaUTb PYKY.

- HeBcTaBamTe TaK, 4To6bl Balue Teno Haxogunocb
B TOM HanpaB/ieHUU, B KOTOPOM byaeT aBUraThb-
CAl MalUMHKa Npy BO3MOXXHOM oTaave. [1pu oT-
Lave OBMXKeHMe MaLlLMHKKW YyCKOpsieTCs B HanpaB-
NeHWN, MPOTMBOMOMIOXHOM BpaLLeHUo Kpyra.

- byabte ocobeHHO ocTOpOXHbI Npu obpaboTke
yrnoB, oCTPbIX KPOMOK U T. N. 136erarite ynpyrow
0TAAYM UK 3aLennieHns HCTpyMeHTa. B yrnax,
Ha OCTpbIX KPOMKax WAW Npu ynpyron otnaye
CYyLLEeCTBYET NOBbILLIEHHAsA 0NACHOCTb 3alenne-
HUS BpaLLaloLLEerocs MHCTPYMEHTa, YTO MOXeT
NPUBECTW K NOTepe KOHTPONSA HaZ MaLUNHKOMW.

CneumanbHble MHCTPYKLUMK NO TeXHUKe 6esonac-

HOCTU 151 TOHKOIO WNU¢$oBaHUSA

- Mpwn ToHKOM wWnnpoBaHUM He UCMNONb3YHUTe
abpasuBHbIi Kpyr 6onbliero pasmepa. lNpu Bbi-
6ope abpasuBHOro Kpyra cnepyute peKoMeHaa-
unaM usrotosutens. Canwkom bonbon abpa-
3MBHbIV KpYr, KOTOPbIM BbICTyNaeT 3a npegensi

LLIJ'IMCI)OBaJ'IbHOPI Tapenku, npencraBndeT onac-
HOCTb Nope3a N MOXET NPUBeCTN K 3alenJyieHuto,
M310My ONUCKa NNk oTAa4e.

[lononHuTeNbHble UHCTPYKLNKU

- lpu paboTe Kpenko aep>KnuTe MalIMHKY 06enMm
pyKaMu u cneguTte 3a YCTOMYUBLIM NOJSIOXKEHU-
eM. MawnHka BefeTcs HaflexXHee ABYMS pyka-
MW.

- Mpu wnudpoBaHUM HEKOTOPbLIX MaTepuanos
MOXXeT BO3HMKaTb B3pbIBOOMACHasA WK caMo-
BOCMNJIAaMEHSAOLWANACA NblNib, B 3TOM c/ly4yae
obssaTenbHo cobniopanTe ykasaHus nNpousBo-
auTtens no obpaborke MaTepuana.

- Bo BpeMs 06paboTku HeKoTopbIX MaTepuanos
BO3MO)XHO o6pa3oBaHue BpeAHOW/A00BUTON
noinu (HanpuMep, oT copepXkalieid CBUHel
KpacKu, HeKOTOpbIX BUA,0B APEeBECUHbI U MeTall-
noB). KoHTaKT ¢ Takoi MblIbio UV ee BAbIXaHue
npepcTaBngeT cobon onacHocTb Ansg paboTato-
LLero ¢ AaHHbIM MHCTPYMEHTOM WU NS OKpY-
Xatowmx nogen. Cobnogante gencreyolme B
Bawel ctpaHe npaBuna TexHMkn besonacHocTy.
MNopacoeanHANTe MalLMHKY K COOTBETCTBYOLLEMY
YyCTPOWCTBY ANSA yaaneHus noinn. Ong 3awmtol
30,0pOBbS HafeBanTe pecnupatop P2.

- He paboTaiTe c MalLMHKOWN NP NOBpPEXAEHUAX
Kabens. Ecnu kabenb noBpeXxaeH B xofe pabo-
Tbl, He NpUKacanTecb K HeEMy U BblHbTEe BUJIKY
13 po3eTKu. [loBpexaeHHble kKabenn noBbILwaloT
pUCK yapa 3NeKTPUYeCKUM TOKOM.

- Ucnonb3ynte He 6onee ABYX naTtpybkoB-
YAJIMHUTENEN AN OQHON MaLLUUHKMW.

5.3 YpoBHM WyMa

OnpepeneHHble B cootBeTcTBMM ¢ EN 60745 Tnno-
Bble 3HaYeHMs:

YpoBeHb LiyMa 82 nb(A)
YpoBeHb MOLLIHOCTY 3BYKOBbIX Konebanuii 93 aoB(A)
Ilonyck Ha morpeLHoCcTb M3MepeHus K=3nb

NI

Bo3sHukarowmi npu pabore ¢ MalIMHKOW LWIYM
MOXXET NPMBECTU K NOBPEXXAEHUIO CllyXa.
e lcnonb3ynTe 3alUTHbIE HAYLIHUKN!

06wWwmin koabPuLMeHT KonebaHuit (cyMMa BEKTOPOB
Tpex HanpaBieHWUiA) paccUnTbIBaeTCA B COOTBET-
ctBum ¢ EN 60745:

KoaddunumneHt ammccunn konebaHmm

(3-oceBoi) a, < 2,5 M/cex?
MorpewHoCcTb K =3 M/cex?
YKa3aHHble 3HaYeHnsa ypoBHS WyMa/Bnbpaumm ns-
MepeHbl B COOTBETCTBMM C YCIOBUAMU UCTMbITAHWUIA
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no EN 60745 v cnyxaT ona cpaBHeHUSA UHCTPYMEH-
TOB. 3TN 3HAYEeHU MOXHO TakXe MCNoSb30BaTb
A5 NpefBapuUTeIbHOM OLeHKW LLYMOBOW 1 BUbpa-
LWOHHOW Harpy3kun Bo BpeMs paboTbl. Yka3aHHble
3HayeHWs ypoBHS LWyMa/Bubpauun otobpaxatoT
OCHOBHble 061aCTV NPUMEHEHUS 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

[py Ncnonb30BaHMM IEKTPOUHCTPYMEHTA B APYrUX
Lensx, ¢ 4pYyrMMu cMeHHbIMU (pabounMum) MHCTpy-
MEHTaMu UK B CNyYae UX HeyA,0BIETBOPUTENIbHOIO
obcnyxunBaHus, WyMoBas U BUbpaLmoHHas Harpys-
KV MOTYT 3HQYMTESIbHO BO3pacTaTh Ha NPOTAXEHUN
BCero cpoka akcnayaTtauuun. [Jng TOYHOM OLEeHKHM
Harpy3ok B Te4YeHue yKa3aHHOoro cpoka akcnayara-
unm HeobxogunMmo TaKkke cobntogaTe NpUBOAUNMBIE
B HacTosLLEeM pPyKOBOACTBE 3HAYEHUSA BPEMEHMU
paboTbl Ha X0J0CTOM XOAYy M BPEMeHW NpPoCToS.
3TO MOMOXEeT 3HAYUTEeNbHO YMEHbLUUTbL Harpy3Ky
B Te4yeHMWe BCEro cpoka aKcnyaTaluu 31eKTpo-
WHCTPYMeHTa.

6 BBeop B aKkcnnyaTtauumio

AN

Mpw npeBbiweHny B xofe paboT MaKcMManbHOro
YPOBHS Hanps>KeHUs WIKN 4acToTbl BO3SHMKaeT
OMacHOCTb HECYACTHOrO Cyyas.

- CeTeBOe HanpskeHue M 4acToTa UCTOYHMKA
TOKa [0JIKHbl COOTBETCTBOBATb AaHHbIM, yKa-
3aHHbIM Ha 3aBOACKOW Tabnuuke 3N1eKTPOUH-
CTPyMeHTa.

- B CeBepHolt AMepuke MOXHO MCMOSIb30BaThb
TONbKO MalmHkn Festool ¢ xapakTepucTikon
no HanpskeHuio 120 B/60 .

Boikntovatens [5-2] npegHasHaveH ang Bkiode-
Hus/BbikntoveHus (1 = BKJ1, 0 = BbIKJ1) mawuHku.
MoaxtoueHne 1 oTKIIKYeHMe NPOoBOAa NOAKoYe-
Hus cetu [1-5] cM. puc. [4].

7 PerynupoBkKa MalUMHKHK

N AN

OnacHoOCTb HeCYacTHoOro cniyyad, yaapa TOKOM
= I'Iepe,u, Ha4yaJioM pa60T BCerga BblHUMaNTeE
BWJIKY N3 PO3ETKWN.

7.1 MoHTax PLANEX

e [epxute wnudosansHyto babky [1-1] Tapenkoi
BHU3.

= Otnyctute 3axKunMHble poiyarv [2-1]n [2-2] (ecan
OHW 3aTAHYTHI).
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MepensuHbTe natpybok-yanunnHutens [1-2] go

yrnopa B 0TBepCTWe, Kak ykasaHo Ha puc. [2].

3akpoiTe 3axuMHble poidarn [2-1] n [2-2].

MepensuHbTe nonsyHok [3-2] B kpenneHue, kak

yKasaHo Ha puc. [3].

HaxxmuTe cBepxy Ha NoN3yHoK, YTobbl OH BoLEN

B KaHaBKYy.

AHanornyHbiM 06pasoM ycTaHOBUTE PYKOATKY

[1-3].

» Ecnv Bbl xoTuTe ncnonb3oBaTb KOPOTKMI Bapu-
aHT PLANEX, HanpuMep ans wnndoBaHuMs CTeH
B TECHbIX MOMELLEHUSIX, YCTaHOBMUTE LWAMpOBasb-
Hyto 6abky [1-1] npamo Ha pykosaTky [1-3].

> MNpu nemMoHTaxe He 3abyabTe CHATb MOM3YHOK

HaxaTtneM kHonkw [3-1], nepepn TeM kak Bbl 3a-

TAHETE 3aXMUMHble pbluaru [2-1] n [2-2].

7.2 AneKTpPOHHbIE Y3bl

MalumnHka OCHalleHa 3JIeKTPOHHbIM yrnpaBieHneMm
COo ciegyrwnMmn XxapakTtepnctmkamMmm:

MnaBHbIN NycK

[lnaBHbIM NYyCK C 9N1EKTPOHHOW pPeryJnpoBKou
obecneunsaeT Hayano paboTbl MHCTpyMeHTa be3
oTAauw.

PerynupoBka yacToTbl BpalieHUs Bana

Mpwv noMolLm perynmposoyHoro kosieca [5-1] yacTo-
Ta BpaLLEeHNsi N1aBHO perynmpyeTcs B AuanasoHe oT
310 no 920 06/MuH. Bnarogaps 3ToMy MoxeT bbiTb
yCTaHOBJIEHA ONTMMasIbHAs CKOPOCTb PaCcMMUIOBKM
KOHKpEeTHOro MaTepuana.

MocTosiHHasA YyacToTa BpalleHud

aﬂeKTpOHMKa MOCTOAHHO NoAnep>XXMUBAET 3apaHee
BbI6paHHyI'O H4acCTOoTy BpaLlleHWA afiekKTpogBuraTesid.
3710 noMoraet COXpaHATb HEU3MEHHYO CKOPOCTb
pacnnnoBKK Oa>ke rnpu MOBbILLIEHHOM Harpyske.

7.3 3amMeHa wnundoBanbHOM Tapesnku

= BcTaBbTe TopuoBbIi Koy (pa3mep 5) B BUHT ¢
BHYTPEHHUM LecTUrpaHHukoM [6-1] Ha wnndo-
Ba/IbHOWN Tapenke.

« Kpenko ynepxwuBas Tapesiky, CHUMUTe ee NoBoO-
POTOM TOPLLOBOrO KJltoYa.

» [1ns npefoTBpaLLeHns TOpLoBOro breHns oun-
CTUTe CHayasa ornopHY MOBEPXHOCTb NOJA, LUANG-
Tapesiky Ha BbIXOLHOM Bay.

e YcTaHOBMTE HOBYIO LLUANPOBANbHYIO Tapenky.

« 3aBepHuTe BUHT [6-1].

» /lcnonb3ynTe TONbKO CreuManbHO yKa3aHHble
wnndoBanbHble TapenKy.

» [1na Toro 4ytobbl 4OCTUYL HY>XHOW MOLLLHOCTM
BCACbIBaHWS, B Te4YeHMeE NepPBbIX MUHYT Nocie 3a-
MeHbl WAndTapenky BbIMONHAETCA NpUTUpaHme
YNAOTHUTENBHON MOBEPXHOCTU MEXXAY MALLNHKOW



n wnmndtapenkon. B ato BpemMa yacTtoTa BpalLe-
HUS HEMHOIO CHMXaeTcs U nNpu WwindoBaHUm
noasnsetcs benas neHa, KoTopas He OKasbiBaeT
oTpuYLLaTeNIbHOro BO34eMCTBMS Ha paboTocnocob-
HOCTb MaLUMHKMW.

7.4 KpenneHune abpasuBHoro Matepuana

Ha wnndosanbHon Tapenke StickFix cneumanb-
Hble abpa3uBHble kpyru StickFix kpenaTca nerko un
npocto. Camoknewouimecs abpasumsHblie kpyru [1-4]
MPOCTO NpUXKMMaLOTCH K WAMdOBaNbHOW Tapesnke
[6-2] v HapexHO yaepxunBatTCca duKcupyoLLei
nogknagkou Tapenku StickFix. [pu atom cneguTe 3a
TeM, 4Tobbl 0TBEpCTUS abpa3nBHOro Kpyra coBnaga-
v c oTBepcTUAMM NbineyaaneHus [7-3]. Mocne nc-
NoNb30BaHWA abpa3nBHbIN KPyr NPOCTO CHUMAETCS.

7.5 PerynupoBka BHelWHEro u BHyTpeHHero
nbineyaaneHus

B 3aBMCMMOCTM OT BENMYMHBI YacTuUL, cownndoBaH-

Horo cnos Bbl MoxxeTe BbIbupaTe Mexay BHELUHUM

N BHYTPEHHUM MblfieyaaneHnem.

e [lns nepekntoyeHuns nblneynaneHms MCnonb3ynTe
nepektouatens [7-1].

YpaneHue nbiiv

Ucnonb3oBaHue

CuMmBon

YnaneHue bonblunx
4acTuL, HanpuMmep
ocTaTKoB 0boeB

BHewHee nbineyna-
.~ we | NeHMe [7-2] (Mexay
abpasnBHbIM Kpy-
FOM U LLLeTOYHbIM

dnaHuem)
1 ' BHyTpeHHe nbi- YnaneHue ManeHbkux
_mmmm_ | neynanexue [7-3] | yactuu, Hanpumep
t t t t| (Orsepctue nbiney- | wnaknesky, ¢ Bbico-
VACUUM

Aanexus) KMM BCacCbIBaOLLMM

addexToM
7.6 PerynupoBka WHTEHCUBHOCTWU nbliey-
pganeHusa

Bbl MoxeTe oTperynmpoBaTb MUHTEHCMBHOCTb B 3a-

BMCMMOCTW OT NOBEPXHOCTW.

PerynvnpoBka BO3MOXHa TOIbKO MPU akTUBUPOBAH-

HOM BHYTpeHHeM nbiieynaneHnn (cM. pasgen 7.5).

e [1ns perynmpoBKM MHTEHCMBHOCTM Mblieypane-
HUS UCNoNb3yiTe peryanpoBoyHoe koneco [5-

3l.

V¥ 1: HM3KAA UHTEHCUBHOCTD
T
t+t 1t 6 BbICOKAs MHTEHCUBHOCTL

* HayHute pa60Ty, YCTaHOBUB HU3KYHD MOLWHOCTb
BCaCblBaHUA [I'IOJ'IO)KEHI/Ie 1] 3aTeM nnaBHO
yBerIVI‘-IVIBaI?ITe ee 0o nodBJieHNA oaBNeHUdA NMpu-
>KMMa.

» Bbicokas MHTEHCMBHOCTb nbineyganeHnga obe-

cneymBaeT HeobpeMeHUTeNbHOE WNMdOBaHMe
CTEH W1 NOTONKOB.

» CnuviwkoM bosbllasg MOLWHOCTb BCaCbiBaHUSA MO-
XET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHWIO BMbpaLui n
BbI3BaTb NPobiieMbl C ynpaBneHNeM MHCTPYMEH-
ToM. KpoMe Toro, BO3MOXKHa neperpy3ka MallnH-
KW 1, KaK cnepcTeune, cpabaTtbiBaHWe 3aLLMTHOMO
BblkntoyaTens. MuraeTt KpacHbI CBETOAMOA.
3NeKTPOHMKA NepeKIIYaAET MALLMHKY B PEXUM
MOHMXXEHHOW YacToThbl BpaLleHus. B aTom criyyae
npoposikaTtb paboTy MOXHO TOJIbKO Nocie Toro,
Kak MallMHKa OCTbIHET.

7.7 LLnudpoBaHue 6am3Ko K Kpato

Bnarogapsi cbeMHOMYy LLLETOYHOMY CErMEHTY MOXHO
coKpaTUTb HBoKoBOE paccTodHMe MexXay CcTeHow/
MOTONIKOM U LWAMGOBANbHON Tapesikon.

e [epxute kHonky [9-1] HaxaTow.

e CHMMMUTE WeToYHbIN cermeHT [9-2].

» Ha KpblLLKe cuCTeMHepa MMeeTcs KpenneHne ang
XpPaHeHMSs LLEeTOYHOro CerMeHTa.

e [1ns npuMeHeHUs NpuLennTe WETOYHbIA CErMeHT
Ha NPOTMBOMOJMIOXKHON cTopoHe KHomku [9-1] 1
noseguTte ero go wnudosanbHon babku Tak,
4yTobbI OH 3aduKcmpoBancs.

7.8 MbineypaneHune

A @

BabixaeMas nbinb MoXeT 6bITb BpeaHoW Ans

AbIXaTesNbHbIX nyTen!

e Bcerpa nogkntoyanTte MalKUHKY K cUMCTeMe
nblaeyaaneHums.

« [lpu paboTax c obpa3oBaHmeM Nbinn HageBanTe
pecnuparop.

K acnvpaumnoHHoMy naTpybky [8-2] MoxeT bbiTb
npucoeauHeH nbineypaansowmii annapat Festool
CO BCAChIBAOLLMM LUIAHIOM AMAMETPOM 0T 27 MM
no 36 MM (pekoMeHayeTcs MCMOb30BaTb M3-3a
6onblUen MHTEHCMBHOCTM MblieyaaneHns).

» CrneumnanbHbll BCacbiBaOWMIA LWAAHT NpW Mo-
MOLLM CMeLmanbHoi BcacbiBatoLleit MyodThi [8-1]
(nocTaBnsieTcs B kayecTse 0CHACTKU) rapaHTUpy-
eT HaLleXKHY GUKCALLMIO U ONTUMAIbHYIO 3aLLuUTy
oT crmbos.

» icnonb3yinTe Ha HonblUMX NAOWAAAX Nblaeyna-
natowmin annapat CTL/M 36 E AC PLANEX, Tak
Kak B 3TOM CJlyyae rapaHTupyeTtcsi Heobxopgumas
30 PEeKTUBHOCTL NblfieyaaneHuns.

= CHuUMUWTe MexaHuueckunit dukcatop [8-3] Haxa-
TWEeM 3eneHomn KHonku [8-4].

- HacapuTe BcacbiBaloLWMiA WNAHT Nblaeygansto-
wero annapara Ha natpybok [8-2].
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= [MoaHuMUTe MexaHudeckuin pukcatop [8-3] BBEpX
Tak, 4Tobbl OH BOLLEN B CLENeHMe.

8 3kcnnyaTtauums

AN

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUSA

« He pepxute MaLlLnHKy 3a Wi oBanbHyto 6abky.

« Kpenko yaep>xxvnBanTe MalLNHKY A,BYMS pyKaMMu.

< [lepepn 3anyckoM MaliMHKK ybeauTech B TOM,
4TO BCE 3aXXMMHbIe pblYaru 3aKpbIThl.

 [lopgKkniounTe MaLLIMHKY K 371eKTPOCeTH.

> [Nepen BkAOYEHNEM fepXuTe WANPOBaNbHYO
6abky Ha HEKOTOPOM PacCTOSIHMM OT MOBEPXHOCTU
WnndoBaHNS.

- BkntounTte MaLlLmnHKy.

» BobikntoyaTenb ocHalleH pacuenuteneM MUHK-
ManbHoro HanpskeHns. OH npefoTBpaLLaeT ca-
MOMPOW3BOJIbHOE BKJIOYEHME NoCne nepepbiBa
B nogaye nuTaHus (Hanp. npekpatlieHme nogaum
nutanus). [Ins BKIOYEHWUS nocie npepbiBaHUS
nofayun Toka MOBTOPHO HaXXMWTe BblKtoYaTeNb
[5-2].

« MoxeTe HaumHaTb WwnndoBaHume.

» He neperpy>xante MallNHKY CANLLIKOM CUJIbHbBIM
Ha)xaTneM Ha Hee! Bbl gocTurHeTte nyywwmx pe-
3ynbTaToB, ecnin byaeTe paboTaTb C yMEpEHHbIM
ycunvem. [1pon3BoamTeNbHOCTb 1 KaYeCTBO LN-
doBaHuMA pelwatowm obpa3omM 3aBUCAT OT Npa-
BMSIbHOro nogbopa abpa3nBHoro Mmatepmana.

e BblkntounTe MalMHKy Nocae OKOHYaHWS Ln-
doBanbHbIX pabor.

BusyanbHble npeaynpeXxpalowime CUrHanbl Ha
wnudoBanbHou 6abke

Cnepytouime BM3yasbHble CUTHaNbl NOSBASIOTCS
Ha ceetogmoge [10-2] Ha kopnyce gBuratens, u
MalUWHKa, Npu HeobXxoAMMOCTK, NepekoYaeTcs
Ha MeHbLUY0 YaCTOTy BpalLeHus.

e TR

N @
CLEAN

Pepkoe muraHue 3eneHoro CAi

MalumHka neperpeTa n3-3a CUNbHOIO 3arps3HeHns
BEHTUNSALMOHHbIX Npope3ei 1 Nbinesoro ¢punbTpa
[10-1].

e [lpouncTnTe BEHTUNALMOHHbIE NPOPE3MN.

« BbiHbTe nbineson dbunstp [10-1].

e Ypanute oTnoxeHus.

« BcrasbTe nbinesoit dpunstp [10-1] mo cnbiwmMoi
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dukcaymn.

» Muranue npexkpatwjaetcs nocne 04YUCTKU U
OCTbIBaHMS MalLMHKK. Bbl MoxeTe npogonxaTb
paboTy.

Ecnn CLl npogon>kaeT MuraTb, HECMOTPS Ha OYUCTKY

ceTKn GUNbTPa N BEHTUNSLMOHHBIX Npope3e:

e rocTapanTecb HaXUMaTb Ha MaLUWHKY C MeHb-
WM YCUTTUEM.

e YMeHbLUNTE MOLLHOCTb BCACbIBaHUSA C MOMOLLbIO
perynmposoyHoro Kosecwuka [5-3].

Yactoe muraHme C[j

Mpu HapyweHWsX nepefayn 06opoToB OT PyKOST-

KW K BBUraTesito TOT Nocsie BKIOYEHUS NMoBbILaeT

4acTOTy BpaLLeHUst [0 MAaKCMMasIbHOMO 3HaYeHUs,

ogHoBpeMeHHo C[] [10-2] HaunHaeT bbicTpo MuraTh

[,0 TEeX Mop, Noka MallnHKa He BbIKJTIYMTCS.

» CyuiecTByeT BHyTpeHHee HapylleHne GyHKLMOo-
HUpoBaHMs. MalmnHKy HeobxoaMMo NpoBepUTb
B aBTopu3oBaHHOW MacTepckon CepBuUCHOM
cnyx6bl.

9 O6cny)xuBaHue u yxop,

AN

OnacHocTb HecYacTHOro cnyyas, yaapa TokoM

e [lepep Hayanom paboT Bcerga BblHMManTe
BWJIKY U3 PO3ETKMN.

e Jltobble paboTbl Mo 06CNY>KMBAHUIO N PEMOHTY,
TpebytoLLme oTKpbITUA Kopryca ABUraTens, Mo-
ryT NPOBOAMUTLCS TOSIbKO B aBTOPM3MPOBAHHbIX
macTepckux CepBucHom cnyxoei.

e PerynapHo npoBepsinTe wTekep u kabenb,
3aMeHANTe NX TONIbKO B aBTOPU30BAHHbIX Ma-
cTepckux CepBucHOM cryx0bl.

e [Ina obecneyeHns UUPKYNSLMM BO3LyXa BEH-
TUNALMOHHbIE NMpope3n B Kopnyce ABUratens
BCerfa LOMKHbl ObITb OTKPBLITEIMA M YUCTBIMMU.
Cobntopante ykasaHusa no BU3yanbHbIM Npef-
ynpeauTenbHbIM CUrHanaM B pasgene "8 3Jkc-
nnyataumnsa”.

e [lepxwTe B UMCTOTE MONBYHKM U PETYNIAPHO 04K-
wanTe nx. He ncnonb3ynTe ona atoro TBepable
npeameThl.

MawwunHKka ocHalweHa camMooTKYalLWmMMmncs

YronbHbIMY LWeTkamu. [pu nx NonHOM U3HalInBa-

HMUW aBTOMaTMYeCKU NPOM3BOLUTCS NpeKpaLLeHue

nofayn Toka M MHCTPYMEHT NpekpaLlaeT paboTy.

» Ecnun 3axunMHble pblyaru He obnagatoT Heob-
XOLVUMOW CUNOW YAEPXKMBaAHUS, X HeobxogmuMo
3aTAHYTh:

= MOBEPHUTE BMHTbI Ha 3aXKMMHBbIX pblyarax [2-1]
v [2-2] Ha 1/8 obopora.



10 OcHacTKa, UHCTPYMEHTbI

[pn paboTe ncnonb3ynTe TONbKO NpefHa3HaYyeH-
Hble AN AAaHHOW MaLLWHbI OPUTMHANbHbIE 0CHACTKY
n pacxofgHble MaTepuanbl dpupmel Festool, Tak kak
3TV KOMMOHEHTbl CUCTEMbI ONTUManNbHO NMOAXOAAT
Lpyr opyry. B cnyyae ncnonb3oBaHUs 0CHaCTKM U
pacxofHbIX MaTepManoB APYrnx Npou3BOAUTENENA
cnepyeT NpUHMUMaTb BO BHUMaHWE BO3MOXHOCTb
CHUXeHMsa KayecTBa paboTbl U OrpaHUYeHuUi Mo
rapaHTUHbIM 0ba3atenbcTeaM. [1pun BbINONHEHWUN
HeKkoTopbIX paboT BO3MOXHbI boniee MHTEHCUBHbI
M3HOC MALUNHKWN MW yBENNYEHWNE HArpy3Ky Ha UX
ncnonHutens. icnonb3ys opurimHanbHble 0CHACTKY
M pacxogHble MaTepuansl dupmbl Festool, Bbl 3a-
WwMLaeTe CBOK MaLLUMHY OT MOBPEXAEHWIN, 3KOHO-
MuTe cuibl n obecneynBaeTe NnpefocTaBieHne Bam
yCAyr N0 rapaHTMu B NosHOM obbeme!

Kopbl Ansi 3aKasa 0CHaCcTKM M UHCTPYMEHTOB MOXHO
HanTh B kaTanore Festool n B ceTn VIHTepHeT no
agpecy «www.festool.com».

1 YTunusaums

He BbibpacbiBainTe 31eKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C
BbiToBbIMM O0TX0AaMm! ObecneybTe besonacHyto ans
OKpy>XatoLen cpefbl yTUAM3ALMIO MHCTPYMEHTAa,
OCHacTkKM 1 ynakoBku. Cobntogante gencreyowme
HaLMOHaNbHble NMHCTPYKLUW.

Tonbko ans EC: cornacHo EBponenckon anpekTmee
2002/96/EG oTcnyxuBLUME CBOW CPOK 3/1€KTPOUH-
CTPYMEHTbI [OJIKHbI YTUIM3NPOBATLCS OTLENBHO U
HanpaBAATLCSA HA 3KOJIOTUYHYIO YTUIM3ALMIO.

12 FapaHTua

Ha Haw MHCTpPYMEeHT Mbl JaeM rapaHTuio, pacnpo-
CTpaHaLLyloCca Ha MaTepuansl 1 gedekTbl U3ro-
TOB/IEHUS B COOTBETCTBMW C 3aKOHOLATENIbCTBOM
KaXQon n3 cTpaH, HO He MeHble 12 mecqaues. B
cTpaHax EC cpok rapaHTum coctaBnseT 24 Mecsaua
(noaTBEpXKAEHME MO cyeTy UM HaknagHon). Ma-
pPaHTUS He pacnpoCTpaHAeTCs Ha MOBPEeXAEHMS,
nonyyeHHble B pe3ysibTaTe eCTeCTBEHHOro u3Hoca/
MCMNoNb30BaHUA, Neperpy3kn, UCNONb30BaHUSA He
Mo Ha3HaYeHu o, MOBPEXAEHWS N0 BUHE NOJIb30Ba-
TeNs UM NPY 3KCMJyaTal MM BONpeky pyKoBOACTBY
no akcnnayaTtaumu, nMbo U3BECTHble HA MOMEHT
nokynku (yuerka ToBapa). Takxe ucknouyaeTcs
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepb, BbI3BaHHbIN NCMNOMb-
30BaHMEM HEOPUTUHANBHOM OCHACTKM U PACXOAHbIX
MaTepuanos (HanpuMep, WnndoBanbHbIX Tapesok).
PeknamMaumun npuHMMaloTCa K pacCMOTPEHMIO
TONbKO B TOM CJly4yae, eCI UHCTPYMEHT MOCTymnu
K MOCTaBLUMKY MW B aTTECTOBAHHY MacTepCKYyHo
CepBucHon cnyxbbl Festool B HepazobpaHHOM

Buae. CoxpaHsainTe pykoBOACTBO MO 3KCMNyaTaLmm,
yKa3aHusi no TexHuKe besonacHocTy, CNMcoK 3anac-
HbIX YacTel 1 KBUTaHLMIO 0 mokynke. B octanbHom
MMelT CUy LelCTByloLWMe Ha onpefeseHHb
MOMEHT YC/I0BMS NMpPeAoCTaBfeHNs rapaHTUmn m3-
roTOBUTENEM.

MpuMeyaHue

B cBA31 c NOCTOSAHHBIMY MCCNIE0BAHNAMM U HOBbI-
MW TeXHU4ecknMMm pa3paboTkamm dbrpma octaBnset
3a coboi NpaBo Ha BHECEHWNE N3MEHEHUI B TEXHU-
Yyeckune xapakTepuUCTUKM.

13 Heknapauusa coorBetcTBus EC

WnndpMawmHka ¢ CepuitHbIn N2
yAJMHEeHneM
LHS 225 EQ PLANEX

log mapkmpoBku CE: 2007

492236, 494828

Mbl co BCeN OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABNIAEM, YTO
LaHHasa NpoayKUuWs COOTBETCTBYET ClefyLWmnm
HOpMaM M HOPMAaTUBHbLIM [OKYMEHTaM:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B cOOTBETCTBUU C
nonoxeHuamu aupektns 2006/42/ EG, 2004/108/
EG, 2011/65/EU.

oa . \:), ,.‘Umh;‘ L/(Mi%—ve—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012
PykoBoguTtens otaenavccnefoBaHui n paspabotok,
TEXHUYECKON LOKYMeHTauumn

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafle 20
D-73240 Wendlingen

REACh pgns uspenui Festool, ux ocHacTku 1 pac-
XOAHbIX MaTepuanos

C 2007 roga oupektnea REACh aBnsieTcs pernamen-
TOM MO XMMUWYeCKMM BellleCcTBaM, JeNCTBYIOLLMM Ha
TeppuTopuu Bcew EBponbl. BeicTynas B ponv «npu-
B/IEKAEMOro y4aCTHMKa» 3TOr0 perfiaMeHTa, Mbl,
KaK NpoOW3BOAUTENN U3LENNIA, MPUHMMaeEM Ha cebsq
0693aTeNnbCTBO NPefoCTaBNSATb COOTBETCTBYHOLLYIO
MHPopMaLMIo HaWMM KiMeHTaM. YTobbl gepxaTtb
BacC B Kypce nocaefHnx cobbiTuin 1 npefocTaBisThb
nHdopMaLMIo 0 BeLLleCTBaX, KOTOpPble BKJIOYEHbI B
CMMCOK BbILLEYNOMSAHYTOro pernaMeHTa u Kotopble
MOTYT MCMOJ/Ib30BaTbCSH B HALLMX U3LENNSX, Mbl CO3-
Januv cneuvanbHbIM Beb-canT:
www.festool.com/reach
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YcTpaHeHuMe HencnpaBHOCTeN

MpobneMa

B03MO)XHbl€ NPUYMHDI

Cnocobbl ycTpaHeHus

PLANEX nepeme-
LaeTcs No noBepx-
HOCTU HepaBHoO-
MepHo.

CnunuwkoMm Bbicokas MOLLIHOCTb BCacCbl-
BaHUA

YMEHbLUNTb MOLLHOCTb BCACbIBaHWS/Npy He-
06X04MMOCTV NEPENTU Ha BHELLHIOW CUCTEMY
nblneyganeHus.

Teéppnas wnatnéska/ocHoBaHWe

YMeHbLWNTb MOLHOCTb BcaCbIBaHVIFl/I'IpI/I He-
O6XO,EI,I/IMOCTVI I'IepeﬁTVl Ha BHELIHIOK CUCTEMY
nblyieyganeHna.

YMeHbLWNTb 4aCTOTYy BpalleHN4d.

HepocTtaTtouyHas
MOLLHOCTb BCacChbl-
BaHUA.

3acopeHue/3abmanune GbunbLTpyOLLEro
aneMeHTa Ha CTL/M 36 E AC PLANEX

PerynapHas ounctka GunbTpytoLLEro afieMeHTa:
BapuaHT 1: ycTaHOBUTL perynaTop MHTEHCUB-
HOCTW BCACbIBAHUSA HA MaKCUMaJSIbHYO MOLL-
HOCTb BCacbiBaHWS. 3aKpbITb NafioHbio Ha 10
CEeKyH[, OTBEPCTMS COMJIa, BCAaCbIBAKOLLErO
LUIaHra MK BCaCbIBakOLWEro OTBEPCTUSA Ha
nblfeynanawooLemM annapate fo cpabartbiBaHus
CUCTEMbI aBTOMATMUYECKOM OYUCTKM.

BapuaHT 2: BBINOAHUTL MeXaHUYeCKy 04UCTKY
GUNLTPYIOLLLETrO 3N1eMeHTa YAANeHUs Nbln ¢
MOMOLLLbIO Mblsiecoca.

BapwuaHT 3: npoBepuTb GUALTPYIOLLMIA 3EMEHT
Ha OTCYTCTBME MOBPEXAEHUN 1 3acopeHus. Pe-
MYNSIPHO MEHATb GUABLTPYIOLLMIA NIEMEHT.

HenpanmbHo YCTaHOBJIEH MeLIOK Angd
yTnnmnsauyumn.

[NepdoprpoBaHHbIie 0TBEPCTUS B MeLLKe 4SS
YyTUAU3ALMK BOKHbBI HAXOAUTLCA BHYTPU KOH-
TenHepa.

BcTpoeHHbIV GUAbTp-MELLOK BMECTO
CMEHHOI0 MeLlKa.

Mpu pabote ¢ PLANEX ncnonb3oBatk ToSIbKo
MeLwok ans yTunmsaumm (Cepblit Melwok).

Ha CTL/M 36 E AC PLANEX ycTaHoBne-
Ha C/IMLIKOM HU3Kas MOLLHOCTb BCaChl-
BaHUS.

YcTaHoBUTL perynaTtop NHTEHCUMBHOCTU BCaCbl-
BaHWUs Ha bosfbllee 3HaYeHue

CnvwkoM BbiCOKas YacToTa BpalleHus
PLANEX

YMeHbLNTb 4acCTOoTy BpalleHun4d.

YCTaHOBUWTb BHYTPEHHIOK CUCTEMY Mbl-
neypnanexusa Ha PLANEX ¢ noMolwbto
perynatopa Ha cTyneHb 1

YBennuuntb MOLLHOCTb BCaCbiBaHNA NN I'Iepel;l-
TW Ha BHELWHIOK CUCTEMY NbleyaaneHna.

LLInaTnéBka ¢ BbICOKUM cofepXaHUeM
3anonHUTeNs, Markasa LnaTneéBKka

BkniounTb BHeLWHIOO CUCTEMY NblneyaaneHus
Ha PLANEX, yctaHoBUTb perynaTop Bcachl-
BaHWSA Ha CTyneHb 6, B 3KCTPEHHbIX Cly4anx
YMEHbLUUTb YacTOTy BpaLLeHus.

BacopeHme nnn neperm6 BCacCblIBato-
wiero wJiaHra

y,El,aJ'IVITb 3acopeHune n pacnpaMnTb WNaHT.

MeLlok onsa yTunusaumm 3anoiHeH

YOanvTb MeLWoK aas yTuam3saumuu.

106




Mpobnema

Bo3MO)XHbl€ NPUYMHDI

Cnocobbl ycTpaHeHus

Cnvwkom bonbLuon
CbEM MaTepmana

CnuwkoM BblCOKasi YacToTa BpaLLleHus
PLANEX

YMeHbLNTb 4acCTOoTy BpaLweHun4d.

CAVLLIKOM BblCOKas MOLLLHOCTb BCACbl-
BaHMA Ha PLANEX

YMeHbLINTb MOLLHOCTb BCaCbiBaHUA NUn nepe-
MTN Ha BHELLHIOW0 CnCTeMy nblneyganeHud.

LLInaTnéeka C BbICOKUM copoep>XaHnem
3anonHUTeNs, MArkas LnaTJeBka

BknounTb BHELIHIOIO CUCTEMY NbleyaaneHuns
Ha PLANEX, ycTaHoBUTb perynsaTop Bcachl-
BaHWA Ha CTyMeHb 6, B 3KCTPEHHbIX Clly4asx
YMEHbLIUTb YacTOTy BpaLLEeHUs.

CnvwkoM KpynHoe 3epHo abpasnsBHoro
mMartepuana

B3aTtb abpasnBHbIN MaTepunan c MeHbLUEN 3ep-
HUCTOCTbIO.

HeynosnetBopu-
TeslbHOe KayecTBo
obpaboTkn noBepx-
HOCTK

HenpasunbHbili Bbibop abpasnBHoro
maTepuana (no 3epHy)

B3sTb abpa3unBHbIN MaTepuan ¢ MeHblUe 3ep-
HMUCTOCTbIO.

HecobniopeHne BpeMeHn CyLLIKM LWINaT-
NEBKMW.

Cﬂe,EI,OBaTb TEXHNYECKUM NHCTPYKUNAM U peKo-
MeHOaunaM N3rotoBuTend.

CAvLIKOM BblicOKas MOLLLHOCTb BCaCbl-
BaHna Ha PLANEX

YMeHbLUNTb MOLLLHOCTb BCaCblBaHWSA Ha
PLANEX.

LLInaTnéeka ¢ BbICOKUM cooep>XaHmnem
3anoNHUTeNs, MArkas WnaTneBKka

B3aTb abpasnBHbIN MaTepuan c MeHbLUEN 3ep-
HUcToCTbto, Hanpumep P180.

MawwmHa bbina onyleHa Ha noBepx-
HOCTb B paboueM cocToaHum (cnepb
obpaboTku)

CHavana npasunabHO NO3NLNOHMPOBATb Malln-
HY 1 TOJIbKO 3aTeM BKJ1KO4aTb ee.

|_|pl/1 BbIMOJIHEHUN pa60T Ha NoBepXHOCTN BCer-
na pa6OTaTb CO CbEMHbIM LLLETOYHBIM CErMeH-
TOM.

Cnepbl wnndosa-
HMS Ha NoBepX-
HOCTK

HenpaBunbHasa ycTaHOBKa >XXECTKOM
wnmdTapenkn Ha NOBEpPXHOCTY.

Ncnonb3ynte wnudrtapenky IP ¢ npomexyToy-
HOM NMOAJIOXKOWN.

[ns 0bpaboTkm oveHb MATKOM LWNaT-
NEBKW UCMOMb3YETCH CNLLKOM XKECTKAs
wnudrtapenka/abpasnsHblit MaTepuan
C KPYMHbIM 3€pHOM.

Ncnonb3ynte wnudtapenky IP ¢ npomexyToy-
HOM NOAJIOXKKOWN.

Ncnonb3oBaTtb abpa3nBHbIN MaTepuan c Men-
KM 3epHoM (abpasmsHblii maTepuan Brilliant
2, ¢ 3epHom fo P 320).

OTkntoyeHmne
PLANEX Bo Bpems
paboTbl — B BEpX-
Heln YacTu MaLUUHbI
rOpUT KpacHbIN
cBeToAMOf

3acopeHue nbinesoro ¢puabTpa Ha
PLANEX

OumncTutb nbineson dunstp Ha PLANEX.

CAnwKoM cunbHoe faBneHune -> Mallmn-
Ha aKTMBU3MPYeT 3aLUUTy OT Neperpesa

ﬂ,aTb OCTbITb MallMHE N 0Ka3blBaTb MeHblLLEe
OaBNeHne HaXXnMa; B IKCTPEHHbIX CJlydadaX
BKJTOYNTb BHELIHIOK CUCTEMY MbleynaneHna 1
YCTaHOBUTb perynaTop BCaCbiBaHUA Ha CTyMNeHb
6.

PLANEX He pabo-
Taet

HenpaanbHoe nopgknr4yeHMe anek-
TPUYECKOro WTekepHoro pa3béMa.

MpoBepuTb NOAKIOYEHNE 3NEKTPUYECKOro
LITEeKepPHOro pasbéma.

[Mpn BO3HWMKHOBEHWUW Npobnem, onucaHne KOTOPbIX 34eCb HE MPUBOAUTCS, CBAXMTECH C MacTEpPCKOM
CepsucHom cnyxbbl nnu bnmxanwmnm gunepom ¢mpmbl Festool.
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Bruska s dlouhym krkem PLANEX LHS 225 EQ
Obsah

Symboly

Technické udaje
Jednotlivé soucasti
Spravné pouziti
Bezpecnostni pokyny
Uvedeni do provozu
Nastaveni naradi
Provoz

9 Udrzba a péce

10 Prislusenstvi

11 Likvidace

12 Zaruka

13 ES prohlaseni o shodé
14 Odstranovani chyb

00 O 1 N W IN =

Uvedené obrazky se nachazeji na zac¢atku navodu
k pouZziti.

—

Symboly
Varovani pred vseobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym prou-
dem

@ Pouzivejte respirator!

Noste chranice sluchu!

I{Eﬁ-—-f\ Cistéte vétraci Stérbiny a prachovy filtr
Prectéte si navod/pokyny!

2 Technické udaje

PFikon 550 W
Otacky 340 - 910 min"!
@ brusného talife 215 mm
@ brusiva 225 mm
Upinani nastroje D 13/10

Pripojka odsavani prachu 36 mm (27 mm)

Délka kratké verze

(bez prodluzovaci trubice) 1,10 m
Délka dlouhé verze

(s prodluzovaci trubici 1,60 m
Hmotnost bez kabelu

Kratka verze 3,80 kg
Dlouha verze 4,60 kg
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Trida ochrany I/ @

3 Jednotlivé soucasti
[1-1]
[1-2]
[1-3]
]
]

Brusna hlava
Prodluzovaci trubice

Rukojet
[1-4]1  Brusivo
[1-5]  Sitovy kabel
4 Spravné pouziti

Bruska PLANEX je urcena pro brouseni zatmele-
nych zdi suchych staveb, stropl a zdi uvnitr i venku
a dale pro odstranovani zbytkd tapet, natérd, oblo-
Zeni, zbytk{ lepidla a uvolnéné omitky.

» Pri brousSeni velkych zatmelenych ploch, pfi
kterém vznika velké mnozstvi prachu, doporu-
cujeme mobilni vysavac Festool CTL/M 36 E AC
PLANEX.

Za Skody a Urazy vzniklé nespravnym pouzitim

odpovida uzivatel.

5 Bezpecnostni pokyny
5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

POZOR! Ctéte vSechna bezpecnostni upo-
zornénia pokyny. Zanedbani niZze uvedenych
vystrah a nedodrzovani prislusnych pokynt mo-
hou zplsobit zkrat, pozar, event. tézky uraz
elektrickym proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu].

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Toto naradi je urceno pro brouseni. Prectéte si
vsechny bezpecnostni pokyny, navody, obrazky
a popisy, které byly dodany s timto naradim. Ne-
dodrzeni nasledujicich pokynt mize vést k Grazu
elektrickym proudem, pozaru a/nebo tézkému
zranéni.

- Prace jako hrubovani, kartacovani, lesténiaroz-
brusovani se s timto naradim nesmi provadét.
Prace, pro které nebylo naradi zkonstruovano,
mohou byt nebezpecné a poskodit zdravi.

- Nepouzivejte prislusenstvi, které nebylo firmou
Festool specialné vyvinuto a urceno pro toto na-
radi. Pouhé pripevnéni dilu takového prislusen-
stvik vasemu naradi nezarucuje bezpecny provoz.



Pripustné otacky prislusenstvi musi byt ma-
ximalné tak vysoké jako maximalni otacky
uvedené na naradi. Dily prisluSenstvi s vySsimi
nez pripustnymi otackami mohou prasknout.
Vnéjsi prumér a tloustka prisluSenstvi musi
byt v ramci uvedeného rozsahu rozméru nara-
di. Prislusenstvi s nespravnymi rozméry nelze
dostatecné zabezpecit a ovladat.

Pramér otvoru kotoucu, prirub, opérnych ko-
touct a veskerého ostatniho prislusenstvi musi
presné odpovidat viretenu naradi. Prislusenstvi
s nevhodnym priimérem otvoru se toci vystredné,
nadmeérné vibruje a vede ke ztraté ovladatelnosti.
Nepouzivejte poskozené prislusenstvi. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte prislusenstvi,
u brusnych talifd vylomeni a praskliny, u opér-
nych kotouéu praskliny anadmérné opotrebeni.
Po kazdém pouziti zkontrolujte, zda naradi
ani prislusenstvi nejsou poskozeny, pripadné
namontujte neposkozené prislusenstvi. Po pre-
zkouseni a montazi prislusenstvi se postavte
(rovnéz okolostojici osoby) mimo rovinu rotace
nastroje a nechte naradi béZet jednu minutu pri
maximalnich otackach. PoSkozené prislusenstvi
obvykle béhem tohoto testu praskne.
Pouzivejte osobni ochranné pomucky. V za-
vislosti na zplsobu pouziti naradi, pouzivejte
ochranny stit nebo ochranné bryle. Je-li to
ucelné, pouzijte respirator, chranice sluchu,
ochranné rukavice a pracovni zastéru, vhodnou
jako ochranu pred narazy malych odbrousenych
castecek nebo casti obrobku. Ochranné bryle
musi byt schopné zastavit letici Ulomky vznikajici
pri rdznych pracich. Respirdtor nebo ochranny
dychaci pristroj musi byt schopné filtrovat ¢as-
tecky vznikajici pfi praci. Trvalé intenzivni zatizeni
hlukem muze vést k nedoslychavosti.
Okolostojici osoby se musi zdrZovat v dostatec-
né vzdalenosti od pracovni oblasti. Kazda osoba
nachazejici se v pracovni oblasti musi pouzivat
ochranné pomiicky. Castecky obrobku nebo
prasklého prislusenstvi mohou odlétnout a zpd-
sobit zranéni mimo bezprostredni pracoviste.
Kdyz provadite prace, pri nichZz by mohl rezny
nastroj narazit na skryta elektricka vedeni nebo
na vlastni privodni kabel, drzte naradi jen za
izolované casti. Kontakt s elektrickym vedenim
pod napétim privadi toto napétii na kovoveé Casti
naradi, coz by pri dotyku zpGsobilo Uraz elektric-
kym proudem.

Udrzujte privodni kabel mimo otacejici se dily.
Kdyz ztratite kontrolu, mohl by byt privodni kabel
pretnut nebo zachycen a Vase ruka nebo paze by
mohla byt vtaZzena do otacejicich se dild.

- Neodkladejte nikdy naradi, dokud se nastroj
zcela nezastavi. Otacejici se nastroje se mohou
zaseknout do odkladaci plochy a ztratite nad
naradim kontrolu.

- Nenechavejte naradi bézet, kdyz ho prenasite.
Pri ndhodném dotyku se vam muze otacejici se
nastroj zaseknout do obleceni, ¢imz vam muze
zpUsobit vaZna rezna poranéni.

- Pravidelné cistéte vétraci stérbiny naradi.
Chladici vétrak nasava prach do télesa naradi
a nadmeérné usazeniny kovového prachu mohou
vést k nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

- Nepracujte s naradim v blizkosti horlavych
latek. Jiskry by mohly tyto latky zapalit.

- Nepouzivejte zadné nastroje, které se musi
chladit kapalinou. Voda a dalsi tekuté chladici
prostiedky mohou zpUsobit (smrtelné) Grazy
elektrickym proudem.

Pric¢iny vzniku a predchazeni zpétnym razim
Zpétny raz je nahla reakce na sevreni nebo za-
seknuti tociciho se kotouce, opérného kotouce,
kartace nebo jiného prislusenstvi. Sevreni nebo
zaseknuti zpUsobi velmi rychlé zastaveni tociciho
se prislusSenstvi, které jako protireakci zplsobi
zrychleni neovladaného naradi okolo bodu sevreni
proti sméru otaceni prislusenstvi.

Napriklad pri sevfeni nebo zaseknuti brusného

kotouce v obrobku se kotouc¢ mze obvodem zaborit

v bodé sevreni do povrchu materialu a mdze byt

vytlaéen nebo vyhozen ven. Kotou¢ mize vylétnout

bud’k uzivateli nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v bodé sevreni. Brusné kotouce pri
tom mohou prasknout.

Zpétny raz je nasledkem pouziti naradi k nevhodné-

mu UcCelu, nespravné pracovni metody nebo chyb-

ného ovladani naradi a lze mu predejit dodrzenim
nasledujicich preventivnich opatreni.

- Drzte naradi vzdy pevné a postavte se tak,
abyste dokazali zvladnout silu zpétného razu.
Pro optimalni zvladnuti zpétnych raza nebo
reakénich momentl pouzivejte pfi rozbéhu
vzdy pridavnou rukojet (je-li soucasti dodavky).
Uzivatel miZe reakcni momenty a sily zpétnych
razd zvladnout, kdyz jsou provedena vhodna
bezpecnostni opatreni.

- Nedavejte nikdy ruku do blizkosti otacejicich se
nastroju. Nastroje vam mohou odskodit nad ruku.

- Dbejte na to, abyste nikdy neméli hlavu v pro-
storu, do kterého se naradi dostane pohybem
pFizpétném razu. Zpétny raz zrychli naradi proti
smeéru otaceni kotouce okolo bodu sevreni.

- Obzvlasté opatrni budte pri brouseni v rozich,
na ostrych hranach atd. Snazte se zabranit od-
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skoCeni a zaseknuti nastroje. Rohy, ostré hrany
nebo odskoceni maji tendenci zplsobit zaseknuti
otacejiciho se nastroje a nasledné ztratu kontroly
nebo zpétny raz.

Specialni bezpecnostni pokyny k jemnému brouseni

- PFi jemném brouseni nepouzivejte predimen-
zované brusné kotouce. Privybér brusného ko-
touce se rid'te Udaji vyrobce. Prilis velky brusny
kotouc, ktery presahuje brusny talif, predstavuje
nebezpedi porfezani a mdze vést k zaseknuti,
prasknuti kotouce nebo ke zpétnému razu.

Dalsi varovné pokyny

- Drzte naradi pri praci pevné obéma rukama
a bezpecné se postavte. Vedeni naradi obéma

- Pokud pribrouseni vznika vybusny nebo samo-
zapalny prach, je nezbytné dodrzovat pokyny
vyrobce materialu pro opracovani.

- PFi praci maze vznikat skodlivy ¢i jedovaty
prach (napfF. natéry s obsahem olova, nékteré
druhy dreva a kov). Dotyk nebo nadychani se to-
hoto prachu mdze pro osoby pracujici s naradim
nebo osoby nachazejici se v blizkosti predstavo-
vat ohrozZeni. Dodrzujte bezpecnostni predpisy
platné ve Vasi zemi. Pripojte elektrické naradi
k vhodnému odsavacimu zarfizeni. K ochrané
svého zdravi pouzivejte respirator P2.

- Nikdy nepouzivejte naradi s poskozenym ka-
belem. Pokud se kabel poskodi pri praci, ne-
dotykejte se ho a vytahnéte sitovou zastrcku ze
zasuvky. Poskozené kabely zvysuiji riziko Urazu
elektrickym proudem.

- Pouzivejte naradi maximalné se dvéma prodlu-
Zovacimi trubicemi.

5.3 Hlucnost a vibrace

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Akusticka hladina 82 dB(A)
Hladina akustického vykonu 93 dB(A)

Pridavna hodnota nespolehlivostiméreni K = 3 dB

NI

Hluk vznikajici pri praci skodi sluchu.
« Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (soucet vektord ve trech
smérech) zjisténé podle EN 60745:

Hodnota vibraci (3 osy) a, <2,5m/s?
Nepresnost K =3 m/s?
Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti byly zméreny
podle zkusebnich podminek uvedenych v EN 60745
a slouzi pro porovnani naradi. Jsou vhodné také pro
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predbézné posouzeni zatizeni vibracemi a hlukem
pri pouziti naradi. Uvedené hodnoty vibraci a hluc-
nosti se vztahuji k hlavnimu pouziti elektrického na-
radi. Prijiném pouziti elektrického naradi, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé se zatizeni
vibracemi a hlukem muze béhem celé pracovni
doby vyrazné zvysit. Pro presné posouzeni béhem
predem stanovené pracovni doby je nutné zohlednit
také dobu chodu naradi na volnobéh a vypnuti na-
radivramci této doby. Tim se mUze zatizeni béhem
celé pracovni doby vyrazné snizit.

6 Uvedeni do provozu

AN

Nebezpeci urazu, pokud je naradi pouzivano pri

nespravném napajeni ze sité.

- Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku naradi.

- V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V.

Spinac [5-2] slouZi k zapinani a vypinani (I = ZAP,
0 = VYP). Pripojeni a odpojeni privodniho kabelu
[1-5] viz obrazek [4].

7 Nastaveni naradi
Nebezpeci urazu elektrickym proudem

« Predjakoukolivmanipulacis naradim vytahnéte
sitovou zastrcku ze zasuvky.

71 Montaz brusky PLANEX

« Drzte brusnou hlavu [1-1] s brusnym talifem
smérem dold.

= Pokud jsou upinaci packy [2-1] a [2-2] utaZené,
povolte je.

= ProdluZovacitrubici[1-2] zasurite az nadoraz do
otvoru podle vyobrazeni [2].

» Utdhnéte upinaci packy [2-1] a [2-2].

« Nasuvny kontakt [3-2] zasunte do kontaktové
pripojky podle vyobrazeni [3].

= Nasuvny kontakt zatla¢te smérem dold tak, aby
zaskoCil.

= Analogicky nasadte rukojet [1-3].

» Pokud chcete PLANEX pouzivat v kratké verzi, napr.
pro brouseni stén v Uzkych prostorech, namontujte
brusnou hlavu [1-1] pfimo na rukojet [1-3].

» Pri demontazi nezapomente stisknutim tlacitka



[3-1] uvolnit ndsuvny kontakt, nez povolite upi-
naci packy [2-1] a [2-2].

7.2 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym fizenim s nasle-
dujicimi vlastnostmi:

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh naradi.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavovat koleckem [5-1]
v rozsahu od 310 do 920 min~'. MdZete tak rych-
lost brouseni optimalné prizplsobit prislusnému
materialu.

Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udr-
zovany na konstantni hodnoté. Tim je i pri zatizeni
dosazeno rovnomeérné rychlosti rezu.

7.3 Vymeéna brusného talire

= Imbusovy kli¢ (vel. 5) nasadte do $roubu s vnitrnim
Sestihranem [6-1] na brusném talifi.

e Talir pridrzte a otacenim imbusového klice ho
povolte.

» Pro zajisténi optimalniho chodu bez hazeni vycis-
téte dosedaci plochu brusného talife na hnacim
hrideli.

= Nasadte novy brusny talir.

= Utdhnéte Sroub [6-1].

» Pouzivejte pouze brusné talire urcené pro toto
naradi.

» Aby mohl byt zajistén optimalni saci vykon,
tésnici plocha mezi naradim a brusnym talirem
se béhem prvnich minut po vyméné brusného
talife zbrousi. Béhem této doby jsou otacky
naradi o néco nizsi a pri brouseni vznikaji bilé
pénové Castice, které nemaji skodlivy vliv na
funkci naradi.

7.4 Upevnéni brusiva

Na brusny talif lze rychle a snadno upevnit od-
povidajici brusné kotouce StickFix. Samoprilnavé
brusné kotouce [1-4] se jednoduse pritlaci na
brusny talir [6-2] a prilnava podlozka brusného
talife StickFix je spolehlivé prichyti. Dbejte na to,
aby otvory brusnych kotouct souhlasily s odsava-
cimi otvory [7-3]. Po pouziti se brusny kotouc zase
jednoduse stahne.

7.5 Nastaveni vnitfniho/vnéjsiho odsavani
Podle velikosti obrousenych ¢astic mizete prepinat
mezi vnitfnim a vnéjsim odsavanim.

= Pro prepinani odsavani pouzivejte prepinac [7-1].

Symbol Odsavani Pouziti
uamann Vpéjél’ odsévé- E)fisévéni Vt:etél'ch
SR ni [7-2] (mezi Castic, napr. zbyt-
brusnym kotou- | ka tapet
¢em a kartaco-
vym véncem)
1 Il Vnitrni odsava- | Odsavani malych
Lt ni [7-3] Castic, napr. tme-
3,43:&,?1;;\3 (odsavacimi ot- | lu a pri vysokém
vory) sacim efektu
7.6 Nastaveni saciho vykonu
V zavislosti na podkladu muzete prizpUsobit saci
vykon.

Regulaci lze provadét pouze prizapnutém vnitrnim

odsavani (viz kap. 7.5).

= Pro nastaveni saciho vykonu pouzivejte kolecko
[5-3].

lﬁl 1: nizky saci vykon

t ¢4 4¢ 6:vysokysacivykon

e Zacnéte s nizkym sacim vykonem (poloha 1) a
pomalu ho zvysujte, dokud se nevytvori citelny
pritlak.

» Nastaveni prilis silného saciho vykonu maze
zpUsobit viklani naradi a zhorsit jeho vedeni.

» Vlysoky saci vykon umoznuje brouseni stropl
a stén bez Unavy. Kromé toho mdze dojit k pre-
tizeni naradi a aktivuje se ochranné vypnuti.
Cervena dioda pomalu blika. Elektronika prepne
na regeneracni otacky. Vtomto pripadé nesmite
v zadném pripadé pracovat dale, dokud naradi
nevychladne.

7.7 Brouseni u kraju

Diky odnimatelnému kartacovému segmentu lze

zmensit bocni vzdalenost mezi sténou Ci stropem

a brusnym talirem.

= Drzte stisknuté tlacitko [9-1].

« Sejméte kartacovy segment [9-2].

» Ve viku SYSTAINERU je misto urcené pro ulozeni
kartacového segmentu.

< Pro nasazeni zahaknéte kartacovy segment na
druhé strané nez je tlacitko [9-1] a zaklopte ho
k brusné hlavé tak, aby zaskocil.

7.8 Odsavani

A @

Vdechovany prach mutze poskodit dychaci cesty.

« Naradi by mélo byt trvale pripojeno k odsava-
cimu zarizeni.

= Priprasnych pracich pouzivejte respirator.

1M1



Na odsavaci hrdlo [8-2] lze pripojit vysavac Festool
s odsavaci hadici o prdmeéru 27 mm nebo 36 mm
(doporucujeme pro lepsi saci vykon).

» Specialni odsavaci hadice zarucuje se specialni
odsavaci objimkou [8-1] (lze obdrzet jako pri-
sludenstvi) spolehlivé upevnéni a lepsi ochranu
proti zalomeni.

» U velkych ploch pouzivejte mobilni vysavac
CTL/M 36 E AC PLANEX, protoze je tak trvale
zabezpeceno potrebné odsavani.

= Povolte mechanickou aretaci [8-3] stisknutim
zeleného tlacitka [8-4].

e Odsavaci hadici vysavace nasadte na odsavaci
hrdlo [8-2].

= Zaklopte mechanickou aretaci [8-3] nahoru tak,
az zaskoci.

8 Provoz

N

Nebezpeci poranéni

< Nedrzte naradi za brusnou hlavu.

< Drzte naradi pevné obéma rukama.

- Nez naradi spustite, zkontrolujte, zda jsou
vsechny upinaci packy zatazené.

= Zapojte naradi do elektrické sité.

» Pred zapnutim drzte brusnou hlavu v malé vzda-
lenosti od brouseného povrchu.

= Zapnéte naradi.

»Spinac ZAP/VYP je vybaveny vypinanim pri podpé-
ti. Zabranuje samovolnému zapnuti po preruseni
napéti (napf. pri vypadku proudu). Po preruseni
napéti stisknéte pro zapnuti znovu spinac¢ ZAP/
VYP [5-2].

« Provedte brouseni.

» Nepretézujte naradi priliSnym pritlacovanim!
Nejlepsiho vysledku brouseni dosahnete, kdyz
budete pracovat s mirnym pritlakem. Brusny
vykon a kvalita zavisi z velké miry na volbé sprav-
ného brusného prostredku.

e Po skonceni brouseni naradi vypnéte.

Vizualni vystrazné signaly na brusné hlavé
Nasledujici vizualni vystrazné signaly se zobrazuji
na LED [10-2] na krytu motoru a naradi se pripadné
prepne na nizsi otacky.

S AN
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LED pomalu blika

Naradi je prehraté v disledku silného znecisténi

vétracich stérbin a prachového filtru [10-1].

= VycCistéte vétraci stérbiny.

= Vyjméte prachovy filtr [10-1].

= Odstrante usazené necistoty.

= Nasadte prachovy filtr [10-1] tak, aby slysitelné
zaskocil.

» Blikani ustane po vycisténi a vychladnuti naradi.
MUzZete pokracovat v praci.

Pokud LED blika i po vycisténi filtracniho sitka

a vétracich stérbin:

= Snizte pritlak.

» Koleckem [5-3] snizte saci vykon.

LED rychle blika

Pri nespravném fungovani prenosu otacek z ru-

kojeti k motoru zvysSi motor po zapnuti otacky na

maximalni hodnotu a zaroven za¢ne LED [10-2]

rychle blikat, dokud je naradi zapnuté.

» Vyskytla se vnitrni porucha funkce. Naradi je
nutné nechat zkontrolovat v autorizovaném za-
kaznickém servisu.

9 Udrzba a péce

AN

Nebezpeci Grazu elektrickym proudem

e Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

= Veskerou udrzbu a opravy, které vyzaduji ote-
vrreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

= Kontrolujte pravidelné sitovou zastrcku a kabel
a priposkozenije nechte vymeénit v autorizova-
ném zakaznickém servisu.

e Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt vétraci
Stérbiny v krytu motoru stale volné a ¢isté. Ridte
se pokyny tykajici se vizualnich vystraznych sig-
nall v kapitole "8 Provoz".

e Udrzujte nasuvny kontakt Cisty. Pravidelné ho
Cistéte. Nepouzivejte k tomu tvrdé predméty.
Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotfebené, automaticky se prerusi

napajeni a naradi se zastavi.

»Pokud upinaci packy nemaji potrebnou pridrznou
silu, je nutné je dotahnout:

= Utdhnéte $rouby na upinaci pacce [2-1] a [2-2]
cca o 1/8 otacky.



10 Prislusenstvi, naradi

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi a spo-
trebni material Festool, ktery je urcen pro toto
naradi, protoze tyto systémové komponenty jsou
navzajem optimalné sladéné. PFi pouziti prislu-
Senstvi a spotrebniho materialu od jinych vyrobcd
je pravdépodobné kvalitativni zhorseni pracovnich
vysledkd a omezeni zaruénich narokd. V zavislosti
na pouZiti se mlze zvysit opotrebeni naradi nebo
vase osobni zatizeni. Chrante tedy sami sebe, své
naradi a zarucni naroky vyhradnim pouzivanim
originalniho prislusenstvi a spotfebniho materialu
Festool!

Objednaci cCisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo nainternetu
na .www.festool.com”.

1 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, prislu-
Senstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES musi
byt stara elektricka zafizeni tfidéna a predana k eko-
logicke likvidaci.

12 Zaruka

Na nase naradi poskytujeme na vady materialu
nebo vyrobni vady zaruku podle zakonnych usta-
noveni jednotlivych zemi, minimalné ovsem 12
mésicl. V rdmci zemi EU ¢ini zarucni doba 24 mé-
sict (na zakladé Gc¢tenky nebo dodaciho listu). Ze
zaruky jsou vylouceny Skody zplsobené zejména
prirozenym opotrebenim, pretizenim, neodbornym
zachazenim, resp. Skody zavinéné uzivatelem nebo
zpUsobené jinym pouZzitim, v rozporu s provoznim
navodem, nebo které byly znamy jiz pri zakoupeni.
Rovnéz jsou vylouceny Skody, které byly zplsobe-
ny pouzitim jiného nez originalniho prislusenstvi
a spotrebniho materidlu Festool (napf. brusné
talire). Reklamace lze uznat pouze tehdy, pokud je
nerozebrané naradi zaslano zpét dodavateli nebo

autorizovanému servisu Festool. Navod k pouziti,
bezpednostni pokyny, seznam nahradnich dill
a nakupni doklad peclivé uschovejte. Jinak plati
vzdy aktualni zarucni podminky vyrobce.

Poznamka

Na zakladé neustalého vyzkumu a vyvoje jsou
vyhrazeny zmeény zde uvedenych technickych
udaja.

13 ES prohlaseni o shodé
Sériové c.
492236, 494828

Bruska s dlouhym krkem
LHS 225 EQ PLANEX
Rok oznaceni CE: 2007

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty.

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle ustanoveni
smérnic, 2006/42/ES, 2004/108/ES, 2011/65/EU.

oa . Q),. I‘Lf‘a:h‘.‘n L/(m—%—

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstralle 20

D-73240 Wendlingen

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusenstvi
a spotrebni material

REACh je narizeni o chemickych latkach, platné
od roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny uziva-
tel, tedy jako vyrobce vyrobkd jsme si védomi své
informacni povinnosti vici zdkaznikdm. Abychom
vas mohli vzdy informovat o nejnovéjSim vyvoji
a o moznych latkach ze seznamu latek v nasich vy-
robcich, vytvorili jsme pro vas nasledujici webovou
stranku: www.festool.com/reach

113



14

Odstranovani chyb

Problém

Mozné priciny

Naprava

PLANEX se po povr-
chu pohybuje neklid-
né.

Saci ucinek prilis silny

Snizte saci vykon nebo v pripadé potreby
prepnéte na vnéjsi odsavani.

Tvrdy stérkovy material, resp. tvrdé pod-
klady

Snizte saci vykon nebo v pripadé potreby
prepnéte na vnéjsi odsavani.

Snizte otacky.

Saci Ucinek je nedo-
statecny.

Filtracni prvek na CTL/M 36 E AC PLANEX
ucpany / zaneseny.

Pravidelné cisténi filtracniho prvku:
Moznost 1: Nastavte regulator saci sily na
maximalni saci vykon. Zakryjte dlani na 10
sekund otvor trysky, saci hadice nebo nasa-
vani na odsavaci, az se spusti automatické
Cisténi.

MoZnost 2: Filtracni prvek vyCistéte mecha-
nicky (odsat).

Moznost 3: Zkontrolujte u filtracniho prvku
poskozeni a zaneseni. Pravidelné vkladejte
novy filtracni prvek.

Sacek na odpad nespravné nainstalo-
van.

Dérované otvory v sacku na odpad musi byt
uvnitr nadoby.

Misto odpadniho vaku je vloZeny filtracni
vak.

V rezimu PLANEX pracujte jen se sackem
na odpad (Sedy vak].

Na CTL/M 36 E AC PLANEX nastaven pfri-
lis nizky odsavaci vykon.

Nastavte regulator saci sily na vyssi hod-
notu.

Otacky PLANEX pfili& vysoké

Snizte otacky.

Vnitfni odsavani na PLANEX s regulaci
nasavani na stupni 1

Zvyste Ucinek sani nebo prepnéte na vnéjsi
odsavani.

Stérkovy material s vysokym podilem pl-
niva, mékka stérka

Zapnéte na PLANEX vnéjsi odsavani, na-
stavte regulator nasavani na stupen 6, v ex-
trémnich pripadech snizte otacky.

Saci hadice ucpana nebo prehnuta.

Odstrante ucpani a hadici narovnejte.

Sacek na odpad plny

Sacek odstrante.

Prilis velky Ubér
z opracovavaného
materialu

Otacky PLANEX prilis vysoké

Snizte otacky.

Saci ucinek na PLANEX prilis silny

Snizte saci Uc¢inek nebo prepnéte na vnéjsi
odsavani.

Stérkovy material s vysokym podilem pl-
niva, mékka stérka

Zapnéte na zarizeni PLANEX vnéjsi odsava-
ni, nastavte regulator nasavani na stupen 6,
v extrémnich pripadech snizte otacky.

PFilis hruba zrnitost brusiva

Zvolte jemnéjsi zrnitost.

Kvalita povrchu neni
optimalni

Nespravna zrnitost brusiva

Zvolte jemngjsi zrnitost.

Doby schnuti stérkového materialu ne-
jsou spravné dodrzeny.

Respektujte technické navody a doporuceni
vyrobce.

Saci ucinek na zarizeni PLANEX prilis silny

Saci Uc¢inek na zarizeni PLANEX snizte.

Stérkovy material s vysokym podilem pl-
niva, mékka stérka

Zvolte jemnéjsi zrnitost, napr. P180.

K povrchu priloZena jiz béZici bruska
(tvoreni ryh)

Brusku prilozte a aZz pak zapnéte.

Pri praci na plose vzdy pracujte se snima-
telnym kartacovym segmentem.

Brusné ryhy na po-
vrchu
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Sikmé nasazeni tvrdého brusného talire
na povrchu.

Pouzivejte brusny talif s ochranou proti vni-
ku, s tlumici podlozkou (Interface-Pad).




Problém

Mozné priciny

Naprava

U velmi mékkého stérkového materialu
je brusny taliF prilis tvrdy, resp. zrnitost
brusiva prilis hruba.

Pouzivejte brusny talit s ochranou proti vni-
ku, s tlumici podlozkou (Interface-Pad).

Zvolte jemnéjsi zrnitost brusiva (k dostani
brusivo Brilliant 2 do zrnitosti P 320).

Vypnuti zafizeni PLA-
NEX béhem prace

- na hlavé zarizeni se
rozsviti cervena LED

Prachovy filtr na zarizeni PLANEX ucpany

Prachovy filtr na zarizeni PLANEX vyCistéte.

Prilis silny tlak -> zarizeni zapina ochra-
nu proti prehrati

Zarizeni nechte zchladnout a vyvijejte men-
Si pritlak; v extrémnich pripadech zapnéte
vnéjsi odsavani a regulator nasavani na-
stavte na stupen 6.

PLANEX bez funkce

Elektricky konektor neni spravné pripo-
jen.

Zkontrolujte bezpecné spojeni konektoru.

Dojde-li k jinym problémim nez jsou zde uvedené, kontaktujte prosim svij zdkaznicky servis Festool
nebo Vasi specializovanou prodejnu.
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Szlifierka z dtuga szyjka PLANEX LHS 225
Spis tresci

Symbole

Dane techniczne

Elementy urzadzenia

Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa pracy
Rozruch

Ustawienia urzadzenia

Eksploatacja

9 Konserwacja i utrzymanie w czystosci

10 Wyposazenie

11 Usuwanie

12 Gwarancja

13 0Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE
14 Usuwanie usterek

O NJO~NOCITN™NWN =

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Nalezy nosic¢ ochrone stuchu!

Nalezy czyscic¢ szczeliny wentylacyjne i filtr
pytowy

Instrukcja/przeczytac zalecenia!
2

Dane techniczne

Moc 950 W
Predkosc¢ obrotowa 340 - 910 min"!
Sr. talerza szlifierskiego @215 mm
Sr. materiatu $ciernego @ 225 mm
Uchwyt narzedziowy D 13/10

Przytacze do odsysania pytu 36 mm (27 mm)

Dtugosé wersiji krotkiej

(bez rury przedtuzajacej) 1,10 m
Dtugos¢ wersji dtugiej

(z rura przedtuzajaca) 1,60 m
Ciezar bez kabla

Wersja krétka 3,80 kg
Wersja dtuga 4,60 kg
Klasa zabezpieczenia I/ @
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3 Elementy urzadzenia

Gtowica szlifierska
Rura przedtuzajaca

[1-3]  Cze$é uchwytowa

[1-4]  Materiat Scierny

[1-5]  Przewdd przytaczeniowy

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie PLANEX zgodnie z przeznaczeniem
przewidziane jest do szlifowania szpachlowanych
$cianek prefabrykowanych, stropdw, scian we-
wnetrznych i zewnetrznych, jak réwniez do usu-
wania resztek tapet, powtok malarskich, oktadzin,
resztek kleju i zwietrzatego tynku.

» Podczas zeszlifowywania duzych, szpachlowa-
nych powierzchni, powodujacych duze zapylenie,
zalecamy zastosowanie odkurzacza mobilnego
Festool CTL/M 36 E AC PLANEX.

Za szkody i wypadki spowodowane uzyciem nie-

zgodnym z przeznaczeniem odpowiedzialnosc

ponosi uzytkownik.

5 Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy
5.1 Ogodlne zalecenia bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy przeczytac¢ wszystkie zale-

cenia bezpieczenstwaiinstrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukcji
moze stac sie przyczyna porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- Zgodnie z przeznaczeniem opisywane urzadzenie
stuzy do szlifowania. Nalezy przeczytac¢ wszystkie
zalecenia odnosnie bezpieczenstwa pracy, instruk-
cje, ilustracje i opisy, ktore dostarczono wraz zdana
maszyna. W przypadku nieprzestrzegania ponizszych
instrukcji moze dojs¢ do porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru oraz / lub ciezkich obrazen ciata.

- Za pomoca tej maszyny nie wolno wykonywac
takich prac jak szlifowanie zdzierajace, szczotko-
wanie, polerowanie lub szlifowanie tnace. Prace,
do ktérych maszyna nie zostata skonstruowana,
moga stadé sie przyczyna zagrozen i spowodowac



obrazenia osob.

Nie wolno stosowac zadnego wyposazenia dodat-
kowego, ktore nie zostato opracowane i przewi-
dziane przez firme Festool specjalnie tego urza-
dzenia. To, ze dany element wyposazenia mozna
przymocowac¢ do maszyny, nie stanowi gwarancji
bezpiecznej eksploatacji.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa wyposazenia
dodatkowego musi by¢ co najmniej takiej wiel-
kosci, jak podana na urzadzeniu maksymalna
predkos¢ obrotowa. Elementy wyposazenia, ktére
beda obracane z predkoscia wieksza niz ich do-
puszczalna, moga peknac.

Srednica zewnetrzna i grubos¢ wyposazenia
dodatkowego musi zawierac sie w podanym dla
maszyny zakresie wielkosci. Wyposazenie dodat-
kowe o nieprawidtowych wymiarach moze nie by¢
wystarczajaco chronione lub opanowane.
Srednica otworéw tarcz, kotnierzy, talerzy wspor-
czych i wszelkiego innego wyposazenia musi
pasowac doktadnie do wrzeciona urzadzenia. Wy-
posazenie dodatkowe o niedopasowanej srednicy
otworu bije, nadmiernie wibruje i moze prowadzic¢
do utraty kontroli nad urzadzeniem.

Nie wolno stosowac¢ zadnego uszkodzonego wy-
posazenia dodatkowego. Przed kazdym uzyciem
wyposazenia takiego, jak talerze szlifierskie,
nalezy kontrolowac¢ je pod wzgledem wyrwan
lub peknieé, a talerze wsporcze pod wzgledem
pekniec¢ i nadmiernego zuzycia. Po kazdym
upadku nalezy sprawdzi¢ urzadzenie i wyposa-
zenie pod wzgledem uszkodzen lub zamontowac¢
nieuszkodzone wyposazenie. Po sprawdzeniu i
zamontowaniu nalezy stanac poza ptaszczyzna
obrotu narzedzia zwracajac uwage na to, aby
stojace obok osoby rowniez znajdowaty sie poza
ta ptaszczyzna, a nastepnie uruchomic maszyne
na jedna minute z maksymalna predkoscia ob-
rotowa. Uszkodzone wyposazenie zwykle peka w
czasie tego testu.

Nalezy nosic osobiste wyposazenie zabezpieczaja-
ce. W zaleznosci od zastosowania nalezy uzyc tar-
cze ochronna lub okulary ochronne. Jesli zachodzi
taka potrzeba nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochronnik stuchu, rekawice ochronne i fartuch
roboczy, nadajacy sie jako zabezpieczenie przed
uderzeniami matych elementoéw szlifowanych lub
obrabianych. Okulary ochronne musza nadawac sie
do zatrzymywania lecacych odpadoéw, powstajacych
wwyniku prowadzenia réznych prac. Maska przeciw-
pytowa lub sprzet ochrony drég oddechowych mu-
sza nadawac sie do filtrowania czastek powstajacych
w wyniku prowadzonych prac. Dtugotrwate, duze
obciazenie hatasem moze doprowadzi¢ do gtuchoty.
Osoby stojace obok nalezy utrzymywac w bez-
piecznej odlegtosci od strefy roboczej. Kazda

osoba znajdujaca sie w strefie roboczej musinosic¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace. Czesci
elementu obrabianego lub peknietego wyposazenia
moga zosta¢ wyrzucone i spowodowaé obrazenia
poza bezposrednia strefa robocza.

- W przypadku wykonywania prac, przy ktorych
narzedzie tnace moze przecia¢ niewidoczne
przewody zasilajace lub wtasny przewod zasi-
lajacy, urzadzenie nalezy trzymac wytacznie za
izolowane powierzchnie uchwytu. Zetkniecie z
przewodem znajdujacym sie pod napieciem po-
woduje, iz rowniez metalowe czesci urzadzenia
przewodza prad co prowadzi do porazenia pradem
elektrycznym.

- Przewdd zasilajacy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie elementéw. W przypadku utraty
kontroli nad maszyna, przewdd zasilajacy mogtby
zostac przeciety lub zawisna¢, a reka lub ramie
osoby pracujacej mogtyby zosta¢ wciagniete przez
obracajace sie elementy.

- Urzadzenia nie wolno nigdy odktadac, dopoki na-
rzedzie catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace
sie narzedzia moga zagtebi¢ sie w powierzchnie
do odktadania narzedzi i wyrwac¢ maszyne z reki.

- Nie wolno chodzi¢ niosac wtaczone urzadzenie z
boku. Przy przypadkowym dotknieciu obracajace sie
narzedzie moze zaczepic¢ sie o ubranie, powodujac
powazne rany ciete.

- W regularnych odstepach czasu nalezy czyscic
szczeliny wentylacyjne urzadzenia. Wentylator
chtodzacy zasysa pyt do obudowy maszyny, a nad-
mierne ztogi pytu metalowego moga spowodowac
zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.

- Urzadzenia nie wolno uzywac w poblizu substan-
cji palnych. Iskry moga spowodowac¢ zapton tych
substancji.

- Nie wolno stosowac zadnych narzedzi, ktére wy-
magaja chtodzenia ciecza. Woda lub inne ciekte
chtodziwa moga stac sie przyczyna ($miertelnych)
porazen elektrycznych.

Przyczyny i zapobieganie odbiciom
Odbicie jest to nagta reakcja na zakleszczenie lub
zahaczenie obracajacego sie krazka, talerza wspor-
czego, szczotki lub innego wyposazenia dodatkowe-
go. Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje bardzo
szybkie zatrzymanie obracajacego sie wyposazenia
maszyny, przez co na zasadzie reakcji zwrotnej, nie-
kontrolowana maszyna zostaje przyspieszona w kie-
runku przeciwnym do kierunku obrotu wyposazenia,
wokot punktu zakleszczenia jako osi obrotu.

Jesli przyktadowo krazek Scierny zostanie zaklesz-

czony lub zahaczony przez obrabiany element, krazek

moze zary¢ sie obwodem przy punkcie zakleszczeniaw
powierzchnie obrabianego elementu i zosta¢ wyrwany
lub wybity z zamocowania. Krazek moze odskoczy¢

w strone uzytkownika lub w strone przeciwna, w
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zaleznosci od kierunku obrotu krazka przy punkcie
zakleszczenia. Krazki Scierne moga przy tym réwniez
pekac. Odbicie jest wynikiem nieprawidtowego uzywa-
nia maszyny oraz/lub nieprawidtowego sposobu pracy
lub obstugi i mozna go uniknaé poprzez prawidtowe
przestrzeganie nastepujacych przepiséw bezpieczen-
stwa pracy.

- Urzadzenie nalezy caty czas mocno trzymac
ustawiajac swoje ciato i ramiona w taki sposab,
aby mozna byt kontrolowac site odbicia. Dla
optymalnej kontroli odbicia lub momentu reakgcji
przy rozruchu nalezy zawsze korzysta¢ z uchwytu
dodatkowego, o ile zostat dostarczony. Uzytkow-
nik moze kontrolowa¢ momenty reakcji lub sity
odbicia, w przypadku stosowania odpowiednich
srodkdw zabezpieczajacych.

- W zadnym wypadku nie wolno umieszczac reki
w poblizu obracajacych sie narzedzi. Narzedzia
moga zostac odbite w kierunku reki.

- Nie wolno ustawiac swojego ciata w strefie, w kto-
rej urzadzenie bedzie poruszato sie przy odbiciu.
Przy odbiciu maszyna zostanie przyspieszona w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu krazka
przy punkcie zakleszczenia.

- Szczegolna ostroznos¢ nalezy zachowacd przy
pracach w naroznikach, przy ostrych krawedziach
itp. Nalezy unikac odskakiwania i zahaczania na-
rzedzia. Narozniki, ostre krawedzie lub odskakiwa-
nie sprzyja zahaczaniu obracajacego sie narzedzia
powodujac utrate kontroli lub odbicie.

Specjalne zalecenia bezpieczenstwa pracy odnosnie

szlifowania doktadnego

- Przy szlifowaniu doktadnym nie wolno stosowac
przewymiarowanych krazkow sciernych. Przy wy-
borze krazkow sciernych nalezy stosowac sie do
zalecen producenta. Zbyt duzy krazek $cierny, kto-
ry bardzo wystaje poza talerz szlifierski, powoduje
niebezpieczenstwo zranienia i moze doprowadzi¢
do zahaczenia, pekniecia krazka lub odbicia.

Dodatkowe ostrzezenia

- Podczas pracy urzadzenie nalezy trzymac¢ mocno
obiema rekami zachowujac bezpieczna postawe.
Urzadzenie prowadzone jest w sposdb bezpieczny
obiema rekami.

- Jesli przy szlifowaniu powstaja pyty wybuchowe lub
samozapalne, nalezy koniecznie przestrzegac zalecen
obrobkowych wydanych przez producenta materiatu.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/tru-
jace pyty [np. zawierajaca otéw powtoka malar-
ska, niektore rodzaje drewna i metalu). Stykanie
sie z tymi pytami lub wdychanie tych pytow moze
stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby obstuguja-
cej urzadzenie lub 0séb znajdujacych sie w poblizu.
Nalezy przestrzegaé przepisow bezpieczenstwa
obowiazujacych w danym kraju. Elektronarzedzie
nalezy podtaczac¢ do odpowiedniego urzadzenia
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odsysajacego. Dla ochrony zdrowia nalezy nosic¢
maske przeciwpytowa P2.

- Nie wolno korzystac¢ z urzadzenia z uszkodzonym
przewodem. Jesli przewadd ulegnie uszkodzeniu
podczas pracy to nie wolno dotykac uszkodzonego
przewodu i nalezy wyciagna¢ wtyczke sieciowa.
Uszkodzone przewody zwiekszaja zagrozenie po-
razeniem elektrycznym.

- Wolno stosowa¢ maksymalnie dwie rury przedtu-
Zajace w urzadzeniu.

5.3 Parametry emisji
Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom ci$nienia akustycznego 82 dBl(A)
Poziom mocy akustycznej 93 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci pomiaru K=3dB

NI

Hatas powstajacy podczas pracy uszkadza
stuch.
= Nalezy nosi¢ ochronne stuchu!

Wartos$¢ catkowita wibracji [suma wektorowa w
trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma EN
60745:

Wartoé¢ emisji wibracji (3-osiowo)  a, < 2,5 m/s?
Nieoznaczono$¢ K=3m/s?
Podane parametry emisji (wibracja, hatas) zostaty
pomierzone zgodnie z warunkami pomiarowymi
okreslonymi w normie EN 60745 i stuza do pordw-
nywania urzadzen. Nadaja sie one rowniez do tym-
czasowej oceny obciazenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania. Podane parametry emisji
dotycza gtéwnych zastosowan elektronarzedzia.
Jesli jednak narzedzie elektryczne zostanie uzy-
te do innych zastosowan, z innymi narzedziami
mocowanymi lub nieodpowiednio konserwowane,
moze to znacznie zwiekszy¢ obciazenie wibracjami
I hatasem catej czasoprzestrzeni roboczej. W celu
doktadnej oceny dla danej czasoprzestrzeni roboczej
trzeba uwzglednié¢ réwniez zawarte w niej czasy
biegu jatowego i czasy przestoju urzadzenia. Moze
to znacznie zmniejszy¢ obciazenie w catym okresie
czasu pracy.



Rozruch

6
Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napieciu
lub czestotliwosci.

- Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzac sie zdanymi na tabliczce iden-
tyfikacyjnej urzadzenia.

- WAmeryce Pétnocnejwolno stosowac wytacznie
urzadzenia Festoolo parametrach napiecia 120V.

Wtacznik [5-2] stuzy jako wtacznik/wytacznik (I =
wtaczenie, 0 = wytaczenie). Podtaczanie i odtacza-
nie przewodu zasilajacego [1-5] patrz rysunek [4].

7 Ustawienia urzadzenia
Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pra-
dem
e Przed przystapieniem do wykonywania jakich-

kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

71 Montaz urzadzenia PLANEX

» Gtowice szlifierska [1-1] wraz z talerzem szlifier-
skim nalezy trzymac skierowana w dot.

= Otworzyc, jesli sa zamkniete, dZzwignie mocujace
[2-1] oraz [2-2].

« Wsunac¢ rure przedtuzajaca [1-2] do oporu w
otwor, jako pokazano w [2].

= Zamknac¢ dzwignie mocujace [2-1] oraz [2-2].

= Wsuna¢ suwak stykowy [3-2] w uchwyt stykowy
zgodnie z opisem w [3].

- Wcisnac¢ suwak stykowy w dét az sie zatrza-
$nie.

= Analogicznie wtozy¢ cze$¢ uchwytowa [1-3].

» Jesli urzadzenie PLANEX ma by¢ uzywane w
wers;ji krotkiej, np. do szlifowania $cian w wa-
skich pomieszczeniach, nalezy zamontowac
gtowice szlifierska [1-1] bezposrednio do czesci
uchwytowej [1-3].

»Przy demontazu nie wolno zapomnie¢ o zwol-
nieniu suwaka stykowego poprzez nacisniecie
przycisku [3-1], zanim zostana otwarte dzwignie
mocujace [2-1] i [2-2].

7.2 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad
elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch
Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapew-

nia pozbawiony szarpniec rozruch urzadzenia.

Regulacja predkosci obrotowe;j

Predkos¢ obrotowa mozna regulowaé za pomo-
ca pokretta nastawczego [5-1] bezstopniowo w
zakresie od 310 do 920 min'. Dzieki temu mozna
dopasowac predkosc ciecia do danego materiatu.

Stata predkos¢ obrotowa
Wstepnie wybrana predkos$¢ obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym pozio-
mie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiagana
jest stata predkosc ciecia.

7.3 Wymiana talerza szlifierskiego

« Wsunac klucz inbusowy (wielko$¢ 5) w $rube z
tbem walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym [6-1]
przy talerzu szlifierskim.

e Przytrzymac i odkrecic talerz szlifierski przez
obrét klucza inbusowego.

» Dla dalszego, niezawodnego zapewnienia opty-
malnego ruchu w ptaszczyznie, najpierw nalezy
oczysci¢ powierzchnie blatu dla talerza szlifier-
skiego na wale napedzanym.

« Zatozy¢ nowy talerz szlifierski.

e Przykreci¢ srube [6-1].

»Z urzadzeniem tym nalezy stosowa¢ wytacznie
wymienione talerze szlifierskie.

» Dla zapewnienia optymalnej mocy ssania, po-
wierzchnia uszczelniajaca pomiedzy maszyna
I talerzem szlifierskim jest doszlifowywana
podczas pierwszych minut po wymianie talerza
szlifierskiego. W tym czasie predkos¢ obrotowa
maszyny jest nieco nizsza i przy procesie szli-
fowania powstaja biate czastki piany, ktore nie
zagrazaja funkcjonowaniu maszyny.

7.4 Mocowanie materiatu sciernego

Do talerza szlifierskiego StickFix mozna szybko i
prosto mocowacd pasujace krazki scierne StickFix.
Samoprzyczepne krazki $cierne [1-4] sa po prostu
dociskane do talerza szlifierskiego [6-2] i nieza-
wodnie przytrzymywane przez oktadzine przy-
czepna talerza szlifierskiego StickFix. Nalezy przy
tym pamietac o tym, aby otwory krazkow sciernych
pokrywaty sie z otworami odsysajacymi [7-3]. Po
uzyciu krazek scierny jest po prostu Sciagany.

7.5 Ustawianie odsysania wewnetrznego/
zewnetrznego

W zaleznosci od wielkosci czastek materiatu zeszli-

fowanego mozna przetacza¢ pomiedzy odsysaniem

wewnetrznym i zewnetrznym.

< Do przetaczania odsysania nalezy uzywac prze-
tacznika [7-11].
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Symbol | Odsysanie Uzytkowanie

PPrTTN Odsysanie zewnetrz- | Odsysanie wiek-
.~ vvws | ne [7-2] [pomiedzy szych czastek,

krazkiem Sciernymi | np. resztki tapet

wiencem szczotki)

Odsysanie we- Odsysanie matych
.m‘

T wnetrzne [7-3] czastek, np. masa
tttt (Perforacja odsysa- | szpachlowa i przy
VACUUM . L.

jaca) duzej skuteczno-
$ci zasysania

7.6 Ustawianie mocy ssania

W zaleznosci od podtoza mozna dopasowac¢ moc

ssania.

Regulacja moze nastapic tylko wtedy, gdy wtaczone

jest odsysanie wewnetrzne (patrz rozdz. 7.5).

« Do ustawiania mocy ssania nalezy uzywac po-
kretta nastawczego [5-3].

V¥ 1: Mata moc ssania
YT

tttt

* Nalezy rozpoczac¢ od matej mocy ssania (pozycja
1) i powoli zwiekszac ja, az wytworzy sie wyczu-
walny nacisk.

» Duza moc ssania umozliwia niemeczace szlifo-
wanie stropow i Scian.

» Ustawienie zbyt duzej mocy ssania moze pro-
wadzi¢ do wibracji i pogorszenia zachowania
podczas prowadzenia urzadzenia. Ponadto
maszyna moze zostaé przeciazona co powoduje
zadziatanie uktadu ochronnego. Czerwona dioda
miga powoli. Uktad elektroniczny powoduje prze-
taczenie na zmniejszona predkos¢ obrotowa. W
tym przypadku pod zadnym pozorem nie wolno
dalej pracowac, az maszyna ostygnie.

6: Duza moc ssania

7.7 Szlifowanie blisko krawedzi

Dzieki zdejmowanemu segmentowi szczotkowemu

mozna zmniejszy¢ boczna odlegtos¢ pomiedzy

$ciana/stropem i talerzem szlifierskim.

= Przytrzymad naciéniety przycisk [9-1].

= Usuna¢ segment szczotkowy [9-2].

»W pokrywie SYSTENERA znajduje sie uchwyt do
przechowywania segmentu szczotkowego.

= W celu zainstalowania nalezy zahaczy¢ segment
szczotkowy po stronie przeciwlegtej do przycisku
[9-1] i nachyla¢ go w kierunku gtowicy szlifier-
skiej az sie zatrzasnie.
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7.8 Odsysanie

/\ |@

Wdychany pyt moze dziata¢ szkodliwie na drogi

oddechowe!

= Urzadzenie nalezy zawsze podtaczac do odku-
rzacza.

e Przy wykonywaniu prac zwiazanych z pyleniem
nalezy nosi¢ ochrone drog oddechowych.

Do obrotowego krdcca ssacego [8-2] mozna pod-
taczy¢ odkurzacz firmy Festool o $rednicy weza
ssacego 27 mm lub 36 mm ($rednica zalecana z
uwagi na lepsza wydajnos¢ odsysania).

» Specjalny waz ssacy dzieki specjalnej ztaczce
ssacej [8-1] (dostepna jako wyposazenie do-
datkowe) zapewnia trwate mocowanie i lepsze
zabezpieczenie przeciwzgieciowe.

» W przypadku wiekszych powierzchni nale-
zy zastosowac odkurzacz mobilny Festool
CTL/M 36 E AC PLANEX, ktory zapewnia niezbed-
na w tym przypadku wydajnos¢ odsysania.

= Otworzy¢ mechaniczna blokade [8-3] poprzez na-
ciéniecie zielonego przycisku [8-4].

< Natozy¢ waz ssacy odkurzacza na krociec ssacy
[8-2].

= Odchyli¢ mechaniczna blokade [8-3] w gore az
sie zatrzasnie.

8 Eksploatacja

AN

Niebezpieczenstwo zranienia

e Urzadzenia nie nalezy trzymac za gtowice szli-
fierska.

e Urzadzenie nalezy trzymac¢ mocno obiema
rekami.

e Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
prawdzic, czy wszystkie dzwignie mocujace sa
zamkniete.

= Podtaczyc urzadzenie do sieci zasilajacej.

» Przed wtaczeniem nalezy zachowac pewna odle-
gtos¢ pomiedzy gtowica szlifierska i szlifowana
powierzchnia.

< Wtaczyc¢ urzadzenie.

» Wtacznik/wytacznik posiada wyzwalacz zani-
kowy. Zapobiega on samoczynnemu wtaczeniu
urzadzenia po przerwie w zasilaniu (np. prze-
rwa w doptywie pradu). Po przerwie w zasilaniu
nalezy ponownie nacisnaé¢ wtacznik/wytacznik
[5-2].

e Przeprowadzi¢ szlifowanie.



»Nie wolno przeciazac¢ urzadzenia poprzez zbyt
mocne dociskanie! Najlepsze wyniki szlifowania
daje praca ze $rednio mocnym naciskiem. Wy-
dajnosc i jakosc¢ szlifowania zaleza w znacznym
stopniu od wyboru prawidtowego materiatu
$ciernego.

= Po zakonczeniu szlifowania urzadzenie nalezy
wytaczyc.

Wizualne sygnaty ostrzegawcze gtowicy szlifier-
skiej

Nastepujace sygnaty wizualne pojawiaja sie na
diodach LED [10-2] na obudowie silnika i w razie
potrzeby urzadzenie przechodzi na mniejsza pred-
kos¢ obrotowa.

N @

Powolne miganie diody LED

Urzadzenie jest przegrzane na skutek duzego

zanieczyszczenia szczelin wentylacyjnych i filtra

pytowego [10-1].

e Oczysci¢ szczeliny wentylacyjne.

= Usunac filtr pytowy [10-1].

= Usunac ztogi pytu.

= Wtozyc filtr pytowy [10-1] az styszalnie zatrzasnie
sie.

» Miganie ustaje po oczyszczeniu i ochtodzeniu urza-
dzenia. Prace mozna kontynuowac.

Jesli dioda LED miga pomimo oczyszczonego sita

filtracyjnego i oczyszczonych szczelin wentylacyj-

nych:

= Zmniejszy¢ site nacisku.

= Zmniejszy¢ moc ssania za pomoca pokretta na-
stawczego [5-3].

N2
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Szybkie miganie diody LED

Przy nieprawidtowym funkcjonowaniu przenoszenia

predkosci obrotowej z uchwytu do silnika, po wtacze-

niu silnik zwieksza predkosc obrotowa do wartosci

maksymalnej i réwnoczesénie miga dioda LED [10-2]

z duza czestotliwoscia dopdki urzadzenie pozostaje

witaczone.

» Wystepuje wewnetrzne zaktocenie funkcjono-
wania. Urzadzenie musi zosta¢ sprawdzone w
autoryzowanym warsztacie serwisowym.

Konserwacja i utrzymanie w czystosci

&A

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pra-

dem

« Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

e Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktore wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

« Wregularnych odstepach czasu nalezy spraw-
dzac wtyczke i przewdd, a w przypadku uszko-
dzenia nalezy zleci¢ ich wymiane autoryzowa-
nemu warsztatowi serwisowemu.

< Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, szczeliny
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie
silnika musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymy-
wane w czystosci. Nalezy przestrzegac zalecen
odnosnie wizualnych sygnatéw ostrzegawczych
podanych w rozdziale "8 Eksploatacja”.

« Suwak stykowy nalezy utrzymywac w czystosci.
Nalezy czysci¢ go w regularnych odstepach
czasu. Nie nalezy przy tym stosowac zadnych
twardych przedmiotdow.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace

specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,

nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i

urzadzenie zatrzymuije sie.

» Jesli dzwignie mocujace nie zapewniaja koniecz-
nej sity mocujacej, trzeba je dokrecic:

= Wkreci¢ $ruby przy dzwigniach mocujacych [2-1]
i [2-2] 0 ok. 1/8 obrotu.

10 Wyposazenie, narzedzia

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wyposaze-
nie i materiaty uzytkowe firmy Festool przewidzia-
ne dla tego urzadzenia, poniewaz te komponenty
systemu sa wzajemnie dopasowane optymalnie. W
przypadku stosowania wyposazenia i materiatéw
uzytkowych innych oferentéw, mozliwe jest jako-
Sciowe pogorszenie wynikow pracy i ograniczenie
praw gwarancyjnych. W zaleznosci od uzycia pod-
czas pracy moze ulec zwiekszeniu zuzycie urza-
dzenia lub zmeczenie pracownika. Z tego wzgledu
nalezy chroni¢ siebie, swoje urzadzenie i prawa
gwarancyjne poprzez wytaczne stosowanie orygi-
nalnego wyposazenia firmy Festool i oryginalnych
materiatow uzytkowych firmy Festool!

Numery katalogowe wyposazenia i narzedzi po-
dane sa w katalogu firmy Festool lub w internecie
pod adresem , www.festool.com”.

121



1 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie |
opakowania nalezy przekazad zgodnie z przepisami
o ochronie srodowiska do odzysku surowcow wtor-
nych. Nalezy przy tym przestrzegac obowiazujacych
przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba groma-
dzi¢ osobno i odprowadzac do odzysku surowcow
wtornych zgodnie z przepisami o ochronie srodo-
wiska.

12 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i btedéw
produkcyjnych zgodnie z postanowieniami usta-
wowymi obowiazujacymi na terytorium danego
kraju, ktéra wynosi co najmniej 12 miesiecy. Na
terytorium panstw UE czas trwania gwarancji wy-
nosi 24 miesiace (liczac od daty na rachunku lub
dowodzie dostawy). Szkody, a zwtaszcza naturalne
zuzycie, przeciazenie, uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem wzglednie szkody zawinione przez
uzytkownika lub inne zastosowanie niezgodnie zin-
strukcja obstugi, lub ktdre znane byty w momencie
zakupu, nie sa objete gwarancja. Nie sa rowniez
objete szkody, powstate w wyniku stosowania
nieoryginalnego wyposazenia i materiatow uzyt-
kowych (np. talerze szlifierskie). Reklamacje moga
zostac¢ uznane tylko wtedy, gdy nieroztozone na
czesci urzadzenie zostanie odestane do dostawcy
lub do upowaznionego warsztatu serwisowego fir-
my. Nalezy zachowac instrukcje obstugi, zalecenia
bezpieczenstwa, liste czesci zamiennych i dowdd
zakupu. Ponadto obowiazuja aktualne w momencie
zakupu warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na state prace badawcze i rozwojowe
zastrzega sie zmiany zamieszczonych tu danych
technicznych.
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13 Oswiadczenie o zgodnosci z normami
UE

Szlifierka z dtuga szyjka
LHS 225 EQ PLANEX

Rok oznaczenia CE: 2007

Niniejszym oSwiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace normy
lub dokumenty normatywne.

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z post-
anowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/
EG, 2011/65/EU.

oa . Q,, I/C{‘arh;-. L/(M-Mm—"g—

Nr seryjny
492236, 494828

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentacji

Technicznej

C € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstraf3e 20

D-73240 Wendlingen

Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy
Festool, ich wyposazenia i materiatow eksplo-
atacyjnych

REACh jest to rozporzadzenie o substancjach che-
micznych, ktore obowiazuje w catej Europie od 2007
r. Firma nasza, jako ,,.uzytkownik koncowy”, a zatem
jako producent wyrobow jest Swiadoma obowiazku
informowania naszych klientow. W celu dostarcza-
nia naszym klientom najnowszych informacji oraz
informowania o mozliwych substancjach z listy
kandydatoéw w wyrobach naszej firmy, utworzylismy
nastepujaca strone internetowa:
www.festool.com/reach



14 Usuwanie usterek

Problem Mozliwe przyczyny Srodki zaradcze

PLANEX przesuwa Zbyt duze ssanie Zmniejszy¢ moc ssania, a w razie potrze-
sie niespokojnie po by przestawié na odsysanie zewnetrzne.
powierzchni. Twardy materiat szpachlowy lub twarde | Zmniejszy¢ moc ssania, a w razie potrze-

podtoze

by przestawi¢ na odsysanie zewnetrzne.

Zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowa.

Odsysanie jest nie-
wystarczajace.

Zatkanie elementu filtracyjnego w urza-
dzeniu CTL/M 36 E AC PLANEX.

Mozliwosc¢ 1: Ustawic regulacje sity ssania

Mozliwosc¢ 2: Oczysci¢ element filtracyjny

Mozliwos¢ 3: Sprawdzi¢ element filtracyj-

Regularne czyszczenie elementu filtracyj-
nego:

na maksymalna moc ssania. Przystoni¢
na 10 sekund powierzchnia dtoni otwor
dyszowy, weza ssacego lub otwor wlotowy
przy odkurzaczu, dopdki nie uruchomi sie
automatyczne oczyszczanie.

mechanicznie (odsysanie).

ny pod wzgledem uszkodzenia i zatkania.
Regularnie zaktadac¢ nowy element filtra-

cyjny.

Nieprawidtowe zamocowanie worka
odpadowego.

Wyttoczone otwory w worku odpadowym
musza znajdowac sie wewnatrz zbiornika.

Zamontowano worek filtrujacy zamiast
worka jednorazowego.

W trybie PLANEX nalezy stosowac wytacz-
nie worek odpadowy (szary worek).

Ustawiono zbyt niska wydajnos¢ odsysa-
nia urzadzenia CTL/M 36 E AC PLANEX.

Ustawic regulacje sity ssania na wyzsza
wartos¢

Zbyt duza predkosc¢ obrotowa urzadzenia
PLANEX

Zmniejszy¢ predkosc obrotowa.

Zasysanie wewnetrzne urzadzenia PLA-
NEX regulacja zasysania na poziom 1

Zwiekszy¢ zasysanie lub przestawic na
odsysanie zewnetrzne.

Materiat szpachlowy z duzym udziatem
wypetniacza, miekka masa szpachlowa

Wtaczy¢ odsysanie zewnetrzne w urza-
dzeniu PLANEX, ustawic regulacje zasy-
sania na poziom 6, w ekstremalnych przy-
padkach obnizy¢ predkosc¢ obrotowa.

Zatkanie lub zatamanie weza ssacego.

Usunaé zatkania i zatamania.

Wypetnienie worka odpadowego

Usunac worek odpadowy.

Zbyt duze Scieranie
obrabianego mate-
riatu

Zbyt duza predkosc obrotowa urzadzenia
PLANEX

Zmniejszy¢ predkosc obrotowa.

/byt duze zasysanie urzadzenia PLANEX

Zmniejszy¢ zasysanie lub przestawic na
odsysanie zewnetrzne.

Materiat szpachlowy z duzym udziatem
wypetniacza, miekka masa szpachlowa

Wtaczy¢ odsysanie zewnetrzne w urza-
dzeniu PLANEX, ustawi¢ regulacje zasy-
sania na poziom 6, w ekstremalnych przy-
padkach obnizy¢ predkosc obrotowa.

Zbyt duza ziarnisto$¢ materiatu Scierne-
go

Wybra¢ mniejsza ziarnistosé.
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Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Nieoptymalna jakos¢
powierzchni

Nieprawidtowa ziarnisto$¢ materiatu
sciernego

Wybraé mniejsza ziarnistos¢.

Nie zostat zachowany czas schniecia ma-
teriatu szpachlowego.

Nalezy przestrzegac instrukcji technicz-
nych i zalecen producenta.

Zbyt duze zasysanie urzadzenia PLANEX

Zmniejszy¢ zasysanie w urzadzeniu PLA-
NEX.

Materiat szpachlowy z duzym udziatem
wypetniacza, miekka masa szpachlowa

Wybraé mniejsza ziarnistos¢, np. P180.

Dosuwanie pracujacej maszyny do po-
wierzchni (zarysowania)

Najpierw nalezy dosuwaé maszyne do po-
wierzchni, a dopiero potem wtaczad.

Przy obrébce powierzchni zawsze nalezy
pracowaé z demontowanym segmentem
szczotkowym.

Rysy na powierzchni
powstate przy szlifo-
waniu

Skosne dosuniecie twardego talerza szli-
fierskiego do powierzchni.

Nalezy stosowac talerz szlifierski IP z
przektadka.

Przy bardzo miekkim materiale szlifier-
skim talerz szlifierski jest zbyt twardy
wzglednie ziarnisto$¢ materiatu Scierne-
go zbyt duza.

Nalezy stosowac talerz szlifierski IP z
przektadka.

Nalezy wybra¢ mniejsza ziarnistos¢ mate-
riatu $ciernego (materiaty $cierne Brilliant
2 o ziarnistoéci do P 320).

Wytaczenie urzadze-
nia PLANEX podczas
pracy - zapala sie
czerwona dioda na
gtowicy maszyny

Zatkanie filtra pytowego w urzadzeniu
PLANEX

Oczyscic filtr pytowy w urzadzeniu PLA-
NEX.

Zbyt duze nacisk -> maszyna wtacza
ochrone przed przegrzaniem

Poczekac na ostygniecie maszyny i sto-
sowac¢ mniejszy nacisk. W ekstremalnych
przypadkach wtaczy¢ odsysanie ze-
wnetrzne i ustawic¢ regulacje zasysania na
poziom 6.

PLANEX nie dziata

Nieprawidtowe podtaczenie elektryczne-
go potaczenia wtykowego.

Sprawdzi¢ elektryczne potaczenie wtyko-
we pod wzgledem bezpiecznego potacze-
nia.

Jesliwystepuja problemy inne niz wymienione, nalezy skontaktowac sie z warsztatem serwisowym firmy
Festool lub sprzedawca branzowym.
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